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Pictogrammes
62%’;,_ Correspond a DIN 6527 long EE. Longueur totale long a Avec refroidissement interne
—ESs=3 IK
VHM Carbure monobloc Pour une coupe continue m Lallmentatlon o gimISeest
IR possible dans ce sens
HSS-Co Acier HSS pour la métallurgie Pour les conditions normales Chanfrein d'angle
PM des poudres avec interruption de la coupe 45° de coupe a 45°
< ) Pour les conditions difficiles, les
120° Angle du point de 120° 3 fortes interruptions de coupe, I Aiguisé
o les vibrations —
w ~ High Performance Cutting = pour Fond de raifiure 3 coDEaUx
Angle de torsion de 25° HPC les volumes de coupe les plus ) P
25° P conique
J ___ & élevés
60 ) 2y
Angle de flanc de 60° % Outil a 3 tranchants mv N Coupe SeftCamGs forme C
Fa-23¢e | gyec coupe de pelage
LH Coupant a gauche T{‘F Type N = normal Pour les percages traversants
Classe de tolérance 6H Typ S ' 3 Pour les percages de trous
6H | (moyenne) i Type HR = profil de cordon fin u borgnes
pour la réalisation . - ) Forme de dent BW = dent
W d'ajustements H7 MF Filetage métrique fin oW courbe avec chanfrein alterné
SR Tige avec surface — .
DIN _
Ne[r'l]l;-ﬂ 0 de coupe tolérance m7 =) d'entrainement ¢ Forme d,e dent C = dent courbée
1835-B DIN 1835-B avec pre et re-coupeuse
1/2 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Outils de percage
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Outils de chanfreinage

Page 1/44 — 1/57

Outils d'alésage

Page 1/58 — 1/60

Outils de filetage
Page 1/61—1/95

Outils de fraisage

Page 1/96 — 1/126

Fraises sur tige

Page 1/127 — 1/136

Scies cloches

Page 1/137 —1/138

Scies

Page 1/139=1/140

Outils de tournage, pointes de
gravure

Page 1/141—1/144

Outils porteurs
pour le tournage

Page 1/145—1/164

Plaquettes réversibles
pour le tournage / piquage

Page 1/165—1/190

Plaquettes réversibles et outils
porteurs pour le fraisage

Page 1/191 — 1/206

Tuyaux de liquide de
refroidissement / produits d'essai

Page 1/207 —1/209

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA. 1/3
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Usinage EHE

Cobalt Outils Coupants

90°/120° 90°/120°/142°
HSS HSS-Co VHM HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSSR HSS-R HSS HSS
3052 30-2000 30200 10130 10-130 10-130 1,0-130 1,0-140 10130 | 105200 105-200 0,7-160
Brmmasl | Brmimas] |Brwimaar | Bewmmcsr | Bemmier | Bewimaar | FOAE | MR | Sremeasr | Besimaar HrmimanT | L 7|
a partir de la page 1/5 17 1/8 18 1/9 110 m m 112 112 114 114 1/15 1/15

VA

UNI4D

HSS-Co HSS-Co8 HSS-Co5 HSS-Co HSS HSS-Co HSS HSS HSS HSS-Co HSS-Co HSS
10-160 20130 10-150 10130 30-130 15160 10-130 05150 05-150 20130 1,0-160 10120

a partir de la page 1717 118 119 1719 1/20 1721 1122 /23 /24 121 121 1/28 1/29 1/30
I TS N N N N N N N N4xD UNI3XD UNI5XD
HSS-Co HSS-Co HSS HSS-Co VHM HM VHM VHM VHM VHM
20-120 15100 10,0-60,0 10,0-300 M3-M12 30-160 | 10130 10120 20130 20-115 30-200 | 30-200
Hrmimin T "N AR HFmiminr LL 3 Ll 4 Ermmanr | Erwoesr | FSWE | Bewomesr | PSP "N R "N AR
a partir de la page 1/31 1/32 1/32 1/33 1/34 1/35 1/36 1/37 1/38 1/39 1/40 /82
1/4 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

E [ PROMAT

Foret a dépointer 4000 860 123 / 4000 860 124
HSS-Co - cotes de fabrication selon DIN 1897 - profil rectifié - coupe a droite - avec queue cylindre a pointe centrale
autocoupante - pour un pergage exact et sans bavure des points de soudure

4000 860 127

@ nominal [mm] Version de la tige Longueur totale [mm] UE N° de réf. EUR KS

HSS-Co - .

6 6 mm 66 10 4000 860 123 515" PU10

8 8 mm 79 10 4000 860 124 6,65 " PU10

8 Spotle Drill 40 10 4000 860 127 810" PU10 4000 860 128
8 Vario Drill 44 10 4000 860 128 8,20 " PU10

" prix par unité

HSS

o

Foret a fraiser universel
HSS - coupe a droite - a queue cylindrique - angle de pointe de 118 ° - pour le percage et le fraisage de contours dans
I'acier, les métaux non ferreux, le bois et les matieres plastiques

@nominal[mm] . Longueur totale [mm] @ de Ia tige [mm] N° de réf. -
6 90 6 4000 861 900 7,85 ZUO01
8 90 8 4000 861 901 12,10  ZU01

HSS-Co

Foret a dépointer Fast Cut

coupe a droite - pointe de centrage, similaire a DIN 1412 E - construction extra solide pour les conditions de percage

difficiles avec une perceuse a main - particuliérement adapté au percage des points de soudure et des piéces & usiner a 4000 600 050
paroi mince - précision extrémement élevée et percage sans bavure ni sans pointage - pour le percage des toles d'acier,

de laiton, d'aluminium, de zinc, de cuivre et de panneaux en plastique - avec revétement de protection résistant a I'usure

TiCN pour toles tres résistantes - particulierement adapté au domaine de la carrosserie 4000 600 054
nominal Longueur totale [mm] /l"’ KS
SS-Co . ’
6 66 4000 600 050 8,05 ZKO7
8 80 4000 600 052 10,05 ZK07
6 66 4000 600 054 15,15 ZK07
8 80 4000 600 056 19,70 ZK07
HSS DIN Form || Nenn-@ Ii FROMAT
333 A h9
)

Foret a centrer
HSS - DIN 333 - forme A - angle de fraisure de 60 ° - pour réaliser des trous de centrage selon DIN 332 sans chanfrein
de protection - pour |'utilisation générale - < 1,0 mm = version a un coté

utilisation recommandée

matériau aciers inoxydables

résistance a la <800 <1200
traction

4111651050 - 40 30 10 25 25 45 80
Vc (m/min)
idi émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/ huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion / huile

@ nominal @ de la tige MO N f N° de réf. " EUR UE . m EUR UE  KS

[mm] [mm] [m coupe a droite. auche
0,5 3,15 25 0,01 4111 651 050 390" 10 PU10 4000 861566 490" 10 PCO7
0,8 3,156 25 0,01 4111 651 080 390" 10 PU10 4000861567 490" 10 PCO7
1 3,15 31,6 0,02 4000 861 802 245" 5 PU10 4000861568 460" 10 PCO7
1,25 8,15 31,5 0,02 4000 861 803 245" 5 PU10 4000 861569 490" 10 PCO7
1,6 4 35,6 0,02 4000 861 804 275" 5 PUI0 4000861570 470" 10 PCO7
2 5} 40 0,02 4000 861 805 275" 5 PUI0O 4000861571 470" 10 PCO7
2,5 6,3 45 0,03 4000 861 806 310" 5 PU10 4000861572 510" 10 PCO7
3,15 8 50 0,03 4000 861 807 410" 5 PU10 4000861573 570" 10 PCO7
4 10 56 0,03 4000 861 808 570" 5 PU10 4000861574 835" 10 PCO7
5 12,5 63 0,04 4000 861 809 830" 5 PUI0 4000861575 12,45 1 PC07
6,3 16 71 0,05 4000 861 810 11,95 " 5 PUI0 4000861576 20,30 1 PC07
8 20 80 0,06 4111 651 800 21,20 1 PUIO - - - -

10 25 100 0,09 4111 651 900 47,40 1 PUIO - - - -

125 31,5 125 0,11 4111 651 925 51,05 1 PUIO - - - -

" prix par unité

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/5
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT
TiN 333 A

HSS- H DIN H Form

Foret a centrer
HSS - revétement TiN - DIN 333 - forme A - coupe a droite - angle de fraisage de 60 ° - pour réaliser des trous de
centrage selon DIN 332 sans chanfrein de protection - pour I'utilisation générale - < 1,0 mm = version a un c6té

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200
traction

4000 861 584 - 45 33 25 B 48 80
Ve (m/min)
refroidissement  émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion / huile émulsion/huile émulsion/huile

@ nominal : KS‘ nom' @ de Lo Acier EUR UE KS
[mm] m] la tig < 800

v a L

P, /tr]

05 4000 861 534 6,00 ! PC07 2,55 6,3 45 0,03 4000 861 590 930" 10 PC0O7
0,8 3,15 25 0,01 4000 861 585 6,00 " 10 PC07 3,15 8 50 0,03 4000 861 591 11,95 " 10 PCO7
1 3,15 31,5 0,02 4000 861 586 590" 10 PCO7 4 10 56 0,03 4000 861 592 1440" 10 PC0O7
1,25 8,113 S{P5; 0,02 4000 861 587 655" 10 PC07 5 12,6 63 0,04 4000 861 593 21,25 1 PCO7
1,6 4 / 355 0,02 4000 861 588 68" 10 PCO07 6,3 16 71 0,05 4000 861 594 34,80 1 PCO7
2 5 40 0,02 4000 861 589 765" 10 PCO7

") prix par unité

EPrPROMAT e e
HSS || 333 R

Foret a centrer

HSS - DIN 333 - forme R - coupe a droite - angle de fraisage de 60 ° - pour réaliser des trous de centrage conformes
a DIN 332 fiche 1 forme R (avec rayon) sans chanfrein de protection - pour |'utilisation générale -

< 1,0 mm = version a un coté

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

4000 861 946 - 40 28 20 68 43 5
Ve (m/min)
froidi eémulsion/huile  émulsion/huile  émulsion/ huile émulsion/ huile  émulsion/huile émulsion /huile
@ nominal O ur Acier -« N°de réf. EUR UE KS @nominal @de Longueur Acier N° de réf.
[[mm] e © <800 sans [mm] latige  totale < 800 sans ] g ]
N f revétement [mm] [mm] )

\ “mmytr] [mm/t-)’ ”

05 3,156 25 0,01 4000 861 946 295" 10 PCO7 25 6,3 45 0,03 4000 861 952 3,50 ” 10  PCO7
0,8 3ll5] 25 0,01 4000 861 947 295" 10 PCO7 3,15 8 50 0,03 4000 861 953 420" 10 PCO7
1 8715 31,6 0,02 4000 861 948 295" 10 PCO7 4 10 56 0,03 4000 861 954 570" 10 PCO7
1,25 3,156 31,5 0,02 4000 861 949 295" 10 PCO7 5 12,5 63 0,04 4000 861 955 9,40 1 PC07
1,6 4 35,5 0,02 4000 861 950 305" 10 PCO7 6,3 16 71 0,05 4000 861 956 15,20 1 PC07
2 15 40 0,02 4000 861 951 325" 10 PCO7

1 prix par unité

[N PROMAT ‘ s ( m Hﬁgm ‘

Foret a centrer
HSS : DIN 333 - forme B - avec chanfrein de protection - coupe a droite - angle de fraisure de 60/120 ° - pour réaliser
des trous de centrage conformes a DIN 332 fiche 1 forme B avec chanfrein de protection - pour I'utilisation générale

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000861628- 40 28 2 68 3 75
Ve (m/min)
froidi: émulsion/ huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion/ huile émulsion/huile émulsion /huile
@ nominal G de Longueur Acier N° de réf. EUR UE KS @ nominal  Jde Longueur Acier N° de réf. EUR UE KS
[mm] la tige totale < 800 sans [mm] la tige totale < 800 sans
[mm] [mm] N f revétement [mm] [mm] N f revétement
[mm/tr] [mm/tr]

1 4 35,5 0,02 4000 861 628 440" 10 PCO7 3,115 11,2 60 0,03 4000 861 633 960 1 PC07
1,25 5 40 0,02 4000 861 629 490" 10 PCO7 4 14 67 0,03 4000 861 634 1340 1 PCO7
16 6,3 45 0,02 4000 861 630 490" 10 PCO07 5 18 75 0,04 4000 861 635 19,90 1 PC07
2 8 50 0,02 4000 861 631 550" 10 PCO7 63 20 80 0,05 4000 861 636 2615 1 PCO7
25 10 56 0,03 4000 861 632 735" 10 PCO7
" prix par unité

1/6 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

HSs- H DIN H Form H " ‘ W FPROMAT

Co 333 A

Foret a centrer

HSS-Co - DIN 333 - forme A - coupe a droite - angle de fraisage de 60 ° - pour réaliser des trous de centrage selon

DIN 332 sans chanfrein de protection - pour I'usinage de matériaux d'une solidité supérieure a 800 N/mm2 ainsi que des
aciers CrNi résistants a la rouille, aux acides et aux hautes températures

recommandation d’utilisation

matériau

résistance a la
traction

4000 861577 - 40 28 20 10 6 68 a3 75 6 4
Ve (m/min)

émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion / huile: émulsion / huile émulsion/huile émulsion / huile

Acier A E‘ LH " @nominal  Q@de o] ur N° de reéf.
< 800 ns [mm la tige to sans
m étement ' ' | [mm] [i vétement

tr]

KS

@ nominal Jde
[mm] la tig
[m

1 3,156 31,6 0,02 4000 861 577 49" 10 PCO7 25 6,3 45 0,03 4000 861 581 590" 10 PC07
1,25 3,16 31,6 0,02 4000 861 578 490" 10 PCO7 3,15 8 50 0,03 4000 861 582 665" 10 PCO7
1.6 4 355 0,02 4000 861 579 480" 10 PC07 4 10 56 0,03 4000 861 583 825" 10 PCO7
2 5 40 0,02 4000 861 580 510" 10 PC07

" prix par unité

‘ hss- ( o M FoArml W FROMAT

Foret a centrer
HSS-Co - DIN 333 - forme A - modele extra long - coupe a droite - angle de fraisage de 60 ° - pour réaliser des trous de
centrage conformes a DIN 332 sans chanfrein de protection - pour I'utilisation générale

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000861976~ 40 28 2 68 3 75
Vc (m/min)
froidi eémulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/ huile émulsion/ huile émulsion/huile (
inal la eur Acier < N° de réf. EUR KS @nominal  @dela  Longueur Acier<  N°d - EUR kS
m] { m] 800 N f sans [mm] tige [mm]  totale 800Nf  san:
o 1 [mm/t] revétement [mm] [mmytr] B ent ~
1 4 120 0,02 4000 861 976 11,75 PC07 25 8 120 0,03 4000 861 979 12,55 PCO7
1,6 5 120 0,02 4000 861 977 10,70 PCO7 3,15 10 120 0,03 4000 861 980 15,50 PCO7
2 6 120 0,02 4000 861 978 10,70 PCO7
N
e PP W rFROMAT
S i A
)

Foret a centrer

carbure monobloc - DIN 333 - forme A - coupe a droite - angle de fraisure de 60 ° - pour réaliser des trous de centrage
conformes a DIN 332 - sans chanfrein de protection - pour les aciers d'une haute solidité, I'acier moulé, la fonte grise,
fonte dure, I'acier dur au manganése, les aciers CrNi, les métaux Iégers et non ferreux ainsi que les matiéres plastiques
renforcées de fibres et autres duroplastes

n° de réf. 4000 861 986 + 4000 861 987 = version a une face

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

40 00 861 986 - 40-75 35-60 20-35 20-35 15-28 50-70 40-60 100-150 80-120
Ve (m/min)

idi: émulsion / huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion / huile émulsion /huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion/huile émulsion/huile
@ nominal @ dela Longueur  Acier < N° de reéf. EUR KS @ nominal @dela Longueur  Acier < N° de reéf. EUR KS
[mm] tige [mm]  totale 800 N f sans [mm] tige [mm]  totale 800 N f sans

[mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm/tr] revétement

0,5 3,156 25 0,07 4000 861 986 29,80 PC07 25 6,3 45 0,1 4000 861 992 40,10 PCO7
038 3,15 25 0,08 4000 861 987 29,80 PCO7 3,15 8 50 0,1 4000 861 993 44,10 PC07
1 3,15 31,5 0,08 4000 861 988 28,60 PCO7 4 10 56 0,11 4000 861 994 61,75 PCO7
1,25 3,15 31,5 0,08 4000 861 989 36,75 PCO7 5 12,5 63 0,13 4000 861 995 118,10 PC07
1.6 4 5,9 0,09 4000 861 990 30,95 PCO7 6,3 16 71 0,14 4000 861 996 190,00 PCO7
2 5 40 0,09 4000 861 991 33,20 PCO7

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/7



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
W FROMAT
h8

Foret a center
(foret de carrossier) - HSS - profil rectifié - a queue cylindrique - coupe a droite - avec afflitage en croix - spirale courte -
parfaitement adapté au percage de matériaux fins avec des perceuses a main en particulier a I'usinage de la téle -

modeéle poli
D nominal Qdela Longueur L. dela UE N° de réf. EUR KS D nominal Qdela Longueur L. de la UE N° de réf. EUR KS
[mm] tige [mm] totale spirale [mm] tige [mm] totale spirale
[mm] [mm] P R [mm] [mm]
3 3 46 9,5 10 4000 860 129 065" PUIO 41 4,1 55 13 10 4000 860 141 0,80 " PU10
31 31 49 9,5 10 4000 860 130 065" PUIO 4,2 4,2 55 13 10 4000 860 142 0,80 " PU10
3,2 32 49 9,5 10 4000 860 131 065" PUI0O 5 i 62 16 10 4000 860 150 1,10 " PU10
33 8,3 49 6 10 4000 860 133 065" PUIO 5,22 52 62 16 10 4000 860 152 1,15 " PU10
4 4 55 13 10 4000 860 140 0,80 " PU10
" prix par unité
W PROMAT HSs- l HSS-Co | | o5 w ‘ " ‘ DN Nemn-
Co TiN 1835-A h8
4000 860 103 Foret a centrer NC

HSS-Co - avec queue cylindrique selon DIN 1835-A - coupe a droite - pour un pergage précis et rapide sur les machines
NC et les aléseuses - pour le centrage et le fraisage de tarauds en une seule étape de travail

4000 861 383

4000 860 083

4000 860 393

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

4000860 103 - 40 30 10 8 12 8 45 80
Ve (m/min)
4000 861 383 - 50 37 12 10 15 10 3 3 56 50 100 10 6
V¢ (m/min)
idi / / / ! / / / / /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nomi gueur totale L. de la spirale Acier < 800 N f N° de reéf. EUR KS
[mm] - . [mm] [mm/tr] sans revétement revét: TiN
e e |
3 46 12 0,03 4000 860 103 2,55 PU10 4000 861 383 6,90 PU10
4 55 12 0,03 4000 860 104 2,95 PU10 4000 861 384 6,95 PU10
5 62 14 0,04 4000 860 105 3,55 PU10 4000 861 385 7,90 PU10
6 66 16 0,05 4000 860 106 4,25 PUT0 4000 861 386 8,45 PU10
8 79 21 0,07 4000 860 108 5,60 PUT0 4000 861 388 9,80 PU10
10 89 25 0,09 4000 860 110 7,75 PU10 4000 861390 11,75 PU10
12 102 30 0.1 4000 860 112 12,05 PUT0 4000 861 392 15,60 PU10
16 115 38 0,11 4000 860 116 23,15 PU10 4000 861 396 28,55 PU10
20 131 45 0,12 4000 860 120 42,25 PU10 4000 861 400 50,10 PU10
Angledepointe120° Ve N |
3 46 12 0,03 4000 860 083 2,55 PU10 4000 860 393 6,90 PU10
4 55 12 0,03 4000 860 084 2,95 PU10 4000 860 384 6,95 PU10
5 62 14 0,04 4000 860 085 3,55 PUT0 4000 860 385 7,90 PU10
6 66 16 0,05 4000 860 086 4,25 PU10 4000 860 386 8,45 PU10
8 79 21 0,07 4000 860 088 5,60 PU10 4000 860 388 9,80 PU10
10 89 25 0,09 4000 860 090 7,75 PU10 4000 860 390 11,75 PU10
12 102 30 0,1 4000 860 092 12,05 PUT0 4000 860 392 15,60 PU10
16 115 38 0,11 4000 860 096 23,15 PU10 4000 860 396 28,55 PU10
20 131 45 0,12 4000 860 100 42,25 PU10 4000 860 400 50,10 PU10
1/8 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Usinage
Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

VHM

‘ VHM ‘ TIAIN

H 90° H 120°

‘ ‘ S ‘ ‘ Nenn-g@
6535-HA

Foret a centrer NC

carbure monobloc - avec queue cylindrique selon DIN 6535-HA - coupe a droite - pour un percage précis et rapide
sur les machines NC et les aléseuses - pour le centrage et le fraisage de tarauds en une seule étape de travail -
particulierement bien adapté aux aciers trés durs, aux aciers coulés, a la fonte grise, aux aciers inoxydables et aux

métaux non ferreux

recommandation d’utilisation
matériau

résistance a la
traction

<800

<1200

4000 865 801

4000 865 810

4000 865 819

4000 865 828

4000865801-  60-80 50-63 30-50 20-30 15-25 70 50 180 170 160
Ve (m/min)
4000865810~  70-90 45-80 35-60 30-45 20-30 %0 70 250 20 190
Vc (m/min)
froidi émulsion/  émulsi / I Ision / I Ision / Ision / Ision /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
'al MGW de la spirale Acier < 800 N N° de réf. EUR KS réf. EUR ‘
ml [mm/tr] sans revétement ent TiAIN
de pointe de 90 ° - /ﬂ _ = —
3 45 10 0,05 4000 865 801 12,95 PK35 4000 865 810 15,20 PK35
4 50 12 0,06 4000 865 802 14,80 PK35 4000 865 811 17,20 PK35
5 50 15 0,07 4000 865 803 17,10 PK35 4000 865 812 19,80 PK35
6 50 18 0,09 4000 865 804 18,85 PK35 4000 865 813 22,20 PK35
8 60 23 0,1 4000 865 805 26,45 PK35 4000 865 814 31,65 PK35
10 70 24 0,11 4000 865 806 36,90 PK35 4000 865 815 4355 PK35
12 70 24 0,12 4000 865 807 49,70 PK35 4000 865 816 60,15 PK35
16 80 26 0,14 4000 865 808 82,00 PK35 4000 865817 91,40 PK35
20 100 85 0,16 4000 865 809 152,35 PK35 4000865818 167,15 PK35
langle de pointe de120° o |
3 45 10 0,05 4000 865 819 12,95 PK35 4000 865 828 15,20 PK35
4 50 12 0,06 4000 865 820 14,80 PK35 4000 865 829 17,20 PK35
5 50 15 0,07 4000 865 821 17,10 PK35 4000 865 830 19,80 PK35
6 50 18 0,09 4000 865 822 18,85 PK35 4000 865 831 22,20 PK35
8 60 23 0,1 4000 865 823 26,45 PK35 4000 865 832 31,65 PK35
10 70 24 0,11 4000 865 824 36,90 PK35 4000 865 833 4355 PK35
12 70 24 0,12 4000 865 825 49,70 PK35 4000 865 834 60,15 PK35
16 80 26 0,14 4000 865 826 82,00 PK35 4000 865 835 91,40 PK35
20 100 35 0,16 4000 865 827 152,35 PK35 4000 865 836 167,15 PK35
W FPROMAT

s

Foret a centrer NC

% Neﬂz-ﬂ
6535-HB

carbure monobloc - revétement TiAIN - angle de pointe de 142 ° -
coupe a droite - pour un percage précis et rapide sur les machines NC et les aléseuses - pour le centrage et le fraisage
de tarauds en une seule étape de travail - particulierement bien adapté aux aciers trés durs, aux aciers coulés, a la fonte
grise, aux aciers inoxydables et aux métaux non ferreux - pour le centrage des forets en carbure monobloc avec un angle

d'affGitage de 120 a 140°

recommandation d’utilisation
matériau

résistance a la
traction

aciers antirouille

avec queue cylindrique selon DIN 6535-HB -

40 00 865 837 - 70-90 45-80 35-60 30-45 20-30 90 0 250 220 190
Ve (m/min)
idi: / / ! / / !

huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS
[mm] totale spirale <800Nf revétement [mm] totale spirale <800Nf revétement

[mm] [mm] [mm/tr] TiAIN [mm] [mm] [mm/tr] TiAIN
3 45 10 0,05 4000 865 837 15,20 PK35 10 70 24 0,11 4000 865 842 4355 PK35
4 50 12 0,06 4000 865 838 17,20 PK35 12 70 24 0,12 4000 865 843 60,15 PK35
5 50 15 0,07 4000 865 839 19,80 PK35 16 80 26 0,14 4000 865 844 91,40 PK35
6 50 18 0,09 4000 865 840 22,20 PK35 20 100 35 0,16 4000 865 845 167,15 PK35
8 60 28 0,1 4000 865 841 31,65 PK35

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT
CIL R

Foret hélicoidal

HSS - DIN 1897 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié avec afflitage en croix a partir de 3,0 mmde @ - &
queue cylindrique - coupe a droite - foret de construction courte tres stable pour les fortes sollicitations - pour I'utilisation
sur les automates et les perceuses a main

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000 860 010 - 36 18-36 28-36 23-32 %0 55-70 28-70
Ve (m/min)
huile huile
@ nominal LW e r ‘2 E I‘ m‘lon‘.l Long la  Acier N° UR UE KS
[mm] totall < 800 L m] total le 00 Nf sans
[mi | [rlm/tﬁne - N [m| I /tr]  revéteme

1 26 6 0,02 4000 860 010 085" 10 PUI0O 52 62 26 0,13 4000 860 052 160" 10 PU10
15 32 9 0,04 4000 860 015 085" 10 PUI0O 53 62 26 0,13 4000 860 053 160" 10 PU1I0
2 38 12 0,06 4000 860 020 085" 10 PUI0O 54 66 28 0,14 4000 860 054 160" 10 PU1I0
25 43 14 0,08 4000 860 025 095" 10 PUI0O 55 66 28 0,14 4000 860 055 160" 10 PU1I0
3 46 16 0.1 4000 860 030 095" 10 PUI0O 56 66 28 0,14 4000 860 056 190" 10 PU10
31 49 18 0,1 4000 860 031 095" 10 PUI0O 57 66 28 0,14 4000 860 057 19" 10 PU10
32 49 18 0.1 4000 860 032 095" 10 PUI0O 58 66 28 0,15 4000 860 058 190" 10 PU10
33 49 18 0,1 4000 860 033 095" 10 PUI0O 59 66 28 0,15 4000 860 059 190" 10 PU10
34 52 20 0,11 4000 860 034 095" 10 PUIO 6 66 28 0,15 4000 860 060 19" 10 PUI0
35 52 20 0,11 4000 860 035 095" 10 PUI0O 65 70 31 0,16 4000 860 065 235" 10 PU10
3,6 52 20 0,11 4000 860 036 115" 10 PU10 6,8 74 34 0,17 4000 860 068 295" 5) PU10
37 52 20 0,12 4000 860 037 115" 10 PUlO 7 74 34 0,18 4000 860 070 295" 5 PUI0
38 55 22 0,12 4000 860 038 115" 10 PUO 75 74 34 0,19 4000 860 075 320" 5 PUIO
3,9 55 22 0,12 4000 860 039 115" 10 PU10 8 79 37 0,2 4000 860 080 395" 5 PU10
4 55 22 0,13 4000 860 040 115" 10 PUIO 85 79 37 0,21 4000 860 087 420" 5 PU10
41 55 22 0,13 4000 860 041 125" 10 PUIO 9 84 40 0,23 4000 860 091 465" 5 PUI10
4,2 55) 22 0,13 4000 860 042 125" 10 PU10 9,5 84 40 0,24 4000 860 095 545" 5] PU10
43 58 24 0,13 4000 860 043 125" 10 PU1O 10 89 43 0,25 4000 860 200 59" 5 PUI0
44 58 24 0,13 4000 860 044 125" 10 PU10 10,2 89 43 0,25 4000 860 207 730" 5 PUI0
4,5 58 24 0,13 4000 860 045 125" 10 PUI0O 105 89 43 0,25 4000 860 201 7,30 " 5 PU10
4,6 58 24 0,13 4000 860 046 135" 10 PUIO M 95 47 0,25 4000 860 202 800" 5 PUIO
4,7 58 24 0,13 4000 860 047 135" 10 PUIO 115 95 47 0,25 4000 860 203 840" 5 PUI0
48 62 26 0,13 4000 860 048 135" 10 PUI0 12 102 51 0,25 4000 860 204 93" 5 PUIO
49 62 26 0,13 4000 860 049 135" 10 PUI0 125 102 51 0,25 4000 860 205 975" 5 PUI0
5 62 26 0,13 4000 860 050 135" 10 PUIO 13 102 51 0,26 4000 860 206 1275" 5 PUI10
5,1 62 26 0,13 4000 860 051 160" 10 PU10
" prix par unité

1/10 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

2/DORMER

DIN Typ Nenn-g
‘"35 ‘1097” N H he ‘

Foret hélicoidal

HSS - recuit sous vapeur - DIN 1897 - type N - angle de pointe de 135 ° - profil rectifié avec affitage en croix a
partir de 3,0 mm de @ - & queue cylindrique - coupe a droite - foret de construction courte trés stable pour les fortes
sollicitations - pour I'utilisation sur les automates et les perceuses a main

<800 <1200

recommandation d’utilisation
matériau

résistance a
la traction

8000599 091- 35 2 14 10 16 9 32 2] 30 25 38 16 8
Vc (m/min)

émulsion / huile émulsion/huile émulsion/huile  émulsion/huile  émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile

@ nominal  Longueur L. de de réf. N E omina Longueur e | mer EUR UE KS
[mm] totale recu|t s totale ral

[mm] ‘ s [mm] vape

lmm[trl

1 26 6 0,02 8000 599 091 290" ZH12 62 0,11 8000 599 125 520" 10 ZH12
15 32 9 0,02 8000 599 092 235" ZH12 62 0,11 8000 599 126 535" 10 ZH12
2 38 12 0,06 8000 599 101 2,05 " 10 ZH12 5,4 66 28 0,11 8000 599 127 575" 10 ZH12
25 43 14 0,06 8000 599 102 220" 10 ZH12 55 66 28 0,11 8000 599 128 430" 10 ZH12
3 46 16 0,08 8000 599 103 215" 10 ZH12 5,6 66 28 0,11 8000 599 129 570" 10 ZH12
31 49 18 0,08 8000 599 104 310" 10 ZH12 5,7 66 28 0,11 8000 599 130 575" 10 ZH12
32 49 18 0,08 8000 599 105 310" 10 ZH12 58 66 28 0,11 8000 599 131 550" 10 ZH12
33 49 18 0,08 8000 599 106 210" 10 ZH12 59 66 28 0,11 8000 599 132 700" 10 ZH12
3.4 52 20 0,08 8000 599 107 370" 10 ZH12 6 66 28 0,13 8000 599 133 420" 10 ZH12
35 52 20 0,08 8000 599 108 250" 10 ZH12 6,5 70 31 0,13 8000 599 134 550" 10 ZH12
3,6 52 20 0,08 8000 599 109 350" 10 ZH12 6,8 74 34 0,13 8000 599 135 780" 10 ZH12
37 52 20 0,08 8000 599 110 350" 10 ZH12 7 74 34 0,13 8000 599 136 585" 10 ZH12
38 55 22 0,08 8000 599 111 365" 10 ZH12 75 74 34 0,13 8000 599 137 700" 10 ZH12
39 55 22 0,08 8000 599 112 375" 10 ZH12 8 79 37 0,16 8000 599 138 725" 10 ZH12
4 55 22 01 8000 599 113 285" 10 ZH12 85 79 37 0,16 8000 599 139 955" 10 ZH12
41 55 22 0,1 8000 599 114 280" 10 ZH12 9 84 40 0,16 8000 599 140 940" 10 ZH12
4,2 55 22 0,1 8000 599 115 325" 10 ZH12 9,5 84 40 0,16 8000 599 141 1240" 10  ZH12
43 58 24 0,1 8000 599 116 440" 10 ZH12 10 89 43 0,19 8000 599 093 11,807 10  ZH12
4,4 58 24 0.1 8000 599 117 445" 10 ZH12 10,2 89 43 0,19 8000 599 094 1745" 5 ZH12
45 58 24 0,1 8000 599 118 330" 10 ZH12 105 89 43 0,19 8000 599 095 1760" 5 ZH12
46 58 24 01 8000 599 119 420" 10 ZH12 1M 95 47 0,19 8000 599 096 17157 5  ZH12
4,7 58 24 0,1 8000 599 120 445" 10 ZH12 115 95 47 0,19 8000 599 097 21,00 " 5 ZH12
48 62 26 0,1 8000 599 121 445" 10 ZH12 12 102 51 0,21 8000 599 098 20,056" 5 ZH12
4,9 62 26 0,1 8000 599 122 350" 10 ZH12 125 102 51 0,21 8000 599 099 2615" 5 ZH12
5 62 26 0,11 8000 599 123 340" 10 ZH12 13 102 51 0,21 8000 599 100 23,20 " ) ZH12
51 62 26 0,11 8000 599 124 535" 10 ZH12

" prix par unité

Nenn-g ‘ DORMER

® B

Foret hélicoidal

HSS - revétement TiN (a partir de 2,0 mm de @) - DIN ANSI - type N - angle de pointe de 135 ° - profil rectifié avec
affatage en croix a partir de 2,0 mm de @ - & queue cylindrique - coupe a droite - foret de construction courte trés
stable pour les fortes sollicitations - pour I'utilisation sur les automates et les perceuses & main

recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

8000598 749 - 35 23 16 10 15 8 32 25 32 25 38 14 8
Ve (m/min)

émulsion/ huile émulsion / huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion /huile

KS @ nominal gue i UR  UE KS
] Fo G ERY

@ nominal  Longue Acier
[mm] totale 800 N f

[mm] tr]

1 26 0,02 8000 598 749 0" 62 0,13 8000 598 783 575" 10 ZH12
15 32 0,02 8000 598 750 2 60 K ZH1 2 5 3 62 0,13 8000 598 784 590" 10 ZH12
2 38 12 0,07 8000 598 759 2,25 " 10 ZH12 54 66 28 0,13 8000 598 785 630" 10 ZH12
25 43 14 0,07 8000 598 760 245" 10 ZH12 55 66 28 0,13 8000 598 786 470" 10 ZH12
3 46 16 0,1 8000 598 761 240" 10 ZH12 5,6 66 28 0,13 8000 598 787 625" 10 ZH12
31 49 18 0,1 8000 598 762 340" 10 ZH12 5,7 66 28 0,13 8000 598 788 630" 10 ZH12
3,2 49 18 0,1 8000 598 763 340" 10 ZH12 58 66 28 0,13 8000 598 789 605" 10 ZH12
3,3 49 18 0,1 8000 598 764 235" 10 ZH12 59 66 28 0,13 8000 598 790 770" 10 ZH12
34 52 20 0,1 8000 598 765 410" 10 ZH12 6 66 28 0,15 8000 598 791 460" 10 ZH12
35 52 20 0,1 8000 598 766 275" 10 ZH12 6,5 70 31 0,15 8000 598 792 6,05" 10 ZH12
3,6 52 20 0,1 8000 598 767 38" 10 ZH12 6,8 74 34 0,15 8000 598 793 855" 10 ZH12
3,7 52 20 0,1 8000 598 768 385" 10 ZH12 7 74 34 0,15 8000 598 794 645" 10 ZH12
38 55 22 0,1 8000 598 769 4,00" 10 ZH12 75 74 34 0,15 8000 598 795 770" 10 ZH12
3,9 55 22 0,1 8000 598 770 415" 10 ZH12 8 79 37 0,19 8000 598 796 800" 10 ZH12
4 55 22 0,12 8000 598 771 310" 10 ZH12 85 79 37 0,19 8000 598 797 1050 " 10 ZH12
41 55 22 0,12 8000 598 772 305" 10 ZH12 9 84 40 0,19 8000 598 798 1035" 10 ZH12
4,2 505) 22 0,12 8000 598 773 360" 10 ZH12 9,5 84 40 0,19 8000 598 799 13,70" 10 ZH12
4,3 58 24 0,12 8000 598 774 48" 10 ZH12 10 89 43 0,23 8000 598 751 12957 10 ZH12
" prix par unité Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/11
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jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR UE KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de reéf. EUR UE KS
[mm] totale spirale  <800Nf revétement [mm] totale spirale <800Nf revétement
[mm] [mm] [mm/tr] TiN [mm] [mm] [mm/tr]  TiN
44 58 24 0,12 8000 598 775 490" 10 ZH12 10,2 89 43 0,23 8000 598 752 1920" 5 ZH12
45 58 24 0,12 8000 598 776 365" 10 ZH12 105 89 43 0,23 8000 598 753 1935" 5  ZH12
46 58 24 0,12 8000 598 777 460" 10 ZH12 1M 95 47 0,23 8000 598 754 1885" 5 ZH12
4,7 58 24 0,12 8000 598 778 490" 10 ZH12 115 95 47 0,23 8000 598 755 23,05 " 5 ZH12
48 62 26 0,12 8000 598 779 490" 10 ZH12 12 102 51 0,24 8000 598 756 22,10 5 ZH12
4,9 62 26 0,12 8000 598 780 38" 10 ZH12 125 102 51 0,24 8000 598 757 28,80 " 5 ZH12
5 62 26 0,13 8000 598 781 375" 10 ZH12 13 102 51 0,24 8000 598 758 2550" 5 ZH12
5,1 62 26 0,13 8000 598 782 590" 10 ZH12
" prix par unité
[N FPROMAT HSS- || DN || oy || Nemn-d
Co 1897 h8

Foret hélicoidal

HSS-Co - DIN 1897 - type N - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affiitage en croix a partir de 3,0 mm de
@ - a queue cylindrique - coupe a droite - foret de construction courte trés stable pour les fortes sollicitations -

pour l'utilisation sur les automates et les perceuses a main

aciers antirouille

recommandation d'utilisation
matériau

résistance a la
traction

<800

<1200

4000 861 747 - 15-35 10-28 6-10 28-36 22-30 90 55-70 18-45 3-6
Ve (m/min)
froidi émulsion émulsion/huile émulsion/huile huile huile émulsion émulsion émulsion émulsion eémulsion/huile huile émulsion / huile
inal WWN de réf. EUR UE KS @nominal Longueur L.dela Acie ’ EUR UE
tot; spirale sans [mm] totale spirale < 1000
[mm] m] revétement [mm] [mm] N f nt
] [
1 26 6 0,01 4000 861 747 120" 10 PU10 5,2 62 26 0,08 4000 861 777
15 32 9 0,03 4000 861 749 120" 10 PU10 53 62 26 0,08 4000 861 778 275" 10 PU10
2 38 12 0,04 4000 861 751 120" 10 PU10 5,4 66 28 0,09 4000 861 779 290" 10 PU10
2,5 43 14 0,05 4000 861 754 125" 10 PU10 55 66 28 0,09 4000 861 780 275" 10 PU10
3 46 16 0,06 4000 861 755 135" 10 PU10 5,6 66 28 0,09 4000 861 781 320" 10 PU10
31 49 18 0,06 4000 861 756 1,70 10 PU10 5,7 66 28 0,09 4000 861 782 320" 10 PUIO
3,2 49 18 0,06 4000 861 757 1,70 10 PU10 58 66 28 0,09 4000 861 783 320" 10 PU10
3,3 49 18 0,07 4000 861 758 1,707 10 PU10 59 66 28 0,09 4000 861 784 320" 10 PU10
34 52 20 0,07 4000 861 759 1,70 10 PU10 6 66 28 0,1 4000 861 785 315" 10 PU10
3,5 52 20 0,07 4000 861 760 150" 10 PU10 6,5 70 31 0,1 4000 861 786 355" 10 PU10
3,6 52 20 0,07 4000 861 761 210" 10 PU10 6.8 74 34 0,11 4000 861 787 410" 10 PU10
3,7 52 20 0,07 4000 861 762 210" 10 PU10 7 74 34 0,11 4000 861 788 405" 5 PU10
3,8 55 22 0,08 4000 861 763 210" 10 PU10 75 74 34 0,12 4000 861 789 455" 5 PU10
3,9 55) 22 0,08 4000 861 764 210" 10 PU10 8 79 37 0,13 4000 861 790 480" 5 PU10
4 58] 22 0,08 4000 861 765 1,70" 10 PU10 8,5 79 37 0,13 4000 861 791 510" 5 PUIO
41 55) 22 0,08 4000 861 766 175" 10 PU10 9 84 40 0,14 4000 861 792 625" 5 PUIO
4,2 55 22 0,08 4000 861 767 175" 10 PU10 9,5 84 40 0,15 4000 861 793 665" 5 PU10
43 58 24 0,08 4000 861 768 230" 10 PUIO 10 89 43 0,16 4000 861 794 700" 5 PUIO
44 58 24 0,08 4000 861 769 230" 10 PUIO 102 89 43 0,16 4000 861 795 99" 5 PUI0
4,5 58 24 0,08 4000 861 770 175" 10 PUI0O 105 89 43 0,16 4000 861 796 925" 5 PUI0
4,6 58 24 0,08 4000 861 771 245" 10 PUIO M 25 47 0,16 4000 861 797 1065" 5 PU1I0
4,7 58 24 0,08 4000 861 772 245" 10 PUI0O 115 95 47 0,16 4000 861 798 1155" 5 PU10
4,8 62 26 0,08 4000 861 773 245" 10 PUI0O 12 102 51 0,16 4000 861 799 1250" 5  PU10
4,9 62 26 0,08 4000 861 774 245" 10 PUI0 125 102 51 0,16 4000 861 800 1385" 5 PU10
5 62 26 0,08 4000 861 775 210" 10 PUIO 13 102 51 0,17 4000 861 801 1475" 5 PU10
51 62 26 0,08 4000 861 776 270" 10 PU10
" prix par unité
W PROMAT tissj tnss_-coJ t DIN J L . J Nenn-g
Co TiN 1897 h8

4000 862 431

4000 862 525

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la
traction

Foret hélicoidal

HSS-Co - DIN 1897 - type UNI - pour une utilisation universelle - angle de pointe de 118 ° - a queue cylindrique -
coupe a droite - bon comportement autocentrant - coupe transversale pointue - pour les métaux non ferreux, les
aciers de construction et les aciers au carbone, les aciers fortement alliés (p. ex. V2A/NV4A), les aciers a outils, la fonte et
les alliages de fonte, les alliages de magnésium, les plastiques, ainsi que I'aluminium

Avantages :

aiguisage et aff(itage de la pointe spéciaux pour un couple de serrage faible et un fonctionnement silencieux - profilé de
rainure rond pour une élimination optimale des copeaux, méme longs, de matériaux durs

aciers antirouille

<1200

<800

4000 862 431 - 15-35 10-28 10-14 10-14 57 28-36 22-30 90 55-70 18-45 10 6
Ve (m/min)
40 00 862 525 - 20-40 15-35 12-15 1218 6-8 36-05 28-00 70 70-85 28-63 10 6
Ve (m/min)
froidi émulsion émulsion/ huile émulsion / huile huile huile émulsion émulsion émulsion émulsion émulsion/ huile huile émulsion / huile
@ nominal Longueur L.dela Acier < 1000 N f NP° de réf. EUR UE KS Acier < 800 Nf N° de réf. EUR UE KS
[mm] totale [mm]  spirale [mm]  [mm/tr] sans revétement [mm/tr] revétement TiN
1 26 6 0,01 4000 862 431 205" 10 PCO7 0,02 4000 862 525 510" 10 PCO7
1.1 28 7 0,02 4000 862 432 205" 10 PCO7 0,03 4000 862 526 520" 10 PCO7
1,2 30 8 0,02 4000 862 433 205" 10 PCO7 0,03 4000 862 527 540" 10 PCo7
" prix par unité Suite >
1/12 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Suite

@ nominal

[mm]
13
14
15
1,6
1,7
1,8
19
2
21
2,2
23
24
25
2,6
2,7
2,8
29
3
31
3,2
33
34
35
3,6
37
338
39
4
41
42
43
4,4
45
4,6
4,7
4,8
49
5
5,1
5,2
53
54
55
5,6
5,7
5,8
59
6
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7
71
7.2
73
7.4
75
7.6
7,7
78
7.9
8
8,1
8,2
8,3
8,4
85
838

9,3

" prix par unité

Longueur
totale [mm]
30
32
32
34
34
36
36
38
38
40
40
43
43
43
46
46
46
46
49
49
49
52
52
52

L.dela
spirale [mm]

Acier < 1000 N f
[mm/tr]
0,02
0,02
0,03
0,03
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,06
0,06
0,06
0,06
0,06
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,1

0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,11
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,15
0,15
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,16
0,17
0,17
0,18

jc/ojc

Cobalt Outils Coupants

N° de réf. EUR UE
sans revétement

4000 862 434 2,057 10
4000 862 435 2,057 10
4000 862 436 2,057 10
4000 862 437 2,057 10
4000 862 438 2,057 10
4000 862 439 2,057 10
4000 862 440 2,057 10
4000 862 441 2,157 10
4000 862 442 2,157 10
4000 862 443 215" 10
4000 862 444 2157 10
4000 862 445 2,157 10
4000 862 446 2157 10
4000 862 447 215" 10
4000 862 448 2257 10
4000 862 449 2257 10
4000 862 450 2257 10
4000 862 451 215" 10
4000 862 452 225" 10
4000 862 453 2,257 10
4000 862 454 235" 10
4000 862 455 2457 10
4000 862 456 245" 10
4000 862 457 2,457 10
4000 862 458 2457 10
4000 862 459 2,757 10
4000 862 460 275" 10
4000 862 461 2557 10
4000 862 462 275" 10
4000 862 463 2,757 10
4000 862 464 275" 10
4000 862 465 275" 10
4000 862 466 275" 10
4000 862 467 2,757 10
4000 862 468 275" 10
4000 862 469 275" 10
4000 862 470 275" 10
4000 862 471 275" 10
4000 862 472 275" 10
4000 862 473 275" 10
4000 862 474 2957 10
4000 862 475 320" 10
4000 862 476 305" 10
4000 862 477 3357 10
4000 862 478 3357 10
4000 862 479 335" 10
4000 862 480 3357 10
4000 862 481 3257 10
4000 862 482 370" 10
4000 862 483 370" 10
4000 862 484 370" 10
4000 862 485 370" 10
4000 862 486 365" 10
4000 862 487 410" 10
4000 862 488 410" 10
4000 862 489 480" 10
4000 862 490 480" 10
4000 862 491 480" 10
4000 862 492 58 " 10
4000 862 493 58 " 10
4000 862 494 58 " 10
4000 862 495 58 " 10
4000 862 496 500" 10
4000 862 497 645" 5
4000 862 498 645" 5
4000 862 499 645" 5
4000 862 500 645" 5
4000 862 501 530" 5
4000 862 502 645" 5
4000 862 503 645" 5
4000 862 504 645" 5
4000 862 505 645" 5
4000 862 506 570" 5
4000 862 507 745" 5
4000 862 508 645" 5
4000 862 509 825" 5
4000 862 510 7157 5
4000 862 511 910" 5
4000 862 512 805" 5
4000 862 513 1065" 5
4000 862 514 1065" 5
4000 862 515 12,35 1
4000 862 516 13,90 1
4000 862 517 14,50 1
4000 862 518 17,85 1
4000 862 519 20,95 1
4000 862 520 20,95 1
4000 862 521 22,90 1

KS

PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PCo7
PC07
PC07
PCO7
PC07
PC07
PC07
PCO7
PC07
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PC07
PC07
PC07
PCO7
PC07
PC07
PCO7
PCO7
PC07
PC07

Acier < 800 N f
[mm/tr]
0,03
0,03
0,04
0,04
0,04
0,04
0,06
0,06
0,06
0,06
0,08
0,08
0,08

0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,13
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,15
0,15
0,15
0,156
0,15
0,15
0,15
0,17
0,17
0,17
0,18
0,18
0,18
0,18
0,19
0,19

0,26
0,26
0,27

N° de réf.
revétement TiN
4000 862 528
4000 862 529
4000 862 530
4000 862 531
4000 862 532
4000 862 533
4000 862 534
4000 862 535
4000 862 536
4000 862 537
4000 862 538
4000 862 539
4000 862 540
4000 862 541
4000 862 542
4000 862 543
4000 862 544
4000 862 545
4000 862 546
4000 862 547
4000 862 548
4000 862 549
4000 862 550
4000 862 551
4000 862 552
4000 862 553
4000 862 554
4000 862 555
4000 862 556
4000 862 557
4000 862 558
4000 862 559
4000 862 560
4000 862 561
4000 862 562
4000 862 563
4000 862 564
4000 862 565
4000 862 566
4000 862 567
4000 862 568
4000 862 569
4000 862 570
4000 862 571
4000 862 572
4000 862 573
4000 862 574
4000 862 575
4000 862 576
4000 862 577
4000 862 578
4000 862 579
4000 862 580
4000 862 581
4000 862 582
4000 862 583
4000 862 584
4000 862 585
4000 862 586
4000 862 587
4000 862 588
4000 862 589
4000 862 590
4000 862 591
4000 862 592
4000 862 593
4000 862 594
4000 862 595
4000 862 596
4000 862 597
4000 862 598
4000 862 599
4000 862 600
4000 862 601
4000 862 602
4000 862 603
4000 862 604
4000 862 605
4000 862 606
4000 862 607
4000 862 608
4000 862 609
4000 862 610
4000 862 611
4000 862 612
4000 862 613
4000 862 614
4000 862 615

EUR

570
5,20 "
470"
5,10
5,20
5,10
5,10 !
4,00
5,20
5,20 "
440"
5,40 "
430"
5,50 "
5,80 "
5,40
5,80 "
4,40
5,10
4,70 "
470"
5,70 !
470"

Usinage
UE KS
10 PC07
10 PC07
10  PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10  PCO7
10 PCO7
10 PCO7
10 PC07
10 PCO7
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10  PCO7
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10  PCO7
10 PCO7
10 PC07
10 PCO7
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10  PCO7
10 PC07
10 PCO7
10  PCO7
10  PCO7
10 PCO7
10 PCO7
10  PCO7
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10  PCO7
10 PCO7
10  PCO7
10 PC07
10 PCO7
10 PC07
10 PC07
10 PCO7
10  PCO7

1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PC07
1 PCO7
1 PC07
1 PC07

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

DIN Nenn-g

Foret hélicoidal
HSS - DIN 338 - type N - laminés - queue cylindrique - coupe a droite - affiitage tronconique de 118 ° - modele noir

@ nominal Longueur L.dela N° de réf. EUR UE KS @ nominal Longueur L.dela N° de réf. EUR UE KS
[mm] totale [mm]  spirale [nm]  sans revétement [mm] totale [nm]  spirale [nm] sans revétement
1 34 12 4000 860 210 025" 10 ZUO1 59 93 57 4000 860 259 055" 10 ZU01
11 36 14 4000 860 211 025" 10 ZUO1 6 93 57 4000 860 260 055" 10 ZUO1
1,2 38 16 4000 860 212 025" 10 ZUO1 6,1 101 63 4000 860 261 060" 10 ZU01
13 38 16 4000 860 213 025" 10 ZUO1 6,2 101 63 4000 860 262 060" 10 ZU01
14 40 18 4000 860 214 025" 10 ZUO1 6,3 101 63 4000 860 263 060" 10 ZUO1
15 40 18 4000 860 215 025" 10 ZUO1 6.4 101 63 4000 860 264 060" 10 ZU01
1,6 43 20 4000 860 216 030" 10 ZUO1 6,5 101 63 4000 860 265 060" 10 ZU01
17 43 20 4000 860 217 030" 10 ZUO1 6,6 101 63 4000 860 266 065" 10 ZUO1
1.8 46 22 4000 860 218 030" 10 ZUO1 6,7 101 63 4000 860 267 065" 10 ZUO1
19 46 22 4000 860 219 030" 10 ZUO1 6,8 109 69 4000 860 268 065" 10 ZU01
2 49 24 4000 860 220 030" 10 ZUO1 6,9 109 69 4000 860 269 065" 10 ZUO1
2,1 49 24 4000 860 221 030" 10 ZUO1 7 109 69 4000 860 270 065" 10 ZUO1
2,2 53 27 4000 860 222 030" 10 zUO1 71 109 69 4000 860 271 080" 10 ZU01
2,3 53 27 4000 860 223 030" 10  ZUO1 72 109 69 4000 860 272 080" 10 ZUO1
24 57 30 4000 860 224 030" 10 ZUO1 73 109 69 4000 860 273 080" 10 ZUO1
25 57 30 4000 860 225 030" 10 ZUO1 7.4 109 69 4000 860 274 080" 10 ZU01
2,6 57 30 4000 860 226 040" 10 ZUO1 75 109 69 4000 860 275 080" 10 ZUO1
2,7 61 33 4000 860 227 040" 10 ZUO1 7,6 117 75 4000 860 276 095" 10 ZUO1
2,8 61 B3 4000 860 228 040" 10 ZUO1 7.7 117 75 4000 860 277 095" 10 ZU01
2,9 61 33 4000 860 229 040" 10 ZUO1 7.8 117 75 4000 860 278 095" 10 ZU01
3 61 33 4000 860 230 040" 10 ZUO1 79 17 75 4000 860 279 095" 10  ZUO1
3.1 65 36 4000 860 231 040" 10 ZUO1 8 117 75 4000 860 280 095" 10 ZU01
3,2 65 36 4000 860 232 040" 10 ZUO1 81 117 75 4000 860 281 095" 10 ZU01
33 65 36 4000 860 233 040" 10 ZUO1 8,2 117 75 4000 860 282 095" 10 ZUO1
34 70 39 4000 860 234 040" 10 ZUO1 8,3 117 75 4000 860 283 095" 10 ZU01
35 70 39 4000 860 235 040" 10 ZUO1 8,4 117 75 4000 860 284 095" 10 ZU01
3,6 70 39 4000 860 236 045" 10 ZUO1 85 117 75 4000 860 285 095" 10 ZUO1
3,7 70 39 4000 860 237 045" 10 ZUO1 8,6 125 81 4000 860 286 1,107 10 ZU01
38 75 43 4000 860 238 045" 10 ZUO1 8,7 125 81 4000 860 287 1,10" 10 ZU01
3,9 75 43 4000 860 239 045" 10 ZUO1 838 125 81 4000 860 288 1,107 10  ZU01
4 75 43 4000 860 240 045" 10 ZUO1 89 125 81 4000 860 289 1,107 10 ZU01
41 75 43 4000 860 241 045" 10 ZUO1 9 125 81 4000 860 290 1,107 10 ZU01
4,2 75 43 4000 860 242 045" 10 ZUO1 9,1 125 81 4000 860 291 125" 10 ZU01
43 80 47 4000 860 243 045" 10 ZUO1 9,2 125 81 4000 860 292 125" 10 ZUO01
4,4 80 47 4000 860 244 045" 10 ZUO1 9,3 125 81 4000 860 293 1,25 " 10 ZU01
45 80 47 4000 860 245 045" 10 ZUO1 9,4 125 81 4000 860 294 125" 10 ZU01
4,6 80 47 4000 860 246 045" 10 ZUO1 95 125 81 4000 860 295 125" 10 ZU01
4,7 80 47 4000 860 247 045" 10 ZUO1 9,6 133 87 4000 860 296 135" 10 ZU01
4,8 86 52 4000 860 248 045" 10 ZUO1 9,7 133 87 4000 860 297 135" 10 ZU01
49 86 52 4000 860 249 045" 10 ZUO1 9,8 133 87 4000 860 298 135" 10 ZUO1
5 86 52 4000 860 250 045" 10 ZUO1 99 133 87 4000 860 299 135" 10 ZU01
5,1 86 52 4000 860 251 050" 10 ZUO1 10 133 87 4000 860 300 135" 10 ZU01
5,2 86 52 4000 860 252 050" 10 ZUuo1 10,2 133 87 4000 860 302 145" 5 ZUO1
53 86 52 4000 860 253 050" 10 ZUO1 10,5 133 87 4000 860 305 145" 5 ZU01
5,4 93 57 4000 860 254 050" 10 ZUO1 1 142 94 4000 860 310 1,55 " 5) ZU01
55 93 57 4000 860 255 050" 10 ZUO1 115 142 94 4000 860 315 180" 5  ZUO01
5,6 93 57 4000 860 256 055" 10 ZUO1 12 151 101 4000 860 320 195" ) ZU01
5,7 93 57 4000 860 257 055" 10 ZUO1 12,5 151 101 4000 860 325 2,05 " 5 ZU01
58 93 57 4000 860 258 055" 10 ZUO1 13 151 101 4000 860 330 235" 5 ZU01
" prix par unité

DIN Nenn-8

Foret hélicoidal
HSS - DIN 338 - type N - laminés - a queue dégagée - queue cylindrique - coupe a droite -
affGitage tronconique de 118 °©

@ nominal Longueur @dela L.dela N° de reéf. EUR KS @ nominal Longueur @dela L.dela NP° de réf. EUR KS
[mm] totale tige [mm]  spirale sans [mm] totale tige [mm]  spirale sans

[mm] [mm] revétement [mm] [mm] revétement
10,5 133 10 87 4000 860 350 3,30 ZA0O 14 160 13 108 4000 860 371 5,00 ZA00
11 142 10 94 4000 860 351 3,35 ZAOO 145 169 13 114 4000 860 372 5,90 ZA00
11,5 142 10 94 4000 860 352 3,70 ZA0O 15 169 13 114 4000 860 373 6,65 ZA00
12 151 10 101 4000 860 353 3,80 ZAOO 15,5 178 13 120 4000 860 374 7,65 ZA00
12,5 151 10 101 4000 860 354 4,05 ZAOO 16 178 13 120 4000 860 375 8,25 ZA00
13 151 10 101 4000 860 355 4,15 ZA00 16,5 184 13 125 4000 860 376 8,65 ZA00
135 160 10 108 4000 860 356 5,60 ZA00 17 184 13 125 4000 860 377 9,40 ZA00
14 160 10 108 4000 860 357 490 ZA00 175 191 13 130 4000 860 378 9,60 ZA00
14,5 169 10 114 4000 860 358 6,45 ZA00 18 191 13 130 4000 860 379 10,55 ZA00
15 169 10 114 4000 860 359 6,65 ZA0O0 185 198 13 135 4000 860 380 10,80 ZA00
15,5 178 10 120 4000 860 360 8,70 ZA0O 19 198 13 135 4000 860 381 11,30 ZA0O
16 178 10 120 4000 860 361 825 ZA00 19,5 205 13 140 4000 860 382 11,90 ZA00
135 160 3] 108 4000 860 370 4,60 ZA00 20 205 1) 140 4000 860 383 13,05 ZA00
1/14 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT
oo

338

Foret hélicoidal

HSS - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - coupe a droite - affiitage en croix selon DIN 1412 C - a queue
dégagée - I'affutage complet du foret hélicoidal permet une concentricité plus élevée

Domaines d‘utilisation : pour I'acier, la fonte aciérée alliée et non alliée (avec une résistance de jusqu‘a 900 N/mm?), la
fonte grise, la fonte malléable, la fonte & graphite sphéroidal et la fonte pressée, I'acier fritté, le maillechort, la graphite,
les alliages d'aluminium a copeaux courts, le laiton et le bronze

P

recommandation d’utilisation

résistance a <800 <1200
la traction
4000860153 - 30-35 2025 610 10-15 812 15-25 515 3050 60-100
Vc (m/min)
idi: /I é ion/  émulsion/ émulsion/  émulsion/ air air émulsion air/ émulsion
ment huile huile huile huile huile [ huile
@ nominal . N° ‘ E“ " @nominal Longueur @ Acier KS
[mm] i ns [mm totale la < 800 sans
vét t . ’ y) [mm] [ m revét
| -
10,5 133 10 30 0,14 4000 860 153 9,80 PUTI0 155 178 10 30 0,14 4000 860 163 18,85 PU10
1 142 10 30 0,14 4000 860 154 10,40 PU10 16 178 10 30 0,14 4000 860 164 20,20 PU10
11,5 142 10 30 0,14 4000 860 155 10,90 PU10 16,5 184 13} 35 0,14 4000 860 165 20,90 PU10
12 151 10 30 0,14 4000 860 156 11,50 PU10 17 184 13 35 0,14 4000 860 166 21,90 PU10
12,5 151 10 30 0,14 4000 860 157 11,75 PU10 17,5 191 13 35 0,14 4000 860 167 22,35 PUI10
13 151 10 30 0,14 4000 860 158 1255 PU10 18 191 13 35 0,14 4000 860 168 23,35 PU10
13,5 160 10 30 0,14 4000 860 159 12,85 PU10 185 198 13 35 0,14 4000 860 169 23,65 PU10
14 160 10 30 0,14 4000 860 160 14,35 PUTI0 19 198 13 35 0,14 4000 860 170 24,40 PU10
14,5 169 10 30 0,14 4000 860 161 15,80 PU10 19,5 205 13 35 0,14 4000 860 171 24,60 PU10
15 169 10 30 0,14 4000 860 162 17,30 PU10 20 205 13 35 0,14 4000 860 172 24,95 PU10
wss | s [ ow [ gy | Nem-s W PROMAT
TiN 338 h8
Foret hélicoidal 4000 860 407

HSS - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié - version avec revétement TiN avec affatage en
croix a partir de 3,0 mm de @ - & queue cylindrique - coupe a droite - pour tous les travaux de percage normaux dans
I'acier et la fonte 4000 862 110

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

4000860407  15-32 10-25 25-32 20-28 80 50-63 25-63
Ve (m/min)
4000862110~ 2040 15-35 30-40 25-35 70-80 25-50
Ve (m/min)
idi / /
huile huile
ml L ﬂr tota la spirale Acier < 800 N f N° de réf. EUR UE KS N°der EUR | UE ’
[mm/tr] sans revt‘.y TiN o
RN revétement 4‘ .
0,7 28 0,01 4000 860 407 1,20" 10 PUIO - - - -
0,8 30 0,01 4000 860 408 120" 10 PUIO - - - -
0,9 32 0,01 4000 860 409 120" 10 PUIO - - - -
1 34 0,02 4000 860 410 075" 10 PU10 4000862 110 100" 10 PU10
11 36 0,02 4000 860 411 075" 10 PU1I0 4000862 111 1,75" 10 PU10
1.2 38 0,02 4000 860 412 075" 10  PU10 4000 862 112 1,75" 10 PU10
13 38 0,03 4000 860 413 075" 10 PU10 4000 862 113 1,75" 10 PU10
14 40 0,03 4000 860 414 075" 10 PU10 4000862 114 1,75" 10 PU10
15 40 0,03 4000 860 415 075" 10 PU1I0 4000862 115 105" 10 PU10
1,6 43 0,04 4000 860 416 075" 10 PU10 4000 862 116 150" 10 PU10
1,7 43 0,04 4000 860 417 075" 10 PU1I0 4000862 117 150" 10 PU10
1.8 46 0,04 4000 860 418 075" 10 PU1I0 4000862 118 150" 10 PU10
19 46 0,05 4000 860 419 075" 10 PU10 4000862 119 150" 10 PU10
2 49 0,05 4000 860 420 070" 10 PU10 4000 862 120 120" 10 PU10
2,1 49 0,05 4000 860 421 070" 10 PU10 4000 862 121 205" 10 PUI0
2,2 53 0,06 4000 860 422 070" 10 PU10 4000 862 122 205" 10 PU10
2,3 53 0,06 4000 860 423 0,70 10 PU10 4000 862 123 2,05" 10 PU10
24 57 0,06 4000 860 424 070" 10 PU10 4000 862 124 205" 10 PU10
25 57 0,06 4000 860 425 070" 10 PU10 4000 862 125 140" 10 PU10
2,6 57 0,07 4000 860 426 085" 10 PU10 4000862 126 1,70" 10 PU10
2,7 61 0,07 4000 860 427 085" 10 PU1I0 4000 862 127 1,70" 10 PU10
2,8 61 0,07 4000 860 428 085" 10 PU1I0 4000 862 128 1,70" 10 PU10
29 61 0,07 4000 860 429 085" 10 PU10 4000862 129 1,70" 10 PU10
3 61 0,08 4000 860 430 085" 10 PU1I0 4000 862 130 145" 10 PU10
31 65 36 0,08 4000 860 431 1,00" 10 PU10 4000 862 131 1,75" 10 PU10
3.2 65 36 0,08 4000 860 432 100" 10 PU1I0 4000 862 132 1,75" 10 PU10
33 65 36 0,08 4000 860 433 1,00" 10 PU10 4000 862 133 1,75" 10 PU10
34 70 39 0,09 4000 860 434 1,00" 10 PU10 4000 862 134 1,75" 10 PU10
35 70 39 0,09 4000 860 435 100" 10 PU1T0 4000 862 135 1,70" 10 PU10
3,6 70 39 0,09 4000 860 436 110" 10 PU10 4000 862 136 210" 10 PU10
3,7 70 39 0,09 4000 860 437 1,107 10 PU10 4000 862 137 210" 10 PU10
" prix par unité Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/15



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur totale L. de la spirale Acier < 800 N f N° de réf. EUR UE KS N° de réf. EUR UE KS
[mm] [mm] [mm] [mm/tr] sans revétement TiN
revétement
3.8 75 43 0,1 4000 860 438 1,10" 10 PU10 4000 862 138 210" 10 PU10
3,9 75 43 0,1 4000 860 439 1,70 " 10 PU10 4000 862 139 210" 10 PU10
4 75 43 0,1 4000 860 440 1,10" 10 PU10 4000 862 140 180" 10 PU10
41 75 43 0,1 4000 860 441 1,25" 10 PU10 4000 862 141 235" 10 PU10
4,2 75 43 0,1 4000 860 442 125" 10 PUI0 4000 862 142 235" 10 PU10
4,3 80 47 0,1 4000 860 443 125" 10 PUT0 4000 862 143 235" 10 PU10
4,4 80 47 0,1 4000 860 444 1,25" 10 PU10 4000 862 144 235" 10 PU10
45 80 47 0,1 4000 860 445 1,25" 10 PU10 4000 862 145 210" 10 PU10
4,6 80 47 0,1 4000 860 446 145" 10 PUT0 4000 862 146 270" 10 PU10
4,7 80 47 0,1 4000 860 447 145" 10 PU10 4000 862 147 270" 10 PU10
48 86 52 01 4000 860 448 145" 10 PUI0 4000 862 148 270" 10 PU10
4,9 86 52 0,1 4000 860 449 145" 10 PU10 4000 862 149 270" 10 PU10
5 86 52 0,1 4000 860 450 145" 10 PU10 4000 862 150 245" 10 PU10
51 86 52 0,1 4000 860 451 1,70" 10 PU10 4000 862 151 320" 10 PU10
5,2 86 52 0,1 4000 860 452 170" 10 PUT0 4000 862 152 320" 10 PUIO
53 86 52 0,11 4000 860 453 1,70" 10 PU10 4000 862 153 320" 10 PU10
54 93 57 0,11 4000 860 454 170" 10 PU10 4000 862 154 320" 10 PU10
55 98 57 0,11 4000 860 455 1,70" 10 PUT0 4000 862 155 290" 10 PU10
5,6 93 57 0,11 4000 860 456 190" 10 PU10 4000 862 156 345" 10 PU10
57 93 57 0,11 4000 860 457 190" 10 PU10 4000 862 157 345" 10 PU10
5,8 93 57 0,12 4000 860 458 190" 10 PUI0 4000 862 158 345" 10 PUIO
59 93 57 0,12 4000 860 459 190" 10 PU10 4000 862 159 345" 10 PU10
6 93 57 0,12 4000 860 460 190" 10 PU10 4000 862 160 325" 10 PU10
6,1 101 63 0,12 4000 860 461 235" 10 PU10 4000 862 161 415" 10 PU10
6,2 101 63 0,12 4000 860 462 235" 10 PU10 4000 862 162 415" 10 PU10
6,3 101 63 0,13 4000 860 463 235" 10 PU10 4000 862 163 415" 10 PU10
64 101 63 0,13 4000 860 464 235" 10 PU1I0 4000 862 164 415" 10 PU10
6,5 101 63 0,13 4000 860 465 235" 10 PU10 4000 862 165 380" 10 PU10
6,6 101 63 0,13 4000 860 466 280" 10 PU10 4000 862 166 490" 10 PU10
6,7 101 63 0,13 4000 860 467 280" 10 PUIO 4000 862 167 490" 10 PU10
6,8 109 69 0,14 4000 860 468 280" 10 PUI0O 4000 862 168 490" 10 PU10
6,9 109 69 0,14 4000 860 469 280" 10 PU10 4000 862 169 490" 10 PU10
7 109 69 0,14 4000 860 470 280" 10 PUI0 4000862 170 450" 10 PU10
71 109 69 0,14 4000 860 471 330" 10 PUI0 4000862171 565" 10 PU10
7.2 109 69 0,14 4000 860 472 330" 10 PU10 4000 862 172 565" 10 PU10
73 109 69 0,15 4000 860 473 330" 10 PUI0 4000862 173 565" 10 PU10
74 109 69 0,15 4000 860 474 330" 10 PUI0O 4000862174 565" 10 PU10
75 109 69 0,15 4000 860 475 330" 10 PU10 4000862 175 520" 10 PU10
76 117 75 0,15 4000 860 476 380" 10 PUI0 4000862 176 670" 10 PU10
77 117 75 0,15 4000 860 477 380" 10 PUI0 4000862 177 670" 10 PU10
7.8 117 75 0,16 4000 860 478 380" 10 PU10 4000862178 6,70" 10 PU10
79 117 75 0,16 4000 860 479 380" 10 PU1I0 4000862 179 670" 10 PU10
8 17 75 0,16 4000 860 480 380" 10 PU1I0 4000 862 180 600" 10 PUIO
81 117 75 0,16 4000 860 481 410" 10 PU10 4000862 181 695" 10 PU10
8,2 117 75 0,16 4000 860 482 410" 10 PU10 4000 862 182 695" 10 PU10
83 117 75 0,17 4000 860 483 410" 10 PU10 4000 862 183 695" 10 PU10
84 117 75 0,17 4000 860 484 410" 10 PUI0 4000 862 184 695" 10 PU10
85 117 75 0,17 4000 860 485 410" 10 PU10 4000 862 185 630" 10 PU10
8,6 125 81 0,17 4000 860 486 470" 5 PU10 4000 862 186 755" 5 PUI0
8,7 125 81 0,17 4000 860 487 4,70 " 5 PU10 4000 862 187 7,55 " 5 PU10
8,8 125 81 0,18 4000 860 488 4,70 " 5 PU10 4000 862 188 755" 5 PU10
89 125 81 0,18 4000 860 489 470" 5 PUI0 4000 862 189 755" 5 PUI0
9 125 81 0,18 4000 860 490 470" 5 PU10 4000 862 190 690" 5 PUIO
9,1 125 81 0,18 4000 860 491 5,40 " 5 PU1T0 4000 862 191 7,80 " 5 PU10
9,2 125 81 0,18 4000 860 492 540" 5 PUI0 4000 862 192 780" 5 PUI0
9,3 125 81 0,19 4000 860 493 540" 5 PUI0O 4000862 193 780" 5 PUIO
9.4 125 81 0,19 4000 860 494 5,40 " 5 PU10 4000 862 194 780" 5 PU10
9,5 125 81 0,19 4000 860 495 540" 5 PUI0 4000 862 195 755" 5 PU10
9,6 133 87 0,19 4000 860 496 605" 5 PUIO 4000 862 196 810" 5 PUIO
9,7 133 87 0,19 4000 860 497 6,05 " 5 PU10 4000 862 197 8,10 " 5 PU10
9,8 133 87 0,2 4000 860 498 605" 5 PUIO 4000862 198 810" 5 PUI0
9,9 133 87 0,2 4000 860 499 605" 5 PUIO 4000862 199 810" 5 PUI10
10 133 87 0,2 4000 860 500 6,05 " 5 PU10 4000 862 200 8,10 " ) PU10
10,2 133 87 0,2 4000 860 502 715" 5 PU10 4000 862 202 8,60 " 5 PU10
10,5 133 87 0,2 4000 860 505 715" 5 PUI0 4000 862 205 860" 5 PUI0
1 142 94 0,2 4000 860 511 775" 5 PU10 4000 862 211 10,30 " 5 PU10
11,5 142 94 0,2 4000 860 515 8,45 " 5 PU10 4000 862 215 10,30 " 5 PU10
12 151 101 0,2 4000 860 520 930" 5 PUI0 4000 862 220 1250" 5 PU10
12,5 151 101 0,2 4000 860 525 1040" 5 PU10 4000 862 225 13707 5 PUI10
13 151 101 0,21 4000 860 530 10,80 " 5 PU10 4000 862 230 14,65 " 5 PU10
135 160 108 0,21 4000 860 535 14,25 1 PUT0 4000 862 235 16,75 1 PUI0
14 160 108 0,22 4000 860 540 14,30 1 PUT0 4000 862 240 17,90 1 PU10
14,5 169 114 0,23 4000 860 545 16,80 1 PU10 4000 862 245 21,35 1 PU10
15 169 114 0,24 4000 860 550 18,55 1 PUT0 4000 862 250 22,45 1 PUI0
15,5 178 120 0,24 4000 860 555 21,40 1 PU10 4000 862 255 24,60 1 PU10
16 178 120 0,25 4000 860 560 21,40 1 PU10 4000 862 260 25,80 1 PU10
"prix par unité
1/16 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

DORMER

DIN Typ Nenn-g

NOUVEAU

Foret hélicoidal

HSS - recuit sous vapeur (a partir de 1 mm de &) - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié avec
affatage en croix a partir de 3,0 mm de @ - & queue cylindrique - coupe a droite - pour tous les travaux de pergage
normaux dans |'acier et la fonte

e Y —

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la
traction
80 00 598 800 - 35 20 13 9 15 8 30 2 30 24 35 12 6
Ve (m/min)
idi / / / / / / / ! / /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

@ nominal e la
[mm] spirale re

/ N ueur L. del réf. KS
mm] spirale 0 I sous

[mm N

P A m

= - mm u
< d mm/tr b

0,7 28 & 0,02 8000 598 800 315" 10 ZHMN 6,1 101 63 0,11 8000 598 868 465" 10 ZH!
0,8 30 10 0,02 8000 598 801 280" 10 ZH11 6,2 101 63 0,11 8000 598 869 465" 10 ZH11
0,9 32 11 0,02 8000 598 802 295" 10 ZHM 6,3 101 63 0,11 8000 598 870 470" 10 ZH11
1 34 12 0,02 8000 598 803 235" 10 ZHM 6,4 101 63 0,11 8000 598 871 475" 10 ZHM!
11 36 14 0,02 8000 598 804 245" 10 ZHN 6,5 101 63 0,11 8000 598 872 500" 10 ZH11
1,2 38 16 0,02 8000 598 805 245" 10 ZH1 6,6 101 63 0,1 8000 598 873 520" 10 ZH11
13 38 16 0,02 8000 598 806 235" 10 ZHM 6,7 101 63 0,11 8000 598 874 540" 10 ZH11
1.4 40 18 0,02 8000 598 807 225" 10 ZH11 6,8 109 69 0,11 8000 598 875 540" 10  ZH11
15 40 18 0,02 8000 598 808 210" 10 ZH1 6,9 109 69 0,11 8000 598 876 595" 10 ZH11
1.6 43 20 0,02 8000 598 809 200" 10 ZH1 7 109 69 0,11 8000598 877 570" 10 ZH11
17 43 20 0,02 8000 598 810 215" 10 ZH11 71 109 69 0,11 8000 598 878 620" 10 ZH11
1.8 46 22 0,02 8000 598 811 210" 10 ZH1 7.2 109 69 0,11 8000 598 879 590" 10 ZH1
19 46 22 0,02 8000 598 812 210" 10 ZHM 73 109 69 0,11 8000 598 880 6,05" 10 ZH11
2 49 24 0,05 8000 598 827 1,707 10 ZHN 74 109 69 0,11 8000 598 881 660" 10 ZH11
21 49 24 0,05 8000 598 828 200" 10 ZH1 75 109 69 0,11 8000 598 882 605" 10 ZH11
2,2 53 27 0,05 8000 598 829 205" 10 ZH1 7,6 17 75 0,11 8000 598 883 690" 10 ZH11
23 53 27 0,05 8000 598 830 205" 10 ZH1 7,7 17 75 0,11 8000 598 884 685" 10 ZH11
24 57 30 0,05 8000 598 831 205" 10 ZH11 7.8 17 75 0,11 8000 598 885 715" 10  ZHN
25 57 30 0,05 8000 598 832 190" 10 ZH11 79 17 75 0,11 8000 598 886 725" 10 ZHN
2,6 57 30 0,05 8000 598 833 210" 10 ZH11 8 17 75 0,14 8000 598 887 665" 10 ZH11
2,7 61 33 0,05 8000 598 834 215" 10 ZHN 8,1 117 75 0,14 8000 598 888 765" 10 ZH11
2,8 61 33 0,06 8000 598 835 210" 10 ZHM 8,2 17 75 0,14 8000 598 889 730" 10  ZH11
2,9 61 38 0,05 8000 598 836 205" 10 ZHM 83 17 75 0,14 8000 598 890 750" 10  ZH11
3 61 33 0,07 8000 598 837 1,907 10 ZHN 84 17 75 0,14 8000 598 891 785" 10 ZH11
3.1 65 36 0,07 8000 598 838 220" 10 ZHM 85 17 75 0,14 8000 598 892 760" 10 ZHN1
3,2 65 36 0,07 8000 598 839 220" 10 ZHM 8,6 125 81 0,14 8000 598 893 905" 10 ZH11
33 65 36 0,07 8000 598 840 200" 10 ZH11 8,7 125 81 0,14 8000 598 894 925" 10 ZH11
34 70 39 0,07 8000 598 841 225" 10 ZH11 88 125 81 0,14 8000 598 895 895" 10  ZH11
35 70 39 0,07 8000 598 842 235" 10 ZHMN 89 125 81 0,14 8000 598 896 955" 10 ZH11
3,6 70 39 0,07 8000 598 843 245" 10 ZH11 9 125 81 0,14 8000 598 897 880" 10 ZH11
3,7 70 39 0,07 8000 598 844 235" 10 ZHM 9,1 125 81 0,14 8000 598 898 955" 10 ZH11
3,8 75 43 0,07 8000 598 845 275" 10 ZHM 9,2 125 81 0,14 8000 598 899 10,15" 10 ZH11
3.9 75 43 0,07 8000 598 846 275" 10 ZH11 9,3 125 81 0,14 8000 598 900 980" 10 ZH11
4 75 43 0,08 8000 598 847 245" 10 ZH1 94 125 81 0,14 8000 598 901 10,20 " 10  ZH11
41 73 43 0,08 8000 598 848 275" 10 ZHM 9,5 125 81 0,14 8000 598 902 960" 10 ZH1
4,2 75 43 0,08 8000 598 849 260" 10 ZH11 9,6 133 87 0,14 8000 598 903 1055" 10 ZHM
43 80 47 0,08 8000 598 850 305" 10 ZH1 9,7 133 87 0,14 8000 598 904 1095 " 10 ZH11
4,4 80 47 0,08 8000 598 851 295" 10 ZH1 9,8 133 87 0,14 8000 598 905 11,70" 10 ZH!
45 80 47 0,08 8000 598 852 295" 10 ZH11 9,9 133 87 0,14 8000 598 906 11,30 " 10  ZH11
4,6 80 47 0,08 8000 598 853 305" 10 ZH11 10 133 87 0,17 8000 598 813 1050 " 10  ZH11
47 80 47 0,08 8000 598 854 305" 10 ZH11 10,2 133 87 0,17 8000 598 814 1335" 5 ZH11
4,8 86 52 0,08 8000 598 855 320" 10 ZH11 105 133 87 0,17 8000 598 815 1355" 5 ZHM!
4,9 86 52 0,08 8000 598 856 310" 10 zZH11 11 142 94 0,17 8000 598 816 1555" 5  ZH11
5 86 52 0,1 8000 598 857 305" 10 ZH11 115 142 94 0,17 8000 598 817 1660 " 5 ZH11
5,1 86 52 0,1 8000 598 858 350" 10 ZH11 12 151 101 0,18 8000 598 818 1805" 5 ZHM
5,2 86 52 0,1 8000 598 859 360" 10 ZH11 125 151 101 0,18 8000 598 819 19,70" 5 ZHN
53 86 52 0,1 8000 598 860 365" 10 ZH11 13 151 101 0,18 8000 598 820 2145" 5 ZHN
54 93 57 0,1 8000 598 861 390" 10 ZH11 135 160 108 0,18 8000 598 821 30,00 1 ZHN
55 93 57 0,1 8000 598 862 410" 10 ZH11 14 160 108 0,18 8000 598 822 30,35 1 ZHN
5,6 93 57 0,1 8000 598 863 430" 10 ZH11 145 169 114 0,18 8000 598 823 36,15 1 ZHN
5,7 93 57 0,1 8000 598 864 445" 10 ZH11 15 169 114 0,2 8000 598 824 37,30 1 ZHN
58 93 57 0,1 8000 598 865 445" 10 ZH11 155 178 120 0,2 8000 598 825 42,75 1 ZHN
59 93 57 0,1 8000 598 866 440" 10 ZH11 16 178 120 0,21 8000 598 826 43,90 1 ZHN
6 93 57 0,11 8000 598 867 400" 10 ZHM

" prix par unité

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/17



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

DORMER

TiN 338

HSS- DIN Typ Nenn-g

NOUVEAU ' Foret hélicoidal
HSS - revétement a la téte TiN (a partir de 2,0 mm de @) - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° -

profil rectifié avec affiitage en croix a partir de 2,0 mm de @ - 4 queue cylindrique - coupe & droite - pour tous les
travaux de pergage normaux dans I'acier et la fonte

recommandation d'utilisation

résistance a la <8

traction

8000598645- 47 30 18 10 2 12 40 30 38 33 33 13 7

Ve (m/min)

PR smulsion/  émulsion/  émulsion/ smulsion/ émulsion/ émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/ émulsion]  émulsion/ émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal N ef UE KS inal Lorﬂeur d N° de ref UE KS
[mm] evi */ totale ir ﬂ eveteme
| =
- - -

1 34 12 0,02 8000 598 645 2,60 " ZH11 6,2 101 63 0,11 8000 598 711 510" 10 ZH1
11 36 14 0,02 8000 598 646 275" 10 ZH11 6,3 101 63 0,11 8000 598 712 515" 10 ZHM1
1.2 38 16 0,02 8000 598 647 275" 10 ZHM 6,4 101 63 0,11 8000 598 713 525" 10 ZH11
13 38 16 0,02 8000 598 648 260" 10 ZHN 6,5 101 63 0,11 8000 598 714 550" 10 ZH11
14 40 18 0,02 8000 598 649 250" 10 ZH11 6,6 101 63 0,11 8000 598 715 575" 10 ZH11
15 40 18 0,02 8000 598 650 230" 10 ZH1 6,7 101 63 0,11 8000 598 716 590" 10 ZH11
1.6 43 20 0,02 8000 598 651 220" 10 ZHMN 6,8 109 69 0,11 8000 598 717 590" 10 ZHM
1,7 43 20 0,02 8000 598 652 235" 10 ZH1 6,9 109 69 0,11 8000 598 718 660" 10 ZH11
1.8 46 22 0,02 8000 598 653 235" 10 ZH1 7 109 69 0,11 8000 598 719 625" 10 ZH11
1.9 46 22 0,02 8000 598 654 230" 10 ZHN 71 109 69 0,11 8000 598 720 680" 10 ZHM
2 49 24 0,05 8000 598 669 1,8 " 10 ZH11 7.2 109 69 0,11 8000 598 721 650" 10 ZH11
2,1 49 24 0,05 8000 598 670 220" 10 ZH1 73 109 69 0,11 8000 598 722 665" 10 ZH11
2,2 58] 27 0,05 8000 598 671 225" 10 ZHN 7.4 109 69 0,11 8000 598 723 730" 10 ZHM
23 53 27 0,05 8000 598 672 225" 10 ZH1 75 109 69 0,11 8000 598 724 665" 10 ZH11
24 57 30 0,05 8000 598 673 225" 10 ZH1 76 17 75 0,11 8000 598 725 760" 10  ZH1
25 57 30 0,05 8000 598 674 210" 10 ZHN 7.7 117 75 0,11 8000 598 726 750" 10 ZH11
2,6 57 30 0,05 8000 598 675 235" 10 ZHMN 7.8 17 75 0,11 8000 598 727 785" 10 ZHN
2,7 61 33 0,05 8000 598 676 235" 10 ZH11 79 17 75 0,11 8000 598 728 800" 10 ZH11
2,8 61 33 0,05 8000 598 677 235" 10 ZHMN 8 117 75 0,14 8000 598 729 735" 10 ZHI
2,9 61 33 0,05 8000 598 678 225" 10 ZHN 8,1 117 75 0,14 8000 598 730 845" 10 ZH11
3 61 33 0,07 8000 598 679 210" 10 ZHM 82 17 75 0,14 8000 598 731 805" 10 ZH11
3.1 65 36 0,07 8000 598 680 245" 10 ZHN 8,3 117 75 0,14 8000 598 732 825" 10 ZH11
3,2 65 36 0,07 8000 598 681 240" 10 ZHMN 84 17 75 0,14 8000 598 733 865" 10 ZH11
33 65 36 0,07 8000 598 682 220" 10 ZH1 85 17 75 0,14 8000 598 734 835" 10 ZH11
34 70 39 0,07 8000 598 683 250" 10 ZH11 8,6 125 81 0,14 8000 598 735 995" 10 ZH1
35 70 89 0,07 8000 598 684 255" 10 ZHN 8,7 125 81 0,14 8000 598 736 1020 " 10 ZH11
3,6 70 39 0,07 8000 598 685 265" 10 ZH1 838 125 81 0,14 8000 598 737 985" 10 ZH11
37 70 39 0,07 8000 598 686 255" 10 ZH11 89 125 81 0,14 8000 598 738 1050 " 10 ZH11
3,8 75 43 0,07 8000 598 687 300" 10 ZHMN 9 125 81 0,14 8000 598 739 970" 10 ZHMN
39 75 43 0,07 8000 598 688 300" 10 ZH11 9,1 125 81 0,14 8000 598 740 1050 " 10 ZH11
4 75 43 0,08 8000 598 689 275" 10 ZHM 9,2 125 81 0,14 8000 598 741 11,207 10  ZH11
4,1 75 43 0,08 8000 598 690 300" 10 ZHMN 9,3 125 81 0,14 8000 598 742 10,75" 10  ZH11
4,2 75 43 0,08 8000 598 691 285" 10 ZHM 94 125 81 0,14 8000 598 743 11,25" 10  ZH11
43 80 47 0,08 8000 598 692 340" 10 ZHM 9,5 125 81 0,14 8000 598 744 1055 " 10 ZH11
44 80 47 0,08 8000 598 693 325" 10 ZHMN 9,6 188! 87 0,14 8000 598 745 160" 10 ZH11
45 80 47 0,08 8000 598 694 325" 10 ZHM 9,7 133 87 0,14 8000 598 746 12,06 " 10 ZH11
4,6 80 47 0,08 8000 598 695 340" 10 ZHM 9,8 133 87 0,14 8000 598 747 1215" 10 ZH11
4,7 80 47 0,08 8000 598 696 335" 10 ZHMN 9,9 133 87 0,14 8000 598 748 1245" 10 ZH11
48 86 52 0,08 8000 598 697 350" 10 ZH11 10 133 87 0,17 8000 598 655 1155" 10 ZH11
49 86 52 0,08 8000 598 698 345" 10 ZH11 10,2 133 87 0,17 8000 598 656 1470" 5 ZH11
5 86 52 0.1 8000 598 699 340" 10 ZH11 105 133 87 0,17 8000 598 657 1490" 5 ZH11
51 86 52 0,1 8000 598 700 38" 10 ZH11T M 142 94 0,17 8000 598 658 17,10 " 5 ZH11
52 86 52 0.1 8000 598 701 400" 10 ZH11 115 142 94 0,17 8000 598 659 1825" 5 ZH11
53 86 52 0,1 8000 598 702 400" 10 ZH11 12 151 101 0,18 8000 598 660 19,90 ¥ 5 ZH11
54 93 57 01 8000 598 703 430" 10 ZH11 125 151 101 0,18 8000 598 661 21,707 5 ZHN
55 93 57 0.1 8000 598 704 450" 10 ZH11 13 151 101 0,18 8000598662 2360" 5 ZH11
5,6 93 57 0.1 8000 598 705 475" 10 ZH11 135 160 108 0,18 8000598663 32,95" 1 ZH11
5,7 93 57 0,1 8000 598 706 490" 10 ZHM 14 160 108 0,18 8000 598 664 33,35 1 ZH11
58 93 57 0.1 8000 598 707 490" 10 ZH11 145 169 114 0,18 8000598665 39,75 1T ZHN
59 93 57 0.1 8000 598 708 485" 10 ZH11 15 169 114 0,2 8000598 666 41,00 1 ZHN
6 o8 57 0,11 8000 598 709 440" 10 ZH11 155 178 120 0,2 8000 598 667 47,00 1 ZH11
6,1 101 63 0,11 8000 598 710 510" 10 ZH11 16 178 120 0,21 8000 598 668 48,30 1 ZHN
W prix par unité

1/18 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT
hochfest

HSS- DIN

Nenn-g
h8

Foret hélicoidal 4000 860 610
HSS-Co5 - DIN 338 - type INOX - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affiitage en croix a partir de 2,0 mm

de @ - a queue cylindrique - coupe a droite - pour percer les aciers inoxydables, alliés et non alliés et les fontes d'une

résistance supérieure a 800 N/mm? ainsi que les aciers traités et de cémentation

4000 862 950

foret hélicoidal

HSS-Co8 - DIN 338 - type N - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affiitage en croix a partir de 2,0 mm

de @ - a queue cylindrique - coupe a droite - foret hélicoidal trés puissant et stable avec une résistance extrémement
prononcée a la chaleur - a utiliser de préférence pour |'usinage d'alliages résistants et tres résistants a base de CrNi tels
que Hastelloy, Inconel, Monel, Nimonic, des aciers inoxydables, réfractaires et résistants aux acides ainsi que des toles
résistantes a l'usure - les aciers et les bronzes d'une résistance de jusqu’‘a 1 400 N/mm?2 environ

recommandation d’utilisation

matériau

résistance a la

traction

4000860610 - 15-35 10-28 10-14 10-14 28-36 22-30 90 55-70 22-45 10 6

Ve (m/min)

40 00 862 950 - 15-35 10-28 10-14 10-14 28-36 22-30 90 55-70 18-45 10 6

Ve (m/min)
froidi é jon/ é ion/ @ ion / huile é i é i é i é i é ion/  huile émulsion /

huile huile huile huile huile

] WOngue\‘av N° de réf. EUR UE KS

[m totale [m spi [mm] HSS-Co5
1 34 12 0,01 4000 860 610 1,06" 10 PU10 - - - -
11 36 14 0,02 4000 860 611 115" 10 PU10 - - = =
1,2 38 16 0,02 4000 860 612 115" 10 PU10 - - - -
13 38 16 0,02 4000 860 613 115" 10 PU10 d - = =
1,4 40 18 0,02 4000 860 614 1,15" 10 PU10 - - - -
15 40 18 0,03 4000 860 615 115" 10 PU10 - - = 3
1,6 43 20 0,03 4000 860 616 120" 10 PU10 - - - -
1,7 43 20 0,03 4000 860 617 120" 10 PU10 - L) P =
18 46 22 0,03 4000 860 618 120" 10 PU10 - - = =
19 46 22 0,04 4000 860 619 120" 10 PU10 - - - -
2 49 24 0,04 4000 860 620 106" 10 PU10 0,04 4000 862 950 165" 10 PU10
21 49 24 0,04 4000 860 621 115" 10 PU10 - - o F
2,2 53 27 0,04 4000 860 622 115" 10 PU10 - - - -
23 53 27 0,05 4000 860 623 115" 10 PU10 - - = =
2,4 57 30 0,05 4000 860 624 115" 10 PU10 - - - -
25 57 30 0,05 4000 860 625 105" 10 PU10 0,05 4000 862 951 165" 10 PU10
2,6 57 30 0,05 4000 860 626 125" 10 PU10 - - - -
2,7 61 23 0,05 4000 860 627 125" 10 PU10 - - = =
2,8 61 33 0,06 4000 860 628 125" 10 PU10 - - - 5
2,9 61 83 0,06 4000 860 629 125" 10 PU10 - - = =
3 61 33 0,06 4000 860 630 1,15" 10 PU10 0,06 4000 862 952 1,80"” 10 PU10
3.1 65 36 0,06 4000 860 631 165" 10 PUI0 - - - -
3,2 65 36 0,06 4000 860 632 165" 10 PU10 0,06 4000 862 953 235" 10 PU10
33 65 36 0,07 4000 860 633 165" 10 PU10 0,07 4000 862 954 235" 10 PU10
3.4 70 39 0,07 4000 860 634 165" 10 PU10 - - : -
35 70 B 0,07 4000 860 635 135" 10 PU10 0,07 4000 862 955 220" 10 PU10
3,6 70 88 0,07 4000 860 636 185" 10 PU10 - - - -
3,7 70 39 0,07 4000 860 637 18" 10 PUI0 - - = =
3,8 75 43 0,08 4000 860 638 1,85" 10 PU10 - - - -
39 75 43 0,08 4000 860 639 185" 10 PU10 - : = =
4 75 43 0,08 4000 860 640 165" 10 PU10 0,08 4000 862 956 270" 10 PU10
41 75 43 0,08 4000 860 641 19" 10 PU10 0,08 4000 862 957 345" 10 PU10
4,2 75 43 0,08 4000 860 642 195" 10 PU10 0,08 4000 862 958 345" 10 PU10
43 80 47 0,08 4000 860 643 195" 10 PU10 - - = s
44 80 47 0,08 4000 860 644 195" 10 PU10 - - - -
4,5 80 47 0,08 4000 860 645 180" 10 PU10 0,08 4000 862 959 345" 10 PU10
4,6 80 47 0,08 4000 860 646 225" 10 PU10 - - - -
4,7 80 47 0,08 4000 860 647 225" 10 PUIO - - - -
4,8 86 52 0,08 4000 860 648 225" 10 PUI0 0,08 4000 862 960 370" 10 PU10
4,9 86 52 0,08 4000 860 649 225" 10 PU10 - - = =
5 86 52 0,08 4000 860 650 210" 10 PU10 0,08 4000 862 961 370" 10 PU10
51 86 52 0,08 4000 860 651 270" 10 PU10 0,1 4000 862 972 485" 10 PU10
5,2 86 52 0,08 4000 860 652 270" 10 PU10 - - - -
53 86 52 0,08 4000 860 653 270" 10 PU10 - - - -
54 93 57 0,09 4000 860 654 270" 10 PU10 - - - -
55 93 57 0,09 4000 860 655 250" 10 PU10 0,09 4000 862 962 465" 10 PU10
5,6 93 57 0,09 4000 860 656 290" 10 PU1O - - - -
5,7 g8 57 0,09 4000 860 657 290" 10 PUI0 0 J = =
58 93 57 0,09 4000 860 658 290" 10 PU10 - - - -
59 93 57 0,09 4000 860 659 290" 10 PUIO - - = =
6 93 57 0,1 4000 860 660 290" 10 PUI0 0,1 4000 862 963 480" 10 PU10
6,1 101 63 0,1 4000 860 661 390" 10 PU1O - - = =
6,2 101 63 0,1 4000 860 662 390" 10 PUI0 - - = =
6,3 101 63 0,1 4000 860 663 390" 10 PUIO - - - -
6,4 101 63 0,1 4000 860 664 390" 10 PU10 - - - -
6,5 101 63 0,1 4000 860 665 365" 10 PUIO 0,1 4000 862 964 605" 10 PUI0
6,6 101 63 0,1 4000 860 666 420" 10 PU10 - - - -
6,7 101 63 0,11 4000 860 667 420" 10 PU10 - - = =
6,8 109 69 0,11 4000 860 668 425" 10 PU10 0,11 4000 862 965 705" 10 PU10
6,9 109 69 0,11 4000 860 669 420" 10 PU10 - - - -
7 109 69 0,11 4000 860 670 425" 10 PU10 0,11 4000 862 966 705" 10 PU10

" prix par unité Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/19



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier < 1000 N f  N° de réf. EUR UE KS VA <800 N f NP° de réf. EUR UE KS
[mm] totale [mm] spirale [mm] [mm/tr] HSS-Co5 [mm/tr] HSS-Co8
71 109 69 0,11 4000 860 671 500" 10 PU10 - - = =
7,2 109 69 0,11 4000 860 672 500" 10 PU10 - - - -
73 109 69 0,11 4000 860 673 500" 10 PU10 - - - -
7.4 109 69 0,12 4000 860 674 500" 10 PU10 - - - -
75 109 69 0,12 4000 860 675 485" 10 PU10 0,12 4000 862 967 740" 10 PU10
7.6 117 75 0,12 4000 860 676 515" 10 PU10 - - - -
77 117 75 0,12 4000 860 677 515" 10 PU10 - - - -
78 117 75 0,12 4000 860 678 515" 10 PU10 - - - -
7.9 17 75 0,12 4000 860 679 515" 10 PU10 - - - -
8 117 75 0,13 4000 860 680 520" 10 PU10 0,13 4000 862 968 880" 10 PU10
8,1 117 75 0,13 4000 860 681 590" 10 PU10 - - = =
8,2 117 75 0,13 4000 860 6382 590" 10 PU10 - - - -
8,3 17 75 0,13 4000 860 683 590" 10 PU10 - - - -
84 117 75 0,13 4000 860 684 590" 10 PU10 - - - -
85 17 75 0,13 4000 860 6385 590" 10 PU10 0,13 4000 862 969 980" 10 PUIO
8,6 125 81 0,14 4000 860 636 6,95 " 5 PU10 - - - -
8,7 125 81 0,14 4000 860 687 6,95 " 5 PU10 - - - -
8,8 125 81 0,14 4000 860 688 6,95 " 5 PU10 - - - -
8,9 125 81 0,14 4000 860 6389 6,95 " 5 PU10 - - - -
9 125 81 0,14 4000 860 690 6,95 " 5 PU10 0,14 4000 862 970 1060" 5 PU10
9.1 125 81 0,14 4000 860 691 7,65" 5 PU10 - - - -
9,2 125 81 0,15 4000 860 692 7,65 " 5  PU10 - - - -
93 125 81 0,15 4000 860 693 7.65" 5 PU10 - - = =
94 125 81 0,15 4000 860 694 765" 5 PU10 - - - -
95 125 81 0,15 4000 860 695 755" 5 PU10 0,15 4000 862 971 11,70" 5 PU10
9,6 133 87 0,15 4000 860 696 8,70 " 5 PU10 - - -
9,7 133 87 0,15 4000 860 697 8,70 " 5 PU10 - - - -
9,8 133 87 0,16 4000 860 698 8,70 " 5 PU10 - - - -
9,9 (B8 87 0,16 4000 860 699 8,70 " 5 PU10 - - - -
10 133 87 0,16 4000 860 700 8,50 " 5 PU10 0,16 4000 862 973 1405" 5 PU10
10,2 133 87 0,16 4000 860 702 9,70 " 5 PU10 0,16 4000 862 974 1595" 5 PU10
10,5 133 87 0,16 4000 860 705 9,70 " 5 PU10 0,16 4000 862 975 1595 " b5 PU10
11 142 94 0,16 4000 860 710 10,95 " 5 PU10 0,16 4000 862 976 1755" 5 PU10
11,5 142 94 0,16 4000 860 715 11,90 " 5 PU10 - - -
11,8 142 94 0,16 4000 860 718 12,75 " 5 PU10 - - - -
12 151 101 0,16 4000 860 720 12,75 " 5 PU10 0,16 4000 862 977 2140" 5 PU10
12,5 151 101 0,16 4000 860 725 14,90 " 5 PU10 - - - -
13 151 101 0,17 4000 860 730 15,80 " 5 PU10 0,17 4000 862 978 2490" 5 PU10
135 160 108 0,17 4000 860 735 24,20 1 PU10 - - -
14 160 108 0,18 4000 860 740 26,25 1 PU10 - - - -
145 169 114 0,18 4000 860 745 29,20 1 PU10 - - - -
15 169 114 0,19 4000 860 750 31,30 1 PU10 - - - -
15,5 178 120 0,19 4000 860 755 34,65 1 PU10 - - - -
16 178 120 0,2 4000 860 760 39,90 1 PUT0 - - - -

" prix par unité

@DORMER ‘ HSS- ‘ ‘ DIN ‘ ‘ D ‘ ‘ VA ‘ ‘ Nenn-g ‘
Co 338 h8
NoU

N

Foret hélicoidal

HSS-Co5 - DIN 338 - type INOX - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - a queue cylindrique - coupe a droite - pour
percer les aciers inoxydables, alliés et non alliés et les fontes d'une résistance supérieure a 800 N/mm?2 ainsi que les
aciers traités et de cémentation

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200
traction

8000599142 -
Ve (m/min)
PR smulsion] émulsion/ _ émulsion/ Smulsion] smulsion/_émulsion/émulsion7™ émulsion/ émulsion/. . émulcion /——émulsion/ " émulsion/  émulsion
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal Lon‘/: u UE s o nomina Long M “EUR UE kS
[mm] totale <B800NT sa W IIn totale 800N f sans
[mm] m/tr] revéteme lmm] [mm/tr]
1 34 12 0,02 8000 599 142 590" 10 ZH12 6,1 101 0,09 8000 599 205 1165" 5  ZH12
11 36 14 0,02 8000 599 143 620" 10 ZH12 6,2 101 0,09 8000 599 206 1165" 5  ZH12
1,2 38 16 0,02 8000 599 144 620" 10 ZH12 6,3 101 63 0,09 8000 599 207 11,70 5  ZH12
13 38 16 0,02 8000 599 145 590" 10 ZH12 6.4 101 63 0,09 8000 599 208 119" 5 ZH12
14 40 18 0,02 8000 599 146 570" 10 ZH12 6,5 101 63 0,09 8000 599 209 1245" 5  ZH12
15 40 18 0,02 8000 599 147 520" 10 ZH12 6,6 101 63 0,09 8000 599 210 1305" 5  ZH12
1.6 43 20 0,02 8000 599 148 500" 10 ZH12 6,7 101 63 0,09 8000 599 211 1345" 5 ZH12
1,7 43 20 0,02 8000 599 149 540" 10 ZH12 6,8 109 69 0,09 8000 599 212 1345" b ZH12
18 46 22 0,02 8000 599 150 525" 10 ZH12 6,9 109 69 0,09 8000 599 213 1495" 5  ZH12
1,9 46 22 0,02 8000 599 151 520" 10 ZH12 7 109 69 0,09 8000 599 214 1425" 5 ZH12
2 49 24 0,04 8000 599 164 425" 10 ZH12 71 109 69 0,09 8000 599 215 1545" 5  ZH12
21 49 24 0,04 8000 599 165 500" 10 ZH12 72 109 69 0,09 8000 599 216 1480" 5  ZH12
2,2 53 27 0,04 8000 599 166 510" 10 ZH12 73 109 69 0,09 8000 599 217 1510" 5  ZH12
2,3 53 27 0,04 8000 599 167 510" 10 ZH12 7.4 109 69 0,09 8000 599 218 1655" 5 ZH12
24 57 30 0,04 8000 599 168 510" 10 ZH12 75 109 69 0,09 8000 599 219 1510 5  ZH12
2,5 57 30 0,04 8000 599 169 475" 10 ZH12 7.6 117 75 0,09 8000 599 220 1725" 5 ZH12
2,6 57 30 0,04 8000 599 170 525" 10 ZH12 7.7 117 75 0,09 8000 599 221 1705" 5 ZH12
2,7 61 33 0,04 8000 599 171 540" 10 ZH12 78 17 75 0,09 8000 599 222 1785" 5  ZH12
" prix par unité
Suite >
1/20 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur L.dela VA N° de réf. EUR UE KS @ nominal Longueur L.dela VA N° de réf. EUR UE KS
[mm] totale spirale <800Nf sans [mm] totale spirale <800 N f sans
[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr]  revétement
28 61 33 0,04 8000 599 172 525" 10 ZH12 79 117 75 0,09 8000 599 223 1820" 5 ZH12
29 61 33 0,04 8000 599 173 510" 10 ZH12 8 117 75 0,12 8000 599 224 16,70 " 5 ZH12
3 61 €8 0,06 8000 599 174 475" 10 ZH12 8,1 117 75 0,12 8000 599 225 19,15" 5 ZH12
31 65 36 0,06 8000 599 175 560" 10 ZH12 8,2 117 75 0,12 8000 599 226 1830" 5 ZH12
32 65 36 0,06 8000 599 176 550" 10 ZH12 83 117 75 0,12 8000 599 227 1870" 5 ZH12
33 65 36 0,06 8000 599 177 500" 10 ZH12 8,4 117 75 0,12 8000 599 228 1965" 5 ZH12
34 70 39 0,06 8000 599 178 570" 10 ZH12 8,5 117 75 0,12 8000 599 229 19,00" 5 ZH12
35 70 39 0,06 8000 599 179 585" 10 ZH12 8,6 125 81 0,12 8000 599 230 2255" 5 ZH12
3,6 70 39 0,06 8000 599 180 610" 10 ZH12 87 125 81 0,12 8000 599 231 2320" 5 ZH12
37 70 39 0,06 8000 599 181 585" 10 ZH12 8,8 125 81 0,12 8000 599 232 2235" 5 ZH12
38 75 43 0,06 8000 599 182 685" 10 ZH12 89 125 81 0,12 8000 599 233 2390" 5 ZH12
39 75 43 0,06 8000 599 183 685" 10 ZH12 9 125 81 0,12 8000 599 234 2210" 5 ZH12
4 75 43 0,07 8000 599 184 620" 10 ZH12 91 125 81 0,12 8000 599 235 2390" 5 ZH12
41 75 43 0,07 8000 599 185 685" 10 ZH12 9,2 125 81 0,12 8000 599 236 2540" 5 ZH12
4,2 75 43 0,07 8000 599 186 645" 10 ZH12 93 125 81 0,12 8000 599 237 2450" 5 ZH12
4,3 80 47 0,07 8000 599 187 770" 10 ZH12 9,4 125 81 0,12 8000 599 238 2560" 5 ZH12
4,4 80 47 0,07 8000 599 188 735" 10 ZH12 95 125 81 0,12 8000 599 239 2395" 5 ZH12
45 80 47 0,07 8000 599 189 735" 10 ZH12 9,6 133 87 0,12 8000 599 240 2630" 5 ZH12
4,6 80 47 0,07 8000 599 190 770" 10 ZH12 9,7 133 87 0,12 8000 599 241 2740" 5 ZH12
4,7 80 47 0,07 8000 599 191 765" 10 ZH12 9,8 133 87 0,12 8000 599 242 27,70" 5 ZH12
48 86 52 0,07 8000 599 192 800" 10 ZH12 9,9 133 87 0,12 8000 599 243 2830" 5 ZH12
49 86 52 0,07 8000 599 193 780" 10 ZH12 10 133 87 0,14 8000 599 152 2620" 5 ZH12
5 86 52 0,08 8000 599 194 770" 10 ZH12 10,2 133 87 0,14 8000 599 153 33407 1 ZH12
51 86 52 0,08 8000 599 195 875" 5 ZH12 105 133 87 0,14 8000 599 154 3380" 1 ZH12
52 86 52 0,08 8000 599 196 905" 5 ZH12 1M 142 94 0,14 8000 599 155 38907 1 ZH12
53 86 52 0,08 8000 599 197 9,10 " 5 ZH12 115 142 94 0,14 8000 599 156 4145" 1 ZH12
54 93 57 0,08 8000 599 198 975" 5 ZH12 12 151 101 0,15 8000 599 157 4520 " 1 ZH12
55 93 57 0,08 8000 599 199 10,20 " 5 ZH12 125 151 101 0,15 8000 599 158 4930 " 1 ZH12
5,6 93 57 0,08 8000 599 200 10,80 " 5 ZH12 13 151 101 0,15 8000 599 159 5360 " 1 ZH12
57 93 57 0,08 8000 599 201 115" 5 ZH12 135 160 108 0,15 8000 599 160 75,00 " 1 ZH12
58 93 57 0,08 8000 599 202 11,0 5 ZH12 14 160 108 0,15 8000 599 161 7590 " 1 ZH12
5,9 93 57 0,08 8000 599 203 11,05 " 5 ZH12 145 169 114 0,15 8000 599 162 90,40 " 1 ZH12
6 93 57 0,09 8000 599 204 995" 5 ZH12 15 169 14 0,17 8000 599 163 93,20 " 1 ZH12
" prix par unité
Hss- | | HSs-Co ‘ ‘ DIN ‘ ‘ Nl ‘ ‘ Nenn-g ‘ [N FROMAT
Co TiN 338 h8

Foret hélicoidal
HSS-Co5 - DIN 338 - type UNI - pour une utilisation universelle - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié - a queue
cylindrique - coupe a droite - bon comportement autocentrant - coupe transversale pointue - pour les métaux non
ferreux, les aciers de construction et les aciers au carbone, les aciers fortement alliés (p. ex. V2A/N4A), les aciers a
outils, la fonte et les alliages de fonte, les alliages de magnésium, les plastiques, ainsi que I"aluminium

Avantages :

aiguisage et affGitage de la pointe spéciaux pour un couple de serrage faible et un fonctionnement silencieux -
profilé de rainure rond pour une élimination optimale des copeaux, méme longs, de matériaux durs

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la
traction

aciers antirouille

<800 <1200

4000 862 620

4000 862 715

40 00 862 620 - 15-35 10-28 10-14 10-14 57 28-36 2-30 90 55-70 18-45 10 6

Vc (m/min)

4000862715 - 20-45 15-40 12-15 12-18 6-8 36-45 28-40 0 70-85 28-63 10 6

Ve (m/min)

idit émulsion émulsion/ huile émulsion / huile huile huile émulsion émulsion émulsion émulsion émulsion / huile _huile émulsion / huile
@ nominal [mm] Longueur L. de la spirale  Acier < 1000 N f N° de réf. EUR UE KS Acier < 800 Nf N°de réf.h EUR UE KS
totale [mm] __[mm] [mm/tr] sans revétement [mm/tr] revétemen

1 34 12 0,01 4000 862 620 245" 10 PCO7 0,02 4000 862 715 440" 10 PC07
15 40 18 0,03 4000 862 625 245" 10 PCO7 0,04 4000 862 720 450" 10 PC07
2 49 24 0,04 4000 862 630 245" 10 PCO7 0,06 4000 862 725 470" 10 PC07
25 57 30 0,05 4000 862 635 255" 10 PCO7 0,08 4000 862 730 480" 10 PC07
3 61 33 0,06 4000 862 640 240" 10 PCO7 0,1 4000 862 735 500" 10 PC07
31 65 36 0,06 4000 862 641 245" 10 PCO7 0,1 4000 862 736 550" 10 PC07
3,2 65 36 0,06 4000 862 642 245" 10 PCO7 0,1 4000 862 737 540" 10 pPC07
33 65 36 0,07 4000 862 643 255" 10 PCO7 0,1 4000 862 738 550" 10 PCO7
35 70 39 0,07 4000 862 645 285" 10 PCO7 0,11 4000 862 740 6,00" 10 pPC07
4 75 43 0,08 4000 862 650 295" 10 PCO7 0,13 4000 862 745 620" 10 PC07
4,1 75 43 0,08 4000 862 651 295" 10 PCO7 0,13 4000 862 746 640" 10 PC07
4,2 75 43 0,08 4000 862 652 295" 10 PCO7 0,13 4000 862 747 640" 10 PC07
45 80 47 0,08 4000 862 655 38" 10 PCO7 0,13 4000 862 750 685" 10 PC07
4,8 86 52 0,08 4000 862 658 305" 10 PCO7 0,13 4000 862 753 715" 10 PC07
5 86 52 0,08 4000 862 660 320" 10 PCO7 0,13 4000 862 755 715" 10 PC07
55 28] 57 0,09 4000 862 665 355" 10 PCO7 0,14 4000 862 760 865" 10 PC07
6 93 57 0,1 4000 862 670 370" 10 PCO7 0,15 4000 862 765 885" 10 PC07
6,5 101 63 0,1 4000 862 675 425" 10 PCO7 0,16 4000 862 770 10,307 10 PC07
6,8 109 69 0,11 4000 862 678 540" 10 PCO7 0,17 4000 862 773 11,95" 10 PC07
7 109 69 0,11 4000 862 680 540" 10 PCO7 0,18 4000 862 775 11,957 10 pPC07
75 109 69 0,12 4000 862 685 560" 10 PCO7 0,19 4000 862 780 12357 10 PC07
8 117 75 0,13 4000 862 690 6,00 " 5 PC07 0,2 4000 862 785 14,10 1 PC07
8,5 117 75 0,13 4000 862 695 6,40 " 5 PC0O7 0,21 4000 862 790 14,40 1 PC07
9 125 81 0,14 4000 862 697 725" 5 PC07 0,23 4000 862 792 16,00 1 PC07

" prix par unité Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.

1/21



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal [mm] Longueur L. de la spirale  Acier < 1000 N f N° de réf. EUR UE KS Acier <800 N f N° de réf. EUR UE KS
totale [mm]  [mm] [mm/tr] sans revétement [mm/tr] revétement TiN
9,5 125 81 0,15 4000 862 699 7,95 " 5 PC07 0,24 4000 862 794 16,65 1 PC07

10 133 87 0,16 4000 862 701 930" 5 PCO7 025 4000 862 796 18,90 1 PCO7
10,2 133 87 0,16 4000 862 702 12,05 " 5 PCO7 0,25 4000 862 797 21,85 1 PC0O7
10,5 133 87 0,16 4000 862 703 12,05 " 5 PC07 0,25 4000 862 798 21,85 1 PC07
11 142 94 0,16 4000 862 704 14,00 1 PCO7 0,25 4000 862 799 22,65 1 PCO7
11,5 142 94 0,16 4000 862 705 15,80 1 PCO7 0,25 4000 862 800 25,10 1 PCO7
12 151 101 0,16 4000 862 706 16,85 1 PC07 0,25 4000 862 801 26,75 1 PC07
125 151 101 0,16 4000 862 707 20,30 1 PCO7 025 4000 862 802 27,80 1 PCO7
13 151 101 0,17 4000 862 708 24,00 1 PCO7 0,26 4000 862 803 29,90 1 PCO7
" prix par unité

2/DORMER ‘ Hs- H DN

Nenn-g
TN || 3% H ixD H UNI H h8 ‘

NO

Foret hélicoidal

HSS - revétement TiN - DIN 338 - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - & queue cylindrique - coupe a droite - pour
les métaux non ferreux, les aciers de construction et les aciers au carbone, les aciers fortement alliés (p. ex. V2A/V4A),
les aciers a outils, la fonte et les alliages de fonte, les alliages de magnésium, les plastiques, ainsi que I'aluminium
Avantages :

la géomeétrie spéciale des rainures (ADX) avec un angle d‘attaque important et une aréte principale amincie ainsi

qu'un angle de pointe de 130° assurent une plus grande précision avec une tolérance d’'alésage allant jusqu‘a H9 -
L'amélioration du brise-copeaux/conductivité des copeaux par rapport aux forets HSS / HSS-E standard permet 'usinage
d‘une large gamme de matériaux

matériau aciers antirouille

résistance a <800 <1200
la traction

recommandation d'utilisation

8000599 276 - 57 30 21 1" 28 14 42 2 50 3 50 20 4
Ve (m/min)

émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile eémulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile -~ émulsion/huile  émulsion / huile

@ nominal  Longueur L.dela  ‘Acier N° de réf. EUR KS @nominal Longueur L.dela  Acier ‘ réf. ’ EUR KS
[mm] totale spirale <800 N f revétement [mm] totale spirale <800 N f emen

[mm] [mm] [mm/tr] TiN [mm] [mm] [mm/tr] i |
3 61 S 0,1 8000 599 276 12,85 ZH13 81 117 75 0,19 8000 599 327 51,80 ZH13
3.1 65 36 0,1 8000 599 277 15,00 ZH13 8,2 117 75 0,19 8000 599 328 49,35 ZH13
3,2 65 36 0,1 8000 599 278 14,65 ZH13 83 117 75 0,19 8000 599 329 50,50 ZH13
33 65 36 0,1 8000 599 279 13,10 ZH13 8,4 17 75 0,19 8000 599 330 52,70 ZH13
34 70 ) 0,1 8000 599 280 15,40 ZH13 85 17 75 0,19 8000 599 331 51,40 ZH13
35 70 39 0,1 8000 599 281 15,40 ZH13 8,6 125 81 0,19 8000 599 332 60,60 ZH13
3,6 70 39 0,1 8000 599 282 16,45 7ZH13 8,7 125 81 0,19 8000 599 333 62,50 ZH13
3,7 70 39 0,1 8000 599 283 15,40 ZH13 8,8 125 81 0,19 8000 599 334 59,90 ZH13
3,8 75 43 0,1 8000 599 284 18,35 ZH13 8,9 125 81 0,19 8000 599 335 64,70 ZH13
3,9 75 43 0,1 8000 599 285 1835 ZH13 9 125 81 0,19 8000 599 336 59,40 ZH13
4 75 43 0,12 8000 599 286 16,85 ZH13 9,1 125 81 0,19 8000 599 337 64,60 ZH13
41 75 43 0,12 8000 599 287 1825 ZH13 9,2 125 81 0,19 8000 599 338 68,20 ZH13
4,2 75 43 0,12 8000 599 288 17,30 ZH13 9,3 125 81 0,19 8000 599 339 65,90 ZH13
4,3 80 47 0,12 8000 599 289 20,50 ZH13 9.4 125 81 0,19 8000 599 340 68,70 ZH13
44 80 47 0,12 8000 599 290 19,55 ZH13 9,5 125 81 0,19 8000 599 341 64,70 ZH13
4,5 80 47 0,12 8000 599 291 19,65 ZH13 9,6 133 87 0,19 8000 599 342 70,90 ZH13
4,6 80 47 0,12 8000 599 292 20,55 ZH13 9,7 133 87 0,19 8000 599 343 73,80 ZH13
4,7 80 47 0,12 8000 599 293 20,20 ZH13 9,8 133 87 0,19 8000 599 344 74,90 ZH13
4,8 86 52 0,12 8000 599 294 21,40 ZH13 9,9 133 87 0,19 8000 599 345 76,30 ZH13
4,9 86 52 0,12 8000 599 295 20,75 ZH13 10 133 87 0,23 8000 599 244 70,60 ZH13
5 86 52 0,13 8000 599 296 20,40 ZH13 101 133 87 0,23 8000 599 245 82,70 ZH13
51 86 52 0,13 8000 599 297 23,60 ZH13 10,2 133 87 0,23 8000 599 246 89,90 ZH13
52 86 52 0,13 8000 599 298 24,35 7ZH13 10,3 133 87 0,23 8000 599 247 79,90 ZH13
53 86 52 0,13 8000 599 299 24,60 ZH13 104 133 87 0,23 8000 599 248 75,30 ZH13
54 93 57 0,13 8000 599 300 26,056 ZH13 10,5 133 87 0,23 8000 599 249 91,10 ZH13
55 93 57 0,13 8000 599 301 27,60 ZH13 10,6 133 87 0,23 8000 599 250 107,00 ZH13
5,6 93 57 0,13 8000 599 302 29,50 ZH13 10,7 142 94 0,23 8000 599 251 104,00 ZH13
57 G 57 0,13 8000 599 303 30,20 ZH13 10,8 142 94 0,23 8000 599 252 104,00 ZH13
58 93 57 0,13 8000 599 304 30,30 ZH13 10,9 142 94 0,23 8000 599 253 115,00 ZH13
59 93 57 0,13 8000 599 305 29,35 ZH13 11 142 94 0,23 8000 599 254 105,00 ZH13
6 28] 57 0,15 8000 599 306 26,70 ZH13 11,1 142 94 0,23 8000 599 255 114,00 ZH13
6,1 101 63 0,15 8000 599 307 31,50 ZH13 11,2 142 94 0,23 8000 599 256 109,00 ZH13
6,2 101 63 0,15 8000 599 308 31,30 ZH13 11,3 142 94 0,23 8000 599 257 106,00 ZH13
6,3 101 63 0,15 8000 599 309 31,70 ZH13 114 142 94 0,23 8000 599 258 91,10 ZH13
6,4 101 63 0,15 8000 599 310 32,30 ZH13 115 142 94 0,23 8000 599 259 112,00 ZH13
6,5 101 63 0,15 8000 599 311 33,056 ZH13 11,6 142 94 0,23 8000 599 260 124,00 ZH13
6,6 101 63 0,15 8000 599 312 35,35 ZH13 11,7 142 94 0,23 8000 599 261 121,00 ZH13
6,7 101 63 0,15 8000 599 313 36,25 ZH13 11,8 142 94 0,23 8000 599 262 126,00 ZH13
6,8 109 69 0,15 8000 599 314 36,35 ZH13 11,9 151 101 0,23 8000 599 263 107,00 ZH13
6,9 109 69 0,15 8000 599 315 39,90 ZH13 12 151 101 0,24 8000 599 264 122,00 ZH13
7 109 69 0,15 8000 599 316 38,10 ZH13 121 151 101 0,24 8000 599 265 120,00 ZH13
71 109 69 0,15 8000 599 317 41,70 ZH13 12,2 151 101 0,24 8000 599 266 126,00 ZH13
7.2 109 69 0,15 8000 599 318 39,85 ZH13 12,3 151 101 0,24 8000 599 267 117,00 ZH13
73 109 69 0,15 8000 599 319 40,55 ZH13 12,4 151 101 0,24 8000 599 268 127,00 ZH13
74 109 69 0,15 8000 599 320 44,65 ZH13 125 151 101 0,24 8000 599 269 133,00 ZH13
75 109 69 0,15 8000 599 321 40,65 ZH13 12,6 151 101 0,24 8000 599 270 137,00 ZH13
7.6 117 75 0,15 8000 599 322 46,55 ZH13 12,7 151 101 0,24 8000 599 271 120,00 ZH13
7,7 117 75 0,15 8000 599 323 46,00 ZH13 12,8 151 101 0,24 8000 599 272 157,00 ZH13
78 117 75 0,15 8000 599 324 48,15 ZH13 12,9 151 101 0,24 8000 599 273 132,00 ZH13
7.9 117 75 0,15 8000 599 325 48,90 ZH13 13 151 101 0,24 8000 599 274 144,00 ZH13
8 117 75 0,19 8000 599 326 44,90 ZH13 14 160 108 0,24 8000 599 275 205,00 ZH13
1/22 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
» HSS-C
2/DORMER ‘AlcTr:;ao- i ‘ 6x0 ‘ w H ALU ‘ Nenn-0 ‘

NOUVEAU ' Foret hélicoidal de trous profonds

HSS-Co - revétement Alcrona-Top - DIN ANSI - type W - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - a queue
cylindrique - coupe a droite - pour presque tous les matériaux, y compris I'acier inoxydable, |'acier au carbone /
aluminium, la fonte et les métaux non ferreux (aluminium / magnésium, etc.)

Avantages :

les rainures paraboliques (PFX), la rectification par points et la spirale fortement tordue assurent une grande efficacité
pour les alésages profonds jusqu’a 6xD

e Y —

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800

traction

8000599 346 - 60 L) 33 26 17 9 58 4 2 10
Vc (m/min)
idi: ! e ion / ion / é ion / é jon/ & jon/ € ion / ion / émulsion / émulsion /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal ,e la N Nederef. R KS I Longueur e r N° de réf. EUR kS
[mm] irale& e mentw m le “spiral Wvéteme
mm] ONA-T | & [mm] LCRONA-TOP
15 40 18 0,02 8000 599 346 14,60 ZH13 6,7 101 63 0,13 8000 599 415 32,95 ZH13
1,55 43 20 0,02 8000 599 347 19,50 ZH13 6,8 109 69 0,13 8000 599 416 32,95 ZH13
1,6 43 20 0,02 8000 599 348 13,95 ZH13 6,9 109 69 0,13 8000 599 417 36,65 ZH13
1,75 46 22 0,02 8000 599 349 17,55 ZH13 7 109 69 0,13 8000 599 418 34,85 ZH13
1,8 46 22 0,02 8000 599 350 14,80 ZH13 71 109 69 0,13 8000 599 419 37,80 ZH13
19 46 22 0,02 8000 599 351 14,60 ZH13 7.2 109 69 0,13 8000 599 420 36,15 ZH13
2 49 24 0,06 8000 599 370 11,80 ZH13 73 109 69 0,13 8000 599 421 37,00 ZH13
21 49 24 0,06 8000 599 371 13,95 ZH13 7.4 109 69 0,13 8000 599 422 40,55 ZH13
2,15 B8] 27 0,06 8000 599 372 18,40 ZH13 75 109 69 0,13 8000 599 423 37,00 ZH13
24 57 30 0,06 8000 599 373 14,30 ZH13 7.6 117 75 0,13 8000 599 424 42,20 ZH13
25 57 30 0,06 8000 599 374 13,35 ZH13 7.7 117 75 0,13 8000 599 425 41,75 ZH13
2,6 57 30 0,06 8000 599 375 14,80 ZH13 7.8 117 75 0,13 8000 599 426 43,65 ZH13
2,7 61 33 0,06 8000 599 376 15,10 ZH13 7.9 117 75 0,13 8000599 427 44,60 7H13
29 61 33 0,06 8000 599 377 14,30 ZH13 8 117 75 0,16 8000 599 428 39,70 ZH13
3 61 33 0,08 8000 599 378 13,35 ZH13 8,1 117 75 0,16 8000 599 429 45,50 ZH13
3.1 65 36 0,08 8000 599 379 15,60 ZH13 8,2 117 75 0,16 8000 599 430 4355 ZH13
3,2 65 36 0,08 8000 599 380 15,40 ZH13 83 117 75 0,16 8000599 431 44,45 7H13
3.3 65 36 0,08 8000 599 381 13,95 ZH13 8,4 117 75 0,16 8000 599 432 46,65 ZH13
3,4 70 39 0,08 8000 599 382 15,90 ZH13 85 117 75 0,16 8000 599 433 45,15 ZH13
3,5 70 39 0,08 8000 599 383 16,30 ZH13 8,6 125 81 0,16 8000 599 434 53,60 ZH13
3,6 70 39 0,08 8000 599 384 17,00 ZH13 8,7 125 81 0,16 8000 599 435 55,10 ZH13
3,7 70 39 0,08 8000 599 385 16,30 ZH13 838 125 81 0,16 8000 599 436 53,10 ZH13
3,8 75 43 0,08 8000 599 386 19,20 ZH13 8,9 125 81 0,16 8000 599 437 56,80 ZH13
3.9 75 43 0,08 8000 599 387 19,20 ZH13 9 125 81 0,16 8000 599 438 50,90 ZH13
4 75 43 0,1 8000 599 388 16,05 ZH13 9.1 125 81 0,16 8000 599 439 55,10 ZH13
41 75 43 0,1 8000 599 389 17,75 ZH13 9,2 125 81 0,16 8000 599 440 58,60 ZH13
4,2 75 43 0,1 8000 599 390 16,75 ZH13 9,3 125 81 0,16 8000 599 441 56,50 ZH13
4,3 80 47 0,1 8000 599 391 19,95 ZH13 94 125 81 0,16 8000 599 442 5890 ZH13
44 80 47 0,1 8000 599 392 19,00 ZH13 9,5 125 81 0,16 8000 599 443 55,20 ZH13
45 80 47 0.1 8000 599 393 19,00 ZH13 9,6 133 87 0,16 8000 599 444 60,70 ZH13
4,6 80 47 0,1 8000 599 394 19,95 ZH13 9,7 133 87 0,16 8000 599 445 63,10 ZH13
4,7 80 47 0,1 8000 599 395 19,80 ZH13 9,8 133 87 0,16 8000 599 446 63,80 ZH13
4,8 86 52 0,1 8000 599 396 20,75 ZH13 9,9 133 87 0,16 8000 599 447 65,30 ZH13
4,9 86 52 0,1 8000 599 397 20,25 ZH13 10 133 87 0,19 8000 599 352 52,90 ZH13
5 86 52 0,11 8000 599 398 18,85 ZH13 10,2 133 87 0,19 8000 599 353 67,30 ZH13
51 86 52 0,11 8000 599 399 21,40 ZH13 10,3 133 87 0,19 8000 599 354 70,10 ZH13
5,2 86 52 0,11 8000 599 400 22,05 ZH13 10,4 133 87 0,19 8000 599 355 83,50 ZH13
53 86 52 0,11 8000 599 401 22,25 7ZH13 105 133 87 0,19 8000 599 356 68,20 ZH13
5,4 93 57 0,11 8000 599 402 23,90 ZH13 10,8 142 94 0,19 8000 599 357 92,70 ZH13
55 93 57 0,11 8000 599 403 25,00 ZH13 11 142 94 0,19 8000 599 358 72,80 ZH13
5,6 28] 57 0,11 8000 599 404 26,45 ZH13 115 142 94 0,19 8000 599 359 77,70 ZH13
5,7 93 57 0,11 8000 599 405 27,20 ZH13 11,8 142 94 0,19 8000 599 360 97,90 ZH13
5,8 28 57 0,11 8000 599 406 27,20 ZH13 12 151 101 0,21 8000 599 361 84,60 ZH13
59 93 57 0,11 8000 599 407 27,00 ZH13 125 151 101 0,21 8000 599 362 92,30 ZH13
6 93 57 0,13 8000 599 408 24,45 7H13 13 151 101 0,21 8000 599 363 101,00 ZH13
6,1 101 63 0,13 8000 599 409 28,45 /H13 135 160 108 0,21 8000 599 364 140,00 ZH13
6,2 101 63 0,13 8000 599 410 28,45 ZH13 14 160 108 0,21 8000 599 365 141,00 ZH13
6,3 101 63 0,13 8000 599 411 28,65 ZH13 14,5 169 114 0,21 8000 599 366 169,00 ZH13
6,4 101 63 0,13 8000 599 412 29,20 ZH13 15 169 114 0,23 8000 599 367 175,00 ZH13
6,5 101 63 0,13 8000 599 413 30,40 ZH13 155 178 120 0,23 8000 599 368 200,00 ZH13
6,6 101 63 0,13 8000 599 414 31,95 ZH13 16 178 120 0,24 8000 599 369 206,00 ZH13

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/23



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

W FROMAT N || Typ Nenn-g
HSS || 338 W ALU 1]

Foret hélicoidal

HSS - DIN 338 - type W - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - a queue cylindrique - coupe a droite - pour les
matériaux mous et a copeaux longs tels que les alliages d'aluminium (copeaux longs), le zinc, le cuivre métallurgique, la
silumine, I'électron, le zamac, le plastique (souple), le plomb et le bois

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000 863 781 - 20-25 45-80 32-63 25-60

Ve (m/min)

refroidissement  émulsion é i é i é ion /

huile

e P ST\ % B T
nominal totale m/tr] minal totale p. /tr]

(mm]  (mm] A (mm]

1 34 0,03 4000 863 781 175" 93 0,15 4000 863 830 530" 10 PU10
11 34 12 0,03 4000 863 782 4,00 " 10 PU1 0 6 93 57 0,15 4000 863 831 410" 10 PU10
1,2 34 12 0,03 4000 863 783 400" 10 PU10 6,1 93 57 0,15 4000 863 832 610" 10 PU10
13 34 12 0,03 4000 863 784 400" 10 PUI0O 62 93 57 0,16 4000 863 833 610" 10 PU10
14 34 12 0,04 4000 863 785 400" 10 PUIO 63 93 57 0,16 4000 863 834 610" 10 PU10
15 40 18 0,04 4000 863 786 175" 10 PU10 6,4 101 63 0,16 4000 863 835 6,10 " 10 PU10
1,6 40 18 0,04 4000 863 787 320" 10 PUI0O 65 101 63 0,16 4000 863 836 470" 10 PU10
1,7 40 18 0,04 4000 863 788 320" 10 PUIO 66 101 63 0,17 4000 863 837 675" 10 PU10
1.8 40 18 0,05 4000 863 789 320" 10 PUIO 67 101 63 0,17 4000 863 838 675" 10 PU10
19 40 18 0,05 4000 863 790 320" 10 PUIO 68 109 69 0,17 4000 863 839 560" 10 PU10
2 49 24 0,05 4000 863 791 175" 10 PUIO 69 109 69 0,17 4000 863 840 675" 10 PU10
21 49 24 0,05 4000 863 792 250" 10 PUIO 7 109 69 0,18 4000 863 841 560" 10 PU10
2,2 49 24 0,06 4000 863 793 250" 10 PUIO 71 109 69 0,18 4000 863 842 715" 10 PU10
2,3 49 24 0,06 4000 863 794 250" 10 PUIO 7.2 109 69 0,18 4000 863 843 715" 10 PU10
24 49 24 0,06 4000 863 795 250" 10 PUIO 73 109 69 0,18 4000 863 844 715" 10 PU10
25 57 30 0,06 4000 863 796 1,75" 10 PU10 7.4 109 69 0,19 4000 863 845 715" 10 PU10
2,6 57 30 0,07 4000 863 797 260" 10 PUIO 75 109 69 0,19 4000 863 846 590" 10 PU10
2,7 57 30 0,07 4000 863 798 260" 10 PUIO 7,6 109 69 0,19 4000 863 847 795" 10 PU10
2,8 57 30 0,07 4000 863 799 260" 10 PUIO 7.7 109 69 0,19 4000 863 848 795" 10 PU10
29 57 30 0,07 4000 863 800 260" 10 PUIO 7.8 109 69 0,2 4000 863 849 795" 10 PU10
3 61 33 0,08 4000 863 801 175" 10 PUIO 79 109 69 0,2 4000 863 850 795" 10 PU10
3.1 61 33 0,08 4000 863 802 195" 10 PU10 8 117 75 0,2 4000 863 851 645" 10 PU10
3,2 65 36 0,08 4000 863 803 19" 10 PUIO 81 117 75 0,2 4000 863 852 840" 10 PUI0
33 65 36 0,08 4000 863 804 195" 10 PUIO 82 117 75 0,21 4000 863 853 840" 10 PU10
34 65 36 0,09 4000 863 805 250" 10 PUI0O 83 117 75 0,21 4000 863 854 840" 10 PU10
35 70 39 0,09 4000 863 806 195" 10 PU10 8,4 117 75 0,21 4000 863 855 840" 10 PU10
3,6 70 39 0,09 4000 863 807 280" 10 PUI0O 85 117 75 0,21 4000 863 856 755" 10 PU10
3,7 70 39 0,09 4000 863 808 280" 10 PUI0 8,6 117 75 0,22 4000 863 857 950" 10 PU10
3,8 70 39 0.1 4000 863 809 280" 10 PUI0O 87 125 81 0,22 4000 863 858 950" 10 PU10
39 70 39 0.1 4000 863 810 280" 10 PUI0O 88 125 81 0,22 4000 863 859 950" 10 PU10
4 75 43 0.1 4000 863 811 240" 10 PUIO 89 125 81 0,22 4000 863 860 950" 10 PU10
4,1 75 43 0,1 4000 863 812 310" 10 PUI0 9 125 81 0,23 4000 863 861 840" 10 PU10
4,2 75 43 0,11 4000 863 813 310" 10 PUIO 91 125 81 0,23 4000 863 862 10,10 " 10 PU10
43 75 43 0,11 4000 863 814 33" 10 PUI0O 92 125 81 0,23 4000 863 863 10,10 " 10 PU10
4,4 75 43 0,11 4000 863 815 330" 10 PUIO 9,3 125 81 0,23 4000 863 864 10,10 " 10 PU10
45 80 47 0,11 4000 863 816 310" 10 PUI0O 9.4 125 81 0,24 4000 863 865 10,10 " 10  PU10
4,6 80 47 0,12 4000 863 817 370" 10 PUI0O 95 125 81 0,24 4000 863 866 920" 10 PU10
4,7 80 47 0,12 4000 863 818 370" 10 PU10 9,6 125 81 0,24 4000 863 867 1205" 10 PU10
48 86 52 0,12 4000 863 819 370" 10 PUIO 97 125 81 0,24 4000 863 868 1205" 10 PU10
49 86 52 0,12 4000 863 820 370" 10 PUIO 98 125 81 0,25 4000 863 869 1205" 10 PU10
5 86 52 0,13 4000 863 821 320" 10 PUI0 9,9 125 81 0,256 4000 863 870 12,05" 10 PU10
51 86 52 0,13 4000 863 822 470" 10 PU10 10 133 87 0,25 4000 863 871 1030 " 10 PU10
5,2 86 52 0,13 4000 863 823 470" 10 PUI0 10,2 133 87 0,26 4000 863 872 1225" 10 PU10
53 86 52 0,13 4000 863 824 470" 10 PUI0 105 133 87 0,26 4000 863 873 1225 " 10 PU10
54 86 52 0,14 4000 863 825 470" 10 PUIO M 142 94 0,28 4000 863 874 1400" 5 PU10
55 93 57 0,14 4000 863 826 370" 10 PUIO 115 142 94 0,29 4000 863 875 1620" 5 PU10
5,6 93 57 0,14 4000 863 827 530" 10 PUIO 12 151 101 03 4000 863 876 1785" 5 PU10
57 93 57 0,14 4000 863 828 530" 10 PUT0 125 151 101 0,31 4000 863 877 18,55 " 5 PU10
58 93 57 0,15 4000 863 829 530" 10 PUI0O 13 151 101 0,33 4000 863 878 1940" 5 PU10
" prix par unité

1/24 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc]

Cobalt Outils Coupants

-l

Jeu de forets hélicoidaux

HSS - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - laminé - a queue
cylindrique - coupe a droite - pour les matériaux a usinage normal
Dans un coffret en métal

4000 861 940

1-10 0,5

b 4000 861 940
1-13 05 \

4000 861 941

19 pieces
25 pieces

12,50 ZUO1
25,00 ZU01

4000 861 903

Jeu de forets hélicoidaux

DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié - & queue
cylindrique - coupe a droite - pour le percage d'acier et de fonte
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

1-10 0,5
1-13 0,5

4000 861 902
4000 861 903

19 piéces
25 pieces

24,40 ZU01
45,80 ZU01

HSS-
TiN

0k

Jeu de forets hélicoidaux

HSS - revétement TiN - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° -
profil rectifié avec affiitage en croix a partir de 3 mm de @ - & queue
cylindrique - coupe a droite - pour les matériaux a usinage normal - qualité
standard

Dans un coffret en métal

1-10 0,5 19 pieces 4000 861 945 27,30 ZU01

Usinage

W PFROMAT

W

Jeu de forets hélicoidaux

HSS - DIN 338 - type W - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - a
queue cylindrique - coupe a droite - pour les matériaux mous et & copeaux
longs tels que les alliages d‘aluminium (copeaux longs), le zinc, le cuivre
métallurgique, la silumine, I'électron, le zamac, le plastique (souple), le
plomb et le bois

Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

4000 863 919

1-10 0,5 19 pieces 4000 863 918 80,55 PU10
1-13 0,5 25 pieces 4000 863 919 170,35 PU10
DIN Nenn-8

Magasin de forets hélicoidaux

HSS - DIN 338 - type N - laminé - coupe a droite - @ de 1a 10 mm

(10 forets hélicoidaux de 1,0 a 8,0 mm, incrément de 0,5 mm et 5 forets
hélicoidaux de 8,5 a 10,0 mm, 0,5 mm)

Dans un coffret en métal

1-10 HSS 0,6 170 piéces 4000 861 943 80,05 ZU01

HEE

Magasin de forets hélicoidaux

DIN 338 - type N - profil rectifié - coupe a droite - @ de 1a 10 mm

(10 forets hélicoidaux de 1,0 a 8,0 mm, incrément de 0,5 mm et 5 forets
hélicoidaux de 8,5a 10,0 mm, 0,5 mm)

Dans un coffret en métal

1-10 HSS 0,5
1-10 HSS-Co 0,56

4000 600 867
4000 600 868

170 pieces
170 pieces

379,70 ZU06
702,15 ZU05

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage EHE

Cobalt Outils Coupants
B PROMAT ‘ s H HSs- H HSS-

TiN Co

DIN

Nenn-g
h8 ‘

Jeu de forets hélicoidaux

DIN 338 - profil rectifié - a queue cylindrique - coupe a droite - pour travaux
de pergage standards

HSS : pour acier, fonte, métaux non ferreux

HSS-Co : pour aciers résistants a la rouille et aux hautes températures
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

N° de réf. 4000 861 961, 4000 861 942, 4000 861 965 avec dimensions
d'avant-trous de 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

HSS HSS-TIN HSS-Co

1-59 0,1 50 pieces 4000 861 934 46,35 PU10
6-10 0,1 41 piéces 4000 861 935 129,40 PU10
1-10 0,5 19 pieces 4000 861 960 41,25 PU10
1-105 0,5 24 piéces 4000 861 961 61,05 PU10
1-13 0,5 25 pieces 4000 861 962 81,50 PU10
159 / 0,1 50 pieces 4000 861 938 77,45 PU10
6-10 0,1 41 piéces 4000861939 205,85 PU10
1-10 N 0,5 19 pieces 4000 861 972 57,05 PU10
1-10,5 0,5 24 piéces 4000 861 942 72,35 PU10
1-13 0,5 25 pieces 4000861944 113,10 PU10
159 0,1 50 pieces 4000 861 936 77,45 PU10
6-10 0,1 41 piéces 4000 861937 205,85 PU10
1-10 0,5 19 pieces 4000 861 963 61,056 PU10
1-10,5 0,5 24 piéces 4000 861 965 81,50 PU10
113 0,5 25 piéces 4000 861 970 123,30 PU10

HSS- DIN Nenn-8

Jeu de forets hélicoidaux

DIN 338 - profil rectifié - coupe a droite - a queue cylindrique - foret a hautes performances pour tous les travaux de
percage normaux dans l'acier et la fonte

HSS : pour acier, fonte, métaux non ferreux

HSS-Co : pour aciers résistants a la rouille et aux hautes températures

Dans un coffret en métal

4000 600 871 4000 600 872 4000600 875 4000 600 876
1-10 05 19 pieces 4000600871 48,00 ZU06
1113 05 25 pidces 4000600872 89,65 ZUO6
1-10 05 19 pieces 4000 600 875 80,70 ZUO5
113 05 25 pieces 4000600876 16550 ZU0S5
[EPROMAT Coffret vide

pour forets hélicoidaux DIN 338 & queue cylindrique

coffret en plastique : anti-choc et incassable
N° de réf. 4000 861 919 : avec dimensions d'avant-trous de 3,3/4,2/6,8/10,2 mm

1-59 0,1 50 pieces 4000 861916 14,10 PU10
6-10 0,1 41 pieces 4000 861 917 23,80 PU10
1-10 0,5 19 pieces 4000 861918 8,80 PU10
1-105 0,5 24 pieces 4000 861919 11,85 PU10
1-13 05 25 pieces 4000 861 920 11,50 PU10
1/26 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

DIN Nenn-g

Foret hélicoidal

HSS - DIN 340 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié avec affatage en croix a partir de 3,0 mm de @ -
a queue cylindrique - coupe a droite - pour trous profonds, ainsi que pour le percage a travers des canons de percage
dans de I'acier et de la fonte

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000 861 005 - 15-30 10-25 22-28 18-22 45-55 22-34
Vc (m/min)
idi: émulsion  émulsion émulsion émulsion /
huile
@ nominal  Longueur L. éf. E S Smina, Longueur L. de i UE  KS
[mm] totale i totale iral
[mm] ‘ [mm] revét
05 32 12 0,02 4000 861 005 1,707 10 PU10 54 139 91 0,11 4000 861 054 275" 10 PU10
1 56 33 0,02 4000 861 010 105" 10 PU10 55 139 91 0,11 4000 861 055 240" 10 PU10
15 70 45 0,03 4000 861 015 125" 10 PU10 5,6 139 91 0,11 4000 861 056 325" 10 PU10
2 85 56 0,05 4000 861 020 105" 10 PU10 5,7 139 91 0,11 4000 861 057 325" 10 PU10
21 85 56 0,05 4000 861 021 1,357 10 PU10 5.8 139 91 0,12 4000 861 058 325" 10 PU10
2,2 90 jo18) 0,06 4000 861 022 1,357 10 PU10 59 139 91 0,12 4000 861 059 325" 10 PU10
23 90 59 0,06 4000 861 023 1,357 10 PU10 6 139 91 0,12 4000 861 060 2,95 " 5 PU10
24 95 62 0,06 4000 861 024 135" 10 PU10 6,1 148 97 0,12 4000 861 061 4,00 " 5 PU10
25 95 62 0,06 4000 861 025 1,057 10 PU10 6,2 148 97 0,12 4000 861 062 4,00 " 5 PU10
2,6 95 62 0,07 4000 861 026 145" 10 PU10 6,3 148 97 0,13 4000 861 063 4,00 " 5 PU10
2,7 100 66 0,07 4000 861 027 145" 10 PU10 6,4 148 97 0,13 4000 861 064 4,00 " 5 PU10
28 100 66 0,07 4000 861 028 145" 10 PU10 6,5 148 97 0,13 4000 861 065 3,90 " 5 PU10
2,9 100 66 0,07 4000 861 029 145" 10 PU10 6,6 148 97 0,13 4000 861 066 5,05 " o PUTE
3 100 66 0,08 4000 861 030 105" 10 PU10 6,7 148 97 0,13 4000 861 067 5,05 " 5 PU10
31 106 69 0,08 4000 861 031 125" 10 PU10 6,8 156 102 0,14 4000 861 068 4,90 " 5 PU10
3,2 106 69 0,08 4000 861 032 1,257 10 PU10 6,9 156 102 0,14 4000 861 069 5,05 " 5 PU10
33 106 69 0,08 4000 861 033 145" 10 PU10 7 156 102 0,14 4000 861 070 4,90 " 5  PU10
34 112 73 0,09 4000 861 034 145" 10 PU10 7.2 156 102 0,14 4000 861 072 6,25 " 5 PU10
35 112 73 0,09 4000 861 035 125" 10 PU10 75 156 102 0,15 4000 861 075 570" 5 PU10
3,6 112 73 0,09 4000 861 036 165" 10 PU10 7.8 165 109 0,15 4000 861 078 6,85 " 5 PU10
37 112 73 0,09 4000 861 037 165" 10 PU10 8 165 109 0,16 4000 861 080 6,55 " B PU10
3,8 119 78 0,1 4000 861 038 165" 10 PU10 8,2 165 109 0,16 4000 861 082 765" 5 PU10
3.9 119 78 0,1 4000 861 039 165" 10 PU10 85 165 109 0,17 4000 861 085 745" 5 PU10
4 119 78 0,1 4000 861 040 1,25" 10 PU10 9 175 115 0,18 4000 861 090 8,75 " 5 PU10
41 119 78 0,1 4000 861 041 1,757 10 PU10 95 175 115 0,19 4000 861 095 940" 5 PU10
4,2 119 78 0,1 4000 861 042 155" 10 PU10 9,8 184 121 0,19 4000 861 098 10,50 " 5 PU10
43 126 82 0,1 4000 861 043 1,75" 10 PU1I0 10 184 121 0,2 4000 861 100 10,00 " S PU10
4,4 126 82 0,1 4000 861 044 1,757 10 PUI0 10,2 184 121 0,2 4000 861 102 11,85 " 5 PU10
45 126 82 0,1 4000 861 045 155" 10 PU10 105 184 121 0,2 4000 861 105 11,85 " 5 PU10
4,6 126 82 0,1 4000 861 046 215" 10 PUTO M 195 128 0,2 4000 861 110 13,95 " 5 PU10
4,7 126 82 0,1 4000 861 047 215" 10 PUI0O 1156 195 128 0,2 4000 861 115 15,45 " B) PU10
4,8 132 87 0,1 4000 861 048 215" 10 PUI0 12 205 134 0,2 4000 861 120 16,35 " 5 PU10
4,9 B2 87 0,1 4000 861 049 215" 10 PUI0 125 205 134 0,2 4000861 125 17,35 " 5 PU10
5 132 87 0,1 4000 861 050 185" 10 PUI0O 13 205 134 0,21 4000 861 130 18,90 " 5 PU10
51 132 87 0,1 4000 861 051 275" 10 PUI0O 14 214 140 0,22 4000 861 128 25,30 " 5 PU10
52 132 87 0,1 4000 861 052 240" 10 PUIO 15 220 144 0,24 4000 861 129 30,00 1 PU10
53 132 87 0,11 4000 861 053 275" 10 PU10

" prix par unité

|| [ 2DORMER

‘ H§S ‘ 340

Foret hélicoidal

HSS - recuit sous vapeur (a partir de 1 mm de @) - DIN 340 - type N - angle de pointe de 118 ° - profil rectifié avec
afftage en croix - a queue cylindrique - profondeur de percage 6xD - coupe a droite - pour trous profonds, ainsi que
pour le percage a travers des canons de percage dans de I'acier et de la fonte

recommandation d’utilisation

résistance a <800 <1200

la traction

4000861747- 27 16 9 6 10 6 28 21 21 25 32 9 4
vc (m/min)

émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile

@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR UE KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de reéf. EUR UE KS
[mm] totale spirale <800 Nf recuit sous [mm] totale spirale <800 N f recuit sous
[mm] [mm] [mm/tr] vapeur [mm] [mm] [mm/tr]  vapeur

05 32 12 0,02 8000 599 018 15,05" 10 ZH12 54 139 91 0,08 8000 599 065 720" 10 ZH12
1 56 33 0,02 8000 599 019 600" 10 ZH12 55 139 91 0,08 8000 599 066 850" 10 ZH12
15 70 45 0,02 8000 599 020 530" 10 ZH12 5,6 139 91 0,08 8000 599 067 920" 10 ZH12
2 85 56 0,02 8000 599 031 415" 10 ZH12 5,7 139 91 0,08 8000 599 068 835" 10 ZH12
21 85 56 0,02 8000 599 032 445" 10 ZH12 5,8 139 91 0,08 8000 599 069 850" 10 ZH12
2,2 90 59 0,02 8000 599 033 475" 10 ZH12 59 139 91 0,08 8000 599 070 955" 10 ZH12
23 90 59 0,02 8000 599 034 490" 10 ZH12 6 139 91 0,09 8000 599 071 845" 10 ZH12
24 95 62 0,02 8000 599 035 595" 10 ZH12 6,1 148 97 0,09 8000 599 072 10,05" 10 ZH12
" prix par unité Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/27



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de reéf. EUR UE KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR UE KS
[mm] totale spirale <800 Nf recuit sous [mm] totale spirale <800 N f recuit sous

[mm] [mm] [mm/tr] vapeur [mm] [mm] [mm/tr]  vapeur
25 95 62 0,02 8000 599 036 430" 10 ZH12 6,2 148 97 0,09 8000 599 073 995" 10 ZH12
2,6 95 62 0,02 8000 599 037 595" 10 ZH12 6,3 148 97 0,09 8000 599 074 995" 10 ZH12
2,7 100 66 0,02 8000 599 038 535" 10 ZH12 6.4 148 97 0,09 8000 599 075 119" 10 ZH12
2,8 100 66 0,02 8000 599 039 485" 10 ZH12 6,5 148 97 0,09 8000 599 076 10,80 " 10 ZH12
29 100 66 0,02 8000 599 040 530" 10 ZH12 6,6 148 97 0,09 8000 599 077 1030" 10 ZH12
3 100 66 0,06 8000 599 041 430" 10 ZH12 6,7 148 97 0,09 8000 599 078 1220" 10 ZH12
31 106 69 0,06 8000 599 042 510" 10 ZH12 6,8 156 102 0,09 8000 599 079 11,90" 10 ZH12
32 106 69 0,06 8000 599 043 485" 10 ZH12 6,9 156 102 0,09 8000 599 080 1290" 5 ZH12
33 106 69 0,06 8000 599 044 520" 10 ZH12 7 156 102 0,09 8000 599 081 1140" 5 ZH12
34 112 73 0,06 8000 599 045 610" 10 ZH12 7.2 156 102 0,09 8000 599 082 16,90 " 5 ZH12
35 112 73 0,06 8000 599 046 505" 10 ZH12 75 1566 102 0,09 8000 599 083 1405" 5 ZH12
3,6 112 73 0,06 8000 599 047 500" 10 ZH12 78 165 109 0,09 8000 599 084 16,70 5 ZH12
37 112 73 0,06 8000 599 048 6,00" 10 ZH12 8 165 109 0,12 8000 599 085 1410" 5 ZH12
3,8 19 78 0,06 8000 599 049 560" 10 ZH12 82 165 109 0,12 8000 599 086 1975" 5 ZH12
39 119 78 0,06 8000 599 050 515" 10 ZH12 85 165 109 0,12 8000 599 087 16,06" 5 ZH12
4 119 78 0,07 8000 599 051 520" 10 ZH12 9 175 115 0,12 8000 599 088 17,30 " 5 ZH12
41 19 78 0,07 8000 599 052 690" 10 ZH12 95 175 115 0,12 8000 599 089 1990" 5 ZH12
4,2 119 78 0,07 8000 599 053 600" 10 ZH12 9,8 184 121 0,12 8000 599 090 2605" 5 ZH12
4,3 126 82 0,07 8000 599 054 645" 10 ZH12 10 184 121 0,14 8000 599 021 20,50 " ) ZH12
4,4 126 82 0,07 8000 599 055 670" 10 ZH12 10,2 184 121 0,14 8000 599 022 28,75 1 ZH12
45 126 82 0,07 8000 599 056 625" 10 ZH12 105 184 121 0,14 8000 599 023 25,25 1 ZH12
4,6 126 82 0,07 8000 599 057 68" 10 ZH12 M 195 128 0,14 8000 599 024 27,70 1 ZH12
4,7 126 82 0,07 8000 599 058 725" 10 ZH12 115 195 128 0,14 8000 599 025 30,00 1 ZH12
4,8 132 87 0,07 8000 599 059 750" 10 ZH12 12 205 134 0,15 8000 599 026 32,65 1 ZH12
4,9 132 87 0,07 8000 599 060 750" 10 ZH12 125 205 134 0,15 8000 599 027 35,90 1 ZH12
5 132 87 0,08 8000 599 061 670" 10 ZH12 13 205 134 0,15 8000 599 028 37,20 1 ZH12
51 132 87 0,08 8000 599 062 845" 10 ZH12 14 214 140 0,15 8000 599 029 43,25 1 ZH12
5,2 132 87 0,08 8000 599 063 790" 10 ZH12 15 220 144 0,17 8000 599 030 52,20 1 ZH12
53 132 87 0,08 8000 599 064 860" 10 ZH12
1 prix par unité

W PROMAT ‘HSS- H DIN H - HNenn-ﬂ‘
Co || 34 h8

Foret hélicoidal

HSS-Co5 - DIN 340 - type N - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affatage en croix a partir de 3,0 mm de
@ - a queue cylindrique - coupe & droite - pour les trous profonds et pour le percage de |'acier et de la fonte ainsi que des
aciers inoxydables et résistants aux acides dont la solidité est supérieure & 800N/mm?2

'Ni

recommandation d'utilisation

aciers antirouille
<800 <1200

matériau

résistance a
la traction

4000 862 261 -  30-50 10-15 6-10 6-10 15-25 5-15 30-65 30-50
Ve (m/min)
idi émulsion émulsion Sec pr.- air SEec pr.- air émulsion émulsion
ment (huile) (huile)
inal EUR UE KS @nominal Longueur L.dela Acier  N°deréf. EUR UE
[mm] totale spirale <1000  sans
mm] [mm] [mm] N f revéte!
A - [mm/tr]
2 85 56 0,02 4000 862 261 1,80" 10 PU10 6,5 148 97 0,06 4000 862 277 500" 5 PU10
2,5 95 62 0,02 4000 862 262 180" 10 PU10 6,8 156 102 0,06 4000 862 278 660" 5 PU10
3 100 66 0,03 4000 862 263 200" 10 PU10 7 156 102 0,07 4000 862 279 640" 5 PU10
31 106 69 0,03 4000 862 264 230" 10  PU10 75 156 102 0,07 4000 862 280 725" 5 PU10
32 106 69 0,03 4000 862 265 230" 10 PU10 8 165 109 0,08 4000 862 281 765" 5 PU10
33 106 69 0,03 4000 862 266 230" 10 PU10 85 165 109 0,08 4000 862 282 845" 5 PU10
35 112 73 0,03 4000 862 267 230" 10 PUIO 9 175 115 0,09 4000 862 283 995" b5 PU10
3,8 119 78 0,03 4000 862 268 290" 10 PU10 95 175 115 0,09 4000 862 284 10,70" 5 PU10
4 19 78 0,04 4000 862 269 260" 10 PUIO 10 184 121 0,1 4000 862 285 1215" 5 PU10
4,1 119 78 0,04 4000 862 270 290" 10 PUI0 10,2 184 121 0,1 4000 862 286 1520" 5 PU10
4,2 119 78 0,04 4000 862 271 290" 10 PUI0O 105 184 121 0,1 4000 862 287 1520" 5 PU10
45 126 82 0,04 4000 862 272 290" 10 PUIO 11 195 128 0,1 4000 862 288 1560 " 5 PU10
5 132 87 0,05 4000 862 273 325" 10 PUIO 115 195 128 0,1 4000 862 289 1650" 5 PU10
5,2 132 87 0,05 4000 862 274 440" 10 PUI0 12 205 134 0,12 4000 862 290 178" 5 PU10
55 139 91 0,05 4000 862 275 405" 10 PUI0 125 205 134 0,12 4000 862 291 1885" 5 PU10
6 139 91 0,06 4000 862 276 440" 5 PUI0 13 205 134 0,12 4000 862 292 2010" 5 PU10
" prix par unité
1/28 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
‘Allllgrsn-ncan- ADN"S',I ‘ ‘ 10xD ‘ ‘ T\¥IF ‘ ‘ ALU ‘ ‘ Neﬂg-ﬂ ‘ DORMER
Top NOUVEAU

Foret hélicoidal de trous profonds

HSS-Co - revétement Alcrona-Top - DIN ANSI - type W - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié - a queue
cylindrique - coupe a droite - pour presque tous les matériaux, y compris |'acier inoxydable, |'acier au carbone /
aluminium, la fonte et les métaux non ferreux (aluminium / magnésium, etc.)

Avantages :

les rainures paraboliques (PFX), la rectification par points et la spirale fortement tordue assurent une grande efficacité
pour les alésages profonds jusqu’a 10xD

e Y —

recommandation d’utilisation

résistance a <800 <1200

la traction

8000599448 - 53 36 23 17 17 9 36 30 (] 18 8
Vc (m/min)

froidi e jon/ é jon/ é ion/ é ion / é jon/ é ion/ _émulsion/  émulsion/ émulsion / émulsion / émulsion /
ment huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
Wongueur a ie,m/ EUR KS @nominal Longueur L. dela ‘vm ‘
[ total sp 1000 étement [mm] totale spirale f revé

[mm‘m [mm, ALCRONA-TOP [mm] [mm] ALCI N

1 56 €8 0,02 8000 599 448 36,40 ZH13 7.2 156 102 0,08 8000 599 512 81,00 ZH13
15 70 45 0,02 8000 599 449 32,25 7ZH13 73 156 102 0,08 8000 599 513 83,50 ZH13
2 85 56 0,04 8000 599 468 25,30 ZH13 74 156 102 0,08 8000 599 514 93,90 ZH13
25 95 62 0,04 8000 599 469 26,20 ZH13 75 156 102 0,08 8000 599 515 67,30 ZH13
3 100 66 0,05 8000 599 470 26,20 ZH13 76 165 109 0,08 8000 599 516 98,60 ZH13
3.1 106 69 0,05 8000 599 471 31,00 ZH13 77 165 109 0,08 8000 599 517 91,80 ZH13
32 106 69 0,05 8000 599 472 29,35 ZH13 7.8 165 109 0,08 8000 599 518 79,90 ZH13
33 106 69 0,05 8000 599 473 31,65 ZH13 79 165 109 0,08 8000 599 519 75,00 ZH13
34 112 73 0,05 8000 599 474 37,15 ZH13 8 165 109 0,1 8000 599 520 6750 ZH13
35 112 73 0,05 8000 599 475 30,80 ZH13 8,1 165 109 0,1 8000 599 521 101,00 ZH13
3,6 112 73 0,05 8000 599 476 30,40 ZH13 8,2 165 109 0,1 8000 599 522 94,80 ZH13
3,7 112 73 0,05 8000 599 477 36,65 ZH13 83 165 109 0,1 8000 599 523 96,50 ZH13
38 119 78 0,05 8000 599 478 33,85 ZH13 84 165 109 0,1 8000 599 524 89,70 ZH13
3,9 119 78 0,05 8000 599 479 31,20 ZH13 85 165 109 0,1 8000 599 525 77,10 ZH13
4 119 78 0,06 8000 599 480 31,70 ZH13 8,6 175 115 0,1 8000 599 526 117,00 ZH13
41 119 78 0,06 8000 599 481 41,85 ZH13 8,7 175 115 0,1 8000 599 527 112,00 ZH13
4,2 119 78 0,06 8000 599 482 36,40 ZH13 8,8 175 115 0,1 8000 599 528 113,00 ZH13
43 126 82 0,06 8000 599 483 39,20 ZH13 8,9 175 115 0,1 8000 599 529 115,00 ZH13
44 126 82 0,06 8000 599 484 40,95 ZH13 9 175 115 0,1 8000 599 530 83,10 ZH13
45 126 82 0,06 8000 599 485 37,95 ZH13 9,1 175 115 0,1 8000 599 531 110,00 ZH13
4,6 126 82 0,06 8000 599 486 41,45 ZH13 9,2 175 115 01 8000 599 532 123,00 ZH13
4,7 126 82 0,06 8000 599 487 44,30 ZH13 9,3 175 115 0,1 8000 599 533 131,00 ZH13
4,8 132 87 0,06 8000 599 488 45,45 ZH13 94 175 115 0,1 8000 599 534 134,00 ZH13
49 132 87 0,06 8000 599 489 45,65 ZH13 9,5 175 115 0,1 8000 599 535 89,10 ZH13
5 132 87 0,07 8000 599 490 37,70 ZH13 9,6 184 121 0,1 8000 599 536 131,00 ZH13
51 132 87 0,07 8000 599 491 47,25 ZH13 9,7 184 121 0,1 8000 599 537 124,00 ZH13
52 132 87 0,07 8000 599 492 44,40 ZH13 9,8 184 121 0.1 8000 599 538 117,00 ZH13
53 132 87 0,07 8000 599 493 48,15 ZH13 9,9 184 121 0,1 8000 599 539 114,00 ZH13
54 139 91 0,07 8000 599 494 40,50 ZH13 10 184 121 0,12 8000 599 450 91,80 ZH13
55 139 91 0,07 8000 599 495 47,60 ZH13 10,2 184 121 0,12 8000 599 451 129,00 ZH13
5,6 139 91 0,07 8000 599 496 51,70 ZH13 10,3 184 121 0,12 8000 599 452 160,00 ZH13
57 139 91 0,07 8000 599 497 46,85 ZH13 105 184 121 0,12 8000 599 453 113,00 ZH13
58 139 91 0,07 8000 599 498 47,60 ZH13 11 195 128 0,12 8000 599 454 124,00 ZH13
59 139 91 0,07 8000 599 499 53,50 ZH13 11,2 195 128 0,12 8000 599 455 173,00 ZH13
6 139 91 0,08 8000 599 500 47,25 7ZH13 115 195 128 0,12 8000 599 456 135,00 ZH13
6,1 148 97 0,08 8000 599 501 56,40 ZH13 11,8 195 128 0,12 8000 599 457 182,00 ZH13
6,2 148 97 0,08 8000 599 502 55,70 ZH13 12 205 134 0,13 8000 599 458 146,00 ZH13
6,3 148 97 0,08 8000 599 503 55,80 ZH13 12,2 205 134 0,13 8000 599 459 198,00 ZH13
6.4 148 97 0,08 8000 599 504 66,50 ZH13 12,5 205 134 0,13 8000 599 460 161,00 ZH13
6,5 148 97 0,08 8000 599 505 60,40 7ZH13 13 205 134 0,13 8000 599 461 166,00 ZH13
6,6 148 97 0,08 8000 599 506 57,70 ZH13 135 214 140 0,13 8000 599 462 231,00 ZH13
6,7 148 97 0,08 8000 599 507 68,40 ZH13 14 214 140 0,13 8000 599 463 195,00 ZH13
6,8 156 102 0,08 8000 599 508 66,80 ZH13 14,5 220 144 0,13 8000 599 464 238,00 ZH13
6,9 156 102 0,08 8000 599 509 72,40 ZH13 15 220 144 0,15 8000 599 465 217,00 ZH13
7 156 102 0,08 8000 599 510 54,70 ZH13 15,5 227 149 0,15 8000 599 466 353,00 ZH13
71 156 102 0,08 8000 599 511 91,00 ZH13 16 227 149 0,16 8000 599 467 259,00 ZH13

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/29



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
B PROMAT ‘ Hss H 1oty H 1 H"eﬂﬂ'ﬂ‘
4000 861 193 Foret hélicoidal de trous profonds

HSS - DIN 1869 - type TS - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affitage en
croix a partir de 2,0 mm de @ - a queue cylindrique - coupe a droite - modéle extra

long - foret spécial pour trous extrémement profonds - pour le percage dans tous les

matériaux a copeaux longs, p. ex. I'acier jusqu’a env. 1000 N/mm?, les alliages Al, les
4000 861 108 alliages AlSi, le cuivre électrolytique, le laiton tenace, la fonte aciérée etc.

4000 861 195

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la
traction
4000861193-  12-22 615 8 18-22 14-20 55 36-45 18-45
V¢ (m/min)
idi / huile /
huile huile
@ nominal dela  Acier N°‘f. " EUR  KS minal  Longueur ’e -~ Acier UE N° EUR  KS
 EEEN A R
mm] /tr] ‘ [mm
série 1 o . série2 “ -_ A
1 100 60 0,04 5 4000 861 193 10,90 ' PHO1 6,5 275 190 0,13 1 4000861 163 20,90 PHO1
15 100 60 0,04 5 4000 861 194 8,90 " PHO1 6,8 290 200 0,14 1 4000 861 106 22,40 PHO1
2 125 85 0,05 5 4000 861 131 8,40 " PHO1 7 290 200 0,14 1 4000861 164 2245 PHO1
2,5 140 95 0,06 5 4000 861 132 8,10 " PHO1 7.5 290 200 0,15 1 4000 861 165 25,30 PHO1
8 150 100 0,08 5 4000861 133 8,55 " PHO1 8 305 210 0,16 1 4000861 166 27,85 PHO1
32 155 105 0,08 5 4000 861 101 9,50 " PHO1 8,5 305 210 0,17 1 4000861167 29,20 PHO1
33 155 105 0,08 5 4000 861 134 9,50 ' PHO1 9 320 220 0,18 1 4000861 168 34,40 PHO1
&3 165 115 0,09 5 4000 861 135 8,65 " PHO1 9,5 320 220 0,19 1 4000861 169 35,65 PHO1
4 175 120 0,1 5 4000 861 136 9,60 " PHO1 10 340 235 0,2 1 4000 861 170 43,35 PHO1
4,2 175 120 0,1 5 4000 861 137 10,80 " PHO1 10,2 340 235 0,2 1 4000861 107 45,55 PHO1
4,5 185 125 0,1 5 4000 861 138 11,90 ' PHO1 10,5 340 235 0,2 1 4000861171 45,55 PHO1
5 195 135 0,1 5 4000 861 139 11,45 " PHO1 11 365 250 0,2 1 4000861172 50,45 PHO1
515) 205 140 0,11 5 4000 861 140 13,00 " PHO1 11,6 365 250 0,2 1 4000861 173 57,65  PHO1
6 205 140 0,12 5 4000 861 141 13,00 ' PHO1 12 375 260 0,2 1 4000 861 174 61,70 PHO1
6,5 215 150 0,13 1 4000861142 1355 PHO! |[série3 ) sS4 T an & 1
6,8 225 155 0,14 1 4000 861 143 18,05 PHO1 2 200 135 0,05 5 4000861 108 10,10 " PHO1
7 225 155 0,14 1 4000 861 144 17,25 PHO1 2,5 225 150 0,06 5 4000861 109 1245 " PHO1
7,5 225 155 0,15 1 4000 861 145 19,70 PHO1 3 240 160 0,08 5 4000 861 198 15,00 " PHO1
8 240 165 0,16 1 4000 861 146 20,30 PHO1 32 250 170 0,08 5 4000861111 13,80 " PHO1
8,6 240 165 0,17 1 4000 861 147 21,65 PHO1 3,6 265 180 0,09 1 4000861 175 14,80 PHO1
g 250 175 0,18 1 4000 861 148 25220 PHO1 4 280 190 0,1 1 4000861 176 16,00 PHO1
9,5 250 175 0,19 1 4000 861 149 26,95 PHO1 4,2 280 190 0,1 1 4000 861 112 17,10  PHO1
10 265 185 0,2 1 4000 861 150 28,00 PHO1 4,5 295 200 0,1 1 4000 861 177 17,65 PHO1
10,2 265 185 0,2 1 4000 861 151 35,70 PHO1 5 315 210 0,1 1 4000861178 20,00 PHO1
10,5 265 185 0,2 1 4000 861 152 35,70 PHO1 515 330 225 0,11 1 4000861179 22,45  PHO1
11 280 195 0,2 1 4000 861 153 35,70 PHO1 6 330 225 0,12 1. 4000 861 180 22,45 PHO1
11,5 280 155 0,2 1 4000 861 154 44,40 PHO1 6,5 350 235 0,13 1_ 4000861 181 27,50 PHO1
12 295 205 0,2 1 4000 861 155 42,35 PHO1 6,8 370 250 0,14 1 4000861113 29,20 PHO1
|série2 . 7 370 250 0,14 1 4000861182 29,20 PHO1
1,5 150 100 0,04 5 4000 861 195 10,20 ' PHO1 7.5 370 250 0,15 1 4000 861 183 32,15 PHO1
2 160 110 0,05 5 4000 861 196 11,05 " PHO1 8 390 265 0,16 1 4000 861 184 38,95 PHO1
2,5 180 120 0,06 5 4000 861 197 11,05 " PHO1 8,5 390 265 0,17 1 4000 861 185 41,10  PHO1
3 190 130 0,08 5 4000861 156 11,25 " PHO1 9 410 280 0,18 1 4000861 186 48,15  PHO1
32 200 135 0,08 5 4000 861 103 10,80 " PHO1 9,6 410 280 0,19 1 4000861187 50,30 PHO1
E15 210 145 0,09 5 4000861 157 10,80 " PHO1 10 430 295 0,2 1 4000861 188 55,05 PHO1
4 220 150 0,1 5 4000 861 158 13,50 ' PHO1 10,2 430 295 0,2 1 4000 861 114 66,30 PHO1
4,2 220 150 0,1 5 4000861 104 15,35 " PHO1 10,6 430 298] 0,2 1 4000 861 189 60,20 PHO1
4,5 235 160 0,1 5 4000861 159 15,35 " PHO1 I 455 310 0,2 1 4000 861 190 64,25  PHO1
) 245 170 0,1 5 4000 861 160 15,157 PHO1 11,5 455 310 0,2 1 4000861191 72,95 PHO1
556 260 180 0,11 5 4000 861 161 18,55 " PHO1 12 480 330 0,2 1 4000861 192 77,85 PHO1
6 260 180 0,12 5 4000 861 162 18,35 " PHO1 S - 4 S - -
" prix par unité
1/30 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

HSS- H DIN H o Hue:g-rz‘ W PROMAT

Co 1869

Foret hélicoidal de trous profonds 4000 865 901

HSS-Co - DIN 1869 - type TS - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affatage

en croix - a queue cylindrique - coupe a droite - modele extra long - forets spéciaux

pour pergages extrémement profonds, avec une grande résistance thermique et un

grand espace pour les copeaux - pour le forage dans des conditions difficiles, sous 4000 865 927
fortes contraintes thermiques - pour I'usinage des aciers et fontes d'acier a haute

résistance, fonte grise, fonte malléable, fonte a graphite sphéroidal, etc.

P

4000 865 952

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

4000 865 901 - 12-35 10-28 10-14 10-14 28-36 22-30 60-90 55-70 18-45 6-10
Ve (m/min)
idi I @ ion / huile é i é i é i i é jon/  huile
huile huile huile
@ nominal UE Ne de ré R KS '@ nominal LB%. de AcTeVE d ‘KS
[mm] N = - [mm] total piral D)
I [mm] © [mm]
séri . série 2 7 ) “ '
2 125 85 0,03 5 4000865901  14,45" PHO1 65 275 190 01 1 4000865938 32,85 PHOI
25 140 95 0,04 5 4000865902 1560 " PHO1 638 290 200 0,11 1 4000865939 36,60 PHOI
3 150 100 0,06 5 4000865903 1645 " PHO1 7 290 200 0,11 1 4000865940 3855 PHOI
32 155 105 0,06 5 4000865904 18,35 PHO1 75 290 200 0,12 1 4000865941 3855 PHOI
33 155 105 0,06 5 4000865905 1835 " PHO1 8 305 210 013 1 4000865942 41,55 PHOI
35 165 115 0,07 5 4000865906 18,35 " PHO1 85 305 210 0,13 1 4000865943 44,35  PHOI
4 175 120 0,08 5 4000865907 19,25 " PHO1 9 320 220 0,14 14000865944 4820  PHOI
42 175 120 0,08 5 4000865908 20,20 " PHO1 95 320 220 0,15 14000865945 57,85 PHOI
45 185 125 0,08 5 4000865909 20,20 " PHO1 10 340 235 0,16 1 4000865946 67,50 PHO1
5 195 135 0,08 5 4000865910 21,25 " PHOT 10,2 340 235 0,16 1 4000865947 72,35  PHO1
55 205 140 0,09 5 4000865911 255" PHO1 10,6 340 235 018 1 4000865948 83,80 PHOI
6 205 140 0,1 5 4000865912  26,05" PHOl 11 365 250 0.2 14000865949 83,80 PHO1
6,5 215 150 0,1 1 4000865913 28,00 PHO1 115 365 250 0.2 1 4000865950 89,75 PHO1
6,8 225 155 0,11 1 4000865914 3370 PHO1 12 375 260 0.2 1 4000865951 100,30  PHO1
7 225 165 0,11 1 4000865915 3370 PHO1 [série3 N |
75 225 156 0,12 1 4000865916 36,65 PHO1 3 240 160 0,06 5 4000865952 24,0 " PHOI
8 240 165 0,13 1 4000865917 3945 PHO1 32 250 170 0,06 5 4000865953 28,90 " PHOI
85 240 165 013 1 4000865918 4250 PHO1 35 265 180 0,07 1 4000865954 28,90 PHOI
9 250 175 0,14 1 4000865919 4535 PHO1 4 280 190 0,08 1 4000865955 28,80  PHOI
95 250 175 0,15 1 4000865920 4820 PHO1 4.2 280 190 0,08 1 4000865956 31,95 PHO1
10 265 185 0,16 1 4000865921 56,25 PHO1 45 295 200 0,08 1 4000865957 31,95 PHOI
10,2 265 185 0,16 1 4000865922 6565 PHO1 5 315 210 0,08 1 4000865958 3855  PHOI
10,5 265 185 0,18 1 4000865923 6565 PHO1 55 330 225 0,09 1 4000865959 43,35 PHOI
11 280 195 02 1 4000865924 77,10 PHO1 6 330 225 0,1 1 4000865960 45,35  PHOI
11,5 280 195 02 1 4000865925 81,00 PHO1 65 350 235 0,1 1~ 4000865961 52,10 PHOI
12 295 205 072 1 4000865926 89,75 PHO1 68 370 250 0,11 1° 4000865962 56,00 PHO1
|série 2 e XK — 7 370 250 0,11 1 4000865963 56,00 PHO1
2 160 110 0,03 5 4000865927 1825 " PHOT 75 370 250 0,12 1 4000865964 56,95 PHOI
25 180 120 0,04 5 4000865928 19,25 " PHO1 8 390 265 013 14000865965 67,45 PHOI
3 190 130 0,06 5 4000865929  1825" PHO1 85 390 265 0,13 1 4000865966 71,40  PHO1
32 200 135 0,06 5 4000865930 21,25 " PHOT 9 410 280 0,14 1 4000865967 84,80 PHOI
35 210 145 0,07 5 4000865931 21,25 " PHOT 95 410 280 0,15 1 4000865968 92,45  PHO1
4 220 150 0,08 5 4000865932 24,10 " PHOT 10 430 295 0,16 1 4000865969 104,45 PHOI
4,2 220 150 0,08 5 4000865933 24,10 " PHOT 10,2 430 295 0,16 1 4000865970 106,05 PHO1
45 235 160 0,08 5 4000865934 ~ 26,05 " PHOT 105 430 295 018 1 4000865971 106,05 PHOI
5 245 170 0,08 5 4000865935 ~ 26,05 PHO1 11 455 310 0.2 1 4000865972 141,15  PHO1
55 260 180 0,09 5 4000865936 28,00 " PHOI 115 455 310 0.2 1 4000865973 < 143,65 PHOI
6 260 180 0,1 5 4000865937 3190 " PHOT 12 480 330 0.2 1 4000865974 151,40  PHO1

" prix par unité

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/31



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

2/DORMER

HSS- DIN
Co H 1869 H 15xD H 20xD H 25xD H I ‘

Nenn-g
h8

Foret hélicoidal de trous profonds

HSS-Co - DIN 1869 - type TS - angle de pointe de 130 ° - profil rectifié avec affatage en croix - & queue cylindrique -
coupe a droite - modeéle extra long - forets spéciaux pour percages extrémement profonds, avec une grande résistance
thermique et un grand espace pour les copeaux - pour le forage dans des conditions difficiles, sous fortes contraintes
thermiques - pour I'usinage des aciers et fontes d'acier a haute résistance, fonte grise, fonte malléable, fonte a graphite
sphéroidal, etc.

Avantages :

les rainures paraboliques (PFX), la rectification par points et la spirale fortement tordue assurent une grande efficacité
pour les alésages profonds jusqu‘a 15xD (rangée 1) / 20xD (rangée 2) / 25xD (rangée 3)

recommandation d'utilisation

résistance a <800 <1200
la traction

8000599540 31 2 12 10 12 7 23 21 1 5
Ve (m/min)

idi Ision/  émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/ émulsion/ émulsion / émulsion/  émulsion /
ment huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

KS

séril série 2 ~

@ nominal - i KS Qnm ur’ L.W iel N° de
[mm] = o mm] ”m] spirale l N
o\ 1 WK iy

1,5 115 75 0,01 8000599540 2645 ZH13 5 245 170 0,04 8000599576 39,15
2 125 85 0,02 8000599546 20,80 ZH13 55 260 180 0,04 8000599577 49,65 ZH13
25 140 95 0,02 8000599547 21,70 ZH13 6 260 180 0,04 8000599578 49,15 ZH13
3 150 100 0,03 8000599548 21,60 ZH13 65 275 190 0,04 8000599579 63,30 ZH13
33 165 105 0,03 8000599549 2585 ZH13 7 290 200 0,04 8000599580 67,10 ZH13
35 165 115 0,03 8000599550 2525 ZH13 75 290 200 0,04 8000599581 82,10 ZH13
4 175 120 0,03 8000599551 26,25 ZH13 8 305 210 0,05 8000599582 82,60 ZH13
4,2 175 120 0,03 8000599552 30,06 ZH13 85 305 210 0,05 8000599583 94,50 ZH13
45 185 125 0,03 8000599553 31,15 ZH13 9 320 220 0,05 8000599584 101,00 ZH13
5 195 135 0,04 8000599554 3340 ZH13 95 320 220 0,05 8000599585 117,00 ZH13
55 205 140 0,04 8000599555 42,35 ZH13 10 340 236 0,06 8000599566 120,00 ZH13
6 206 140 0,04 8000599556 41,90 ZH13 105 340 236 0,06 8000599 567 148,00 ZH13
6,5 215 150 0,04 8000599557 5390 ZH13 11 365 250 0,06 8000599568 163,00 ZH13
6.8 225 165 0,04 8000599558 5950 ZH13 115 365 250 0,06 8000599569 176,00 ZH13
7 225 165 0,04 8000599559 57,20 ZH13 12 375 260 0,07 8000599570 191,00 ZH13
75 225 166 0,04 8000599560 70,00 ZH13 |série 3 ~~” . B
8 240 165 0,05 8000599561 7050 ZH13 3 240 160 0,03 8000599587 31,30 ZH13
85 240 165 0,05 8000599562 8050 ZH13 35 265 180 0,03 8000599588 36,60 ZH13
9 250 175 0,05 8000599563 8640 ZH13 4 280 190 0,03 8000599589 38,05 ZH13
95 250 175 0,05 8000599564 99,70 ZH13 45 295 200 0,03 8000599590 4525 ZH13
10 265 186 0,06 8000599541 103,00 ZH13 5 315 210 0,04 8000599591 4845 ZH13
10,5 265 185 0,06 8000599542 126,00 ZHI13 55 330 225 0,04 8000599592 61,40 ZH13
11 280 195 0,06 8000599543 139,00 ZH13 6 330 225 0,04 8000599593 60,80 ZH13
11,5 280 195 0,06 8000599544 150,00 ZH13 65 350 235 0,04 8000599594 7830 ZH13
12 295 205 0,07 8000599545 163,00 ZH13 7 370 250 0,04 8000599595 83,00 ZH13
|série2 ) 7,5 370 250 0,04 8000599596 101,00 ZH13
1,6 150 100 0,01 8000599565 3095 ZH13 8 390 265 0,05 8000599597 102,00 ZH13
2 160 110 0,02 8000599571 2450 ZH13 85 390 265 0,05 8000599598 117,00 ZH13
3 190 130 0,03 8000599572 2535 ZH13 9 410 280 0,06 8000599599 125,00 ZH13
35 210 145 0,03 8000599573 29,60 ZH13 95 410 280 0,06 8000599 600 145,00 ZH13
4 220 150 0,03 8000599574 30,75 ZH13 10 430 295 0,06 8000599586 149,00 ZH13
45 235 160 0,03 8000599575 3650 ZH13 - - - - - 4
[N PROMAT ‘ s H DIN ﬂ f HNenn-ﬂ‘
345 h8

Foret hélicoidal

HSS : DIN 345 - type N - angle de pointe de 118 ° - rainure fraisée a partir de 14 mm de @ - chanfrein et lame avec
profil rectifié - avec cone morse - coupe a droite - pour tous les travaux de percage normaux dans |'acier et la fonte -
avec aréte transversale amincie selon DIN 1412 A

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

4000861600- 20-32 15-30 25-32 20-28 80 50-63 25-63
Ve (m/min)

émulsion / huile

9 Longueur L.dela Taille de Acier N° de réf. EUR KS 9 Longueur L.dela Taille de Acier N° de réf. EUR KS

nominal totale spirale latige <800 nominal totale spirale latige <800

[mm]  [mm] [mm] N f [mm] [mm] [mm] N f

[mmytr] [mmytr]

10 168 87 MK1 0.2 4000 861 600 1395 PUT0 24 281 160 MK3 0.4 4000 861 687 46,40 PU10

10,25 168 87 MK1 0,2 4000 861 602 14,25 PU10 24,25 281 160 MK3 0,41 4000 861 688 53,20 PU10

10,5 168 87 MK1 0,2 4000 861 605 14,25 PU10 245 281 160 MK3 0,41 4000 861 689 49,45 PU10

10,75 175 94 MK1 0.2 4000 861 607 1550 PU10 24,75 281 160 MK3 0,42 4000 861 690 54,95 PU10

1 175 94 MK1 0,2 4000 861 610 15,50 PU10 25 281 160 MK3 0,4 4000 861 691 50,50 PU10

11,25 175 94 MK1 0,2 4000 861 612 16,40 PU10 25,25 281 160 MK3 0,4 4000 861 692 58,85 PU10

11,5 175 94 MK1 0.2 4000 861 615 16,40 PU10 255 286 165 MK3 04 4000 861 693 54,35 PU10

11,75 175 94 MK1 0,2 4000 861 617 17,65 PU10 25,75 286 165 MK3 0,4 4000 861 694 60,55 PU10
Suite >

1/32 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
Suite
%} Longueur L.dela Taille de Acier N° de réf. EUR KS %] Longueur L.dela Taille de Acier N° de réf. EUR KS
nominal totale spirale latige <800 nominal totale spirale latige <800
[mm] [mm] [mm] N f [mm] [mm] [mm] N f
[mm/tr] [mm/tr]
12 182 101 MK1 0,2 4000 861 620 17,65 PU10 26 286 165 MK3 04 4000 861 695 56,10 PU10
12,25 182 101 MK1 0,2 4000 861 622 18,00 PU10 26,25 286 165 MK3 0,4 4000 861 696 60,90 PU10
12,5 182 101 MK1 0,2 4000 861 625 18,00 PU10 26,5 286 165 MK3 0,4 4000 861 697 55,60 PU10
12,75 182 101 MK1 0,2 4000 861 627 18,25 PU10 26,75 291 170 MK3 04 4000 861 698 63,10 PU10
13 182 101 MK1 0,21 4000 861 641 18,25 PU10 27 291 170 MK3 04 4000 861 699 56,60 PU10
13,25 189 108 MK1 0,21 4000 861 642 19,15 PU10 27,25 291 170 MK3 04 4000 861 700 65,80 PU10
135 189 108 MK1 0,21 4000 861 644 18,25 PU10 27,5 291 170 MK3 04 4000 861 701 61,00 PU10
13,75 189 108 MK1 0,22 4000 861 646 21,10 PU10 27,75 291 170 MK3 0,4 4000 861 702 66,95 PU10
14 189 108 MK1 0,22 4000 861 647 20,25 PU10 28 291 170 MK3 04 4000 861 703 62,00 PU10
14,25 212 114 MK2 0,23 4000 861 648 18,25 PU10 28,25 296 175 MK3 0,4 4000 861 704 74,60 PU10
14,5 212 114 MK2 0,23 4000 861 649 1755 PU10 285 296 175 MK3 0,4 4000 861 705 67,30 PU10
14,75 212 114 MK2 0,23 4000 861 650 18,80 PU10 28,75 296 175 MK3 0,4 4000 861 706 75,40 PU10
15 212 114 MK2 0,24 4000 861 651 1755 PU10 29 296 175 MK3 0,4 4000 861 707 68,35 PU10
15,25 218 120 MK2 0,24 4000 861 652 20,50 PU10 29,25 296 175 MK3 0,4 4000 861 708 76,50 PU10
15,5 218 120 MK2 0,24 4000 861 653 18,65 PU10 29,5 296 175 MK3 04 4000 861 709 69,85 PU10
15,75 218 120 MK2 0,25 4000 861 654 21,06 PU10 29,75 296 175 MK3 0,4 4000 861 710 77,85 PU10
16 218 120 MK2 0,25 4000 861 655 19,40 PU10 30 296 175 MK3 0,4 4000 861 711 71,40 PU10
16,25 223 125 MK2 0,25 4000 861 656 22,20 PU10 30,5 301 180 MK3 0,4 4000 861 713 77,60 PU10
16,5 223 125 MK2 0,26 4000 861 657 20,50 PU10 31 301 180 MK3 0,4 4000 861714 76,50 PU10
16,75 223 125 MK2 0,26 4000 861 658 2345 PUI0 315 301 180 MK3 0,4 4000 861 715 84,65 PU10
17 223 125 MK2 0,27 4000 861 659 21,50 PU10 32 334 185 MK4 0,41 4000 861 716 87,70 PU10
17,25 228 130 MK2 0,27 4000 861 660 24,40 PU1I0 325 334 185 MK4 0,41 4000 861 717 93,85 PU10
17,5 228 130 MK2 0,27 4000 861 661 2345 PU10 33 334 185 MK4 0,42 4000 861 718 93,85 PU10
17,75 228 130 MK2 0,28 4000 861 662 25,00 PU10 335 334 185 MK4 0,43 4000 861 719 105,25 PU10
18 228 130 MK2 0,28 4000 861 663 2295 PUI0 34 339 190 MK4 0,43 4000 861 720 104,05 PU10
18,25 233 135 MK2 0,29 4000 861 664 27,00 PUI0 345 339 190 MK4 0,44 4000 861 721 114,80 PU10
18,5 233 135 MK2 0,29 4000 861 665 25,70 PU10 35 339 190 MK4 0,45 4000 861 722 110,15 PU10
18,75 233 135 MK2 0,3 4000 861 666 28,05 PU1I0 355 339 190 MK4 0,45 4000 861 723 123,45 PU10
19 233 135 MK2 0,3 4000 861 667 26,80 PU10 36 344 195 MK4 0,46 4000 861 724 117,80 PU10
19,25 238 140 MK2 0,3 4000 861 668 30,20 PU10 36,5 344 195 MK4 0,47 4000 861 725 133,85 PU10
19,5 238 140 MK2 0,31 4000 861 669 28,75 PU10 37 344 195 MK4 0,47 4000 861 726 126,50 PU10
19,75 238 140 MK2 0,31 4000 861 670 31,40 PUI0 375 344 195 MK4 0,48 4000 861 727 141,70 PU10
20 238 140 MK2 0,32 4000 861 671 28,75 PU10 38 349 200 MK4 0,49 4000 861 728 133,60 PU10
20,25 243 145 MK2 0,32 4000 861 672 3395 PU10 385 349 200 MK4 0,49 4000 861 729 152,10 PU10
20,5 243 145 MK2 0,33 4000 861 673 31,10 PUI0 39 349 200 MK4 0,5 4000 861 730 144,85 PU10
20,75 243 145 MK2 0,33 4000 861 674 3520 PU1T0 395 349 200 MK4 0,51 4000 861 731 154,70 PU10
21 243 145 MK2 0,34 4000 861 675 31,60 PU10 40 349 200 MK4 0,5 4000 861 732 147,10 PU10
21,25 248 150 MK2 0,34 4000 861 676 39,85 PUI0 41 354 205 MK4 0,62 4000 861 734 191,10 PU10
215 248 150 MK2 0,35 4000 861 677 36,20 PU1I0 42 354 205 MK4 0,53 4000 861 736 196,90 PU10
21,75 248 150 MK2 0,35 4000 861 678 38,75 PU10 43 359 210 MK4 0,55 4000 861 738 204,70 PU10
22 248 150 MK2 0,36 4000 861 679 35,70 PU10 44 359 210 MK4 0,57 4000 861 740 215,75 PU10
22,25 248 150 MK2 0,36 4000 861 680 44,056 PU10 45 359 210 MK4 0,59 4000 861 742 229,40 PU10
22,5 253 155 MK2 0,37 4000 861 681 40,75 PU10 46 364 215 MK4 0,6 4000 861 744 240,45 PU10
22,75 253 155 MK2 0,37 4000 861 682 46,95 PU10 47 364 215 MK4 0,62 4000 861 746 259,30 PUT0
23 253 155 MK2 0,38 4000 861 683 41,80 PU10 48 369 220 MK4 0,64 4000 861 748 270,35 PU10
23,25 276 155 MK3 0,39 4000 861 684 48,85 PU10 49 369 220 MK4 0,66 4000 861 750 287,25 PU10
23,5 276 155 MK3 0,39 4000 861 685 4590 PU10 50 369 220 MK4 0,63 4000 861 752 292,50 PU10
23,75 281 160 MK3 0,4 4000 861 686 52,06 PU10 60 422 235 MK5 0,76 4000 861 753 543,35 PU10
‘ Hss- ‘ DIN ‘ ‘ N ‘ ‘ Nenn-B ‘
Co J 345 h8

Foret hélicoidal

HSS-Co5 - DIN 345 - type N - angle de pointe de 118 ° - coupe a droite - afflitage tronconique - aréte transversale

amincie selon DIN 1412 A - foret standard puissant en alliage de cobalt HSS avec une résistance plus élevée a 4000 601 297
I'échauffement - idéal pour le percage de matériaux difficilement usinables et pour les sollicitations maximales

Domaines d‘utilisation : pour I'acier et la fonte aciérée alliés et non alliés (avec une solidité supérieure a 900 N/mma?), la

fonte grise, la fonte malléable, les aciers a haute teneur en chrome tels que V2A et V4A, les aciers résistants a la rouille

et aux acides

recommandation d’utilisation

matériau

résistance a <800 <1200
la traction

4000 601 297 - 10-28 10-14 10-14 28-36 22-30 55-70 22-45 6-10 4- 6
Ve (m/min)
refroidissement émulsion/ huile  émulsion / huile huile émulsion émulsion émulsion émulsion/huile huile émulsion / huile
(7] Longueur L.dela Taille de Acier N° de réf. EUR KS 7] Longueur L.dela Taille de Acier NP° de reéf. EUR KS
nominal totale spirale latige <800 nominal totale spirale latige <800
[mm] [mm] [mm] N f [mm] [mm] [mm] N f

[mm/tr] [mm/tr]
10 168 87 MK1 0,15 4000 601 297 21,75 ZHO02 205 243 145 MK2 0,15 4000 601 318 53,45 ZHO02
10,5 168 87 MK1 0,15 4000 601 298 21,75 ZH02 21 243 145 MK2 0,15 4000 601 319 61,50 ZH02
1 175 94 MK1 0,15 4000 601 299 22,95 ZH02 215 248 150 MK2 0,15 4000 601 320 61,50 ZH02
115 175 94 MK1 0,15 4000 601 300 22,95 7ZH02 22 248 150 MK2 0,15 4000 601 321 64,10 ZH02
12 182 101 MK1 0,15 4000 601 301 23,80 ZH02 225 253 155 MK2 0,15 4000 601 322 64,10 ZH02
12,5 182 101 MK1 0,15 4000 601 302 23,95 ZH02 23 253 155 MK2 0,15 4000 601 323 72,15 ZH02
13 182 101 MK1 0,15 4000 601 303 26,30 ZHO2 235 276 165 MK3 0,15 4000 601 324 83,50 ZHO02
135 189 108 MK1 0,15 4000 601 304 26,30 ZH02 24 281 160 MK3 0,15 4000 601 325 83,50 ZHO02
14 189 108 MK1 0,15 4000 601 305 31,10 ZH02 24,5 281 160 MK3 0,15 4000 601 326 83,50 ZH02
14,5 212 114 MK2 0,15 4000 601 306 31,50 ZH02 25 281 160 MK3 0,15 4000 601 327 87,00 ZHO02

Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/33



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Suite
%] Longueur L.dela Taille de Acier N° de reéf. EUR KS @ Longueur L.dela Taille de Acier N° de reéf. EUR KS
nominal totale spirale latige <800 nominal totale spirale latige <800
[mm] [mm] [mm] N f [mm] [mm] [mm] N f

[mm/tr] [mm/tr]
15 212 114 MK2 0,15 4000 601 307 31,50 ZH02 255 286 165 MK3 0,15 4000 601 328 87,00 ZH02
15,5 218 120 MK2 0,15 4000 601 308 32,85 ZH02 26 286 165 MK3 0,15 4000 601 329 95,80 ZH02
16 218 120 MK2 0,15 4000 601 309 35,75 ZH02 265 286 165 MK3 0,15 4000 601 330 95,80 ZH02
16,5 223 125 MK2 0,15 4000 601 310 3855 7/H02 27 291 170 MK3 0,15 4000 601 331 98,20 ZHO02
17 223 125 MK2 0,15 4000 601 311 3855 ZH02 27,5 291 170 MK3 0,15 4000 601 332 98,20 ZH02
17,5 228 130 MK2 0,15 4000 601 312 3855 ZH02 28 291 170 MK3 0,15 4000 601 333 103,00 ZH02
18 228 130 MK2 0,15 4000 601 313 44,15 7H02 285 296 175 MK3 0,15 4000 601 334 103,15 ZH02
18,5 233 135 MK2 0,15 4000 601 314 4415 7ZH02 29 296 175 MK3 0,15 4000 601 335 118,05 ZH02
19 233 135 MK2 0,15 4000 601 315 47,10 ZH02 29,5 296 175 MK3 0,15 4000 601 336 118,06 ZH02
19,5 238 140 MK2 0,15 4000 601 316 47,10 ZH02 30 296 175 MK3 0,15 4000 601 337 137,70 ZH02
20 238 140 MK2 0,15 4000 601 317 53,20 ZH02

BRI

Foret étagé a double hélice

HSS - DIN 8374 - type N - angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 90 ° - affGitage tronconique - modéle long -
le percage et la fraisure sont effectués en une seule étape de travail - qualité fine pour trou débouchant -

coupe a droite - pour la fabrication rationnelle de trous débouchants et de fraisages des tétes de vis sur 90 °
Remarque : la vitesse de coupe se régle en fonction du grand diameétre, la vitesse d'avance, elle, en fonction du petit

recommandation d’utilisation

résistance a <800 <1200

la traction

4000601848 - 30-40 20-30 25-40 20-30 40-60
Ve (m/min)

émulsion / huile

Pour @ nominal de Tfﬁgaléseur @ de percage Longueur totale L. de larainure de L. des marches Acier <800Nf f. EUR K.
filetage 1 [mm] [mm] serrage [mm] [mm] [mm/tr] ~ —

M3 6 3.2 93 57 9 0,03 4000 601 848 42,20 ZK09
M4 8 4,3 117 75 11 0,03 4000 601 849 49,00 ZKO09
M5 10 5,3 133 87 13 0,07 4000 601 850 61,10 ZK09
M6 11,5 6.4 142 94 15 0,07 4000 601 851 68,80 ZK09
M8 15 8,4 169 114 19 0,1 4000 601 852 113,45 ZK09
M10 19 10,5 198 135 23 0,1 4000 601853 143,90 ZK09

DIN o || Nenn-g@

Foret étagé a double hélice

HSS - DIN 8376 - type N - angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 180 ° - aff(itage tronconique - modele long -
le percage et la fraisure sont effectués en une seule étape de travail - qualité moyenne pour trou débouchant - coupe
a droite - pour la fabrication rationnelle de trous débouchants et de fraisages des tétes de vis sur 180 °

Remarque : la vitesse de coupe se regle en fonction du grand diameétre, la vitesse d'avance, elle, en fonction du petit

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a <800 <1200

la traction

4000601854 - 30-40 20-30 25-40 20-30 40-60
Ve (m/min)

émulsion / huile

Pour @ nominal de @ du foret aléseur @ de pergage Longueur totale L. de larainure de L. des marches Acier < 800 N f N° de réf. EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] serrage [mm] [mm] [mm/tr]

M3 6 34 93 57 9 0,03 4000 601 854 42,20 7K09
M4 8 4,5 17 75 1 0,03 4000 601 855 48,85 ZK09
M5 10 55 133 87 13 0,07 4000 601 856 59,10 ZK09
M6 1 6,6 142 94 15 0,07 4000 601 857 68,60 ZK09
M8 15 9 169 114 19 0,1 4000 601 858 84,40 7ZK09
M10 18 11 191 130 23 0,1 4000 601 859 111,80 ZK09
1/34 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants

DIN o Nenn-g

Foret étagé a double hélice
HSS - DIN 8378 - type N - angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 90 ° - aff(itage tronconique - modéle long -
le percage et la fraisure sont effectués en une seule étape de travail -
fabrication rationnelle de trous débouchants et de fraisages des tétes de vis sur 90 °
Remarque : la vitesse de coupe se régle en fonction du grand diametre, la vitesse d'avance, elle, en fonction du petit

recommandation d’utilisation

matériau

résistance a
la traction

<800

pour avant-trou fileté - coupe a droite - pour la

[ Yy —

4000601860~ 30-40 2030 25-40 2030 40-60
Vc (m/min)
Isil I émulsion / huile

Pour @ nomin'et Wﬂ‘;a ueur' b m L. des marchi. m% N° de UR KS
filetage m [mm]
M3 3.4 2,5 70 0,03 4000 601 860 35,40 /K09
M4 4,5 3.3 80 47 11,4 0,03 4000 601 861 30,45 ZK09
M5 55 4,2 93 57 13,6 0,07 4000 601 862 30,90 ZK09
M6 6,6 5 101 63 16,5 0,07 4000 601 863 44,80 ZK09
M8 9 6,8 125 81 21 0,1 4000 601 864 39,85 ZK09
M10 (N 8,5 142 94 25,9 0,1 4000 601 865 50,75 ZK09
M12 13,5 10,2 160 108 30 0,12 4000 601 866 65,45 ZK09

D

° Nenn-g
HSS RN ‘ ‘ 90 1 ‘ hg ‘

Foret étagé a double hélice

HSS - type N - angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 90 ° - affitage tronconique - modéle court - foret court
résistant aux torsions - adapté a I'utilisation sur des machines CNC ou NC - le percage et la fraisure sont effectués en
une seule étape de travail - pour avant-trou fileté - coupe a droite - pour la fabrication rationnelle de trous débouchants
et de fraisages des tétes de vis sur 90 °

Remarque : |a vitesse de coupe se regle en fonction du grand diametre, la vitesse d'avance, elle, en fonction du petit

recommandation d’utilisation
matériau

aciers antirouille

<1200

résistance a <800
la traction

4000601879 30-40 20-30 2540 2030 4060
Ve (mlmm)
émulsion / huile
m nomde ﬁ @ de percage Longueur totale L. delarainure de L. des marches  Acier < 8001(f lréf. ~ EUR KS ‘
[mm] serrage [mm] [mm] [mm/tr]
2 5 52 20 8,8 0,03 4000 601 879 21,25 ZK09
M4 4,5 3,3 58 24 111 0,03 4000 601 830 21,35 ZK09
M5 55 4,2 66 28 13,6 0,07 4000 601 881 22,70 ZK09
M6 6,6 5 70 31 16,5 0,07 4000 601 882 23,55 ZK09
M8 9 6,8 84 40 21 0,1 4000 601 833 28,00 ZK09
M10 11 8,6 95 47 25,5 0,1 4000 601 884 30,70 ZK09
M12 13,5 10,2 107 54 30 0,12 4000 601 885 3895 ZK09
W PFROMAT

DIN
‘ HM ‘ 8037

Foret hélicoidal

avec tranchants en carbure - DIN 8037 - type N - angle de pointe de 118 ° - a queue cylindrigue - coupe a droite -

pour le percage de |'acier a ressort, de la fonte en coquille, des bronzes tenaces, des matieres plastiques
thermodurcissables et des matériaux fortement abrasifs

recommandation d’utilisation
matériau

résistance a la
traction

aciers antirouille

<800

<1200

40 00 861401 - 80 50-80 2 80-90 70-80 200 120-150 50-180 2 15 2 10
Vc (m/min)
froidi émulsion émulsion / huile huile émulsion émulsion émulsion émulsion émulsion/ huile huile eémulsion/ huile huile huile
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf  sans [mm] totale spirale <1000Nf sans
[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement

3 50 20 0,05 4000 861 401 10,70 PC20 8 80 40 0,1 4000 861 413 13,25 PC20

3,2 56 25 0,05 4000 861 402 10,70 PC20 8,5 90 50 0,11 4000 861 414 14,20 PC20

35 56 25 0,06 4000 861 403 10,10 PC20 9 90 50 0,11 4000 861 415 14,20 PC20

4 56 25 0,06 4000 861 404 10,40 PC20 9,5 90 50 0,12 4000 861 416 15,30 PC20

4,2 63 28 0,06 4000 861 405 11,10 PC20 10 100 56 0,13 4000 861 417 16,60 PC20

4,5 63 28 0,06 4000 861 406 10,70 PC20 105 100 56 0,13 4000 861 418 20,60 PC20
Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf sans [mm] totale spirale <1000Nf sans
[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement
5 63 28 0,06 4000 861 407 10,70 PC20 M1 100 56 0,13 4000 861 419 21,40 PC20
55 71 32 0,07 4000 861 408 11,565 PC20 12 112 63 0,13 4000 861 420 25,40 PC20
6 71 32 0,08 4000 861 409 11,55 PC20 13 112 63 0,13 4000 861 421 28,55 PC20
6,5 71 32 0,08 4000 861 410 1215 PC20 14 125 71 0,14 4000 861 422 3450 PC20
7 80 40 0,09 4000 861 411 12,15 PC20 15 125 71 0,15 4000 861 423 43,75 PC20
75 80 40 0,09 4000 861 412 13,25 PC20 16 140 80 0,16 4000 861 424 51,50 PC20
[N FROMAT Vi VM LN | | Nem-g
TiAIN 6539 h7
4000 860 867 Foret hélicoidal

carbure monobloc - DIN 6539 - type N - angle de pointe de 118 ° - avec affiitage en croix a partir de 2,0 mm
de @ - a queue cylindrigue - coupe a droite - foret trés stable pour le percage de la fonte d'acier, de la fonte grise,
de la fonte trempée, du manganése, des aciers durs, des bronzes, des métaux légers et non ferreux ainsi que des

4000 860 873 matiéres plastiques renforcées aux fibres et autres duroplastes

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 860 867 - 60- 80 50-70 30-40 20-30 10-20 80- 90 70- 80 200 120-150 50-180 1215 12 2 10

Vc (m/min)

40 00 860 873 - 70-100 60-90 50-70 25-40 15-20 120-160 95-120 200 140-170 45-210 15-25 10- 20 35 2

Ve (m/min)
froidi émulsi émulsion/ émulsion/ huile émulsion/  émulsi émulsi émulsi émulsi émulsion/  huile émulsion/  huile huile

huile huile huile huile huile
@ nominal Longueur totale L. de la spirale Acier < 1000 N f N° de réf. EUR KS Acier < 1000 N f ° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm/itr] sans [mm/itr] vétement
revétement IN
1 26 6 0,02 4000 860 867 425 PC20 0,02 4000 860 873 6,75 PC20
1.1 28 7 0,02 4000 860 761 425 PC20 0,02 4000 860 799 6,75 PC20
1,2 30 8 0,02 4000 860 762 4,25 PC20 0,02 4000 860 800 6,75 PC20
1.3 30 8 0,02 4000 860 763 425 PC20 0,02 4000 860 805 6,75 PC20
14 32 9 0,02 4000 860 764 4,25 PC20 0,02 4000 860 810 6,75 PC20
15 32 g 0,03 4000 860 869 4,25 PC20 0,03 4000 860 874 6,75 PC20
1.6 34 10 0,03 4000 860 765 4,25 PC20 0,03 4000 860 813 6,75 PC20
1.7 34 10 0,03 4000 860 766 425 PC20 0,03 4000 860 815 6,75 PC20
18 36 11 0,03 4000 860 767 4,25 PC20 0,03 4000 860 820 6,75 PC20
19 36 11 0,03 4000 860 768 4,25 PC20 0,03 4000 860 822 6,75 PC20
2 38 12 0,05 4000 860 902 4,80 PC20 0,05 4000 860 952 6,75 PC20
21 38 12 0,05 4000 860 801 4,80 PC20 0,05 4000 861 301 7,40 PC20
2,2 40 13 0,06 4000 860 802 4,80 PC20 0,06 4000 861 302 7,40 PC20
23 40 13 0,06 4000 860 803 4,80 PC20 0,06 4000 861 303 7,40 PC20
2,4 43 14 0,06 4000 860 804 4,80 PC20 0,06 4000 861 304 7,40 PC20
25 43 14 0,06 4000 860 904 4,80 PC20 0,06 4000 860 954 7,40 PC20
2,6 43 14 0,07 4000 860 806 4,80 PC20 0,07 4000 861 306 7,40 PC20
2,7 46 16 0,07 4000 860 807 6,40 PC20 0,07 4000 861 307 7,40 PC20
2,8 46 16 0,07 4000 860 808 6,40 PC20 0,07 4000 861 308 7,40 PC20
29 46 16 0,07 4000 860 809 6,40 PC20 0,07 4000 861 309 7,40 PC20
3 46 16 0,08 4000 860 906 6,40 PC20 0,08 4000 860 956 7,40 PC20
3.1 49 18 0,08 4000 860 811 6,75 PC20 0,08 4000 861 311 8,70 PC20
3,2 49 18 0,08 4000 860 812 6,75 PC20 0,08 4000 861 312 8,70 PC20
33 49 18 0,08 4000 860 908 6,75 PC20 0,08 4000 860 958 8,70 PC20
3.4 52 20 0,09 4000 860 814 7,25 PC20 0,09 4000 861 314 8,70 PC20
35 52 20 0,09 4000 860 910 7,25 PC20 0,09 4000 860 960 8,70 PC20
3,6 52 20 0,09 4000 860 816 7,85 PC20 0,09 4000 861 316 9,10 PC20
3,7 52 20 0,09 4000 860 817 7,85 PC20 0,09 4000 861 317 9,10 PC20
3,8 55 22 0,1 4000 860 818 835 PC20 0,1 4000 861 318 9,10 PC20
39 55 22 0,1 4000 860 819 835 PC20 0,1 4000 861 319 9,10 PC20
4 55) 22 0,1 4000 860 912 8,35 PC20 0,1 4000 860 962 9,10 PC20
41 55 22 0,1 4000 860 821 8,85 PC20 0,1 4000 861 321 11,60 PC20
4,2 55 22 0,1 4000 860 914 885 PC20 0,1 4000 860 964 11,60 PC20
43 58 24 0.1 4000 860 823 935 PC20 0,1 4000 861 323 11,60 PC20
4,4 58 24 0,1 4000 860 824 9,35 PC20 0,1 4000 861 324 11,60 PC20
45 58 24 0.1 4000 860 916 935 PC20 0,1 4000 860 966 11,60 PC20
4,6 58 24 0,1 4000 860 826 9,40 PC20 0,1 4000 861 326 12,75 PC20
4,7 58 24 0,1 4000 860 827 10,00 PC20 0,1 4000 861 327 12,75 PC20
4.8 62 26 0,1 4000 860 828 10,00 PC20 0,1 4000 861 328 12,75 PC20
49 62 26 0.1 4000 860 829 10,00 PC20 0,1 4000 861 329 12,75 PC20
5 62 26 0,1 4000 860 918 10,00 PC20 0,1 4000 860 968 12,75 PC20
51 62 26 01 4000 860 831 13,15 PC20 0,1 4000 860 825 15,06 PC20
52 62 26 01 4000 860 832 13,15 PC20 0,1 4000 861 332 15,05 PC20
53 62 26 0,11 4000 860 833 13,15 PC20 0,11 4000 860 830 15,056 PC20
54 66 28 0,11 4000 860 834 13,15 PC20 0,11 4000 860 835 15,06 PC20
55 66 28 0,11 4000 860 920 13,15 PC20 0,11 4000 860 970 15,056 PC20
5,6 66 28 0,11 4000 860 836 13,90 PC20 0,11 4000 860 840 16,65 PC20
57 66 28 0,11 4000 860 837 13,90 PC20 0,11 4000 860 841 16,65 PC20
5.8 66 28 0,12 4000 860 838 13,90 PC20 0,12 4000 861 338 16,65 PC20
59 66 28 0,12 4000 860 839 13,90 PC20 0,12 4000 860 842 16,65 PC20
6 66 28 0,12 4000 860 922 13,90 PC20 0,12 4000 860 972 16,65 PC20
6,1 70 31 0,12 4000 860 769 17,35 PC20 0,12 4000 860 843 20,00 PC20
6,2 70 31 0,12 4000 860 770 17,35 PC20 0,12 4000 860 844 20,00 PC20
6,3 70 31 0,12 4000 860 771 17,35 PC20 0,12 4000 860 845 20,00 PC20
Suite >
1/36 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur totale L. de la spirale Acier < 1000 N f N° de reéf. EUR KS Acier < 1000 N f N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm/tr] sans [mm/tr] revétement
revétement TiAIN
6,4 70 31 0,12 4000 860 772 17,35 PC20 0,12 4000 860 846 20,00 PC20
6,5 70 31 0,13 4000 860 924 17,35 PC20 0,13 4000 860 974 20,00 PC20
6,6 70 31 0,13 4000 860 773 20,30 PC20 0,13 4000 860 847 23,60 PC20
6,7 70 31 0,13 4000 860 774 20,30 PC20 0,13 4000 860 848 23,60 PC20
6,8 74 34 0,14 4000 860 926 20,30 PC20 0,14 4000 860 976 23,60 PC20
6,9 74 34 0,14 4000 860 775 20,30 PC20 0,14 4000 860 849 23,60 PC20
7 74 34 0,14 4000 860 928 20,30 PC20 0,14 4000 860 978 23,60 PC20
71 74 34 0,14 4000 860 776 24,60 PC20 0,14 4000 860 850 26,85 PC20
7.2 74 34 0,14 4000 860 777 2460 PC20 0,14 4000 860 851 26,85 PC20
73 74 34 0,14 4000 860 778 24,60 PC20 0,14 4000 860 852 26,85 PC20
74 74 34 0,14 4000 860 779 24,60 PC20 0,14 4000 860 853 26,85 PC20
75 74 34 0,15 4000 860 930 24,60 PC20 0,15 4000 860 980 26,85 PC20
7.6 79 37 0,15 4000 860 780 28,05 PC20 0,15 4000 860 854 31,25 PC20
77 79 37 0,15 4000 860 781 28,05 PC20 0,15 4000 860 855 31,25 PC20
7.8 79 37 0,16 4000 860 868 28,05 PC20 0,15 4000 860 856 31,25 PC20
7.9 79 37 0,16 4000 860 782 28,056 PC20 0,16 4000 860 857 31,25 PC20
8 79 37 0,16 4000 860 932 28,05 PC20 0,16 4000 860 982 31,25 PC20
8,1 79 37 0,16 4000 860 783 34,15 PC20 0,16 4000 860 858 35,15 PC20
8,2 79 37 0,16 4000 860 784 34,15 PC20 0,16 4000 860 859 35,15 PC20
83 79 37 0,16 4000 860 785 3415 PC20 0,16 4000 860 860 35,15 PC20
84 79 37 0,16 4000 860 786 34,15 PC20 0,16 4000 860 861 35,15 PC20
85 79 37 0,17 4000 860 934 34,15 PC20 0,17 4000 860 984 35,15 PC20
8,6 84 40 0,17 4000 860 787 36,20 PC20 0,17 4000 860 862 39,05 PC20
8,7 84 40 0,17 4000 860 788 36,20 PC20 0,17 4000 860 863 39,05 PC20
8,8 84 40 0,18 4000 860 878 36,20 PC20 0,18 4000 861 368 39,06 PC20
89 84 40 0,18 4000 860 789 36,20 PC20 0,18 4000 860 864 39,05 PC20
9 84 40 0,18 4000 860 936 36,20 PC20 0,18 4000 860 986 39,06 PC20
95 84 40 0,19 4000 860 938 39,80 PC20 0,19 4000 860 988 4350 PC20
9,8 89 43 0,19 4000 860 796 41,30 PC20 0,19 4000 860 883 48,90 PC20
10 89 43 0,2 4000 860 940 41,30 PC20 02 4000 860 990 48,90 PC20
10,2 89 43 0,2 4000 860 942 52,00 PC20 0.2 4000 860 992 55,15 PC20
10,5 89 43 0,2 4000 860 944 52,00 PC20 0,2 4000 860 994 62,10 PC20
10,8 95 47 0,2 4000 860 798 55,80 PC20 0.2 4000 860 885 67,25 PC20
1 95 47 0,2 4000 860 946 55,80 PC20 0,2 4000 860 996 67,25 PC20
115 95 47 0,2 4000 860 870 60,70 PC20 0,2 4000 860 875 74,05 PC20
12 102 51 0,2 4000 860 948 60,70 PC20 0,2 4000 860 998 74,05 PC20
125 102 51 0,21 4000 860 871 69,35 PC20 0,21 4000 860 876 82,95 PC20
13 102 51 0,21 4000 860 872 77,50 PC20 0,21 4000 860 877 92,75 PC20
[
[ ] e g ~DORMER
) NOUVI

Foret hélicoidal

carbure monobloc - DIN 6539 - type N - angle de pointe de 120 ° - avec affiitage en croix - a queue cylindrique -
coupe a droite - foret trés stable pour le percage de la fonte d‘acier, de la fonte grise, de la fonte trempée, du
manganeése, des aciers durs, des bronzes, des métaux légers et non ferreux ainsi que des matiéres plastiques
renforcées aux fibres et autres duroplastes

recommandation dutilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

8000599737 - 85 0 45 45 5 14 200 60 215 35 25 30 30
Ve (m/min)

- 7 il | emulsion] Smulsion] smulsion/ _émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/ & Gmulsion /o émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de reéf. EUR KS @ nominal Longueur  L.dela Acier N° de reéf. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf sans [mm] totale spirale <1000 Nf sans
[mm] [mm] [mml/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement

1 26 6 0,01 8000 599 737 6,50 ZK25 5,8 66 28 0,03 8000 599 791 36,50 ZK25
11 28 7 0,01 8000 599 738 6,90 ZK25 59 66 28 0,03 8000 599 792 36,50 ZK25
1.2 30 8 0,01 8000 599 739 6,90 ZK25 6 66 28 0,04 8000 599 793 36,50 ZK25
1,3 30 8 0,01 8000 599 740 6,90 ZK25 6,1 70 31 0,04 8000 599 794 39,35 ZK25
1.4 32 9 0,01 8000 599 741 6,90 7ZK25 6,2 70 31 0,04 8000 599 795 39,35 ZK25
15 32 9 0,01 8000 599 742 6,90 ZK25 6,3 70 31 0,04 8000 599 796 39,35 ZK25
1,6 34 10 0,01 8000 599 743 7,15 ZK25 6,4 70 31 0,04 8000 599 797 39,35 ZK25
17 34 10 0,01 8000 599 744 7,15 ZK25 6,5 70 31 0,04 8000 599 798 39,35 ZK25
1.8 36 1 0,01 8000 599 745 7,15 ZK25 6,6 70 31 0,04 8000 599 799 42,15 ZK25
19 36 11 0,01 8000 599 746 7,15 ZK25 6,7 70 31 0,04 8000 599 800 42,15 7K25
2 38 12 0,01 8000 599 753 8,55 ZK25 6,8 74 34 0,04 8000 599 801 42,15 ZK25
2,1 38 12 0,01 8000 599 754 8,70 ZK25 6,9 74 34 0,04 8000 599 802 42,15 7ZK25
2,2 40 13 0,01 8000 599 755 8,70 ZK25 7 74 34 0,04 8000 599 803 42,15 7K25
23 40 13 0,01 8000 599 756 8,70 ZK25 71 74 34 0,04 8000 599 804 44,95 7K25
24 43 14 0,01 8000 599 757 8,70 ZK25 72 74 34 0,04 8000 599 805 44,95 7K25
25 43 14 0,01 8000 599 758 9,60 ZK25 73 74 34 0,04 8000 599 806 44,95 7K25
26 43 14 0,01 8000 599 759 10,55 ZK25 74 74 34 0,04 8000 599 807 44,95 7K25
2,7 46 16 0,01 8000 599 760 10,55 ZK25 75 74 34 0,04 8000 599 808 44,95 7K25
238 46 16 0,01 8000 599 761 10,55 ZK25 7.6 79 37 0,04 8000 599 809 47,75 ZK25
29 46 16 0,01 8000 599 762 10,55 ZK25 7.7 79 37 0,04 8000 599 810 47,75 ZK25
3 46 16 0,02 8000 599 763 14,05 ZK25 78 79 37 0,04 8000 599 811 47,75 7ZK25
3.1 49 18 0,02 8000 599 764 18,10 ZK25 7.9 79 37 0,04 8000 599 812 47,75 ZK25
3.2 49 18 0,02 8000 599 765 18,10 ZK25 8 79 37 0,05 8000 599 813 47,75 ZK25
33 49 18 0,02 8000 599 766 18,10 ZK25 8,1 79 37 0,05 8000 599 814 49,00 ZK25

Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/37



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS @ nominal Longueur  L.dela Acier N° de réf. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf sans [mm] totale spirale <1000Nf sans
[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement
34 52 20 0,02 8000 599 767 18,10 ZK25 8,2 79 37 0,05 8000 599 815 49,00 ZK25
35 52 20 0,02 8000 599 768 18,75 ZK25 83 79 37 0,05 8000 599 816 49,00 7ZK25
3,6 52 20 0,02 8000 599 769 19,25 7K25 8,4 79 37 0,05 8000 599 817 49,00 ZK25
3,7 52 20 0,02 8000 599 770 19,25 ZK25 8,5 79 37 0,05 8000 599 818 49,00 ZK25
38 55 22 0,02 8000 599 771 19,25 ZK25 8,6 84 40 0,05 8000 599 819 50,30 ZK25
39 55 22 0,02 8000 599 772 19,25 ZK25 8,7 84 40 0,05 8000 599 820 50,30 ZK25
4 515 22 0,03 8000 599 773 19,25 ZK25 8,8 84 40 0,05 8000 599 821 50,30 ZK25
41 55 22 0,03 8000 599 774 19,95 ZK25 89 84 40 0,05 8000 599 822 50,30 ZK25
4,2 55 22 0,03 8000 599 775 19,95 ZK25 9 84 40 0,05 8000 599 823 50,30 ZK25
4,3 58 24 0,03 8000 599 776 19,95 ZK25 9,1 84 40 0,05 8000 599 824 51,50 ZK25
44 58 24 0,03 8000 599 777 19,95 ZK25 9,2 84 40 0,05 8000 599 825 51,50 ZK25
45 58 24 0,03 8000 599 778 22,55 7K25 9,3 84 40 0,05 8000 599 826 51,50 ZK25
4,6 58 24 0,03 8000 599 779 22,55 7ZK25 94 84 40 0,05 8000 599 827 51,50 ZK25
4,7 58 24 0,03 8000 599 780 22,55 7K25 9,5 84 40 0,05 8000 599 828 51,50 ZK25
4,8 62 26 0,03 8000 599 781 22,55 7K25 9,6 89 43 0,05 8000 599 829 52,80 ZK25
49 62 26 0,03 8000 599 782 22,55 ZK25 9,7 89 43 0,05 8000 599 830 52,80 ZK25
5 62 26 0,03 8000 599 783 23,90 7ZK25 9,8 89 43 0,05 8000 599 831 52,80 ZK25
5,1 62 26 0,03 8000 599 784 29,90 ZK25 9,9 89 43 0,05 8000 599 832 52,80 ZK25
5,2 62 26 0,03 8000 599 785 29,90 ZK25 10 89 43 0,08 8000 599 747 52,80 ZK25
53 62 26 0,03 8000 599 786 29,90 7K25 10,2 89 43 0,08 8000 599 748 56,00 ZK25
54 66 28 0,03 8000 599 787 29,90 7ZK25 105 89 43 0,08 8000 599 749 59,20 ZK25
55 66 28 0,03 8000 599 788 33,15 ZK25 11 95 47 0,08 8000 599 750 65,60 ZK25
5,6 66 28 0,03 8000 599 789 3650 ZK25 115 95 47 0,08 8000 599 751 71,90 ZK25
57 66 28 0,03 8000 599 790 36,50 ZK25 12 102 51 0,1 8000 599 752 78,30 ZK25
rmemar (8 [0
TiAIN 338 h8

4000 861 202

4000 861 252

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la
traction

Foret hélicoidal
carbure monobloc - DIN 338 - type N - angle de pointe de 118 ° - avec afflitage en croix - & queue cylindrique - coupe
a droite - foret tres stable pour le pergage de la fonte d'acier, de la fonte grise, de la fonte trempée, du manganeése, des
aciers durs, des bronzes, des métaux légers et non ferreux ainsi que des matieres plastiques renforcées aux fibres et
autres duroplastes

aciers antirouille

<800

<1200

40 00 861 202 - 60- 80 50-70 30-40 20-30 10-20 80- 90 70- 80 200 120-150 50-180 1215 8 12

Ve (m/min)

40 00 861 252 - 70-100 60-90 50-70 25-40 15-20 120-160 95-120 200 140-170 45-210 15-25 10- 20

Ve (m/min)

idi / / huile huile émulsion /
huile huile huile huile huile
@ nominal Longueur totale L. de la spirale Acier < 1000 N f N° de réf. EUR KS N° f. L | EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm/itr] sans re ent
revétement
2 49 24 0,05 4000 861 202 5,85 PC20 4000 861 252 9,80 PK34
21 49 24 0,05 4000 860 886 7,55 PC20 4000 860 989 10,80 PK34
2,2 53 27 0,05 4000 860 887 7,55 PC20 4000 860 991 10,80 PK34
23 53 27 0,05 4000 860 888 7,55 PC20 4000 860 993 10,80 PK34
24 57 30 0,05 4000 860 889 7,55 PC20 4000 860 995 10,80 PK34
25 57 30 0,06 4000 861 204 7,55 PC20 4000 861 254 10,80 PK34
2,6 57 30 0,06 4000 860 890 10,20 PC20 4000 860 997 12,75 PK34
2,7 61 8Y 0,06 4000 860 891 10,20 PC20 4000 860 999 12,75 PK34
2,8 61 33 0,07 4000 861 205 10,20 PC20 4000 861 255 12,75 PK34
2,9 61 33 0,07 4000 860 892 10,20 PC20 4000 861 000 12,75 PK34
3 61 €8) 0,08 4000 861 206 10,80 PC20 4000 861 256 13,65 PK34
31 65 36 0,07 4000 860 893 10,80 PC20 4000 861 001 13,55 PK34
32 65 36 0,07 4000 860 894 10,80 PC20 4000 861 002 13,565 PK34
33 65 36 0,08 4000 861 208 10,80 PC20 4000 861 258 13,75 PK34
34 70 39 0,08 4000 860 895 11,35 PC20 4000 861 003 14,30 PK34
35 70 39 0,09 4000 861 210 11,35 PC20 4000 861 260 15,30 PK34
3,6 70 39 0,09 4000 860 896 11,35 PC20 4000 861 004 15,30 PK34
3.7 70 3 0,09 4000 860 897 11,35 PC20 4000 861 006 15,30 PK34
38 75 43 0,1 4000 861 211 12,35 PC20 4000 861 261 16,30 PK34
39 75 43 0,1 4000 860 898 12,35 PC20 4000 861 007 16,80 PK34
4 75 43 0,1 4000 861 212 12,35 PC20 4000 861 262 16,80 PK34
41 75 43 01 4000 860 899 12,35 PC20 4000 861 008 16,80 PK34
4,2 75 43 0,1 4000 861 214 12,35 PC20 4000 861 264 16,80 PK34
43 80 47 0,1 4000 860 900 16,20 PC20 4000 861 009 20,30 PK34
4,4 80 47 0,1 4000 860 901 16,20 PC20 4000 860 561 20,30 PK34
45 80 47 0,1 4000 861 216 16,20 PC20 4000 861 266 20,30 PK34
4,6 80 47 0,1 4000 860 903 17,50 PC20 4000 860 562 21,80 PK34
4,7 80 47 0,1 4000 860 905 17,50 PC20 4000 860 563 21,80 PK34
4,8 86 52 0,1 4000 861 217 17,50 PC20 4000 861 267 20,90 PK34
49 86 52 0,1 4000 860 907 17,50 PC20 4000 860 564 21,80 PK34
5 86 52 0,1 4000 861 218 17,50 PC20 4000 861 268 21,80 PK34
5,1 86 52 0,1 4000 860 909 19,70 PC20 4000 860 565 27,75 PK34
5.2 86 52 0,1 4000 860 911 19,70 PC20 4000 860 566 27,75 PK34
53 86 52 0,1 4000 860 913 19,70 PC20 4000 860 567 27,75 PK34
54 93 57 0,1 4000 860 915 23,40 PC20 4000 860 568 27,75 PK34
55 93 57 0,11 4000 861 220 23,40 PC20 4000 861270 29,05 PK34
5,6 93 57 0,11 4000 860 917 23,40 PC20 4000 860 569 29,50 PK34
Suite >
1/38 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal Longueur totale L. de la spirale Acier < 1000 N f N° de reéf. EUR KS N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm/tr] sans revétement
revétement TiAIN
57 93 57 0,11 4000 860 919 23,40 PC20 4000 860570 29,50 PK34
58 93 57 0,12 4000 861 221 23,40 PC20 4000 860 571 29,50 PK34
59 93 57 0,12 4000 860 921 23,40 PC20 4000 860 572 29,50 PK34
6 93 57 0,12 4000 861 222 23,40 PC20 4000 861 272 30,35 PK34
6,1 101 63 0,12 4000 860 923 29,00 PC20 4000 860573 36,20 PK34
6,2 101 63 0,12 4000 860 925 29,00 PC20 4000 860 574 36,20 PK34
6,3 101 63 0,12 4000 860 927 29,00 PC20 4000 860 575 36,20 PK34
6,4 101 63 0,12 4000 860 929 29,00 PC20 4000 860576 36,20 PK34
6,5 101 63 0,13 4000 861 224 29,00 PC20 4000 861 274 36,20 PK34
6,6 101 63 0,13 4000 860 931 33,95 PC20 4000 860 577 40,70 PK34
6,7 101 63 0,13 4000 860 933 33,95 PC20 4000 860 578 40,70 PK34
6,8 109 69 0,14 4000 861 226 33,95 PC20 4000 861276 40,70 PK34
6,9 109 69 0,14 4000 860 935 33,95 PC20 4000 860 579 40,70 PK34
7 109 69 0,14 4000 861 228 33,95 PC20 4000 861278 38,75 PK34
71 109 69 0,14 4000 860 937 35,65 PC20 4000 860 580 40,80 PK34
7.2 109 69 0,14 4000 860 939 35,66 PC20 4000 860 581 40,80 PK34
73 109 69 0,14 4000 860 941 35,65 PC20 4000 860 582 40,80 PK34
74 109 69 0,14 4000 860 943 35,65 PC20 4000 860 583 40,80 PK34
75 109 69 0,15 4000 861 230 35,65 PC20 4000 861 280 39,30 PK34
7,6 117 75 0,15 4000 860 945 39,75 PC20 4000 860 584 47,35 PK34
77 17 75 0,15 4000 860 947 39,75 PC20 4000 860 585 47,35 PK34
7.8 117 75 0,15 4000 860 949 39,75 PC20 4000 860 586 47,35 PK34
7.9 117 75 0,15 4000 860 950 39,75 PC20 4000 860 587 47,35 PK34
8 17 75 0,16 4000 861 232 39,75 PC20 4000 861 282 45,90 PK34
8,1 117 75 0,16 4000 860 951 46,40 PC20 4000 860 588 54,05 PK34
8,2 117 75 0,16 4000 860 953 46,40 PC20 4000 860 589 54,05 PK34
83 117 75 0,16 4000 860 955 46,40 PC20 4000 860 590 54,05 PK34
8,4 117 75 0,16 4000 860 957 46,40 PC20 4000 860 591 54,05 PK34
85 117 75 0,17 4000 861 234 46,40 PC20 4000 861 284 51,00 PK34
8,6 125 81 0,17 4000 860 959 50,00 PC20 4000 860 592 57,10 PK34
8,7 125 81 0,17 4000 860 961 50,00 PC20 4000 860 593 57,10 PK34
8,8 125 81 0,17 4000 860 963 50,00 PC20 4000 860 594 57,10 PK34
89 125 81 0,17 4000 860 965 50,00 PC20 4000 860 595 57,10 PK34
9 125 81 0,18 4000 861 236 50,00 PC20 4000 861 286 57,10 PK34
9,1 125 81 0,18 4000 860 967 57,65 PC20 - - -
9,2 125 81 0,18 4000 860 969 57,65 PC20 - - -
9,3 125 81 0,18 4000 860 971 57,65 PC20 - - -
9,4 125 81 0,18 4000 860 973 57,65 PC20 - - -
9,5 125 81 0,19 4000 861 238 57,65 PC20 4000 861288 59,15 PK34
9,6 133 87 0,19 4000 860 975 64,25 PC20 - - -
9,7 133 87 0,19 4000 860 977 64,25 PC20 - - -
9,8 133 87 0,2 4000 861 239 64,25 PC20 4000 860 602 76,50 PK34
9,9 133 87 0,2 4000 860 979 64,25 PC20 - - -
10 135 87 0,2 4000 861 240 64,25 PC20 4000861 290 73,45 PK34
10,2 133 87 0,2 4000 861 242 71,40 PC20 4000 861 292 76,50 PK34
105 133 87 0,2 4000 861 244 71,40 PC20 4000 861 294 79,55 PK34
10,8 142 94 0,2 4000 860 981 87,70 PC20 4000 860 604 99,95 PK34
1 142 94 0,2 4000 861 246 87,70 PC20 4000 861 296 95,90 PK34
115 142 94 0,2 4000 860 983 100,95 PC20 4000 860 605 107,10 PK34
12 151 101 0,2 4000 861 248 101,00 PC20 4000 861 298 107,10 PK34
125 151 101 0,2 4000 860 985 123,45 PC20 4000 860 606 136,65 PK34
13 151 101 0,2 4000 860 987 123,45 PC20 4000 860 607 136,65 PK34

W L W Hn JM - 2/ DORMER

Foret hélicoidal
carbure monobloc - DIN 338 - type N - angle de pointe de 120 ° - avec affiitage en croix - a queue cylindrique -
profondeur de percage 4xD - coupe a droite - foret trés stable pour le percage de la fonte d‘acier, de la fonte grise,
de la fonte trempée, du manganése, des aciers durs, des bronzes, des métaux légers et non ferreux ainsi que des
matiéres plastiques renforcées aux fibres et autres duroplastes

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

8000599332 - 85 0 45 45 Vi) 5 200 60 250 30 30
Ve (m/min)
idi / é ion / é ion / e ion / e ion / e ion / é ion / é ion / é ion / émulsion / émulsion /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de ref. EUR KS @ nominal Longueur L.dela Acier N° de ref. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf sans [mm] totale spirale <1000Nf sans
[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement
2 49 24 0,05 8000 603 332 11,60 ZK25 6,3 101 63 0,04 8000 599 701 47,85 ZK25
21 49 24 0,01 8000 599 663 13,40 ZK25 6.4 101 63 0,04 8000 599 702 47,85 ZK25
2,2 53 27 0,01 8000 599 664 13,40 ZK25 6,5 101 63 0,04 8000 599 703 47,85 ZK25
23 53 27 0,01 8000 599 665 13,40 ZK25 6,6 101 63 0,04 8000 599 704 49,75 ZK25
24 57 30 0,01 8000 599 666 13,40 ZK25 6,7 101 63 0,04 8000 599 705 49,75 Z7ZK25
25 57 30 0,01 8000 599 667 13,55 ZK25 6,8 109 69 0,04 8000 599 706 49,75 ZK25
2,6 57 30 0,01 8000 599 668 17,50 ZK25 6,9 109 69 0,04 8000 599 707 49,75 7K25
2,7 61 33 0,01 8000 599 669 17,50 ZK25 7 109 69 0,14 8000 603 337 49,75 Z7ZK25
2,8 61 33 0,01 8000 599 670 17,50 ZK25 71 109 69 0,04 8000 599 708 51,60 ZK25

Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/39



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Suite
@ nominal Longueur L.dela Acier N° de réf. EUR KS @ nominal Longueur  L.dela Acier N° de réf. EUR KS
[mm] totale spirale <1000Nf sans [mm] totale spirale <1000Nf sans

[mm] [mm] [mm/tr] revétement [mm] [mm] [mm/tr] revétement
29 61 33 0,01 8000 599 671 17,50 ZK25 72 109 69 0,04 8000 599 709 51,60 ZK25
3 61 33 0,08 8000 603 333 19,00 ZK25 73 109 69 0,04 8000 599 710 51,60 ZK25
31 65 36 0,02 8000 599 672 22,30 ZK25 7.4 109 69 0,04 8000 599 711 51,60 ZK25
32 65 36 0,02 8000 599 673 22,30 ZK25 75 109 69 0,04 8000 599 712 51,60 ZK25
33 65 36 0,02 8000 599 674 22,30 7ZK25 7,6 117 75 0,04 8000 599 713 53,50 ZK25
34 70 39 0,02 8000 599 675 22,30 ZK25 77 17 75 0,04 8000 599 714 53,50 ZK25
35 70 39 0,02 8000 599 676 22,90 ZK25 7.8 117 75 0,04 8000 599 715 53,50 ZK25
3,6 70 39 0,02 8000 599 677 28,65 ZK25 79 117 75 0,04 8000 599 716 53,50 ZK25
37 70 39 0,02 8000 599 678 28,65 ZK25 8 117 75 0,05 8000 599 717 53,50 ZK25
3.8 75 43 0,02 8000 599 679 28,65 ZK25 8,1 17 75 0,05 8000 599 718 55,20 ZK25
3,9 75 43 0,02 8000 599 680 28,65 ZK25 8,2 17 75 0,05 8000 599 719 55,20 ZK25
4 75 43 0,1 8000 603 334 28,65 ZK25 83 17 75 0,05 8000 599 720 55,20 ZK25
41 75 43 0,03 8000 599 681 29,35 ZK25 8,4 117 75 0,05 8000 599 721 55,20 /K25
4,2 75 43 0,03 8000 599 682 29,35 7K25 85 17 75 0,05 8000 599 722 55,20 ZK25
43 80 47 0,03 8000 599 683 29,35 ZK25 8,6 125 81 0,05 8000 599 723 57,00 ZK25
44 80 47 0,03 8000 599 684 29,90 ZK25 8,7 125 81 0,05 8000 599 724 57,00 ZK25
45 80 47 0,03 8000 599 685 29,35 7ZK25 8,8 125 81 0,05 8000 599 725 57,00 ZK25
4,6 80 47 0,03 8000 599 686 37,95 ZK25 8,9 125 81 0,05 8000 599 726 57,00 ZK25
4,7 80 a7 0,03 8000 599 687 37,95 ZK25 9 125 81 0,05 8000 599 727 57,00 ZK25
4,8 86 52 0,03 8000 599 688 37,95 7ZK25 9,1 125 81 0,05 8000 599 728 58,70 ZK25
4,9 86 52 0,03 8000 599 689 37,95 ZK25 9,2 125 81 0,05 8000 599 729 58,70 ZK25
5 86 52 0,1 8000 603 335 37,95 ZK25 93 125 81 0,05 8000 599 730 58,70 ZK25
51 86 52 0,03 8000 599 690 46,80 ZK25 9,4 125 81 0,05 8000 599 731 58,70 ZK25
5,2 86 52 0,03 8000 599 691 43,85 ZK25 9,5 125 81 0,05 8000 599 732 58,70 ZK25
53 86 52 0,03 8000 599 692 43,85 /K25 9,6 133 87 0,05 8000 599 733 75,40 ZK25
54 93 57 0,03 8000 599 693 43,85 ZK25 9,7 133 87 0,05 8000 599 734 75,40 ZK25
55 93 57 0,03 8000 599 694 44,90 7K25 9,8 133 87 0,05 8000 599 735 75,40 ZK25
5,6 93 57 0,03 8000 599 695 46,00 ZK25 9,9 133 87 0,05 8000 599 736 75,40 ZK25
5,7 93 57 0,03 8000 599 696 46,00 ZK25 10 133 87 0,2 8000 603 338 75,40 ZK25
58 93 57 0,03 8000 599 697 46,00 ZK25 10,2 133 87 0,1 8000 599 660 80,80 ZK25
5,9 93 57 0,03 8000 599 698 46,00 7ZK25 105 133 87 0,1 8000 599 661 80,80 ZK25
6 93 57 0,12 8000 603 336 46,00 ZK25 11 142 94 0,2 8000 603 340 86,20 ZK25
6,1 101 63 0,04 8000 599 699 47,85 7K25 11,5 142 94 0,1 8000 599 662 91,60 ZK25
6,2 101 63 0,04 8000 599 700 47,85 ZK25

2/DORMER ‘ Vi Nenn-ﬂ‘

DIN
TiAWN H 6537K H 3D H UNI H m7

DIN ‘ a
-
6535-HA| | K
Foret a trous d huile Force X

carbure monobloc - revétement TiAIN - DIN 6537K - type UNI - angle de pointe de 140 ° - coupe a droite - queue selon
DIN 6535 HA - profondeur de percage 3xD - afflitage noyau traversant - pour une application universelle, y compris
I'acier inoxydable, les aciers alliés, la fonte et les métaux non ferreux (aluminium, magnésium, etc.)

Remarque : forets a trous d'huile force X 8xD livrables sur demande

recommandation dutilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

8000599 963 - 155 115 90 65 55 35 110 110 250 150 220 45 40 30 25
Ve (m/min)
idi / / / / / / / / / / / /
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile
Longueur to iale @ delatige L. de la tige Acier < 1000 N f 1 w @ KS

m [NN) o mm] ? [mm] ? [mm/tr] xm nt TIAIN I 4
3 62 20 6 36 0,1 8000 599 963 66,50 ZK25
31 62 20 6 36 0,1 8000 599 964 66,50 ZK25
32 62 20 6 36 0.1 8000 599 965 66,50 ZK25
33 62 20 6 36 0,1 8000 599 966 66,50 ZK25
3.4 62 20 6 36 0,1 8000 599 967 66,50 ZK25
35 62 20 6 36 0,1 8000 599 968 66,50 ZK25
3,6 62 20 6 36 0,1 8000 599 969 66,50 ZK25
37 62 20 6 36 0.1 8000 599 970 66,50 7ZK25
3,8 66 24 6 36 0,1 8000 599 971 66,50 ZK25
39 66 24 6 36 0.1 8000 599 972 66,50 K25
4 66 24 6 36 0,12 8000 599 973 66,50 7ZK25
41 66 24 6 36 0,12 8000 599 974 68,50 ZK25
4,2 66 24 6 36 0,12 8000 599 975 68,50 ZK25
43 66 24 6 36 0,12 8000 599 976 68,50 K25
44 66 24 6 36 0,12 8000 599 977 68,50 ZK25
45 66 24 6 36 0,12 8000 599 978 68,50 ZK25
4,6 66 24 6 36 0,12 8000 599 979 68,50 ZK25
4,7 66 24 6 36 0,12 8000 599 980 68,50 ZK25
48 66 28 6 36 0,12 8000 599 981 68,50 ZK25
49 66 28 6 36 0,12 8000 599 982 68,50 ZK25
5 66 28 6 36 0,13 8000 599 983 68,50 ZK25
5,1 66 28 6 36 0,13 8000 599 984 68,50 ZK25
5,2 66 28 6 36 0,13 8000 599 985 68,50 ZK25
53 66 28 6 36 0,13 8000 599 986 68,50 ZK25
54 66 28 6 36 0,13 8000 599 987 68,50 ZK25
55 66 28 6 36 0,13 8000 599 988 68,50 ZK25

Suite >
1/40 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Suite
@ nominal
[mm]
5,6
5,7
58
59
6
6,1
6,2
6,3
6,4
6,5
6,6
6,7
6,8
6,9
7
71
7.2
7.3
7.4
75
7.6
7.7
78
7.9
8
8,1
8,2
83
84
85
8,6
87
8,8
89
9
9.1
9,2
9,3
94
95
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,2
10,5
10,8
1
11,2
11,5
11,8
12
12,2
12,5
12,8
13
135
13,8

14,5
14,8
15
15,5
15,8
16
16,5
17
17,5
18
18,5
19
19,5
20

Longueur totale
[mm]
66
66
66
66
66
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
79
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
89
102
102
102
102
102
102
102
102
107
107
107
107
107
107
107
115
115
115
115
115
115
123
123
123
123
131
131
131
131

L. de la spirale
[mm]
28
28
28
28
28
34
34
34
34
34
34
34
34
34
34

Cobalt Outils Coupants
@ de la tige L. de la tige
[mm] [mm]
6 36
6 36
6 36
6 36
6 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
8 36
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
16 48
16 48
16 48
16 48
16 48
16 48
18 48
18 48
18 48
18 48
20 50
20 50
20 50
20 50

jc/ojc

Acier < 1000 N f
[mm/tr]
0,13
0,13
0,13
0,13
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,31
0,31
0,31
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,34

N° de réf.
revétement TiAIN
8000 599 989
8000 599 990
8000 599 991
8000 599 992
8000 599 993
8000 599 994
8000 599 995
8000 599 996
8000 599 997
8000 599 998
8000 599 999
8000 600 000
8000 600 001
8000 600 002
8000 600 003
8000 600 004
8000 600 005
8000 600 006
8000 600 007
8000 600 008
8000 600 009
8000 600 010
8000 600 011
8000 600 012
8000 600 013
8000 600 014
8000 600 015
8000 600 016
8000 600 017
8000 600 018
8000 600 019
8000 600 020
8000 600 021
8000 600 022
8000 600 023
8000 600 024
8000 600 025
8000 600 026
8000 600 027
8000 600 028
8000 600 029
8000 600 030
8000 600 031
8000 600 032
8000 599 933
8000 599 934
8000 599 935
8000 599 936
8000 599 937
8000 599 938
8000 599 939
8000 599 940
8000 599 941
8000 599 942
8000 599 943
8000 599 944
8000 599 945
8000 599 946
8000 599 947
8000 599 948
8000 599 949
8000 599 950
8000 599 951
8000 599 952
8000 599 953
8000 599 954
8000 599 955
8000 599 956
8000 599 957
8000 599 958
8000 599 959
8000 599 960
8000 599 961
8000 599 962

Usinage

EUR

68,50
68,50
68,50
68,50
68,50
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
78,80
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
89,10
129,00
129,00
129,00
129,00
129,00
129,00
129,00
129,00
168,00
168,00
168,00
168,00
168,00
168,00
168,00
216,00
216,00
216,00
216,00
216,00
216,00
340,00
340,00
340,00
340,00
378,00
378,00
378,00
378,00

KS

ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants
2DORMER el
LIS

NOUVEAU ) Foret a trous d’huile Force X
carbure monobloc - revétement TiAIN - DIN 6537L - type UNI - angle de pointe de 140 ° - coupe a droite - queue selon
DIN 6535 HA - profondeur de percage 5xD - afflitage noyau traversant - pour une application universelle, y compris
I'acier inoxydable, les aciers alliés, la fonte et les métaux non ferreux (aluminium, magnésium, etc.)
Remarque : forets a trous d'huile force X 8xD livrables sur demande

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

8000599863- 155 115 %0 65 55 35 110 110 250 150 20 5 L} 30 2%

Ve (m/min)
emulsion/ émulsion/ _ émulsion/ emulsion ] smulsion/ émulsion/ | émulsion]  émuision/  émulsion/  émulsion/ émulsion/  émulsion/ émulsion/— émulsion/  émalsion/

huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

@ nomina ue | irale » T " Acier N° de réf. R KS

A RN R e i AL e
3 66 28 6 36 0,1 8000 599 863 72,50 7ZK25
31 66 28 6 36 0,1 8000 599 864 7250 7K25
32 66 28 6 36 0.1 8000 599 865 72,50 7K25
33 66 28 6 36 0,1 8000 599 866 72,50 ZK25
34 66 28 6 36 0,1 8000 599 867 72,50 ZK25
35 66 28 6 36 0,1 8000 599 868 72,50 ZK25
3,6 66 28 6 36 0,1 8000 599 869 72,50 ZK25
37 66 28 6 36 0,1 8000 599 870 72,50 ZK25
338 74 36 6 36 0.1 8000 599 871 72,50 7K25
39 74 36 6 36 0,1 8000 599 872 72,50 7K25
4 74 36 6 36 0,12 8000 599 873 72,50 ZK25
41 74 36 6 36 0,12 8000 599 874 74,80 ZK25
4,2 74 36 6 36 0,12 8000 599 875 74,80 ZK25
43 74 36 6 36 0,12 8000 599 876 74,80 ZK25
44 74 36 6 36 0,12 8000 599 877 74,80 7K25
45 74 36 6 36 0,12 8000 599 878 74,80 7K25
4,6 74 36 6 36 0,12 8000 599 879 74,80 ZK25
47 74 36 6 36 0,12 8000 599 880 74,80 ZK25
4.8 82 44 6 36 0,12 8000 599 881 74,80 7K25
4,9 82 44 6 36 0,12 8000 599 882 74,80 ZK25
5 82 44 6 36 0,13 8000 599 883 74,80 ZK25
51 82 44 6 36 0,13 8000 599 884 74,80 7K25
52 82 44 6 36 0,13 8000 599 885 74,80 ZK25
53 82 44 6 36 0,13 8000 599 886 74,80 ZK25
54 82 44 6 36 0,13 8000 599 887 74,80 ZK25
55 82 44 6 36 0,13 8000 599 888 74,80 ZK25
5,6 82 44 6 36 0,13 8000 599 889 74,80 ZK25
57 82 44 6 36 0,13 8000 599 890 74,80 7K25
58 82 44 6 36 0,13 8000 599 891 74,80 ZK25
59 82 44 6 36 0,13 8000 599 892 74,80 ZK25
6 82 44 6 36 0,15 8000 599 893 74,80 ZK25
6,1 91 53 8 36 0,15 8000 599 894 86,00 ZK25
6,2 91 53 8 36 0,15 8000 599 895 86,00 ZK25
6,3 91 53 8 36 0,15 8000 599 896 86,00 ZK25
64 91 53 8 36 0,15 8000 599 897 86,00 7K25
65 91 53 8 36 0,15 8000 599 898 86,00 ZK25
6,6 91 53 8 36 0,15 8000 599 899 86,00 ZK25
6,7 91 53 8 36 0,15 8000 599 900 86,00 7K25
6,8 91 53 8 36 0,15 8000 599 901 86,00 ZK25
6,9 91 53 8 36 0,15 8000 599 902 86,00 ZK25
7 91 53 8 36 0,15 8000 599 903 86,00 ZK25
71 91 53 8 36 0,15 8000 599 904 86,00 ZK25
72 91 53 8 36 0,15 8000 599 905 86,00 ZK25
73 91 53 8 36 0,15 8000 599 906 86,00 ZK25
7.4 91 53 8 36 0,15 8000 599 907 86,00 ZK25
75 91 53 8 36 0,15 8000 599 908 86,00 ZK25
7,6 91 53 8 36 0,15 8000 599 909 86,00 ZK25
7.7 91 58] 8 36 0,15 8000 599 910 86,00 ZK25
7.8 91 58] 8 36 0,15 8000 599 911 86,00 ZK25
79 91 53 8 36 0,15 8000 599 912 86,00 ZK25
8 91 53 8 36 0,2 8000 599 913 86,00 ZK25
8,1 103 61 10 40 0,2 8000 599 914 97,20 ZK25
8,2 103 61 10 40 0,2 8000 599 915 97,20 ZK25
83 103 61 10 40 0,2 8000 599 916 97,20 7K25
84 103 61 10 40 0,2 8000 599 917 97,20 ZK25
85 103 61 10 40 0,2 8000 599 918 97,20 7K25
8,6 103 61 10 40 0.2 8000 599 919 97,20 7K25
8,7 103 61 10 40 0,2 8000 599 920 97,20 ZK25
88 103 61 10 40 0,2 8000 599 921 97,20 ZK25
89 103 61 10 40 0,2 8000 599 922 97,20 7K25
9 103 61 10 40 0,2 8000 599 923 97,20 ZK25
9,1 103 61 10 40 0,2 8000 599 924 97,20 ZK25
9,2 103 61 10 40 0.2 8000 599 925 97,20 7K25
9,3 103 61 10 40 0,2 8000 599 926 97,20 ZK25

Suite >
1/42 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Suite
@ nominal
[mm]
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10
10,2
10,5
10,8
1
1,2
115
11,8
12
12,2
12,5
12,8
13
135
13,8
14
14,5
14,8
15
15,5
15,8

Longueur totale
[mm]
103
103
103
103
103
103
103
118
118
118
118
118
118
118
118
124
124
124
124
124
124
124
133
133
133
133
133
133
143
143
143
143
153
153
153
163

L. de la spirale
[mm]
61
61
61
61
61
61
61
70
70
70
70
70
70
70
70
76
76
76
76
76
76
76
82
82
82
82
82
82
91
91
91
91
99
99
99
99

Cobalt Outils Coupants

@ de la tige L. de la tige
[mm] [mm]
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
10 40
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
12 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
14 45
16 48
16 48
16 48
16 48
16 48
16 48
18 48
18 48
18 48
18 48
20 50
20 50
20 50
20 50

jc/ojc

Acier < 1000 N f
[mm/tr]
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,28
0,31
0,31
0,31
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,32
0,34

N° de réf.
revétement TiAIN
8000 599 927
8000 599 928
8000 599 929
8000 599 930
8000 599 931
8000 599 932
8000 599 833
8000 599 834
8000 599 835
8000 599 836
8000 599 837
8000 599 838
8000 599 839
8000 599 840
8000 599 841
8000 599 842
8000 599 843
8000 599 844
8000 599 845
8000 599 846
8000 599 847
8000 599 848
8000 599 849
8000 599 850
8000 599 851
8000 599 852
8000 599 853
8000 599 854
8000 599 855
8000 599 856
8000 599 857
8000 599 858
8000 599 859
8000599 860
8000 599 861
8000 599 862

Usinage

EUR

97,20

97,20

97,20

97,20

97,20

97,20

97,20
141,00
141,00
141,00
141,00
141,00
141,00
141,00
141,00
183,00
183,00
183,00
183,00
183,00
183,00
183,00
235,00
235,00
235,00
235,00
235,00
235,00
371,00
371,00
371,00
371,00
413,00
413,00
413,00
413,00

KS

ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25
ZK25

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage

Jc/ojc]

Cobalt Outils Coupants

90°

rallongé VA VA
HSS ASP HM
63-250 63-310 63-310
a partir de la page 1/45 1/45 1/45 1/45 /46 /47 1/48 1/48 1/48

60° 75° 120° 90° 90° 45° 90° 20° 20°
- Division UE - - VA
HSS HSS HSS HSS HSS-Co WSP HSS HSS HSS-Co
6,3-250 6,3-250 6,3-250 43-31,0 1.0-250 5,0-45,0 124-250 30-400 30-310
I T LT g W AT “| Wi e [T vy W aa T [T vty T
a partir de la page 1/49 1749 1/49 1/50 1/52 1/52 1/53 1/53 1/53

fin/moyen

HSS-Co HSS HSS HSS HSS-Co HSS
30-31,0 4,0-40,0 6,0-27,0 4,0-39.0 4,0-30,0 M3-M12
aumb Euwb Wit Gl il Gt Wit
a partir de la page 1/54 1/54 1/54 1/55 1/55 1/56 1/57

1/44

1> article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu apres réception de votre commande.

m: = |ivraison par camion

+ = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

‘ s [ PROMAT

HSs- || DIN .
TiN Hass-cH 90 ‘

Foret aléseur
HSS - DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - queue cylindrique - pour le chanfreinage et I'ébavurage des

percages dans l'acier, la fonte, les métaux non ferreux - ses trois dents permettent une coupe sans vibration 4000 865 151

4000 865 189

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000 865 151 - 30 28 35 35
Vc (m/min)
4000 865 189 - 32 30 9 35 70
Vc (m/min)
idi I huile de coupe  huile de huile de I I émulsion huile de huile de
coupe coupe coupe coupe
Petit 2 de la ti gueur totale Acier < 500 N f N° de reéf. i
- revétement -

1.3 4 40 0,07 4000 865 151 6,80 PE11 4000 865 189 10,30 PE11

15 4 40 0,07 4000 865 152 6,80 PE11T - - =

15 5 45 0,09 4000 865 155 6,80 PE11 - - =

15 B, 45 0,09 4000 865 156 6,80 PE11 4000 865 190 12,00 PE11

18 6 50 0,09 4000 865 157 7,25 PE11 - - -

8 2 6 50 0,09 4000 865 159 725 PE11T - - =
83 2 6 50 0,09 4000 865 160 7,25 PE11 4000 865 191 13,25 PE11

10 2,5 6 50 0,12 4000 865 162 7,60 PE11 4000 865 192 12,65 PE11
10,4 2,5 6 50 0,12 4000 865 163 7,60 PE11 4000 865 193 12,65 PE11
115 2,8 8 56 0,14 4000 865 164 8,70 PE11 - - -
124 2,8 8 56 0,14 4000 865 165 8,70 PE11 4000 865 195 14,15 PE11
15 32 10 60 0,14 4000 865 167 1050 PE11 - - =
16,5 32 10 60 0,14 4000 865 168 10,50 PE11 4000 865 198 17,60 PE11
19 3.5 10 63 0,14 4000 865 169 1435 PE11. - - -
20,5 3,5 10 63 0,16 4000 865 170 14,35 PE11 - - -
20,5 & 10 63 0,2 - - - 4000 865 200 23,65 PE11
23 3,8 10 67 0,16 4000 865 171 17,30 PE11 - - -
25 3,8 10 67 0,2 4000 865 172 18,25 PE11 4000 865 202 30,25 PE11
31 4,2 12 71 0,22 4000 865 174 22,35 PE11 4000 865 204 39,05 PE11

Foret aléseur

DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - queue cylindrique - pour le chanfreinage et I'ébavurage des
percages dans l'acier, la fonte, les métaux non ferreux - ses trois dents permettent une coupe sans vibration

HSS : pour acier, fonte, métaux non ferreux

HSS-Co : pour acier, fonte, métaux non ferreux, aciers inoxydables ainsi que d'aciers résistant a la rouille et a la chaleur

4000 865 000

4000 865 222

recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200
traction

40 00 865 000 - 30 28 8 4 7 7 15 15 35 60 7 6
Ve (m/min)
idi huile de coupe  huile de huile de air com- air com- émulsion émulsion huile de huile de
coupe coupe primé primé coupe coupe
@ nominal Petit @ @ de la tige Longueur totale ~ Acier<500 Nf  N°de réf. EUR KS EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm/tr] HSS-Co - sans
revétement

6,3 15 5 45 0,09 4000 865 000 9,75 PE11 4000 865 222 11,35 PE11

83 2 6 50 0,09 4000 865 002 11,55 PE11 4000 865 223 1345 PE11
104 2,5 6 50 0,12 4000 865 004 13,25 PE11 4000 865 224 1455 PE11
12,4 28 8 56 0,14 4000 865 006 14,55 PE11 4000 865 225 18,05 PE11
15 32 10 60 0,14 4000 865 008 16,05 PE11 - - -
16,5 3.2 10 60 0,14 4000 865 010 18,05 PE11 4000 865 226 19,50 PE11
20,5 3,5 10 63 0,2 4000 865 012 25,05 PE11 4000 865 227 22,75 PE1
25 38 10 67 0,2 4000 865 014 30,05 PE11 4000 865 228 29,25 PE11
31 4,2 12 71 0,22 4000 865 016 48,40 PE11 4000 865 229 39,60 PE11

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/45




Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT )
HSS: DIN 90°
Nano 335-C

Foret aléseur
HSS : revétement nano - DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage a partir
de @ 8,3 mm - coupe & droite - dépouillement variable - pour |'usinage de |'acier, des aciers inoxydables et résistants a
la chaleur, de I'aluminium, du laiton et des matieres plastiques
Avantages :
- beaucoup moins de force d'avance nécessaire
- durée de vie utile jusqu'a 60 % plus longue
- chanfreinage jusqu’a 30 % plus rapide
) i - fonctionnement extrémement silencieux
Fraises standard Foret aléseur . chanfreinage optimisé
nano PROMAT X - o 5 1A
- trés haute résistance a I'usure et a I'échauffement
Grace a des paramétres d’espace de copeaux spécialement développés,
a un dépouillement variable et a un revétement nano spécial

avec géométrie
spéciale de
I'espace a copeaux,
dépouillement
variable ettige a
3faces

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800
traction

40 00 865 175 - 20 15 5 8 5 15 30 25 L) 5
Ve (m/min)
froidi émulsion / émulsion / émulsion / émulsion/  émulsion/ air émulsi émulsi air/ émulsi émulsion /
huile huile huile huile huile /huile huile
N° de réf. EUR KS @nominal Petit@ @de Longueur N°![ EUR
revétement [mm] [mm] latige totale revétement

nano [mm]  [mm ano

6,3 15 5 45 0,15 4000 865 175 12,35 PE11 19 3,6 10 63 0.2 4000 865 181 27,35 PE11

8,3 2 6 50 0,15 4000 865 176 15,85 PE11 20,5 3,6 10 63 0,2 4000 865 182 28,65 PE11
10,4 2,5 6 50 0,15 4000 865 177 17,65 PE11 23 38 10 67 0.2 4000 865 183 32,05 PE11
12,4 2,8 8 56 0,15 4000 865 178 20,35 PE11T 25 38 10 67 0.2 4000 865 184 34,35 PET1
15 B 10 60 0,15 4000 865 179 21,30 PE11 31 4,2 12 71 0.2 4000 865 185 35,60 PET1
16,5 32 10 60 0,2 4000 865 180 22,55 PE11

1/46 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

ULTIMATECUT®

Foret aléseur ULTIMATECUT

Le foret aléseur ULTIMATECUT a une géométrie de coupe unique ainsi qu‘un dépouillement variable
spécialement développé, qui permet un processus de chanfreinage trés doux. Des parametres
d'espacement des copeaux spécialement développés, tels que I'angle de coupe, les rayons de
transition ainsi que la rainure de serrage extra-large, assurent une dissipation optimale des copeaux et
de la chaleur et permettent ainsi une trés grande résistance a |'usure. En outre, la nouvelle géométrie
permet de contrer le soudage des matériaux et de réduire énormément les forces de coupe. Il en
résulte un gain de temps pouvant atteindre 30 %, deux fois plus de alésages qu‘avec des aléseurs
standard et un résultat d’alésage optimal et lisse dans presque tous les matériaux.

La tige a 3 surfaces empéche la rotation dans le mandrin de percage et assure une transmission
optimale de la puissance avec peu d’effort.

Le revétement RUnaTEC améliore également la qualité de I'outil revétu. Avantage : une résistance
a l'usure extréemement élevée et une forte réduction des soudages des matériaux. En plus d'une
vitesse de coupe élevée, le résultat est une surface optimale et lisse.

Les avantages techniques :

- beaucoup moins de force d'avance nécessaire

- durée de vie utile jusqu‘a 60 % plus longue

- alésage jusqu'a 30 % plus rapide

- fonctionnement extrémement silencigux

- sensation d'alésage optimale

- évacuation optimale des idéal

- trés haute résistance a l'usure et a I'échauffement

grace a une géométrie de pointe spécialement développée, un dépouillement variable, des
rayons de transition et une rainure de serrage extra-large

Conclusion :

La toute nouvelle géométrie de coupe et le revétement RUnaTEC font du foret aléseur ULTIMATECUT
un outil polyvalent qui atteint les meilleures performances dans presque tous les matériaux et
applications.

HSS-Co || DN . y
{RUnaTECJ L 335-C J { L J t VA J ‘U
Foret aléseur ULTIMATECUT
HSS-Co - revétement de RUnaTEC - DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - tige avec 3 surfaces de
serrage a partir de @ 8,3 mm - coupe a droite - dépouillement variable - pour I'usinage de I'acier < 1300 N/mm?2,
des aciers inoxydables et résistants a la chaleur, de I"aluminium, du laiton et des matieres plastiques
Avantages :

- beaucoup moins de force d'avance nécessaire

- durée de vie utile jusqu'a 60 % plus longue

- alésage jusqu’a 30 % plus rapide

- fonctionnement extrémement silencieux

- sensation d'alésage optimale

- évacuation optimale des idéal

- trés haute résistance a I'usure et a I'échauffement

Grace a une géométrie de pointe spécialement développée, un dépouillement variable,
des rayons de transition et une rainure de serrage extra-large

jusqu'a 30 % de
gain de temps +

jusqu'a 2 fois plus
de coulées

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

8000422470 20 15 5 8 5 15 30 2 40 5
Ve (m/min)

froidi é ion/ é ion/ @ ion / émulsion/  émulsion/  air émulsi émulsi air/ é i é ion /

huile huile huile huile huile huile
@ nominal Petit@ @ de Longueur Acier N° de réf. '- Wde Longueur Acier Ne de réf. EUR KS
[mm] [mm] latige totale <800Nf revétement [mm] latige totale <800Nf revétement
[mm]  [mm] [mm/tr] de RUnaTEC [mm]  [mm] [mm/tr]  de RUnaTEC

6,3 1,5 5 45 0,15 8000 422 470 14,00 ZK18 19 &5 10 63 0,2 8000 422 465 31,00 ZK09

8,3 2 6 50 0,15 8000 422 471 17,00 ZK18 20,5 3,5 10 63 0,2 8000 422 466 33,35 ZK18
10,4 2,5 6 50 0,15 8000 422 461 19,95 7ZK18 23 3.8 10 67 0,2 8000 422 467 36,40 ZK09
12,4 2,8 8 56 0,15 8000 422 462 23,15 ZK18 25 3.8 10 67 0,2 8000 422 468 39,00 K18
15 3,2 10 60 0,15 8000 422 463 24,10 ZK09 31 4,2 12 71 0,2 8000 422 469 40,60 ZK18
16,5 32 10 60 0,2 8000 422 464 26,30 ZK18

ﬂ vous trouverez de plus amples informations / caractéristiques techniques a la page 1/47

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/47
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

iiberlang

DIN o
‘ HSS H 335-C H 90

Foret aléseur
HSS - DIN 335 C - avec tige allongée - 3 lames - angle de chanfreinage & 90 ° - queue cylindrique - pour le chanfreinage
et I'ébavurage des percages dans I'acier, la fonte, les métaux non ferreux - ses trois dents permettent une coupe sans

recommandation d'utilisation vibration

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

400086539 - 30 28 3 35
Ve (m/min)
@G nominal Petit@ Jde N° de réf. m'n et|t @ @de N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] la ti m] tlg otale ans
mm/tr] ‘rev mm] tement
6,3 1.5 5] 85 4000 865 396 19,95 PE11 16 5 112 0,14 4000 865 393 24,10 PE11
8,3 2 6 0,09 4000 865 397 19,95 PE11 205 115 0,2 4000 865 394 29,25 PE11
104 2,5 6 88 0,12 4000 865 391 19,95 PE11 25 3,8 10 118 0,2 4000 865 395 42,90 PE11
124 2,8 8 108 0,14 4000 865 392 19,95 PE11
N FPROMAT » g ]
AP || a3sc || VA || %0

Foret aléseur

acier fritté - ASP - DIN 335 C - pour les aciers inoxydables - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - queue cylindrique -
pour le chanfreinage et I'ébavurage des pergages

ASP

foret aléseur et fraise & ébavurer en acier rapide élaborés gréce a la technique de frittage des poudres - les aciers frittés
possedent, contrairement a I'acier HSS conventionnel, une structure constante a grains fins - de ce fait ils disposent
d’'une bonne résistance a |'échauffement, a la pression et a I'usure - idéal pour les aciers inoxydables, les aciers
résistants a la rouille et aux acides, le titane et les alliages de titane

recommandation d'utilisation

<800 <1200

matériau

résistance a la
traction

4000865020- 38 35 30 20 15 12 20 18 10 12
Ve (m/min)
idi huile de coupe  huile de huile de émulsion  émulsion huile de huile de
coupe coupe coupe coupe
] nomlm de  Longueur Acier N° de reéf. EUR KS @ nominal Petitd  Jde Longueur’ Acier f.
[mm] otale <500Nf sans [mm] [mm] la tige totale <500Nf s
b]m]‘ [mm/tr] revétement [mm]  [mm] [mm/tr] re ent

6 3 5] 0,09 4000 865 020 2395 PE11 165 32 10 60 0,14 4000 865 028 42,80 PE11

8,3 2 6 0 0,09 4000 865 022 27,50 PE11 20,5 35 10 63 0.2 4000 865 030 59,10 PE11
10,4 2,5 6 50 0,12 4000 865 024 28,00 PE11 25 338 10 67 0,2 4000 865 032 81,40 PE11
12,4 2,8 8 56 0,14 4000 865 026 36,60 PE11 31 4,2 12 71 0,22 4000 865 034 118,30 PE11

U

Foret aléseur
DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - queue cylindrique - coupe a droite - pour le chanfreinage sans
bavure et sans vibration, I'ébavurage et le fraisage - résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

HSS : pour l'usinage de I'aluminium
carbure : idéal pour les aciers abrasifs et durs d'une résistance supérieure a 1 000 N/mm?, GG supérieur a 240 HB

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 601 464 -
Ve (m/min)
4000 601 473 - 60 60 45 30 24 20 45 35 180 80 180 18 16 8 6
Vc (m/min)
idi huile de coupe  huile de huile de I I I émulsion huile de huile de
coupe coupe coupe coupe
@ nominal [mm] Petit @ [mm] @ de la tige [mm] Longueur totale [mm] Acier < 500 N f [mmjtr] N° ge réf. EUR KS
carbure

6,3 1,6 5 45 0,09 4000 601 473 102,95 ZK09

83 2 6 50 0,09 4000 601 474 116,10 ZK09
10,4 2,5 6 50 0,12 4000 601 475 121,35 ZK09
124 2,8 8 56 0,14 4000 601 476 137,40 ZK09
16,5 32 10 60 0,14 4000 601 477 152,15 ZK09
20,5 3,6 10 63 0,2 4000 601 478 199,45 ZK09
25 38 10 67 0,2 4000 601 479 272,75 ZK09
31 4,2 12 71 0,22 4000 601 480 343,35 ZK09
1/48 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

DIN .

Foret aléseur

HSS - DIN 334 C - 3 lames - angle de fraisage de 60 ° - queue cylindrique - coupe a droite - idéale pour le chanfreinage
sans bavure et sans vibration, I'ébavurage et le fraisage de I'acier, de la fonte, des métaux non ferreux et légers -
résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

[ Yy —

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

4000 865124 - 30 28 35 35
Ve (m/min)
P SR G S RS 8y e ¢
[mm] e t la tige f sans
[mm] [ revéte - mm] [m _revétement

6,3 16 5 45 .. 0,09 4000 865 124 855 PE11 4 10 0,14 4000 865 128 14,30 PEN

8 2 6 50 0,09 4000 865 125 8,95 PE11 20 5 10 0.2 4000 865 129 19,95 PE11
10 2,5 6 50 0,12 4000 865 126 11,00 PE11 25 6,3 10 71 0.2 4000 865 130 27,55 PE11
12,5 32 8 56 0,14 4000 865 127 11,50 PEMN

s n EPrPROMAT

Foret aléseur

HSS - forme C - 3 lames - angle de fraisage de 75 ° - queue cylindrique - coupe a droite - idéale pour le chanfreinage
sans bavure et sans vibration, I'ébavurage et le fraisage de I'acier, de la fonte, des métaux non ferreux et légers -
résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

recommandation d’utilisation

matériau

aciers antirouille

<800 <1200

résistance a la
traction

4000865131- 30 2 35 35
Vc (m/min)
ominal - o d ongueur Acier N° de réf. EUR KS @nominal Petit@ @de Longueur Afr KS
1 mm la tig <B500Nf sans [mm] [mm] la tige totale
“lmm] [mm/tr]  revétement [mm]  [mm] [Wtr]/ ‘

6,3 45 0,09 4000 865 131 11,50 PE11 16,5 4 10 63 0,14 4000 865 135 19,40 PET1

8,3 2 6 50 0,09 4000 865 132 11,90 PE11 205 5 10 67 0,16 4000 865 136 2855 PE11
104 2,5 6 50 0,12 4000 865 133 1440 PE11 25 6,3 10 71 0,2 4000 865 137 37,60 PE11
12,4 32 8 56 0,14 4000 865 134 15,00 PE11

S W PROMAT

Foret aléseur

HSS - forme C : 3 lames - angle de fraisage de 120 ° - queue cylindrique - coupe a droite - idéale pour le chanfreinage
sans bavure et sans vibration, I'ébavurage et le fraisage de I'acier, de la fonte, des métaux non ferreux et légers -
résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

4000 865 138 -
Ve (m/min)
@ nominal Petitd Jde Longueur Acier N° de reéf. EUR KS @ nominal Petitd Jde Longueur Acier Ne° de reéf. EUR KS
[mm] [mm] la tige totale <500Nf sans [mm] [mm] la tige totale <500Nf sans
[mm]  [mm] [mm/tr] revétement [mm]  [mm] [mm/tr]  revétement

6,3 1,5 5 45 0,09 4000 865 138 11,50 PE11 16,5 615 10 63 0,14 4000 865 142 19,40 PE1

83 2 6 50 0,09 4000 865 139 11,90 PE11 205 4 10 67 0,2 4000 865 143 2855 PE11
10,4 2,5 6 50 0,12 4000 865 140 14,40 PE11 25 5 10 71 0,2 4000 865 144 37,60 PE11
12,4 3 8 56 0,14 4000 865 141 15,00 PE11

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/49



Usinage

BECK

MAPAL GROUP

335-C H 90 ‘

HSS-
Spezial

Foret aléseur EUC-Speed

HSS - a revétement spécial - DIN 335 C - 3 lames - angle de fraisage de 90 ° - coupe a droite -

jc/ojc

Cobalt Outils Coupants

avec un pas extré-
mement irrégulier et
une tige a 3 faces

modele de précision - dépouillement radial - pour I'usinage de I'acier, de la fonte et des métaux non ferreux

Avantages :
4000 806 032

- réduction de la force axiale de 50 % (= moins de force d'avance)

- réduction de la force radiale de 25 % (= tendance moindre aux vibrations)

- fraisure optimisée

Grace a sa nouvelle géométrie, ses arétes de coupe préparées et son pas extrémement inégal (EUC)

4000 806 121

recommandation d'utilisation
matériau

aciers antirouille

<800

résistance a la
traction

<1200

4000806032- 36 30 12 10 10 14 12 35 35 10
Ve (m/min)
idi huile de coupe huile de huile de émulsion huile de
coupe coupe coupe
Fominal Petit @ ti Longueur totale  Acier < 500 Nt N° de réf. EUR KS m R
1 [mm] P [mm] [mm/tr] queue cylindrique, a .t s, & ﬂ
& . revétement spécial Vi écial
4,3 1,3 4 40 0,06 4000 806 032 21,90 ZU0O2 4000 806 121 24,30 ZU02
6,3 1,5 9 45 0,08 4000 806 027 23,80 ZU02 4000 806 122 26,40 7U02
83 2 6 50 0,1 4000 806 033 26,50 ZU02 4000 806 123 29,00 ZU02
104 2,5 6 50 0,1 4000 806 028 27,00 ZU02 4000 806 124 29,40 ZU02
124 2,8 8 56 0,1 4000 806 034 32,20 ZU02 4000 806 125 35,30 ZU02
16,5 3.2 10 60 0,12 4000 806 029 37,20 ZU02 4000 806 126 39,80 ZU02
20,5 3,5 10 63 0,14 4000 806 030 46,20 ZU02 4000 806 127 48,80 ZU02
25 3.8 10 67 0,18 4000 806 031 55,80 ZU02 4000 806 128 58,30 ZU02
31 4,2 12 71 0,22 4000 806 045 68,40 ZU02 4000 806 129 71,50 ZU02
B PROMAT

Foret aléseur Fraises standard

nano PROMAT

avec géomeétrie spé-
ciale de I'espace a
copeaux, dépouil-
lement variable et
tige a 3 faces

‘ s H 335-¢ 4000 865 188

Nano ‘ ‘ 90° ‘

Jeu d’embouts a chanfreiner

HSS - revétement nano - DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage
a 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage a partir de @ 8,3 mm - coupe
a droite - dépouillement variable - pour I'usinage de |'acier, des aciers
inoxydables et résistants a la chaleur, de I'aluminium, du laiton et des
matiéres plastiques

Avantages :

- beaucoup moins de force d'avance nécessaire

- durée de vie utile jusqu’a 60 % plus longue

- chanfreinage jusqu’a 30 % plus rapide

- fonctionnement extrémement silencieux

- chanfreinage optimisé

- trés haute résistance a 'usure et a I'échauffement

Grace a des parameétres d’espace de copeaux spécialement
développés, a un dépouillement variable et a un revétement nano
spécial

En coffret plastique anti-choc et incassable

jusqu'a 30 % de
gain de temps +

jusqu'a 2 fois plus
de coulées

Jol i

Jeu d’embouts a chanfreiner ULTIMATECUT

HSS-Co - revétement de RUnaTEC - DIN 335 C - 3 lames - angle de
chanfreinage a 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage a partir de @
8,3 mm - coupe a droite - dépouillement variable - pour I'usinage de
I'acier < 1300 N/mm?, des aciers inoxydables et résistants a la chaleur, de
|'aluminium, du laiton et des matiéres plastiques

Avantages :

- beaucoup moins de force d'avance nécessaire

- durée de vie utile jusqu'a 60 % plus longue

- alésage jusqu’a 30 % plus rapide

- fonctionnement extrémement silencieux

- sensation d'alésage optimale

- évacuation optimale des idéal

- trés haute résistance a I'usure et a I'échauffement

Grace a une géométrie de pointe spécialement développée, un
dépouillement variable, des rayons de transition et une rainure de
serrage extra-large

En coffret plastique anti-choc et incassable

HSS-Co DIN
RUnalEC | 335-C
) 8000 422 540

Contenu @ [mm] NP° de reéf. EUR KS
Contenu @ [mm] N° de reéf. EUR KS revétement de
revétement nano RUnaTEC

5 piéces 6,3/ 10,4/ 16,5/ 20,5/ 25 4000 865 187 106,90 PE11 5 piéces 6,3/ 10,4/ 16,5/ 20,5/ 25 8000 422 540 132,50 ZK18

6 piéces 6,3/8,3/10,4/ 12,4/ 16,5/20,5 4000 865 188 106,90 PE11 6 piéces 6,3/8,3/10,4/ 12,4/ 16,5/ 20,5 8000 422 527 132,50 ZK18
vous trouverez de plus amples informations / caractéristiques techniques
a la page 1/47

1/50 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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BECK

MAPAL GROUP

avec un pas extré-
mement irrégulier

HSS- DIN 90°
Spezial | 335-C

Jeu d’embouts a chanfreiner EUC-Speed

HSS - a revétement spécial - DIN 335 C - 3 lames - angle de fraisage

de 90 ° - queue cylindrique - coupe a droite - modéle de précision -
dépouillement radial - pour I'usinage de I'acier, de la fonte et des métaux
non ferreux

Avantages :

- réduction de la force axiale de 50 % (= moins de force d'avancement)

- réduction de la force radiale de 25 % (= tendance aux vibrations moindres)
- fraisure optimisée

Grace a sa nouvelle géométrie, ses arétes de coupe préparées et son
pas extrémement inégal (EUC)

Dans un coffret plastique

Usinage

BECK

MAPAL GROUP

avec un pas extré-
mement irrégulier
et une tige a 3 faces

|

Jeu d’embouts a chanfreiner EUC-Speed

HSS - a revétement spécial - DIN 335 C - 3 lames - angle de fraisage

de 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage - coupe a droite - modeéle de
précision - dépouillement radial - pour I'usinage de I'acier, de la fonte et
des métaux non ferreux

Avantages :

- réduction de la force axiale de 50 % (= moins de force d'avance)

- réduction de la force radiale de 25 % (= tendance moindre aux vibrations)
- fraisure optimisée

Grace a sa nouvelle géométrie, ses arétes de coupe préparées et son
pas extrémement inégal (EUC)

Contenu @ [mm] réf. EUR KS
Contenu @ [mm] _N° de ref. EUR KS ment
a revétement spécial
5 pieces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 806 026 182,40 ZU02 5 pieces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 806 130 194,70 ZU02
mrFrRrROMAT mFrROMAT
HSS / HSS-Co, type acier inoxydable
HSS
HSS-TiN HSS-TIAIN
HSS-TIN HSS-Co
HSS- || HSS- || HSS- DIN .
‘ HSS ‘ TN | TIAIN H Co H 335-C H VA H 90 ‘
J
Jeu d’embouts a chanfreiner

DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - pour le chanfreinage
et |'ébavurage des percages
Dans un coffret plastique

Contenu @ [mm] N° de reéf. EUR KS
HSS sans revétement

5 piéces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865 208 65,45 PE11
HSS revétement TiN

5 piéces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865 213 96,50 PE11
HSS revétement TiAIN

5 piéces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000865219 114,10 PE11
HSS-Co sans revétement

5 piéces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865 218 85,70 PE11

Jeu d’embouts a chanfreiner

DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - pour le chanfreinage et
|"ébavurage des percages

Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

Contenu @ [mm] N° de réf. EUR KS
HSS sans revétement

5 piéces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865 210 82,55 PE11
HSS revétement TiN

5 pieces 6,3/10,4/16,5/20,5/25 4000 865215 114,80 PE11
HSS-Co sans revétement

6 pieces 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 865 220 87,80 PE11

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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HSS- || Hss- || Hss- || DN .
‘ S ‘ Co H TiN J TIAIN Haas-cH 90 ‘

Jeu d’embouts a chanfreiner

DIN 335 C - 3 lames - angle de chanfreinage a 90 ° - 1 fraise dans chacune
des tailles 6,3-8,3-10,4-12,4 - 16,5 (@ de queue de 10,0 mm) - 20,5 mm
Dans un coffret en métal

HSS, HSS-Cob HSS-TiN HSS-TIAIN

6 piéces 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,56 4000 601485 116,25 ZK09

6 pieces 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 601487 127,70 ZK09

6 pieces 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 601488 205,35 ZK09

6 piéces 6,3/83/10,4/12,4/16,5/20,5 4000 601489 228,10 ZK09

W PFrROMAT ﬁ
90°

Fraise conique a ébavurer a trou

HSS-Co - angle de chanfreinage a 90 ° - a queue cylindrique - coupe de décolletage - I'évacuation des copeaux par
|'alésage évite qu'ils se coincent dans I'outil - idéal pour le chanfreinage sans bavure et sans vibration, |'ébavurage et le
fraisage de I'acier, de la fonte, des métaux lourds et non ferreux - résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800

traction

40 00 865 145 - 30 25 8 35
Ve (m/min) 3
P p— W huile de émulsion

coupe

1- 4 635 6,35 45 0,07 4000 865 145 9,50 PE11  10-15 21 10 65 0,14 4000 865 148 19,65 PE11
2-5 10 6 45 0,07 4000 865 146 9,50 PE11  15-20 28 12 85 0,16 4000 865 149 32,10 PE11
5-10 14 8 48 0,09 4000 865 147 10,95 PE11  20-25 35 12 102 0,2 4000 865 150 52,30 PET1

E PROMAT

Jeu de fraises a ébavurer a trou,

HSS-Co - angle de chanfreinage a 90 ° - a queue cylindrique - pour un ébavurage facile et sans vibration de percages -
coupe de décolletage par géométrie favorable de |'aréte - les copeaux sont évacués par |I'alésage en biais en direction du
manche, ils ne peuvent donc pas endommager le chanfrein - spécialement indiquées pour les matériaux tendres a longs
copeaux

Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

4 piéces 2-5/5-10/10-15/15-20 4000 865 500 71,80 PE11

[EPrPROMAT Fraise a chanfreiner TCGX

45 ° . modeéle nickelé - pour plaquette réversible TCGX 1635 - 1. choix de I'usinage avec des perceuses a main -
bon guidage gréace a une plaque de glissement a précision en sens opposé

Livraison avec une vis de blocage, sans tournevis (taille T15)

25 5 1 12 78 4000 858 036 213,75 PC17
Livraison sans plaguette 45 25 1 12 78 4000 858 037 379,75 PC17
réversible
1/52 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.
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Set de fraises a chanfreiner TCGX [EPrPROMAT
45 ° . modele nickelé
1. choix de I'usinage avec des perceuses a main - bon guidage gréce a une plaque de glissement en
Sens opposé
Contenu :
1 fraise a chanfreiner, TCGX @ 25 mm (n° de réf. : 4000 858 036)
5 plaquettes réversibles TCGX 163504 (n° de réf. : 4000 858 039)
Livraison avec une vis de blocage, sans tournevis (taille T15)
25 5 1 6 pieces avec bx WSP TCGX 12 78 4000 858 038 301,65 PC17
163504 PMK40
Plaquette réversible TCGX (B PROMAT
pour percer et chanfreiner - pour fraise a chanfreiner 45 °© TCGX \ b

~ -

o ; r\f\

\e
, | o [ r Is
TCGX 163504-M  PMK40 17 9,44 4,6 5,67 0,4 10 4000 858 039 22,00 " PC14
" prix par unité
danslesmatéiaux P/ /K/N/S/H
TCGX-M
4000 858 039 . 70 70 70 - - = 0,08 0,08 0,08 = = = 1 1 1 = = =
90 90 90 - - - 0,15 0,15 0,15 = = S 75 75 75 - - -
1
Vis de serrage EPrPROMAT
piéce de rechange pour fraise a chanfreiner TCGX
T15 M4 4000 858 073 715 PC12
W PFPROMAT

SS

Ebavureur a main
HSS - avec poignée de force ergonomique en plastique - 3 couper - angle de fraisage de 90 ° - pour ébavurage manuel
propre des percages, en particulier pour les travaux de montage

125 2,8 136 4000 865 230 14,35 PE11
16,5 32 136 4000 865 231 15,75 PE11
20,5 3,6 140 4000 865 232 19,75 PE11
25 3,8 140 4000 865 233 23,65 PE11

Foret a tole

tige avec 3 surfaces de serrage - avec 2 tranchants - angle de fraisure de 20 ° - arétes de coupe & progression conique HSS / HSS-Co
a dépouillement radial, permettant une coupe de décolletage - outil universel a large champ d’utilisation, spécialement

pour I'usinage des toles mais également pour les matieres plastiques - utilisable sur tout les types de perceuses

HSS-TIN

3-14 58 6 4000 862 031 9,60 PE11 4000 862 021 12,40 PE11 4000 862 041 18,20 PE11
4-20 71 8 4000 862 032 13,70 PE11 4000 862 022 20,50 PE11 4000 862 042 22,95 PE11
16 -30,5 76 9 4000 862 033 23,75 PE11 4000 862 023 29,00 PET1 4000 862 043 4595 PE11
24 -40 89 10 4000 862 034 52,70 PE11 - - = 4000 862 044 75,00 PET1
5-31 103 9 4000 862 037 29,40 PE11 4000 862 027 41,70 PE11 4000 862 047 59,40 PE11

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/53
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HSS-
Co l TiN
Foret a tole

tige avec 3 surfaces de serrage - avec 2 tranchants - angle de fraisure de 20-30 ° - aff(itage en croix - coupe a droite -
le cone facilite le retrait dans les tbles percées

‘HSS‘

Hss- ‘

HSS / HSS-Co

HSS-TIN

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a <800 <1200
la traction

4000 601667 -
Ve (m/min)
refroidisse-  huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de huile de
ment Ipa pe/pé pe/pa Ipa pe/pd pe/péd pe/pa Ipa pe/pé Ipa Ipa pe/pé pe/pé pe/pa Ipa
3-14 58 6 4000 601 663 13,70 ZUO3 4000 601 672 24,30 ZzU03 4000 601 676 32,30 ZU03
4-20 71 8 8 4000 601 664 23,00 ZU0O3 4000 601 673 32,10 ZU03 4000 601 677 47,05 ZU03
16 -30,5 76 € 4000 601 665 38,15 ZUO3 4000 601 674 53,00 ZUO3 4000 601 678 72,40 ZU03
24 -40 89 10 4000 601 666 79,00 ZU0O3 - - = - - =
5-31 103 9 4000 601 670 56,70 ZU03 4000 601 675 74,30 ZU03 4000 601 683 112,40 ZUO3
N PROMAT
HSS / HSS-Co HSS-TiN HSS, HSS-Co HSS-TiN
HSS- HSS-
‘ A ‘ TiN ’ ‘ Co J
Jeu de forets a tole Jeu de forets a tole
tige avec 3 surfaces de serrage tige avec 3 surfaces de serrage - 1 boite de pate de coupe, 30 g
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable Dans un coffret en métal
3 pieces 3-14 /4-20/16-30,5 4000 862 050 60,50 PE11 4 pieces 3-14./4-20 / 16-30,5 4000 601 695 94,55 ZU03
3 pieces 3-14/4-20/16-30,5 4000 862 055 108,30 PE11 4 piéces 3-14 /4-20 /16-30,5 4000 601697 177,80 ZUO3
3 piéces 3-14/4-20/16-30,5 4000 862 053 85,45 PE11 4 pieces 3-14 /4-20/ 16-30,5 4000 601696 127,45 ZUO3

vous trouverez les huiles de forage et de coupe a partir de la page 8/179

W FROMAT
Foret étagé
HSS - goujures hélicoidales - avec affitage en croix - 2 lames - modeéle de précision - angle de pointe de 118 ° -
angle de fraisage de 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage
4-12 4/5/6/7/8/9/10/11/12 79 6 9 22 4000 862 081 14,75 PE11
4-20 4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20 70 ) ) 22 4000 862 082 20,60 PE11
4-30 4/6/8/10/12/ 14/ 16/ 18/ 20/ 100 10 14 24 4000 862 083 39,55 PE11
22/ 24/ 26/ 28/ 30
1/54 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.
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Foret étagé ULTIMATECUT

Le nouvel outil 5en 1!

Grace a la géométrie de coupe révolutionnaire, le foret étagé combine les applications et les outils les
plus divers. Des gains de temps allant jusqu‘a 75 % sont possibles, ce qui signifie que |'outil établit
de nouvelles normes en matiére de temps d‘usinage.

En outre, le foret étagé posséde 4 arétes de coupe et une longueur de pas de 10 mm, ce qui
permet également de traiter sans probleme des matériaux plus épais. La tige a 3 surfaces empéche
la rotation dans le mandrin de percage et assure une transmission optimale de la puissance avec
peu d’effort.

Le revétement RUnaTEC améliore également la qualité de I'outil revétu. Avantage : une résistance
a l'usure extrémement élevée et une forte réduction des soudages des matériaux. En plus d'une
vitesse de coupe élevée, le résultat est une surface optimale et lisse.

Les avantages techniques :

- pas de pointage gréce a la Turbo-Pointe spécialement développée

- pas de changement d‘outil di au pré-percage et aux différents diameétres de trous de forage,
comme les forets hélicoidaux

- pas de problemes lors de I'usinage d’endroits difficiles d'acceés, par exemple les poutres en T,
ou l'utilisation de carotteuses avec des carotteurs est problématique

- pas de problemes avec la faible force d’adhérence des perceuses sur support magnétique pour les
matériaux de <10 mm, car le percage peut étre effectué avec des perceuses a main

- pas d'ébavurage supplémentaire nécessaire, car I'étape suivante prend en charge cette fonction

Conclusion :

Le foret étagé ULTIMATECUT de Ruko promet un haut degré d'économie du fait qu'il nécessite moins

d'outils, aucun changement d’outil et possede une flexibilité absolue.

HSS-
RUnaTEC

Foret étagé ULTIMATECUT gain de temps

pouvant aller

HSS - revétement de RUnaTEC - goujures hélicoidales - avec Turbo-Pointe
spécialement développée - 4 lames - angle de pointe de 130 ° - angle des marches

jusqu'a 75%

90 ° - longueur des marches 10 mm - tige avec 3 surfaces de serrage

Usinage

ULTIMATECUT®

Plage de percage (0] Longueur totale @ de la tige Nombre de marches N° de ref. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] revétement de RUnaTEC
6-12 6/7/8/9/10/11/12 105 8 7 4000 865 772 93,75 /K18
6-20 6/8/10/12/14/16/18/20 120 10 8 4000 865 773 115,15 ZK18
6-27 6/9/12/15/18/ 21/ 24/ 27 125 12 8 4000 865 774 151,85 ZK18

HSS- | | Werks-
‘ H§S TiN ‘ ‘ norm
Foret étagé
HSS - goujures hélicoidales - avec affiitage en croix - 2 lames - angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 90 ° -
tige avec 3 surfaces de serrage

4000 601 706

Plage de percage Q Longueur totale @ de la tige Nombre de marches  N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] sans revétement
4-12 4/5/6/7/8/9/10/11/12 65 6 9 4000 601 707 35,056 ZKO05
4-20 4/6/8/10/12/ 14/ 16/ 18/ 20 75 8 9 4000 601 708 45,35 ZK05
4-30 4/ 6/ 8/ 10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20/ 22/ 24/ 26/ 28/ 30 100 10 14 4000 601 709 66,60 ZKO5
4-39 4/6/9/ 12/ 15/ 18/ 21/ 24/ 27/ 30/ 33/ 36/ 39 107 10 13 4000 601 712 108,00 ZKO05
6-38 6/9/ 13/ 16/ 19/ 21/ 23/ 26/ 29/ 32/ 35/ 38 100 10 12 4000 601 710 107,00 ZKO05

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Foret étagé
HSS-Co - goujures hélicoidales - avec affiitage en croix - angle de pointe de 118 ° -
angle de fraisage de 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage

4-12 4/5/6/7/8/9/10/11/12 65 6 ] 4000 601 721 40,80 ZK05
4-20 4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20 75 8 9 4000 601 722 57,05 ZK05
4-30 4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20/ 22/ 24/ 26/ 28/ 30 100 10 14 4000 601 723 88,95 ZK0b

B PROMAT . ~

Foret étageé
HSS - goujure droite - 2 lames - modéle de précision - angle de fraisage de 90 ° -
tige avec 3 surfaces de serrage

N)
\e
/)
12-20 12/ 13/ 14/ 15/ 16/ 17/ 18/ 19/ 20 75 9 9 4000 862 084 38,75 PE11
20-30 20/ 21/ 22/ 23/ 24/ 25/ 26/ 27/ 28/ 29/ 30 88 12 11 22 4000 862 085 51,95 PE11
30-40 30/ 31/ 32/ 33/ 34/ 35/ 36/ 37/ 38/ 39/ 40 98 13 (N 25 4000 862 086 102,60 PE11
W FROMAT
1
gain de temps
pouvant aller
jusqu'a 75%
(
HSS-
RUnaTEC
HSS
\ Jeu de forets étagés ULTIMATECUT
, , HSS - revétement de RUnaTEC - goujures hélicoidales - avec Turbo-
Jeu de _fOI‘etS et_ages o Pointe spécialement développée - 4 lames - longueur des marches
HSS - goujures hélicoidales - avec afflitage en croix - tige avec 3 surfaces 10 mm - tige avec 3 surfaces de serrage
de serrage Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable
3 piéces 4-12/4-20/4-30 4000 862 088 98,30 PE11 3 piéces 6-12/6-20/6-27 4000 865 221 305,70 ZK18

vous trouverez de plus amples informations / caractéristiques techniques
4 la page 1/55

&

Jeu de forets étagés
goujures hélicoidales - avec afflitage en croix - tige avec 3 surfaces de serrage
Dans un coffret en métal

3 pieces 4-12/4-20/4-30 4000 601 742 159,10 ZK05
HSS/ HSS-Co5 3 piéces 4-12/4-20/4-30 4000 601 743 198,80 ZK05
1/56 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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HSS
Foret étage !
HSS - goujures hélicoidales - avec affiitage en croix - pour les vissages de cables métriques - S
angle de pointe de 118 ° - angle de fraisage de 90 ° - tige avec 3 surfaces de serrage 1
Plage de percage (%] It arches NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm] - sans revétement
5,3-38,5 5,3/7/9/10,5/ 14,5/ 18,5/ 23,5/ 27/ 30,5/ 34,5/ 38,5 avant-trou 11 4000 601 760 107,00 ZKO05
6,5-32,5 6,5/ 8,5/ 10,5/ 12,5/ 16,5/ 20,5/ 25,5/ 29/ 32,5 passage ) 4000 601 759 90,40 ZKO05
6,5-40,5 6,5/ 8,5/ 10,5/ 12,5/ 16,5/ 20,5/ 25,5/ 29/ 32,5/ 36,5/ 40,5 ~ passage " 4000 601 761 108,00 ZKO05

- [ PROMAT
HSS 73

o

Fraise a lamer

HSS - DIN 373 - a queue cylindrique et pilote fixe - angle de fraisage de 180 ° - pour réaliser des chanfreinages sur les vis
a téte cylindrique, les vis a téte hexagonale et les écrous - idéale pour le chanfreinage sans bavure et sans vibration de
I'acier, de la fonte, des métaux lourds et non ferreux - résultat optimal avec une vitesse de coupe réduite

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

4000865331~ 30 28 10 2 30 30
Ve (m/min)
idi air com-
primé
‘7 filetage o doewl @ du tourillon [mm] @ de la tige [mm] Longueur totale [mm]  Acier < 500 N f Imm/tl  ~ N° of. S
lité fine pour trou déb ~ 4 “
M3 6 3.2 B 71 0,14 4000 865 331 13,75 PE11
M4 8 4,3 5 71 0,16 4000 865 332 11,40 PE11
M5 10 5,3 8 80 0,16 4000 865 333 12,15 PE11
Mé 11 6,4 8 80 0,2 4000 865 334 12,75 PE1
M8 15 84 12,5 100 0,2 4000 865 335 20,90 PE11
M10 18 10,5 12,5 100 0,2 4000 865 336 24,40 PE11
M12 20 13 12,5 100 0,2 4000 865 337 27,40 PE11
|qualité moyenne pour trou débouchant > | [—
M3 6 34 5 71 0,14 4000 865 338 13,75 PE11
M4 8 4,5 5 71 0,16 4000 865 339 11,40 PE11
M5 10 3% 8 80 0,16 4000 865 340 12,15 PE11
Mé 1 6,6 8 80 0,2 4000 865 341 12,75 PE11
M8 15 ) 12,5 100 0,2 4000 865 342 20,90 PE11
M10 18 11 12,5 100 0,2 4000 865 343 24,40 PE11
M12 20 I815] 12,5 100 0,2 4000 865 344 27,40 PEMN
[pouravanttrou T "IN W a
M3 6 2,5 5) 71 0,14 4000 865 345 14,40 PE11
M4 8 33 5 71 0,16 4000 865 346 12,95 PE11
M5 10 4,2 8 80 0,16 4000 865 347 12,75 PE11
Mé 1 5 8 80 0,2 4000 865 348 13,65 PE11
M8 15 6,8 12,5 100 0,2 4000 865 349 20,90 PE11
M10 18 8,5 12,5 100 0,2 4000 865 350 26,00 PE11
M12 20 10,2 12,5 100 0,2 4000 865 351 28,55 PE11
W PFROMAT
HSS
Jeu de fraises a lamer
HSS - DIN 373 - avec 3 tranchants - goujures hélicoidales avec pilote fixe - a queue cylindrique
1 filiere pour chacun des filetages M3 /M4 / M5 / M6 / M8 et M10
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable
Contenu Catégorie N° de ref. EUR KS
M3-M10
6 pieces fin, pour trou débouchant 4000 865 330 9345 PE11
6 pieces moyen, pour trou débouchant 4000 865 360 9345 PE11
6 pieces pour avant-trou 4000 865 390 9345 PE11

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/57
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Usinage
Cobalt Outils Coupants
DIN 206 212 208 8093 8094
Type Forme B Forme B Forme B Forme B Forme B
Matériau de coupe HSS HSS-Co HSS-Co HM HM
Revétement - - - - -
Plage @ mm 3,0-30,0 2,5-16,0 10,0-30,0 2,0-16,0 10,0-30,00
L ey T AT I e T W T

a partir de la page 1/58 1/58 1/59 1/59 1/59
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Pour les valeurs de coupe, voir a partir de page 1/60

W PROMAT .
HSS 206 H7
Alésoir a main
HSS - DIN 206 - forme B - tolérance H7 - coupe a droite - entrainement de torsion - hélice a gauche - longue entrée -
a queue cylindrique et carrée
[— R | W M [ [ TR Ko
sans revétement o o ([ ]
a w L. x‘a’Nim)re Forme  N°de réf. EUR KS @ Longueur L. de lame Nombre Fcrmg'a réf. EUR  KS ‘
ominal [m de lames carrée sans nominal totale [mm] de lames  carrée
k;nm] m - [mm] revétement [mm] [mm] 'ﬁny/ temeb
3 62 311 6 2,4 4000 865 701 18,05 PK28 14 163 81 8 1 4000 865 710 31,00 PK28
4 76 38 6 3 4000 865 702 18,75 PK28 16 175 87 8 12 4000 865 711 33,20 PK28
5 87 44 6 38 4000 865 703 19,75 PK28 18 188 28] 8 14,5 4000 865 712 40,95 PK28
6 93 47 6 4,9 4000 865 704 19,75 PK28 20 201 100 8 16 4000 865 713 48,30 PK28
7 107 54 6 5 4000 865 705 21,45 PK28 22 215 107 8 18 4000 865 714 58,40 PK28
8 1156 58 6 6,2 4000 865 706 18,05 PK28 24 231 115 8 18 4000 865 715 65,85 PK28
9 124 62 6 7 4000 865 707 21,65 PK28 25 231 115 8 20 4000 865 716 69,45 PK28
10 133 66 6 8 4000 865 708 19,95 PK28 28 247 124 10 22 4000 865 718 102,70 PK28
12 162 76 6 9 4000865709 24,60 PK28 30 247 124 10 24 4000865719 90,75 PK28
[N FROMAT ‘ Hss- ' ‘ DIN ‘ ‘ - ‘ ‘ Schaft
Co 212 ghé
Alésoir machine NC
HSS-Co - DIN 212 - forme B - tolérance H7 - coupe a droite - entrainement de torsion - hélice a gauche - & queue
cylindrique - pour trous borgnes et débouchants dans I‘acier et les métaux non ferreux ainsi que dans le plastique
concernant les valeurs de coupe, voir tableau R1 a la page 1/60
I M [ G R T K
sans revétement ([ ] ©] [ ] [ ] (©)
[] Longueur L.delame Nombre @dela  N°de réf. EUR KS @  Longueur L.delame Nombre @ dela  N°de réf. EUR KS
nominal totale [mm] de lames tige [mm] sans nominal totale [mm] de lames tige [mm] sans
[mm] [mm] revétement [mm] [mm] revétement
2,5 57 14 4 3 4000 865 721 6,50 PK28 9 125 36 6 10 4000 865 730 18,05 PK28
3 61 15 6 3 4000 865 722 6,85 PK28 10 133 38 6 10 4000 865 731 18,35 PK28
35 70 18 6 4 4000 865 723 8,05 PK28 11 142 41 6 10 4000 865 732 22,65 PK28
4 75 19 6 4 4000 865 724 12,65 PK28 12 151 44 6 10 4000 865 733 23,40 PK28
4,5 80 21 6 5 4000 865 725 13,35 PK28 13 151 44 6 10 4000 865 734 23,40 PK28
5 86 23 6 5 4000 865 726 13,15 PK28 14 160 47 8 14 4000 865 735 25,90 PK28
6 93 26 6 6 4000 865 727 1345 PK28 15 162 50 8 14 4000 865 736 30,15 PK28
7 109 31 6 8 4000 865 728 15,40 PK28 16 170 52 8 14 4000 865 737 33,30 PK28
8 117 88 6 8 4000 865 729 16,15 PK28
1/58 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Usinage
Cobalt Outils Coupants

ws- | o || W FROMAT

Co 208 I
Alésoir machine \
HSS-Co - DIN 208 - forme B - tolérance H7 - coupe a droite - entrainement de torsion - hélice a gauche - s
a queue cone morse - pour trous borgnes et débouchants dans I'acier et les métaux non ferreux ainsi que dans le
plastique 1
concernant les valeurs de coupe, voir tableau R1 a la page 1/60
—_ M ____ K

sans revétement

%] Longueur L de | aille de gueur L. de lam re Tai éf. EUR KS
nominal totale la t|ge al [ e lames tige
[mm] [mm] P

10 168

6 4000 865 760 8 64 8 MK2 4000 865 766 44,50 PK28
12 182 6 MK1 4000 865 761 27 80 PK28 68 8 MK3 4000 865 767 59,70 PK28
14 189 47 8 MK1 4000 865 762 31,95 PK28 25 268 68 8 MK3 4000 865 768 64,60 PK28
16 210 52 8 MK2 4000 865 763 36,75 PK28 26 273 70 8 MK3 4000 865 769 74,85 PK28
18 219 56 8 MK2 4000 865 764 38,40 PK28 28 277 71 10 MK3 4000 865 770 84,65 PK28
20 228 60 8 MK2 4000 865 765 40,20 PK28 30 281 73 10 MK3 4000 865 771 79,10 PK28
‘ e . J ‘ DIN J ‘ W ‘ L Schaft t Schaft [ FROMAT
8093 gh9 B hé
)
Alésoir machine
carbure - DIN 8093 - forme B - tolérance H7 - coupe a droite - entrainement de torsion - hélice a gauche -
a queue cylindrique - pour I'acier, la fonte a graphite sphéroidal, les métaux non ferreux
jusqu’a 9,0 mm de @ carbure monobloc
a partir de @ de 10,0 mm avec carbure plaquettes de coupe
tolérance de tige jusqu’a 9 mm de @= h9
a partir de @ 10 mm = h6
concernant les valeurs de coupe, voir tableau R4 a la page 1/60
_— M e o s K
sans revétement (0] (] ( ] @) O
I“ m ombre” @ de la N° de reéf. EUR KS 7] Longueur L.delame Nombre @ dela  N°d —
minal e Iames tige [mm] sans nominal totale [mm] de lames tige [mm] san
¢ revétement [mm] [mm] p V) ) T ent ~
4 4000 865 740 29,85 PK28 8 117 33 6 8 4000 865 749 70,85 PK28
2,5 57 14 4 2,5 4000 865 741 32,45 PK28 9 125 36 6 9 4000 865 750 79,95 PK28
3 61 15 6 3 4000 865 742 33,30 PK28 10 133 38 6 10 4000 865 751 57,06 PK28
35 70 18 6 3,6 4000 865 743 36,80 PK28 11 142 41 6 10 4000 865 752 71,75 PK28
4 75 19 6 4 4000 865 744 38,30 PK28 12 151 44 6 10 4000 865 753 68,95 PK28
45 80 21 6 4,5 4000 865 745 44,70 PK28 13 151 44 6 10 4000 865 754 73,60 PK28
5 86 23 6 B) 4000 865 746 44,70 PK28 14 160 47 6 12 4000 865 755 79,15 PK28
6 93 26 6 5,6 4000 865 747 54,80 PK28 15 162 50 6 12 4000 865 756 85,25 PK28
7 109 31 6 N 4000 865 748 66,45 PK28 16 170 52 6 12 4000 865 757 85,25 PK28
- W FPROMAT
WM e |
Alésoir machine
carbure - DIN 8094 - forme B - tolérance H7 - coupe a droite - entrainement de torsion - hélice a gauche -
a queue cone morse - pour l'acier, la fonte a graphite sphéroidal, les métaux non ferreux
concernant les valeurs de coupe, voir tableau R4 a la page 1/60
| | M [ Y S E—— K
sans revétement [ (0] [} () O (@)
%] Longueur L.delame Nombre Taillede  N° de réf. EUR KS %] Longueur L. delame Nombre Taille de la N° de réf. EUR KS
nominal totale [mm] de lames la tige sans nominal totale [mm] de lames tige sans
[mm] [mm] revétement [mm] [mm] revétement
10 168 38 6 MK1 4000 865 775 70,55 PK28 22 237 64 6 MK2 4000 865 781 123,35 PK28
12 182 44 6 MK1 4000 865 776 6750 PK28 24 268 68 8 MK3 4000 865 782 152,65 PK28
14 189 47 6 MK1 4000 865 777 82,70 PK28 25 268 68 8 MK3 4000 865 783 152,65 PK28
16 210 52 6 MK2 4000 865 778 94,65 PK28 26 273 70 8 MK3 4000 865 784 167,35 PK28
18 219 56 6 MK2 4000 865 779 96,40 PK28 28 277 71 8 MK3 4000 865 785 195,85 PK28
20 228 60 6 MK2 4000 865 780 108,35 PK28 30 281 73 8 MK3 4000 865 786 198,80 PK28

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/59



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

Alésoirs machine HSS-Co - sans revétement
R1 *Dans des profondeurs de percage au-dessus de 2xD, adapter les valeurs de coupe
D <4 <6 <8 <10 <12 <16 <20
dimensions 01 0,102 0,1-02 0,102 0203 0203 0203
Ve/ 10 01 10 0,12 12 0,15 12 0,18 12 02 12 0,25 12 0,25
N/VE 7% 80 531 64 4718 72 382 69 318 64 239 60 191 3
VC/i 8 01 8 012 10 0,15 10 018 10 02 10 0,25 10 0,25
N/VE 637 64 425 51 398 60 318 57 265 53 199 50 159 40
VC/fz ne convient que sous certaines conditions avec des données de coupe réduites, en fonction de la résistance. recommandation : changer pour des alésoirs en
N/VE carbure
aciers inoxydables <800 \:‘CNNfZ avec gé ie de coupe spéciale, sur
Ve 10 [ o1 10 [o2 [ [o15 [12 [o18 [ 12 02 [ 12 05 12 [ 025
NV 796 | 80 | 531 | o4 | 418 | 12 | 382 | 69 | 318 | o4 | 239 | 60 | 191 | 48
"I;v": ne convient que sous certaines conditions avec des données de coupe réduites. recommandation : changer pour des alésoirs en carbure
VC/ 20 0,12 2 0,14 20 0,15 20 0,18 20 02 20 0,25 20 0,25
N/VE 1592 191 1062 149 196 19 637 115 531 106 398 100 318 80
Ve/ 12 01 12 0,12 15 0,12 15 0,15 15 0,18 15 02 15 02
N/VE 955 9 637 76 597 72 478 2 398 73 299 60 239 48
VC/ 2 0,12 20 0,14 2% 0,16 25 02 25 02 2% 0,25 25 0,25
N/VE 1592 191 1062 149 995 159 79 159 663 133 498 124 398 100
matériau D <25 <30 <35 <40
dimensions 02-04 03-05 0,3-05 03-05
VC/ 15 03 15 03 15 0,35 15 04
N/VE 191 57 159 1] 136 ] 119 48
Ve 10 03 10 03 10 0,35 10 04
N/VE 127 38 106 32 9N 32 80 32
‘:‘%'fl ne convient que sous certaines conditions avec des données de coupe réduites. recommandation : changer pour des alésoirs en carbure
s VC/fz ey -
aciers inoxydables <800 NVE avec g de coupe spéciale, sur demande
Ve 12 [ 03 [ 12 [0 [ 12 [035 [ 12 [ 04 I
NIV 153 | 46 | 121 | & | 109 | 38 | % | 38 |
NVE ne convient que sous certaines conditions avec des données de coupe réduites. recommandation : changer pour des alésoirs en carbure
20 03 20 0,35 20 0,35 20 04
255 76 212 74 182 64 159 64
15 0,25 15 03 15 03 15 0,35
191 48 159 48 136 Lil 119 2
25 03 25 0,35 25 035 25 04
318 96 265 93 221 80 199 80
Alésoirs machine carbure monobloc + carbure sans revétement IK
R4 * lors de profondeurs de percage au-dessus de 2xD, adapter les valeurs de coupe
D <4 <6 <8 <10 <12 <16 <20
dimensions 01 01-02 01-0,2 0,1-02 02-03 02-03 02-03
v/ 15 01 18 0,12 18 0,15 18 0,18 18 02 18 0,25 18 0,25
N/VE 1194 119 955 115 ni 107 513 103 478 96 358 90 287 y/3
Ve 12 01 15 0,12 15 0,15 15 0,18 15 02 15 0,25 15 0,25
NVE 955 % 796 9 597 90 418 86 398 80 299 75 239 60
Ve/ 8 01 0 0,12 10 0,15 10 0,18 10 02 10 0,25 10 0,25
N/VE 637 64 531 64 398 60 318 51 265 53 199 50 159 40
aciers inoxydables <800 x%if
Ve Non indiquée ! carbure +TiAIN avec géométrie de coupe spéciale, possible avec IK
<1200 NV
ve/ 12 0,12 18 0,15 18 018 18 02 18 02 18 0,25 18 03
N/VE 955 115 955 143 ni 129 573 115 478 9% 358 90 281 86
Vi 12 0,12 15 0,15 15 0,18 15 02 15 02 15 0,25 15 03
N/VE 955 115 7% 19 597 107 478 96 398 80 299 75 239 72
Vi 30 0,12 40 0,15 40 0,18 40 02 40 02 40 0,25 40 03
NNVE 2389 281 123 318 1592 287 1274 255 1062 212 796 199 637 191
VC/i 20 0,12 30 015 30 0,18 30 02 30 02 30 0.25 30 03
NNVE 1592 191 1592 239 1194 215 955 191 7% 159 597 149 478 143
Ve 30 0,12 40 0,15 40 0,18 40 0.2 40 02 40 0,25 40 03
N/VE 2389 287 2123 318 1592 281 1214 255 1062 212 7% 199 637 191
VC/
N/VE P - > I . b A 3
Ve avec une de coupe le, sur si possible avec refroidissement interne ! données de coupe sur demande
N/VE
D <25 <30
dimensions 02-04 03-05
ve/t 18 03 18 03
N/VE 229 69 191 51
ve/t 15 03 15 03
N/VE 191 51 159 48
Ve/ 10 03 10 03
N/VE 121 38 106 32
aciers inoxydables <800 ver
N/VE . N
siehe Hinweis <20 mm
<1200 Ve
N/VE
ve/t 18 04 18 04
N/VE 229 92 191 76
Vi 15 04 15 04
N/VE 191 76 159 64
v/ 40 04 40 04
N/VE 510 204 425 170
Vi 30 04 30 04
N/VE 382 153 318 121
VC/ 40 04 40 04
N/VE 510 204 425 170
1/60 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Usinage
Cobalt Outils Coupants
DIN 352 2181 5157 371/376
Forme - - - - B B B B B B-VA B-VA B-H
Filetage M (6H) M (6H) MF (BH) G (228) M (6H) M (BHX) M (BH) M (BH) M (6H) M (6H) M (6H) M (6H)
dMeaéﬁ'li:: HSS HSS-Co HSS HSS HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-PM HSS-Co
Revétement - - - - TiN HARDLUBE - TiN - TiCN - -
Plage @ mm M2-M30 M2-M16 M6-M24 1/8"-1" M3 - M20 M2 - M30 M3 - M30 M3 - M30 M2 - M30 M3 - M30 M3 - M30 M3 - M20
m m w EPROMAT | EPROMAT | [ ] ] DDORMER | WPromAT | O DORMER | ErROMAT
a partir de la page 1/62 1/64 1/63 1/63 1/67 1/68 1/68 1/69 1/69 1/70 1M 1M
DIN 371/376 2174
Forme B-AL C c C C C C C-VA C-VA CH C-AL C
Filetage M (6H) M (6HX) M (6H) M (6HX) M (6H) M (6H) M (6H) M (BH) M (6H) M (BH) M (6H) M (BHX)
ey HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-PM HSS Co HSS Co HSS-PM HSS Co HSS-PM HsS-Co HSS-Co Hss-Co
Revétement - | TN HARDLUBE - TiN - TiCN - - - TN
Plage @ mm M3 - M20 M3 - M20 M3 - M20 M2 - M30 M3 - M30 M3 - M30 M2 - M30 M3 - M30 M3-M30 M3-M20 M3-M20 M3-M10
wm m m = L L 2/DORMER W FROMAT 2/DORMER ] m m
a partir de la page 1172 1/72 1/73 1/73 1/74 1/74 1/75 1/75 1/76 171 171 171
DIN 374 5156
Forme B B B C C B B B-VA C C C-VA
Filetage MF (6H) MF (6HX) MEF (6H) MF (6H) MEF (6HX) MF (6H) G(228) G(228) G(228) G (228) G(228) G (228)
dM:gﬂ;: HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co HSS-Co
Revétement | TN\ | FARDLUBE - TiN : : - I - -
Plage @ mm M8 - M20 M8-M20 M4-M36 M8 - M20 MB8-M20 M4-M30 1/8"-1" 1/8"-11/2" 1/8"-1" 1/8"-1" 1/8"-1" 1/8"-1"
L] L] L] L] ErROvMAT | @ L ] L] L] L] L]
a partir de la page 1/78 1779 1/79 1/80 1/81 1/81 1/82 1/82 1/83 1/84 1/84 1/84
Métaux non ferreux Aciers résistant a la Matériaux de Aciers a haute résistance > O Utilisation
(aluminium) rouille et aux acides moulage 800...1200N/mm2 universelle
Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/61

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.
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Cobalt Outils Coupants
W PROMAT ‘ ‘ ‘ ‘ %r ‘ r«WVT\/\/\/\ r«vvwww ’/NTWW\/\A
M 6H HSS
Ia [V(Nr1)= 56Gg. | Ia j M(Nr.2)=3-4Gg.| In | F(Nr.3)=2-3Gg.
N° 1 Jeu de tarauds a main

HSS - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - coupe a droite - champ de tolérance 1SO2 (6H) -

pour aciers résistants jusqu‘a env. 1000 N/mm?2

Jeu de 3 piéces, constitué d'un taraud ébaucheur, d'un taraud intermédiaire et d'un taraud de finition
Ne° 2

N° 3

recommandation d'utilisation

résistance a la <800
traction

4000867108- X X X X X X
Ve (m/min)
froidi huile huile huile huile huile huile
@ nominal du Cote 4 Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou N° de réf. EUR KS
filetage [mm] “[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DIN 352 /
M2 0.4 36 8 2,8 21 1,6 4000 867 108 14,30 PDOO
M2,5 0,45 40 9 2,8 2,1 2,05 4000 867 109 14,30 PDOO
M3 0.5 40 1 3,5 2,7 2,5 4000 867 110 11,50 PDOO
M4 0,7 45 13 4,5 3.4 33 4000 867 111 11,50 PD0O
M5 0,8 50 16 6 4,9 4,2 4000 867 112 11,50 PDO00
M6 1 50 19 6 4,9 5 4000 867 113 11,50 PD0O
M8 1,25 56 22 6 4,9 6,8 4000 867 115 13,20 PD00
M10 1,5 70 24 7 55 8,6 4000 867 116 17,90 PDOO
M12 1,75 75 29 9 7 10,2 4000 867 117 23,10 PDO00
M14 2 80 30 Il 9 12 4000 867 118 26,20 PDO0O
M16 2 80 32 12 9 14 4000 867 119 33,60 PDO00
M18 2,5 95 40 14 11 15,5 4000 867 120 49,20 PDO0
M20 2,6 95 40 16 12 17,6 4000 867 121 54,50 PDO0O
M22 2,5 100 40 18 14,5 19,5 4000 867 122 90,10 PDOO
M24 3 110 50 20 14,5 21 4000 867 123 106,40 PDO0O
Mm27 3 110 50 22 16 24 4000 867 124 161,40 PDOO
M30 3,5 125 56 18 18 26,5 4000 867 125 184,80 PDOO
@ nominal du filetage _Cote N° de réf. EUR KS  N°de réf. EUR KS N° EUR
&1 pince coupante pince a coupe fini 3
—_— - frontale n° 1 centrale n° 2 ’
M2 0,4 mm 4000 867 128 4,70 PDOO 4000 867 148 4,70 PDOO 4000 867 168 4,70 PD0O
M2,5 0,456 mm 4000 867 129 4,70 PDOO 4000 867 149 4,70 PDOO 4000 867 169 4,70 PDOO
M3 0,5 mm 4000 867 130 4,00 PDO0 4000 867 150 4,00 PD0O0 4000 867 170 4,00 PDOO
M4 0,7 mm 4000 867 131 4,00 PDOO 4000 867 151 4,00 PDOO 4000 867 171 4,00 PD0O
M5 0,8 mm 4000 867 132 4,00 PDOO 4000 867 152 4,00 PDOO 4000 867 172 4,00 PDOO
Mé 1 mm 4000 867 133 4,00 PD0O0 4000 867 153 4,00 PDOO 4000 867 173 4,00 PDO0
M8 1,25 mm 4000 867 135 4,40 PDOO 4000 867 155 4,40 PDOO 4000 867 175 4,40 PDOO
M10 1,5 mm 4000 867 136 6,00 PDOO 4000 867 156 6,00 PDOO 4000 867 176 6,00 PDO0O
M12 1,75 mm 4000 867 137 7,70 PDO0O 4000 867 157 7,70 PD0O ~ 4000 867 177 7,70 PD0OO
M14 2 mm 4000 867 138 8,80 PDOO 4000 867 158 8,80 PDO0 4000 867 178 8,80 PDOO
M16 2mm 4000 867 139 11,20 PDOO 4000 867 159 11,20 PDOO 4000 867 179 11,20 PDOO
M18 2,5mm 4000 867 140 16,30 PDOO 4000 867 160 16,30 PDOO 4000 867 180 16,30 PDO00
M20 2,5 mm 4000 867 141 18,20 PD0OO 4000 867 161 18,20 PDOO 4000 867 181 18,20 PDOO
M22 2,5 mm 4000 867 142 30,00 PDO0O 4000 867 162 30,00 PDOO 4000 867 114 30,00 PDOO
M24 3mm 4000 867 143 35,50 PD0O0 4000 867 163 35,50 PDO0 4000 867 126 35,50 PDO00
M27 3mm 4000 867 144 54,10 PD0O0 4000 867 164 54,10 PDO0 4000 867 127 54,10 PDO0O
M30 3,6 mm 4000 867 145 61,50 PD0OO 4000 867 165 61,50 PD0O0O 4000 867 134 61,50 PDO00
1/62 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
‘ H ‘w ‘ r«wvﬁww FMTNWNW W PROMAT
MF 6H ;@Z HSS
la [V(Nr.1)= 5-6Gg.| la | F(Nr2)=2-3Gg.
Jeu de tarauds a main N 1

HSS - filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 - coupe a droite - champ de tolérance 1SO2 (6H) -
pour filetages de passage et borgnes pour aciers d'une dureté de jusqu’a 1000 N/mm2 environ
Jeu de 2 pieces, composé d'un taraud ébaucheur et d'un taraud de finition

N° 2

recommandation d’utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

400086705 - X X X X X X
Ve (m/min)
idi: huile huile huile huile huile huile

fﬂ nominal du Cote gueur le . Wao 'e carrée trou EUR KS
iletage [m [mm [mm] |
Mé 0,75 50 14 6 4,9 5, 28] 4000 867 056 15,90 PDO0
M8 0,75 50 19 6 4,9 7,25 4000 867 057 16,00 PDOO
M8 1 56 22 6 49 7 4000 867 058 16,00 PDOO
M10 1 63 20 7 55 <) 4000 867 059 18,00 PD0OO
M12 1 70 22 9 7 11 4000 867 060 24,40 PDOO
M12 1,5 70 22 9 7 10,5 4000 867 061 24,40 PDOO
M14 1,5 70 22 11 9 125 4000 867 062 26,80 PDO00
M16 1,5 70 22 12 9 14,5 4000 867 063 31,10 PDO0
M18 1,5 80 22 14 11 16,5 4000 867 064 42,10 PD00
M20 1,6 80 22 16 12 18,6 4000 867 065 50,20 PDO00
M22 ey 80 22 18 14,5 20,5 4000 867 066 62,30 PDO00
M24 15 90 22 18 14,5 22,5 4000 867 067 64,40 PDO0O

minal du filetage ©_Cote N° de réf. EUR KS KS

' .g ': f } ébaucheur n° 1 ~ finiss: 2 ’ ‘1
Mé 0,75 mm 4000 867 068 7,90 PD0O0 4000 867 080 7,90 PDOO
M8 0,75 mm 4000 867 069 8,00 PDO0O 4000 867 081 8,00 PDO0
M8 T mm 4000 867 070 8,00 PDO0 4000 867 082 8,00 PDO00
M10 1 mm 4000 867 071 9,00 PDOO 4000 867 083 9,00 PDO0
M12 T mm 4000 867 072 12,30 PDOO 4000 867 084 12,30 PDOO
M12 1,5 mm 4000 867 073 12,30 PDO0 4000 867 085 12,30 PD00
M14 1,5 mm 4000 867 074 13,50 PDOO 4000 867 086 13,50 PDOO
M16 1,5 mm 4000 867 075 15,50 PDOO 4000 867 087 15,50 PDOO
M18 1,5 mm 4000 867 076 21,00 PDOO 4000 867 088 21,00 PDOO
M20 1,5 mm 4000 867 077 25,10 PDO0 4000 867 089 25,10 PD00
M22 1,5mm 4000 867 078 31,10 PD0O0 4000 867 090 31,10 PDO00
M24 1,5 mm 4000 867 079 32,20 PDO0 4000 867 091 32,20 PDOO

‘ \ ‘ 55° ‘ < r«vvmf\/vw W PrPROMAT

L Ia [VINr.1) = 5-6Gg. | Ila | F(Nr.2)=2-3Gg.
Jeu de tarauds a main N° 1

HSS - filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - coupe a droite -
pour filetages de passage et borgnes pour aciers d'une dureté de jusqu’a 1000 N/mm?2 environ
Jeu de 2 pieces, composé d'un taraud ébaucheur et d'un taraud de finition

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000867092- X X X X X X
Ve (m/min)
idi: huile huile huile huile huile huile
@ nominal du Gg/1" ur totale L. de filet w i u:w mée @ dutrou EUR KS
e W AT W L e g
DIN 5157 u .
G1/8 28 63 20 7 55 8,8 4000 867 092 22,90 PDO00
G1/4 19 70 20 1 9 11,8 4000 867 093 25,10 PDO00
G3/8 19 70 22 12 9 15,3 4000 867 094 31,60 PDO0O
G1/2 14 80 22 16 12 19 4000 867 095 47,80 PDO0O
G3/4 14 90 22 20 16 24,5 4000 867 096 74,20 PDO0O
G1 1" 100 25 25 20 30,5 4000 867 097 125,60 PDO0
@ nominal du filetage Gg/n" N° de réf. EUR KS N° de réf. EUR KS
pince coupante finisseur n° 2
frontale n° 1
G1/8" 28 4000 867 098 11,40 PDOO 4000 867 104 11,00 PDOO
G1/4" 19 4000 867 099 12,60 PDO0 4000 867 105 12,50 PDO00
G3/8" 19 4000 867 100 15,90 PDO0 4000 867 106 15,90 PD00
G1/2" 14 4000 867 101 23,90 PDOO 4000 867 107 23,90 PDOO
G3/4" 14 4000 867 102 37,10 PDOO 4000 867 146 38,20 PDOO
G1”" 1 4000 867 103 62,80 PDOO 4000 867 147 64,70 PDO0O

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/63
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N PROMAT Hsse

Co

60°
w5y

|
‘ Ia Form B = 4-5 Gg.

Taraud unique

HSS-Co - forme B - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1

- champ de tolérance

ISO2 (6H) - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de passage - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env.

900 N/mm?

recommandation d'utilisation
matériau

aciers antirouille

<800

résistance a la
traction

<1200

4000 867 322 - 10 8 23 20
Ve (m/min)
froidi émulsion/  émulsion/ émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile

@ nominal du Cote rtotale tl e carré u tr ° de réf. EUR KS
filetage [mm [m mm] m]
DIN 352
M3 0,5 4000 867 322 6,70 PU15
M4 0,7 4 4000 867 323 7,00 PU15
M5 0,8 50 16 6 4,9 4,2 4000 867 324 7,50 PU15
Mé 1 56 19 6 4,9 5 4000 867 325 7,40 PU15
M8 1,25 63 22 6 4,9 6,8 4000 867 326 850 PU15
M10 1,5 70 24 7 5,5 8,6 4000 867 327 10,40 PU15
M12 1,75 75 29 o 7 10,2 4000 867 328 14,40 PU15
N PROMAT W PROMAT
HSS
Jeu de tarauds a main
HSS - DIN 352 - filetage métrique ISO
Composé de :
3 1 jeu de tarauds a main dans chacune des tailles,
Coffret en métal DIN 352, M3, M4, M5, M6, M8, M10 et M12
vide - pour les jeux de tarauds a main de 3 piéces - 1 foret hélicoidal en HSS, DIN 338, de & de
DIN 352 - M3-M12 - en tdle d'acier solide - 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5 et 10,2 mm
revétement poudre 1 tourne-a-gauche réglable Ta. 1 1/2
Taille U0 DGonters Ne de réf. EUR  KS Dans un coffret en métal
M3-M12 vide 4000 867 523 12,70 PK43 @ nominal du filetage N° de ré EUR K
DIN 352 P
M3-M12 4000 867 550 61,80 PK43
W PFPROMAT
Jeu de tarauds
HSS - DIN 352 - qualité industrielle Jeu de tarauds
Composé de : HSS - DIN 352 - filetage métrique ISO
2 tarauds HSS dans chacune des tailles M3, M4, M5, Composé de :
M6, M8, M10 et M12 - 1 tourne-a-gauche - 1 taraud unique dans chacune des tailles M3, M4,
1 porte-outils M5, M6, M8, M10 et M12
Dans un coffret en métal 1 foret carotteur hélicoidal dans chacun des
diameétres de 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
[} P EUR  KS
DIII:I°3SI, v ’ . ‘ o 1 tourne-a-gauche réglable taille 1 1/2
M3-M12 16 pieces 4000 867 532 74,60 2C05 Dans un coffret en métal
'@ nominal du filetage Contenu  N°deréf. EUR KS
M3-M12 15 piéces 4000 867 525 48,30 PK43
[ FROMAT
W FPROMAT
@ Jeu complet de filets
Profi 3 en 1 Multibox avec 12 piéces avec forets
. . hélicoidaux, fraises conigues et ébavureuses et tarauds
Jeu de tarauds a main machine pour un travail optimal des métaux
HSS - DIN 352 - filetage métrique ISO Contenu :
Composé de : 5 piéces tarauds de machine, HSS-Co, forme B,
1 jeu de tarauds a main dans chacune des tailles DIN 352 M3, M4, M5, M6, M4, M5, M6, M8, M10
M8, M10 et M12 2 pieces fraises a chanfreiner et a ébavurer, HSS,
Dans un coffret en métal 12,4/ 20,5 mm
e A N° de réf. EUR  KS 5 pieces forets hélicoidaux, HSS, 3,3/4,2/5,0/6,8/8,5 mm
DIN 352 Contenu N° de réf. EUR KS
M3-M12 4000 867 522 59,70 PK43 12 piéces 4000 806 019 51,30 PK43
1/64 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

[HPROMAT

HSS

Jeu de filieres et tarauds

HSS - M3 - M12

Composé de :

1 jeu de tarauds a main dans chacune des tailles
DIN 352 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

1 filiere dans chacune des tailles M3, M4, M5,
M6, M8, M10, M12

1 porte-filiere 25 x 9

1 tourne-a-gauche réglable T. 1 1/2

1 tournevis 1 jauge de filetage

Dans un coffret en métal

Usinage

Cobalt Outils Coupants
M FROMAT

HSS

Jeu de filieres et tarauds

HSS - M3-M12

Composé de :

1 jeu de tarauds a main de 3 pieces DIN 352
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

1 filiere dans chacune des tailles DIN 22568
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

1 porte-filiere dans chacune des tailles 20 x 5,
20x7,25x9,30x11,38x 14

1 tourne-a-gauche réglable dans chacune des
tailles 1 + 2

1 tournevis, 1 jauge de filetage

1 foret carotteur hélicoidal dans chacun des

diametres @ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm

Dans un coffret en métal

[ PROMAT

HSS

Jeu de filieres et tarauds

HSS - M3 - M20

Composé de:

1 jeu de tarauds a main de 3 pieces DIN 352
M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16,
M18, M20

1 filiere dans chacune des tailles EN 22568 M3,
M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M186,
M18, M20

1 porte-filiere dans chacune des tailles 20 x 5,
20x7,25x9,30x11,38x 14, 45 x 18

1 tourne-a-gauche réglable dans chacune des
tailles 1 + 3

1 tournevis, 1 jauge de filetage

Dans un coffret en métal

[Contenu ~ N°deréf. ~ EUR KS Contenu N° de réf. EUR KS Contenu ~N° de réf. EUR kS |
32 pieces 4000 867 530 82,70 PK43 44 pieces 4000 867 531 126,80 PK43 54 pieces 4000 867 534 268,80 PK43
[ FPROMAT
HSS
Jeu de tarauds de machine
M3 - M12
Composé de :
1 MGB, HSS-Co, dans chacune des tailles DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10; DIN 376 M12
1 foret hélicoidal dans chacune des tailles 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5/10,2 mm
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable
Exég‘ ' ) CW%ret N° de réf. EUR  KS
A oidal -
forme B - pour filetages de passage 14 piéces DIN 338, HSS 4000 867 536 84,30 PU15
forme B - pour filetages de passage - VA 14 piéces DIN 338, HSS-Co 4000 867 537 141,70 PU15
forme C 35° RSP pour trous borgnes 14 piéces DIN 338, HSS 4000 867 538 96,40 PU15
forme C 35° RSP pour trous borgnes - VA 14 piéces DIN 338, HSS-Co 4000 867 539 153,30 PU15
‘ 4SS W FROMAT
=0 uN W
vaporisiert ‘ Utilisation univer- N

Jeu de tarauds de machine
M3-M12

HSS-Co - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - flancs dépouillés - filetage métrique ISO -
DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite

sphéroidal et métaux non ferreux
Composé de :

1 taraud machine dans chacune des tailles DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10
DIN 376 M12
Dans un coffret en plastique anti-choc et incassable

Exécution Contenu N° de.ré'f. EUR KS
vaporisé

forme B - pour filetages de passage 7 pieces 4000 867 745 97,85 PK39

forme C 40° RSP pour trous borgnes 7 piéces 4000 867 747 97,85 PK39

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/66

4000 867 745 4000 867 747

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Taraud de machine PROMAT Universel

la nouvelle série d’anneaux verts de PROMAT repose sur un substrat HSS-Co.
cette série se caractérise par une géométrie de coupe et un traitement de surface
optimisés pour une utilisation en tant qu'outil universel. cette géométrie permet
d'usiner les groupes de matériaux des aciers facilement usinables, des aciers
inoxydables, des matériaux coulés a copeaux longs et des métaux non ferreux.
en plus de la surface traitée a la vapeur, PROMAT propose un revétement en
nitrure de titane (TiN) pour améliorer encore davantage la durée de vie. de plus,
une plus longue dépouille des rainures permet |'usinage de trous borgnes profonds
jusqu‘a 2,5 x D. Conclusion : réduction de la variété des types dans la production.

Les avantages techniques :

- moins d'usure

- réduction des éclatements dans un grand nombrede matériaux.

- optimisation du rapport entre I'ame du filet et la rainure/ de la conicité
de la piece filetée

- durée de vie plus longue sur une large gamme d’‘outils

comparaison des durées de vie des outils : la série d’anneaux verts PROMAT
par rapport a des outils spécifiques

* matériau : St37 / 1.4301 / AIMg3 / refroidissement : émulsion 9 % / utilisation du trou borgne 2xD / @ nominal : M 8 - 1ISO2 /
diameétre de pré-percage : 6,8mm Tous les outils de la série ont été revétus avec du PVD (TiN, ou CrN).

(Comparaison de la durée de vie : La série Griinring de
PROMAT contre des outils spécifiques

Durée de vie = nombre de filets coupés au calibre

1/66 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

" ‘ [ PROMAT
‘ l Ia Form B = 4-5 Gg. utilisation

b universelle !

(o

vaporisiert
Taraud de machine
HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique
ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de passage - pour
acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

4000 867 678

4000 867 684

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000867678- 12 10 4 6 20
Ve (m/min)

froidi ! émulsion/ émulsion / émulsion/  émulsion /

huile huile huile huile huile

@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] vap!
DIN 371
M3 0,5 56 1 &5 2,7 2,5 4000 867 678 9,15 PK39
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 33 4000 867 679 9,15 PK39
M5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 4000 867 680 9,15 PK39
Mé6 1 80 17 6 4,9 5 4000 867 681 9,15 PK39
M8 1,25 90 20 8 6,2 6,8 4000 867 682 11,95 PK39
M10 1,5 100 22 10 8 8,6 4000 867 683 14,50 PK39
DIN 376 N
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 684 20,40 PK39
M16 2 110 27 12 ) 14 4000 867 685 37,30 PK39
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 686 58,70 PK39

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/66
60° ‘
H HSS=Co | |y —
L Ia Form B = 4-5 Gg. utl_lsatmn
" ) ' universelle !

Taraud de machine 4000 867 636
HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés - filetage

meétrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de

passage - pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

[ PROMAT

4000 867 702

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

40 00 867 696 - 20 15 6 10 25
Ve (m/min)
froidi: / émulsion / émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile huile
al du ueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou N° de réf. " EUR
v’-/)m] [mm] [mm] [mm] * revétement TiN
: AN - -
M3 0,5 56 1" &5 2,7 2,5 4000 867 696 12,05 PK39
M4 0,7 63 13 4,5 34 33 4000 867 697 12,05 PK39
M5 0,8 70 15 6 4,9 4,2 4000 867 698 12,65 PK39
Mé 1 80 17 6 4,9 5 4000 867 699 12,65 PK39
M3 1,25 90 20 8 6,2 6,8 4000 867 700 16,70 PK39
M10 1,5 100 22 10 8 8,56 4000 867 701 20,10 PK39
DIN376 Vy & S, - AdN N
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 702 27,60 PK39
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 703 46,25 PK39
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 704 72,75 PK39

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/66

ﬂ Taraud de machine PM
avantages :

- plus grande protection contre I'usure en méme temps qu‘une résistance élevée grace a l'utilisation de HSS-PM
- évacuation optimale des copeaux jusqu‘a 3xD grace a une forme géométrique de rainure optimisée (forme B)

- évacuation optimale des copeaux jusqu‘a 3xD grace a I'angle élevé de I'hélice 50° (forme C)

- frottement de surface réduit grace au revétement multicouche

- couts des outils réduits grace a l'utilisation dans un grand nombre d‘applications

A revétement HARDLUBE pour une utilisation universelle dans I‘acier VA, I'acier traité bruni, I'acier de cémentation, I’acier a
outil , I'acier de construction, les alliages d’aluminium et de cuivre et la fonte

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/67
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[ PROMAT 60° ) [ Hss-Co \ w
M 6HX PM UNI e
HARDLUBE la Form B = 4-5 Gg. Utilisation

universelle !

4000 867 622 Taraud de machine
HSS-Co PM - forme B - type UNIVERSEL - revétement HARDLUBE - goujure droite - flancs dépouillés -
filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 6HX - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de

passage
4000 867 597
recommandation d'utilisation
matériau

résistance a la <800 <1200
traction

4000 867 622 - 28 23 16 12 15 12 2 20 50 30 0
Ve (m/min)
™ émulsion/ _ émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/  émulsion/ émulsion/ émulsion/ _ émulsion/ émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

@ nomina L. de fi
filetage

e L

M2 45 8 2,8 2,1 1,6 4000 867 622 27,90 PU15
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,06 4000 867 623 27,40 PU15
M3 0,5 56 1 3.5 2,7 25 4000 867 591 22,00 PU15
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 33 4000 867 592 22,80 PU15
M5 0,8 70 16 6 4,9 4,2 4000 867 593 23,90 PU15
M6 1 80 19 6 4,9 5 4000 867 594 24,20 PU15
M8 1,25 90 22 8 6,2 6,8 4000 867 595 30,90 PU15
M10 15 100 24 10 8 8,5 4000 867 596 39,40 PU15
'DIN 376 |l 2 .. W Y A
M12 1,75 110 28 9 7 10,2 4000 867 597 49,50 PU15
M16 2 110 32 12 9 14 4000 867 598 92,30 PU15
M20 2,5 140 34 16 12 17,5 4000 867 599 153,30 PU15
M24 & 160 38 18 14,5 21 4000 867 406 174,30 PU15
Mm27 3 160 38 20 16 24 4000 867 407 223,20 PU15
M30 3,5 180 45 22 18 26,5 4000 867 408 232,30 PUT5

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/67
[ PROMAT ) s | ‘
M 6H C
g ‘ l ‘ la Form B = 4-5 Gg.

4000 867 243 Taraud de machine
HSS-Co - forme B - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -
champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de passage -
pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 900 N/mm?2

4000 867 342

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000 867 243 - 10 8 23 2
Ve (m/min)

froidi é ion/ é ion / émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile

@ nominal du COteWﬂI- m ‘ uFo carree Gdutrol. EUR KS
filetage [mm] [mm]
DIN 371 .
M3 0,5 56 9 2, 7 2,5 4000 867 243 8,20 PU15
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 4000 867 244 8,20 PU1b
M5 08 70 13 6 4,9 4,2 4000 867 245 830 PU15
M6 1 80 15 6 4,9 5 4000 867 246 830 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 248 9,50 PU15
M10 1,5 100 20 10 8 8,5 4000 867 250 11,10 PU15
DIN 376
M12 1,75 110 23 9 7 10,2 4000 867 342 13,50 PU15
M14 2 110 25 11 9 12 4000 867 344 17,40 PU15
M16 2 110 25 12 9 14 4000 867 346 18,70 PU15
M18 2,5 125 30 14 1 15,5 4000 867 348 25,80 PU15
M20 2,5 140 30 16 12 17,6 4000 867 350 30,40 PU15
M22 25 140 30 18 14,5 195 4000 867 340 50,60 PU15
M24 3 160 36 18 14,5 21 4000 867 341 47,20 PU15
m27 3 160 36 20 16 24 4000 867 291 61,80 PU15
M30 356 180 40 22 18 26,5 4000 867 292 79,80 PU15
1/68 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

0 ) (esto | N PROMAT
M 6H ;
TiN ‘ I Form B = 4-5 Gg.

Taraud de machine 4000 867 300
HSS-Co - forme B - revétement TiN - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -

champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de passage -

pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 900 N/mm?2

[ Yy —

4000 867 306

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 300 - 10 8 23 20
Vc (m/min)
idi: Ision/ é ion / émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile
W Cote VLOW de filetage @ de la tige Forme carrée t _ ‘
fil | [mm] - [mm] [mm] [mm] [mm]
n Q - - TN
M3 0,5 56 9 356 2,7 2,5 4000 867 300 12,70 PU15
M4 0,7 63 12 4,5 34 3,3 4000 867 301 12,70 PU15
M5 0,8 70 13 6 4,9 4,2 4000 867 302 13,00 PU15
M6 1 80 15 6 4,9 5 4000 867 303 13,00 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 304 16,90 PU15
M10 1,5 100 20 10 8 8,5 4000 867 305 21,60 PU15
'DIN 376 -~ N-° - - \
M12 1,75 110 23 9 7 10,2 4000 867 306 26,50 PU15
M14 2 110 25 11 9 12 4000 867 307 30,90 PU15
M16 2 110 25 12 9 14 4000 867 308 37,70 PU15
M18 2,5 125 30 14 1 15,5 4000 867 309 50,10 PU15
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 4000 867 310 61,30 PU15
M22 2,5 140 30 18 14,5 19,5 4000 867 461 76,50 PU15
M24 3 160 36 18 14,5 21 4000 867 462 82,10 PU15
M27 B 160 36 20 16 24 4000 867 463 99,00 PU15
M30 3,5 180 40 22 18 26,5 4000 867 464 118,10 PU15

) TR (
M o s/ ‘ Hsgh_dco - | ’/WVVTV\/\/\/\/\
\\vAA l__la |FormB=35-5Gg.

Taraud de machine

HSS-Co PM - forme B - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -
champ de tolérance 1ISO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour trous de passage -

pour les aciers ordinaires, le cuivre ainsi que les matériaux tendres a copeaux longs

8000 599 633

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la
traction

8000599 633 - 25 16 10 5 15 8 35 15 30 5
Ve (m/min)

PR emulsion/ émulsion/ émulsion/ smulsion/ smulsion/ _émulsion/ émulsion/ émulsion/  émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

@ nominal du Cote Mﬁge‘ ‘@dela " Forme carrée M EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [m
DIN 371 .
M2 0,4 50 6 2,8 21 1,6 8000 599 633 27,70 ZU21
M2,5 0,45 50 8 2,8 2,1 2,1 8000 599 634 27,85 ZU21
M3 0,5 56 ) &5 2,7 2,6 8000 599 638 20,10 ZU21
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 8000 599 640 20,40 ZU21
M5 0,8 70 13 6 4,9 4,2 8000 599 641 21,50 ZU21
Mé 1 80 15 6 4,9 5 8000 599 642 21,65 ZU21
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 8000 599 643 24,70 ZU21
DIN 376
M10 1,5 100 20 7 6,5 85 8000 599 630 30,05 ZU21
M12 1,75 110 23 9 7 10,3 8000 599 631 3845 ZU21
M16 2 110 25 12 9 14 8000 599 632 55,20 ZU21
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 8000 599 635 84,40 ZU21
M24 8 160 38 18 14,5 21 8000 599 636 111,00 ZU21
M27 3 160 38 20 16 24 8000 599 637 160,00 ZU21
M30 815) 180 45 22 18 26,5 8000 599 639 188,00 ZU21

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/69



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
B PROMAT ‘M““‘b%d

\ \
" ‘ ‘ l ‘ ’/(WTWW\/\
Ia Form B = 4-5 Gg.
Taraud de machine

4000 867 203 HSS-Co - forme B - type VA - nitruré et vaporisé - bague bleue - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique
ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de passage -
pour les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d’une solidité de jusqu‘a 1000 N/mm?

HSS-Co
vaporisiert

4000 867 352

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800
traction

40 00 867 203 - 16 14 5 5 5 16 10 20 16 16 5 3
Ve (m/min)

huile huile huile é i é i é i é i é i huile huile

@ nomi Cote W @ de latige o Forﬁ% @ du Eo' KS
filetag [n“ mi - dmm] [mm] q K Y
”~
D P Y - '
M3 05 56 10 35 27 25 4000 867 203 11,40 PU15
M4 07 63 12 45 34 33 4000 867 204 11,40 PU15
M5 08 70 14 6 49 42 4000 867 205 12,20 PU15
M6 1 80 16 6 4,9 5 4000 867 206 12,20 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 208 14,20 PU15
M10 1,5 100 20 10 8 85 4000 867 210 17,50 PU15
[DIN 376 a7 R/l W __ WL |
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 4000 867 352 20,90 PU15
M14 2 110 24 11 9 12 4000 867 354 27,20 PU15
M16 2 110 24 12 9 14 4000 867 356 36,70 PU15
M18 2,5 125 30 14 11 15,5 4000 867 358 4050 PU15
M20 25 140 30 16 12 17,5 4000 867 360 45,70 PU15
M22 2,5 140 30 18 14,5 19,5 4000 867 526 77,60 PU15
M24 3 160 36 18 21 21 4000 867 527 79,80 PU15
M27 3 160 36 20 24 24 4000 867 528 96,90 PU15
M30 3,5 180 40 22 26,5 26,5 4000 867 529 131,80 PU15
N PROMAT 60 ) [ ss-co [ ‘
M 6 ToN VA ‘ l J
Ia Form B = 4-5 Gg.
4000 867 516 Taraud de machine

HSS-Co - forme B - type VA - revétement TiCN - bague bleue - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique
ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d’‘entrée hélicoidal pour filetages de passage -

pour les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d’une solidité de jusqu‘a 1000 N/mm?
4000 867 427

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la
traction
4000 867 516 - 16 14 5 5 5 16 10 20 16 16 5 3
Ve (m/min)

idi huile huile huile é i é i é i é i é i huile huile
@ nominal du Cote Lc}rg el @ de la tige _ EUR KS
filetage [mm] [mm] -
DIN 371
M3 05 56 10 3,56 2,7 2,5 4000 867 516 17,50 PU15
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 4000 867 517 17,50 PU15
M5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 4000 867 518 17,50 PU15
Mé 1 80 16 6 4,9 5 4000 867 519 17,50 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 520 23,00 PU15
M10 1,5 100 20 10 8 8,6 4000 867 521 27,90 PU15
DIN 376
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 4000 867 427 31,40 PU15
M14 2 110 24 11 S 12 4000 867 428 38,60 PU15
M16 2 110 24 12 9 14 4000 867 429 48,30 PU15
M18 2,5 125 30 14 1 15,6 4000 867 430 65,20 PU15
M20 25 140 30 16 12 17,5 4000 867 431 75,40 PU15
1/70 o article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



EEE Usinage

Cobalt Outils Coupants

60° \
B ‘m‘"sﬂi“ ‘ " ‘ l ’,(VVTWVV\A
Ia | Form B = 3,5- 5 Gg.

Taraud de machine

HSS-Co PM - forme B - type VA - recuit sous vapeur (vaporisé) - bague bleue - goujure droite - flancs dépouillés -
filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance ISO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour trous
de passage - pour les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d'une solidité de jusqu’‘a

1000 N/mm? 8000 599 624

2/DORMER

N
‘ M

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

80 00599 624 - 7 8 7
Ve (m/min)
refroidissement émulsion / émulsion/ ~ émulsion /
huile huile huile
[] JW Céte“ww filetage @ de la tige Forme carrée ‘M _ ‘
filet: [mm] [mm] ml [mm] [mm] [ '
DI a P = AV o
M3 0,5 56 9 815 2,7 2,5 8000 599 624 22,10 ZU21
M4 0,7 63 12 4,5 3.4 3.3 8000 599 626 22,45 7U21
M5 0,8 70 13 6 4,9 4,2 8000 599 627 23,70 ZU21
Mé 1 80 15 6 4,9 5 8000 599 628 23,85 ZU21
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 8000 599 629 27,20 ZU21
M10 15 100 20 10 8 8,5 8000 599 616 33,05 ZU21
IDIN 376 B 7. T AW T
M12 1,75 110 23 9 7 10,3 8000 599 617 42,30 ZU21
M14 2 110 25 1" S 12 8000 599 618 59,30 ZU21
M16 2 110 25 12 9 14 8000 599 619 60,80 ZU21
M18 Eab) 125 30 14 11 15,5 8000 599 620 87,60 ZU21
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 8000 599 621 92,80 ZU21
M24 3 160 38 18 14,5 21 8000 599 622 122,00 ZU21
M27 3 160 38 20 16 24 8000 599 623 176,00 ZU21
M30 3.5 180 45 22 18 26,5 8000 599 625 207,00 ZU21
60 [ s [ ‘ W PROMAT
M 6H Co hochfest ‘ l ‘
Ia Form B = 4-5 Gg.
Taraud de machine
HSS-Co - forme B - type H - bague rouge - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - 4000 867 213

champ de tolérance 1ISO2 (6H) - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de passage - pour les aciers difficiles a
usiner d’une solidité supérieure a 1000 N/mm?

4000 867 362

recommandation d'utilisation

matériau

aciers antirouille

<800 <1200

résistance a la
traction

4000867 213 - 10 8 18 14 3
Vc (m/min)
refroidissement émulsion / émulsion / émulsion/  émulsion/ émulsion/

huile huile huile huile huile
@ nominal du Cote Longﬁe e la tige N° de réf. EUR KS
filetage [mm] [mm] -
DIN 371
M3 0,5 56 10 =) 2,7 2,5 4000 867 213 11,20 PU15
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 4000 867 214 11,20 PU15
M5 08 70 14 6 4,9 4,2 4000 867 215 12,40 PU15
Mé 1 80 16 6 4,9 5 4000 867 216 12,40 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 218 14,60 PU15
M10 1,5 100 20 10 8 8,5 4000 867 220 17,80 PU15
DIN 376
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 4000 867 362 22,00 PU15
M14 2 110 24 11 ) 12 4000 867 364 28,10 PU15
M16 2 110 24 12 9 14 4000 867 366 31,50 PU15
M18 2,5 125 30 14 11 55 4000 867 368 42,60 PU15
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 4000 867 370 46,70 PU15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/71



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
B PROMAT ‘M““‘b%d

( \
‘ \l ‘ ‘ l ‘ ’/(WTV\/W\/\
Ia Form B = 4-5 Gg.
4000 867 223 Taraud de machine

HSS-Co - forme B - type AL - bague jaune - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -

champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de passage - pour matériaux tendres a
4000 867 372 copeaux |0ngs

HSS-
Co

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000 867 223 - 25 20 12
Ve (m/min)

émulsion / huile émulsion /huile émulsion/huile

@ nominal du Cote [mm] Longueur totale L. de filetage [mm] @ de la tige [nm]  Forme carrée @ du trou [mm] N° de ref. EUR KS
filetage [mm] [mm] ~

DIN 371

M3 0,5 56 10 815 2,7 2,5 4000 867 223 11,00 PU15
M4 0,7 63 12 4,5 34 3.3 4000 867 224 11,00 PU15
M5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 4000 867 225 12,30 PU15
Mé 1 80 16 6 4,9 5] 4000 867 226 12,30 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 228 13,70 PU15
M10 1,5 . 100 20 10 8 8,6 4000 867 230 16,70 PU15
DIN 376 )

M12 1,75 110 22 9 7 10,2 4000 867 372 2250 PU15
M14 2 110 24 11 9 12 4000 867 374 25,80 PU15
M16 2 110 24 12 9 14 4000 867 376 28,20 PU15
M18 2,5 125 30 14 11 15,5 4000 867 378 39,30 PU15
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 4000 867 380 45,70 PU15
W PrRrROMAT 80° ) ( yss-to

|| o TiCN

4000 867 421 Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type GG - revétement TiCN - bague blanche - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique
ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 6HX - pour trous débouchants et borgnes - pour fonte grise, fonte a

4000 867 540 h i
graphite, fonte malléable

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

40 00 867 421 - 20 16 24 16
Ve (m/min)

émulsion / huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion / huile

@ nomin Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou v EUR  KS
ki]letage [mm] “ [mml [mm] [mm] [mm] [mml 7 v ~

IN 371 . : v B W

M3 0,5 56 5 85 2,7 2,5 4000 867 421 13,30 PU15
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3.3 4000 867 422 13,50 PU15
M5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 4000 867 423 14,00 PU15
M6 1 80 10 6 49 5 4000 867 424 15,00 PU15
M8 25 90 13 8 6,2 6,8 4000 867 425 16,30 PU15
M10 1,5 100 15 10 8 8,6 4000 867 426 19,70 PU15
DIN376 e W _— No W, )

M12 1,75 110 28 9 7 10,2 4000 867 540 25,20 PU15
M14 2 110 30 11 9 12 4000 867 541 29,90 PU15
M16 2 110 32 12 9 14,5 4000 867 542 34,30 PU15
M18 2,5 125 34 14 11 155 4000 867 543 50,60 PU15
M20 2,5 140 34 16 12 17,5 4000 867 544 52,30 PU15

HSS-Co
vaporisiert

utilisation

Form C = 2-3 Gg. .
universelle !

[ PROMAT ‘ \ H Y m

4000 867 687

UNI ‘ l
Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
4000 867 693 filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour filetages borgnes -

pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux
recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

40 00 867 687 - 12 10 4 6 20
Ve (m/min)
froidi émulsion/huile émulsion / huile émulsion/ huile émulsion/ huile émulsion/ huile

@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou _ EUR KS

filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

DIN 371

M3 0,56 56 7 3,5 2,7 2,5 4000 867 687 9,15 PK39

M4 0,7 63 8,5 4,5 34 33 4000 867 688 9,15 PK39

M5 0,8 70 10 6 49 4,2 4000 867 689 9,15 PK39
Suite >

1/72 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

Suite

@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou _ EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

DIN 371

M6 1 80 13 6 4,9 5 4000 867 690 9,15 PK39
M8 1,25 90 15 8 6,2 6,8 4000 867 691 11,95 PK39
M10 1,5 100 18 10 8 8,5 4000 867 692 14,50 PK39
DIN 376

M12 1,75 110 19 9 7 10,2 4000 867 693 20,40 PK39
M16 2 110 20 12 9 14 4000 867 694 37,30 PK39
M20 2,5 140 25 16 12 17,5 4000 867 695 58,70 PK39

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/66
60°
. HSS-Co
TiN

Taraud de machine
HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - avec hélice a droite de 40° -

flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour filetages borgnes -

pour acier, aciers inoxydables, fonte.a graphite sphéroidal et métaux non ferreux 4000 867 711

EPrPROMAT

utilisation
universelle !

Form C = 2-3 Gg.

4000 867 705

recommandation d’utilisation

résistance a <800 <1200

la traction

4000867705~ 20 15 6 10 25
Vc (m/min)

froidit émulsion /huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion/ huile émulsion/ huile
@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou _ EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DIN 371
M3 0,56 56 7 B15) 2,7 2,5 4000 867 705 12,05 PK39
M4 0,7 63 8,5 4,5 34 33 4000 867 706 12,05 PK39
M5 0,8 70 10 6 4,9 4,2 4000 867 707 12,65 PK39
Mé6 1 80 13 6 4,9 5 4000 867 708 12,65 PK39
M8 m25 90 15 8 6,2 6,8 4000 867 709 16,70 PK39
M10 1,5 100 18 10 8 8,6 4000 867 710 20,10 PK39
DIN 376
M12 1,75 110 19 9 7 10,2 4000 867 711 27,60 PK39
M16 2 110 20 12 9 14 4000 867 712 46,25 PK39
M20 2,5 140 25 16 12 17,5 4000 867 713 72,75 PK39
ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/66

W FROMAT

Utilisation
universelle !

RAINY]

M 6HX PM
HARDLUBE, Form C = 2-3 Gg.

Taraud de machine 4000 867 624

HSS-Co PM - forme C - type UNIVERSEL - revétement HARDLUBE - avec hélice a droite de 50° -

flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 6HX - pour filetages borgnes

4000 867 606

recommandation d’utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200

traction

4000 867 624 - 23 12 12 10 12 10 20 28 2 16

Ve (m/min)

refroidissement  émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion /huile

@ nominal du C Longueur tv”e @ de la tige Forme carrée “Lv - EUR KS
filetage [mm! [mm] [ m ]

DIN 371 - J n ‘ l l -

M2 0,4 45 8 2,8 21 1.6 4000 867 624 31,00 PU15
M2,5 0,45 50 9 2,8 2,1 2,05 4000 867 625 30,30 PU15
M3 0,5 56 5) 8o 2,7 2,5 4000 867 600 26,90 PU15
M4 0,7 63 7 4,5 3.4 3.3 4000 867 601 28,30 PU15
M5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 4000 867 602 29,30 PU15
Mé 1 80 10 6 4,9 5 4000 867 603 33,40 PU15
M8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 4000 867 604 36,40 PU15
M10 1,5 100 15 10 8 8,5 4000 867 605 45,50 PU15
DIN 376

M12 1,75 110 18 9 7 10,2 4000 867 606 70,50 PU15
M16 2 110 20 12 g 14 4000 867 607 100,90 PU15
M20 2,5 140 25 16 12 17,5 4000 867 608 167,90 PU15
M24 3 160 30 18 14,5 21 4000 867 409 17850 PU15
M27 3 160 30 20 16 24 4000 867 410 218,60 PU15
M30 815 160 35 22 18 26,5 4000 867 411 250,10 PU15

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/67

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/73
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

N PROMAT 0 [ s
M 6H o n
Form C = 2-3 Gg.
4000 867 263 Taraud de machine

HSS-Co - forme C - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -
champ de tolérance 1SO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour aciers d'une solidité de jusqu'a env. 900 N/mm?2

4000 867 382

recommandation d'utilisation

materiau
résistance a la <800 <1200
traction

40 00 867 263 - 10 7 20 16
Ve (m/min)
idi / émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile

f:let m] [mm] [mm]

10 &5 2,7 4000 867 263 8,90 PU1 5

12 45 34 4000 867 264 8,90 PU15
M5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 4000 867 265 9,30 PU15
M6 1 80 16 6 4,9 5 4000 867 266 9,30 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 268 11,10 PU15
go 1,5 } 20 10 8 8,6 - 4000 867 270 13,50 PU15

376 a7 R/t WA ___ W
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 382 16,50 PU15
M14 2 110 26 11 9 12 4000 867 384 19,80 PU15
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 386 23,30 PU15
M18 2,5 125 30 14 11 15,5 4000 867 388 30,40 PU15
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 390 32,50 PU15
M22 2,5 140 32 16 14,5 19,5 4000 867 393 57,70 PU15
M24 3 140 34 18 14,5 21 4000 867 395 52,60 PU15
M27 3 160 30 20 16 24 4000 867 391 67,50 PU15
M30 3.5 180 35 22 18 26,5 4000 867 392 86,60 PU15
[ PROMAT v w15 ] [hssco
TiN n Form C = 2-3 Gg.

Taraud de machine
HSS-Co - forme C - revétement TiN - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - filetage métrique ISO -
DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour aciers d’une solidité de jusqu‘a env.

4000 867 311

900 N/mm?
4000 867 317
recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000867311- 13 1 2
Ve (m/min)

froidi é ion/ é ion / émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile

@ nominal du COteWﬂl. m i “Fo carree Gdutmu’ EUR KS
filetage [mm] [mm]
DIN 371 .
M3 0.5 56 5 2, 7 2,5 4000 867 311 14,30 PU15
M4 0,7 63 7 4,5 34 33 4000 867 312 14,30 PU15
M5 08 70 8 6 4,9 4,2 4000 867 313 13,80 PU15
M6 1 80 10 6 4,9 5 4000 867 314 14,30 PU15
M8 1,25 90 13 8 6,2 6,8 4000 867 315 18,20 PU15
M10 1,5 100 15 10 8 8,5 4000 867 316 23,90 PU15
DIN 376
M12 1,75 110 18 9 7 10,2 4000 867 317 29,20 PU15
M14 2 110 20 il 9 12 4000 867 318 34,90 PU15
M16 2 110 20 12 9 14 4000 867 319 41,00 PU15
M18 2,5 125 25 14 1 15,5 4000 867 320 55,10 PU15
M20 2,5 140 25 16 12 17,6 4000 867 321 66,40 PU15
M22 2,5 140 25 18 14,5 19 4000 867 896 86,60 PU15
M24 3 160 30 18 14,5 21 4000 867 897 91,10 PU15
m27 3 160 30 20 16 24 4000 867 898 110,80 PU15
M30 356 180 35 22 18 26,5 4000 867 899 133,90 PU15
1/74 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

2/DORMER

60°
W HSS-Co I
M 6H

‘ ‘ ‘ ‘ PM n Form C = 2-3 Gg.
Taraud de machine
HSS-Co PM - forme C - avec hélice a droite de 45° - flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 -
champ de tolérance 1SO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour les aciers ordinaires, le cuivre ainsi que les matériaux
tendres a copeaux longs

8000 599 649

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

8000599 649 - 25 16 10 35 15 5
Vc (m/min)
froidi: émulsion/  émulsion/  émulsion/ émulsion/  émulsion/ émulsion /
huile huile huile huile huile huile
@ nominal la tige fo}'rnm @ du trou ' ° de réf KS
DIN 37 ”~
M2 4 2,8 2,1 1.6 8000 599 649 30,50 ZU21
M2,5 0 45 4 2,8 2,1 2,05 8000 599 650 30,65 ZU21
M3 0,5 56 6 & 2,7 2,5 8000 599 654 22,10 ZU21
M4 0,7 63 7 4,5 34 33 8000 599 656 2245 ZU21
M5 0,8 70 8 6 4,9 4,2 8000 599 657 23,70 ZU21
M6 1 80 10 6 4,9 5 8000 599 658 23,85 ZU21
M8 1,256 90 12 8 6,2 6,8 8000 599 659 27,20 ZzU21
M10 15 100 15 10 8 8,5 8000 599 644 33,05 ZU21
'DIN 376 B, T A T\
M12 1,75 110 16 9 7 10,3 8000 599 645 42,30 ZU21
M14 2 110 20 11 9 12 8000 599 646 59,30 ZU21
M16 2 110 20 12 9 14 8000 599 647 60,80 ZU21
M18 Eab) 125 25 14 11 15,8 8000 599 648 87,60 ZU21
M20 2,5 140 25 16 12 17,5 8000 599 651 92,80 ZU21
M24 3 160 30 18 14,5 21 8000 599 652 122,00 ZU21
Mm27 3 160 30 20 16 24 8000 599 653 176,00 ZU21
M30 3.5 180 36 22 18 26,5 8000 599 655 207,00 ZU21
. W FROMAT
vaporisiert n Form C = 2-3 Gg.

Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type VA - nitruré et vaporisé - bague bleue - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - 4000 867 273
filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour les aciers

inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d'une solidité de jusqu‘a 1000 N/mm?2

4000 867 412

recommandation d'utilisation

résistance a la
traction
4000 867 273 - 16 14 5 5 5 16 10 20 12 10 5 3
Vc (m/min)

idi | huile huile huile I huile huile
@nominaldu  Cote u W i “ ‘rree " @dutrou EUR  KS
filetage [mm] [mm]
DIN 371
M3 0,5 2 5 4000 867 273 12,80 PU15
M4 0,7 4,5 3,4 8.3 4000 867 274 12,80 PU15
M5 0,8 70 55 6 49 4,2 4000 867 275 12,80 PU15
Mé 1 80 I 6 4,9 5 4000 867 276 13,50 PU15
M8 1,256 90 185 8 6,2 6,8 4000 867 278 15,80 PU15
M10 1,5 100 16 10 8 8,5 4000 867 280 19,20 PU15
DIN 376
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 412 23,00 PU15
M14 2 110 26 11 9 12 4000 867 414 26,30 PU15
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 416 31,40 PU15
M18 2,5 125 30 14 1 15,8 4000 867 418 42,70 PU15
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 420 49,00 PU15
M22 25 140 25 18 14,5 18 4000 867 561 69,00 PU15
M24 3 160 30 18 14,5 21 4000 867 562 75,60 PU15
Mm27 3 160 30 20 16 24 4000 867 563 91,80 PUI15
M30 35 180 35 22 18 26,5 4000 867 564 122,90 PU15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/75
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
B PROMAT ‘ . H P ‘m

‘ VA ‘ l
4000 867 774

HSS-Co
TiCN

Form C = 2-3 Gg.

Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type VA - revétement TiCN - bague bleue - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
4000 867 396 filetage métrique I1SO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1ISO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour les aciers
inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d'une solidité de jusqu’a 7000 N/mm?

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 774 - 16 14 5 5 5 16 10 20 12 10 5 3
Vc (m/min)
froidi émulsi émulsi huile huile huile I I I I I huile huile
I du - urtotale L. de filetage @ de la tige Forme carrée (0] %ﬂou b
[mm] [mm] [mml [mm] ”
1 pd P
M3 0,5 56 6,5 &/ 2,7 2,5 4000 867 774 17,90 PU15
M4 0,7 63 8,5 4,5 34 33 4000 867 775 17,90 PU15
M5 08 70 9,6 6 4,9 4,2 4000 867 776 18,10 PU15
Mé6 1 80 11 6 49 5 4000 867 777 18,10 PU15
M8 1,25 90 135 8 6,2 6,8 4000 867 778 23,60 PU15
M10 1,5 100 16 10 8 8,5 4000 867 779 28,60 PU15
[DIN 376 - . el WY

M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 396 33,80 PU15
M14 2 110 26 1 9 12 4000 867 397 39,90 PU15
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 398 48,30 PU15
M18 2,5 125 30 14 1 15,5 4000 867 399 67,50 PU15
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 400 75,40 PU15

60°
oo [ G

Taraud de machine

HSS-Co PM - forme C - type VA - recuit sous vapeur (vaporisé) - bague bleue - avec hélice a droite de 40° -

flancs dépouillés - filetage métrique ISO - DIN 13 page 1 - champ de tolérance ISO2 (6H) - pour filetages borgnes -
pour les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d’une solidité de jusqu‘a 1000 N/mm?

Form C = 2-3 Gg.

8000 599 610

recommandation d'utilisation

résistance 2 la <800

traction

8000599 610 - 1 8 1
Ve (m/min)
refroidissement émulsion / émulsion/  émulsion/

huile huile huile
@ nominal du COteWﬂl. m# uFo! carrée Gdutmu’ EUR KS
filetage [mm] m] ] mi [mm]
DIN 371 | | .
M3 0.5 56 6 35 2,7 2,5 8000 599 610 26,25 ZU21
M4 0,7 63 7 4,5 34 33 8000 599 612 26,65 ZU21
M5 08 70 8 6 4,9 4,2 8000 599 613 28,30 ZU21
M6 1 80 10 6 4,9 5 8000 599 614 28,45 ZU21
M8 1,25 90 12 8 6,2 6,8 8000 599 615 32,30 ZU21
M10 15 100 15 10 8 8,5 8000 599 601 39,30 ZU21
DIN 376
M12 1,75 110 16 9 7 10,3 8000 599 602 50,50 ZU21
M14 2 110 20 Il 9 12 8000 599 603 70,70 ZU21
M16 2 110 20 12 9 14 8000 599 604 72,50 ZU21
M18 2,5 125 25 14 1 15,5 8000 599 605 105,00 ZU21
M20 2,5 140 25 16 12 17,6 8000 599 606 110,00 ZU21
M22 25 140 25 18 14,5 19,8 8000 599 607 157,00 ZU21
M24 3 160 30 18 14,5 21 8000 599 608 146,00 ZU21
m27 3 160 30 20 16 24 8000 599 609 210,00 ZU21
M30 356 180 36 22 18 26,5 8000 599 611 247,00 ZU21
1/76 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

o
‘ M ‘ 6H ‘m‘ “gf hochfest I

Taraud de machine 4000 867 283
HSS-Co - forme C - type H - bague rouge - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - filetage métrique ISO -

DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour les aciers difficiles & usiner d'une solidité

supérieure a 1000 N/mm?2 4000 867 432

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 283-
Ve (m/min)
idi ion / huile é ion / huile
@ nominal du Cote 'Ie ‘ ‘ra de la \ Trrée 1% m KS
filetage [mm]
DIN 371 ‘ K l
M3 05 4000 867 283 13,10 PU15
M4 0,7 4,5 4000 867 284 13,10 PU15
M5 08 70 9,5 6 4,9 4,2 4000 867 285 13,20 PU15
M6 1 80 11 6 4,9 5 4000 867 286 13,80 PU15
M8 1,25 20 13 5 8 6.2 6.8 4000 867 288 16,00 PU15
M10 1,5 100 10 8 85 4000 867 290 20,80 PU15
DIN376. . - - A U & 4 |
M12 1,75 110 9 7 10,2 4000 867 432 25,30 PU15
M14 2 110 zs 11 9 12 4000 867 434 30,40 PU15
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 436 33,80 PUI5
M18 e 125 30 14 11 155 4000 867 438 48,40 PU15
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 4000 867 440 49,50 PU15
Bl o
0 ) [ fss- W PFrPROMAT
M 6 5 ALU n
Taraud de machine O00IEER 293

HSS-Co - forme C - type AL - bague jaune - avec hélice a droite de 45° - flancs dépouillés - filetage métrique ISO -
DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - pour filetages borgnes - pour matériaux tendres a copeaux longs e

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

40 00 867 293 - 22 18 10
Ve (m/min)

émulsion / huile émulsion/huile émulsion / huile

ominal Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou v N;de ré UR  KS
tage [mm] [mm] [mm] [mm] 7 g
371 : 7 |

56 10 35 2,7 2,56 4000 867 293 12,40 PU15

63 12 4,5 3,4 33 4000 867 294 12,60 PU15
M5 0,8 70 14 6 4,9 4,2 4000 867 295 12,90 PU15
M6 1 80 16 6 4,9 5 4000 867 296 13,10 PU15
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 4000 867 298 15,00 PU15
M10 15 100 20 10 8 8,6 4000 867 299 19,50 PU15
DIN376 sy W _— JO N
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 4000 867 452 25,30 PU15
M14 2 110 26 1 S 12 4000 867 454 28,20 PU15
M16 2 110 27 12 9 14 4000 867 456 32,10 PU15
M18 2,5 125 30 14 1" 15,5 4000 867 458 4450 PU15
M20 2,56 140 32 16 12 17,5 4000 867 460 47,20 PU15

o C = [ PROMAT
M e HSS-Co L u ‘ l ‘
TiN ;
Form C = 2-3 Gg.
Taraud a refouler 4000 867 610
HSS-Co - forme C - revétement TiN - goujure droite - flancs dépouillés - filetages métriques I1SO -
champ de tolérance 6HX - pour trous débouchants et borgnes - dans les matériaux tels que les métaux non
ferreux et les aciers avec allongement a la rupture de 10 % minimum 4000 867 616
recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000 867 610 - 25 15 25 20 6 2
Ve (m/min)

froidi émulsion/ huile émulsion/ huile émulsion / huile émulsion/huile huile huile
@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou _ EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DIN 2174 (DIN 371) - sans rainures de graissage
M3 0,5 56 1 &5 2,7 2,8 4000 867 610 21,20 PU15
M4 0,7 63 13 4,5 3,4 3,7 4000 867 611 21,30 PU15
M5 0,8 70 16 6 49 4,65 4000 867 612 22,30 PU15

Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/77
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Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

Suite

@ nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou _ EUR KS
filetage [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

DIN 2174 (DIN 371) - sans rainures de graissage

Mé6 1 80 19 6 4,9 5,65 4000 867 613 22,80 PU15
M8 1,25 90 22 8 6,2 7.4 4000 867 614 29,40 PU15
M10 1,5 100 24 10 8 9,3 4000 867 615 37,10 PU15
DIN 2174 (DIN 371) - avec rainures de graissage

M3 0,5 56 11 3,6 2,7 2,8 4000 867 616 24,30 PU15
M4 0,7 63 13 4,5 34 3.7 4000 867 617 25,30 PU15
M5 0,8 70 16 6 4,9 4,65 4000 867 618 26,10 PU15
Mé 1 80 19 6 4,9 5,65 4000 867 619 26,10 PU15
M8 1,25 90 22 8 6,2 7.4 4000 867 620 34,80 PU15
M10 1.5 100 24 10 8 83 4000 867 621 42,20 PU15
B PFPROMAT (1§ ' ‘ ‘

MF || h HSS=Co |y ...
vaporisiert I Form B = 4-5 Gg. Utilisation
N g universelle !

Taraud de machine

HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés -
filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - avec angle d’entrée hélicoidal pour
filetages de passage - pour acier, aciers inoxydables, fonte & graphite sphéroidal et métaux non ferreux

recommandation d'utilisation
matériau

<800 <1200

résistance a la
traction

4000 867 650 - 12 10 4 6 2
Ve (m/min)
froidi émulsion / huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion/huile émulsion / huile
nominal du Cote Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou
!I;tage . [mm] E [m\ﬂ( [mm] [mm] [mm] [mm]
IN 374 e
M8 1 90 17 6 4,9 7 4000 867 650 14,95 PK39
M10 1 90 18 7 5,5 9 4000 867 651 18,95 PK39
M10 1,25 100 22 7 5,5 8,8 4000 867 652 19,25 PK39
M12 1 100 18 9 7 1" 4000 867 653 23,05 PK39
M12 1,25 100 22 9 7 10,8 4000 867 654 23,05 PK39
M12 1,5 100 22 9 7 10,5 4000 867 655 24,00 PK39
M14 1,5 100 22 1 9 12,5 4000 867 656 35,90 PK39
M16 1,5 100 22 12 9 14,5 4000 867 657 41,65 PK39
M18 1,5 110 25 14 1 16,5 4000 867 658 53,056 PK39
M20 1,5 125 25 16 12 18,5 4000 867 659 66,45 PK39

ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

W PFrROMAT 60" ‘ |
ME || e UNI ‘ H e I Utlisation

Taraud de machine
HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés -

filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 page 1 - champ de tolérance ISO2 (6H) - avec angle d’entrée hélicoidal pour
filetages de passage - pour acier, aciers inoxydables, fonte & graphite sphéroidal et métaux non ferreux

HSS-Co
TiN

universelle !

recommandation d'utilisation

aciers antirouille

<800 <1200

matériau

résistance a la
traction

40 00 867 660 - 12 15 6 10 25
Ve (m/min)

idi: émulsion/ huile émulsion / huile émulsion / huile émulsion/huile émulsion / huile
filetage [mm] [mm] [mm]
DIN 374
M8 1 6 4000 867 660 20,80 PK39
M10 1 18 7 5 5 4000 867 661 26,35 PK39
M10 1,25 100 22 7 5,5 8,8 4000 867 662 26,90 PK39
M12 1 100 18 9 7 1 4000 867 663 31,40 PK39
M12 1,25 100 22 9 7 10,8 4000 867 664 31,40 PK39
M12 1,5 100 22 9 7 10,5 4000 867 665 32,45 PK39
M14 15 100 22 1 9 12,5 4000 867 666 46,15 PK39
M16 15 100 22 12 9 14,5 4000 867 667 53,65 PK39
M18 15 110 25 14 11 16,5 4000 867 668 67,70 PK39
M20 15 125 25 16 12 18,5 4000 867 669 86,30 PK39
ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66
1/78 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

80° ) [ Hss-Co [ W PROMAT
MF 6HX PM UNI I
HARDLUBE ln | FormB = 4-5 Gg. Utilisation

b universelle !

Taraud de machine
HSS-Co PM - forme B - type UNIVERSEL - revétement HARDLUBE - goujure droite - flancs dépouillés -

filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 - champ de tolérance 6HX - avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de
passage

P

recommandation d’utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

4000 867 343 - 28 23 16 12 15 12 2 20 50 30 20
Ve (m/min)

émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion /huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion /huile

@ nominal du Cote otale L. ilet @ dela " Forme carrée od u EUR KS
filetage [mm] [m [ [
a\ -

4,9 7

55 9

\/t] 1 90 22 6 4000 867 343 49,60 PU15
M10 1 90 20 7 4000 867 345 53,70 PU15
M10 1,25 100 24 7 B\5! 838 4000 867 347 59,80 PU15
M12 1 100 22 9 7 1 4000 867 349 69,50 PU15
M12 1.256 100 22 9 7 10,8 4000 867 351 69,50 PU15
M12 15 100 22 9 7 10,5 4000 867 353 66,00 PU15
M14 15 100 22 1 ) 12,5 4000 867 355 78,00 PU15
M16 1,5 100 22 12 9 14,5 4000 867 357 112,60 PU15
M18 15 110 25 14 1 16,5 4000 867 359 162,30 PU15
M20 1,5 125 25 16 12 18,5 4000 867 361 185,10 PU15

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/67
[ K5 ] W PROMAT
Co | I Form B = 4-5 Gg.

Taraud de machine

HSS-Co - forme B - goujure droite - flancs dépouillés - filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 - champ de tolérance 6H -
avec angle d‘entrée hélicoidal pour filetages de passage - dans les aciers d'une solidité de jusqu‘a 1 000 N/mm?
environ, dans la fonte malléable et dans les métaux non ferreux a copeaux longs

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 219 - 10 8 10 17 23 20
Ve (m/min)

émulsion/ huile émulsion / huile émulsion/ huile émulsion/huile émulsion/huile émulsion/ huile

‘ninal du  Co Emgueﬂ totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou ; % wﬁ KS

ge mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

74 % DU . \ ‘
M4 0,56 63 10 2,8 21 815) 4000 867 219 14,60 PU15
M5 0,5 70 12 3,6 2,7 4,5 4000 867 221 15,50 PU15
M6 0,5 80 14 4,5 34 55 4000 867 222 15,70 PU15
Mé 0,75 80 14 4,5 3.4 52 4000 867 465 15,70 PU15
M8 0,5 80 18 6 4,9 7.5 4000 867 227 25,80 PU15
M8 0,75 80 18 6 4,9 7.2 4000 867 466 16,80 PU15
M8 1 90 22 6 49 7 4000 867 467 15,40 PU15
M10 0,75 90 20 7 5,5 9.2 4000 867 229 21,90 PU15
M10 1 90 20 7 5,5 9 4000 867 468 16,00 PU15
M10 1,25 100 24 7 515 8,8 4000 867 469 19,90 PU15
M12 1 100 22 9 7 11 4000 867 470 20,70 PU15
M12 1,25 100 22 9 7 10,8 4000 867 471 22,50 PU15
M12 ~ 100 22 9 7 10,5 4000 867 472 19,00 PU15
M14 1 100 22 11 9 3} 4000 867 231 26,80 PU15
M14 1,5 100 22 11 9 12,5 4000 867 473 2550 PU15
M16 1 100 22 12 9 15 4000 867 232 30,00 PU15
M16 1,5 100 22 12 9 14,5 4000 867 474 28,30 PU15
M18 1,5 110 25 14 11 16,5 4000 867 475 35,90 PU15
M18 2 125 30 14 11 16 4000 867 237 39,40 PU15
M20 1 125 25 16 12 19 4000 867 239 41,70 PU15
M20 1,5 125 25 16 12 18,5 4000 867 476 40,30 PU15
M20 2 140 34 16 12 18 4000 867 241 54,00 PU15
M22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 4000 867 477 42,40 PU15
M22 2 140 34 18 14,5 20 4000 867 242 57,40 PU15
M24 1,5 140 28 18 14,5 22,5 4000 867 478 4590 PU15
M24 2 140 28 18 14,5 22 4000 867 269 52,60 PU15
M26 1,5 140 28 18 14,5 24,5 4000 867 271 60,20 PU15
M27 1,5 140 28 20 16 25,5 4000 867 272 66,40 PU15
M27 2 140 28 20 16 25 4000 867 277 70,70 PU15
M28 1,5 140 28 20 16 26,5 4000 867 279 69,50 PU15
M30 15 150 28 22 18 28,5 4000 867 281 73,90 PU15
M30 2 150 28 22 18 28 4000 867 282 81,30 PU15
M32 1,5 150 28 22 18 30,6 4000 867 287 88,60 PU15
M36 15 170 30 28 22 36,5 4000 867 289 109,70 PU15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/79



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
a0 (Y 9
MF 6H

UNI ‘ l
Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) - pour filetages borgnes -
pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

HSS-Co
vaporisiert

Utilisation
universelle !

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d'utilisation
matériau

aciers antirouille

<800 <1200

résistance a la
traction

4000 867 921 - 12 10 4 6 20
Vc (m/min)
idi [ émulsion/ émulsion/ émulsion/  émulsion /
huile huile huile huile huile

ﬂw (i“ oWe " Qdela tige ~ Forme carrée ' utrou 'F KS
filet: [ m] m] [mm] [mm]

D| : 7 - '
M8 1 N\ 90 10 6 4,9 7 4000 867 921 14,95 PK39
M10 1 90 10 7 55 9 4000 867 922 18,95 PK39
M10 1,25 100 16 7 55 8.8 4000 867 923 19,25 PK39
M12 1 100 11 9 7 11 4000 867 924 23,06 PK39
M12 1,25 100 15 9 7 10,8 4000 867 925 23,05 PK39
M12 1,5 100 15 9 7 10,5 4000 867 926 24,00 PK39
M14 1,5 100 15 11 9 12,5 4000 867 927 35,90 PK39
M16 1,5 100 15 12 9 14,5 4000 867 928 41,65 PK39
M18 1,5 110 17 14 1 16,5 4000 867 929 53,05 PK39
M20 1,5 125 17 16 12 18,5 4000 867 930 66,45 PK39

ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

e &

Taraud de machine
HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - avec hélice a droite de 40° -
flancs dépouillés - filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 page 1 - champ de tolérance 1SO2 (6H) -

pour filetages borgnes - pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

Utilisation
universelle !

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d'utilisation
matériau

<800 <1200

résistance a la
traction

4000867931- 12 15 6 10 2%
Ve (m/min)

froidi é ion/ é ion / émulsion / émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile huile

@ nominal du ‘gueuw uj e la tige Fr‘e carr du trou’ EUR KS
filetage [m [mm] [mm] [ m]
13T
M8 1 90 10 6 4,9 7 4000 867 931 20,80 PK39
M10 1 90 10 7 55 9 4000 867 932 26,35 PK39
M10 1,25 100 16 7 &5 838 4000 867 933 26,90 PK39
M12 1 100 11 9 7 11 4000 867 934 31,40 PK39
M12 1,25 100 15 9 7 10,8 4000 867 935 31,40 PK39
M12 15 100 15 9 7 10,5 4000 867 936 32,45 PK39
M14 15 100 15 Nl 9 12,6 4000 867 937 46,15 PK39
M16 15 100 15 12 9 14,5 4000 867 938 53,65 PK39
M18 1.5 110 17 14 11 16,5 4000 867 939 67,70 PK39
M20 1,5 125 17 16 12 18,6 4000 867 940 86,30 PK39
ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66
1/80 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

Utilisation

Form C = 2-3 Gg. .
universelle !

5 HSS-Co ’—r
6HX UNI

‘ ‘ ‘ LARDLUBE ‘ n
Taraud de machine

HSS-Co PM - forme C - type UNIVERSEL - revétement HARDLUBE - avec hélice a droite de 50° -

flancs dépouillés - filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 - champ de tolérance 6HX - pour filetages borgnes

[ Yy —

recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la
traction
4000 867 363 - 23 12 12 10 12 10 20 28 29 16
Ve (m/min)

idit / / / / 1 ! / / ! /

huile huile huile huile huile huile huile huile huile huile

@ nominal du T gueu ““ wau 'e carrée trou EUR KS
filetage [m [m |
DIN 374 “ PP SN y a
M8 6 4,9 7 4000 867 363 54,60 PU15
M10 7 55 9 4000 867 365 59,30 PU15
M10 1 25 ‘1QO 12 7 515) 8,8 4000 867 367 64,40 PU15
M12 1 100 14 9 7 11 4000 867 369 71,50 PU15
M12 1,25 100 14 £ 7 10,8 4000 867 371 7150 PU15
M12 1.5 100 14 9 7 10,5 4000 867 373 67,00 PU15
M14 1,5 100 16 11 9 12,5 4000 867 375 90,30 PU15
M16 15 100 16 12 9 14,5 4000 867 377 113,10 PU15
M18 1Ny 110 20 14 1 16,5 4000 867 379 170,40 PU15
M20 1.5 125 20 16 12 18,5 4000 867 381 192,30 PU15

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/67

Form C = 2-3 Gg.

B PROMAT

Taraud de machine

HSS-Co - forme C - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - filetage métrique fin ISO MF - DIN 13 -
champ de tolérance6H - pour filetages borgnes - dans les aciers d'une solidité de jusqu’a 1 000 N/mm?2 environ,
dans la fonte malléable et dans les métaux non ferreux a copeaux longs

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000867508- 10 7 10 7 Py 16
Ve (m/min)
- LR, = C T T T
huile huile huile huile huile huile
" ﬂ w/’: filetage de la tige Forme carrée @ du trou " N°de réf.\ EUR l |
i m I [mm] [mm] [mm]
DI m . e A
M4 0,5 63 6 2,8 21 35 4000 867 508 15,60 PU15
35 2,7 4,5 4000 867 509 15,70 PU15
Mé 0,5 80 8 4,5 34 55 4000 867 524 15,70 PU15
M6 0,75 80 14 4,5 34 5,2 4000 867 480 13,10 PU15
M8 0,75 80 18 6 4,9 7.2 4000 867 481 19,30 PU15
M8 1 90 22 6 49 7 4000 867 482 18,60 PU15
M10 1 90 20 7 5 5 9 4000 867 483 20,40 PU15
M10 1,25 100 24 7 5,6 8,8 4000 867 484 21,10 PU15
M12 1 100 14 9 7 11 4000 867 535 21,70 PU15
M12 1,25 100 22 9 7 10,8 4000 867 485 24,00 PU15
M12 15 100 22 9 7 10,5 4000 867 486 24,00 PU15
M14 15 100 22 11 9 12,5 4000 867 487 26,30 PU15
M16 15 100 22 12 9 14,5 4000 867 488 32,40 PU15
M18 15 110 25 14 11 16,5 4000 867 489 34,80 PU15
M20 15 125 25 16 12 18,5 4000 867 490 4290 PU15
M22 1,5 125 25 18 14,5 20,5 4000 867 491 48,30 PU15
M24 15 140 28 18 14,5 22,5 4000 867 492 48,70 PU15
M26 1,5 140 24 18 15,5 24,5 4000 867 551 83,50 PU15
M27 1,5 140 24 20 16 25,5 4000 867 552 90,40 PU15
M30 1,5 150 28 22 18 28,5 4000 867 557 117,20 PU15
M30 2 150 28 22 18 28 4000 867 559 126,70 PU15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/81



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
W FROMAT ‘G‘béd

\ \
W ‘ l ‘ ’/(Mg. Utilisation
Taraud de machine

universelle !
HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés -
filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de passage -
pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

HSS-Co
vaporisiert

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

4000 867 941 - 12 10 4 6 20
Ve (m/min)

froidi é ion/ @ ion / émulsion / émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile huile

@ nominal du ’Longu totaW W mrme carré du trou . ‘ EUR KS
filetage [”]
DIN 5156 “ k
G1/8 4000 867 941 27,40 PK39
G1/4 100 1 1 9 1 1,8 4000 867 942 35,10 PK39
G3/8 19 . 100 22 12 <) 15,25 4000 867 943 52,00 PK39
G1/2 14 . 125 25 16 12 19 4000 867 944 77,75 PK39
G3/4 14° 140 28 20 16 24,5 4000 867 945 130,70 PK39
G1 " 160 30 25 20 28,25 4000 867 946 149,25 PK39

ﬁ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

N PROMAT % ) (hss.to —
6 ) UNI
Tk ‘ l ‘ la Form B = 4-5 Gg. Utilisation

Taraud de machine
HSS-Co - forme B - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - goujure droite - flancs dépouillés -

filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - avec angle d’entrée hélicoidal pour filetages de passage -
pour acier, aciers inoxydables, fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

universelle !

recommandation d'utilisation

matériau

<800 <1200

résistance a la
traction

4000867947 12 15 6 10 2%
Ve (m/min)

froidi ! e ion / émulsion/ émulsion/  émulsion/

huile huile huile huile huile
nominal du T Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou = - "EUR K
etage ["U [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] rd .
5156 — A —m et q ‘

G1/8 28 90 20 7 55 8,7 4000 867 947 38,00 PK39
G1/4 19 100 22 1M 9 11,8 4000 867 948 47,30 PK39
G3/8 19 100 22 12 9 15,25 4000 867 949 67,45 PK39
G1/2 14 125 25 16 12 19 4000 867 950 97,85 PK39
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 4000 867 951 162,25 PK39
G1 1 160 30 25 20 28,25 4000 867 952 184,85 PK39

ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

[ PROMAT . ‘ 55° -
FormB 4-5 Gg.

Taraud de machine
HSS-Co - forme B - goujure droite - flancs dépouillés - filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - pour
filetage de passage - dans les aciers d'une résistance de jusqu‘a 1 000 N/mm? environ et dans la fonte malléable

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

4000867500- 10 8 10 7 3 2
Ve (m/min)
P smulsion/ _ émulsion/ smulsion] émulsion/ émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile huile huile

@ nominal du Gg/n" Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou NP° de réf. EUR KS

filetage ["] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]

DIN 5156

G1/8 28 90 20 7 55 8,8 4000 867 500 18,30 PU15

G1/4 19 100 22 1 9 11,8 4000 867 501 26,20 PU15

G3/8 19 100 22 12 9 15,2 4000 867 502 31,40 PU15
Suite >

1/82 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



EHE Usinage

Cobalt Outils Coupants

Suite

G1/2 14 125 25 16 12 19 4000 867 503 55,70 PU15
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 4000 867 504 77,60 PU15
G1 1 160 30 25 20 30,7 4000 867 505 128,10 PU15
G11/4 11 170 30 32 24 8o15} 4000 867 506 178,50 PU15
G11/2 11 190 32 36 29 45 4000 867 507 246,80 PU15

{ 55° M { w ﬂﬁ/\/\/\/\/\ W PROMAT
6 W Y s
) vaporisiert | | la__|FormB =35-5Gg.

Taraud de machine

HSS-Co - forme B - type VA - nitruré et vaporisé - bague bleue - goujure droite - flancs dépouillés -

filetage du tube Whitworth G - conformément a DIN ISO 228 - pour filetage de passage - pour les matériaux difficiles
a usiner comme par exemple les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d‘une solidité
de jusqu’a 1000 N/mm?2

recommandation d’utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la
traction

40 00 867 493 - 16 14 5 5 5 16 10 20 16 16 5 3
Vc (m/min)

F— = = A N

huile huile huile émulsi émulsi émulsi émulsi émulsi huile huile

! 4000 867 493 2630 PU15
G1/4 19 100 21 11 9 18 4000 867 494 35,80 PU15
G3/8 19 100 21 12 9 15,25 4000 867 495 4450 PU15
G1/2 14 125 24 16 12 19 4000 867 496 62,50 PU15
G5/8 14 125 24 18 14,5 21 4000 867 497 84,80 PU15
G3/4 14 140 26 20 16 24,5 4000 867 498 100,40 PU15
G1 1 160 30 25 20 30,75 4000 867 499 159,30 PU15

o [ [ss-t) [y 7 W PFROMAT
vaporisiert | Form C = 2-3 Gg. Utilisation \

universelle !

~

Taraud de machine
HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - vaporisé - bague verte - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - pour filetages borgnes - pour acier, aciers inoxydables,
fonte a graphite sphéroidal et métaux non ferreux

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 953 - 12 10 4 6 20
Ve (m/min)
idit / ~ émulsion/ émulsion / émulsion/  émulsion/
huile huile huile huile huile

G1/8 28 90 20 7 5,6 87 4000 867 953 27,40 PK39
G1/4 19 100 22 11 9 11,8 4000 867 954 35,10 PK39
G3/8 19 100 22 12 &) 15,25 4000 867 955 52,00 PK39
G1/2 14 125 25 16 12 19 4000 867 956 77,75 PK39
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 4000 867 957 130,70 PK39
G1 " 160 30 25 20 28,25 4000 867 958 149,25 PK39

ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/83




Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
N PROMAT ‘ . ‘m‘ﬂsm
TiN

Taraud de machine
HSS-Co - forme C - type UNIVERSEL - revétement TiN - bague verte - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - pour filetages borgnes - pour acier, aciers inoxydables, fonte a
graphite sphéroidal et métaux non ferreux

Utilisation
universelle !

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200
traction

4000 867 959 - 12 15 6 10 25
Ve (m/min)

froidi é ion/ é ion / émulsion / émulsion/  émulsion /

huile huile huile huile huile

@ nominal du ’Longu totaW W mrme carré du trou . ‘ EUR KS
filetage ["]
DIN 5156 “ h
G1/8 4000 867 959 38,00 PK39
G1/4 100 1 1 9 1 1,8 4000 867 960 47,30 PK39
G3/8 19 100 22 12 9 15,25 4000 867 961 67,45 PK39
G1/2 14 125 25 16 12 19 4000 867 962 97,85 PK39
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 4000 867 963 162,25 PK39
G1 M 160 30 25 20 28,25 4000 867 964 184,85 PK39

ﬂ pour de plus amples informations / caractéristiques techniques, voir page 1/66

N FrROMAT ‘ ’ ‘m - ‘W

Taraud de machine

HSS-Co - forme C - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés - filetage du tube Whitworth G -

selon DIN ISO 228 - pour filetages borgnes - dans les aciers d'une solidité de jusqu’a 1 000 N/mm?2 environ et dans la
fonte malléable

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d'utilisation

aciers antirouille

<800 <1200

matériau

résistance a la
traction

4000867510- 10 7 10 7 2 16
Ve (m/min)
idit / / /I é / / /
huile huile huile huile huile huile

9 nomin; Gg/1 Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou ~ Ned " EUR  KS

iletage [ [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] O “

IN 5156 . Zz /
G1/8 28 90 20 7 55 8,8 4000 867 510 17,10 PU15
G1/4 19 100 22 1 9 11,8 4000 867 511 2390 PU15
G 3/8 19 100 22 12 ) 15,2 4000 867 512 29,20 PU15
G1/2 14 125 25 16 12 19 4000 867 513 51,80 PU15
G3/4 14 140 28 20 16 24,5 4000 867 514 71,10 PU15
G1 11 160 30 25 20 30,7 4000 867 515 113,40 PU15

M PROMAT ‘ m {Hss A,
vaporisiert

Taraud de machine

HSS-Co - forme C - type VA - nitruré et vaporisé - bague bleue - avec hélice a droite de 40° - flancs dépouillés -
filetage du tube Whitworth G - conformément a DIN ISO 228 - pour filetages borgnes - pour les matériaux difficiles a
usiner comme par exemple les aciers inoxydables et résistants aux acides et aux hautes températures d’une solidité de
jusqu‘a 1000 N/mm?

Form C = 2-3 Gg.

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

4000867566- 16 % 5 5 5 16 10 2 16 16 5 3
Ve (m/min)

froidi huile huile huile émulsi émulsi émulsi émulsi émulsi huile huile
@ nominal du Gg/l1" Longueur totale L. de filetage @ de la tige Forme carrée @ du trou - EUR KS
filetage [”] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
DIN 5156
G1/8 28 90 12 7 5,5 8,8 4000 867 566 31,00 PU15
G1/4 19 100 16 1" 9 11,8 4000 867 567 40,50 PU15
G3/8 19 100 16 12 9 15,25 4000 867 568 54,80 PU15
G1/2 14 125 20 16 12 19 4000 867 569 77,00 PU15
G5/8 14 125 20 18 14,5 21 4000 867 570 114,50 PU15
G3/4 14 140 22 20 16 24,5 4000 867 571 142,80 PU15
G1 1 160 30 25 20 30,75 4000 867 572 218,40 PU15
1/84 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants

Tarauds a main double face HexTap DS

OL L
THREADING SOLUTIONS ¥
Application: Avantages:
pour un usage polyvalent - pivots de guidage pour une application parfaitement alignée
- matériaux permettant un enlévement de copeaux facile jusqu’a - hache et cale en un seul outil
900 N/mm? - application a des endroits difficilement accessibles
- aciers non alliés et faiblement alliés - pour la réalisation de nouveaux taraudages
- pour trous débouchants et trous borgnes - pour recouper et réparer des taraudages endommagés
- pour une utilisation manuelle
Finisseurs
Pinces coupantes frontales avec pivot de guidage
Embouts a six pans creux pour Embouts hexagonaux pour clé a fourche

cliquet ou clé male coudée

B

Taraud a main HexTap DS

HSSG - taraud double face - avec taraud ébaucheur et finisseur - filetage métrique ISO - conforme a DIN 13 -
champ de tolérance ISO2 (6H) - pour trous débouchants et borgnes - pour matériaux faciles a usiner d'une dureté de
jusqu’a de 900 N/mm?2, pour les aciers non alliés et faiblement alliés

@ nominal du filetage  Longueur totale [mm] L. de filetage [mm] SW1 [mm] SW2 [mm] N° de reéf. EUR KS

M12 70 22 8 4 4000 867 033 16,10 ZE0O
M14 70 22 10 4 4000 867 034 18,30 ZE0O
M16 70 22 10 4 4000 867 035 21,00 ZEOO
M18 80 24 13 5 4000 867 036 23,10 ZE0O
M20 80 24 13 6 4000 867 037 25,40 ZE00

I

Taraud unique
HSSG - HexTap S filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 - avec queue a 6 pans de 6,35 mm (1/4")
embouts de taraud pour filetages métriques ISO voir page 5/230

@ nominal du filetage ["] Longueur totale [mm] L. de filetage [mm] N° de réf. EUR KS
G1/8 40,5 17 4000 867 050 7,70 ZEOO

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/85



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Taraud a main HexTap DS

HSSG - taraud double face - avec taraud ébaucheur et finisseur - filetage du tube Whitworth G - selon DIN ISO 228 -
pour trous débouchants et borgnes - pour matériaux faciles a usiner d'une dureté de jusqu‘a de 900 N/mm2, pour les
aciers non alliés et faiblement alliés

@ nominal du filetage ["] Longueur totale [mm] L. de filetage [mm] SW1 [mm] SW2 [mm] NP° de réf. EUR KS

G1/4 70 22 8 4 4000 867 051 14,20 ZE0O

G3/8 70 22 12 4 4000 867 052 18,90 ZE0O

G1/2 80 24 15 6 4000 867 053 25,60 ZEOO

G3/4 90 27 19 8 4000 867 054 38,30 ZEOO

G1 100 29 24 10 4000 867 055 65,10 ZEOO
VOLKEL [EPROMAT

100% compatible
avec des systemes
comparables

6
M

Jeu de tarauds a main HexTap Kit de réparation pour filet
HSSG - taraud double face - avec taraud ébaucheur et finisseur - filetage pour la réparation, la révision et le renforcement de filetages
métrique ISO, selon DIN 13, champ de tolérance 1ISO2 (6H) ou bien Contenu de la livraison :
filetage du tube Whitworth G, conforme & DIN ISO 228 - pour trous chacun un taraud HSS-G
débouchants et borgnes - pour matériaux faciles a usiner d'une résistance chacun un foret hélicoidal HSS-G (M3 - M12)
jusqu‘a de 900 N/mm?, pour les aciers non alliés et faiblement alliés

chacun un outil de montage manuel

chacun 1 brise-tenon

inserts filetés selon DIN 8140, type a fonctionnement libre, en acier
inoxydable, longueur 1,5xD

Contenu :
n° de réf. 4000 867 038 = M3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20
n° de réf. 4000 867 039 = G1/8, 1/4, 3/8, 1/2, 3/4, 1"

@ nominal du filetage [“] Ne de réf. EUR KS Dans un coffret plastique incassable et anti-choc

M3-M20 4000 867 038 168,00 ZE00 Dimension Nombre d'inserts Longueur de N° de réf. EUR KS

G1/8-1 4000 867 039 204,80 ZE00 [mm] filetés [Pcs] I'élément fileté [mm]
M3x0,5 20 4,5 4000 867 965 15,40 PK44
M4x0,7 20 6 4000 867 966 15,70 PK44
M5x0,8 20 7.5 4000 867 967 16,70 PK44
Méx1 20 9 4000 867 968 17,10 PK44
M8x1 20 12 4000 867 969 23,20 PK44
M8x1,25 20 12 4000 867 970 21,15 PK44
M10x1 15 15 4000 867 971 24,20 PK44
M10x1,5 15 15 4000 867 972 23,20 PK44
M12x1,75 10 18 4000 867 973 26,20 PK44

Choix des outils M14x1,25 10 21 4000 867 974 23,20 PK44

flexible

Opérations de travail, du percage au filetage de sortie fini

Kit de réparation pour filet

Kit de réparation pour filet V-Coil rapid V-Coil

pour perceuses et visseuses sans fil ou a opération manuelle - tous les Contenu de la livraison :

outils ont un logement de manche a 6 pans de 1/4” (6,35 mm) chacun un taraud HSS-G

Contenu de la livraison : chacun un foret hélicoidal HSS-G

chacun un taraud HSS-G chacun un outil de montage manuel

chacun un foret hélicoidal HSS-G chacun 1 brise-tenon

chacun 1 un outil de montage inserts filetés selon DIN 8140, type Standard, a fonctionnement libre, en
chacun 1 brise-tenon acier inoxydable, longueur 1,5xD

g:hacun 1 support universel N . . Dimension Nombre d'inserts Longueur de NP° de réf. EUR KS
inserts filetés selon DIN 8140, type Standard, & fonctionnement libre, en [mm] filetés [Pcs] I'élément fileté [mm]

acier inoxydable, longueur 1,5xD M3x0,5 20 45 4000 867 003 21,70 ZEQO
Dimension Nombre d'inserts Longueur de N° de réf. EUR KS M4x0,7 20 6 4000 867 004 21,70 ZE0O
[mm] filetés [Pcs] I'élément fileté [mm] M5x0,8 20 7,5 4000 867 005 22,50 ZEOO
M3x0,5 10 4,5 4000 867 671 22,10 ZEOO Méx1 20 9 4000 867 006 24,30 ZE00
M4x0,7 10 6 4000 867 672 22,60 ZEOO M8x1 20 12 4000 867 007 30,90 ZE0O
M5x0,8 10 7,5 4000 867 673 22,50 ZE0O M8x1,25 20 12 4000 867 008 30,90 ZE0O
Mé6x1 10 9 4000 867 674 24,30 ZEOO M10x1 15 15 4000 867 001 33,00 ZE0O
M8x1,25 10 12 4000 867 675 30,90 ZEOO M10x1,5 15 15 4000 867 010 33,00 ZE0O
M10x1,5 10 15 4000 867 676 34,70 ZE0O M12x1,75 10 18 4000 867 012 37,00 ZEOO
M12x1,75 6 18 4000 867 677 37,80 ZEOO M14x1,25 10 21 4000 867 002 41,40 ZE00
1/86 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

[ PROMAT

Assortiment de réparation des filets

pour la réparation, la révision et le renforcement de filetages

Contenu de la livraison :

1 taraud HSS-G dans chacune des tailles M5, M6, M8, M10, M12

1 foret spiralé HSSG dans chacun des diameétres @ 5,2 mm, 6,3 mm, 8,3 mm, 10,4 mm, 12,4 mm
1 outil de montage manuel et brise-tenon dans chacune des tailles 8, 9, 11, 13, 15

25 inserts filetés M5 - M10, longueur 1,5xD, selon DIN 8140, course continue en acier inoxydable
10 inserts filetés M12, longueur 1,5xD, selon DIN 8140, course continue en acier inoxydable
Dans un coffret en plastique incassable et anti-choc

P

Etape 1 : percer Etape 2 : tarauder Etape 3 : installation de Filetage réparé = 100% compatible
l'insert fileté capacité de charge plus avec des systemes
élevée comparables
|Dimension Tailledukit Contenu N° de réf. EUR KS
M5-M12 1,5xD 130 pieces 4000 867 715 130,55 PK44
= =y
oL
Assortiment de réparation des filets
V-Coll
Contenu de la livraison :
1 taraud HSS-G dans chacune des tailles M5, M6, M8, M10, M12
1 foret spiralé HSSG dans chacun des diametres @ 5,2 mm, 6,3 mm,
8,3mm, 10,4 mm, 12,4 mm
1 outil de montage manuel et brise-tenon dans chacune des tailles
8,9 11,13, 15
inserts filetés selon DIN 8140, type Standard, a fonctionnement libre,
en acier inoxydable :
N° de réf. 4000 867 015 = 25 embouts de taraudage de chaque M5-M10,
10 de M12, longueur 1,5xD
N° de réf. 4000 867 415 = 10 embouts de taraudage de chaque M5-M10,
5 de M12, longueur 1,0xD / 1,5xD / 2,0xD
4000 867 015 4000 867 415
[Dimension . Talledukit Contenu N°deréf. | EUR KS
M5-M12 1,6xD 130 pieces 4000 867 015 157,50 ZEOO
M5-M12 1xD/1,5xD/2xD 165 pieces 4000 867 415 173,30 ZEOO
Y —
v-LCoIL
Insert fileté
course continue - DIN 8140 - type Standard - en acier inoxydable - tolérance ISO 2 (6H)
UE = 100 pces
Pour filetage [mm]  Longueur [mm] UE ] UE N°deréf. EUR KS
1,0xD
M3 x 0,5 3 100 4000 867 626 015" ZE0O M8 x 1,25 12 100 4000 867 642 0,19 " ZEOO
M4 x 0,7 4 100 4000 867 627 0,15 " ZE0O M10x 1,5 15 100 4000 867 644 0,26 " ZEOO
M5 x 0,8 5 100 4000 867 628 0,17 " ZEOO M12 x 1,75 18 100 4000 867 646 041" ZEOO
M6 x 1 6 100 4000 867 629 0,18 " ZE0O 2,0xD
M8 x 1,25 8 100 4000 867 630 0,19 " ZEOO M3 x 0,5 6 100 4000 867 633 0,17 " ZEOO
M10x 1,5 10 100 4000 867 631 0,24 " ZEOO M4 x 0,7 8 100 4000 867 634 0,17 " ZEOO
M12 x 1,75 12 100 4000 867 632 0,36 " ZE0O M5 x 0,8 10 100 4000 867 635 0,19 " ZEOO
1,5xD M6 x 1 12 100 4000 867 636 022" ZE0O
M3 x 0,5 4,5 100 4000 867 637 0,16 " ZEOO M8 x 1,25 16 100 4000 867 641 0,26 " ZEOO
M4 x 0,7 6 100 4000 867 638 0,16 " ZE0O M10x 1,5 20 100 4000 867 643 0,30 " ZEOO
M5 x 0,8 7.5 100 4000 867 639 014" ZE0O M12 x 1,75 24 100 4000 867 645 046" ZEOO
M6 x 1 9 100 4000 867 640 0,15 " ZE0O " prix par unité

" prix par unité

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/87



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants

nremer - O
HSS M 6g

Filiere
HSS - DIN EN 22568 - forme B - M5-M30 avec angle d’‘entrée hélicoidal - filetage métrique ISO DIN 13 -
champ de tolérance 6g - pour aciers d'une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm2 - forme fermée, préfendue

recommandation d'utilisation

matériau

résistance a la <800 <1200
traction

4000867 733 - X X X
Ve (m/min)
froidi huile huile huile
@ nominal Cote 'eur V‘N EKS‘ om' Cote m Haut‘ EUR KS
du filetage  [mm] filet [mm] ]ieu [mm]
M3 0,5 5] 4000 867 733 PDOO M18 2,6 45 18 4000 867 748 35,50 PDO0O
M4 0,7 5 4000 867 734 6,90 PDOO  M20 2,5 45 18 4000 867 750 35,50 PDOO
M5 0.8 20 7 4000 867 735 7,20 PDOO0 M22 2.0 55) 22 4000 867 752 57,00 PDOO
Mé6 1 20 7 4000 867 736 7,20 PD0O0  M24 G 55 22 4000 867 754 57,00 PDO0O
M8 1,25 25 g 4000 867 738 8,50 PD00 M27 8 65 25 4000 867 737 61,70  PDOO
M10 1,5 30 11 4000 867 740 12,80 PDO0 M30 3.6 65 25 4000 867 739 61,70 PDOO
M12 1,75 38 14 4000 867 742 19,90 PDO0 M33 85 65 25 4000 867 741 91,90 PDO0O
M14 2 38 14 4000 867 744 19,90 PD0O0 M36 4 65 25 4000 867 743 114,10 PD00
M16 2 45 18 4000 867 746 35,50 PDO0
et OE 5
HSS M 6g

Ecrou-filiére hexagonal
HSS - DIN 382 - filetage métrique ISO DIN 13 - Champ de tolérance 6g -
pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2

recommandation d'utilisation

résistance a <800 <1200
la traction

4000867786- X X X
Ve (m/min)
froidi huile huile huile
@ nomin rture Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal  Cote Ouverture pmguv N EUR KS
ku fileta [mm] du filetage  [mm] de clé 4
[mm]
5} 4000 867 786 14,60 PDOO M14 2 36 14 4000 867 793 40,70 PD0O
0 7 5 4000 867 787 14,60 PDOO M16 2 41 18 4000 867 794 57,60 PDOO
M5 0,8 18 7 4000 867 788 14,60 PDOO M18 2,5 41 18 4000 867 795 62,90 PDO0
Mé 1 18 7 4000 867 789 14,60 PDOO  M20 2,5 41 18 4000 867 796 62,90 PDO0
M8 1,25 22 9 4000 867 790 16,40 PDOO M22 2,5 50 22 4000 867 797 78,00 PDO0
M10 1,5 27 11 4000 867 791 25,10 PDO0 M24 3 50 22 4000 867 798 94,30 PDO0O
M12 1,75 36 14 4000 867 792 38,40 PDOO
W PROMAT .- 1§
Co M 6g VA
Filiere

HSS-Co - DIN EN 22568 - forme B - type VA - filetage métrique ISO DIN 13 - Champ de tolérance 6g -
pour les matériaux difficiles a usiner - aciers inoxydables, résistants a la chaleur et aux acides -
alliages spéciaux et aciers d'une solidité dejusqu‘a 1 200 N/mm?2 - forme fermée, préfendue

recommandation d'utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

4000 867 840 - X X X X X
Ve (m/min)
refroidissement  huile huile huile huile huile
@ nominal  Cote (9] Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal  Cote 4] Hauteur ~ N° de réf. EUR KS
du filetage  [mm] extérieur  [mm] du filetage  [mm] extérieur  [mm]

[mm] [mm]
M3 0,5 20 5 4000 867 840 18,60 PDOO M12 1,75 38 14 4000 867 846 33,80 PDO0O
M4 0,7 20 5 4000 867 841 18,60 PDOO M14 2 38 14 4000 867 847 37,20 PDOO
M5 0,8 20 7 4000 867 842 17,90 PDOO M16 2 45 18 4000 867 848 52,40 PDO00
M6 1 20 7 4000 867 843 17,90 PDOO M18 2,5 45 18 4000 867 849 53,60 PDO0O
M8 1,25 25 9 4000 867 844 23,30 PDOO  M20 2,5 45 18 4000 867 850 54,20 PDO0O
M10 15 30 11 4000 867 845 28,00 PD0O0O
1/88 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
‘HSS ‘ M ‘m‘ 9 ‘ LH ‘ W PFPRrROMAT

Filiere
HSS - DIN EN 22568 - forme B - coupe a gauche - filetage métrique ISO DIN 13 - Champ de tolérance 6g -
pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 - forme fermée, préfendue

[ Yy —

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4000867441- X X X X X
Vc (m/min)
idi: huile huile huile huile huile
@ nominal  Cote Haut re‘ ‘ EUR KS ﬂ nominal Cote teur N° de ré KS
du filetage [ rieur i mml r|
ml
M3 0,5 20 & 4000 867 441 19,20 PDO0  M12 4000 867 447 31,40 PDOO
M4 5 4000 867 442 19,20 PDO0 M14 2 38 4000 867 448 36,20 PDOO
M5 0,8 20 7 4000 867 443 18,60 PDO0 M16 2 45 18 4000 867 449 50,00 PDOO
M6 1 20 7 4000 867 444 18,60 PD0O0 M18 2,5 45 18 4000 867 450 51,90 PDO0O
M8 1,25 25 9 4000 867 445 19,20 PD0O0 M20 2,5 45 18 4000 867 451 53,50 PD00
M10 1,5 30 11 4000 867 446 22,10 PDOO
o B
60 W FROMAT
HSS MF 6g

Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d’‘entrée hélicoidal - filetage métrique fin ISO DIN 13 -
Champ de tolérance 6g - pour aciers d‘une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm2 - forme fermée, préfendue

recommandation d’utilisation

matériau

aciers antirouille

<800 <1200

résistance a la
traction

4000867760 X X X
Vc (m/min)
idi: huile huile huile
ominal Hauteur N° de reéf. EUR KS @ nominal  Cote Q@ Hauteﬁ, ‘l}de’ KS
iletage mm] ex du filetage  [mm] extérieur  [mm]
[m [mm] s 7 .
M6 0,75 4000 867 760 7,00 PDOO M12 1,5 38 10 4000 867 767 19,80 PD00
0,75 4000 867 761 8,70 PDO0 M14 15 38 10 4000 867 768 19,80 PDOO
M8 1 25 9 4000 867 762 8,70 PD0O0 M16 15 45 14 4000 867 769 35,50 PD00
M10 1 30 11 4000 867 763 12,80 PDO0O M18 15 45 14 4000 867 770 35,50 PDO0O
M10 1,25 30 1 4000 867 764 12,80 PDO0 M20 1,5 45 14 4000 867 771 35,50 PD00
M12 1 38 10 4000 867 765 19,90 PDOO0 M22 1,5 55 16 4000 867 772 57,00 PDOO
M12 1,25 38 10 4000 867 766 19,90 PDO0 M24 1,5 55 16 4000 867 773 57,00 PDO0O
) B
55 W FPROMAT
HSS i A
2 2
Filiere

HSS - DIN EN 24231 - forme B - avec angle d’‘entrée hélicoidal - filetage du tube Whitworth G conforme a
DIN ISO 228 - Champ de tolérance A - pour aciers d'une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm? - forme fermée, préfendue

recommandation d’utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

40 00 867 780 - X X X
Ve (m/min)

idi: huile huile huile
@ nominal  Gg/1" @ Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal Gg/n" @ Hauteur ~ N° de réf. EUR KS
du filetage extérieur  [mm] du filetage extérieur  [mm]
[”1 [mm] 1 [mm]
G1/8 28 30 1" 4000 867 780 14,60 PDO0 G 1/2 14 45 14 4000 867 783 34,30 PDOO
G1/4 19 38 10 4000 867 781 22,10 PDO0 G3/4 14 55 16 4000 867 784 61,70 PDO00
G3/8 19 45 14 4000 867 782 34,30 PDOO G1 I 65 18 4000 867 785 78,00 PDO0O

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/89



Usinage Ic/o/c/

Cobalt Outils Coupants
N PROMAT ‘m“m‘b%d‘

Filiere
HSS - DIN EN 22568 - forme B - filetage a pas grossiers, standard UNC - ANSI-B1.1 - Champ de tolérance 2A -
pour aciers d'une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm2 - forme fermée, préfendue

recommandation d'utilisation
matériau

<800 <1200

résistance a la
traction

4000 867 810 - X X
Vc (m/min)
idi: huile huile huile
@ nominal  Gg/1" We réf. : »‘ 0 Gg/1" ° de réf. EUR KS
du filetage ‘ filet
["1 1
Nr. 2 56 b 4000 867 810 71,00 PDO0 5/16 18 4000 867 819 16,90 PDO0O
Nr. 3 48 5 4000 867 811 71,00 PDOO  3/8 16 30 11 4000 867 820 19,90 PDOO
Nr. 4 40 16 5 4000 867 812 19,80 PDO0 7/16 14 30 11 4000 867 821 19,80 PD0O
Nr. 5 40 20 5 4000 867 813 17,50 PD0OO 1/2 13 38 14 4000 867 822 30,20 PDO0O
Nr. 6 32 20 7 4000 867 814 17,50 PDOO  9/16 12 38 14 4000 867 823 30,20 PDO0O
Nr. 8 32 20 7 4000 867 815 17,50 PD0O0  5/8 1 45 18 4000 867 824 31,40 PDOO
Nr. 10 24 20 7 4000 867 816 17,50 PDO0 3/4 10 45 18 4000 867 825 41,90 PDO0O
Nr. 12 24 20 7 4000 867 817 16,80 PDO0  7/8 9 55 22 4000 867 826 60,50 PDOO
14 20 20 7 4000 867 818 16,30 PDO0 1 8 55 22 4000 867 827 64,00 PDO0O
W PFrPROMAT { H ‘ @w ‘
HSS UNF 2A
Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - filetage a pas fin, standard UNC - ANSI-B1.1 - Champ de tolérance 2A -
pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 - forme fermée, préfendue

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4000867828- X X X
Ve (m/min)
huile huile huile
@ nominal " Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal  Gg/1" @ Hauteur ~ N°
du flleﬁ e érieur  [mm] du filetage extérieur [mrm e
lrn.mlv - ["1 [mm]
Nr 2 B 4000 867 828 32,60 PDOO 5/16 24 25 9 4000 867 837
Nr. 3 5 4000 867 829 32,60 PDOO 3/8 24 30 11 4000 867 867 25,00 PDO0O
Nr. 4 48 16 ) 4000 867 830 24,40 PDOO 7/16 20 30 11 4000 867 869 25,00 PDO0
Nr.5 44 20 5 4000 867 831 22,70 PDOO 1/2 20 38 10 4000 867 883 38,40 PDOO
Nr. 6 40 20 ) 4000 867 832 22,50 PD0O0 9/16 18 38 10 4000 867 885 38,40 PDOO
Nr. 8 36 20 7 4000 867 833 2250 PDO0O 5/8 18 45 14 4000 867 887 48,90 PDO00O
Nr. 10 32 20 7 4000 867 834 21,30 PDO0 3/4 16 45 14 4000 867 889 51,20 PDOO
Nr. 12 28 20 7 4000 867 835 20,80 PDOO 7/8 14 55 16 4000 867 894 69,90 PDO0
1/4 28 20 7 4000 867 836 20,80 PDOO 1 12 B 16 4000 867 895 72,10 PDO0
|
Sehwl« [
Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d’entrée hélicoidal a partir de M3 - filetage métrique 1ISO DIN 13 -
Champ de tolérance 6g (n° de réf. 4114 610 010, 4114 610 012 et 4114 610 014 : Champ de tolérance 6h) -
pour aciers d'une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm?2 - forme fermée, préfendue - jusqu’'a M64, livrable rapidement a

partir du stock d'usine
recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200

traction

4114610010- X X X
Vc (m/min)
idi huile huile huile
9 nominal Cote (%] Hauteur _ w " Hauteur N° de réf. EUR KS
du filetage  [mm] extérieur  [mm] extérieur  [mm]
[mm] [mm]

M1 0,25 16 ) 4114 610 010 2850 ZX15 M7 1 25 9 4114 610 070 16,05 7X15

M1,2 0,25 16 5 4114 610 012 26,80 7X15 M8 1,25 25 9 4114 610 080 14,15 7X15

M1,4 03 16 5) 4114 610 014 24,60 7ZX15 M9 1,25 25 9 4114 610 090 18,35 7X15

M1,6 0,35 16 5 4114 610 016 20,70 zX15 M10 1,5 30 11 4114 610 100 17,00 7X15

M1,7 0,35 16 5 4114 610 017 22,45 7X15 MM 15 30 1 4114610 110 23,40 7X15

M1,8 0,35 16 5 4114 610 018 22,45 7X15 M12 1,75 38 14 4114 610 120 22,60 7ZX15

M2 0,4 16 B 4114 610 020 15,20 zX15 M14 2 38 14 4114 610 140 23,10 ZX15

M2,2 0,45 16 5 4114 610 022 2545 7X15 M16 2 45 18 4114 610 160 29,35 7X15

M2,3 04 16 5] 4114 610 023 1835 7X15 M18 2,5 45 18 4114 610 180 31,25 7ZX15

M2,5 0,45 16 5 4114 610 025 13,80 ZX15 M20 2,5 45 18 4114 610 200 31,25 7ZX15

M2,6 0,45 16 5 4114 610 026 15,95 7ZX15 M22 2,5 55 22 4114 610 220 44,75 7X15
Suite >

1/90 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

Suite
@ nominal  Cote Q Hauteur N° de reéf. EUR KS @ nominal Cote Q@ Hauteur  N° de réf. EUR KS
du filetage  [mm] extérieur  [mm] du filetage  [mm] extérieur  [mm]
[mm] [mm] I
M3 0,5 20 5 4114 610 030 12,85 7ZX15 M24 3 55 22 4114 610 240 44,75 7X15 J
M3,5 0,6 20 5] 4114 610 035 14,90 7ZX15 M27 3 65 25 4114 610 270 67,40 ZX15 !
M4 0,7 20 5 4114 610 040 12,85 7ZX15 M30 35 65 25 4114 610 300 67,40 7ZX15 \
M4,5 0,75 20 7 4114 610 045 23,85 ZX15 M33 3B 65 25 4114 610 330 71,65 ZX15 1
M5 0,8 20 7 4114 610 050 12,85 7X15 M36 4 65 25 4114 610 360 71,65 ZX15
M6 1 20 7 4114 610 060 12,85 ZX15
®
t HSS M m L ée &
Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d’entrée hélicoidal a partir de M3 - filetage métrique ISO DIN 13 - champ de tolérance 6e -
pour aciers d'une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm? - forme fermée, préfendue - jusqu’a M64, livrable rapidement a partir du stock d'usine

recommandation d’utilisation

matériau aciers antirouille

résistance a la <800 <1200
traction

M14610021- X X X
Ve (m/min)

idi: huile huile huile
rz'cwe valﬂr EUR KS @nominal Cote il ﬂvr E‘
d [mm]% mm] du filetage  [mm] extérieur n

m - [mm] P ) o

M2 0,4 16 5) 4114 610 021 27,95 7ZX15 M6 1 20 7 4114 610 061 16,75 ZX15
M2,5 0,45 16 B 4114 610 024 24,05 7X15 M8 1,25 25 9 4114 610 081 18,55 ZX15
M3 0,5 20 5 4114 610 031 19,75 7ZX15 M10 15 30 11 4114 610 101 22,25 7X15
M3,5 0,6 20 5 4114 610 036 26,70 zX15 M12 1,75 38 14 4114 610 121 29,55 7X15
M4 0,7 20 ) 4114 610 041 18,65 7ZX15 M16 2 45 18 4114 610 161 48,65 /X156
M5 0,8 20 7 4114 610 051 16,75 ZX15

-

Ecrou-filiere hexagonal
HSS - DIN 382 - filetage métrique ISO DIN 13 - Champ de tolérance 6g - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 -
jusqu'a M4, livrable rapidement a partir du stock d’usine

recommandation d'utilisation

matériau aciers antirouille
résistance a la <800 <1200

traction

4114801030 - X X X
Ve (m/min)
huile huile huile
‘ninal Cote - Ouverture  Hauteur - N° de réf. EUR KS @nominal Cote  Ouverture Hauteur ~N° wﬂ Ks ‘
etage V de cl mm dufiletage [mm]  declé  [mm]

[mm] - (mml - o
M3 05 18 5 4114 801 030 1455 7X15 M18 25 a1 18 4114 801180 33,15 7X15
M4 0,7 18 5 4114 801 040 14,15 ZX15 M20 2,5 41 18 4114 801 200 33,15 ZX15
M5 0,8 18 7 4114 801 050 13,95 ZX15 M22 2,5 50 22 4114 801 220 48,55 ZX16
M6 1 18 7 4114 801 060 13,95 7X15  M24 3 50 22 4114 801 240 4855 7X15
M8 1,25 21 9 4114 801 080 14,90 zX15 M27 3 60 25 4114 801 270 75,65 ZX15
M10 1,5 27 11 4114 801 100 18,65 ZX15 M30 3,5 60 25 4114 801 300 75,65 7X15
M12 175 36 14 4114 801120 2470 7X15 M33 35 60 25 4114 801330 81,00 7X15
M14 2 36 14 4114 801 140 25,30 ZX15 M36 4 60 25 4114 801 360 79,15 ZX15
M16 2 41 18 4114 801 160 31,85 ZX15 M39 4 70 30 4114 801 390 119,00 7zX15

®

= e |8 ?

Filiere

HSS-Co - DIN EN 22568 - forme B - type VA - avec angle d‘entrée hélicoidal - rodée - nitrurée - filetage métrique 1ISO DIN 13 - Champ

de tolérance 6g - pour les matériaux difficiles a usiner - p. ex. aciers inoxydables résistants aux températures élevées et aux acides, alliages
spéciaux et acier d'une solidité de jusqu‘a 1 200 N/mm?2 - forme fermée, préfendue - jusqu'a M36, livrable rapidement a partir du stock d'usine
recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

4114615030 - X X X X X
Ve (m/min)
refroidissement  huile huile huile huile huile
@ nominal  Cote @ Hauteur N° de reéf. EUR KS @ nominal Cote Q@ Hauteur ~ N° de réf. EUR KS
du filetage  [mm] extérieur  [mm] du filetage  [mm] extérieur  [mm]

[mm] [mm]
M3 0,5 20 5 4114 615 030 18,65 7ZX15 M12 1,75 38 14 4114 615 120 31,55 ZX156
M4 0,7 20 5 4114 615 040 18,15 7ZX15 M14 2 38 14 4114 615 140 34,90 7X15
M5 0,8 20 7 4114 615 050 16,45 7ZX15 M16 2 45 18 4114 615 160 41,90 7X15
Mé 1 20 7 4114 615 060 16,45 7ZX15 M18 2,5 45 18 4114 615 180 43,70 ZX15
M8 1,25 25 9 4114 615 080 19,85 ZX15 M20 2,5 45 18 4114 615 200 42,85 7X15
M10 1,5 30 11 4114 615 100 23,65 ZX15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/91



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

60°
Bl BE /NN

Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - coupe a gauche - avec angle d’‘entrée hélicoidal - filetage métrique ISO DIN 13 -
Champ de tolérance 6g - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 - forme fermée, préfendue -

jusqu’a M39, livrable rapidement a partir du stock d'usine

recommandation d’utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4114630 030 - X X X
Ve (m/min)
idi huile huile huile
@ nominal  Cote ' N° de ré ‘ ‘UR »‘ '@ nomi Cote %) réf. EUR KS
du filetage  [mm] ] “ tfilet [mm] l e r [m
- ‘ - ] -

M3 0,5 20 ) 4114 630 030 19,95 7X15 M14 2 38 14 4114 630 140 30,40 7X15
M4 0,7 20 5 4114 630 040 19,00 zX15 M16 2 45 18 4114 630 160 39,05 7X15
M5 0,8 20 7 4114 630 050 17,00 7X15 M18 2,5 45 18 4114 630 180 46,85 7X15
Mé 1 20 7 4114 630 060 17,00 7X15 M20 2,5 45 18 4114 630 200 41,15 7X15
M8 1,25 25 9 4114 630 080 18,65 7X15  M22 2,5 55 22 4114 630 220 66,90 ZX15
M10 15 30 11 4114 630 100 22,60 7X15 M24 3 55 22 4114 630 240 58,75 7X15
M12 1,75 38 14 4114 630 120 29,85 7X15

P e

Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d‘entrée hélicoidal - filetage métrique fin ISO DIN 13 MF -
Champ de tolérance 6g - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 - forme fermée, préfendue -
jusqu‘a M100x2, livrable rapidement a partir du stock d'usine

recommandation d'utilisation

résistance a la <800 <1200
traction

4114640030- X X X
Ve (m/min)
froidi huile huile huile
@ nominal  Cote ‘ri,‘.. Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal  Cote Q Hauteur ‘Wﬂ
du fileﬁm] extérieur  [mm] du filetage  [mm] extérieur  [mm] e
mml [mm] <
M3 0,35 20 B 4114 640 030 21,50 zZX15 M14 1 38 10 4114 640 140
M4 0,5 20 5 4114 640 044 17,40 zX15 M14 1.5 38 10 4114 640 145 25,65 7X15
M5 0,5 20 5 4114 640 050 17,00 zX15 M16 1 45 14 4114 640 160 38,80 ZX15
Mé6 0,5 20 5 4114 640 060 17,00 7ZX15 M16 1,5 45 14 4114 640 170 35,15 ZX15
Mé 0,75 20 7 4114 640 066 16,05 zX15 M18 1,5 45 14 4114 640 180 35,15 7zX15
M8 0,5 25 9 4114 640 080 23,85 ZX15 M20 1,5 45 14 4114 640 200 35,15 ZX15
M8 0,75 25 9 4114 640 088 17,95 7X15 M20 2 45 14 4114 640 210 40,20 7X15
M8 1 25 9 4114 640 090 17,70 zX15 M22 1,5 55 16 4114 640 220 46,10 7X15
M10 0,75 30 11 4114 640 105 23,65 ZX15 M24 1,5 55 16 4114 640 240 46,10 ZX15
M10 1 30 11 4114 640 110 21,30 zX15 M26 1,5 55 16 4114 640 260 54,85 ZX15
M10 1,25 30 (N 4114 640 115 23,20 zX15 M27 1,5 65 18 4114 640 270 68,25 7X15
M12 1 38 10 4114 640 125 27,85 7ZX15 M30 1,5 65 18 4114 640 300 68,25 ZX15
M12 1,25 38 10 4114 640 130 29,10 zX15 M30 2 65 18 4114 640 310 75,20 ZX15
M12 15 38 10 4114 640 135 25,65 7X15
L HSS J L i t A
J
Filiere

HSS - DIN EN 24231 - forme B - avec angle d’entrée hélicoidal - filetage du tube Withworth G conforme a
DIN ISO 228 - Champ de tolérance A - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm? - forme fermée, préfendue -
jusqu’a G4" ainsi que dans la version MS + VA disponible au départ d'usine dans un délai tres court

recommandation d'utilisation

résistance a la
traction
Nn14735201- X X X
Ve (m/min)

froidi huile huile huile
@ nominal Gg/1" (9} Hauteur N° de réf. EUR KS @ nominal  Gg/1" Q Hauteur  N° de réf. EUR KS
du filetage extérieur  [mm] du filetage extérieur  [mm]
[1 [mm] ["1 [mm]
G1/8 28 30 11 4114 735 201 2480 7ZX15 G1 11 65 18 4114 735 235 69,85 ZX15
G1/4 19 38 10 4114 735 205 24,80 7ZX15 G11/8 11 75 20 4114 735 240 125,10 ZX15
G3/8 19 45 14 4114 735 210 33,00 7ZX15 G11/4 il 75 20 4114 735 245 103,50 7X15
G1/2 14 45 14 4114 735 215 33,00 zX15 G11/2 11 90 22 4114 735 255 142,85 7X15
G5/8 14 Bl 16 4114 735 220 50,55 ZX15 G13/4 11 90 22 4114 735 260 152,15 ZX15
G3/4 14 55 16 4114 735 225 50,10 ZX15 G2 11 105 22 4114 735 265 184,50 7X15
G7/8 14 65 18 4114 735 230 7345 ZX15
1/92 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

o0
‘ HSS ‘ UNC ‘m‘ 2A

Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d‘entrée hélicoidal (a partir de filetage @ nominal n° 5) - filetage a pas
grossiers, standard UNC - ANSI-B1.1. - Champ de tolérance 2A - pour aciers d’une solidité de jusqu‘a env. 800 N/mm?2 -
forme fermée, préfendue - jusqu'a UNC 2" ainsi que dans la version VA et d'autres tolérances disponibles au départ
d‘usine dans un délai trés court

recommandation d’utilisation

matériau
résistance a la <800 <1200

traction

4114736 992 - X X X

Ve (m/min)

refroidissement  huile huile huile

du filetage [mm]

'] A ‘

Nr. 2 56 5) 4114 736 992 5/16 18 9 4114737 010 1835 7X15

Nr. 3 48 5) 4114 736 994 32 80 ZX15 16 11 4114 737 012 21,50 7zX15

Nr. 4 40 16 5 4114 736 996 21,85 7ZX15 7/16 14 30 1 4114737 014 22,25 7X15

Nr.5 40 20 5 4114 736 998 20,05 ZX15 1/2 13 38 14 4114737 016 27,10 ZX15

Nr. 6 32 20 ‘ ; 4114 737 000 18,65 ZX15 9/16 12 38 14 4114737 017 30,70 7zX15

Nr. 8 32 20 7 4114 737 002 18,25 7X15 5/8 1" 45 18 4114737 018 35,85 ZX15

Nr. 10 24 20 7 4114 737 004 1825 7X15 3/4 10 45 18 4114 737 020 36,60 ZX15

Nr. 12 24 20 7 4114 737 006 20,45 ZX15 7/8 9 55 22 4114 737 022 5390 ZX15

1/4 20 20 7 4114 737 008 16,15 zX15 1 8 55 22 4114 737 024 53,90 ZX15

= 4 ®

il ¥ 3
Filiere

HSS - DIN EN 22568 - forme B - avec angle d’entrée hélicoidal (a partir de filetage @ nominal n° 5) - filetage a pas
fin, standard UNC - ANSI-B1.1. - Champ de tolérance 2A - pour aciers d'une solidité de jusqu’a env. 800 N/mm?2 - forme
fermée, préfendue - jusqu‘a UNC 1 1/2" ainsi que dans la version VA et d'autres tolérances disponibles au départ d'usine
dans un délai trés court

recommandation d'utilisation
matériau

aciers antirouille

<800 <1200

résistance a la
traction

41473705- X X X
Vc (m/min)

huile huile huile )

‘funinal ﬁ N° de réf. EUR KS @ nfominal Ggl" @ Hauteur ~ N° d? ‘
iletage du filetage extérieur  [mm] v _eo
. "1 ¢ [mm] 7 2. ~

Nr. 2 64 16 5 4114 737 025 2850 7X15 5/16 24 25 9 4114 737 038 18,35 ZX15
Nr.3 56 16 5 4114 737 026 32,80 ZX15 3/8 24 30 1" 4114 737 040 21,50 ZX15
Nr. 4 48 16 5 4114 737 027 27,95 7ZX15 7/16 20 30 11 4114 737 042 22,25 7X15
Nr.5 44 20 5 4114 737 028 25,10 ZX15 1/2 20 38 10 4114 737 044 27,10 ZX15
Nr. 6 40 20 5 4114 737 029 23,95 7ZX15 9/16 18 38 10 4114 737 045 27,45 7ZX15
Nr. 8 36 20 7 4114 737 030 21,20 ZX15 5/8 18 45 14 4114 737 046 35,85 ZX15
Nr. 10 32 20 7 4114 737 032 16,55 ZX15 3/4 16 45 14 4114 737 048 35,85 ZX15
Nr. 12 28 20 7 4114 737 034 19,50 ZX15 7/8 14 55 16 4114 737 050 49,15 ZX15
1/4 28 20 7 4114 737 036 16,15 zX15 1 12 55 16 4114 737 052 51,60 ZX15

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/93
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Usinage EHE

Cobalt Outils Coupants

Extracteur de tarauds

outil servant a extraire les tarauds cassés - la partie cassée peut étre retirée en tournant dans le sens inverse a celui du
filetage

Type 3 - pour taraud a 3 goujures

taille 0 pour M3 ou 4/32 4000 867 800 17,70 ZU13 taille 5 pour M10 ou 3/8 4000 867 805 20,05 ZU13
taille 1 pour M4 ou 5/32 4000 867 801 17,70 ZU13 taille 6 pour M12 ou 1/2 4000 867 806 20,05 ZU13
taille 2 pour M5 ou 3/16 4000 867 802 17,70 ZU13 taille 7 pour M14 ou 9/16 4000 867 807 20,05 ZU13
taille 3 pour M6 ou 1/4 4000 867 803 17,70 ZU13 - taille 8 pour M16 ou 5/8 4000 867 808 2590 ZU13
taille 4 pour M8 ou 5/16 4000 867 804 17,70 ZU13 taille 9 pour M20 ou 3/4 4000 867 809 25,90 ZU13
W FROMAT .!’ . Of=>a0
_ M o
. q ~
Outil a percer les filetages (=5t
carbure monobloc - revétement TiN - & queue cylindrique - autocentreur - goujure droite - pour le Instructions
percage de tarauds HSS et HSS-Co cassés - vitesse de rotation de 1500 a 3500 tr/min d'utilisation
M4 433 6 50 15 3 4000 867 716 37,80 PK33
M5 4,2 6 50 15 3 4000 867 717 42,45 PK33
Mé 5N 6 50 15 3 4000 867 718 41,80 PK33
M8 6,8 8 60 20 3 4000 867 719 53,25 PK33
M10 8,5 10 70 25 3 4000 867 720 73,45 PK33
M12 10,2 12 75 30 3 4000 867 721 92,50 PK33
M14 12 12 75 30 3 4000 867 722 118,25 PK33
M16 14 14 100 40 3 4000 867 723 147,40 PK33
M18 15,56 16 100 40 3 4000 867 724 202,50 PK33
M20 17,5 18 100 50 3 4000 867 725 240,30 PK33
W rFROMAT
1

Lime pour filetages
pour la finition et le nettoyage des filetages extérieurs et intérieurs - Longueur 230 mm

0,80-1,00-1,25-1,50 - 1,75 - 2,00 - 2,50 - 3,00 4000 867 838 40,10 PU14

\
B rROMAT

Lime pour filetages
pour la finition et le nettoyage des filetages extérieurs et intérieurs - Longueur 230 mm

24-20-18-16-14-12-11-10 4000 867 839 40,10 PU14

[EPROMAT Tourne-a-gauche

réglable - DIN 1814 - avec une poignée vissable pour ranger les méches et les alésoirs, & machoires trempées

0 2,0- 50 1 -8 116-1/4 - 125 4000 867 860 4,40 PU14
1 20- 63 1 -10 1/16-3/8 -1/8 180 4000 867 861 4,40 PU14
11/2 2,1- 80 1 -12 116-1/2 -1/8 200 4000 867 862 490 PU14
2 3,0- 7,0 35-12 5/32-1/2 -1/8 280 4000 867 863 7,60 PU14
3 49-12,0 5 -20 7/32 - 3/4 1/8"-1/2 375 4000 867 864 13,60 PU14
4 55-16,0 9 -27 3/8-1 1/4 " - 3/4 500 4000 867 865 20,00 PU14
5 7,0-20,0 12 -32 1/2-11/4 14" -1 750 4000 867 866 26,20 PU14
Suite >
1/94 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



EHE Usinage

Cobalt Outils Coupants

Suite

0 2,0- 50 1 -8 1/16-1/4 o 125 4000 867 853 6,10 PX52
1 2,0- 63 1 -10 1/16-3/8 -1/8 180 4000 867 854 7,00 PX52
11/2 21- 80 1 -12 116-1/2 -1/8 200 4000 867 855 7,30 PX52
2 30- 7.0 35-12 5/32-1/2 -1/8 280 4000 867 856 12,30 PX52
3 4,9-12,0 5 -20 7/32 - 3/4 18" -1/2 375 4000 867 857 26,80 PX52
4 55-16,0 9 -27 3/8-1 14" -3/4 500 4000 867 858 33,70 PX52
5 7,0-20,0 12 -32 1/2-11/4 1/4" -1 750 4000 867 859 67,10 PX52
6 11,0-24,0 18 -42 9/16-15/8 1/2"-11/4 1000 4000 867 868 98,40 PX52
Porte-outils [HPROMAT
avec cliquet - pour rotation a droite et a gauche ainsi qu’en utilisation fixe - pour le serrage de tarauds et d'alésoirs avec
un carré d'entrainement - a deux mors de serrage et poignée coulissante ~

|‘

Modéle court

1 M3-M10 1/8"-3/8 2455 85 4000867890 870 PUI4

2 MB-M12 3/16 " - 172 4,97,0 100 4000867891 1050 PU14

3 M3-M10 1/8"-3/8 2455 250 4000867892 14,70 PU14

4 M&-M12 316" - 1/2 4,970 300 4000867893 17,40 PUI4  \odsle long

Porte-filieres EFEFROMAT

DIN 225 - avec vis et une poignée vissable pour ranger les filieres, modéle fermé ou fendu

16 5 M1-2,6 MF2-25  1/16"-3/32 - 160 4000867870 2,80 PU14
20 5 M3-4 MF3-6 87 -532 - 200 4000867871 320 PU14
20 7 M4,5-6 MF5 -6 e -1/4 - 200 4000867872 320 PU14
25 9 M7-9 MF7-9 5/16 - 220 4000867873 3,80 PU14
30 1 M10-11..  MF10-11  387-7/16  1/8 270 4000867874 520 PU4 \
38 10 - MF12-14  1/8"-1/4 1/4 315 4000867875 7,90 PU14
38 14 Mi2-14 - - 172"-916 - 315 4000867876 6,60 PU14
45 14 - MF16-20  3/8"-1/2 38"-1/2 450 4000867877 1220 PU14
45 18 M16-20 - 5/8 " - 3/4 - 450 4000867878 10,40 PU14
55 16 L MF22-24  5/8"-3/4 5/8"-3/4 495 4000867879 1570 PU14
55 2 . M2-24 - 78" -1 - 560 4000867880 1570 PU14
65 18 - MF26-35  7/8" -1 78" -1 620 4000867881 28,80 PU14
65 25 M27-36 - 11/8"-138 - 630 4000867882 2880 PU14
Matériau:acier
75 30 M39-42 - Ler1eE - 800 4000867884 78,10 PU14
90 36 M45 - 52 = 13/4"-2 - 900 4000 867 886 98,40 PU14
105 22 MB5-62 - - 13/4”-2 1000 4000867888 107,50 PU14
Rallonge d'outil [EPROMAT

DIN 377 - pour tarauds a main et alésoirs & main - galvanisée - carrée selon DIN 10 et ISO

21 M1-2,6 1/16 "-3/32 - 60 4000 867 900 4,05 PU14
2,4 = - K 70 4000 867 901 4,05 PU14
2,7 M3 1/8 2 80 4000 867 902 4,05 PU14
3 M3,6 = p 90 4000 867 903 4,55 PU14
34 M4 5/32 - 95 4000 867 904 4,55 PU14
38 - s = 100 4000 867 905 565 PU14
43 - - = 105 4000 867 906 5,65 PU14
4,9 M4,5-8 3/16 "-5/16 - 110 4000 867 907 5,65 PU14
55 M9-10 3/8 1/8 115 4000 867 908 5,95 PU14
6,2 M11 7/16 = 120 4000 867 909 9,10 PU14
7 M12 12 - 125 4000 867 910 9,10 PU14
8 = = = 125 4000 867 911 10,20 PUT4
9 M13-16 9/16 "-5/8 1/4 "-3/8 130 4000 867 912 10,10 PU14
10 - - - 140 4000 867 913 15,75 PU14
1 M18 11/16 "-3/4 - 150 4000 867 914 15,80 PU14
12 M20 = 12 166 4000 867 915 15,80 PU14
13 - - - 165 4000 867 916 17,00 PU14
145 M22-24 7/8 "-15/16 5/8 175 4000 867 917 21,15 PU14
16 M27 1 3/4 180 4000 867 918 23,00 PU14
18 M30 11/8 7/8 200 4000 867 919 26,50 PU14
20 M33 11/4 1 220 4000 867 920 34,20 PU14

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/95
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Usinage
Cobalt Outils Coupants
DIN WN 327D WN 321 844
Type N N N N w W N N
l':"; ;""" court long court long court long court long court court
e HSS-Co HSS-Co HSS Co HSS-Co HSS-Co HSS Co HSS Co HSS-Co HSS-Co HSS-PM
‘R 8 TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN TiCN - TiCN Alcrona
Découpage 3 3 2 2 3 3 3 3 4 4
Plage @ mm 2,0-6,0 2,0-6,0 2,0-20, 3,0-20,0 3,0-20,0 3,0-20,0 2,0-20,0 3,0-20,0 2,0-20,0 6,0-20,0
a partir de la page 1/98 1/98 1/98 1/99 1/99 1/99 1/100 1/100 1/100 1101
P . . . o 3 . ) )
M o o . . . ° 3 .
K . o ° . o ° ° .
N o o o o o o . . [ o
S o o o o o o o o
H
(o]
DIN 844 WN 1880 WN
Type N N NR HR HR HR HR N N/NR/HR Forme
:‘&2 :eur long long court court court long long extra court
ﬂ":;z’l:;g HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-PM HSS-Co HSS-Co HSS-Co
‘Revétement TiCN Alcrona TiCN TiCN Alcrona TiCN Alcrona TiCN TiCN -
Découpag 4 4 4 4 4 4 4 2 7-10 6-14
Plage @ mm 3,0-20,0 6,0-20,0 6,0-25,0 6,0-25,0 6,0-20,0 6,0-25,0 6,0-20,0 2,0-20,0 40,0-80,0 45455
P
a partir de la page 1101 1101 1102 1102 1102 1/103 1103 1103 1104 1/105
P ° ° . . ° ° . . 3 .
M . ° o o . o . o o o
K o o ° . o 3 . o o
N o o o o o o o o o o
S o o o o o o o o o
H
(o]

Pour les valeurs de coupe, voir a partir de page 1/115

1/96

1> article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu apres réception de votre commande.

m: = |ivraison par camion

+ = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Usinage
Cobalt Outils Coupants
DIN WN 6527 K/L WN 6527 K/L 6527 L
Type Ebavurage 60°/90°/120° N N HPC-N N-3xD HPC-UNI HPC-VA NF-UNI
:";’t'; Fi extra long court / long court / long court / long extra long court / long long long
Matériau
de coupe VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
‘Revétement TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN
Découpage 4 4 2 3 4 4-5 4 4 4
Plage @ mm 40-16,0 40-120 3,0-200 3,0-20,0 3,0-20,0 3,0-20,0 3,0-20,0 3,0-20,0 4,0-20,0
= LR i T
a partir de la page 1107 1107 1/108 1/109 1/109 1/110 111 17111 1/112
P . . . 3 . 3 . .
M o o . . . o o () .
K ° o ° o ° . . o
N ° [ ° (] ° ] o o
S L] L] L] L] [e]
H . ° )
(o]
DIN 6527 L WN 6527 L WN 6527 L 6527 L
Type N N NR-UNI HR N W W WR
:‘&g :eur long extra long long long court long long long
Matériau
de coupe VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM VHM
‘Revétement TiAIN TIAIN TIAIN TIAIN TIAIN - TIAIN TIAIN
Découpag 6-8 6-8 4 4-6 2 1 2-3 3
Plage @ mm 6,0-20,0 6,0-20,0 6,0-20,0 6,0-20,0 3,0-200 30120 2,0-200 3,0-20,0
LE= 2Tl LE= 2Tl W LE= Tl LE= 2Tl W
a partir de la page 1112 1/112 1/113 1/113 13 /M4 1/114 /M4
P . . o . )
M . . o o .
K . . ° o °
N o ° . o ° o ° .
S . . o [} .
H
(o]

Pour les valeurs de coupe, voir a partir de page 1/115

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage Jc/ojc)

Cobalt Outils Coupants
W FROMAT S WSl | | Ned | . o
Co TiCN e8 3 30° 1635-B
4000 866 000 Mini-fraise a rainurer
HSS-Co8 - trois tranchants - modéle court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat d'entrainement -
coupe a droite - pour le fraisage des matériaux a solidité faible ou moyenne jusqu‘a env. 800 N/mm?2
4000 866 018 pour les valeurs de coupe, voir tableau 1 a la page 1/115
—_ M T | R K
sans revétement (0] O
revétement TiCN . (@) [ ] O (6]
@ nominal L. de lame a tige Nombre de lames ~ N° de réf. ‘ N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] ... . sansrevétement revétement TiCN
2 4 35 6 3 4000 866 000 5,70 PEO5 4000 866 018 7,10 PEO5
25 5 36 6 S 4000 866 002 5,70 PE0O5 4000 866 020 7.10 PEOQ5
3 5 36 6 3 4000 866 004 5,70 PEO5 4000 866 022 7,10 PEO5
35 6 37 6 3 4000 866 006 5,70 PEO5 4000 866 024 7,10 PEO5
4 7 38 6 3 4000 866 008 5,70 PEO5 4000 866 026 7,10 PEO5
45 7 38 6 3 4000 866 010 5,70 PEO5 4000 866 028 7,10 PEO5
5 8 39 6 3 4000 866 012 5,70 PEO5 4000 866 030 7,10 PEO5
55 8 39 6 o) 4000 866 014 5,70 PEO5 4000 866 032 7,10 PE05
6 8 39 6 3 4000 866 016 5,70 PEO5 4000 866 034 7,10 PEO5
W PROMAT HSS- || HSS-Co New-d | L . i s
G- || TN )| === 3 30 | 1835-B
2000 866 040 Mini-fraise a rainurer
HSS-Co8 - trois tranchants - modeéle long - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat d'entrainement -
coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne solidité jusqu'a env. 800 N/mm?2 avec outil non revétu
et 1000 N/mm?2 avec outil revétu
4000 866 058 pour les valeurs de coupe, voir tableau 1 a la page 1/115
|l S ] e o~ s E T K
sans revétement ° o) o
revétement TiCN [ ] o [ ] O o
] ﬂ'omU F Longueur totale @ de la tige Nombre de lames  N° de réf. EUR KS | % " EUR KS.
[mm] [m [mm] [mm] sans revétement iCN
38 6 3 4000 866 040 6,50 PEO5 4000 866 058 8,70 PEO05
2 5 39 6 3 4000 866 042 6,50 PEO5 4000 866 060 8,70 PEO5
3 8 89 6 3 4000 866 044 6,55 PEO5 4000 866 062 8,70 PEO5
35 10 41 6 3 4000 866 046 6,55 PEO5 4000 866 064 8,70 PE05
4 11 42 6 3 4000 866 048 6,55 PEO5 4000 866 066 8,70 PEO5
4,5 11 42 6 3 4000 866 050 6,55 PEO5 4000 866 068 8,70 PEOS5
5 13 44 6 3 4000 866 052 6,55 PEO5 4000 866 070 8,70 PEO5
55 13 44 6 3 4000 866 054 6,55 PEO5 4000 866 072 8,70 PEQ5
6 13 44 6 3 4000 866 056 6,55 PEO5 4000 866 074 8,70 PEOS
[§ PROMAT HsS- || Hss-Co ON || Typ || Nem-d | 2 - o
Co TiCN 327D N e8 2 N 30° 1835-B
Fraise a rainurer
4000 866 080 HSS-Co8 - DIN 327 D - type N - deux tranchants - modéle court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entralnement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne solidité jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec
outil non revétu et 1000 N/mm? avec outil revétu - pour le fraisage de tolérances serrées et conforme aux normes des
rainures de clavettes a grande profondeur de percage
4000 866 104 concernant les valeurs de coupe, voir tableau 2 a la page 1/115, (< @ 4 mm, voir tableau 1 a la page 1/115)
T, | M IR T T N s ey K
sans revétement [ (@) (] (@)
revétement TiCN [ ) [ ] [ ] (6] (6]
@ nominal L. de lame Longueur L.\dW KS NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm] totale [mm] [garni]ture revétement TiCN
mm
2 4 48 10 6 - 2 4000 866 080 5,95 PEO5 4000 866 104 8,35 PEO5
3 5 49 11 6 - 2 4000 866 082 595 PEO5 4000 866 106 8,35 PEO5
4 7 51 13 6 - 2 4000 866 084 5,95 PEO5 4000 866 108 8,35 PE0O5
5 8 52 14 6 = 2 4000 866 086 595 PEO5 4000 866 110 8,35 PEO05
6 8 52 14 6 55 2 4000 866 088 595 PEO5 4000 866 112 8,35 PEO5
8 N 61 17 10 7.5 2 4000 866 090 7,95 PEO5 4000 866 114 11,45 PEOQ5
10 13 63 21 10 9,56 2 4000 866 092 8,90 PEO5 4000 866 116 12,75 PEOS
12 16 73 26 12 11,5 2 4000 866 094 12,20 PE0O5 4000 866 118 16,40 PEO5
14 16 73 26 12 11,5 2 4000 866 096 16,00 PEO5 4000 866 120 18,90 PEO05
16 19 79 29 16 15 2 4000 866 098 17,80 PE0O5 4000 866 122 23,10 PEO5
18 19 79 29 16 15 2 4000 866 100 24,20 PEO5 4000 866 124 34,40 PEO5
20 22 88 36 20 19 2 4000 866 102 27,00 PEO5 4000 866 126 37,45 PEO05
1/98 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants
HSS- | HSS-Co Ty || Nemn-8|| 1 . o W FPROMAT
Co TiCN N ed 2 N 30° | 1835-B
Fraise a rainurer 4000 866 130

HSS-Co8 - type N - deux tranchants - modeéle long - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat d’entrainement -
coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne solidité jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec outil non revétu
et 1000 N/mm?2 avec outil revétu

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 2 a la page 1/115, (< @ 4 mm, voir tableau 1 a la page 1/115) 4000 866 152

_— M e o~ s o K
sans revétement (0] ([ ] (6]
revétement TiCN . [ ] ( ] o O
@ nominal L. delame Longueur MPolissage non Nombrede N°deréf. ‘ N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] totale [mm] m] tolérancé [mm] lames  sans revétement revétement TiCN
3 8 56 13 6 2,9 2 4000 866 130 9,10 PEO5 4000 866 152 10,60 PEO5
4 1" 63 21 6 819 2 4000 866 132 9,10 PEO5 4000 866 154 10,60 PE05
5 13 68 27 6 49 2 4000 866 134 9,10 PEO5 4000 866 156 10,60 PEO5
6 13 68 30 6 BI85 2 4000 866 136 9,65 PEO5 4000 866 158 10,60 PE05
8 19 88 44 10 7,35 2 4000 866 138 13,45 PEO5 4000 866 160 16,40 PE0O5
10 22 95 B3 10 9,88 2 4000 866 140 14,50 PEO5 4000 866 162 17,20 PEO5
12 26 110 63 12 11,6 2 4000 866 142 16,40 PEO5 4000 866 164 20,85 PEO5
14 26 110 63 12 11,56 2 4000 866 144 21,20 PEO5 4000 866 166 24,15 PEO5
16 32 123 73 16 15 2 4000 866 146 25,45 PEO5 4000 866 168 27,65 PEO5
18 32 123 73 16 15 2 4000 866 148 34,20 PEO5 4000 866 170 35,90 PEO5
20 38 141 89 20 19 2 4000 866 150 35,70 PEO5 4000 866 172 46,40 PEO5

Co TiCN —

[E==S|

‘ HSS- ‘HSS-CG\I

DIN Typ Nenn-@ 1 ZZ_, Fugrﬂ Ii PROMAT
327 N e8 3 N 20° 1835-8

4000 866 176

Fraise a rainurer

HSS-Co8 - DIN 327 - type N - trois tranchants - modéle court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d‘entralnement - coupe a droite - pour le fraisage des matériaux a solidité faible ou moyenne jusqu‘a env. 800 N/mm2 -
pour le fraisage de tolérances serrées et conforme aux normes des rainures de clavettes a grande profondeur, pour
fraisage frontal et circonférentiel . . 4000 866 200
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 5 a la page 1/116

r - . M [0 [ TR T [ | K
sans revétement 0 (0] (€]
revétement TiCN [ ] ([ ] (€] o
nomlnaﬁame Egueur L. de garniture @ de la Polissage non  Nombre NP° de réf. EUR KS N°fu w
le [mm]. [mm] tige [mm]  tolérancé [mm] de lames sans revétement 7 revé N
3 6 - 3 4000 866 176 7,50 PEO5 4000 866 200 8,95 PEO5
4 51 13 6 = 3 4000 866 178 7,50 PEO5 4000 866 202 8,95 PEO5
5 8 52 14 6 - 3 4000 866 180 7,65 PEO5 4000 866 204 8,95 PE05
6 8 52 14 6 5.6 3 4000 866 182 7,65 PEO5 4000 866 206 8,95 PEO5
8 11 61 17 10 7.5 3 4000 866 184 10,40 PEO5 4000 866 208 13,80 PEO05
10 13 63 21 10 8l 3 4000 866 186 10,60 PEO5 4000 866 210 15,00 PEO5
12 16 73 26 12 11,5 3 4000 866 188 13,75 PEO5 4000 866 212 17,45 PEO05
14 16 73 26 12 11,6 3 4000 866 190 17,80 PEO5 4000 866 214 20,40 PEO05
16 19 79 29 16 15 3 4000 866 192 17,45 PEO5 4000 866 216 2415 PEO05
18 19 79 29 16 15 8 4000 866 194 24,80 PEO5 4000 866 218 30,50 PE05
20 22 88 36 20 19 3 4000 866 196 29,55 PE05 4000 866 220 36,95 PE05
HSS- | HSS-Co ‘ ‘ DIN ‘ ‘ Typ ‘ ‘ Nenn-g ‘ Nenn-@ ‘ 1 ‘ ‘ 2 ]Zg % N PFROMAT
Co TiCN — 844 N ed h10 3 |_ 30° 1835-B
Fraise a rainurer 4000 866 222

HSS-Co8 - DIN 844 - type N - trois tranchants - modele long - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne solidité jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec
outil non revétu et 1000 N/mm?2 avec outil revétu - @ nominal 9, 11, 13, 15 mm = tolérance h10, reste = €8

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 5 a la page 1/116 4000 866 244
| | M R @ Y R B [ K
sans revétement [ ] o o
revétement TiCN [ ] [ ] [ ] (6] O]
@nominal  L.delame Longueur L. de garniture @ de latige Polissage non  Nombre de  N° de réf. EUR KS  N°de réf. EUR KS
[mm] [mml] totale [mm]  [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement revétement TiCN
3 8 52 14 6 - 3 4000 866 222 8,40 PEO5 4000 866 244 10,45 PEO05
4 1" 55 17 6 = 3 4000 866 224 8,40 PEO5 4000 866 246 10,45 PEO5
5 13 57 19 6 - 3 4000 866 226 8,40 PEO5 4000 866 248 10,45 PEQ5
6 13 57 19 6 b5} 3 4000 866 228 8,40 PEO5 4000 866 250 10,45 PE05
7 16 66 22 10 6,5 3 - - - 4000 866 021 14,50 PEOS
8 19 69 25 10 7,5 3 4000 866 230 12,25 PE05 4000 866 252 14,50 PE05
9 19 69 26 10 8,5 3 - - - 4000 866 023 15,75 PEO05
10 22 72 30 10 Si5) 3 4000 866 232 13,20 PE0O5 4000 866 254 15,75 PE05
1 22 79 30 12 10,5 3 - - - 4000 866 025 19,95 PEO5
12 26 83 36 12 11,5 8 4000 866 234 15,75 PEO5 4000 866 256 20,00 PEO05
Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/99

e Y —




Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Suite

@ nominal L. de lame Longueur L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de  N° de réf. EUR KS N° de reéf. EUR KS

[mm] [mm] totale [mm]  [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement revétement TiCN

13 26 83 36 12 11,5 3 - - - 4000 866 027 23,35 PEO5

14 26 83 36 12 11,5 8 4000 866 236 18,90 PEO5 4000 866 258 23,35 PEO5

15 26 83 36 12 11,5 3 - - - 4000 866 029 26,15 PEO5

16 32 92 42 16 15 € 4000 866 238 22,25 PEO5 4000 866 260 27,35 PEO5

18 32 92 42 16 15 3 4000 866 240 27,35 PEO5 4000 866 262 34,95 PEO5

20 38 104 52 20 19 8 4000 866 242 33,30 PEO5 4000 866 264 42,15 PE05
[N FROMAT Hos- || e== || DN || Typ ||Nem-#|| z ﬂ_, LN

Co || == 844 W k10 | — § N | 40| 1835-B
>

Fraise a rainurer

HSS-Co8 - DIN 844 - type W - trois tranchants - modéle court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entrainement - coupe a droite - 40° angle d‘inclinaison - pour le fraisage des aluminiums a longs copeaux et des
métaux non ferreux

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 6 a la page 1/116

sans revétement

@ nomi de lame ale ela‘ag' Poliss Nombre de I" &f. ‘ KS
o e T Mhioe JRAGR g o T .

mm
2 6 3 4000 866 270 14,10 PEO5
3 8 14 6 - 3 4000 866 272 14,15 PE05
4 11 55 17 6 - 3 4000 866 274 14,15 PEO5
5 13 57 19 6 - 3 4000 866 276 14,15 PE05
6 13 57 19 6 55 3 4000 866 278 14,10 PEOQ5
8 19 69 25 10 75 3 4000 866 280 16,00 PEO5
10 22 72 30 10 9,5 3 4000 866 282 17,30 PEO05
12 26 83 36 12 11,5 3 4000 866 284 19,70 PE05
14 26 83 36 12 11,5 3 4000 866 286 27,45 PEO05
16 32 92 42 16 15 3 4000 866 288 29,20 PEO5
18 32 92 42 16 15 3 4000 866 290 35,35 PEOS
20 38 104 52 20 19 3 4000 866 292 41,75 PEO5
W FROMAT HSs- ON | Typ || Nemn-B || 2 o
Co || ===, 8 W k10 3 L 40° || 1835-B

Fraise a rainurer

HSS-Co8 - DIN 844 - type W - trois tranchants - modeéle long - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entrainement - coupe a droite - 40° angle d‘inclinaison - pour le fraisage des aluminiums a longs copeaux et des
métaux non ferreux

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 6 a la page 1/116

sans revétement

nommal de la onggeur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de lames  N°d EUR K
[mm] [mm] tolérancé [mm] 7 s s 1 ent.

3 56 18 6 3 4000 866 294 15,30 PEOS
4 63 25 6 - 8 4000 866 296 15,30 PE05
5 24 68 30 6 - 3 4000 866 298 15,30 PEO05
6 24 68 30 6 BB 3 4000 866 300 15,30 PEO5
8 38 88 44 10 7.5 3 4000 866 302 19,15 PEO05
10 45 95 53 10 9,6 3 4000 866 304 20,05 PEO5
12 53 110 63 12 11,6 3 4000 866 306 25,10 PEO05
14 53 110 63 12 11,5 3 4000 866 308 29,65 PEO5
16 63 123 73 16 15 3 4000 866 310 31,90 PE05
18 63 123 73 16 15 € 4000 866 312 39,95 PEO5
20 75 141 89 20 19 3 4000 866 314 50,45 PEO5

[E FPROMAT Hss- || Hss-Co | &= || DN || Typ || Nemn-8 | 2 ¢ ALy

Co TiCN = 844 N k10 4 I_ — &N 30° 1835-B

>
4000 866 320 Fraise deux tailles

HSS-Co8 - DIN 844 - type N - quatre tranchants - modele court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entrainement - coupe & droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne solidité jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec
outil non revétu et 1000 N/mm?2 avec outil revétu

4000 866 344 concernant les valeurs de coupe, voir tableau 7 a la page 1/116
| | M [ A Y e E— K
sans revétement ° ¢} o
revétement TiCN ([ ] [ ] (] O (6]
@ nominal L.delame Longueur L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de N° de réf. EUR KS NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm] totale [mm]  [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement revétement TiCN
2 7 51 13 6 - 4 4000 866 320 8,35 PEO5 4000 866 344 10,45 PEO05
3 8 52 14 6 - 4 4000 866 322 8,35 PE0O5 4000 866 346 10,45 PEO5
4 1 55 17 6 - 4 4000 866 324 8,35 PE0O5 4000 866 348 10,45 PEO05
5 13 57 19 6 - 4 4000 866 326 8,35 PEO5 4000 866 350 10,45 PEO05
6 13 57 19 6 55 4 4000 866 328 8,30 PE0O5 4000 866 352 10,45 PEO5
8 19 69 25 10 75 4 4000 866 330 1045 PEO5 4000 866 354 1450 PEO5
Suite >
1/100 © article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants
Suite
@ nominal L.delame Longueur L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de N° de réf. EUR KS N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] totale [mm]  [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement revétement TiCN
10 22 72 30 10 9,5 4 4000 866 332 12,50 PEO5 4000 866 356 15,30 PE05
12 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 334 13,00 PEO5 4000 866 358 19,15 PEO5
14 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 336 19,70 PEO5 4000 866 360 24,15 PE05
16 32 92 42 16 15 4 4000 866 338 22,80 PEO5 4000 866 362 28,65 PEO5
18 32 92 42 16 15 4 4000 866 340 30,70 PEO5 4000 866 364 38,66 PEOS
20 38 104 52 20 19 4 4000 866 342 30,90 PEO5 4000 866 366 42,90 PEO05
PM ON || Ty ||y | NemB || 2 - Ll W FROMAT
== o
ALCR[]NA/ 844 N k10 4 § |30 )| 1835-B

Fraise deux tailles
HSS-Co PM - revétement ALCRONA - DIN 844 - type N - quatre tranchants - modele court - coupe au centre - queue

cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage des matériaux a solidité faible ou moyenne

jusqu‘a env. 1000 N/mm?2 - réduction des vibrations grace a une répartition inégale des tranchants - meilleure
rigidité de I'outil grace a la base conique de la cannelure
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 8 a la page 1/117

! poudre métallique

N WA SG B e
° o o

revétement ALCRONA (] ([ ]

@ nomi L. de L?eur tot arniture @ de la tige Polissage non = Nom es N°

[m [mm] 1 [mm] tolérancé [mm] Y rev ALCRONA '
6 13 57 19 6 55 4 4000 866 031 ¥ PE05
8 19 69 25 10 75 4 4000 866 033 19,25 PE05

10 22 72 30 10 9,5 4 4000 866 035 20,20 PEO5

12 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 036 25,35 PEO05

16 32 92 42 16 15 4 4000 866 037 34,65 PEO05

20 38 104 52 20 19 4 4000 866 038 57,60 PEO5
HSS- | HSS-Co ‘ DIN ‘ ‘ Ty ‘ ‘ Nenn-0 ‘ 1 ‘ ‘ ‘ m_, m LN [ PROMAT

Co TiCN —=L 844 N k10 4 AN 30° 1835-B

Fraise deux tailles

HSS-Co8 - DIN 844 - type N - quatre tranchants - modéle long - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a faible et moyenne dureté jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec
outil non revétu et 1200 N/mm2avec outil revétu

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 7 a la page 1/116

4000 866 370

4000 866 392

| M [ Y S — K '
sans revétement () O [} o
revétement TiCN [ ] [ ] ([ ] o (0]
l«:minal 'e eur L. de garniture @ de latige Polissage non Nombre de  N° de réf. EUR KS  IN°® a I\‘B KS
) m t‘mf [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement el J} TiCl |
3 12 56 18 6 - 4 4000 866 370 10,45 PE0O5 4000 866 392 12,60 PE05
4 19 63 25 6 - 4 4000 866 372 1045 PEO5 4000 866 394 12,55 PEO5
5 24 68 30 6 - 4 4000 866 374 10,45 PEO5 4000 866 396 12,55 PEO5
6 24 68 30 6 5,5 4 4000 866 376 10,45 PEO5 4000 866 398 12,60 PE05
8 38 88 44 10 7.5 4 4000 866 378 14,80 PEOS 4000 866 400 18,50 PEO5
10 45 95 58 10 9,5 4 4000 866 380 15,65 PEO5 4000 866 402 18,90 PE05
12 53 110 63 12 11,5 4 4000 866 382 19,70 PE05 4000 866 404 24,15 PEO5
14 53 110 63 12 11,5 4 4000 866 384 24,80 PEO5 4000 866 406 28,30 PEO5
16 63 123 73 16 15 4 4000 866 386 28,40 PEO5 4000 866 408 33,25 PE05
18 63 123 73 16 15 4 4000 866 388 3535 PEO5 4000 866 410 42,15 PE05
20 75 141 89 20 19 4 4000 866 390 43,45 PE05 4000 866 412 53,85 PEO5
cEEE FELLETET
ALCRONA 844 N k10 4 i N 30° 1835-B

Fraise deux tailles

HSS-Co PM - revétement ALCRONA - DIN 844 - type N - quatre tranchants - modeéle long - coupe au centre - queue
cylindrigue avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage des matériaux a solidité faible ou moyenne
jusqu‘a env. 1000 N/mm? - réduction des vibrations grace a une répartition inégale des tranchants - meilleure
rigidité de I'outil grace a la base conique de la cannelure

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 8 a la page 1/117

= poudre métallique

] | M I Y S K
revétement ALCRONA ° ° o o (0]
@ nominal L. de lame Longueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de lames  N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tolérancé [mm] revétement ALCRONA
6 24 68 30 6 55 4 4000 866 041 16,45 PEO5
8 38 88 44 10 7,5 4 4000 866 043 23,15 PE05
10 45 95 53 10 9,5 4 4000 866 045 24,30 PEO5
12 53 110 63 12 11,5 4 4000 866 047 32,70 PEO5
16 63 123 73 16 15 4 4000 866 049 48,30 PE05
20 75 141 89 20 19 4 4000 866 051 80,75 PEQ5

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

[N PFROMAT HSs- ‘ HSS-Co ‘ ‘ DIN ‘ ‘ Typ ‘ ‘ Nenn-0 ‘ ‘ \ ‘ ‘ m o
Co TiCN = 844 NR k12 3-4 45 30° 1635-B
4000 866 463 Fraise deux tailles
HSS-Cob5 - DIN 844 - type NR - tranchant multiple - modeéle court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre -
profil croisé dépouillé - gueue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux a
faible et moyenne résistance jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec outil non revétu et 1000 N/mm?2 avec outil revétu
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 10 a la page 1/117
4000 866 467
—— M ____ K
sans revétement
revétement TiCN (0]
@ nominal L. dela L. de garniti ge no e d N° de reéf. 'EUR  KS EUR KS
e "! Am“o.hu i = ettoment T
6 13 3 4000 866 463 11,50 PEO5 4000 866 467 13,40 PEO5
8 19 8 4000 866 465 13,60 PEO5 4000 866 469 15,90 PE05
10 22 72 30 10 9,5 4 4000 866 424 14,25 PEO05 4000 866 440 16,55 PEOS
12 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 426 15,85 PEO05 4000 866 442 18,45 PEO05
14 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 428 17,85 PEO5 4000 866 444 22,35 PE05
16 32 92 42 16 15 4 4000 866 430 22,50 PEO5 4000 866 446 26,40 PEO5
18 32 92 42 16 15 4 4000 866 432 25,90 PEO05 4000 866 448 30,10 PEO5
20 38 104 52 20 19 4 4000 866 434 31,15 PEO5 4000 866 450 35,95 PEO5
25 45 121 63 25 24 4 - - - 4000 866 079 52,45 PEO5
[E FROMAT Hss- ‘ HSs-Co | | = ‘ DIN ‘ ‘ Typ ‘ ‘ Nenn-g ‘ \ ‘ ‘ @ T
Co TiCN 844 HR k12 45 30° 1835-B
00 866 490 Fraise deux tailles

HSS-Cob5 - DIN 844 - type HR - quatre tranchants - modele court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre -
profil croisé dépouillé fin - queue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de
matériaux d’une dureté de jusqu'a env. 800 N/mm? avec outil non revétu et 1200 N/mm? avec outil revétu

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 10 a la page 1/117
4000 866 506

N I M e o~ s e K

sans revétement ( ] [ ] o

revétement TiCN ([ ] (0] [ ] O (6]

@ nomin ame gueur L. de garniture @ de latige Polissage non Nombre de  N° de réf. EUR KS. Ne°d "EUR  KS
mm] m ‘Y;Ieﬁnm] [mm] [mm] tolérancé [mm] lames sans revétement ” 4 r nt Ti“ ‘
6 13 57 19 6 55 4 4000 866 490 12,60 PEO5 4000 866 506 14,70 PEO5S
8 19 69 25 10 7.5 4 4000 866 492 14,70 PEO5 4000 866 508 17,45 PEO5

10 22 72 30 10 9,6 4 4000 866 494 15,30 PEO05 4000 866 510 17,95 PEO05

12 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 496 17,45 PE0O5 4000 866 512 20,60 PEO5

14 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 498 20,50 PEO5 4000 866 514 24,25 PE05

16 32 92 42 16 15 4 4000 866 500 23,10 PEO5 4000 866 516 27,15 PE05

18 32 92 42 16 15 4 4000 866 502 26,40 PEO5 4000 866 518 31,25 PEO5

20 38 104 52 20 19 4 4000 866 504 33,10 PEO5 4000 866 520 38,95 PEOS

25 45 121 63 25 24 4 - - - 4000 866 083 55,45 PE05

[ FROMAT

. ) DIN
AT e r LR

Fraise deux tailles

HSS-Co PM - revétement ALCRONA - DIN 844 - type HR - quatre tranchants - modéle court - chanfrein de protection
de 45° - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat d’entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux
d’une solidité de jusqu’a environ 1400 N/mm? - meilleure rigidité de I'outil grace a la base conique de la cannelure
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 11 a la page 1/117

‘ALCRDNA‘ ‘ ——_

poudre métallique

M 1 Y S K

revétement ALCRONA () [ ] [} (0] o
@ nominal L. de lame Longueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de lames  N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tolérancé [mm] revétement ALCRONA

6 13 57 19 6 55 4 4000 866 055 21,90 PEO5

8 19 69 25 10 7,5 4 4000 866 057 29,00 PEO5
10 22 72 30 10 9,5 4 4000 866 059 31,90 PEO5
12 26 83 36 12 11,5 4 4000 866 061 34,65 PEO5
16 32 92 42 16 15 4 4000 866 063 49,15 PEO5
20 38 104 52 20 19 4 4000 866 065 67,05 PEO5
1/102 © article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants
HSS- | HSS-Co || T e u o W FROMAT
Fraise deux tailles 4000 866 530

HSS-Cob5 - DIN 844 - type HR - quatre tranchants - modéle long - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre -
profil croisé dépouillé fin - queue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de
matériaux d'une dureté de jusqu’a env. 800 N/mm?2 avec outil non revétu et 1200 N/mm?2 avec outil revétu

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 10 a la page 1/117 4000 866 546
—_ M ____ K
sans revétement
revétement TiCN 0
@ nominal L. delame L @ de ‘hs‘ \ e réf. EUR KS
[mm] [mm] niture @]K la S revetenl
[mm]
6 24 68 30 4 4000 866 530 16,05 4000 866 546 18,55 PE05
8 38 88 44 10 4 4000 866 532 19,20 PE05 4000 866 548 22,50 PEO5
10 45 95 53 10 9,5 4 4000 866 534 20,00 PEO5 4000 866 550 23,25 PEO5
12 53 110 63 12 11,5 4 4000 866 536 21,95 PE05 4000 866 552 25,85 PEO5
14 53 110 63 12 11,6 4 4000 866 538 28,35 PEO5 4000 866 554 33,25 PEO5
16 63 123 73 16 15 4 4000 866 540 30,65 PEO5 4000 866 556 36,10 PEO5
18 63 123 73 16 15 4 4000 866 542 36,55 PEO5 4000 866 558 42,95 PEO5
20 75 141 89 20 19 4 4000 866 544 44,55 PEO5 4000 866 560 52,60 PEO5
25 90 166 108 25 24 4 - - - 4000 866 085 82,25 PE05

A:Im

PM
ALCRONA | ==,

DN || Typ Nemn-8 | 1 " DIN W FROMAT
("“‘N y ﬂ " H ! H ) AMZ{X\ w | o M

Fraise deux tailles
HSS-Co PM - revétement ALCRONA - DIN 844 - type HR - quatre tranchants - modéle long - chanfrein de protection
de 45° - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage de matériaux

d'une solidité de jusqu’a environ 1400 N/mm?2 - meilleure rigidité de I'outil grace a la base conique de la cannelure o
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 11 a la page 1/117 ]

poudre métallique

_ M [ Y S E——— K
revétement ALCRONA [} ([ ] o O
nominaHde I Aongueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Nombre de
m] L [mm] [mm] tolérancé [mm]  lames
6 24 68 30 6 55 4 4000 866 069 29,90 PEO5
8 38 88 44 10 7.5 4 4000 866 071 37,70 PEO5
10 45 95 53 10 9,5 4 4000 866 073 43,25 PEO5
12 53 110 63 12 11,5 4 4000 866 075 4855 PE05
16 63 123 73 16 15 4 4000 866 076 66,40 PEO5
20 75 141 89 20 19 4 4000 866 077 96,05 PEO5

Co

HSS-
TiCN

1 ‘ ‘ m ‘ ISI;I: B W PROMAT

4000 866 570

‘ HSS-Co

Fraise a rayon plein

HSS-Co8 - norme d'usine - deux tranchants - modéle extra court - coupe au centre - queue cylindrique avec méplat
d’'entrainement - coupe a droite - pour le fraisage dans des matériaux d'une solidité de jusqu’a env. 1 200 N/mm?
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 12 a la page 1/118

4000 866 594

| | M [0 [ T S T [T K
sans revétement [ ] O [} (6]
revétement TiCN [ ] o ([ ] (6] (@)
@ nominal Rayon L.delame Longueur L. i EUR KS
[mm] [mm] [mm] totale [mm] ;W, -
[mm]
2 1 4 48 10 6 - 2 4000 866 570 1450 PE0O5 4000 866 594 16,35 PEO5
3 15 5 49 1 6 - 2 4000 866 572 1450 PE0O5 4000 866 596 16,35 PEO5
4 2 7 51 13 6 - 2 4000 866 574 1450 PE0O5 4000 866 598 16,35 PE05
5 2,5 8 52 14 6 - 2 4000 866 576 14,50 PEO5 4000 866 600 16,35 PEO5
6 3 8 52 14 6 55 2 4000 866 578 1550 PE05 4000 866 602 17,35 PEO05
8 4 11 61 17 10 7.5 2 4000 866 580 17,25 PE05 4000 866 604 19,85 PE05
10 5 13 63 21 10 9,5 2 4000 866 582 17,75 PE0O5 4000 866 606 20,40 PEO5
12 6 16 73 26 12 1,5 2 4000 866 584 23,00 PEO5 4000 866 608 26,40 PEO5
14 7 16 73 26 12 11,6 2 4000 866 586 29,25 PE05 4000 866 610 33,25 PEO05
16 8 19 79 29 16 15 2 4000 866 588 32,70 PEO5 4000 866 612 37,45 PEO5
18 9 19 79 29 16 15 2 4000 866 590 36,95 PEO5 4000 866 614 46,60 PE05
20 10 22 88 36 20 19 2 4000 866 592 38,35 PE05 4000 866 616 45,70 PEO05

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/103
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jc/ojc

Usinage
Cobalt Outils Coupants
[N PFROMAT Hss- || Hss-Co | DN || Ty ||Nem-s |z VUL || VU
Co TiCN 1880 N k10 8-10 - 25°
Fraise deux tailles
HSS-Cob5 - DIN 1880 - type N - a rainure verticale et horizontale selon DIN 138 - coupe a droite -
pour le fraisage d'aciers de construction, d'aciers de cémentation et d'aciers améliorés, ainsi que de
métaux non ferreux a copeaux courts
pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118
4000 866 620 4000 866 628
—_ ] e, oo K
sans revétement (@) [ ] (@)
revétement TiCN 0 (@) [J O (€]
@ nominal rgeu rcage w& UR KS
[mm] [mm] sans
40 8 4000 866 620 48,00 PEO5 4000 866 628 65,45 PEO5
50 l36 8 4000 866 622 68,60 PEO5 4000 866 630 92,90 PEO5
63 40 27 8 4000 866 624 91,80 PEO5 4000 866 632 124,05 PEO5
80 45 27 10 4000 866 626 152,55 PEO5 4000 866 634 206,90 PEO05
W PROMAT HSS- || HSS-Co || DN || Typ ||Nem-f | 2 i
Co TiCN 1880 NR js14 7-10 _> 25°
Fraise deux tailles
HSS-Co5 - DIN 1880 - type NR - profil croisé dépouillé - a rainure verticale et horizontale selon
DIN 138 - coupe a droite - pour le fraisage d'aciers de construction, d'aciers de cémentation et d'aciers
améliorés, ainsi que de métaux non ferreux a copeaux courts
pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118
4000 866 640 4000 866 648
—_ M I T e T K
sans revétement (¢}
revétement TiCN (0] [ ] O o
nomlnalv Lar ﬂ de percage Nombre de lames N° de réf. EUR KS UR
e (1) sans revétement (-
40 32 16 7 4000 866 640 57,00 PEO5 4000 866 648 76,55 PEO5
50 36 22 8 4000 866 642 76,00 PEO5 4000 866 650 103,45 PE05
63 40 27 8 4000 866 644 107,70 PEO5 4000 866 652 146,75 PE05
80 45 27 10 4000 866 646 165,75 PEO5 4000 866 654 224,85 PE05
W PROMAT WS- | [HSS-Co | DN || Typ ||Nemn- | 1 i
Co TiCN 1880 HR js14 7-10 _, 25°
Fraise deux tailles
HSS-Cob5 - DIN 1880 - type HR - profil croisé dépouillé - a rainure verticale et horizontale selon
DIN 138 - coupe a droite - pour le fraisage d'aciers de construction, d‘aciers de cémentation et d'aciers
améliorés, ainsi que de métaux non ferreux a copeaux courts
pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118
4000 866 660 4000 866 668
| | M I Y e K
sans revétement [ ) (@) o
revétement TiCN ( ] O [ ] O (@]
@ nominal Largeur @ de percage Nombre de lames N° de reéf. EUR KS EUR KS
[mm] [mm] [mm] sans revétement
40 32 16 7 4000 866 660 65,65 PEO5 4000 866 668 89,75 PEO5
50 36 22 8 4000 866 662 85,00 PEO5 4000 866 670 115,10 PE05
63 40 27 8 4000 866 664 114,50 PEO5 4000 866 672 156,25 PE05
80 45 27 10 4000 866 666 166,25 PEO5 4000 866 674 224,85 PE05

1/104 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande.

m: = |ivraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

DIN
HSS- DIN Typ 1 ZA
Co H 8500 H N H 6-14 H T w || s

Fraise a logement de clavettes

HSS-Co - DIN 850 D - type N - pour le fraisage des aciers améliorés ainsi que des métaux non ferreux a copeaux courts -
queue cylindrique avec méplat d'entrainement

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118

[ Yy —

_— M ———— K

sans revétement

ﬁ nomlnal . de lame b —— Nomb de Pour rainure I ° de réf. ‘ KS
N oSBT e ¢
1

B

1 6 6 x 14 4117 802 220 43,45 7ZK13

7,5 178 6 6 1.5x 2,6 4117 802 221 44,40 7ZK13
75 2 50 6 6 2 x 26 4117 802 222 44,40 7ZK13
10,5 2 50 6 8 2 x 37 4117 802 223 45,70 ZK13
10,5 2,5 50 6 8 25x 3,7 4117 802 224 45,70 ZK13
10,5 3 50 6 8 3 x 37 4117 802 225 45,70 ZK13
135 3 56 10 8 3 x5 4117 802 226 48,00 ZK13
135 4 56 10 8 4 x5 4117 802 227 48,00 ZK13
16,5 3 56 10 8 3 x 65 4117 802 228 52,15 ZK13
16,5 4 56 10 8 4 x 65 4117 802 229 52,15 K13
16,5 5 56 10 8 5 x 65 4117 802 230 52,15 ZK13
19,5 4 63 10 10 4 x 75 4117 802 231 60,65 ZK13
19,5 5 63 10 10 5 x 75 4117 802 232 60,65 ZK13
19,5 6 63 10 10 6 x 75 4117 802 233 60,65 ZK13
22,5 5 63 10 10 5 x 9 4117 802 234 70,40 7K13
22,5 6 63 10 10 6 x 9 4117 802 235 70,40 ZK13
22,5 8 63 10 10 8 x 9 4117 802 236 70,40 ZK13
25,5 6 63 10 10 6 x10 4117 802 237 82,20 7K13
28,5 6 63 10 12 6 x11 4117 802 238 94,30 ZK13
28,5 8 63 10 12 8 x11 4117 802 239 94,30 ZK13
28,5 10 71 12 12 10 x11 4117 802 240 94,30 7K13
325 8 71 12 12 8 x13 4117802241 112,70 ZK13
32,5 10 71 12 12 10 x13 4117802242 112,70 ZK13
45,5 10 2l 12 14 10 x16 4117802243 184,75 ZK13

HSS- DIN Typ 1 ZA DIN
‘ bo H“""’H N H b-10 H *‘ 0| s

Fraise pour rainures en T

avec denture croisée - HSS-Co - norme DIN 851 - type N - pour le fraisage des aciers améliorés ainsi que des métaux
non ferreux a copeaux courts - queue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite

pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118

I M e D R . K
o o

sans revétement [ ] (6]

@ nominal d1 L. de lame b L. totale I @ de la tige d2 Nombre de lames Pour rainure selon NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] DIN 650 [mm]

12,5 6 57 10 6 6 4117 802 035 60,30 ZK13
16 8 62 10 6 8 4117 802 036 67,85 ZK13
18 8 70 12 8 10 4117 802 037 73,90 ZK13
21 9 74 12 8 12 4117 802 038 84,95 ZK13
25 11 82 16 8 14 4117802039 101,70 ZK13
28 12 85 16 8 16 4117 802 040 115,55 ZK13
32 14 90 16 8 18 4117 802 041 138,60 ZK13
36 16 103 25 8 20 4117 802 042 178,85 ZK13
40 18 108 25 10 22 4117 802 043 227,30 ZK13

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/105



Usinage EHE

Cobalt Qutils Coupants

BB

Fraise conique

HSS-Co - DIN 1833 C - type N - pour le fraisage des aciers améliorés ainsi que des métaux non ferreux a copeaux
courts - queue cylindrique avec méplat d’entrainement - coupe a droite

pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118

HSS-
Co

sansrevétement @ ol nl WMo =YXA No ALA> = .

16 4 60 1 . 4 .40 ZK13
20 5 63 12 4117 802 056 60,65 ZK13
> AEE WO -l O\ i . ')10 o awsmosr 705 13
32 /) 8 71 16 4117 802 058 96,45 /K13
16 . 6,3 ~ 60 12 8 P 4117 802 059 48,40 7K13
I . WY Ay o 12 8 aszee 605 I3
25 10 _ 67 12 10 4117 802 061 75,05 ZK13
Y e . 7 16 2 smezoe  sees i3

B

Fraise conique
HSS-Co - DIN 1833 D - type N - pour le fraisage des aciers améliorés ainsi que des métaux non ferreux a copeaux
courts - queue cylindrique avec méplat d'entrainement - coupe a droite

| pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118

‘sansrevétement = @ ) o . B
\
4 o 60 12 8 4117 802 045 48,40

20 5 63 12 8 4117 802 046 60,65 ZK13
s 83 e 12 10 4117802047 75,05 ZK13.
32 8 71 16 12 4117 802 048 96,45 7K13
16 6,3 60 12 8 4117 802 049 48,40 7K13
20 A S e 12 8 4117802050 60,65 ZK13
25 10 67 12 10 4117 802 051 75,05 ZK13
2 JR O ., "W L A . 4117802052 9645 ZKI3
1/106 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + =déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

HSS-

ZZ nm
i 6 =

‘ DIN H Ty H R

Fraise a profiler quart de cercle

HSS-Co - DIN 6518 B - type N - queue cylindrique avec méplat d’entrainement - pour le fraisage des aciers de
construction, des aciers de cémentation et des aciers améliorés - coupe a droite

pour les valeurs de coupe, voir tableau 13 a la page 1/118

[ Yy —

_— M IR T N [AAYY [T T K
o o

sans revétement O

Rayon[mm] @nominaldl[mml. ~@d3[mm] Ltotalell[mm] ~ @delatiged2[mm] Nombredelames . Nederéf. ~ EUR KS
60 10

1 8 6 4 4117 802 000 44,40 7ZK13
15 8 \a 6 60 10 4 4117 802 002 45,65 7ZK13
2 10 6 60 10 4 4117 802 004 47,20 ZK13
25 11 . 6 60 10 4 4117 802 005 48,80 ZK13
3 12 6 60 12 4 4117 802 006 50,55 ZK13
35 13 N\ 6 60 12 4 4117 802 007 52,25 ZK13
4 14 6 60 12 4 4117 802 008 54,05 ZK13
5 16 6 60 12 4 4117 802 010 57,65 ZK13
6 20 8 67 16 4 4117 802 012 66,45 ZK13
8 24 8 71 16 4 4117 802 017 81,55 ZK13
10 28 8 85 25 4 4117 802 018 102,00 ZK13
12 34 10 90 25 4 4117 802 019 141,85 ZK13
15 46 16 100 25 6 4117 802 021 255,35 ZK13
16 48 16 100 25 6 4117 802 022 283,70 ZK13
20 56 16 112 32 6 4117 802 023 425,45 7K13
v |z || BN Nemn-a | | Schat [N FPROMAT
TiAIN 4 4535-HA B hé
Fraise a chanfreiner en plongeant et en tirant
carbure monobloc - revétement TIAIN - norme d’usine - quatre tranchants - angle de 45° - modele extra long -
queue cylindrique - pour fraise a chanfreiner en plongeant et en tirant comme pour ébavurer
pour les valeurs de coupe, voir tableau 46 a la page 1/121
—_ M R T S [ K
revétement TiAIN (0] (] [ ]
‘! ’ongut Pollssage non tolérancé [@ de] la tige Nombre de lames _ " EUR ’
mm
4 100 6 4 4000 866 611 56,20 PCO8
6 100 15 6 4 4000 866 613 60,85 PC08
8 100 - 6 4 4000 866 615 84,50 PC08
10 100 - 6 4 4000 866 617 104,60 PC08
12 100 - 6 4 4000 866 618 130,95 PCO08
16 100 - 10 4 4000 866 619 168,65 PC08
DIN W PROMAT
VM T e e (e || I &
TiAIN 4 £535-HB

Fraise a ébavurer et chanfreiner

carbure monobloc - micrograin - revétement TiAIN - quatre tranchants - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
pour chanfreiner et ébavurer

pour les valeurs de coupe, voir tableau 20 a la page 1/119

| M [ Y S — K

revétement TiAIN o ¢} [} [}
@ nominal Longueur @ delatige  Nombre de EUR KS EUR KS EUR KS
[mm] totale [mm]  [mm] lames
4 54 4 4 4000 866 601 19,65 PC08 4000 866 635 19,65 PC08 4000 866 743 19,60 PCO08
6 57 6 4 4000 866 603 22,95 PC08 4000 866 636 22,95 PCO08 4000 866 745 22,95 PCO08
8 63 8 4 4000 866 605 28,20 PCO8 4000 866 637 28,20 PCO8 4000 866 747 28,15 PCO08
10 72 10 4 4000 866 607 38,40 PCO8 4000 866 638 38,40 PCO8 4000 866 749 38,35 PC08
12 83 12 4 4000 866 609 56,20 PCO8 4000 866 639 56,20 PCO08 4000 866 751 56,20 PCO8

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/107



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Fraise d'ébauche / de finition universelle PROMAT

en carbure monobloc

avantages :

- outil haute performance multifonction

- harmonie optimale de la géométrie, du substrat en carbure et du revétement
- produit de marque allemand

- avec géomeétrie entierement nouvelle pour un usinage sans vibrations

- profondeur optimisée grace au dégagement de la queue

- adaptée au dégrossissage et au finissage

- outil de fraisage universel, utilisable sur presque tous les matériaux

plage de diametre disponible de 3 a 20 mm

o

~
[N FROMAT v (== | ow | e {[wemes][ 2 ][ 3 N1 schaft
TIAN || == || 6527k || N 8 2 L% | 35i38° || 535 | Ohe

Fraise a rainurer

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 K - type N - deux tranchants -

modéle court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison dynamique - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a |'ébauche et a la
finition - utilisable de maniére universelle pour fraiser I'acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matiéres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 64 a la page 1/122

m 2 [ Aar ~_| M e o s T K
revétement TiAIN ([ ] [ ] (] [ ] [ ] ([ ]
@ nominal “L.de Iamngueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nombrede ~ 'N°de \ 4 KS ‘
mm] [mm]- ml [mm] [mm] tolérancé [mm]  protection [mm] lames &t TiAI““
3 4 50 7 6 2,9 0,07 2 4000 866 151 12,55 PCO08
4 5 54 9 6 38 0,07 2 4000 866 153 12,70 PCO8
5 6 54 1" 6 4,8 0,12 2 4000 866 155 12,70 PCO8
6 7 54 16 6 5,8 0,12 2 4000 866 157 13,00 PC08
8 9 58 20 8 77 0,12 2 4000 866 159 19,55 PC08
10 1 66 24 10 9,6 0,2 2 4000 866 161 23,10 PCO08
12 12 73 26 12 11,5 0,2 2 4000 866 163 30,056 PCO8
14 14 75 28 14 13,5 0,2 2 4000 866 165 40,95 PC08
16 16 82 32 16 15,5 0,2 2 4000 866 167 55,25 PCO8
18 18 84 34 18 17,5 0,2 2 4000 866 169 80,90 PCO08
20 20 92 40 20 19,5 0,3 2 4000 866 171 86,30 PCO8

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108

[E PROMAT VM o [t |[hems [ 2 |[ L m_. N schaft
TAIN 6527L N h10 2| 4| 3538 | |g535-Hp || e
Fraise a rainurer

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 L - type N - deux tranchants -

modele long - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison dynamique - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la
finition - utilisable de maniere universelle pour fraiser I'acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matieres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 64 a la page 1/122

.. - N M |~ [ VT T TR | B K
revétement TiAIN ( ] [ ] (] [ ] [ ] [ ]
@ nominal L. de lame Longueur W N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] es revétement TiAIN
3 7 57 10 6 2,9 0,07 2 4000 866 193 12,35 PCO08
4 8 57 12 6 38 0,07 2 4000 866 195 12,35 PCO8
5 10 57 15 6 4.8 0,12 2 4000 866 197 12,35 PCO8
6 10 57 20 6 58 0,12 2 4000 866 198 11,80 PCO08
8 16 63 25 8 7,7 0,12 2 4000 866 199 17,05 PCO8
10 19 72 30 10 9,5 0,2 2 4000 866 201 23,75 PCO8
12 22 83 35 12 11,5 0,2 2 4000 866 203 35,80 PCO08
16 26 92 40 16 15,5 0,2 2 4000 866 205 55,25 PC08
20 32 104 50 20 19,5 0,3 2 4000 866 207 96,40 PC08
ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108
1/108 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

DN || Typ || Nemn-g|| 2 M_, I schatt W PROMAT
6527K N h10 3 45 *\ 34/36/38° | 6535-HB Ohé

Fraise a rainurer

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 K - type N - trois tranchants -

modeéle court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la
finition - utilisable de maniére universelle pour fraiser I'acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matieres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 65 a la page 1/123

CESSY

VHM
TiAIN

e Y —

| M [ T B R K

revétement TiAIN [ ] [} ® ® [ ] [ ]
@ nominal L. de lame mmture @ de la i n n nfrein de m. EUR KS
[mm] [mm] mm] o ‘ﬂ] r ra [Mection [mml] | ent TiAIN

3 4 50 7 6 29 0,07 S 4000 866 233 12,50 PC08

4 5 54 9 6 3,8 0,07 3 4000 866 237 12,70 PC08

5 6 54 11 6 4,8 0,12 3 4000 866 241 12,70 PC08

6 7 54 16 6 58 0,12 3 4000 866 245 13,00 PC08

8 g 58 20 8 7,7 0,12 3 4000 866 247 19,50 PC08
10 11 66 24 10 9% 0,2 3 4000 866 251 23,10 PCO8
12 12 73 26 12 11,5 0,2 3 4000 866 255 30,056 PCO8
16 16 82 32 16 15,5 0,2 3 4000 866 257 55,20 PCO8
20 20 92 40 20 19,5 0,3 3 4000 866 259 86,30 PCO8

ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108

VM DN || Typ || Nemn-B|| 1z ZZ-» O] schaft W PROMAT
TiAIN 6s20L || N 10 3 || U e |gizsnp| | Oh6

Fraise a rainurer

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 L - type N - trois tranchants -

modeéle long - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la
finition - utilisable de maniére universelle pour fraiser I'acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matiéres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits

concernant les valeurs de coupe, voir tableau 65 a la page 1/123

[l ] M RN 8 R | B K
revétement TiAIN (] [ ] [ [} ([ ] ([ ]
jominal “Iam Longueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nombre de NP° de réf. ‘
m] [mml [mm] [mm] tolérancé [mm]  protection [mm] lames __revétem iAIN
3 7 57 10 6 2,9 0,07 3 4000 866 279 12,35 PC08
4 8 57 12 6 3.8 0,07 & 4000 866 281 12,35 PC08
5 10 57 15 6 4,8 0,12 3 4000 866 283 13,15 PC08
6 10 57 20 6 5,8 0,12 6] 4000 866 285 11,80 PCO08
8 16 63 25 8 7.7 0,12 3 4000 866 287 17,05 PCO08
10 19 72 30 10 )5 0,2 3 4000 866 289 23,75 PCO08
12 22 83 35 12 11,5 0,2 3 4000 866 291 35,80 PCO8
16 26 92 40 16 155 0,2 3 4000 866 293 55,20 PCO08
20 32 104 50 20 19,5 0,3 3 4000 866 295 96,75 PCO08
ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108
‘ VhM ‘ ‘ DIN ‘ Typ ‘ ‘ Nenn-g ‘ ‘ 1 ‘ ( ZZ_, il ‘ Lo ‘ ‘ Schaft || g ‘ W PFROMAT
TiAIN 6527K N h10 4 45 N | 35/38° |4535-HB fhé
Fraise deux tailles
carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 K - type N/HPC : quatre tranchants -
modéle court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la
finition - utilisable de maniére universelle pour fraiser I'acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matiéres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 66 a la page 1/124
E— M 1 U S T K
revétement TiAIN [ [ ] [} [} ([ ] [ ]
@ nominal L. de lame Longueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nombre de NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tolérancé [mm]  protection [mm] lames revétement TiAIN
3 5 50 9 6 2,9 0,07 4 4000 866 331 13,65 PC08
4 8 54 12 6 3.8 0,07 4 4000 866 333 13,65 PCO08
5 9 54 16 6 4.8 0,07 4 4000 866 335 13,65 PCO08
6 10 54 16 6 58 0,12 4 4000 866 434 13,65 PCO08
Suite >

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 1/109



Usinage jc/o/c)

Cobalt Outils Coupants

Suite
@ nominal L. de lame Longueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nombre de N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] tolérancé [mm]  protection [mm] lames revétement TiAIN
8 12 58 20 8 7.7 0,12 4 4000 866 485 18,10 PC08
10 15 66 24 10 15 0,2 4 4000 866 486 23,80 PCO8
12 18 73 26 12 11,5 0,2 4 4000 866 487 33,65 PCO8
16 24 82 32 16 15,5 0,2 4 4000 866 488 47,60 PCO8
18 27 84 34 18 17,5 0,2 4 4000 866 491 56,95 PC08
20 30 92 40 20 19,5 0,3 4 4000 866 489 67,80 PCO8
ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108
[N PROMAT viM ([ E2 | N | T | Nemes |2 L LS Schaﬂ e
TiAIN 6527L N h10 4 45 35/38° 6535 HB @ hé
Fraise deux tailles
carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 L - type N/HPC - quatre tranchants -
modele long - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la
finition - utilisable de maniere universelle pour fraiser I‘acier, la fonte d'acier, la fonte grise, la fonte malléable, les aciers
Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I"aluminium a forte teneur en silicium et les matiéres abrasives grace a sa géométrie et
son revétement inédits
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 66 a la page 1/124
B _afy | M ———_ K
revétement TiAIN ( ] [ ]
mminal L. de lame m tale L.de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nomg?(dﬂp R "
1 [mm] 1 M [mm] [mm] tolérancé [mm]  protection [mm] lame men_d
3 8 57 14 6 2,9 0,07 4 4000 866 521 15,45 PC08
4 11 57 18 6 3.8 0,07 4 4000 866 522 15,45 PC08
5 13 57 19 6 4.8 0,12 4 4000 866 523 15,45 PCO08
6 13 57 20 6 58 0,12 4 4000 866 524 15,50 PC08
8 19 63 25 8 7.7 0,12 4 4000 866 525 21,45 PCO8
10 22 72 30 10 9,5 0,2 4 4000 866 526 26,00 PCO8
12 26 83 35 12 11,56 0,2 4 4000 866 527 36,25 PCO8
14 26 83 & 14 13,6 0,2 4 4000 866 531 53,95 PC08
16 32 92 40 16 15,5 02 4 4000 866 528 52,50 PCO08
18 32 100 50 18 17,5 0,2 4 4000 866 533 75,80 PCO8
20 38 104 50 20 19,6 0,3 4 4000 866 529 86,15 PCO08
ﬂ pour de plus amples informations, voir page 1/108
[N FROMAT VhM Werks- || Typ || o0 | Nem-d | 7 soatt
TiAIN norm N h10 4-5 l.so 39/42° 535 B g hé
Fraise deux tailles
carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TiAIN - norme d'usine - type N - tranchant multiple -
modéle extra long - longueur de lame 3xD - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue
cylindrique selon DIN 6535 HB - inclinaison irréguliére - coupe a droite - dégagé - pour un usinage faible en vibrations,
adapté a I'ébauche et a la finition - utilisable de maniére universelle pour fraiser I'acier, la fonte d‘acier, la fonte grise, la
fonte malléable, les aciers Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les matiéres abrasives
grace a sa géomeétrie et son revétement inédits
concernant les valeurs de coupe, voir tableau 95 a la page 1/126
—_ M L[ AT N S T K
revétement TiAIN ° [ ) o [ ]
@ nominal mngueurtota ,’ #I olissag Chan “Nombre de v_' EUR KS
[mm] [mm] mm] ] n ‘ I:é m]  protec lames iAIN
3 62 12 0,07 4 4000 866 561 17,20 PCO08
4 12 62 16 6 3 8 0,07 4 4000 866 562 17,20 PCO08
5 15 62 20 6 4,8 0,12 4 4000 866 563 17,20 PCO08
6 18 62 25 6 58 0,12 4 4000 866 564 17,20 PC08
8 24 68 30 8 7.7 0,12 5 4000 866 565 23,75 PCO8
10 30 80 g5 10 giS 0,2 ) 4000 866 566 28,60 PCO8
12 36 93 45 12 11,5 0,2 5 4000 866 567 40,00 PCO8
16 48 112 60 16 N 0,2 5] 4000 866 568 69,45 PCO8
20 60 130 75 20 19,5 03 5 4000 866 569 110,85 PCO8
1/110 o> article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc) Usinage

Cobalt Outils Coupants

‘ UNI ‘ ‘ Nenn- E ‘ ‘ ‘ W ‘ DIN Schaft
\—l 35/38° | 6535- HB
Fraise deux tailles

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TiIAIN - DIN 6527 K (similaire) - type HPC - quatre tranchants -
modeéle court - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - pas inégal - coupe a droite

Avantages : pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la finition. Géométrie HPC éprouvée avec un
pas non uniforme et un revétement multicouche pour une utilisation universelle. Pour fraiser |'acier, la fonte d'acier,

la fonte grise, la fonte malléable, les aciers Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium & forte teneur en silicium et les
matieres abrasives

pour les valeurs de coupe, voir tableau 88 a la page 1/125

‘ VHM ‘ [ PROMAT
TAN | E==

‘HPC‘

HPC Type UNI

rapport qualité /
prix optimal !

— M _——— K

revétement TiAIN

@ nominal L de Longueur la nfrei br mes EUR KS
[mm] o “lttl - ‘ectu L akilRe

3 6 50 4 4000 806 501 16,25 PCO08
4 8 54 6 0,08 4 4000 806 502 16,25 PCO08
5 9 54 6 0,1 4 4000 806 503 17,25 PC08
6 10 54 6 0,12 4 4000 806 504 17,60 PC08
8 12 b8 8 0,16 4 4000 806 505 20,60 PCO8
10 14 66 10 0,2 4 4000 806 506 28,70 PCO08
12 16 73 12 0,24 4 4000 806 507 38,15 PCO08
14 16 73 14 0,28 4 4000 806 508 50,35 PCO08
16 22 82 16 0,32 4 4000 806 509 71,70 PCO08
18 22 82 18 0,36 4 4000 806 510 84,35 PCO08
20 26 92 20 0,4 4 4000 806 511 102,45 PCO8
VHM DIN Nemn- ﬂ AL T N ) sepatt W FPROMAT
TiAlN gsiL || UM =0 1| ghe || HPC
35/38° | 6535-HB

Fraise deux tailles

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 L (similaire) - type HPC - quatre tranchants -
modeéle long - chanfrein de protection de 45° - coupe au centre - avec queue cylindrique selon DIN 6535 HB -
inclinaison irréguliére - pas inégal - coupe a droite - dégagée a partit d’'un @ nominal : 6 mm

Avantages : pour un usinage faible en vibrations, adapté a I'ébauche et a la finition. Géométrie HPC éprouvée avec un
pas non uniforme et un revétement multicouche pour une utilisation universelle. Pour fraiser I'acier, la fonte d'acier,

la fonte grise, la fonte malléable, les aciers Cr-Ni, les métaux non-ferreux, I'aluminium a forte teneur en silicium et les
matieres abrasives

pour les valeurs de coupe, voir tableau 88 a la page 1/125

HPC Type UNI
rapport qualité /
prix optimal !

W ] M | P b K '

revétement TiAIN ° ¢} ([ ]

omlnal lame Lon ueur totale L. de garniture @ de la tige Polissage non Chanfrein de Nombre de ~ Neder EUR KS
m g] [mm] : [mm] ¢ tolérangé [mm]  protection [mm] lames 7 A}n’l’iAll\‘~

3 57 8 6 - 0,06 4 4000 806 512 18,85 PCO8
4 57 1 6 - 0,08 4 4000 806 513 18,85 PCO8
5 13 57 13 6 - 0,1 4 4000 806 514 19,90 PCO08
6 13 57 20 6 5.8 0,12 4 4000 806 515 19,90 PCO8
8 21 63 25 8 7.8 0,16 4 4000 806 516 23,40 PCO8
10 22 72 30 10 9,8 0.2 4 4000 806 517 33,55 PCO08
12 26 83 36 12 11,8 0,24 4 4000 806 518 43,00 PCO8
14 26 83 36 14 13,8 0,28 4 4000 806 519 56,80 PCO8
16 36 92 42 16 15,8 0,32 4 4000 806 520 78,85 PCO8
18 36 92 42 18 17,8 0,36 4 4000 806 521 95,50 PCO08
20 41 104 53 20 19,8 0,4 4 4000 806 522 116,25 PCO08

=~~~

VAM DN ||y || Nemn-d Ll Schaﬂ e N PROMAT
AN 65271 h10 i ng 50y 6535 HB hé
Fraise deux tailles

carbure monobloc - micrograin universel, - revétement TIAIN - DIN 6527 L (similaire) - t