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Pictogrammes
Cone (SK) : pas d'alimentation centrale en liquide de
1 refroidissement possible (support non percé) Q Supports d'outils avec alimentation en liquide
Cone a tige creuse (HSK) : possibilité d'alimentation centrale en liquide de refroidissement (percés)
de refroidissement via le tube de transfert du liquide de refroidissement
A Cone (SK)_ - alimentation Ce’ntrale en liquide de refroidisse- - Outil avec tige owinterface Cone orse
ment possible (support percé)
i Cane (SK) : alimentation centrale en liquide Supports d'outils sans alimentation en liquide
de refroidissement (AD) ou latérale via un raccord (B) de refroidissement (pas percés)
5
663 T N . . N .
woman | | Qualité d'équilibrage G6,3 & 15 000 tr/min : Mandrin de percage a utiliser avec une vis de blocage
]
AT3 Cane (SK) : avec tolérance conique Mandrin de pergage avec interface conique (par exemple B16)
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1> article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu apres réception de votre commande.

m: = |ivraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Mandrin de percage
et accessoires
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Supports d'outils
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Accessoires pour les
supports d'outils

Page 2/21 —2/28

Accessoires de tours
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Aimants de transport,
de positionnement
et de maintien

Page 2/34 —2/35

Eléments de serrage,
d‘alignement
et de positionnement
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Mécanisme
de serrage rapide
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Etaux et accessoires
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Butées de pieces
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Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA. 2/3




Technique de serrage

[ PROMAT

Mandrin de percage a couronne dentée

avec filetage intérieur - pour perceuses a percussion - percé - avec clé
Pour rotation a droite et a gauche

Livraison sans vis de blocage

@ de serr; ttachem | ° de reéf. s
o A PR = SR

jc/ojc)

Cobalt Outils Coupants

N PROMAT

Clé de mandrin de percage a couronne dentée

avec denture DIN - n° de réf. 4000 832 198 pour mandrins Jacobs sur
machines sans fil

Tailledelacle . Odutourilon{mm] Nederéf.  EUR KS
S1 4,0

4000 832 191 2,60 PX31

0,8-10 3/8 "-24 S2A 4000 832 001 13,75 PK42 S2A 6,0 4000 832 192 2,60 PX31
0,8-10 1/2 "-20 S2A 4000 832 002 13,75 PK42 S3 8,0 4000 832 193 3,55 PX31
1,5-13 1/2 "-20 S2A 4000 832 003 17,55 PK42 S14 6,1 4000 832 198 3,55 PX31
RGHM W PrPROMAT

Mandrin de percage a couronne dentée Prima

avec filetage intérieur - pour perceuses a percussion - percé - avec clé
Pour rotation a droite et a gauche

Livraison sans vis de blocage

Mandrin de perceuse a serrage rapide

auto-serrant - pour visseuses sans fil, perceuses sans fil, perceuses a fil -
faible poids - bonne force de serrage - bonne concentricité

Pour rotation a droite et a gauche

. . Livraison sans vis de blocage
mserwe' mhemFallle delaclé  N°de réf. EUR KS .
- O de serrage [nm]  Attachement[mm]  N°deréf. ~ EUR KS
0,8-10 3/8 "-24 S2A 4000 832 019 26,20 ZKO1 1 -10 3/8" -24 4000 832 004 25,50 PK42
0,8-10 1/2 "-20 S2A 4000 832 020 28,00 ZKO1 1 -10 12" -20 4000 832 005 25,50 PK42
1,5-13 1/2 "-20 S2A 4000 832 023 30,60 ZKO1 1,5-13 1/2"-20 4000 832 006 30,10 PK42
ROHM ROHM

alm

"
eAna

Mandrin de percage a couronne dentée Prima
avec cone pour mandrin de percage DIN 238 - pour perceuses a
percussion - avec clé

n° de réf. 4000 832 050 = version industrielle lourde pour machines
stationnaires

Pour rotation a droite

Mandrin de perceuse a serrage rapide

a verrouillage radial - pour perceuses et visseuses sans fil - perceuse a

fil avec autoréglage - pour perceuses a percussion - avec protection
anti-poussiere - percé - mors de serrage en métal dur pour un mandrin de
percage de 13 mm

@ de serrage [mm] Attachement  Taille delaclé  N° de réf. EUR KS P_our_rotatlon a (‘:ll’Olte et a gauche

1,0-16 B 18 S3 4000832050 79,00 ko1  Livraison sans vis de blocage

1,5-13 B 12 S2A 4000 832 033 39,30 ZKO1 @ de serrage [mm] Attachement [mm] N° de réf. EUR KS

1,5-13 B 16 S2A 4000 832 036 39,30 ZKO1 1 -10 1/2"-20 4000 832 120 33,60 ZKO1

3,0-16 B 16 S 4000 832 038 50,50 ZKO1 1,5-13 1/2" -20 4000 832 123 39,30 ZKO01
2/4 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion

+ = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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R&HM

boitier métallique

Mandrin de perceuse a serrage rapide

dans un boitier métallique - a verrouillage radial - pour perceuses et
visseuses sans fil - perceuse a fil avec autoréglage - pour perceuses a
percussion - avec protection anti-poussiére - percé - chanfreins de serrage
des machoires en carbure

Pour rotation a droite et a gauche

Livraison sans vis de blocage

ROHM

Mandrin de perceuse a serrage rapide Supra S
auto-serrant - version légére - pour machines manuelles - avec
attachement conique

Pour rotation a droite

@ de serrage [mm]. Attachement @ extérieur [mm]  N°deréf. ~ EUR  KS

@ de serra ttache & - KS 1-13 B12 40,2 4000 832 202 79,00 ZKO1

[mm] - rﬁ[m M - 113 B16 40,2 4000 832 203 79,00 ZKO1

1/2"-20 42,7 4000 832 111 37,00 ZKO1 3-16 B 16 46 4000 832 204 85,90 ZKO1

1,5-13 1/2"-20 42,7 4000 832 112 43,80 ZKO1 3-16 B 18 46 4000 832 205 85,90 ZKO01
W PFPROMAT R&HM

Mandrin de perceuse a serrage rapide
auto-serrant - version industrielle lourde pour machines stationnaires -
avec attachement conique

Mandrin de perceuse a serrage rapide Supra S
auto-serrant - version légeére - avec filetage intérieur

Pour rotation a droite

Livraison sans vis de blocage

@ de serrage Attachement @ exten)(r/

MWKS‘

[mm] [mm] [mm]

Pour rotation a droite 0,5-10 3/8" - 24 35,8 4000832213 72,20 ZKO1
‘,,,a¢ m ﬁy N° de réf. EUR  KS 0,5-10 1/2" - 20 35,8 4000832214 72,20 ZKO1
. 1,0-13 3/8" - 24 40,2 4000832215 79,00 ZKO1
0- 8 B 12 4000832051 44,00 PB07 1,013 1/2" - 20 40,2 4000832216 79,00 ZKO1
0-10 B 12 35,8 4000832052 50,15 PBO7 3,0-16 1/2" - 20 46 4000832217 8590 ZKO1
1-13 B 16 40,2 4000832053 60,50 PB07 3,0-16 5/8" - 16 46 4000832218 92,70 ZKO1

ROHM ROHM

Mandrin de perceuse a serrage rapide Supra

auto-serrant - version industrielle lourde pour machines stationnaires -
avec attachement conique

Pour rotation a droite

@ de serrage Attachement @ extérieur N° de reéf. EUR KS
[mm] [mml]

0-10 B 12 40,2 4000 832 064 92,70 ZKO1
0-10 B 16 40,2 4000 832 044 92,70 ZKO1
1-13 B 16 46 4000 832 060 99,40 ZKO1
3-16 B 16 51 4000 832061 106,00 ZKO1
3-16 B 18 51 4000 832 062 106,00 ZKO01

Mandrin de perceuse a serrage rapide Supra SK
auto-serrant, pour un serrage et desserrage rapide des outils de pergage -
avec sécurité de serrage pour perceuses a percussion a haute fréquence
propre

Pour rotation a droite et a gauche

Livraison sans vis de blocage (n° de réf. 4000 832 132)

O de serrage  Attachement @ extérieur NP° de reéf. EUR KS
[mm] [mm] [mm]

0,5-10 B 12 40 4000 832 131 79,00 ZKO1
1-13 1/2" -20 42,8 4000 832 132 85,90 ZKO1
1-13 B 12 42,8 4000 832 133 85,90 ZKO1
1-13 B 16 42,8 4000 832 136 85,90 ZKO1

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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N FPROMAT

RGHM

Mandrin de perceuse a serrage rapide Spiro

version de précision - auto-serrant - toutes les piéces d'usure sont
trempées - auto-resserrage permanent, donc bien indiqué pour des
tours-minute élevés ainsi que pour les travaux de précision sur perceuses
et aléseuses - avec attachement conique

Pour rotation a droite

@ de serrage Attachement @ extérieur NP° de réf. EUR KS

[mm] [mm]

0-10 B12 43 4000 832 068 156,00 ZKO1

1-13 B 16 50 4000832069 168,00 ZKO1

3-16 B 16 55 4000 832 070 180,00 ZKO1

3-16 B 18 55 4000 832 071 180,00 ZKO1

ALBRECHT .\ —

NOUVEAU

Mandrin de perceuse a serrage rapide SBF

auto-serrant - effort de serrage maxi. - avec attachement conique - pour une
contrainte continue élevée avec une concentricité maximale - toutes les
pieces d'usure sont trempées, rectifiées et remplacables

Pour rotation a droite

Broche conique
avec cone pour mandrin de percage DIN 238 - entierement trempée et
rectifiée - pour le logement de mandrins de percage sur les perceuses et

les tours
Cone extérieur Cone pour Longueur totale  N° de réf. EUR KS
mandrin de [mm]
percage
MK1 B10 86 4000 832 311 4,80 PX31
MK1 B12 90 4000 832 312 4,15 PX31
MK1 B16 97 4000 832 316 4,15 PX31
MK1 B18 105 4000 832 317 4,50 PX31
MK2 B10 101 4000 832 318 4,85 PX31
MK2 B12 105 4000 832 322 4,60 PX31
MK2 B16 112 4000 832 326 4,95 PX31
MK2 B18 120 4000 832 328 4,95 PX31
MK2 B22 128 4000 832 329 6,05 PX31
MK3 B12 124 4000 832 332 6,50 PX31
MK3 B16 131 4000 832 336 6,50 PX31
MK3 B18 139 4000 832 338 6,50 PX31
MK3 B22 147 4000 832 337 6,55 PX31
MK4 B16 156 4000 832 346 9,55 PX31
MK4 B18 164 4000 832 348 9,55 PX31
MK4 B22 172 4000 832 341 11,20 PX31
MK5 B16 188 4000 832 343 26,20 PX31
MK5 B18 196 4000 832 344 27,15 PX31
H PROMAT

@ de serrage Attachement @ extérieur NP° de réf. EUR KS
[mm] [mml
02- 15 B 6 19 4120 167 201 213,30 ZB01
0,2- 3 B 10 24 4120 167 202 177,50 ZB01
0,5- 6,5 B 10 34 4120 167 203 172,90 ZB01
0,5- 6,5 B12 34 4120 167 204 172,90 ZBO1 - - -
0,5-10 B 12 43 4120 167 207 173,10 ZB01 Douille de reduct_[on . N T N
0,5-10 B16 43 4120167208 17310 ZBO qorme_DIN 2185 - entlergmenf trempée et rectifiée a l'intérieur et a
1 13 B 16 50 4120167209 17470 ZBO I'extérieur - pour des outils a cobne morse
3 -16 B 16 56 4120167 211 199,00 ZBO1 Cone extérieur Cone intérieur Longueur totale  N° de réf. EUR KS
3 -16 B18 56 4120167212 199,00 ZBOT [mm]
MK1 MKO 80 4000 832 351 10,15 PX31
MK2 MK1 92 4000 832 352 525 PX31
MK3 MK1 99 4000 832 353 8,00 PX31
Ii FROMAT MK3 MK2 112 4000 832 354 7,50 PX31
MK4 MK1 124 4000 832 355 15,45 PX31
MK4 MK2 124 4000 832 356 12,15 PX31
MK4 MK3 140 4000 832 357 11,95 PX31
Ad . MK5 MK2 156 4000 832 359 29,35 PX31
aptateur de mandrin de percage . MK5 MK3 156 4000832360 2525 PX31
S'DS'pIus . ega\lement l|ndl|qluee pour des maghlnes avec marche a .gauche MK5 MKa 171 4000 832 361 2505 PX31
(livraison avec filetage intérieur et vis de fixation) - pour tout mandrin de
perceuse avec filetage intérieur 1/2"-20
A utiliser sans percussion Ii PROMAT
Exécution N° de réf. EUR  KS
avec vis de blocage 4000 832 210 6,50 PX31
ALBRECHT
Douille de rallonge
selon DIN 2187 - version de précision - entierement trempée et
rectifiée a I'intérieur et a I'extérieur - pour des outils a cone morse
Ma“‘!”“ de pt_arqeu§e a serrage raP_'qe S_BF-pIus Cone extérieur Cone intérieur Longueur totale  N° de réf. EUR KS
avec cdne morse intégré - auto-serrant - stabilité optimale et haute [mm]
précision de concentricité grace a la construction compacte - le mandrin et MK2 MK1 160 4000 832 315 14,60 PX31
la queue d'attachement forment une unité MK2 MK2 175 4000 832 320 14,70 PX31
Pour rotation a droite MK2 MK3 196 4000832325 18,80 PX31
@ de serrage  Attachement conique @ extérieur  N° de réf. EUR KS MK3 MK1 175 4000832330 1530 PX31
[mm] [mm] MK3 MK2 194 4000 832 335 17,30 PX31
0,5- 6,5 MK2 34 4000 832 535 185,40 ZBO1 MK3 MK3 215 4000 832 340 19,30 PX31
1 -13 MK2 50 4000 832 521 192,00 ZBO1 MK3 MK4 240 4000 832 362 28,30 PX31
1 -13 MK3 50 4000 832 522 195,50 ZB0O1 MK4 MK1 200 4000 832 363 19,70 PX31
1 -13 MK4 50 4000 832523 203,20 ZBO1 MK4 MK2 215 4000 832 364 30,45 PX31
3 -16 MK2 56 4000 832524 215,70 ZBO1 MK4 MK3 240 4000 832 365 30,40 PX31
3 -16 MK3 56 4000832533 219,10 ZB0O1 MK4 MK4 265 4000 832 366 28,30 PX31
3 -16 MK4 56 4000 832534 227,30 ZBO1 MK4 MK5 300 4000 832 367 62,70 PX31
2/6 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Chasse cones
norme DIN 317 - pour cénes d'outil selon DIN 228

Pour cone morse Longueurtotale [mm] ~ N°deréf. | EUR  KS

MK1+2 140 4000 832 761 3,86 ZK02
MK3 190 4000 832 762 6,07 7K02
MK4 225 4000 832 763 9,38 ZK02

MK SK SK HSK-A | | HSK-A
40 50 63 100

Nettoie-cones

pour nettoyer les cones de machines de la poussiére, des copeaux et des impuretés
version MK-/SK : corps en bois avec garniture en feutre

version HSK : corps en plastique avec garniture en feutre

Pour cone Matériau - ° de réf. EUR
pour cone morse 8 p—\

MK1 support en bois 4000 832 881 9,85 ZKO02

MK2 support en bois 4000 832 882 10,95 ZK02

~ MK3 support en bois 4000 832 883 12,00 ZK02

Chasse cones - . MK4 support en bois 4000832884 14,50 ZK02

sipl-?utqm?]telqr:e'- po::: %org? dtgunl seloln DLN'ZfS . avecttlenon -t | MK5 support en Bois 4000 832 885 20,85 7K02

utilisation & u ain av ection pour les doigts - en actionnant le 5 '

If—:‘vier, le cone de I'outil est relaché de la broche sans a-coup, évitant ainsi g;::)cone fort support en bois — 400:%887 ¥3'7° Z'KOZ

'endommagement de la broche SK50 support en bois 4000832888 2450 7K02
[Pour conemorse . Longueur totale [mm] N° de réf. EUR KS pour queue conique creuse AN .

MK1-3 320 4000 832 764 54,10 ZK02 HSK63 plastique 4000 832 892 47,80 7K02

MK4-6 380 4000 832 765 65,10 ZK02 HSK100 plastique 4000 832 894 62,95 ZK02

. - N

Mandrin de taraudage Synchron

avec tige Weldon DIN 1835 B+E - avec alimentation en fluide réfrigérant - pour compenser les différences de pas de
I'outil de taraudage et de la broche synchrone - a utiliser sur des machines CNC avec dispositif de taraudage synchrone -
le mandrin peut compenser les erreurs de synchronisation sur la compression et la tension (+/- 0,5 mm) -
utilisation pour filetage a droite et a gauche - haute précision de concentricité - force de serrage élevée par la
tension des pinces de serrage du taraud a carré intégré

Livraison incluant écrou de serrage (n° de réf. 4000 834 904 avec mini-écrou)

N
[]

— A —
mandrin synchrone

Pour taraud Pinces de serrage appropriés @ de la tige [mm] D [mm] A [mm] N° de réf. EUR KS

M3-M10 ER16-GB 20 22 58 4000 834904 219,00 PK41

M3-M20 ER25-GB 20 42 63 4000 834905 227,00 PK41

M3-M20 ER25-GB 25 42 63 4000 834906 236,00 PK41

M4-M27 ER32-GB 25 50 69 4000 834907 244,00 PK41

M4-M33 ER40-GB 25 63 109 4000 834908 282,00 PK41

page 2/22 pour 4000 834 904 page 2/26 page 2/26

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/7
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Cone fort DIN 69871, SK 40
Modele :
- logements cémentés E— |
60 -2 HRC (] ‘
- résistance a la traction de I'ame ‘ \
supérieure ou égale a 950 N/mm?2 | L E -
A TTHE-——FF3-{FEETH s
- cone fort avec tolérance de i l =
I'angle de cone AT 3 \ H H
- forme ADB : alimentation en fluide réfrigérant j |
interne, au choix !
par le centre (forme AD) |__ L3 _J
ou par la collerette (forme B) 1 L2
- angle de céne : 8°17' 50" +5" L4 min
Cone fort D1 D2 D3 maxi. D4 D5 L1 L2 L3 L4 mini. T B1 B2 B3
SK40 44,45 17 48 63,65 54 68,4 19,1 15,9 35 M16 16,1 22,8 25
W FROMAT W FROMAT
SK
=
Dd |
|
(S A —
625 SK
663 AT3 SK 15.000 min ‘ AD ‘ ‘ L ‘ ‘ 40 ‘
15.000 min ! A 40

Cone pour mandrin de percage
avec cone fort DIN 69871 forme A - pour le serrage de mandrins de
percage avec cone selon la norme DIN 238

Mandrin de serrage a méplat

(Weldon) - avec cone fort DIN 69871 forme AD - pour la fixation d'outils
avec queue cylindrique et méplat d’entrainement latéral selon DIN 1835-B -
tolérance de percage H4

D A [mm] L [mm] NP° de réf. EUR KS o .
SK40 Livraison avec vis de serrage
B16 25 24 4000 832 821 41,00 PK41 @ de serrage d [mm] A [mm] D [mm] N° de réf. EUR KS
SK40
6 50 25 4000 833 717 36,00 PK41
page 2/27 6 100 25 4000833718 48,00 PK41
6 160 25 4000 833 719 81,00 PK41
8 50 28 4000 833 720 34,00 PK41
8 100 28 4000 833 721 45,00 PK41
W PFPROMAT 8 160 28 4000833722 77,00 PK41
10 50 85 4000 833 723 34,00 PK41
10 100 35 4000 833 724 45,00 PK41
SK 10 160 B 4000 833 725 77,00 PK41
‘ — 12 50 42 4000 833 726 34,00 PK41
D R/TK 12 100 42 4000 833 727 45,00 PK41
P 12 160 42 4000 833 728 77,00 PK41
J 14 50 44 4000 833 729 34,00 PK41
L A 14 100 44 4000 833 730 45,00 PK41
14 160 44 4000 833 731 77,00 PK41
16 35 45 4000 833 732 47,00 PK41
16 63 48 4000 833 733 34,00 PK41
16 100 48 4000 833 734 45,00 PK41
16 160 48 4000 833 735 77,00 PK41
663 AD AT3 SK 18 63 50 4000 833 736 34,00 PK41
15.000 min - 40 18 100 50 4000 833 737 45,00 PK41
18 160 50 4000 833 738 77,00 PK41
20 E5) 45 4000 833 739 47,00 PK41
Douille conique 20 o s so0mmre 450 pka
avec con‘e fqrt DIN 69As71 forme AD - cémenté a coeur et rectifié - pour la 20 160 52 4000 833 742 77.00 PKa41
fixation d'outils avec céne morse et tenon 25 35 50 4000 833 743 53.00 PK41
Logement de la tige A [mm] D [mm] N° de réf. EUR KS 25 100 65 4000 833 744 39,00 PK41
SK40 25 160 65 4000 833 745 84,00 PK41
MK1 50 25 4000 833 791 36,00 PK41 32 65 50 4000 833 746 56,00 PK41
MK2 50 32 4000 833 792 36,00 PK41 32 100 72 4000 833 747 41,00 PK41
MK3 70 40 4000 833 793 36,00 PK41 32 160 72 4000 833 748 91,00 PK41
MK4 95 48 4000 833 794 39,00 PK41 40 120 80 4000 833 749 59,00 PK41
page 2/27 page 2/27
2/8 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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[ PROMAT Im FPROMAT

SK

625

625 SK

o tlEAﬂﬂlmin“J L AD J t AD/B J t AT3 J L 40 J
15.000 min ! AD/B ‘ ‘ AT3 ‘
Mandrin porte-pinces de serrage ER
avec cone fort DIN 69871 forme AD - pour le serrage d’outils avec queue
cylindrique dans des pinces de serrage selon la norme DIN 6499
Dimension A- 160 mm en forme AD/ B
Livraison avec écrou de serrage

Mandrin de serrage a méplat

avec cone fort selon DIN 69871 forme AD/B - avec alimentation
centralisée en fluide réfrigérant et canaux de refroidissement latéraux et
méplat de refroidissement latéraux pour outils avec queue cylindrique et

méplat d'entrainement latéral selon DIN 1835-B - tolérance de percage H4 Plagede  Pinces de A D N° de réf. EUR  KS
Livraison avec vis de serrage Sotrage ST 2. [mml — [mm]
[mm] appropriés
@ de serrage d [mm] A [mm] D [mm] N° de réf. EUR KS SK40
SK40 1-10 ER16/426 E 63 32 4000 833 705 49,00 PK41
6 50 25 4000 833 769 54,00 PK41 1-10 ER16/426 E 100 32 4000 833 706 55,00 PK41
8 50 28 4000 833 770 52,00 PK41 1-10 ER16/426 E 160 32 4000 833 707 95,00 PK41
10 50 &3 4000 833 771 52,00 PK41 2-16 ER25/430 E 60 42 4000 833 708 49,00 PK41
12 50 42 4000 833 772 52,00 PK41 2-16 ER 25/430 E 100 42 4000 833 709 61,00 PK41
14 50 44 4000 833 773 52,00 PK41 2-16 ER25/430 E 160 42 4000 833 710 95,00 PK41
16 63 48 4000 833 774 52,00 PK41 2-20 ER32/470 E 70 50 4000 833 711 51,00 PK41
18 63 50 4000 833 775 52,00 PK41 2-20 ER32/470E 100 50 4000 833 712 61,00 PK41
20 63 52 4000 833 776 52,00 PK41 2-20 ER32/470E 160 50 4000 833 713 97,00 PK41
25 100 65 4000 833 777 58,00 PK41 3-26 ER40/472 E 80 63 4000 833 714 54,00 PK41
32 100 72 4000 833 778 62,00 PK41 3-26 ER40/472 E 100 63 4000 833 715 70,00 PK41
40 120 80 4000 833 779 74,00 PK41 3-26 ER40/472E 160 63 4000 833 716 102,00 PK41
page 2/27 page 2/27 a partir de la page 2/21 2?2%6
W FROMAT W PFROMAT
SK SK
N JRN I T
pd | 00 Dd b
L R
1
— A — — A
66.3

15.000 min !

SK
AD/B H AT3 H e ‘

Mandrin de serrage a méplat combiné

avec cone fort selon DIN 69871 forme AD/B - pour la fixation d'outils de
fraisage a rainure longitudinale ou transversale - cémenté a cceur et rectifié
Livraison avec vis de serrage pour fraise, bague d‘entrainement et

L 563 A0 J t s t sk clavette
15.000 min - 40 @ de serrage d [mm]  A[mm] D[mm] L[mm] N°de réf. EUR KS
7 7 SK40

16 1505 32 17 4000 833 795 49,00 PK41
Porte-forets E1 . 16 100 32 17 4000833796 59,00 PKA41
pour forets a plaque§ rever§|bles - avec cone fqrt selon DIN 69871 16 160 32 17 4000 833 089 97,00 PK41
forme AD/B - avec alimentation centralisée en fluide réfrigérant et canaux 22 55 20 19 4000 833 797 50,00 PK41
de refrpldlssemen’t refelrmab\les sur la C(l)llerlette - pour le Iog‘emenAt de 22 100 20 19 4000 833 798 61,00 PK41
forgts a plaques réversibles a queue cylindrique et méplat d'entrainement 22 160 20 19 4000833093 101,00 PK41
If_tera_l selon DIN _1835-B - tolérance de percage H4 27 55 18 21 4000 833 799 50,00 PKA41
Ivraison avec vis de serrage 27 100 48 21 4000833800 62,00 PKA1
J de serrage [mm] A [mm] D [mm] N° de réf. EUR KS 27 160 48 21 4000833094 105,00 PK41
SK40 32 60 58 24 4000 833 801 54,00 PK41
20 65 40 4000 833 044 62,00 PK41 32 100 58 24 4000 833 802 65,00 PK41
25 70 45 4000 833 053 62,00 PK41 32 160 58 24 4000 833 103 109,00 PK41
32 75 52 4000 833 054 62,00 PK41 40 60 70 27 4000 833 803 61,00 PK41

page 2/27 page 2/27 page 2/26

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/9
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Cobalt Outils Coupants

W FROMAT
625 1\ ppig || am3 || X
15.000 min ! 40
Mandrin a rainure transversale de fraisage
avec diametre de collerette élargi - avec cone fort selon DIN 69871 forme AD/B - avec alimentation centralisée
en fluide réfrigérant et canaux de refroidissement refermables sur la collerette ainsi que trous d‘arrosage
supplémentaires sur la face avant - pour le logement de tétes de lames et de fraises avec rainure transversale
DIN 1880 - @ de serrage 40 mm avec 4 taraudages selon DIN 2079 en plus
Livraison avec vis de serrage pour fraise, tenons d‘entrainement
SK
Dd
,|1,y b
|@ de serrage d [mm] A [mm] L1 [mm] Dimml - . N°deréf. ~  EUR KS
SK40
16 65 17 38 4000 833 815 53,00 PK41
22 35 19 48 4000 833 816 53,00 PK41
22 100 19 48 4000 833 817 65,00 PK41
27 40 21 58 4000 833 818 54,00 PK41
27 100 21 58 4000 833 819 66,00 PK41
32 50 24 78 4000 833 820 57,00 PK41
32 100 24 78 4000 833 821 71,00 PK41
40 50 27 88 4000 833 822 70,00 PK41
page 2/27 page 2/26
2/10 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



WTE

MAPAL GROUP

Exécution standard

Jc/ojc)

Technique de serrage

Cobalt Outils Coupants

Tous les mandrins de percage a commande numérique WTE

« Standard » sont serrés latéralement au moyen d'une clé hexagonale
a poignée transversale par le biais d'une opération de serrage conique

(voir notice d'utilisation).

plage de serrage

faux-rond maxi.

moment d'arrét

moment d'arrét

(avec un couple de serrage de)

(avec un couple de serrage de)

couple de serrage maxi. adm.

(avec un couple de serrage de)

vitesse de rotation maxi. adm.

0,5- 13 mm

0,05 mm
15 Nm

30 Nm
15 Nm

20 Nm

70 Nm
20 Nm

7000 min-'

2,5-16 mm

0,05 mm
15 Nm

35 Nm
15 Nm

20 Nm

80 Nm
20 Nm

7000 min-"

Exécution de précision

(*)  Vérification de |'écart de concentricité selon le rapport de test

WTE « Précision ».

(**)" Tous les mandrins de percage a commande numérique sont
serrés latéralement au moyen d'une clé hexagonale a poignée
transversale par une opération de serrage conigue (voir le mode

d'emploi).

Un couple de serrage de 8 Nm ou 15 Nm sur la clé hexagonale

est suffisant pour utiliser le mandrin. Les couples de maintien

plus élevés que I'on peut obtenir avec les mandrins de pergage a
commande numérique doivent étre considérés comme une sécurité
supplémentaire et ne sont pas nécessaires pour une utilisation

normale.

(***) Les mandrins de pergcage CNC sont « déséquilibrés » pour une
utilisation jusqu'a 7 000 min-1.

Pour une utilisation a des vitesses supérieures a 7 000 min-' a 35
000 min-" (par exemple dans le travail de I'aluminium ou du bois),
les mandrins de percage doivent également étre équilibrés selon les

classes d'équilibrage - en tenant compte de la vitesse de rotation et de

la qualité de I'équilibrage.

plage de serrage

faux-rond maxi.

(avec un couple de serrage
de)

moment d'arrét

(avec un couple de serrage
de)

couple de serrage maxi. adm.

moment d'arrét

(avec un couple de serrage
de)

vitesse de rotation maxi.
adm.

0,3-8 mm

0,02 mm (*)
8 Nm

30 Nm
10 Nm

10 Nm

35000 min-'

(**%)

0,5- 13 mm

0,02 mm (*)
15 Nm

40 Nm
15 Nm

20 Nm

80 Nm (*¥)
20 Nm

35000 min-'

(**%)

2,56- 16 mm

0,02 mm
15 Nm

45 Nm
15 Nm

20 Nm

90 Nm
20 Nm

35000 min-1

(**%)

WTE

MAPAL GROUP

—
&

Mandrin de perceuse a serrage rapide NC

avec cone fort DIN 69871 forme A - pour une utilisation sur les
fraiseuses - changement d‘outil rapide et simple par actionnement d‘un
entrainement conique avec une clé male a poignée en T enfichable
latéralement, de sorte que le changement d’outil soit également possible
directement sur la machine - pas d‘ouverture du mandrin pendant la
rotation ou lors d'arréts brusques de la broche - la queue et le mandrin
forment un ensemble, d’ou une conception courte, stable et sans vibration
Version standard avec une concentricité élevée de max. 0,05 mm
pour rotation a droite et a gauche

O de serraged1 @ dumandrin L L1 NP° de reéf. EUR KS
[mm de percage D [mm] [mm]
[mm]
SK40
de05a13 50 84 90 4000832395 175,00 ZX14
2,5-16 57 84 92 4000 832 396 199,00 7X14
page 2/27

WTE

MAPAL GROUP

663
25,000 min

Mandrin de perceuse a serrage rapide NC

avec cone fort DIN 69871 forme A - pour une utilisation sur des machines
CNC et des centres d'usinage - changement d‘outil rapide et simple par
actionnement d'un entrainement conigue avec une clé méle a poignée en T
enfichable latéralement, de sorte que le changement d’outil soit également
possible directement sur la machine - pas d'ouverture du mandrin pendant
la rotation ou lors d‘arréts brusques de la broche - la queue et le mandrin
forment un ensemble, d’ou une conception courte, stable et sans vibration
Modele de précision avec une concentricité élevée de 0,02 mm max.
Pour rotation a droite et a gauche

@ de serraged1 @ dumandrin L L1 N° de reéf. EUR KS
[mm] de percage D [mm] [mm]
[mm]

SK40
0,3-8 36 70 73 4000 832 375 285,00 ZK12
de 05213 50 90 96 4000 832 376 237,00 ZK12
2,5-16 57 95 101 4000 832377 255,00 ZK12

page 2/27

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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N PROMAT ‘ H 7 H 1 ‘
A
40 50
Mandrin de taraudage
avec cone fort DIN 69871 forme A - avec équilibrage des longueurs dans la pression et la traction - avec douille a billes -
le couple de rotation du taraud est transmis par le serrage d'un insert a changement rapide
Ftaraud Equilibrage des longueurs -/ +  Pour taille de garniture A ,m vy El‘
. [mm] [mm] [
SK40
M3-M14 7/7 1 59 36 19 4000 832 237 188,00 PK41
M5-M22 12/12 2 97 53 31 4000 832238 201,00 PK41
M14-M36 17,5/17,5 8 156 78 48 4000832239 305,00 PK41
SK50
M3-M14 717 1 63 36 19 4000 832247 235,00 PK41
M5-M22 12/12 2 97 53 31 4000 832248 247,00 PK41
M14-M36 17,5/17,5 & 140 78 48 4000832249 351,00 PK41
page 2/27 page 2/24
[ PROMAT "

SK
Ol %)

Mandrin de taraudage Synchron

avec cone fort DIN 69871 AD/B - avec alimentation en fluide réfrigérant - pour compenser les différences de pas de
I'outil de taraudage et de la broche synchrone - a utiliser sur des machines CNC avec dispositif de taraudage synchrone -
le mandrin peut compenser les erreurs de synchronisation sur la compression et la tension (+/- 0,5 mm) -
utilisation pour filetage a droite et a gauche - haute précision de concentricité - effort de serrage élevé par la
tension des pinces de serrage du taraud a carré intégré

Livraison incluant écrou de serrage (n° de réf. 4000 834 914 avec mini-écrou)

15.000 min !

rea

—A
mandrin synchrone

Pour taraud Pinces de serrage appropriés D [mm] A [mm] N° de reéf. EUR KS
SK40

M3-M12 ER16-GB 22 79 4000 834914 278,00 PK41
M3-M20 ER25-GB 42 84 4000 834915 285,00 PK41
M3-M27 ER32-GB 50 95 4000834916 285,00 PK41

page 2/27 a partir de la page 2/22 pour 4000 834 914 page 2/26 page 2/26
2/12 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



HSK-A DIN 69893

la liaison HSK présente les avantages

EEE Technique de serrage

Cobalt Outils Coupants
1:998 <

suivants Matériau : | ‘ e —
par rapport au cone fort : - acier de cémentation spécial pour les 1 !
- grande précision de répétabilité éléments de construction fortement |
lors du changement d'outils sollicités ! L
- positionnement axial fixe grace au - dureté de surface : 58 - 2 HRC . /— =
systeme cone-face - résistance a la traction de I'ame 8 EI S i i: ala
- convient aux vitesses de rotation élevées supérieure ou égale a 1 000 N/mm? &F‘[’ k_i__
- ne nécessite pas de tirettes de préhension | i
| it
St
L4 =
Queue conique creuse D1 D2 maxi. D3 L1 L2 mini. L3 L4 L5 G L1 L3 L2
HSK-A63 63 58] 48,010 32 16 26 63 12,54 M18x1
Y0 B PROMAT
15,000 min !
Douille conique
avec queue conique creuse DIN 69893 forme A - cémenté a coeur et
rectifié - pour la fixation d’outils avec cone morse et tenon
Logement de la tige A [mm] D [mm] N° de réf. EUR KS HSK-A
HSK-A63 )
MK1 100 25 4000 832 401 89,00 PK41 T 2
MK2 120 32 4000832400 91,00 PK41 ovkl o
MK3 140 40 4000 832 403 92,00 PK41 |1
MK4 160 48 4000 832 404 95,00 PK41
A
page 2/28 page 2/26
mPrFRrROMAT mFrFROMAT
HSK-A HSK-A
s s
pd| Dd|
| |

625
15.000 min

Mandrin de serrage a méplat

(Weldon) - avec queue conique creuse DIN 69893 forme A - pour la
fixation d'outils avec queue cylindrique et méplat d'entrainement latéral
selon DIN 1835-B - tolérance de pergcage H4

Livraison avec vis de serrage

@ de serrage d [mm] A [mm] D [mm] NP° de réf. EUR KS

625

HSK-A63 15.000 min -

6 65 25 4000832385 104,00 PK41

6 100 25 4000 832368 121,00 PK41

6 160 25 4000 832 369 137,00 PK41 . = z

8 65 28 4000832386 97,00 PK41 Mandrin de serrage a méplat

8 100 28 4000832370 117,00 PK41 avec queue conique creuse DIN 69893 forme A - avec canaux de

8 160 28 4000832371 137,00 PK41 refroidissement latéraux pour outils avec queue cylindrique - et méplat
10 65 35 4000 832 387 97,00 PK41 d’entrailnement latéral selon DIN 1835 B - tolérance de percage H4
10 100 35 4000832372 117,00 PKA1 LivraisPn avec vis de serrage et joint torique, a partir de d 25 mm =
10 160 35 4000832373 137,00 PK41 deux vis de serrage
12 80 42 4000 832 388 97,00 PK41 @ de serrage d [mm] A [mm] D [mm] N° de reéf. EUR KS
12 160 85 4000 832374 137,00 PK41 HSK-A63
14 80 44 4000 832 381 97,00 PK41 6 65 25 4000 833 835 117,00 PK41
14 160 44 4000 832 383 137,00 PK41 8 65 28 4000 833 836 110,00 PK41
16 80 48 4000 832 390 97,00 PK41 10 65 35 4000 833 837 110,00 PK41
16 160 48 4000832389 137,00 PK41 12 80 42 4000 833 838 110,00 PK41
18 80 50 4000 832 391 97,00 PK41 14 80 44 4000 833 839 110,00 PK41
18 160 50 4000 832 393 137,00 PK41 16 80 48 4000 833 840 110,00 PK41
20 80 52 4000 832 392 97,00 PK41 18 80 50 4000 833 841 110,00 PK41
20 160 52 4000 832 394 137,00 PK41 20 80 52 4000 833 842 110,00 PK41
25 110 65 4000 832397 102,00 PK41 25 110 65 4000 833843 130,00 PK41
32 110 72 4000 832398 109,00 PK41 32 110 72 4000 833 844 137,00 PK41
40 125 80 4000 832 399 137,00 PK41 40 125 80 4000 833 845 149,00 PK41

page 2/28 page 2/26 page 2/28 page 2/26

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA.
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[ PROMAT

HSK-A

W)

625
15.000 min !

Mandrin porte-pinces de serrage ER
avec queue conique creuse DIN 69893 forme A - pour le serrage d'outils
avec gqueue cylindrique dans des pinces de serrage selon la norme DIN 6499

[ PROMAT

HSK-A

625
15.000 min !

Mandrin a rainure transversale de fraisage

avec diamétre de collerette élargi - avec queue conique creuse selon
DIN 69893 forme A - avec forets a trous d’huile supplémentaires sur la
face avant - pour le logement de tétes de lames et de fraises avec rainure
transversale DIN 1880 - @ de broche 40 mm avec 4 taraudages selon

DIN 2079 en plus

Livraison avec écrou de serrage

Plage ces di ‘ T EUR _KS
serra: serra“ [mm]
[ appro o

Livraison avec vis de serrage pour fraise, tenons d‘entrainement

'ﬁn dne‘;serrag%l ‘Laml v ( ” réf. ‘ KS

HSK-A63
HSK-A63 16 50 17 38 4000833875 118,00 PK41
1-10 ER16/426 E 100 32 4000 833 827 97,00 PK41 16 100 17 38 4000 833 876 143,00 PK41
1-10 ER 16/426 E 160 32 4000 833 828 143,00 PK41 22 50 19 48 4000833877 118,00 PK41
2-16 ER25/430 E 100 42 4000 833 829 97,00 PK41 22 100 19 48 4000 833878 143,00 PK41
2-16 ER25/430E 160 42 4000 833 830 143,00 PK41 27 60 21 58 4000 833 879 118,00 PK41
2-20 ER32/470 E 100 50 4000 833 831 101,00 PK41 27 100 21 58 4000 833880 143,00 PK41
2-20 ER32/470E 160 50 4000 833832 147,00 PK41 32 60 24 78 4000 833 881 122,00 PK41
3-26 ER40/472 E 120 63 4000 833 833 108,00 PK41 32 100 24 78 4000 833 882 147,00 PK41
3-26 ER40/472 E 160 63 4000833834 159,00 PK41 40 60 27 88 4000 833883 154,00 PK41
page page a partir de la page
2/28 2/26 page 2/21 2/26 page 2/28 page 2/26 page 2/26
B PROMAT 90
15.000min !
Mandrin de taraudage
avec queue conique creuse DIN 69893 forme A - avec compensation longitudinale en pression et traction - avec douille
abilles - le couple de rotation du taraud est transmis par le serrage d'un insert a changement rapide
T < HSKE Pour taraud Equilibrage des longueurs -/ + Pour taille de garniture A D '/ V,e réf.  EUR Ki
- - [mm] [mm]  [mm] - [mm] &
d | HSK-A63
1= M3-M14 7(7 1 102 50 19 4000 832228 343,00 PK41
A M5-M22 1212 2 140 54 31 4000832229 375,00 PK41
page 2/28 page 2/26 page 2/24
W FROMAT

page 2/28

663
15,000 min "

HSK-A
63

Mandrin de taraudage Synchron

avec queue conique creuse DIN 69893 A - avec alimentation en fluide réfrigérant - pour compenser les différences
de pas de I'outil de taraudage et de la broche synchrone - a utiliser sur des machines CNC avec dispositif de taraudage
synchrone - le mandrin peut compenser les erreurs de synchronisation sur la compression et la tension (+/-

0,5 mm) - utilisation pour filetage a droite et a gauche - haute précision de concentricité - effort de serrage élevé
par la tension des pinces de serrage du taraud a carré intégré

Livraison incluant écrou de serrage (n° de réf. 4000 834 924 avec mini-écrou)

mandrin synchrone

Pour taraud Pinces de serrage appropriés D [mm] A [mm] N° de réf. EUR KS

HSK-A63

M3-M12 ER16-GB 22 93 4000 834924 303,00 PK41

M3-M20 ER25-GB 42 98 4000834925 314,00 PK41

M3-M27 ER32-GB 50 108 4000834926 328,00 PK41
& partir de la page 2/26 page 2/22 pour 4000 834 924 page 2/26 gfgg

2/14

1> article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu apres réception de votre commande.

m: = |ivraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Technique de serrage
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Utilisation de porte-outils a tour de broche a gauche

- haute résistance a I'usure grace a la cémentation a cceur du porte-outil complet
queue cannelée et surface de contact trempée et rectifiée avec précision

DIN 69880/ VDI 3425 page 2 pour tours CNC

outlvDl o

porte-outil radial (B1-B4)

porte-outil axial (C1-C4)

porte-outil pour foret a plaquettes réversibles (E1)
porte-outil pour barres d‘alésage (E2)

porte-outil pour pinces de serrage (E4)

porte-outil pour outils MK (F1)

0 Refroidissement

Utilisation de porte-outil a tour de broche a droite

\B Y W o bt N
Arrosage extérieur

Arrosage extérieur

Alimentation intérieure en liquide de refroidissement

Alimentation intérieure et extérieure en liquide de refroidissement

Alimentation intérieure et extérieure en liquide de refroidissement

Alimentation intérieure et extérieure en liquide de refroidissement

Form N PROMAT
B1 rechts kurz
Porte-outils radiaux
forme B1, a droite - modeéle court - arrosage extérieur
= VDI 30/ VDI 40
[di[mm] hi(mml  bi[mml b2[mml b3lmml hsmm] h6[mml 1 (mm] 2 [mm] N° de réf. EUR KS
30 20 70 35 10 28 38 22 40 4000 833 588 57,20 PC23
40 25 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 4000 833 589 66,90 PC23
form || o W PFROMAT
links kurz
B2
Porte-outils radiaux
forme B2, & gauche - modele court - arrosage extérieur
H VDI 30/VDI 40
d1[mm] hi[mm] bl[mm] b2[mm] b3 [mm] h5[mml h6[mml 11 [mm] 12 [mm] N° de réf. EUR KS
30 20 70 35 10 28 38 22 40 4000 833 647 57,20 PC23
40 25 85 42,5 12,5 32,5 48 22 44 4000 833 648 66,90 PC23

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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‘Uherkopf‘ ( kurz

rechts

W PROMAT ‘ Form ‘

Porte-outils radiaux
forme B3, a droite - inversable - court - arrosage extérieur

= VDI 30/ VDI 40

|d1[mm]  hi[mml  bl(mm] b2(mml b3[(mml h5imml  h6[mml" Mimm] [2[mm]  N°deréf.  EUR KS
30 20 70 35 10 38 35 22 40 4000 833 649 60,70 PC23
40 25 85 42,5 12,5 48 42,5 22 44 4000 833 650 69,50 PC23

[l FPROMAT M M Lﬂberknpr M

Porte-outils radiaux
forme B4, a gauche - inversable - court - arrosage extérieur

= VDI 30/VDI 40

‘d1[mm] hilmm] bllmm] b2[mm] b3[mm] h5[mm] h6[mm] 11 lmml 12[mml N°deréf. | EUR KS
30 20 70 35 10 38 35 22 40 4000833651 60,70 PC23
40 25 85 42,5 12,5 48 42,5 22 44 4000833652 69,50 PC23

[ PROMAT

Porte-outils axial
forme C1, a droite - arrosage extérieur

VDI 30/VDI 40
d1[mm] hilmm] bllmm] b2[mm] b3 [mm] h5[mm] h6[mm] 11 [mm] 12 [mm] N° de réf. EUR KS
30 20 70 35 17 28 38 70 10 4000 833 653 76,55 PC23
40 25 85 42,5 21 32,5 48 85 12,5 4000 833 654 96,80 PC23
2/16 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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m m Ii rREmAT
Porte-outils axial
forme C2, a gauche - arrosage extérieur
= VDI 30/ VDI 40
30 20 76 41 23 28 38 70 10 4000 833 655 76,55 PC23
40 25 90 475 25,5 32,5 48 85 12,5 4000 833 656 96,80 PC23
W PrPROMAT
|| rechts
1
Porte-outils axial
forme C3, a droite - inversable - arrosage extérieur
— VDI 30/ VDI 40
30 20 70 35 17 38 35 70 10 4000 833 657 76,55 PC23
40 25 85 42,5 21 48 42,5 85 12,5 4000 833 658 96,80 PC23
E W PROMAT
Porte-outils axial
forme C4, a gauche - inversable - arrosage extérieur
= VDI 30/VDI 40
30 20 76 41 23 38 35 70 10 4000 833 659 76,55 PC23
40 25 90 47,5 25,5 48 42,5 85 12,5 4000 833 660 96,80 PC23
Tous les prix sont hors TVA. 2/17

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.
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Form
E1

[ PROMAT

Porte-outils
pour forets a plaques réversibles - a queue cylindrique - forme
E1 - pour outils de percage et de tournage avec arrosage interne

d1[mm]  d2 [mm] d3 [mml] dé [mm] h1 [mm] h2 [mm] 11 [mm] 13 [mm] N° de réf. EUR KS
30 16 36 68 28 30 67 22 4000833661 6690 PC23
30 20 ) 68 28 30 67 22 4000833662 6690 PC23
' 30 25 45 68 28 30 71 22 4000833663 6690 PC23
- 30 32 52 68 28 30 75 22 4000833664 66,90 PC23
30 40 65 68 28 30 90 22 4000833665 6690 PC23
40 16 36 83 325 - 67 22 4000833666 6950 PC23
a0 20 40 83 325 - 67 22 4000833667 6950 PC23
a0 25 45 83 32,5 - 75 22 4000833668 69,50 PC23
40 32 52 83 32,5 - 75 22 4000833669 69,50 PC23
a0 40 65 83 325 - 90 22 4000833670 69,50 PC23

EPrPROMAT m

Porte-outils

pour barres d’alésage - avec tige cylindrique - forme

E2 - alimentation intérieure et extérieure en liquide de
refroidissement - pas besoin de raccourcir la barre d'alésage
Version percée : 4000 833 671, 4000 833 672, 4000 833 673,
4000 833 674, 4000 833 678, 4000 833 679, 4000 833 680

et 4000 833 681

d1 [mm] d2 [mm] d6 [mm] d8 [mm] h1 [mm] h2 [mm] 13 [mm] 16 [mm] N° de ref. EUR KS
30 8 68 55 28 30 22 60 4000 833 671 64,25 PC23
30 10 68 55) 28 30 22 60 4000 833 672 64,25 PC23
30 12 68 55 28 30 22 60 4000 833 673 64,25 PC23
| 30 16 68 55 28 30 22 60 4000 833 674 64,25 PC23
30 20 68 55 28 30 22 60 4000 833 675 64,25 PC23
30 25 68 58] 28 30 22 60 4000 833 676 64,25 PC23
30 32 68 67 28 30 22 75 4000 833 677 64,25 PC23
40 8 83 55 32,5 - 22 75 4000 833 678 66,90 PC23
40 10 83 55 32,5 - 22 75 4000 833 679 66,90 PC23
40 12 83 55 8245) - 22 75 4000 833 680 66,90 PC23
40 16 83 55 32,5 - 22 75 4000 833 681 66,90 PC23
40 20 83 B3 32,5 - 22 75 4000 833 682 66,90 PC23
40 25 83 55 32,56 - 22 75 4000 833 683 66,90 PC23
40 32 83 82 32,5 - 22 75 4000 833 684 66,90 PC23
40 40 83 82 32,56 - 22 90 4000 833 685 66,90 PC23
[E PROMAT Douille de réduction

trempée et rectifiée - pour support de barres d'alésage forme E 2

Forme 1 B ‘ ] ‘
OO0 T ( ) cf
| I
Forme 1 Forme 2
Forme  d1 N° de réf. EUR KS N° de réf. EUR KS N° de réf. EUR KS
Forme 2 [mm] d=25mm,L= d=32mm,L= d=40mm, L=
46 mm 56 mm 71 mm
1 6 4000 834 201 29,00 PK41 4000 834 211 30,00 PK41 4000 834 221 32,00 PK41
1 8 4000 834 202 29,00 PK41 4000 834 212 30,00 PK41 4000 834 222 32,00 PK41
1 10 4000 834 203 29,00 PK41 4000 834 213 30,00 PK41 4000 834 223 32,00 PK41
1 12 4000 834 204 29,00 PK41 4000 834 214 30,00 PK41 4000 834 224 32,00 PK41
2 16 4000 834 205 29,00 PK41 4000 834 215 30,00 PK41 4000 834 225 32,00 PK41
2 20 4000 834 206 29,00 PK41 4000 834 216 30,00 PK41 4000 834 226 32,00 PK41
2 25 - - - 4000 834 217 30,00 PK41 4000 834 227 32,00 PK41
2 32 - - - - - - 4000 834 228 32,00 PK41
2/18 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

B FPROMAT

Porte-outils NOUVEAU
pour barres d’‘alésage - version fendue - forme E2 S - réduit ou empéche les vibrations dues a I'enroulement de la

barre d'alésage - convient également aux barres d'alésage rondes avec rainure en V - les supports sont percés a travers

la tige dans la mesure du possible - sécurisé contre la chute dans I'emporte-piece révolver par un circlip - zone fendue

jusqu’a 16 mm 4 x D, 20 et 25 mm 3 x D, a partir de 32 mm 2,5 x D - refroidissement externe et interne possible -

réglage de la longueur possible du coté de la tige avec une tige canulée

Type A = percé

Type B = non percé

;‘;
!
&
!
@d1h6

L1
perforé

_ﬁ-@_ ﬁ ﬂ i

iE 7
|

réduction des vibrations pour
les barres d'alésage VHM

L1

non perforé

o -

'd1[mm] d2 [mm] S Dlmml . L1[mm] L [mm] Type N° de réf. EUR KS
30 10 44 73 95 A 4000833464 118,65 PC23
30 12 46 78 95 A 4000 833 473 118,65 PC23
30 16 50 73 95 A 4000833474 118,65 PC23
30 20 54 73 95 B 4000833478 118,65 PC23
30 25 59 90 112 B 4000 833 479 125,75 PC23
30 32 62 120 142 B 4000833483 144,30 PC23
30 40 62 120 142 B 4000833484 154,60 PC23
40 10 46 73 95 A 4000833486 132,15 PC23
40 12 46 73 95 A 4000 833 487 132,15 PC23
40 16 50 73 95 A 4000833488 132,15 PC23
40 20 54 73 95 A 4000 833 489 13455 PC23
40 25 59 90 112 B 4000 833 490 153,15 PC23
40 32 65 120 142 B 4000833491 165,60 PC23
40 40 73 152 174 B 4000833492 182,15 PC23

E B FPROMAT

Porte-outils ER
pour pince de serrage DIN 6499 ER, forme E4 - alimentation intérieure et extérieure en liquide de refroidissement
Livraison avec écrou de serrage

H VDI 30/VDI 40

d1 d2 dé d10 h1 h2 13 19 Pinces de serrage N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] appropriés

30 2-16 68 42 28 30 22 57 ER 25 4000 833 686 83,60 PC23
30 2-20 68 50 28 30 22 62,5 ER 32 4000 833 687 83,60 PC23
30 3-26 68 63 28 30 22 70 ER 40 4000 833 623 83,60 PC23
40 2-16 83 42 B25) = 22 62 ER 25 4000 833 624 86,25 PC23
40 2-20 83 50 32,5 - 22 62 ER 32 4000 833 688 86,25 PC23
40 3-26 83 63 32,5 - 22 75 ER 40 4000 833 689 86,25 PC23

a partir de la page 2/21 page 2/26

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/19
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W PrPROMAT ﬂ

Attachement conique
forme F1 - pour queues coniques avec tenon

= VDI 30/VDI 40

~
30 MK1 - 68 27 - 28 30 4000 833 690 66,90 PC23
30 MK2 55 68 2y - 28 30 4000 833 691 66,90 PC23
30 MK3 55 68 66 22 28 30 4000 833 692 66,90 PC23
40 MK2 55, 83 36 22 32,56 = 4000 833 693 69,50 PC23
‘ - 40 MK3 58 83 36 22 32,5 - 4000 833 694 69,50 PC23
/ 40 MK4 68 83 80 22 32,56 = 4000 833 695 69,50 PC23

[ PFrROMAT \ [ !

Capuchon de fermeture

forme Z2
= VDI 30/ VDI 40
|
68 20 30 4000 833 696 20,25 PC23 4000 833 698 11,45 PC23
83 20 40 4000 833 697 24,65 PC23 4000 833 699 11,45 PC23
\ . .
B PrPROMAT Mandrin porte-pinces de serrage ER
avec queue cylindrique et surface de serrage latérale - pour le serrage d'outils avec queue cylindrique dans des pinces
de serrage selon la norme DIN 6499
Livraison avec écrou de serrage
+
d
ER 11 L
T
( d
1

ER 16, ER 25, ER 32

ER 16, ER 25, ER 32

1- 7 16 ER 11 20 16 4120 619 001 84,00 PK41
1-10 16 ER 16 30 32 4120 620 189 69,00 PK41
1-16 20 ER 25 40 42 4120 620 190 71,00 PK41
2-20 32 ER 32 35 50 4120 620 191 77,00 PK41
page 2/21 pour 4120 619 001 page 2/26 page 2/26
2/20 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.



Pince de serrage ER

selon DIN 6499-B - adaptée au mandrin porte-pince type ER - des dimensions intermédiaires ne sont pas

Jc/ojc)

Cobalt Outils Coupants

nécessaires - les outils sont tenus sur toute la longueur de serrage et peuvent également étre serrés sur le listel

Précision de concentricité et de répétabilité : 6 ym

Compensation de diamétre de serrage : dimension nominale moins 1,0 mm
Précision de concentricité et fidélité de reproduction : 5 ym
Compensation du diameétre de serrage : ER 11 = dimension nominale moins 0,5 mm
Compensation du diameétre de serrage : ER 16, ER 20, ER 25, ER 32, ER 40 = dimension nominale moins 1,0 mm
N° de réf. 4000 832 910, 4000 832 866, 4000 832 923, 4000 832 938 et 4000 832 959

= dimension nominale moins 0,5 mm

d [mm]

N° de réf.

ER 11/ 4008 E
(D =115 mm,
L =18 mm)
4000 832 848
4000 832 849
4000 832 850
4000 832 851
4000 832 855
4000 832 857
4000 832 858
4000 832 859
4000 832 860
4000 832 861
4000 832 863
4000 832 864
4000 832 865

N° de réf.
ER25/430E
(D =26 mm
L =34 mm)
4000 832 923
4000 832 924
4000 832 925
4000 832 926
4000 832 927
4000 832 928
4000 832 929
4000 832 930
4000 832 931
4000 832 932
4000 832 933
4000 832 934
4000 832 935
4000 832 936
4000 832 937

EUR

N° de réf.
ER16/426 E
(D=17 mm
L=27 mm)
4000 832 910

4000 832 912

4000 832 914

4000 832 915

4000 832 916

4000 832 917
4000 832 918
4000 832 919
4000 832 920
4000 832 921

N° de réf.
ER32/470E
(D =33 mm
L =40 mm)
4000 832 938
4000 832 939
4000 832 940
4000 832 941
4000 832 942
4000 832 943
4000 832 944
4000 832 945
4000 832 946
4000 832 947
4000 832 948
4000 832 949
4000 832 951
4000 832 952
4000 832 953
4000 832 954
4000 832 956
4000 832 957
4000 832 958

EUR KS

12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41
12,95 PK41

12,95 PK41
12,95 PK41

.704,

4

N° de réf.
ER20/428E
(D =21 mm,
L=31,5mm)

4000 832 866

4000 832 868

4000 832 869

4000 832 870

4000 832 871
4000 832 873
4000 832 875
4000 832 876
4000 832 797
4000 832 880
4000 832 909
4000 832 988

N° de reéf.
ER40/472E
(D=41mm
L =46 mm)

4000 832 959
4000 832 962
4000 832 963
4000 832 964
4000 832 965
4000 832 966
4000 832 967
4000 832 968
4000 832 969
4000 832 972
4000 832 973
4000 832 974
4000 832 975
4000 832 976
4000 832 977
4000 832 978
4000 832 979
4000 832 984
4000 832 985
4000 832 986
4000 832 987
4000 832 989
4000 832 990
4000 832 991

EUR

12,95

12,95

12,95

12,95

12,95

12,95
12,95
12,95
12,95
12,95
12,95
12,95

EUR

16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20
16,20

Technique de serrage

KS

PK41

PK41

PK41

PK41

PK41

PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41

KS

PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41
PK41

B FPROMAT

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA. 2/21
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W FROMAT

Jeu de pinces de serrage
dans un socle de bois - adapté au mandrin porte-pince de serrage
Précision de concentricité et fidélité de reproduction : 5 ym

O0OOF
OO0
olele
000
OO0
OO0

La figure montre 4000 832 784

L
ﬂodﬂe @ de serrage  Contenu  Largeur  Hauteur  Longueur Composition =~ N° EU
~ [mml mml - [mm] mm] -
ER 11 1-7 13 pieces 85 20 95 1-1,5-2-2,5-3-3,56-4-4,5-5-5,5- 4000 832 799 159,00 PK41
(4008 E) 6-6,5-7
ER 16 1-10 10 pieces 50 25 130 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10 4000832780 108,00 PK41
(426 E)
ER 20 2-13 12 pieces 110 25 165 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13 4000 832 795 165,00 PK41
(428 E)
ER 25 2-16 15 pieces 195 25 150 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14- 4000 832 782 175,00 PK41
(430 E) 15-16
ER 32 3-20 18 pieces 150 30 190 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15- 4000 832784 225,00 PK41
(470 E) 16-17-18-19-20
ER 40 4-26 23 pieces 195 25 290 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16- 4000 832786 339,00 PK41
(472 E) 17-18-19-20-21-22-23-24-25-26
B PROMAT Pince de serrage

type ER-GB - selon DIN 6499 avec carré intérieur pour le filetage - adapté pour les mandrins de taraudage et les
mandrins porte-pince de serrage type ER
Précision de concentricité 15 ym

N° de réf. EUR KS
ER 32-GB / 4537
E (L=40 mm)
4000 834 954 4000 834 959 2750 PK41 - - -
4 8 4000 834 955 27,50 PK41 4000 834 960 27,50 PK41 - - -
45 34 4000 834 956 27,50 PK41 4000 834 961 27,50 PK41 4000 834 969 31,50 PK41
6 4,9 4000 834 957 27,50 PK41 4000 834 962 27,50 PK41 4000 834 970 31,50 PK41
7 55 4000 834 958 27,50 PK41 4000 834 963 27,50 PK41 4000 834 971 31,50 PK41
8 6,2 4000 834 953 27,50 PK41 4000 834 964 27,50 PK41 4000 834 972 31,50 PK41
9 7 - - - 4000 834 965 27,50 PK41 4000 834 973 31,50 PK41
10 8 - - - 4000 834 966 27,50 PK41 4000 834 974 31,50 PK41
1 9 - - - 4000 834 967 27,50 PK41 4000 834 975 31,50 PK41
12 9 - - - 4000 834 968 27,50 PK41 4000 834 976 31,50 PK41
14 11 - - - - - - 4000 834 977 31,50 PK41
16 12 - - - - - - 4000 834 978 31,50 PK41
2/22 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

STA Synchro Tap Adaptateur

Pour des logements pour pinces de serrage et des outils entrainés selon

la norme ISO 15488 (DIN6499).

Le STA (Synchro Tapping Adaptor) est composé de |'adaptateur de taraudage
STL et de la plaquette a changement rapide STH - le systeme permet le
taraudage et le formage sur les machines a broche synchronisée.

Caractéristiques / avantages :
- pour tous les types d‘outils avec et sans refroidissement interne
(IKZ adapté jusqu‘a 50 bars)
- compensation de longueur minimale en compression et en traction
- utilisation pour filetage a droite et a gauche
- construction compacte, également utilisable dans des espaces de broche étroits
- une productivité accrue grace a un changement d‘outil rapide
- réduction des coUts grace a la réduction des exigences en matiere d'outillage

Avantages :

- compensation des erreurs de synchronisation

- évite le développement de forces axiales élevées, meilleure qualité de filetage
- contrainte minimale sur les flancs du filetage, risque réduit de rupture de I"outil
- augmentation de la durée de vie et de la fiabilité des processus

- faible entretien

Embout de synchronisation complet (STA)

Adaptateur de fixation Synchro STL
adapté pour mandrins porte-pinces de serrage et outillages / outils selon DIN 6499 ISO 15488 - pour filetages
synchronisés, les embouts de synchronisation appropriés STH (a changement rapide) doivent étre commandés

séparément !
flexible / économique /
synchronisé
Taille Type N° de réf. EUR KS
2 ER16-STL 4000 834 301 54,95 ZR18
3 ER20-STL 4000 834 302 54,95 ZR18
4 ER25-STL 4000 834 303 54,95 ZR18
5 ER32-STL 4000 834 304 54,95 ZR18

Embout de synchronisation STH

avec fonction de changement rapide - pour le logement de tarauds, ceux-ci sont maintenus par le dispositif de serrage
rapide - le transfert de couple s'opére grace au carré de la queue - des adaptateurs différents sont nécessaires pour des
dimensions de queue différentes - a utiliser uniquement avec I'adaptateur de fixation Synchro STL (voir taille) -
pour la compensation des différences de pas de I'outil de filetage, broche synchronisée fournie comme condition -
compensation de longueur minimale en pression et en tension (+ 0,5 mm /- 0,2 mm) - pour filetage a droite et a

gauche
L1
= *t;::[, [
=
inl L3 Him) L3
) B
Eexemple
4000 834 314

@ de la tige Fol our DIN 37 D@G 1 L2 L3 Ne°deréf. IaK‘
[mm] [mm] ml [mm] [mm]

11 Faainn \N

35 2,7 M3 M5 12,7 24 26,3 20,3 4000 834 305 54,95 ZR18
45 3.4 M4 M6 12,7 24 26,3 20,3 4000 834 306 54,95 ZR18
6 4,9 M5-6 M8 12,7 32 28,3 20,3 4000 834 307 54,95 ZR18
Taille 3 R, = -

6 4,9 Mb5-6 M8 15,8 Ee 31 23 4000 834 308 54,95 ZR18
7 5,5 - M10 15,8 €5 31 23 4000 834 309 54,95 ZR18
Taille 4

6 4,9 Mb5-6 M8 19 27 31 23 4000 834 310 54,95 ZR18
7 5,5 - M10 19 30 &85 25,5 4000 834 311 54,95 ZR18
8 6,2 M8 - 19 30 34,5 25,5 4000 834 312 54,95 ZR18
9 7 - M12 19 40 &9 25,5 4000 834 313 54,95 ZR18
Taille 5

6 49 M5-6 M8 25 8 31 23 4000 834 314 54,95 ZR18
7 55 - M10 25 19 33,6 25,5 4000 834 315 54,95 ZR18
8 6,2 M8 - 25 37 41 32 4000 834 316 54,95 ZR18
9 7 - M12 25 37 42 32 4000 834 317 54,95 ZR18
10 8 M10 - 25 37 43 32 4000 834 318 54,95 ZR18
1 9 - M14 25 37 44 32 4000 834 319 54,95 ZR18
12 9 - M16 25 37 44 32 4000 834 320 54,95 ZR18

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/23
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[ PROMAT I PROMAT

[
ER swi )
|

Ecrou de serrage ER Mini 4000 833 993
pour mandrin porte-pince de serrage ER

L=
o

Pour dimension  Filetage [nm] D [mm]
ER 11 M13x 0,75 16 4120 620 358 21,00 PK41
W FPROMAT 1

sz:pr\%l{)

ER

o

Ecrou de serrage
modele standard avec bague excentrique

Ecrou de serrage Pour mandrin porte-pince de serrage ER - selon DIN 6499 - modéle

version a palier lisse équilibré

Pour mandrin porte-pince de serrage ER - selon DIN 6499 Pour dimension Filetage  Dimml . N°deréf. EUR| KS

[Pour dimension  Filetage o N° de réf. EUR KS ER 16 M22x15  28panscléde25 4000833993 21,00 PK41
ER 16 M22x1,5 = 28pansclé de25 4000833998 44,00 PK41 ER 16 M22x15 32 4000833994 21,00 PK41
ER 25 M32x15 42 4000833999 45,00 PK41 ER 25 M32x15 42 4000833995 21,00 PK41
ER 32 M40x 1,5 50 4000834000 50,00 PK41 ER 32 M40x15 50 4000833996 23,00 PK41
ER 40 M50x 1,6 63 4000834001 59,00 PKA41 ER 40 M50x 15 63 4000833997 29,00 PK41

Adaptateur a changement rapide SE

sans raccord de sécurité - adaptateurs dans lesquels les tarauds sont maintenus par un dispositif de changement
rapide - le transfert de couple s'opére grace au carré de la queue - des adaptateurs différents sont nécessaires pour des
dimensions de queue différentes

Y
m
-
i
D
la tige Forme carrée Pour DIN 371 Pour DIN 374/376 D D1 L4 L5 e EUR KS
o Imml Imml  [mm]  [mm] &
——— -~ a .
28 2 ¥ M2-2,5 M4 30 19 21,6 7 4000 832 633 17,00 ZK10
35 2,7 M3 M5 30 19 21,56 7 4000 832 634 17,00 ZK10
45 34 M4 M6 30 19 21,56 7 4000 832 635 17,00 ZK10
6 49 M5-6 M8 30 19 21,5 7 4000 832 636 17,00 ZK10
7 B1b) - M10 30 19 21,6 7 4000 832 637 17,00 ZK10
8 6,2 M8 - 30 19 21,56 7 4000 832 638 17,00 ZK10
9 7 - M12 30 19 21,5 7 4000 832 639 17,00 ZK10
10 8 M10 - 30 19 21,5 7 4000 832 693 17,00 ZK10
wiez — @A N"AHEAEW WS
6 4,9 M5-6 M8 48 31 35 11 4000 832 640 24,85 /K10
7 55 - M10 48 31 35 11 4000 832 641 24,85 ZK10
8 6,2 M8 - 48 31 B8] 11 4000 832 642 24,85 ZK10
9 7 - M12 48 31 85 1 4000 832 643 24,85 /K10
10 8 M10 . 48 31 315 11 4000 832 644 24,85 /K10
1 9 - M14 48 31 St 11 4000 832 645 24,85 ZK10
12 9 - M16 48 31 35 11 4000 832 646 24,85 /K10
14 11 - M18 48 31 85} 11 4000 832 647 24,85 ZK10
16 12 - M20 48 31 35 11 4000 832 648 24,85 ZK10
Taille 3
1 9 - M14 70 48 55,5 14 4000 832 649 52,65 ZK10
12 €) - M16 70 48 05,5 14 4000 832 650 52,65 ZK10
14 11 - M18 70 48 55,5 14 4000 832 651 52,65 ZK10
16 12 - M20 70 48 55,5 14 4000 832 652 52,65 ZK10
18 14,5 - M22-24 70 48 55,5 14 4000 832 653 52,65 ZK10
20 16 - M27 70 48 55,5 14 4000 832 654 52,65 ZK10
22 18 - M30 70 48 55,5 14 4000 832 655 52,65 ZK10
25 20 - M33 70 48 505/ 14 4000 832 657 52,65 ZK10
28 22 - M36 70 48 55,6 14 4000 832 658 52,65 ZK10
2/24 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants
Adaptateur a changement rapide SES
avec raccord de sécurité réglable pour la limitation du couple - pour éviter la cassure du taraud - le transfert de

Technique de serrage

couple s'opére gréce au carré de la queue - des adaptateurs différents sont nécessaires pour des dimensions de queue

différentes

@ de la tige Forme carrée Pour DIN 371 Pour DIN 374/376 D D1 L4 L5 [mm] N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]
Taille 1
35 2,7 M3 - 32 19 21,5 25,5 4000 832 659 39,10 ZK10
35 2,7 - M5 32 19 21,5 25,5 4000 832 660 39,10 ZK10
45 34 M4 - 32 19 21,5 25,5 4000 832 661 39,10 ZK10
45 34 - M6 32 19 21,5 515! 4000 832 663 39,10 ZK10
6 4,9 M5 - 32 19 21,5 255 4000 832 664 39,10 ZK10
6 4,9 M6 - 32 19 21,5 25,5 4000 832 665 39,10 ZK10
6 4,9 - M8 32 19 21,5 255 4000 832 666 39,10 ZK10
7 5,5 - M10 32 19 21,5 25,5 4000 832 668 39,10 ZK10
8 6.2 M8 - 27 19 21,5 b, 5 4000 832 669 39,10 ZK10
9 7 - M12 32 19 21,5 25,5 4000 832 670 39,10 ZK10
10 8 M10 - 32 19 21,5 b 5 4000 832 671 39,10 ZK10
1 9 - M14 32 19 21,5 25,5 4000 832 673 39,10 ZK10
Taille 2
6 4,9 M6 - 50 31 35 34 4000 832 674 54,70 ZK10
6 4,9 - M8 50 31 B85 34 4000 832 675 54,70 ZK10
7 5,5 - M10 50 31 35 34 4000 832 676 54,70 ZK10
8 6,2 M8 - 50 31 £5] 34 4000 832 677 54,70 ZK10
9 7 - M12 50 31 35 34 4000 832 678 54,70 ZK10
10 8 M10 - 50 31 5 34 4000 832 694 54,70 ZK10
1 9 - M14 50 31 35 34 4000 832 679 54,70 ZK10
12 9 - M16 50 31 €5 34 4000 832 680 54,70 ZK10
14 11 - M18 50 31 35 34 4000 832 681 54,70 ZK10
16 12 - M20 50 31 €5} 34 4000 832 682 54,70 ZK10
18 14,5 - M22 50 31 35 34 4000 832 683 54,70 ZK10
Taille 3
1 9 - M14 72 48 55,5 45 4000 832 684 137,15 ZK10
12 9 4 M16 72 48 55,5 45 4000 832 685 137,15 ZK10
14 11 - M18 72 48 55,5 45 4000832686 137,15 ZK10
16 12 = M20 72 48 5585 45 4000 832 687 137,15 ZK10
18 14,5 - M22 72 48 55,5 45 4000 832 688 137,15 ZK10
18 14,5 - M24 72 48 565,35 45 4000832689 137,15 ZK10
20 16 - M27 72 48 55,5 45 4000 832 690 137,15 ZK10
22 18 = M30 72 48 5055 45 4000 832 691 137,15 ZK10
25 20 - M33 72 48 55,5 45 4000832692 137,15 ZK10
Vis de serrage B PROMAT
pour mandrin de serrage a méplat - pour le serrage d’outils & queue cylindrique et méplat latéral selon DIN 1835-B
M|
@ nominal du filetage Pour @ de mandrin de serrage D [mm] L [mm] N° de réf. EUR KS N
M6 6 10 4000 834 134 3,00 PK41 ~L
M8 8 10 4000 834 135 3,00 PK41
M10 10 12 4000 834 136 3,00 PK41
M12 12/14 16 4000 834 137 4,00 PK41
M14 16/18 16 4000 834 138 4,00 PK41
M16 20 16 4000 834 139 4,00 PK41
M18 x 2 25 20 4000 834 140 7,00 PK41
M20 x 2 x 20 32 20 4000 834 141 7,00 PK41
M20 x 2 x 25 40 25 4000 834 149 7,00 PK41
Vis de serrage pour fraise [EPROMAT
selon DIN 6367
I Y
o [ g
Pour @ de serrage [mm] Filetage D [mm] K [mm] L [mm] N° de réf. EUR KS } =L
16 M8 20 6 16 4000 834 072 5,00 PK41 K+
22 M10 28 7 18 4000 834 073 5,00 PK41
27 M12 B85 8 22 4000 834 074 7,00 PK41
32 M16 42 9 26 4000 834 075 9,00 PK41
40 M20 52 10 30 4000 834 076 13,00 PK41
50 M24 63 12 36 4000 834 077 27,00 PK41
60 M30 75 14 45 4000 834 078 41,00 PK41
Bague d'entrainement [EPROMAT
selon DIN 6366 - pour entrainer des fraises a rainure transversale - pour mandrins porte-fraise
o
Dd b
d [mm] D [mm] a [mm] b [mm] h [mm] N° de réf. EUR KS ‘ % -
16 32 10 8 5 4000 834 086 9,00 PK41 —
22 40 12 10 5,6 4000 834 087 11,00 PK41 a
27 46 12 12 6,3 4000 834 0388 11,00 PK41
32 B85 14 14 7 4000 834 089 14,00 PK41
40 68 14 16 8 4000 834 090 16,00 PK41

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA. 2/25
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Jc/ojc)

Cobalt Outils Coupants

B PROMAT
SK SK
40 50

Bloc de montage
en aluminium - pour un montage et un démontage faciles et en toute

sécurité des porte-outils avec cone fort en position verticale et horizontale -

montage stable et sans probléme sur |'établi - avec vis de blocage pour
empécher le porte-outil de chuter en cas de montage horizontal

Attachement  /LxHxLmm . EUR KS
SK40 60 x 100 x 160 4000 832 877 101,00 PK41
SK50 97 x 155 x 180 4000 832 878 157,00 PK41
[ PROMAT

Systéme de montage

inclinable - pour un remplacement en toute sécurité, rapide et simple

des porte-outils - boitier en aluminium - porte-outils interchangeables en
acier - inclinable 4 x 90° et indexable - fixation géométrique des outils - pas
d’endommagement du céne - faible encombrement - nécessite peu de
dépense d'énergie grace a une ergonomie optimale - changement d'outil
fiable en quelques secondes

Compris dans la livraison : notice d'utilisation et clé

|Exécution. = N° de réf. EUR KS

appareil de base inclinable 4000832115 181,25 PX46

Clé pour pince de serrage ER Mini Nr. 250K
pour le serrage fiable d'écrous de serrage systéme ER / ESX selon
DIN 6499 en acier spécial, brunie

Taille | & A C o Nederdf. EUR kS
ER 11 4000 605 373 32,35 WC13
ER 16 4000 605 374 34,30 WC13

~ Al \

Clé pour mandrin porte-fraise
norme DIN 6368 - pour le serrage et le desserrage des vis de serrage pour
fraises - selon DIN 6367 - acier spécial, trempé et bruni

Longueur totale [mm]  N°deréf. ~ EUR  KS |

Pour @ de mandrin [mm]

13 160 4000 832 437 14,70 ZC0O

16 180 4000 832 438 14,95 ZC00

22 200 4000 832 439 18,40 ZC00

27 225 4000 832 447 21,30 ZC00

32 250 4000 832 441 28,40 7C00

40 280 4000 832 442 37,30 ZC00
ER

Clé pour pince de serrage ER Nr. 250
pour le serrage fiable d'écrous de serrage systéme ER / ESX selon
DIN 6499 en acier spécial trempé et galvanisé - avec trou d'accrochage

Taille . Nederéf.  EUR KS
ER 16 4000 832 443 14,20 ZCO00
ER 25 4000 832 444 16,30 ZC00
ER 32 4000 832 445 22,80 ZC00
ER 40 4000 832 446 30,30 ZC00
SK SK SK HSK-A | | HSK-A | | HSK-A | HSK-A || HSK-A
30 40 50 40 50 63 80 100
VDI VDI VDI VDI PSK
20 30 40 50 63
Attachement Cle
pour systeme de montage n° de réf. 4000 832 115 pour raccord pour agent réfrigérant - 136 mm
Logement de la tige N° de reéf. EUR KS Taille N° de réf. EUR KS
SK40 (DIN 69871, JIS B, DIN 2080) 4000832116 160,70 PX46 HSK 63 4000 832 716 22,95 7K02
HSK-A63 4000832118 163,75 PX46 HSK 100 4000 832 718 25,90 7K02
2/26 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™. = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



EEE Technique de serrage

Cobalt Outils Coupants

B PROMAT

Tirette de préhension
pour outils a cone fort selon DIN 69871 - trempée 58 +/- HRC Eht 0,5 - 0,8 - filetage rectifié doux selon DIN - rectifiée
parallele et brunie

DIN 69872 Forme A - avec percage L4

L,
Pour logements Filetage de serrage  d1 [mm] d2(mm] d3(mml d4mml Lilmm] L2(mm] Nedersf. ~  EUR ks T by JFF '{—_ T
SK40 M16 19 14 17 70 54 26 4000832700 7,40 PK38 O] O | *‘E e 'OI
SK50 M24 28 21 25 15 74 34 4000832701 8,90 PK38 f

E PROMAT

Tirette de préhension
DIN 69872 forme B - sans percage - étanchéifiée avec joint torique

Pour logements  Filetage de serrage ~ di[mm]  d2(mm]  d3[mm]  L1[mm] L2 [mm] N° de réf. EUR KS |
SK40 M16 19 14 17 54 26 4000 832 710 740 PK3g ©
SK50 M24 28 21 25 74 34 4000 832 711 890 PK38

[ PROMAT

Tirette de préhension
ISO 7388 / Il forme B - avec percage

L4
Lo
l_Gl 2 {_G
[Pour logements_Filetage de serrage  d1 [mml d2[mm] d3[mm] d4[mm] L1[mml L2[mm] N°de réf. EUR KS~ _t < i__ —- HHF- =
SK40 M16 18,95 12,95 17 7,35 44,5 16,4 4000 832 720 740 PK3g O|© t - - i ©
SK50 M24 29,1 19,6 25 11,55 65,5 25,55 4000 832 721 8,90 PK38 @ T

B PROMAT

Tirette de préhension
rainure circulaire Ott DIN2080 - avec filetage intérieur M16 - avec bague de garniture

L,

Lo

G

— - /

58+t - 5|
- t
Pour logements Filetage de serrage  d1 [mm] d2[mm] d3[mm]  L1[mm] L2 [mm] N°deréf.. ~ "EUR KS o
SK40 M16 25 21,1 17 53 25 4000 832 722 11,90 PK38 15°

W PROMAT

Tirette de préhension
MAS BT 40 45° - avec/sans percage

Lo

b(fi/' do G
re

PI | T 1L «:I
5 he]
Pour logements Filetage de serrage @ de percage Type d1 d2 d3 L1 L2 NP° de réf. EUR KS

[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm]
BT40 M16 4 45 degrés 15 10 17 60 35 4000 832 723 8,00 PK38
BT40 M16 - 45 degrés 15 10 17 60 35 4000 832 724 8,00 PK38

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/27
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Cobalt Outils Coupants

Raccord pour agent réfrigérant
pour outils a queue conique creuse DIN 69893, forme A - avec bague de garniture

Taille D [mm] d [mm] L [mm] N° de reéf. EUR KS
HSK 63 M18x 1,0 12 34,5 4000 832 712 12,20 ZK02
HSK 100 M24 x 1,5 16 44 4000 832 714 1450 ZK02

SK SK HSK-A
40 50 63

Porte-outil

pour porte-outils - en polypropyléne - anti-choc et incassable - résistant aux acides et aux liquides de refroidissement -
couleur : noir

Livraison sans porte-outils

Livraison sans porte-outils Exemple d'application
Pour logements Exécution Largeur Profondeur Hauteur Poids 'lméf. EUR ‘
[mm] [mm] [mm] lal da‘ u
SK40 module - 6 595 90 101 235 9000 453 680 29,00 ZU0O
SK40 support de table - 12 360 245 200 480 9000 453 681 52,10 ZU00
SK50 compact - 6 390 260 150 550 9000 453 682 80,00 ZU00
HSK63 compact - 10 360 180 60 170 9000 453 684 59,80 ZU00
HSK63 support de table - 15 360 245 150 360 9000 453 683 76,70 ZU00
ALBRECHT Pied de machine

version galvanisée - convient pour tours, fraises, scies et autres machines

lls donnent aux machines un appui stable et isolent de vibrations sous deux aspects. lls isolent les vibrations générées
par la machine vis-a-vis de I'environnement et les machines de précision contre les vibrations générées par |'extérieur.
Comment choisir le bon pied de machine :

Déterminez le poids de la machine.

Divisez le pied de la machine par le nombre de trous de fixation et déterminez ainsi la charge maximale par pied de
machine.

Dans le tableau présenté ci-dessous, vous trouverez les tailles des pieds de machine concernés.

Taille 1 2 3

@ D [mm] 80 120 160

Hauteur, plague de nivellement H incluse [mm] 41 49 59

Equilibrage du nivelage N [mm] 18 18 25

Boulon fileté G [mm] M12 x 1,25 x 120 M16 x 1,56 x 120 M20 x 1,56 x 170

Charge statique maxi. par pied de machine [kg] 50 - 500 400 - 1000 800 - 2500

NP° de réf. 4000 832 072 4000 832 073 4000 832 074

EUR 22,05 42,00 64,00

KS ZB00 ZB00 ZB00
2/28 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

Dimensions des pointes tournantes
A : longueur de saillie

B : diametre du corps

D : diametre de la pointe

G : diametre de la tige/queue

K': longueur de la pointe

}

Pointe de centrage [HPROMAT
mobile - angle de pointe 60° - haute précision de concentricité - pointe en acier a outils de qualité - entiérergsnt trempée
et rectifiée - rotation trés souple - graissage permanent ne nécessitant pas d‘entretien

3

-
’

MK2 200 500 0,005 4900 41 45 20 17,78 24 4000832040 12635 PEO6
MK3 500 1300 0,005 3500 485 60 25 23825 31 4000832041 149,65 PEQ6
MK4 800 2300 0,005 2700 615 70 2 31267 41 4000832042 220,35 PE06
MK5 2000 4700 0,005 2100 78,5 90 40 44399 50 4000832043 293,55 PEOG
Poin ntr range Lin -
ointe de centrage Orange Line ROHM

mobile - angle de pointe 60° - corps rectifié - corps et pointe tournante estampés - la pointe est entierement trempée,
elle peut donc étre réaffatée plusieurs fois - une couverture de protection fixe avec étanchéité spéciale évite la
pénétration d'impuretés et de liquides de refroidissement

MK3 300 1000 0,005 8500 825 55 25 23825 303 4121000000 169,00 ZBO3
MK4 500 1800 0,005 6000 101,56 685 32 31,267 398 4121000001 226,00 ZBO3
MK5 630 4300 0,005 4500 128 88,5 40 44399 493 4121000002 317,00 ZBO3
Pointe de centrage Slim Rﬁlll‘ll

mobile - angle de pointe 60° - avec petit diamétre de corps - corps trempé et rectifié - corps et pointe tournante
estampés - la pointe est entiérement trempée - une couverture de protection fixe avec étanchéité spéciale évite la
pénétration d'impuretés et de liquides de refroidissement - grace au petit diameétre de la téte, pas de géne pour porte-
outils et outils de tournage

MK3 400 400 0,005 7000 62 34 15 23,825 18 4000832076 182,00 ZBO3
MK4 800 1000 0,005 6300 75,5 42 20 31,267 25 4000 832077 242,00 ZBO3
MK5 1600 2600 0,01 4300 106 58 30 44,399 34 4000 832078 350,00 ZBO3

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/29
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MK3

MK5

Cobalt Outils Coupants
Pointe de centrage Siim
mobile - angle de pointe 60° - avec un petit diameétre de boitier et une pointe tournante allongée - corps trempé
et rectifié - corps et pointe tournante estampés - la pointe est entiérement trempée - une couverture de protection fixe
avec étanchéité spéciale évite la pénétration d'impuretés et de liquides de refroidissement - grace au petit diameétre de la
téte, pas de géne pour porte-outils et outils de tournage

~
340 460 0,008 7000 74 34 15 23,826 32 4000 832085 219,00 ZBO3
700 1000 0,008 6300 88,5 42 20 31,267 375 4000832086 291,00 ZB03
1400 2600 0,01 4300 119 58 30 44,399 51,6 4000832087 419,00 ZB03

ROHM

Pointe de centrage Pro

mobile - angle de pointe 60° - corps trempé et rectifié - corps et pointe tournante estampés - la pointe est entiérement

trempée, elle peut donc étre réaff(itée plusieurs fois - une couverture de protection fixe avec étanchéité spéciale évite la
4 pénétration d'impuretés et de liquides de refroidissement

et
1
(
\
MK3 500 1300 0,005 5000 79,5 58,5 25 23,825 31 4121011315 264,00 ZBO3
MK4 800 2300 0,005 3800 102,5 68,5 32 31,267 41 4121011410 302,00 ZBO03
MK5 2000 4700 0,005 3000 129 88,5 40 44,399 50,5 4121011510 438,00 ZB03
Rﬁlll'll Pointe de centrage Pro
mobile - angle de pointe 60° - version de précision - a pointe rallongée - corps trempé et rectifié - corps et pointe
tournante estampés - la pointe est entierement trempée, elle peut donc étre réaffitée plusieurs fois - une couverture de
protection fixe avec étanchéité spéciale évite la pénétration d'impuretés et de liquides de refroidissement
MK2 140 500 0,005 7000 75 43 20 17,78 34 4000 832 081 261,00 ZB03
MK3 400 1300 0,005 5000 2515 58,5 25 23,825 47 4000832082 318,00 ZB03
MK4 500 2300 0,005 3800 114,5 68,5 32 31,267 53 4000 832 083 365,00 ZB03
MK5 1200 4800 0,005 3000 143,5 88,5 40 44,399 65 4000832 084 525,00 ZB03
2/30 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants
ROHM ROHM

Jeu de machoires de percage
machoires étagées vers |'extérieur - trempées

Cone de centrage
mobile - forme pointue - cone de centrage pour corps creux et pointe de

4121268160 139,00 " ZR20

centrage pour |'usinage de piéces normales - queue d'attachement, corps 200 4121268200 163,00 " ZR20

et cone trempés - cone pointu - angle de cone 60 ° 250 ~ 4121268250 191,00 " ZR20
" prix par jeu

MK2 61 42 200 4000 832104 341,00 ZB03 R@III'I'I

MK3 79 56 400}‘ 4000832105 356,00 ZB03

MK4 100 64 800 4000832106 375,00 ZBO3

MK5 1115 33 78 1600 4000832 107 562,00 ZB03

RSHM
/4

Pointe de centrage Typ 665

norme DIN 806 - entiérement trempée et rectifiée - angle de pointe 60 ° - R i .

en acier a outils - avec pointe compléte Jeu de machoires rotatives
machoires étagées vers l'intérieur - trempées

122 265 80 MK1 4121011128 33,60 ZB03
18 36 100 MK2 4121011129 33,60 ZB03 160 4121269160 139,00 " ZR20
241 44 125 MK3 4121011130 44,90 ZB03 200 4121269200 163,00 " ZR20
31,6 575 160 MK4 4121011131 61,90 ZB03 250 4121269250 191,00 " ZR20
47 705 200 MK5 4121011132 113,00 ZB03 1 prix par jeu
ROHM
Jeu de machoires blocs
’7 sans étage - non trempées
160 4121270160 92,00 " ZR20
200 4121270200 110,00 " ZR20
=g 250 4121270250 126,00 " ZR20
1) prix par jeu

Réo‘-’"m ‘
Mandrin de percage - )

avec dispositif de centrage cylindrique DIN 6350 - corps en acier avec

1 jeu de mors de serrage étagés vers |'extérieur et vers l'intérieur - a

serrage centrée - avec bague spiralée entierement trempée et brides

filetées rectifiées des deux cotés - aussi en DIN 55021, DIN 55029, livrable

rapidement a partir du stock d'usine

Avantage de la conception de I'acier : matricé, donc durée de vie plus . . .

longue et vitesses de rotation plus élevées possibles Jeu f’e machoires a poser
sans étage - non trempées

160 42 4600 4121 261 050 658,00 ZR20 140 / 160 4121 271 140 39,30 " ZR20

200 55) 4000 4121 261 060 864,00 ZR20 200 4121 271 200 41,40 " ZR20

250 76 3000 4121 261 070 1130,00 ZR20 250 4121 271 250 63,60 " ZR20
" prix par jeu

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/31
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jc/ojc)

Cobalt Outils Coupants

Jeu de machoires a poser AB Duro
sans étage - non trempées
Jeu = 3 pieces

160 4121 432 160 39,30 ' ZR21
200 4121 432 200 41,40 " ZR21
250 4121 432 250 63,60 " ZR21
" prix par jeu
RGOHM

Jeu de machoires de base
avec vis de fixation - trempées

Butée de broche creuse

la butée est introduite par l'arriére dans la broche creuse et serrée avec
une clé spéciale - du fait du serrage des vis, les mors sont pressés contre
la paroi interne de la broche creuse, de ce fait il en résulte une assise plus
slre de la butée - avec la clé, il est possible de libérer la butée et de la
déplacer longitudinalement

Livraison avec clé spéciale

20- 27 4000 832501 102,85 ZX01
25- 33 " 4000832502 112,50 ZX01
32- 41 4000 832503 124,80 ZX01
40- 50 4000832504 129,75 ZX01
48- 60 4000832505 137,90 ZX01
58- 76 4000832506 181,60 ZX01
75- 96 4000 832498 223,80 ZX01
94-110 4000832499 252,80 ZX01

Crochet a copeaux

avec écran de protection - fin conique sur 2 mm a |'extrémité du crochet -
@ de 8 mm sur la garde - avec poignée plastique 90 mm - longueur totale
590 mm

160 4121273160 207,00 " ZR20
200 4121273200 217,00 " ZR20
250 4121273250 228,00 " ZR20
W prix par jeu 500 8 130 4000 832 895 16,90 ZX01
ROHM
-~
—
Jeu de machoires de base GB Duro
avec vis de fixation pour les machoires supérieures
Jeu = 3 pieces
1) -
200 aasaz00 100 sy  Coulisseau
: pour crochets a copeaux, n° de réf. 4000 832 895
250 4121434250 228,00 " ZR21
" prix par jeu 120 70 4000 832 837 12,00 ZX01
o
RoyHM

Clé de serrage
avec douille a ressort, qui empéche l'insertion accidentelle de la clé dans le
mandrin de pergage - avec carré a enficher

récupérateur de
copeaux magnétique

Récupérateur de copeaux

magnétique, avec écran de protection - attire tous les matériaux
magnétiques - en tirant la tige dans la poignée, les copeaux tombent -
longueur de la surface magnétique 175 mm

160 10 4121 409 060 55,70 ZR20

200 11 4121 409 070 55,70 ZR20

250 12 4121 409 080 67,10 ZR20 390 4000 832 992 49,80 ZX01
2/32 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.
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Cobalt Outils Coupants

[ PFPROMAT I PROMAT
NOUVEAU

Tourelle acier a changement rapide

a serrage excentrique - pour le changement rapide d‘outils avec une

précision fidélité de reproduction constante de 0,01 mm - la hauteur de

pointe est réglée par une vis de réglage sur la tourelle - denture et surface

d'appui plane trempées et rectifiées - 40 dents dans la tourelle permettent

un réglage de 40 angles différents des outils par pas de 9° A

@ de percage = percage de I'élément central Prisme de base

déchargement max. = centre de percage vers I'extrémité/le bord du pour les porte-outils interchangeables avec prisme, pour les barres
porte-outils interchangeable d'alésage rondes - @ clle serrage = O de serrage max. possible

Taille O de percage  Déchargement maxi. N° de réf. EUR Ks apres utilisation de I'embout prismatique dans le porte-outils

Vol il R interchangeable

AA 12,5 30 4000832150 220,60 PC19 Taille Longueur [mm] . @ de serrage [mml] N° de réf. EUR KS
A 20 48 4000 832 151 273,50 PC19 A 85 14 4000 832 141 18,10 > PC19
B 32 71 4000 832 152 402,70 PC19 B 130 20 4000 832 142 18,40 PC19
Cc 40 92/102 4000 832 153 630,65 PC19 C 160 25 4000 832 143 33,20 > PC19
D1 40 112/116/124 4000 832 154 1087,45 > PC19 G 160 32 4000 832 144 40,50 > PC19
W PrPROMAT W PFROMAT

Porte-outils interchangeable
pour outils de tournage - pour tourelle acier a changement rapide

Pour téte de support d'outil a[mm] [[mm] Ne°de réf. EUR KS Porte-outils interchangeable

AA 12 50 4000 832 155 74,75 PC19 . - . . . .
avec alésage cylindrique - pour I'insertion de grandes barres d‘alésage

A 20 L) 4000 832156 7590 PC19 et de douilles a cone morse - pour tourelle acier a changement rapide

B 25 120 4000832157 11550 PC19 P 9 P

B 32 120 4000 832 158 118,10 PC19 Pour téte de support d'outil IImm] d[mm] N°de réf. EUR KS

c 32 150 4000832159 183,25 PC19 A 80 30 4000832171 107,65 PC19

c 40 150 4000832160 19850 PC19 B 120 40 4000832172 165,00 PC19

D1 40 180 4000 832 161 299,10 PC19 C 160 40 4000832173 274,50 PC19

D1 50 180 4000832162 318,10 PC19 C 160 50 4000832174 278555 PC19

[E PROMAT EPrPROMAT

Douille cone morse
pour porte-outils interchangeable avec alésage cylindrique - avec vis

Porte-outils interchangeable d'extraction

a prisme - pour barres d‘alésage rondes - pour tourelle acier a - — . . .

changement rapide Pour téte de support d'outil Taille de la tige ?mm] N° de réf. EUR KS
Pour téte de support d'outil IImm]  h[mm]l  Ne°de réf. EUR KS A MK1 30 4000 832 175 38,25 PC19
AA 50 12 4000 832 164 79,30 PC19 A MK2 30 4000 832 176 40,40 PC19
A 85 20 4000 832 165 78,35 PC19 B MK3 40 4000 832 177 49,15 PC19
B 130 32 4000832166 128,80 PC19 B MK4 40 4000 832 178 55,25 PC19
C 160 40 4000 832 167 220,00 PC19 C MK3 40 4000 832 179 49,15 PC19
Cc 160 50 4000 832 168 235,65 PC19 C MK4 40 4000 832 180 55,25 PC19
D1 180 63 4000832169 491,80 PC19 C MK4 50 4000 832 181 66,10 PC19

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/33
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[ PROMAT

4000 832 301 4000 832 300

Vis de déplacement vertical

piéce de rechange pour toutes les versions de porte-outils
interchangeables PROMAT

Livraison avec écrou d’ajustage de la hauteur

Talle Flewe Nederét.  EUR  KS

AA M4 4000 832 421 8,90 > PC19 .

A M5 4000832422 520 pcig Aimant manuel permanent

B M7 4000 832 423 680 PC19 aide idéale pour transporter, soulever et agripper des toles d'acier - force de
levage importante - sécurité optimale

31 M?Z :ggg :z; ::; :;gg l; ,F;,)g]g n° de réf. 4000 832 300 force d'adhérence indiquée : force d'adhérence
pour une épaisseur de tole de 10 mm
n° de réf. 4000 832 301 force d'adhérence indiquée : force d'adhérence

Spai de tole de 1 mm
Ii PROMAT pour une épaisseur

Vis de serrage
piéce de rechange pour le porte-outils interchangeable PROMAT pour
burins de tournage et avec prisme

Taille Fileta Lon Forme carrée NP° de réf. EUR KS
Tl T e

AA M5 18 5 4000 832 426 3,10 > PC19
A M7 21 8 4000 832 427 3,40 PC19
B M11 27 10 4000 832 428 4,50 PC19
Cc M14x1,5 38 14 4000 832 429 5,90 > PC19
D1 M14x1,5 38 14 4000 832 430 590 > PC19

LxIxH[mm] H. totale [mm]

Adhérence N° de ref. EUR ‘
avec excentrique a la poignée en D —

160 x 150x25 175 14 4000 832300 240,00 ZK0O
avec courroie en cuir , /
77x37x145 145 0,15 4000 832 301 80,00 ZK0O

d‘autres exécutions, également en néodyme (NdFeB) pour une
attraction plus forte, sont disponibles sur demande

Aimant plat
matériau : ferrite dure - surface galvanisée - blindé - température
d’utilisation recommandée jusqu‘a 100 °C

@ Hauteur ge  N° de réf. EUR KS
——

; 13 4,5 10 - 4000 832 231 1,60 ZK00
Aimant permanent 16 4,5 18 - 4000 832 232 1,80 ZK0O
avec interrupteur - boitier en acier inoxydable - idéal pour soulever et 20 6 30 - 4000 832 233 2,15 ZK0O
transporter des produits en vrac et de petites piéces en fer tels que clous, 25 7 40 - 4000 832 234 2,40 7ZK0O
vis, écrous, piéces de tournage, piéces de poingonnage, etc. - pour séparer 32 7 80 - 4000 832 235 2,70 ZK0O
les pieces ferreuses des métaux non ferreux - pour enlever des copeaux a 40 8 125 - 4000 832 236 3,40 ZK0O
des endroits difficilement accessibles - pour lever et transporter des petites avec douille filetée
piéces cuites a bloc dans I'oxycoupage - longue durée de vie 13 4,5 10 M3 4000 832 241 1,90 ZK0O
Surface H.totale Capacittde  Poids  N°de réf. EUR KS 16 45 18 M3 4000 832 242 2,05 ZK0o
d'adhérence  [mm] levage maxi. [kg] 20 6 30 M3 4000 832 243 2,60 ZK00
[mm/mm] [kg] 25 7 40 M4 4000 832 244 2,85 ZK0O
80/80 190 7 1,4 4000832302 179,00 ZKOO 32 7 80 M4 4000 832 245 3,10 ZK0O

110/110 190 12 2.4 4000 832303 199,00 ZKO0O 40 8 125 M5 4000 832 246 3,65 ZK00
2/34 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Aimant cylindrique

en version lisse - avec tolérance d‘ajustement h6 - matériau : AINiCo
500 - température d'utilisation jusqu‘a 450 °C - la hauteur peut étre
raccourcie de la cote h sans pour autant diminuer la force d‘adhérence

o h6 Haute' 1“ ‘ ‘UR KS
[mm] [mm] A

6 10 4000 832 250 5, 35 ZKOO
8 12 3 4000 832 251 5,85 ZK00
10 16 8,5 6 4000 832 252 6,20 ZK00
13 18 12 7 4000 832 253 6,80 ZK0O
16 20 20 5 4000 832 254 7,75 ZK0O
20 25 40 5, 4000 832 255 10,30 ZKOO

Plot magnétique plat

matériau : AINiCo 500 - avec percage traversant et fraisage sur la surface
d'appui - blindé - température d'utilisation max. de |‘aimant 450 °C,
peinture 300 °C

Application : dispositifs, maintien etc.

N ~ Ha ercage /. I ° de réf. ‘KS
[..mmmnﬁﬁm_ W AP N

19,1 7,56 3,7 4000 832 270 4,30 ZKOO
28,6 8,5 4,8 50 4000 832 271 7,15 ZK0O
38,1 10,4 4,8 130 4000 832 272 12,50 ZK0O

Aimant fer a cheval

puissant - matériau : AINiCo 500 - aimant en forme de pont a force de
maintien élevée et trous de fixation débouchants - température d’utilisation
max. de I'aimant 450 °C, peinture 300 °C

n® de réf. 4000 832 264 avec deux trous

Application : positionnement, maintien, ajustement etc.

.Jeur Law\eur dhérence  N° de réf. EUR KS
mm] [mml. [

30 20 20 5.2 45 4000 832 261 13,15 ZK0O
40 25 25 5 90 4000 832 262 27,20 7ZK00
45 30 30 5 118 4000 832 263 38,30 K00
57,2 34,9 44,5 /) 235 4000 832 264 82,50 ZK00

Plot magnétique

matériau : AINiCo 500 - avec trou de fixation fileté - blindé - température
d’utilisation max. de I'aimant 450 °C, peinture 300 °C

Application : dispositifs, maintien, serrage, montage etc.

Hauteur  Filetage Adhérence . éf. w KS ‘
[mm]  [mm] IN] /‘ /’ .
175 16 M6 26 4000 832 275 5,15 ZKO00
20,6 1% M6 40 4000 832 276 6,10 ZK0O
27 25 M6 61 4000 832 277 11,90 ZK0O
35 30 M6 147 4000 832 278 19,35 ZK00
65 43 M12 400 4000 832 279 85,95 ZK0O

Aimant bouton

matériau : AINiCo 500 - avec surface d'adhérence fendue et percage
traversant - pour la fixation - température d'utilisation max. de I'aimant
450 °C, peinture 300 °C

Application : positionnement, maintien etc.

Hauteur Percage Adhérence N° de réf. EUR KS
[mm]  [mm] [mm] IN]
191 12,7 4,8 19 4000 832 266 5,95 ZKO0O
25,4 15,9 4,8 34 4000 832 267 11,05 ZK00
31,8 25,4 71 48 4000 832 268 20,30 ZKO0O

Positionneur d'aimant permanent

réglable - deux blocs magnétiques reliés par une articulation - pouvant étre
serrés a n'importe quel angle - chacun présentant une surface magnétique
température d'utilisation max. de I'aimant 450 °C, peinture 300 °C
Application : monter, souder, etc.

Longueur totale Dimension de bloc Adhérence  N° de réf. EUR KS
[mm] [mm]

125 60 x 25 x 25 150 4000 832 285 65,20 ZK0O
190 90 x 40 x 40 250 4000 832 286 180,70 ZKO0O

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.

2/35




Technique de serrage EEE

Cobalt Outils Coupants

Bride de serrage
en acier traité - laguée - avec des surfaces de contact et de pose rectifiées finement. Les brides de serrage peuvent
étre combinées a des supports différents afin de s'adapter aux pieces de toutes les formes et de toutes les tailles.

Fer de serrage DIN 6314

simple - acier trempé - lagué

L] 3
1
[Pour rainur‘ Nz‘vis rge ‘ |l A lmh E1 réf. EUR KS
[mm] - 1 [mm]  [mm] | ] [mm] -
= 6 M6 6,6 50 10 20 8 10 20 4000 833 000 5,80 7ZX02
[ 8 M8 9 60 12 25 10 13 22 4000 833 001 7,20 7X02
- _D Lo 10 M10 11 80 15 30 12 15 30 4000 833 002 8,95 ZX02
= M < 12+14 + 16 M12, M14 14 100 20 40 14 21 40 4000 833 003 9,10 7ZX02
¥ 12+14+16 M12, M14 14 125 20 40 14 21 50 4000 833 004 10,20 7X02
. 16 + 18 M16, M18 18 125 25 50 18 26 45 4000 833 005 12,40 7X02
Fl y- 16 + 18 M16, M18 18 160 25 50 18 26 65 4000 833 006 15,90 7X02
20 +22 M20, M22 22 160 30 60 22 30 60 4000 833 007 23,00 Z7X02
20 + 22 M20, M22 22 200 30 60 22 30 80 4000 833 008 28,70 ZX02
24 +28 M24 26 200 30 70 26 3§ 80 4000 833 009 32,90 7ZX02
24 +28 M24 26 250 35 70 26 35 105 4000 833 010 46,70 7X02
AM Fer de serrage Nr. 6314Z
a dents de scie - convient uniquement aux cales de serrage n° 6500E - le modéle long est congu pour de grandes
ouvertures créées par un grand espacement des rainures ou une profondeur de serrage plus importante au niveau de la
piéce, par ex. sur des machines de gravure
<L
=
= 1
o€
R Ll—f -
Pour rainurea T Pour vis de serrage B1 L A B2 B3 E1 ” E2 ,‘4
— [mm] [mm]  [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
e 6 M6 6,6 50 10 20 8 10 20 4000 833 011 9,95 7ZX02
~ i M10 11 80 15 30 12 15 30 4000833013 1540 ZX02
‘"’l—l,\ CD = 12+14+16 M12, M14 14 100 20 40 14 21 40 4000 833 014 15,50 ZX02
i ~ 1 12+14 + 16 M12, M14 14 160 20 40 14 21 90 4000 603 048 24,70 7X02
' 16 + 18 M16, M18 18 125 25 50 18 26 45 4000 833 015 22,30 ZX02
-l B 20 +22 M20, M22 22 160 30 60 22 30 60 4000833016 35,70 ZX02
L 24 +28 M24 26 200 30 70 26 35 80 4000 603 050 56,50 ZX02
AME Bride a fourche DIN 6315B
biseautée - acier trempé - laquée
1/ 11
-
' Pourvisdeserrage B7(mml _Limml . Almml  B2(mml " B3imml" b4imml _ Nederéf. EUR KS
Mé 6,6 60 12 19 6 3 4000 833 020 7,55 7ZX02
M10 11 100 20 B1 10 B 4000 833 022 8,95 ZX02
o M12, M14 14 125 25 38 12 6 4000 833 023 10,20 ZX02
. M12, M14 14 160 25 38 12 6 4000 833 024 11,70 ZX02
! I ;\ ~| M12,M14 14 200 25 38 12 6 4000 833 025 15,30 ZX02
mi T S Tl M6, M18 18 160 30 48 15 8 4000 833 026 14,50 ZX02
M16, M18 18 200 30 48 15 8 4000 833 027 16,70 ZX02
_ M16, M18 18 250 40 48 15 10 4000 833 028 24,00 7X02
R M20, M22 22 200 40 52 15 10 4000 833 029 22,00 ZX02
M20, M22 22 250 40 62 20 10 4000 833 030 29,60 7X02
M20, M22 22 315 40 62 20 10 4000 833 031 38,50 ZX02
M20, M22 22 500 50 62 20 10 4000 603 051 73,50 ZX02
M24 26 200 40 66 20 10 4000 833 032 27,20 7X02
M24 26 250 40 66 20 10 4000 833 033 31,90 ZX02
M24 26 315 40 66 20 10 4000 833 034 45,80 7X02
M24 26 500 50 66 20 10 4000 603 053 81,50 ZX02
M30 33 250 50 74 20 12 4000 833 035 47,00 7X02
M30 33 400 50 74 20 12 4000 603 057 71,50 ZX02
M30 33 600 50 74 20 12 4000 603 058 101,50 ZX02
M30 B8 1000 60 94 30 12 4000 603 059 251,00 ZX02
2/36 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Bride a fourche Nr. 6315GN
a bec - acier trempé - laquée
by
Pour vis de serrage B1[mm] Al[mm] B2 [mm] B3[mm] L1[mm] L2[mm] L3[mm] N° de réf. EUR KS ('1_/ | B
M12, M14 14 25 40 24 160 47 30 4000 833 038 23,30 7ZX02 ¥ [}
M12, M14 14 25 40 24 200 47 30 4000 833 039 26,20 7X02 ) :
M16, M18 18 30 50 28 200 57 36 4000 833 040 32,20 7ZX02 o ;‘ ]
M16, M18 18 30 50 28 250 57 36 4000 833 041 40,60 ZX02 oy
M20, M22 22 40 60 85) 250 68 45 4000 833 042 58,50 ZX02 o
M20, M22 22 40 60 19 315 68 45 4000 603 070 72,00 Z7X02 L
M24 26 40 70 43 250 83 56 4000 833 043 63,00 ZX02 —~ < L1
M24 26 40 70 43 Sll> 83 56 4000 603 071 72,00 7X02 -
M30 33 50 80 50 315 88 56 4000 603 072 122,50 7X02
M30 33 50 80 50 400 88 56 4000 603 073 141,50 ZX02
Fer de serrage DIN 6316
contre-coudé simple - acier trempé - laqué
o
—_— - *
5 ' i
G 1 Y 3 ¥ -l, 13 ] &
3 1 ; T o
I . c N |
1 T . T : T
- -
Pour rainurea T Pour vis de serrage  B1 L A B2 B3 @ E1 E2 NP° de reéf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
6 M6 6,6 60 10 20 10 8 22 20 4000 833 055 12,70 7X02
10 M10 11 100 15 30 15 12 36 32 4000 833 057 15,30 ZX02
12+14+16 M12, M14 14 125 20 40 20 16 44 40 4000 833 058 15,60 ZX02
16 + 18 M16, M18 18 125 25 50 25 20 51,6 40 4000 833 059 18,90 7X02
16 + 18 M16, M18 18 160 25 50 25 20 51,6 50 4000 833 060 22,70 7X02
20 + 22 M20, M22 22 160 30 60 30 24 59 58] 4000 833 061 34,40 7X02
20 + 22 M20, M22 22 200 30 60 30 24 59 70 4000 833 062 36,90 7ZX02
24 + 28 M24 26 200 35 70 35 25 76,5 60 4000 833 063 56,50 ZX02

Fer de serrage Nr. 6314V

biseauté - avec vis d'appui réglable - acier traité, laqué

Remarque :

Dimension h = dépend de la profondeur de rainure selon DIN 650 et de la longueur de vissage de I'écrou. Les fers de
serrage sans vis de serrage de taille 12 et 14, 16 et 18 et 20 et 22 mm sont chacun une seule taille.

Avec vis de serrage

el ]
D )
i ra .}
S ~T L
- S g Ve )
,/’/ {l = I 4
]
L T 1
i g 1 —
I e 5
1 63145~ Hea 2
S '

Pour rainure a T Vis de serrage  Pour vis de serrage  B1 L A B2 D E1 E2 H
[mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm]  [mm]  [mm]
10 M10x10x80 - 11 80 15 30 M10 15 30 8-32
12 M12x12x 100 - 14 100 20 40 M12 21 40 10-40
12+ 14 - M12, M14 14 100 20 40 M12 21 40 de 10492
14 M12x 14 x 100 - 14 100 20 40 M12 21 40 10-38
16 M16x 16 x 125 - 18 125 25 50 M16 26 45 13-48
18 M16x 18 x 125 - 18 125 25 50 M16 26 45 13-46
20 M20x20x 160 - 22 160 30 60 M20 30 60 16-65
22 M20 x 22 x 200 - 22 160 30 60 M20 30 60 19-105
24 +28 - M24 26 200 30 70 M24 35 80 20-133

Sans vis de serrage

LS N° de réf. EUR KS
[mm]
39 4000 833 071 27,10 ZX02
49 4000 833 072 31,40 7X02
94 4000 603 022 28,10 ZX02
49 4000 833 073 31,40 Z7X02
55 4000 833 074 43,10 7X02
55 4000 833 075 44,90 7X02
69 4000 833 076 70,50 ZX02
109 4000 603 038 75,50 ZX02
137 4000 603 028 85,50 ZX02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Fer de serrage Nr. 6316V
contre-coudé - avec vis d'appui réglable - acier traité, laqué

Avec vis de serrage

Sans vis de serrage

"Pour rai is de sel is de B1 L A B2 D E1 E2 H réf. KS
U o A W AN oo (PR S

12 M12x12x100 - 14 125 20 40 M12 44 40 28- 58 4000 833 081 42,10 7ZX02

14 M12x 14x 100 - 14 125 20 40 M12 44 40 28- 56 4000833082 4230 ZX02

20+22 s M20 22 200 30 60 M20 59 70 43- 92 69 4000603083 70,50 ZX02

22 M20 x 22 x 160 - - 22 200 30 60 M20 1) 70 43- 92 69 4000 833 086 91,00 ZX02

24428 - M24 26 200 36 70 M24 76,5 60 52-115 87 4000603 084 99,00 Z7X02
® Bride de serrage Nr. 6313K

modéle court - avec piéce en U - réglable en continu - traitée - galvanisée et passivée bleu

Avec vis de serrage

o
aa
1

Sans vis de serrage
Pour rainure a T [mm] Vis de serrage [mm] Pour vis de serrage  B1 [mm] B2 [mm] H1 [mm] H2 [mm] L [mm] N° de réf. EUR KS
12+ 14 - M12 13 38 0-35 30- 55 88 4000 603 000 27,20 7X02
16 + 18 = M16 18 56 0-55 42- 84 130 4000 603 003 33,70 ZX02
20 M20 x 20 x 200 - 22 66 0-65 50-100 144 4000 603 007 62,00 7ZX02
20 +22 - M20 22 66 0-65 50-100 140 4000 603 006 43,70 7X02
36 - M30 32 90 0-80 62-125 200 4000 603 012 121,50 ZX02
2/38 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Bride de serrage Nr. 6321

réglable en continu - acier - forgée et traitée - galvanisée

Application :

La bride de serrage a réglage en continu surmonte rapidement différentes hauteurs de serrage sans support
supplémentaire et prend peu de place sur la table de la machine-outil. Elle est congue pour de fortes sollicitations et
convient spécialement pour le serrage d'outils de coupe et de poingonnage.

Remarque :

Avec des vis pour rainure en T DIN 787, longueur 160 mm, les brides de serrage des tailles 12 et 14 ne peuvent
atteindre qu’une hauteur de serrage maximale de 75 mm.

T
.o
Avec vis de serrage
1
o
=
T o
B Sans vis de serrage
[Pour rainure a T[mm]  Vis de serrage [mm]  Pour vis de serrage  B1 [mm] B2 [mm] H [mm] Limm]~ _ N°deréf. EUR KS |
12 M12 x 12 x 125 - 17 50 0-50 140 4000 833 065 49,00 7X02
14 M12 x 14x 125 = 17 50 0-50 140 4000 833 066 50,00 7X02
16 M16 x 16 x 160 - 17 50 0-756 140 4000 833 067 54,00 7X02
18 M16 x-18 x 160 - 17 50 0-75 140 4000 833 068 54,00 7ZX02
20 M20 x 20 x 200 - 21 60 0-85 175 4000 833 069 73,50 7ZX02

AMEQ

Jeu de cales de blocage
Nr. 6500H

utilisation universelle - dans un
coffret de bois - en acier traité -
laqué

Composé de :

8 pieces 23- 51 mm

8 pieces 39 - 107 mm

4 piéces 71 - 208 mm

H mini. [mm] Hmaxifmm] Nederéf . EUR XS
208

22 4000 833 088 181,00 ZX02
\ .
- 1
Tir I:
Lk b
’ Assortiment d'outils de serrage

filetage métrique

Contenu :

24 tirettes de préhension

6 tasseaux pour rainures en T
Cale de blocage Nr. 6500E 6 écrous )
utilisation universelle - hauteur verticale : 4,65 mm - horizontale : 4 écrous allongés
2,3 mm - acier traité, laqué - les cales universelles peuvent étre combinées 12 fers de serrage crénelés
par paire a tous les fers de serrage et individuellement aux fers de serrage 6 blocs de serrage
crénelés - livraison a l'unité caisse de rangement
Taille Hmini. Hmaxi. A[mm] B Clmml N de réf. EUR KS Rainure a T [mm] Contenu N° de ref. EUR  KS
[mm] [mm] [mm] M8 x 10 58 pieces 4000 832 751 93,50 ZK02

1 23 51 19 30 33 4000 833 090 4,28 7X02 M10 x 12 58 pieces 4000 832 752 102,85 ZK02
2 39 107 355 30 66 4000 833 091 7,75 7X02 M12 x 14 58 pieces 4000832753 106,60 ZK02
3 71 208 68 30 131 4000 833 092 19,20 ZX02 M14 x 16 58 pieces 4000 832 754 109,20 ZK02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/39
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Assortiment d'outils de serrage Nr. 6532
toutes les piéces en acier traité - vis pour rainures en T traitées - filetage roulé - idéal
pour la fabrication d'outils, I'usinage et les centres de formation

M16 x 18

44 piéces

4 x taille 2, 4 x taille 3

2 x taille 18 x 125 mm, 2 x taille 18 x 200
2x63 mm, 4 x 100 mm, 4 x 160

2 x 200 mm, 4 x 125

M14 x 16

40 pieces

4 x taille 2, 4 x taille 3

2 X taille 14 x 100 mm, 2 x taille 14 x 160
2x63 mm, 4 x 100 mm, 4 x 160

2 x 100 mm, 2 x 160

M12 x 14

ensemble de 38 pieces

4 x taille 2, 4 x taille 3

2 x taille 14 x 100, 2 x taille 14 x 160
2x50,4x80,4x125

2x100

Rainure a T [mm]

Contenu

Document relatif au serrage universel
Fer de serrage a dents de scie [mm]
Vis pour rainures en T [mm]

Goujon fileté [mm]

Ecrous hexagonaux 6 xM12, DIN 6330 B 6 x M14, DIN 6330 B

6 x M16, DIN 6330 B

6 x M12, DIN 6340 6 x M14, DIN 6340

Rondelles

6 x M16, DIN 6340

Ecrous de rallonge 2 x M12 2xM14 4xM16
00 833 100 4000 833 101 s 4000833102
279,00 318,00 7 -, 0
7X02 7X02 7X02
AN Vérin a vis Nr. 6400

a téte plate - broche : filetage trapézoidal autofreiné, avec butée de sécurité de dévissage - acier traité, lagué - grace
a leur construction robuste, les vérins a vis avec réglage progressif fonctionnent de facon fiable et précise méme en
présence de fortes sollicitations

Hinae

Pl

‘Taille Capacité de charge maxi. [kN] TR [mm] H mini. [mm] H maxi. [nm] D1 [mm] mm'r de réf.Y EUR ‘
'@ du trou de centrage 12 mm o
50 25 20x4 38 50 31 31 4000833112 26,90 2ZX02
52 100 30x4 42 52 50 50 4000833113 35,80 ZX02
70 100 30x4 50 70 50 50 4000833114 3820 7X02
100 100 30x4 70 100 50 50 4000833115 43,60 ZX02
140 120 40x7 100 140 68 68 4000833116 77,00 ZX02
210 170 50x8 140 210 80 70 4000833117 139,50 = 7X02
0) Vérin a vis Nr. 6400M

a téte plate et pied magnétique - broche : filetage trapézoidal autofreiné, avec butée de sécurité de dévissage - acier
traité, lagué - I'aimant permanent permet d'obtenir un positionnement précis de la piece a usiner en position verticale -
indication de @ = sans pied magnétique

e

Taille Capacité de charge maxi. [kN] TR [mm] H mini. [nm] H maxi. [mm] D1[mm] D2[mm] D3[mm] N° de réf. EUR KS

@ du trou de centrage 12 mm

62 100 30x4 52 62 50 50 55 4000 833 475 61,00 Z7X02
80 100 30x4 60 80 50 50 55 4000 833 476 62,50 7X02
110 100 30x4 80 110 50 50 55 4000 833 477 64,00 7X02

> article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Vérin a vis Nr. 6430S Atlas AMEQR)
avec contre-écrou - broche compléte : acier traité, avec filetage trapézoidal - téte de broche brunie - corps de base :
fonte grise, laqué - grace a leur construction robuste, les vérins a vis avec réglage progressif fonctionnent de fagon fiable
et précise méme en présence de fortes sollicitations

N

&2305 040
AETE 0]

e

]
1
[
t

140 60 30x6 46 10 140 18 75 110 4000833127 83,00 ZX02
200 60 30x6 46 140 200 18 75 110 4000833128 104,00 ZX02
320 40 30x6. 46 2000 320 22 90 160 4000833130 14450 ZX02
Vérin a vis rapporté Nr. 6445 AMEG)

bille, rotative - adaptée aux vérins a vis avec trou de centrage de 12 mm - acier traité - brunie - bille trempée
Avantages produit :

La bille rotative minimise le frottement des roulements et réduit les forces d'actionnement nécessaires. Les appuis de la
bille par un point ne transmettent pas d'effort de déplacement a la piéce en raison de la rotation de la broche. La position
de la piece a usiner reste inchangée. Sa construction simple et robuste lui garantit une longue durée de vie.

45 25 12 30 4000 833 134 32,60 7X02

Vérin a vis rapporté Nr. 6440 amrQ®

bille - adaptée aux vérins a vis avec trou de centrage de 12 mm - acier traité - brunie

L
* T
v_ol i
--I". ]2-1
37 10 12 4000 833 135 8,565 7ZX02
Vérin a vis rapporté Nr. 6441 AMER)
prisme - adapté aux vérins a vis avec trou de centrage de 12 mm - acier traité - bruni
Sl
e
» .

65 min. 22 mm / max. 100 30 12 4000 833 137 42,30 7X02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/41
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—

Crampon plaqueur Nr. 6497

mors de serrage réversibles - construction élevée avec guidage par
prismes précis - corps de base en fonte malléable - mors de serrage
en acier cémenté a cceur - un coté lisse pour les pieces usinées et
un coOté rainuré pour les surfaces de serrage brutes

Application :

Du fait de la grande surface de serrage, ces mors de serrage
robustes sont adaptés au serrage latéral de pieces hautes.
L'emploi de deux vis de serrage est recommandé pour la fixation
du crampon stable sur la table de machine. Selon la largeur de la
rainure, utiliser des vis pour rainures en T DIN 787 (deux par mors
de serrage) comme vis de fixation - elles doivent étre commandées
séparément.

Livraison sans vis de fixation

Rainure T [mm] b1 [mm] h1 [mm] H maxi. [mm] I [mm] N° de reéf. EUR KS
12/14/16/18 19 38 99 179 4000833184 270,00 ZX02
A Tasseau pour rainures en T DIN 508
traité - classe de résistance 10 - la sollicitation maximale de |'écrou
I pour rainure en T peut uniquement étre obtenue si le raccord vissé
englobe la longueur complete du filetage
! _ (DIN 508) Norme d‘usine : 4000 603 160, 4000 603 161,
; I o - 4000 603 162, 4000 603 163, 4000 603 164, 4000 603 165,
: _ ¥ 4000 603 166, 4000 603 167, 4000 603 168, 4000 603 169,
4000 603 170, 4000 603 171, 4000 603 172, 4000 603 173,
4000 603 174, 4000 603 175, 4000 603 177, 4000 833 205,
I SR 4000 833 206, 4000 833 208, 4000 833 209, 4000 833 211,
4000 833 212, 4000 833214, 4000 833 215
i
r:l w
Filetage Rainure T A E H K N° de réf. EUR KS Filetage Rainure T A E H K N° de réf. EUR KS
[mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm] [mm]  [mm]
M5 6 57 10 8 4 4000 833 200 2,30 ZX02 M16 18 17,7 28 20 10 4000 833 207 3,60 ZX02
Mé6 8 7.7 13 10 6 4000 833 201 1,84 7X02 M16 20 19,7 32 24 12 4000 833 208 5,80 ZX02
M8 10 97 15 12 6 4000 833 202 1,94 7X02 M18 20 19,7 32 24 12 4000 833 209 5,45 7X02
M8 12 11,7 18 14 7 4000 603 160 2,90 7ZX02 M16 22 21,7 35 28 14 4000 603 169 8,40 7ZX02
M10 12 1,7 18 14 7 4000 833 203 1,94 7X02 M20 22 21,7 35 28 14 4000 833 210 6,00 Z7X02
M8 14 137 22 16 8 4000 603 161 3,20 ZX02 M16 24 23,7 40 32 16 4000 603 171 12,20 7X02
M10 14 13,7 22 16 8 4000 603 162 3,20 ZX02 M20 24 23,7 40 32 16 4000 833 211 11,20 7X02
M12 14 137 22 16 8 4000 833 204 2,30 ZX02 M22 24 23,7 40 32 16 4000 833 212 10,60 7X02
M12 16 15,7 25 18 9 4000 603 165 3,82 ZX02 M16 28 27,7 44 36 18 4000 603 172 14,60 7X02
M14 16 15,7 25 18 8 4000 833 205 3,00 ZX02 M20 28 27,7 44 36 18 4000 603 173 15,30 7X02
M8 18 17,7 28 20 10 4000 603 166 6,25 ZX02 M24 28 27,7 44 36 18 4000 833 213 11,20 ZX02
M10 18 17,7 28 20 10 4000 603 167 5,30 ZX02 M27 32 316 50 40 20 4000 603 175 27,90 ZX02
M12 18 17,7 28 20 10 4000 603 168 4,94 7X02 M24 36 356 54 44 22 4000 833 215 25,00 ZX02
M14 18 17,7 28 20 10 4000 833 206 4,20 7X02 M30 36 356 54 44 22 4000 603 176 23,80 7X02
Tasseau pour rainures en T Nr. 510
rhombique - traité - du fait de la réduction de la surface de portée
dans la rainure en T, la capacité de bridage est inférieure a celle des
modeles comparables DIN 508
Avantages produit :
Les tasseaux en forme de losange peuvent étre insérés dans
la rainure en T par le haut. C'est particulierement utile pour les
rainures en T longues ou si I'encombrement de la table de machine
ne permet pas I'introduction latérale des vis de serrage ou des
tasseaux
S
Y
.«
Filetage Rainure T A B H K NP° de réf. EUR KS Filetage Rainure T A E H K NP° de réf. EUR KS
[mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm] [mm] [mm]  [mm]  [mm]  [mm]
M8 10 97 15 12 6 4000 603 182 510 ZX02 M16 22 21,7 35 28 14 4000 603 185 14,40 7X02
M10 12 11,7 18 14 7 4000 833 216 5,20 ZX02 M20 22 21,7 35 28 14 4000 833 222 11,40 7X02
M12 14 13,7 22 16 8 4000 833 217 6,30 ZX02 M20 28 27,7 44 36 18 4000 603 188 19,10 7X02
M14 16 15,7 25 18 9 4000 833 218 7,10 ZX02 M24 28 27,7 44 36 18 4000 833 223 19,10 7X02
M16 18 17,7 28 20 10 4000 833 219 7,30 ZX02 - - - - - - - -
2/42 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Tasseau pour rainures Nr. 6322B
mastics pour surfaces et facades - cémenté et rectifié¢ C15
Application :
Les tasseaux pour rainures plats n° 6322B remplissent au mieux leurs fonctions et permettent de réaliser des
économies lorsqu’un méme dispositif est utilisé constamment sur la méme machine.

Pour vis [mm] B [mm] H [mm] L [mm] N° de reéf. EUR KS

M4 x 10 10 8 20 4000 833 225 7,50 ZX02
M6 x 16 14 10 22 4000 833 227 8,05 7ZX02
M6 x 16 18 10 22 4000 833 229 8,50 ZX02
M6 x 16 20 10 22 4000 833 230 8,75 7X02

Tasseau pour rainures Nr. 6322A

pour un montage fixe - cémenté C15

Application :

Les tasseaux pour rainures fixes n° 6322A sont vissés par paire dans la rainure de centrage normalisée de 20 mm de
largeur des étaux ou des dispositifs de montage. Le changement des tasseaux permet de travailler sur des machines de
largeur de rainure différente.

S A e a4 A a2l
- I
O - 0] -
! 1
Pour vis DIN 84 Dimension nominale des rainures Dimension nominale des rainures H L N° de réf. EUR KS
[mm] dans le cas d'une machine dans le cas d'un dispositif [mm] [mm]
[mm] [mm]
M6 x 10 12 20 10 22 4000 833 234 25,70 7ZX02
M6 x 16 14 20 10 25 4000 833 235 25,70 7ZX02
M6 x 16 16 20 10 25 4000 833 236 25,70 ZX02
M6 x 16 18 20 10 25 4000 833 237 25,70 ZX02
M6 x 16 22 20 12 32 4000 833 238 29,60 7X02
M6 x 16 28 20 12 32 4000 603 091 34,20 7X02
Goujon fileté DIN 6379

filetage roulé - M6 a M12 traités pour une classe de résistance 10.9, M14 a M42 traités pour une classe de résistance
8.8 - les longueurs des goujons développés spécialement pour le serrage correspondent aux valeurs normalisées

b1 b
L

d L [mm] b [mm] b1 [mm] N° de réf. EUR KS  d L [mm] b [mm] b1 [mm] Ne de réf. EUR KS
Mé 40 20 9 4000 833 241 0,86 7X02 M14 200 122 17 4000 833 269 4,22 7X02
M6 50 30 9 4000 833 242 090 7X02 M16 63 32 19 4000 833 271 2,84 7X02
Mé 63 40 9 4000 833 243 1,02 7X02  M16 80 50 19 4000 833 272 2,94 7X02
Mé 80 50 9 4000 833 244 1,08 Zx02  M16 100 63 19 4000 833 273 3,04 7X02
ms 63 40 1 4000 833 246 1,38 7X02 M16 125 75 19 4000 833 274 3,40 7X02
ms 80 50 1 4000 833 247 156 ZX02 M16 160 100 19 4000 833 275 4,36 7X02
M8 100 63 " 4000 833 248 1,64 7ZX02 = M16 200 122 19 4000 833 276 5,35 7ZX02
ms 160 100 1 4000 833 250 4,48 7X02 M16 250 160 19 4000 833 277 6,00 7X02
M10 50 25 13 4000 833 251 150 ZX02  M16 315 180 19 4000 603 361 7,70 7X02
M10 80 50 13 4000 833 252 1,86 ZX02 M16 500 315 19 4000 603 418 13,70 ZX02
M10 100 75 13 4000 833 253 2,00 7ZX02  M20 80 32 27 4000 833 282 4,58 7X02
M10 125 75 13 4000 833 254 2,28 7X02 M20 125 70 27 4000 833 283 585 ZX02
M12 50 25 15 4000 833 257 1,68 7X02  M20 160 100 27 4000 833 284 7,10 ZX02
M12 63 32 15 4000 833 258 1,88 ZX02  M20 200 122 27 4000 833 285 8,15 7X02
M12 80 50 15 4000 833 259 1,92 7X02  M20 250 160 27 4000 833 286 9,80 ZX02
M12 100 63 15 4000 833 260 2,08 7Zx02 M20 315 200 27 4000 833 287 12,00 7X02
M12 125 75 15 4000 833 261 2,60 7X02 M20 400 250 27 4000 833 288 15,80 7ZX02
M12 160 100 15 4000 833 262 2,94 7X02 M20 500 315 27 4000 833 289 18,00 ZX02
M12 200 122 15 4000 833 263 3,16 ZX02 M24 160 100 35 4000 833 296 9,10 ZX02
M14 63 32 17 4000 833 264 2,22 7X02 M24 200 122 35 4000 833 297 11,00 ZX02
M14 80 50 17 4000 833 265 2,78 7ZX02  M24 250 160 35 4000 833 298 13,10 ZX02
M14 100 63 17 4000 833 266 2,82 7X02 M24 315 200 35 4000 833 299 15,60 ZX02
M14 125 75 17 4000 833 267 3,16 ZX02 M24 400 250 35 4000 603 368 19,40 7X02
M14 160 100 17 4000 833 268 3,38 ZX02
Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/43
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Vis pour rainure en I DIN 73/

forgée - guidage de rainure en T fraisé - filetage roulé - M6 a M12 traités pour une classe de résistance 10.9, M14 a M42
traités pour une classe de résistance 8.8

Rainure D L A B E K E K N° de reéf. EUR KS
T [mm]  [mm] [mm] [mm] T 1 [mm]
[mm] & [mm] -
10 M10 40 9,7 30 15 6 4000 603 196 6,25 ZX02 20 M20 160 19,7 110 32 12 4000 603 237 14,00 7X02
14 M12 160 13,7 100 22 8 4000 603 212 8,45 7X02 22 M20 200 21,7 125 cl5 14 4000 603 245 17,00 7X02
16 M16 125 15,7 85 25 9 4000 603 223 9,70 ZX02 28 M24 160 27,7 110 44 18 4000 603 257 21,70 7ZX02
18 M16 80 17,7 55 28 10 4000 603 228 8,95 ZX02 28 M24 200 27,7 125 44 18 4000 603 258 23,20 ZX02
18 M16 160 17,7 100 28 10 4000 603 231 10,90 ZX02 28 M24 250 27,7 150 44 18 4000 603 259 27,10 ZX02
20 M20 125 19,7 85 32 12 4000 603 236 12,80 ZX02

D Vis pour rainure en T DIN 787

ensemble avec écrou hexagonal DIN 6330B et rondelle DIN 6340 - forgé - guidage de rainure en T fraisé - filetage
roulé - M6 a M12 traités pour une classe de résistance 10.9, M14 a M42 traités pour une classe de résistance 8.8

DIN 787 similaire : 4000 603 281, 4000 603 282, 4000 833 329, 4000 833 330, 4000 833 331, 4000 833 332,

4000 833 333, 4000 833 334, 4000 833 335, 4000 833 343, 4000 833 344, 4000 833 345, 4000 833 346, 4000 833 347,
4000 833 348, 4000 833 349, 4000 833 357, 4000 833 358, 4000 833 359, 4000 833 360, 4000 833 361

|Rainure D B E K N° de réf. EUR KS  Rainure D L A B E | 2" asr : EUR Kz
T [mm [mm] [mm]  [mm] T [mm] [mm] [mm] [mm] [m
[mm] ‘ LY o [mm] 0 - =
6 M6 63 57 40 10 4 4000 833 302 8,45 7X02 16 M16 160 157 100 25 ) 4000 833 333 14,50 7X02
8 M8 80 7.7 50 13 6 4000 833 305 9,05 ZX02 16 M16 250 157 150 25 9 4000 833 335 17,50 7X02
10 M10 63 97 45 15 6 4000 833 306 8,15 7X02 18 M16 63 17,7 45 28 10 4000 833 336 12,00 7X02
10 M10 100 9,7 60 15 6 4000 833 308 8,60 ZX02 18 M16 80 17,7 55 28 10 4000 833 337 12,40 7X02
12 M12 50 11,7 35 18 7 4000 833 309 8,75 ZX02 18 M16 160 17,7 100 28 10 4000 833 340 14,70 ZX02
12 M12 63 11,7 40 18 7 4000 833 310 8,90 ZX02 18 M16 200 17,7 125 28 10 4000 833 341 15,80 ZX02
12 M12 80 11,7 55 18 7 4000 833 311 9,15 7ZX02 18 M16 2560 17,7 150 28 10 4000 833 342 17,90 ZX02
14 M12 50 B 3% 22 8 4000 833 316 8,75 7ZX02 20 M20 160 19,7 110 32 12 4000 833 346 20,20 7X02
14 M12 63 13,7 45 22 8 4000 833 317 9,00 ZX02 20 M20 200 19,7 125 32 12 4000 833 347 22,60 ZX02
14 M12 80 13,7 55 22 8 4000 833 318 9,20 7X02 22 M20 1256 21,7 85 35 14 4000 833 352 19,50 7X02
14 M12 100 137 65 22 8 4000 833 319 9,85 7ZX02 22 M20 250 21,7 150 35 14 4000 833 355 25,60 ZX02
14 M12 125 13,7 8 22 8 4000 833 320 10,40 ZX02 22 M20 315 21,7 190 35 14 4000 833 356 28,70 ZX02
16 M14 100 15,7 65 25 9 4000 833 325 11,70 7ZX02 28 M24 160 27,7 110 44 18 4000 833 364 31,20 7ZX02
16 M16 63 157 45 25 9 4000 833 329 11,60 7ZX02 28 M24 315 27,7 190 44 18 4000 603 283 43,80 ZX02
meQ Jeu de vis de serrage Nr. 6520
pour rainure en T - toutes les piéces sont traitées - classe de résistance 8 ou 10 -
dans une caisse en bois avec couvercle rabattable
Contenu :
vis pour rainures en T DIN 787 (non comprise dans le set : 4000 833 386)
goujons filetés DIN 6379
vis pour rainures en T DIN 508 (non comprise dans le set : 4000 833 380,
4000 833 381, 4000 833 384)
écrous hexagonaux DIN 6330 B
écrous allongés n° 6334
rondelles sphériques + rondelles & portée conique DIN 6319 C + G (non comprise
dans le set : 4000 833 386)
rondelles DIN 6340
Rainure T [mm] Filetage Contenu N° de réf. EUR KS
12 M12 38 pieces 4000 833 381 180,00 ZX02
14 M12 42 pieces 4000 833 382 181,00 ZX02
18 M16 38 piéces 4000 833385 248,00 ZX02
20 M18 44 pieces 4000 833386 334,00 ZX02
22 M20 42 pieces 4000 833387 374,00 ZX02
2/44 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Ecrou hexagonal DIN 6330B

traité - classe de résistance 10 - avec extrémité sphérique utilisable directement avec la rondelle a portée conique
DIN 6319D ou G - avec extrémité plate, utilisable directement avec les rondelles DIN 6340

L’ouverture de clé de ces articles est conforme a I'ancienne norme DIN :

4000 833 393, 4000 833 395, 4000 833 397, 4000 833 402

Taille Ouverture de clé [mm] Dimension de coin [mm] H. totale [mm] N° de réf. EUR KS

M6 10 11,05 9 4000 833 390 0,46 7X02
M8 13 14,4 12 4000 833 391 0,46 ZX02
M10 16 17,8 15 4000 833 392 0,64 ZX02
M10 17 18,9 15 4000 833 393 0,64 7X02
M12 18 20,03 18 4000 833 394 0,75 ZX02
M12 19 211 18 4000 833 395 0,75 ZX02
M14 21 23,40 21 4000 833 396 152 7X02
M16 24 26,8 24 4000 833 398 1,40 7X02
M20 30 &g 30 4000 833 400 2,46 7X02
M22 34 37,7 33 4000 833 401 4,06 7ZX02
M24 36 40 36 4000 833 403 3,98 ZX02
M30 46 51,3 45 4000 603 332 9,95 ZX02
M36 55 61,3 54 4000 603 333 19,20 ZX02

Ecrou hexagonal DIN 6331

avec embase - traité - classe de résistance 10 - tourné et fraisé ou bien forgé
L‘ouverture de clé de ces articles est conforme a I'ancienne norme DIN :
4000 833 408, 4000 833 410, 4000 833 412, 4000 833 417

Taille  Ouverture de clé  Dimension de coin H. totale N° de réf. EUR KS N° de reéf. EUR KS
[mm] [mm] [mm] tourné et fraisé forgé

M6 10 11,05 9 4000 833 405 258 7X02 - - -
M8 13 14,4 12 4000 833 406 2,60 7ZX02 - - -
M10 16 17,8 15 4000 833 407 2,70 7X02 - - -
M10 17 18,9 15 4000 833 408 2,70 7ZX02 - - -
M12 18 20,03 18 4000 833 409 2,78 7X02 4000 603 344 1,10 ZX02
M12 19 21,1 18 4000 833 410 2,78 7X02 - - -
M14 21 23,4 21 4000 833 411 3,30 ZzX02 - - -
M14 22 24,5 21 4000 833 412 3,30 7ZX02 - - -
M16 24 26,8 24 4000 833 413 4,22 7X02 4000 603 345 2,04 7X02
M20 30 33,5 30 4000 833 415 5,90 ZX02 4000 603 347 3,50 ZX02
M24 36 40 36 4000 833 418 9,85 ZX02 4000 603 348 5,30 ZX02
M27 41 45,6 40 4000 603 336 21,80 7ZX02 - - -
M30 46 51,3 45 4000 603 337 24,70 7X02 4000 603 350 15,00 ZX02

Ecrou allongé Nr. 6334

traité - classe de résistance 10

Application :

L"écrou allongé sert d'élément de liaison entre DIN 787 (vis pour rainure en T) et DIN 6379 (goujon fileté) et n'est pas
traversant par vissage. Pour des raisons fonctionnelles et de sécurité, les deux vis doivent étre vissées a mi-hauteur de
I'écrou. Longueur minimale de vissage = 1 x diamétre

L’ouverture de clé de ces articles est conforme a I'ancienne norme DIN :

4000 833 423, 4000 833 425, 4000 833 427, 4000 833 432

Taille Ouverture de clé [mm]  Dimension de coin [mm] H. totale [mm] N° de réf. EUR KS

M10 16 17,8 30 4000 833 422 1,88 7X02
M10 17 18,9 30 4000 833 423 1,88 7X02
M12 18 20,03 36 4000 833 424 2,06 7X02
M12 19 211 36 4000 833 425 2,06 ZX02
M16 24 26,8 48 4000 833 428 3,54 7X02
M20 30 335 60 4000 833 430 6,50 ZX02
M24 36 40 72 4000 833 433 10,60 7X02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/45
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A_m_p@_ Rondelle DIN 6340
traitée (350 + 80 HV30) - dimensions selon DIN, mais poingonnée et planée a la presse
DIN élargi : 4000 603 356, 4000 603 358, 4000 603 359, 4000 603 360, 4000 833 439, 4000 833 441, 4000 833 443

: T

. v

‘ i

- b1

R
M6 64 17 3 4000833435 0,65 7X02 M16 17 45 6 4000833440 1,20 7X02
M8 84 23 4 4000833436 069 ZX02 M18 19 45 6 4000833441 154 7X02
M10 105 28 4 4000833437 073 7X02 M20 21 50 6 4000833442 1,92 7X02
M2 13 35 5 4000833438 0,86 2X02 M24 25 60 8 4000833444 2,90 7X02
M14 15 40 5 4000833439 099 2X02 M30 31 68 10 4000603357 4,96 ZX02

AMERD) Rondelle a portée conique DIN 6319G

poingonnée, estampée et traitée - grace a son grand diametre, cette rondelle & portée conique se préte particuliérement
bien au serrage sur les fentes de fers de serrage

Application :

Les rondelles sphériques et les rondelles a portée conique servent a transmettre I'effort de serrage dans les cas ou les
éléments de serrage doivent s'adapter aux surfaces de serrage inégales. La combinaison de rondelles sphériques ou écrous
DIN 6330 avec des rondelles a portée conique permet un pivotement de la goupille de serrage correspondante de 3°

L4 A

.. 1

. . . ! N
)
M8 96 24 5 4000 833 446 1,36 7ZX02 M20 232 50 8 4000 833 451 3,42 7X02
M12 142 36 6 4000 833 448 1,60 ZX02 M24 28 60 10 4000 833 452 5,80 ZX02
M16 19 44 7 4000 833 450 244 7X02 @ - - - - - -
AME® Rondelle a portée conique DIN 6319D

forme D - cémentée a cceur et phosphatée - pour une résistance des vis de 8.8 - utilisable exclusivement sur des
surfaces annulaires planes et fermées (non autorisée pour les trous oblongs ; ici, nous recommandons DIN 6319G)

207
’ .
st}
| /i T
' [
. 32
el w04 -~
M12 142 24 5 4000833468 0,85 2X02 M20 232 36 75 4000833471 252 7X02
M6 19 30 @ 62 4000833470 164 ZX02 - - - - - -
AMEQR) Rondelle sphérique DIN 6319C

forme C - cémentée a coeur et phosphatée

(A3}

D3

M12 13 24 46 17 4000 833 458 0,86 7X02 M20 21 36 63 27 4000 833 461 2,08 7X02
M16 17 30 53 22 4000 833 460 1,46  7X02 M24 25 44 82 32 4000 833 462 3,36 ZX02

2/46 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.
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Cache-rainures Nr. 6486

pour rainure a T - longueur 1000 mm - profil en aluminium - la mise a la
longueur voulue s'effectue sans probleme a I'aide d'une scie a métaux a
lame fine

”

Pour rainure a T [mm] N° de reéf. EUR KS

12 4123 530 120 24,80 7X02
16 4123 530 160 28,30 ZX02
18 4123 530 180 29,40 7X02
22 4123 530 220 32,60 7X02
28 4123 530 280 39,10 7ZX02
36 4123 530 360 45,90 7X02

Jeu de cales paralléles Nr. 6347S
= standard
dans un coffret de bois - avec couvercle rabattable amovible - cémentées

a coeur - rectifiées finement en paralléle et par paire - dimensions indiquées

sur le produit

Contenu :

par paire

10x14 /10x16 / 10x18 / 10x20 / 10x22 / 10x24 / 10x26 mm (I x H)
10x28/ 10x30 / 10x32 / 10x35 / 10x40 / 10x45 / 10x50 mm (I x H)
Tolérance de paire tp a la hauteur 0,01 mm

Tolérance de dimension nominale en hauteur et largeur selon
DIN ISO 2768m

Autres dimensions selon DIN ISO 2768m

Longueur [mm] Contenu N° de réf. EUR KS
150 14 paires 4123321010 310,65 ZB04
Jeu de cales paralléles Nr. 6347P

= précision

Tolérance de paire tp a la hauteur 0,01 mm

Tolérance de dimension nominale en hauteur + 0,01 mm

Autres dimensions selon DIN ISO 2768m

Longueur [mm] Contenu N° de reéf. EUR KS

150 14 paires

Jeu de cales paralléles Nr. 6347SP

= précision optimale

Tolérance de paire tp a la hauteur 0,004 mm

Tolérance de dimension nominale en hauteur + 0,004 mm
Autres dimensions selon DIN ISO 2768m

Longueur [mm] Contenu
150 14 paires

4123321020 387,90 ZB04

N° de réf. EUR KS
4123321030 48590 ZB04

Jeu de cales paralléles Nr. 6348P

= précision

dans un coffret de bois - cémentées a cceur - rectifiées finement en
paralléle et par paire - les jeux forment une zone avec un échelonnement
de 1 mm

Tolérance de paire tp a la hauteur IT 5

Tolérance de dimension nominale en hauteur + 0,01 mm

Autres dimensions selon DIN ISO 2768m

Taille 100, contenu par paire :

2x5/ 2x10/ 2x15/2x20 / 3x6 / 3x11 / 3x16 / 3x21 [ 4x7 [ 4x12 [ 4x17 |
4x22 | 5x8 / 5x13/5x18 / 5x23 / 6x9 / 6x14 / 6x19 / 6x24 mm (I x H)
Taille 125, contenu par paire :
8x11/8x16/8x21/8x26/8x31/8x36/10x13/10x18/ 10x23 / 10x28 /
10x33/10x38/ 12x15/ 12x20 / 12x25 / 12x30 / 12x35 / 12x40 / 14x17 /
14x22 [ 14x27 [ 14x32 / 14x37 [ 14x42 mm (I x H)

Taille 150, contenu par paire :
8x11/8x16/8x21/8x26/8x31/8x36/10x13/10x18/ 10x23 / 10x28 /
10x33/10x38/ 12x15/ 12x20 / 12x25/12x30 / 12x35 / 12x40 / 14x17 /
14x22 [ 14x27 [ 14x32 [ 14x37 [/ 14x42 mm (I x H)

Taille Longueur [mm] Contenu N° de réf. EUR KS

100 100 20 paires 4123321018 214,25 7B04
125 125 24 paires 4123321021 301,05 ZB04
150 150 24 paires 4123321022 32495 ZB04

Jeu de cales paralléles Nr. 6348SP
= précision optimale
Tolérance de dimension nominale en hauteur et en largeur = 0,01 mm

Taille Longueur [mm] Contenu NP° de réf. EUR KS

100 100 20 paires 4123321002 745,00 ZX02
125 125 24 paires 4123321004 775,00 7X02
150 150 24 paires 4123 321 006 803,00 ZX02

Jeu de cales paralléles Nr. 6344SP

ondulées - dans un coffret de bois - épaisseur du matériau

0,3 mm - rectifiées avec précision - acier a ressorts trempé et revenu -
échelonnement de la hauteur 2 mm - tolérance de paire tp a la hauteur
IT 5 - tolérance de dimension nominale en hauteur £0,004 mm - autres
dimensions selon DIN ISO 2768m

Avantage :

- pas de copeaux sur la surface de dépose

- pas d‘influence sur le parallélisme de la piéce a usiner serrée

- plusieurs piéces a usiner plates ou minces peuvent étre serrées en toute
facilité

Taille 9 - 23, contenu par paire :
0,3x9/0,3x11/0,3x13/0,3x15/0,3x17 / 0,3x19 / 0,3x21 / 0,3x23 mm
(Ix H)

Taille 25 - 39, contenu par paire :
0,3x25/0,3x27 / 0,3x29/ 0,3x31 / 0,3x33 / 0,3x35 / 0,3x37 / 0,3x39 mm
(Ix H)

Taille Longueur [mm] Contenu NP° de réf. EUR KS
9-23 110 8 paires 4000 603 655 66,50 ZX02
25-39 110 8 paires 4000 603 656 74,00 ZX02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Sauterelles

- Les sauterelles fonctionnent selon le principe de levier a genouillére.

- La grande démultiplication finale permet d'obtenir des forces de serrage importantes, tout en réduisant les efforts.

- Gréace au verrouillage automatique en position de serrage, les efforts engendrés lors de I'usinage des piéces ne
peuvent en aucune fagon déclencher I'ouverture des sauterelles.

- Les axes d'articulation sont en acier inoxydable et se déplacent dans des bagues cémentées et graissées (sauf
sur les tailles 0 - 1, en raison de leurs faibles dimensions).

- Toutes les piéces sont galvanisées.

- La vis de placage traitée est munie d'un embout de protection résistant a I'huile.

- Le levier de serrage est pourvu d'une poignée ergonomique résistante a I'huile avec une grande surface d'appui
fabriquée dans un matériau souple.

- Articulation et butée avec protection anti-coincement sans possibilité d'intervention manuelle.

- Systéme de sécurité évitant de perdre la vis de placage, a I'extrémité du bras de serrage.

Sauterelle de serrage verticale
avec pied horizontal - galvanisée et passivée - rivets en acier inoxydable - poignée en plastique résistant aux fluides -
piece de serrage de sécurité

Taille 0-1 2 3 4

Vis de placage M5 M6 M8 M10
Force de maintien [kN] 0,45 15 2,5 34

A [mm] 16 12,7 19 32

AT [mm] 26 27 35 50
A3 [mm] 5 7 8 9

A6 [mm] 55 10

B [mm] 234 26,9 32 45

B1 [mm] 33,4 37,9 47 64

C [mm] 19 23 32 42

C1 [mm] 8 " 17,5 22
C2 [mm] 2 3 3.2 4

D [mm] 4,4 51 71 8,3

F [mm] 5 6 89 10,6
H [mm] 77 111 175 218

L [mm] 50,4 69,9 90 143
L1 [mm] 24,4 42,9 55 92,8
L2 [mm] 35 15 19 23

L3 [mm] 16,4 21,5 28 60,5
al’l 67,4 93 90,4 90
N° de réf. 4000 834 151 4000 834 152 4000 834 153 4000 834 154
EUR 11,10 14,45 17,00 25,00
KS 7X38 ZX38 7X38 7X38
2/48 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™. = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Sauterelle de serrage verticale Nr. 6800
avec pied horizontal

Technique de serrage

Taille 0 1 2 3 4 5 6

F1 [kN] 0,5 0,6 0,8 1.2 1,7 3 34

F2 [kN] 0,7 1,1 1.2 2,5 3 5 5,5

Vis de placage M4 x 25 M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65 M12 x 80 M12 x 110
A [mm] 4 5 6 8 10 14 14

B [mm] 31 39 52 79 101 140 165,5

C [mm] 8,5-13,5 16 20 20 32 45 50,5

D [mm] 45 4,5 5,5 7,5 8,6 8,6 13

E [mm] 14 18 25 37 54 73 89

F [mm] 55 6 M 19 16 34 28

H [mm] 18 19 23 33 42,5 55,8 81

H1 [mm] 81 98,5 139,56 186 221 281 333

HW mini. [mm] -1,5 -4 -3 2 -6 -3 -2,5

HW maxi. [mm] 3,5 2 4,5 1 22,5 27,5 55

| [mm] 8 10 12 18 20 25 30

K [mm] 55 556 6 7,5 13 9,6 24,5

L [mm] - - 12,5 - - 26,5-31,5 -

L1 [mm] 49 61 78 112 141 195 231

L2 [mm] 50 59 89 112 130 185 206

M [mm] 23 22,5-26 23-31 32,5 43,5-46,5 45-50 67,5-72,5
M1 [mm] = - 27 - - 45 -

N [mm] 32 34 43 46 64 70 100

P [mm] 22 27 32 35 53 65 90

al°] 95, 95 105 105 105 115 140

N° de réf. 4000 833 500 4000 833 501 4000 833 502 4000 833 503 4000 833 504 4000 833 505 4000 604 350
EUR 18,30 19,90 25,40 30,60 40,20 65,00 84,50

KS ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03

Sauterelle de serrage verticale STC-VH

ajustement automatique en continu de la hauteur de serrage jusqu'a 35 mm avec effort de serrage presque constant -
effort de serrage réglable en ajustant la vis de réglage dans I'articulation - capuchon de protection amovible sur la plaque
de serrage - schéma de percage de la plague d'assise adapté pour les mm et les inch - poignée confort a 2 composants

=

Einfach besser.

Taille 20 50

F1 [kN] 1,1 2,5

Poids [kg] 0,22 0,43

H1 [mm] 129 162

NP° de réf. 4000 831 136 4000 831 137
EUR 24,90 26,70

KS WK24 WK24

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Technique de serrage

Sauterelle de serrage verticale Nr. 6802
avec pied vertical

Taille 1 3 4

F1 [kN] 0,6 1,2 1,7
F2 [kN] 1.1 2,5 3

Vis de placage M5 x 30 M8 x 45 M8x 65
A [mm] 5 8 10

B [mm] 39 79 101

C [mm] 16 20 32

D [mm] 4,5 7.5 8,6

E [mm] 18 36 54

F [mm] 6 19 16

H [mm] 29 48 65

H1 [mm] 109 200 244

| [mm] 10 18 20

K [mm] 5,5 7.5 13

L [mm] - < -

L1 [mm] 61 112 141
O [mm] 5 6 8

P [mm] 27 40 53
al’l 95 105 105
a* [°] - 60 60
NP° de réf. 4123 571 110 4123571 130 4123571 140
EUR 19,90 30,60 40,20
KS 7X03 7X03 7X03

z‘ [}
CLI oA o
o |
e Sauterelle de serrage verticale Nr. 6803
-'\«1__| avec équerre de fixation
. M. Taille 1 2 3 4
F1 [kN] 0,8 1 1.4 2
. _"’ﬁf F2 [kN] 11 1,2 25 3
._',“ / ! o Vis de placage M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65
/ J / - Almm] 5 6 8 10
= * o1 ! X / B [mm] 34,5 41 63 84
5 L C [mm] 14 20 24 32
o |~ D [mm] 4,5 6,1 6,5 8,6
Fli I E [mm] 18 25 37 54
3t F imm 7 6 1 1
i H [mm] 45 60 71 102
H1 Imm] 126 167 223 280
EF | [mm] 10 12 18 20
B Kimml 10 6 7 54
=0 3 L1 [mm] 61 77 m 141
M [mm] 20 25,5 28,5 32
N [mm] 30 37 42,5 52
O [mm] 5 5 6 8
< P [mm] 30 32 38 96
al°l 98 105 105 105
a* [°] - 60 60 60
N° de réf. 4123590 100 4123590 120 4123590 130 4000 604 351
EUR 22,30 27,90 30,60 40,20
KS ZX03 ZX03 ZX03 ZX03
2/50 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Sauterelle de serrage horizontale
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Cobalt Outils Coupants

avec pied horizontal - galvanisée et passivée - rivets en acier inoxydable -

Technique de serrage

poignée en plastique résistant aux fluides - piéce de serrage de sécurité NOUVEAU

Taille 1 2 3 4

Vis de placage M5 M6 M8 M10

Force de maintien 0,7 09 2,2 34

[kN] L-

A [mm] 13,56 26 26 41,2

Al [mm] 25 38 7 59 &

A2 [mm] 5,2 5,5 6,6 8,7

A3 [mm] 5,7 6 8 9

B [mm] 19 28 31 43

B1 [mm] 27 40 47 59

B3 [mm] 3 2,5 1,8

C [mm] 19 25 34 45

C1 [mm] 9,5 14 17,5 23,8

C2 [mm] 2 i 3 4

F [mm] 5,8 6,2 9 11,4

H [mm] 38,2 52,6 68,5 90

L [mm] 105 162 189 269

L1 [mm] 36,8 61,4 66,3 103

L2 [mm] 12 19 22 28,6

L3 [mm] 20 36,5 36,8 64,8

al’ 94 96 95 95

N° de réf. 4000 834 155 4000 834 156 4000 834 157 4000 834 158

EUR 12,75 14,45 17,85 24,80

KS ZX38 ZX38 ZX38 ZX38
Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6830
avec pied horizontal

Taille 0 1 2 3 4 5

F1 [kN] 0,25 0,8 1 1,8 2 3
F2 [kN] 0,4 1.1 12 2,5 3 5
Vis de placage M4 x 25 M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65 M8 x 65
A [mm] 4 5 6 8 10 10
B [mm] 28 42 64 73 113 123
C [Imm] 11,5-15,5 13-14,5 26 25,7 41 41,5
D [mm] 4,6 52 5,6 6,5 8,56 8,5
D1 [mm] 55 5,1 8,5

E [mm] 9 18,7 32 38 63 78

F [mm] 55 8 16 14 27 16
H [mm] 14,5 19 24 32 45 46
H1 [mm] 23 30 45 48,5 75 73
H2 [mm] 34 49 68 86 126 128
HW mini. [mm] -5,5 3 -1’5 -2 -4 +1,7
HW maxi. [mm] 0 2,5 B) 9 24 25

| [mm] 7.5 10 132 15 20 25
K [mm] 6,3 5,5 6 7 8 12,5
L [mm] 12,7 13 20,5

L1 [mm] 79 120 162 206 287 321
M [mm] 16 18-21,5 19,56-29,5 22-31,8 29-43 41,5
N [mm] 25 34 42 45,5 58 58
P [mm] 25,5 34 38 50 57 77
a* [°] 90 90 90 90 90 90
N° de réf. 4000 833 506 4000 833 507 4000 833 508 4000 833 509 4000 833 510 4000 833 511
EUR 15,70 22,80 24,80 31,40 38,80 61,50
KS ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA. 2/51
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Technique de serrage

avec hauteur de

serrage variable

AMEQR)

Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6870F

variable - avec bras de maintien ouvert et pied horizontal - avec
fonction de compensation en continu pour des piéces a usiner de
différentes hauteurs de serrage - galvanisée et passivée - poignée
ergonomique résistante a I'huile avec grande surface d'appui pour la main
et composant souple - protection contre la perte de la vis de placage a
I'extrémité du bras tendeur

Compensation automatique de la hauteur S :

taille 20= 20 mm

taille 50= 35 mm

taille 70= 35 mm

Compensation de hauteur maximale :

taille 20= 35 mm

taille 50= 40 mm

taille 70= 60 mm

Livraison avec vis de placage traitée et galvanisée

Taille 20 50 70

F1 [kN] 2 3 3

Vis de placage M6 x 49 M8 x 50 M8 x 66
Afmm] 6,1 8 9

B [mml 63 104 104
C [mm] 26 25 25

C1 [mm] 25 25

D [mm] 6 7 7

D1 [mm] 6 7 7

E [mml 22 35,2 35

F [mm] 26 22,2 50

H [mml 27 23 4

H1 Imm] 70 72 922

H2 [mm] 121 174 174
HW mini. [mm] -7 -8,9 -6,6
HW maxi. [mm] 11 1,56 19,7

I [mm] 10 13 13

K [mml 5 6 6

L [mm] 13 13 13

L1 [mm] 184 261 261
M [mm] 26-32 32-44 32-44
M1 [mm] 28 38 38

N [mm] 43 57 57
N° de réf. 4123 572 004 4123 572 005 4123572 0
EUR 24,10 24,90 25,60
KS 7X03 7X03 7X03

=

Einfach besser.

Sauterelle de serrage horizontale STC-HH

ouverture de clé automatique en continu de la hauteur de serrage jusqu'a
35 mm avec effort de serrage presque constant - effort de serrage réglable
en ajustant la vis de réglage dans l'articulation - capuchon de protection
amovible sur la plaque de serrage - schéma de percage de la plaque
d'assise adapté pour les mm et les inch - poignée confort a 2 composants

Taille 20 50 70

F1 [kN] 11 2,5 2,5
A [mm] 10 13 13

B [mm] 45 77 77
C[mm] 13 25,4 25,4
E [mm] 20 40 40

H1 [mm] 25 27 44

| [mm] 10 14 14

L1 [mm] 167 217 217
M [mm] 26-31,75 33-48 33-48
N [mm] 42 60 60

P [mm] 45 53 53
N° de réf. 4000 831 133 4000 831 134 4000 831 135
EUR 24,40 26,70 27,40
KS WK24 WK24 WK24

2/52 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion

+ = déconditionnement de I'UE possible
Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.



Jc/ojc)
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Cobalt Outils Coupants
Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6832
avec pied vertical
Taille 1 2 3 4
F1 [kN] 0,8 1 1.8 2
F2 [kN] 1.1 1.2 2,5 3
Vis de placage M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65
A [mm] 5 6 8 10
B [mml 42 64 73 113
C [mm] 13-14,5 26 25,7 41
D [mm] 5,2 5,6 6,5 8,5
D1 [mm] - 5,6 5,1 8,5
E [mml 185 32 38,5 63
F [mm] 8 16 14 27
H [mm] 31,5 40 49 66,5
H1 [mm] 43 61 65 97
H2 [mm] 49 68 86 115
HW mini. [nm] 8 5} 14,5 17,5
HW maxi. [mm] 15 22 26 46
I [mm] 10 13,2 15 20
K [mm] 55 6 7 8
L [mm] ! 12,7 13 20,5
L1 [mm] 120 164 206 287
M [mm] 23,5-25,5 29,5-34 37,5425 52-59
M1 [mm] 245 34 42 59
N [mm] 18 21 27 34
O [mm] 5 5 6 8
N° de réf. 4123572110 4123572120 4123572130 4123 572 140
EUR 22,80 24,80 31,40 38,80
KS 7X03 7X03 7X03 7X03
Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6833
avec équerre de fixation
Taille 1 2 3
F1 [kN] 08 1 18 !
F2 [kN] 11 1,2 2,5 -
Vis de placage M5 x 30 M6 x 35 M8 x 45 - .
A [mm] 5 6,2 8 "
B [mm] 32 52 56 el
C [mm] 135 20 24 S
D [mm] 5,2 5,6 6,8 =N
E [mm] 18,5 32 37
F [mm] 4 10,5 6,5
H [mm] 57 73 70
H1 [mm] 68 94 86,5
H2 [mm] 49 68 86
I Imm] 10 13,2 15
K [mm] 8 6 7
L1 [mm] 120 162 206
M [mm] 19 25,5 28,5
N [mm] 31 37 42,5
P [mm] 28 32 38
al°] 20 90 90
N° de réf. 4000 604 353 4123 660 120 4123 660 130
EUR 22,80 26,90 33,00
KS 7X03 7X03 7X03

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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NOUVEAU

avec hauteur
de serrage variable

Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6871

variable - avec bras de support ouvert et équerre de fixation -
avec fonction de compensation en continu pour des piéces a usiner
de différentes hauteurs de serrage - galvanisée et passivée - poignée
ergonomique résistante a I'huile avec grande surface d'appui pour la main
et composant souple - protection contre la perte de la vis de placage a
I'extrémité du bras tendeur

Compensation de hauteur automatique S :

taille 20= 20 mm

taille 50= 35 mm

Compensation de hauteur maximale :

taille 20= 35 mm

taille 50= 40 mm

Livraison avec vis de placage traitée et galvanisée

Taille 20 50

F1 [kN] 2 3

Vis de placage M6 x 40 M8 x 55
A [mm] 6 84

B [mm] 56 85

C [mm] 20-26 22-32
D [mm] 56 6,5
D1 [mm] 5,6 6,5

E [mm] 22 35

F Imm] 24 37

H [mm] 68 88

H1 [mm] 94 124
H2 [mm] 113 1568
HW mini. [mm] -3 1

HW maxi. [mm] 24 31

I [mm] 10 13

K Imm] 71 10,6
L1 [mm] 173 244
M [mm] 25,4 38,1
N [mm] 45 57

P [mm] 38 51

NP° de réf. 4123 572 011 4123 572 012
EUR 24,30 25,10
KS ZX03 ZX03

prévient des
contours génants Sauterelle de serrage horizontale Nr. 6837M

avec pied horizontal - pour poignée amovible - la poignée de cette
sauterelle de serrage horizontale peut étre démontée apres |‘ouverture ou
la fermeture dans le but d'éviter des contours génants lors de |'application

La poignée n° 6837H doit étre commandée séparément

L1
Taille 2 3 4
& F1 [kN] 1 1.8 2
F2 [kN] 12 2,5 3
| 'T N oy~~~ Vis de placage M6 x 35 M8 x 45 M8 x 65
= i “‘—f‘\T 5 U A [mm] 6 8 10
- O &\ B [mm] 64 73 113
- F1 F2 xS
1 ; ¥ C [mm] 26 25,7 41,5
i D [mm] 5,6 6,5 8,6
[ E F D1 [mm] 5,6 5,1 8,5
= - E [mm] 32 38 63
‘-I#h— F [mm] 16 14 27
G [mm] 12 15 15
H [mm] 24 32 45
H1 [mm] 45 48,5 75
HW mini. [mm] -1,5 -2 -4
HW maxi. [mm] 5 9 24
I {[mm] 13,2 15 20
K [mm] 6 7 8
L [mm] 12,7 13 20,5
LT [mm] 113 134 191
M [mm] 19,5-29,5 22-31,8 29-43
M1 [mm] 28,5 31,6 43
L N (mm) 42 45,5 58
N P [mm] 38 50 57
_K-__ C N° de réf. 4000 604 183 4000 604 185 4000 604 187
EUR 18,20 20,50 28,50
- P KS ZX03 ZX03 ZX03

m: = |ivraison par camion
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Poignée-pistolet Nr. 6837H

amovible - pour sauterelles de serrage horizontales 6837M

Taille H [mm] L [mm] N [mm]
2 26 93 21

3 €5 118,55 27

4 42 134,5 34,5

N° de réf. EUR KS

4000 604 184 17,10 ZX03
4000 604 186 21,40 7ZX03
4000 604 188 22,80 ZX03

Palonnier Nr. 6895

pour serrage rapide - galvanisé et
passivé - complet avec deux vis de
placage n° 6890 et une vis de fixation
Application :

Avec le palonnier, il est possible de
serrer soit une grande piece a usiner
en 2 points, soit deux petites pieces
simultanément.

Taille Vis DIN 933 Distance entre Longueur N° de réf. EUR KS
les vis totale
[mm] [mm]

3 M8 x 45 34-100 120 4123 685 003 26,00 ZX03

"‘D."

e

T v L

7 T 1
i

Capuchon de protection Nr. 6893

en néoprene résistant a I'huile, pour la protection de pieces a usiner
sensibles - dureté 70 Shore A - adapté aux vis de placage n° 6880, 6885,
6890 et 6892 - pour une fixation sur un tournevis hexagonal ISO 272

4000 604 721 : répond a la nouvelle norme ISO 4017 (marqué par un « 6 »
sur la surface de contact).

4000 604 722 : répond a la nouvelle norme ISO 4017 (marqué par un « 6 »
sur la surface de contact). Conforme a I'ancienne norme DIN 933.

Taille Ouver- D D1 H H1 UE N°de réf. EUR KS
turede  [mm] [mm] [mm] [mm]
clé [mm]
M4 7 11 7 85 472 10 4000 604 724 1,08 " ZX03
M5 8 12,5 8 10 B 10 4000 604 725 112" ZX03
Mé 10 15 10 12 6 10 4000 604 726 1,18 " ZX03
M8 13 19 13 15 7.5 10 4000 604 727 130" ZX03
M10 16 22 15 175 85 10 4000 604 720 1,76 " ZX03

" prix par unité

Sauterelle a tige

H1

coulissante Nr. 6841 3 |
avec une petite équerre de fixation - -

sauterelle pour pression et traction - !I ..

avec long guidage de la tige coulissante - o

sans |'équerre de fixation, la sauterelle

peut étre fixée sur des plaques en .
tole ou vissée dans des dispositifs )
d'équipement avec filetage frontal

Livraison avec vis de serrage traitée et P L;: h
galvanisée n° 6880 - -
Taille 0 1 2 3 5

F1 [kN] 0,8 1 2 2,5 4,5

F2 [kN] 08 1 2 2,5 4,5

Vis de placage M4 x 20 M4 x 20 M6 x 25 M8 x 35 M12 x 50

Course [mm] 16 20 26 32 40

A [mm] 6,5 8 10 12 16

B mini. [mm] 17 24,5 32,5 37 41,5

B maxi. [mml] 33 44,5 58,5 69 81,5

D [mm] 4,5 4,5 5.6 6,5 8,5

E [mm] 13 20 20 30 50

H [mm] 12 15 20 25 30

H1 [mm] 49,3 60,5 85,5 108 129,5

K [mm] 6,5 7 12,5 13 15,5

L1 [mm] 66,5 91 114 140 171,5

L2 [mm] 10 16 19 22 25

M mini. [mm] 16 31,8 29,5 29

M maxi. [mm] 16 19,5 36 42,5 46

M2 [mm] M10x1 M12x1,5 M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5

N [mm] 25 30 50 60 65

P [mm] 16 20 34 30 35

N° de réf. 4000 833 515 4000 833 516 4000 833 517 4000 833 518 4000 833 519
EUR 33,30 34,30 37,70 42,90 67,00

KS ZX03 ZX03 ZX03 ZX03 ZX03

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/55
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Sauterelle a tige coulissante Nr. 6840

sans équerre de fixation - sauterelle pour pression et traction -
(mouvement de la tige et du levier dans la méme direction) - long guidage
de la tige coulissante avec filetage de fixation et écrou

Livraison avec vis de serrage traitée et galvanisée n° 6880

Hl

L3

Sauterelle a tige coulissante Nr. 6844

forme courte - sauterelle pour pression et traction - avec long guidage de
la tige coulissante - la sauterelle peut étre fixée sur des plaques en téle ou
vissée dans des dispositifs d'équipement avec filetage frontal

Livraison avec vis de serrage traitée et galvanisée n° 6880

Livrable sur demande également en acier inoxydable.

Cotes CAO détaillées sur support de données disponibles sur
demande.

Taille 1 2 5 Taille 2 3 5

F1 [kN] 1 2 4,5 F1 [kN] 1 2,5 4

F2 [kN] 1 2 4,5 F2 [kN] 1 2,5 4

Vis de placage M4 x 20 M6 x 25 M12 x 50 Vis de placage M6 x 25 M8 x 35 M12 x 50
Course [mm] 20 26 40 Course [mm] 21,56 40 67

A Imm] 8 10 16 A lmm] 10 12 16

B mini. [mm] 17,5 20 26,5 B [mm] 36 57 92

B maxi. [mm] 37,5 46 66,5 E [mm] 15 25 45

E [mm] 20 20 50 H1 [mm] 73 123 149

H1 [mm] 45,5 66 99 HW mini. [mm] 17 22 30

HW mini. [mm] 12 17 30 HW maxi. [mm] 25 35 50

HW maxi. [mml] 20 25 50 L1 [mm] 68,5 108 175

L1 [mm] 91 114 171,5 L2 [mm] 13 16 24

L2 [mm] 16 19 25 L3 [mm] 68 115 139

L3 [mm] 74 105 158 M [mm] M6 M8 M12

M2 [mm] M12x1,5 M16x1,5 M24x1,5 M2 [mm] M16x1,5 M20x1,5 M24x1,5
N [mm] 18 22 34,5 N [mm] 30,5 33 49

NP° de réf. 4000 604 392 4000 604 393 4000 604 395 N° de réf. 4123 665 200 4123 665 300 4123 665 500
EUR 31,40 34,60 64,50 EUR 34,60 40,40 64,50

KS ZX03 ZX03 ZX03 KS ZX03 ZX03 ZX03

|
Fib 28 !
Sauterelle a tige coulissante Nr. 6845 - e o -
sauterelle pour pression - (mouvement de la tige et du - g5 -
levier dans la direction opposée) - avec long guidage de
la tige coulissante - corps de base en fonte malléable, -
laqué - pieces du levier et barre de poussée en acier traité, . a7 RS

galvanisé et passivé - rivets en acier inoxydable, montés =
dans les coussinets cémentés et trempés - points d'appui
graissés - poignée ergonomique résistante a I'huile avec

grande surface d'appui pour la main et composant souple
Avantage :

- faible hauteur en position de serrage RS L

Taille 3

F1 [kN] 4

Vis de placage M8 x 35

N° de réf. 4000 604 385

EUR 54,00

KS 7X03
2/56 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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Sauterelle a tige coulissante Nr. 6842

lourde - sauterelle pour pression et traction - avec long guidage de la tige
coulissante - corps de base en fonte malléable, laqué - pieces du levier

et barre de poussée en acier traité, galvanisé et passivé - rivets en acier
inoxydable ; ceux de taille 3 montés dans des coussinets cémentés a
coeur - points d'appui graissés - poignée en plastique rouge résistant a
I'huile -

taille 3 et 5 : poignée ergonomique résistante a I'huile avec grande surface
d'appui pour la main et composant souple - compléte avec vis de placage
traitée et galvanisée

Taille 3 5 7 .
F1 [kN] 4 10 25
F2 [kN] 4 10 25 i .
Vis de placage M8 x 35 M12 x 50 M12 x 50
Course [mm] 32 40 50
A [mm] 12 16 22 ]
B mini. [mml 40 58 59 2 :
B maxi. [mml] 72 98 105 .1
C [mm] 41 41 70 '
D [mm] 6,5 8,5 11
E [mm] 30 50 50
H [mm 30 38 55
H1 [mm] 116 1375 179
K [mml 28 45 45 N
L1 [mm] 139 174 218
M mini. [mm] 36 41 57
M maxi. [mm] 44 50 65
N [mm] 60 71 93
P [mm] 95 121 158
N° de réf. 4123 680 130 4123 680 150 4123 680 170
EUR 54,00 79,50 163,50
KS ZX03 ZX03 ZX03
EESSEY
Einfach besser.

4123 716 102
Sauterelle a tige coulissante
ouverture de clé automatique en continu jusqu‘a 13 mm - avec effort
de serrage presque constant - sans modification manuelle de la position
des vis de pression - I'effort de serrage peut étre ajusté aux besoins en
tournant simplement la vis de réglage dans |'articulation du tendeur. - -/
capuchon de protection amovible sur la plague de serrage - schéma de
percage de la plaque d'assise adapté pour les mm et les inch - poignée
ergonomique en plastique a 2 composants avec garniture souple

L i

Taille 15 25 . B
F1 [kN] 11 2,5 >
Longueur [mm] 181 233
Largeur [mm] 42 60 ; |HD(ji oo >
Hauteur [mm] 32 46 ;i EAI
N° de réf. 4000 831 138 4123 716 102 — L
EUR 25,00 28,10
KS WK24 WK24 Le

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires. Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA.
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Sauterelle a crochet Nr. 6847

galvanisée - passivée

Taille 1 3 5

Force de traction [kN] 2 3 5 i .y A o

Trajet de réglage [mml] 3 12 14 1 {

B1 [mml 1623 32-44 26-40 5 =

B2 [mm] 35-42 6577 57-71 g 4 o ——— = i

C [mml 19 19 29 L I S—a==. S T

D [mm] 53 71 10,75 o ' T

E1 [mm] 17-24 39-51 27-42 - g - - ! -

E2 [mm] 35-42 72-84 58-73

G [mm] 45 55 11,2 SR N

H [mm] 22,7 22,7 49 ] S~

H1 [mm] 34,5 36 69 N

H2 [mm] 111 181 282 3

K [mm] 6 13 13 -

L [mm] 31 40 55

L1 [mml 62,6 1235 189,56 -1

M [mm] 26-30 31,56-35,6 55,6-63 " " e

N [mm] 40 45 85 & . W, e

R [mm] 45 5,5 8 . = - =

S [mm] 45 98 147 Z T

NP° de réf. 833 520 4000 833 521 4000 833 522

EUR ,70 36,40 55,50

KS ZX03 ZX03 ZX03

Py
b

Patte d'accrochage Nr. 6847G
pour sauterelle a crochet n® 6847 - galvanisée et passivée - coussinets
cémentés - rivets en acier inoxydable

Taille 1 3 5

Hauteur [mm] 29 29 61

Longueur [mm] 31 40 BB,

B [mm] 6 6 12

C [mm] 19 19 29

D [mm] 8 10 15

G [mm] 4,5 55 11,2

H [mm] 22,7 22,7 49,1

K [mm] 6 13 13

L [mm] 31 40 55

M [mm] 26-30 31,3-35,8 56,5-64

N [mm] 40 45 86

O [mm] 6,9 10,9 13,8

N° de réf. 4000 833 523 4000 833 524 4000 833 525

EUR 12,10 14,40 17,90

KS ZX03 ZX03 ZX03
2/58 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™. = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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- ! i
) ‘ T -\. —
1%z
Sauterelle a crochet Nr. 6848H : L
horiz. K
Livraison avec pattes d’accrochage F C e
-] - -— -
Taille 2 3
Force de traction [kN] 1,6 3.2 7
B mini. [mm] 42 53,5 66 PR
B maxi. [mm] 76 101 130 :
C [mm 13 19 32 X '
D [mm] 52 6,5 85 A
D1 [mml] 4 6 8
E mini. [mm] 38 48,6 59 Ry £
E maxi. [mm] 72 96 123
F [mm] n 14 19 —_
H (mml 12 19 26 T
H1 [mm] 47 70 94,5
H2 [mm] 99 135,5 171,5 ¥
K [mm] 6,4 8,0 9,5
L1 [mm] 125-159 169-216 209-273 B 5
L5 [mm] 69 93 111
M [mm] 19,5-23,5 24,5-32,0 35,0-46,0 o
N [mm] 38 48 64,3
P [mm] 26 35 53,5
N° de réf. 4123 682 200 4123 682 300 4123 682 400
EUR 26,40 39,80 70,00
KS ZX03 ZX03 ZX03
e
1 - L1
- y [
T
Sauterelle a crochet Nr. 6848V
vertic. 1
Livraison avec pattes d‘accrochage :
Taille 2 3 -
Force de traction [kN] 1,6 3.2 7 \ N i LR
B mini. [mm] 24 34,5 43 ¥ o
B maxi. [mm] 49 64 81 ! i i
C [mm] 13 19 32 A0 A
D [mm] 5,2 6,5 8,56 | g
D1 [mm] 4 6 8 L
E mini. [mm] 5 7 9 ) | e
E maxi. [mm] 30 36 47
F [mm] 11 14 19
G [mm] 19 25 36
H [mm] 4,5 6 8
H1 [mm] 47 70 94,5
H2 [mm] 99 136 168
K [mm] 6,4 8 9,56
L1 [mm] 91 125 151
M [mm] 19,6-23,5 24,5-32,0 35,0-46,0
N [mm] 38 48 64,5
P [mm] 26 35 53,5
N° de réf. 4123 683 200 4123 683 300 4123 683 400
EUR 26,40 39,80 70,00
KS ZX03 ZX03 ZX03

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.

Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux.

Tous les prix sont hors TVA.
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Sauterelle a crochet Nr. 6847SU S
avec verrouillage de sécurité - étrier de verrouillage en U en position
fermée - galvanisée et passivée - coussinets cémentés a cceur et graissés -
rivets en acier inoxydable - anses et douilles de serrage traitées - poignée
en plastique rouge résistant a I'huile

Livraison avec pattes d‘accrochage

179
1

Taille 3 o
Force de traction [kN] 3 & )
° de réf. 4000 604 386 . -
UR [ ] 6150 149
KS 7X03 n 257 i

Sauterelle a crochet Nr. 6849PH
lourde - pour des forces de maintien élevées - boulons trempés et
rectifiés, graissés a vie, avec circlips montés dans des coussinets de

roulements - I'axe de serrage est positionné au centre & l'aide des circlips - F E C

embase, levier et patte d'accrochage en fonte d‘acier bruni - étrier de - -

serrage, boulon de serrage et écrous traités et galvanisés K --—F

Livraison avec pattes d’accrochage e

i I & o) .

Taille 4 5 N 5' *’-I_e : J
Force de traction [kN] 15 27 1 ) 18 2 r

Trajet de réglage [mm] 66 65 o

B [mm] 42-107 49-114 .

Clmml 45 57 - L oo L .-
D [mm] 10 12

E [mm] 24-90 2893 :

F [mm] 28 35 i

G [mm] 8,5 10,5 | :

H mml 26 32 .

H1 [mm] 122 146 .

K Imm] 12 12,5

L [mm] 68 86

L1 [mm] 130 164

M [mm] 45 57

N [mm] 64 82

S [mm] 44 47 T

NP° de réf. 4000 604 389 4000 604 390 1

EUR 117,50 133,00 e

KS 7X03 7X03 5 B
2/60 > article nest pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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= s

Einfach besser. Einfach besser.

Percage ouvert Percage fermé

Tendeur compact BAS

effort de serrage continu possible jusqu'a 16 kN - la conception
extrémement compacte avec env. 30 % de surface de base et 50 % de
volume en moins permet une utilisation optimale de la zone de travail -
boitier et bras de pression en acier inoxydable 42 CrMo 4, trempé, donc
extrémement résistant et durable - des socles de serrage sont disponibles
pour des hauteurs de serrage plus élevées

NP° de réf. 4123 716 010, 4123 716 020, 4123 716 030 percage de fixation
ouvert

N° de réf. 4123 716 040, 4123 716 050, 4123 716 060 percage de fixation
fermé

[Hauteur de serrage [mm]  Col de cygne [mm]_ N° de réf. EUR KS
88 40

4123716010 259,80 \WK24 Socle de serrage

97 60 4123716020 269,10 \WK24 b d BAS ion h d

97 60 4123716030 26830 WK24 (8:8mme ase pour tendeur compact - extension hauteur de serrage

28 ro 4123716040  259.80 \WK24 mm - avec percage de fixation ouvert

97 60 4123716050 269,10 WK24 Filetage Pour vis cyl. DIN 912 © _ N°deréf. ~ EUR KS |
97 60 4123716 060 268,30 \WK24 M10 M10/M12 4123 716 070 82,00 WK24

Sauterelle pour tables de machine
coulisseau et rail en acier trempé galvanisé a chaud - levier de serrage a revétement plastique - la pince est fixée a la
table de la machine au moyen d'un tasseau pour rainures en T et d'une vis a six pans creux (non comprise)

EESSEY

Einfach besser.

Hauteur de serrage [nm] ~_Coldecygne[mm] . Coupe transversale des rails [nm] N° de réf. EUR KS

200 100 195 x 95 4123740020 123,40 \WK24

200 120 22 x10,5 4123740030 140,20 \WK24

200 120 28 x 11 4123 740 040 153,30 \WK24

240 140 30 x15 4123740 050 179,70 WK24

Sauterelle a bras a épaulement -
pour un serrage rapide et sUr sur des tables de machine et dispositifs - la broche externe permet le libre acces a la

zone de travail et le serrage dans des espaces exigus - les sauterelles a bras a épaulement sont montées inclinables et E@I‘
réglables en hauteur en continu et peuvent étre fixées a la table de la machine a I'aide d'un tasseau pour rainures en T et Einfach besser.

d'une vis a six pans creux (non comprise dans la livraison)

Hauteur de serrage [mm] Col de cygne [mm] Coupe transversale des rails [mm] NP° de réf. EUR KS
200 123-140 28x 11 4123745010 154,40 \WK24

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/61
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RGHM

Aller au
vidéo

Etau compact NC RKE

systéeme de serrage mécanique/mécanique avec transmission de puissance, a commande manuelle (n° de

réf. 4124 040 093: systéme de serrage mécanique / hydraulique) - type de construction résistante a la déformation

pour une tres grande précision de serrage - pour une utilisation sur des centres d'usinage de haute qualité et de haute
production - broche d'entrainement avec préréglage de la force de serrage - des graisseurs des deux cotés pour lubrifier
tous les guides soumis a I'usure et le filetage de la broche - filetage de fixation M12 pour butée de piéce - une protection
anticopeaux stable empéche les copeaux de pénétrer a l'intérieur du corps - toutes les guides trempées et rectifiées -
dimension en hauteur du corps de base / appui pour piéce d‘usinage -0,02 - important pour une utilisation par
paire

Livré avec des mors étagés réversibles, trempés et rectifiés.

'L.de mors [mm] Envergure [mm] H. de machoire [mm] Longueur totale [nm]  Effort de serrage [kN] - réf. UR  KS
modele ilité rage sur 3 cotés - peut étre serré horizontalement, verticalement ou latéralement - corps de base en acier - trempé et rec nsmission de nce
125 0-216mm/97-312 40 463 env. 40 M 4124 040 125 2560,00 ZJ08

RSHM RGHM

Mors normal SGN
Avec graduation fine version : un co6té lisse, un coté rainuré - pour les étaux compacts NC
modele RKD-M, RKZ-M
Livraison par paire
Pour I. de machoire [mm] H. de machoire [nm]  N°deréf.  EUR . KS

125 39,7 4124042055 114,00 " 7ZX35

Sans graduation fine # orixparaire

ROHM
Machoire a griffes SKB
pour les étaux compacts NC modéle RKE et PROMAT ainsi que les
étaux auto-centrants RZM - serrage simple, s(r et sans jeu de piéces
brutes et sciées paralléles par pénétration des pointes de griffes trempées -
donc des forces de maintien plus élevées par rapport aux méachoires
standard - possibilité d'usinage sur 5 cétés en un seul serrage - pour de
faibles pertes de matériaux et des temps de passage raccourcis et des
colts de production et d'unité réduits
Avec graduation fine pour profondeur de serrage jusqu’a 2,5 mm
Sans graduation fine pour profondeur de serrage > 2,5 mm Mors normal SGN-F
Livraison par paires avec vis de fixation version : un c6té finement strié, un coté rainuré - pour les étaux
. — . compacts NC modele RKD-M, RKZ-M
L. de mors H. de machoire  Epaisseur N° de reéf. EUR KS Livraison par paire
[mm] [mml] [mm]
avec graduation fine Pour I. de machoire [mm] H. de machoire [nm] N° de réf. EUR KS
125 40 16 4124 042 001 477,00 " ZX35 125 39,7 4124 042 065 144,00 " 7ZX35
" prix par paire " prix par paire
2/62 > article n'est pas en stock. L'achat auprés du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez I'explication des symboles avant I'index.
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R&HM RGHM
Mors étagé SB

réversible - pour étau compact NC modéle RKE et PROMAT
Livraison par paire

Pour |. de machoire [mm] H. de machoire [nm] N°deréf. ~  EUR KS
125 40 4124 046225 568,00 ' ZX35
" prix par paire

RSHM

Tasseau pour rainures NTS
) pour un montage fixe - trempé et rectifié
Bride de serrage SPE Contenu de la livraison ensemble y compris vis de fixation
complet pour la fixation frontale et sur socle - pour étaux compacts de

toutes les tailles Dimension nominale de la rainure Lo(g“éf. v KSI
1y

-, . . . [mm] [mm]
4p sontr es par étau) 12720 22 4124040117 30,70 ' 2X35
[Pour rainure a T[mm] Vs de serrage [mm] N° de réf. EUR S 14/ 20 25 4124040118 33,00 ' ZX35
12 M10 x 50 4124040088 34,10 ZX35 16 /20 25 4124040119 3520 " ZX35
14 M12 x 55 4124040090 36,50 ZX35 18/ 20 25 4124040120 37,50 " ZX35
16 M12 x 60 4124040092 36,50 ZX35 20/20 22 4124040121 39,90 " Z7X35
18 M16 x 60 4124040094 40,90 ZX35 22/20 32 4124040122 42,10 " 7X35
22 M16 x 65 4124 040 096 40,90 7X35 " prix par jeu
Etau de machine RB-K R@HI’I’I

systéeme de serrage a augmentation de force - pour I'utilisation sur les fraiseuses a commande numérique et les GRAGEMNE
centres d'usinage - toutes les pieces d'usure sont trempées et rectifiées - utilisable dans la plaque pivotante avec

graduation - surface avec des rainures longitudinales (20H7) pour la fixation exacte sur des tables de machines

Avantages :

- grande précision grace a un guidage précis de la machoire

- guidage long et plat de la méachoire mobile avec une grande plage de serrage

- réglage rapide de la plage de serrage par un systeme de boulons

Livraison avec mors normales SGN et manivelle

avec réglage rapide

de la plage de
serrage

Réglage rapide de la plage de

serrage
Taille L. de mors [mm] Envergure [mm] H. de machoire [mm]  Effort de serrage [kN] L x| x H mm N° de réf. EUR KS
1 92 100 31,6 25 490 x 160 x 91 4121000 005 1364,95 ZB02
2 113 170 31,6 30 583x 160 x 97 4121000 006 1474,95 ZB02
3 135 220 39,6 40 681 x200 x 112 ™ 4121000007 1819,95 ZB02
4 160 310 49,6 50 817 x 240 x 133 ™ 4121000 008 2274,95 ZB02
5 200 350 66,6 100 1022 x 280 x 171 ™ 4121000009 3074,95 7B02

Sauf indication contraire, la livraison est sans contenu / accessoires.  Les offres ne sont valables que pour les clients industriels et commerciaux. Tous les prix sont hors TVA. 2/63
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Base pivotante standard
avec bord d'appui au sol et graduation - avec tasseaux et des vis de fixation

113 RB 2
135 RB/RS 3

4124 148 113
4124 148 135

261,00 7X3b
307,00 ZX35

RGHM

—

Mors normal SGN

a visser - 1 cOté lisse - 1 coté crénelé - les deux cotés trempés et rectifiés -
n® de réf. 4124 166 525 = les deux cotés sont lisses

Livraison a lI'unité

113 RB/RS/UZ 4124 166 113 51,20 7ZX35
135 RB/RS/UZ 4124 166 135 62,60 7X3b
160 RB/RS/UZ 4124 166 161 79,50 7ZX3b

RGHM

Etau de perceuse BSS

commande a une main possible - réglage rapide des mors et serrage
uniguement par un levier - serrage sans jeu - corps en fonte spéciale -
grande capacité de serrage - fixation latérale et frontale - les deux mors
avec surface d’appui pour serrage de piéces plates - mors de serrage
réversibles - un coté lisse ou avec prismes en longueur ou en largeur - 1
coté crénelé

135 160 40 587x205x80,6 4000830955 671,00 ZB02

Mors prismatique/normal 580
pour étau de machine BSS n° de réf. 4000 830 955
Livraison par paire

MAXION’

Etau de perceuse MSP

étau de machine tres robuste, lourd pour production et artisanat - corps de
base en fonte malléable tres tenace - mors trempés et rectifiés - broches
robustes a filetage trapézoidal avec longue vis pour un serrage maximal

80 80 100 4000830089 116,00 \VX53
100 90 125 4000 830 091 149,00 \WX53
120 120 165 4000830093 184,00 \WX53
140 165 165 4000830095 215,00 \WX53

Vous trouverez d’autres étaux a la page 6/230

EPROMAT

Butée de piéce

compléte avec tasseau pour rainure M8 x 14 mm - en aluminium
360° - réglage en continu sur 5 axes - la butée de piece est un instrument
polyvalent servant au positionnement sur des machines de fagonnage ou
lors de travaux de montage

autres tasseaux avec filetage M8 a partir de page 2/42

150 190 39 4000 833541 109,00 PX46

EPROMAT

] e

Butée de piéce

magnétique - en aluminium haute résistance, anodisé bleu - avec piéce
intermédiaire et tige de butée - pour un montage rapide et facile sur I'étau -
dans mallette en plastique

135 BSS 4124 281 235 83,60 " ZX35 100 40 4000 833581 152,50 PX46
" prix par paire
2/64 > article n'est pas en stock. L'achat aupres du fournisseur a lieu aprés réception de votre commande. ™ = livraison par camion + = déconditionnement de I'UE possible

Vous trouverez |'explication des symboles avant I'index.
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