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DES NOUVELLES FRAISES POUR UNE
LARGE GAMME DES MATERIAUX!

Géomeétrie multi-coupes pour éviter la rupture
des arétes de coupe!
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Fraises pour aciers alliés, aciers inoxydables,
alliages Ti / Ni, superalliages (Titane, Hastelloy,

Inconel, nickel, cobalt), matériaux difficiles
d'usinage et aciers doux.

Le nouveau revétement TISIN-R apporte une amélioration

de résistance a l'usure et évite Je stress sur les arétes

de coupe en plusieurs applications.

Géomeétrie renforcée pour réduire les vibrations lors de la coupe.
Réduction de I'écaillage gréace a un (TRS élevé)

et a le micro-grain utilisé (0,5 un).

GEOMETRIE RENFORCEE
"SUPPRIME LES VIBRATIONS"!

JJTOOLS

Excellente évacuation des copeaux!

\ SURB End Mills for SUS

Fraises pour aciers alliés, aciers inoxydables,

alliages Ti / Ni, superalliages (Titane, Hastelloy,
Inconel, nickel, cobalt), matériaux difficiles
d'usinage et aciers doux.

Conception robuste pour assurer une plus grande
résistance aux vibrations.

La géométrie SUS a 4 coupes permet d'excellentes finitions.
Heélice a 45° développé pour des vitesses élevées

et des avances rapides.

Réduction de I'écaillage grace a un TRS élevé

et a la micro-grain utilisé.
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Fraisage de rainures
a grande vitesse!

Nouvelles fraises pour I'ébauche dynamique!

High Speed Sloting End Mill ! 4SLE y

+ Fraises pour la finition et I'bauche des aciers alliés, aciers inoxydables,
super alliages (Titane , Hastelloy, Inconel, nickel, cobalt) aciers doux
et matériaux difficiles a usiner.

= Excellente évacuation des copeaux lors du fraisage de rainures et de I'usinage en continu
absence de vibrations grace a la géométrie spéciale a double noyau.(Helices)

* Le nouveau revétement TISIN-R améliore la résistance a l'usure
evite les contraintes sur les arétes de coupe dans diverses applications.

Exemples d'utilisations

VLR

Rainurage Ebauche Ramping Interpolation Freisage
poche 2D rectiligne elicoidale  d’epaulements

Ebauche & grande vitesse!
Fraisage TROCHOIDAL

Trochoidal Milling End Mill
{586TROE )

Nouvelle fraise spécialement développée pour les opérations de fraisage
d'ébauche tronchoidal. Géométrie congue pour assurer une haute résistance
aux vibrations, adapté au traitement d'une large gamme de matériaux.

Le nouveau revétement TISIN-R améliore la résistance a l'usure

et évite les contraintes sur les arétes de coupe dans diverses applications.
Réduction de I'écaillage grace au micro-grain utilisé (0,5 ).um

Fraisage conventionne! Fraisage TROCHOIDAL

e

va

Brise-copeaux optimisé pour le fraisage en profondeur { Surface de contact Surface de contact
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% SUS - Fraise hémisphérique 3 coupes a 45° mﬁ

* Fraise en bout pour aciers alliés, aciers inoxydables,

% alliages a _base de Ti/ Ni, superalliages (Titane, Hastelloy,

Inconel, nickel, cobalt), matériaux difficiles a usiner.

R % hs * Le revétement JCRO améliore la résistance a l'usure et réduit la
% g@j [ contrainte au cisaillement dans diverses applications empéchant la rupture.
Lo, * La géométrie 'SUS' a 3 arétes permet d'excellentes finitions.

+ Usinage et avances a grande vitesse grace a I'hélice a45° etala
R hs géométrie de la Goujure

% QW g[ « Réduction de I'écaillage grace a un TRS élevé et micro-grain utilisé.
L1 Lo
D Tolérance
|
gﬁﬁgo R 45 o1 5 0~ ~00Tmm
Helix Angle
ooos @ ~12 _ -0005 - —0016mn

2d

0.5~25R ~ I III I unité: mm
3SURB 010 040 S04 0.5R X1 4 3SURB 100 400 S10 5RX 10 100
3SURB 010 060 S04 0.5R X1 4 3SURB 120 500 S12 6R X 12 110
3SURB 010 080 S04 0.5R X1 1.5 8 50 4
38SURB 010 100 S04 0.5R X1 15| 10 | 50 | 4
3SURB 010 120 S04 0.5R X 1 15 12 | 60 4
3SURB 010 160 S04 0.5R X 1 15| 16 | 60 | 4
3SURB 010 200 S04 0.5R X 1 15120 60 4
3SURB 012 030 S04 0B6RX12 18 3 50 | 4
3SURB 012 040 S04 0.6RX 1.2 1.8 4 50 4
3SURB 012 060 S04 0B6RX12 18 ©6 50 | 4
3SURB 012 080 S04 0B6RX12 18 8 50 4
3SURB 012 100 S04 0B6RX12 1.8 10 50 4
3SURB 012 120 S04 0.6RX1.2 18 12 | 50 4
3SURB 015 040 S04 0.75RX15 | 2 4 50 4
3SURB 015 060 S04 0.76RX15 | 2 6 50 4
3SURB 015 100 S04 0.75RX15 | 2 10 | 60 | 4
3SURB 015 120 S04 0.76RX15 | 2 12 1 60 | 4
3SURB 015 160 S04 0.75RX15 | 2 16 50 @ 4
3SURB 015 200 S04 0.75RX1.5 | 2 20 | 50 4
3SURB 020 040 S06 1R X2 3 4 50 | 6
3SURB 020 060 S06 1IRX2 3 6 50 | 6
3SURB 020 100 S06 1R X2 3 10 80 | 6
3SURB 020 120 S06 1IRX2 3 12 1 60 6
38SURB 020 160 S06 1R X2 3 16 60 6
3SURB 020 200 S06 1RX2 3 |20 60 6
3SURB 020 250 S06 1RX2 3 |25 | 65|6
3SURB 025 060 S06 1.26RX25 | 4 6 50 | 6
3SURB 025 100 S06 1.26RX25 | 4 10 | 80 | 6
3SURB 025 120 S06 1.26RX25 | 4 12 1 60 | ©6
3SURB 025 160 S06 1.26RX25 | 4 16 60 6
3SURB 025 200 S06 1.26RX25 | 4 20 60 | ©6
3SURB 030 080 S06 1.5R X3 45 | 8 60 6
3SURB 030 120 S06 1.6R X3 45 12 60 6
3SURB 030 160 S06 1.6R X3 45 | 16 | 60 6
3SURB 030 200 S06 1.6R X3 45 | 20 | 60 6
3SURB 030 250 S06 1.5R X3 45 25 | 70 6
3SURB 030 300 S06 1.6R X3 45 30 | 70 6
3SURB 030 400 S06 1.5R X3 45 | 40 | 80 6
3SURB 040 100 S06 2R X 4 6 10 60 6
3SURB 040 160 S06 2R X 4 6 16 60 6
3SURB 040 200 S06 2R X 4 6 | 20 60 ©6
3SURB 040 250 S06 2R X 4 6 25 | 70 6
3SURB 040 300 S06 2R X 4 6 30 | 70 6
3SURB 040 400 S06 2R X 4 6 | 40 80 ©6
B8SURB 050 160 S06 2.5RX5 8 16 80 6
3SURB 050 200 S06 2.5R X5 8 |20 80 6
3SURB 050 300 S06 25RX5 8 | 30 80 6
3SURB 060 200 S06 3R X6 9 |20 90 6
3SURB 060 400 S06 3R X6 9 |40 90 6
12

3SURB 080 300 S08 4R X8
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Fraise a double noyau (Helices) 4 coupes W

* Fraise en bout pour I'ébauche et la finition des aciers alliés, aciers
inoxydables, superalliages (Titane, Hastelloy, Inconel, nickel,
cobalt), alliages Ti/Ni, matériaux difficiles a usiner et aciers doux.

* Excellente évacuation des copeaux dans les goujures et le noyau a double
helices permet un fraisage continu sans vibrations.
+ Réduction des copeaux grace au TRS élevé et au micro-grain employé (0.5 um).
* Le nouveau revétement TISIN-R améliore la résistance a l'usure et évite
les contraintes sur les arétes de coupe dans diverses applications.

D Tolérance

23 ~4 +0~ -0.01mm
E R m g 420 26 ~ 12 ~0.01 ~ -0.025mm
— @) L0 001 J (001 -00 e #16~20 _ -0.015~ ~0.03mm
@3~ 4 @6~ 12 @16~ 20 CCutting unité: mm

3 6
4SLE 060 210 806 3 6
4SLE 040 100 S06 4 10 - 50 6
4SLE 040 210 S06 4 10 21 60 @6
4SLE 060 150 S06 6 15 - 60 6
4SLE 060 210 S06 6 15 21 60 @6
4SLE 080 200 S08 8 20 - 70 | 8
4SLE 080 270 S08 8 20 27 70 8
4SLE 100 250 S10 10 25 - 80 10
4SLE 100 350 S10 10 25 35 | 80 10
4SLE 120300 S12 12 30 - 190 12
4SLE 120400 S12 12 30 40 | 90 12
4SLE 160400 S16 16 40 - 1100 16
4SLE 160 500 S16 16 40 | 50 100 16
4SLE 200 450 S20 20 45 - /110 20
4SLE 200 550 S20 20 45 55 110 20

jc/ojc

% JJTOOLS Cobalt Outils Goupants ‘7_?/ V———



/

4

Nl

* Fraise a ébauche pour aciers alliés, aciers inoxydables,
(Titane, Hastelloy, Inconel, nickel, cobalt) matériaux difficiles
a usiner et aciers doux.
* Le brise-copeaux sur les arétes de coupe, pour l'usinage en profondeur, combiné
avec le nouveau revétement TISIN-R, donne une augmentation de résistance
a l'usure et réduction des contraintes de coupe dans une variété d'applications.
» Conception a hélice variable pour minimiser la résistance a l'effort de coupe.
* Réduction des copeaux grace au TRS élevé et au micro-grain employé (0.5 ).
$6~12  -0.01~-0.025mm

CIEEBEEE
J ) oo —o0ss) keoors 003 916 ~20 0015~ —003mm

0 0.0
@6~12 @16~20 Shield Edge ~ Weldon Shank unité: mm

Fraise spécifique 5&6 coupes pour
Fraisage TROCHOIDAL

D Tolérance

6TROE 060 140 060 6 14 - 60 6
6TROE 060 200 065 6 20| - |65 | 6
5TROE 060 260 070 6 26 - 70 6
6TROE 060 300 070 6 16 30 70 6
6TROE 080 180 065 8 18 - 65 8
6TROE 080 260 070 8 26 | - 70 8
5TROE 080 340 080 8 34 - 80 8
6TROE 080 400 080 8 21 140 80 8
6TROE 100 220 075 10 2 - 75 10
6TROE 100 330 080 10 33 | - 80 10
6TROE 100 430 030 10 43 | - 90 10
6TROE 100 6500 100 10 26 | 50 100 10
6TROE 120 270 080 12 2r - 80 |12
6TROE 120 390 095 12 39 | - |95 |12
6TROE 1205610 110 12 51 - 11012
6TROE 120 600 110 12 31 | 60 110 12
6TROE 160 360 100 16 36 - 100 16
6TROE 160 620 120 16 52 | - |120 |16
6TROE 160 680 130 16 68 - 13016
6TROE 160 800 130 16 41 80 130 16
6TROE 200 450 110 20 45 - 110 20
6TROE 200 650 130 20 65 - 13020
6TROE 200 850 160 20 85 - 156020
6TROE 200 900 160 20 51 90 150 20
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Fraise torique 7 coupes a 42° asymétrique mﬂ?

* Fraise en bout pour aciers alliés, aciers inoxydables,
alliages a base de Ti/ Ni, superalliages (Titane, Hastelloy,
Inconel, nickel, cobalt), matériaux difficiles a travailler.

R hs * Le nouveau revétement TISIN-R apporte une amélioration
% e résistance a l'usure et évite les contraintes sur les arétes de coupe
diverses applications.
L1
————— L

» Géométrie renforcée pour réduire les vibrations lors de la coupe.
» Réduction de I'écaillage grace a un TRS élevé et micro-grain utilisé (0,5 um ).

D Tolérance
R || 42°
~12 -0.005~ -0.015
TISIN-R 1 Helix Angle B mm
0.0 316 ~ 20 -0.01~ -0.02mm

unité: mm

7SUCO&)005070 8XRO5
7SUC 100 005 075 10X R0.5 25 75 10
7SUC 120 005 085 12X R0.5 30 85 12
7SUC 160 005 100 16 XR0.5 42 100 16
7SUC 200 005 110 20 X R0.5 48 110 | 20

od
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Hyper Tools S.r.l.
Via Miniere, 67 - Ivrea - To - ltalia
Tel. +39 0125 635991 - fax +39 0125 627763

info@hypertools.it - sa ools.it
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