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BT-A Drill

BT-A (STS) Systéme d’Usinage de Trous Profonds
» Plage de diamétre : 12.95mm - 47.80mm (0.5100” - 1.8820")

Ejection et performance d’exception

A l'inverse des autres forets de percage, nos forets BT-A (avec systéme monotube
ou STS) surmontent sans effort la problématique des trous profonds. Le systéme
interne d’éjection évacue les copeaux et les débris hors du trou sans pour autant
nuire au processus de coupe.

Bénéficiant des nombreux atouts des lames de pergage T-A®, le modéle BT-A
augmente significativement les taux d’avance par rapport aux tétes brasées et
forets traditionnels. Une géométrie BT spécifique a également été développée
pour augmenter la productivité dans ces d’applications de pergage.
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Votre sécurité et la sécurité des autres est
trés importante. Ce catalogue contient des
messages de sécurité importants. Toujours lire
et suivre toutes les précautions de sécurité.

Ce triangle est un symbole de
danger pour la sécurité. Il vous
informe des risques potentiels
pour la sécurité qui peuvent
provoquer une défaillance de
I'outil et des blessures graves.

Lorsque vous voyez ce symbole dans le
catalogue, recherchez le message de
sécurité correspondant qui peut étre pres
de ce triangle ou mentionné dans le texte a
proximité.

Il'y a également des mots d’avertissement
utilisés dans le catalogue. Les messages de
sécurité suivent ces mots.

Excellente qualité et Optimise I'évacuation des
finition du trou copeaux

Jusqu’a 2x le taux de pénétration
des tétes BTA traditionnelles

Industries Applicables
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Aérospatiale  Agriculture Automobile  Equipement  Hydraulique
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AVERTISSEMENT (indiqué ci-dessus) signifie
que le non-respect des précautions dans ce
message pourrait entrainer une défaillance de
I'outil et des blessures graves.

NOTIFICATION signifie que le fait de ne pas
suivre les précautions prises dans ce message
pourrait endommager I'outil ou la machine
mais ne causerait pas de blessures.

NOTE et IMPORTANT sont également utilisés.
Il est important que vous lisez et suivez ceux-ci
mais ne sont pas liés a la sécurité.

Visitez www.alliedmachine.com pour avoir
les informations et les procédures les plus
récentes.
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Présentation du Systéme

Usinage BTA

L'usinage de notre systeme BT-A est I'inverse des systemes de pergage classiques. Le systéme BT-A comprend une téte de pergage composée d’un porte-outil
et d’'une lame T-A® remplagable. La téte de pergage se visse dans un tube cylindrique STS (systéeme a tube unique) dont le diameétre est plus petit que la téte de
pergage. Cette différence de diamétre forme une zone annulaire entre le trou et le diametre externe du tube. On peut donc diriger un grand volume d’arrosage
directement sur les aretes de coupe.

Evacuation interne des copeaux

Connection au tube Surface guidée Carbure Lame T-A®

Lames T-A® Original : Géométrie BT-A (-BT)

. . e La géométrie de I'ame a faible poussée
v Meilleure rectitude du trou réduit les exigences de axe 7
avec patins de guidage brasés au laser e Lagéométrie copeaux courts (-TC)

améliore la formation des copeaux

v Elimine les besoins de réaffitage

avec les arétes de coupe remplagables Iaccumulation de matériau

e La surface de coupe polie élimine

@ Réduction de vos stocks

avec les lames remplagables T-A® Systéme monotube BT-A

@ Compatibilité
les tétes sont compatibles avec les systéemes standard BT-A STS

@ Forces de coupe équilibrées

@ Modeéle en instance de brevet

2X AUGMENTATION des
taux de pénétration par Systéme a double tube (éjecteur) BT-A

N ey (Demande spéciale)
rapport aux tétes traditionnelles BT-A
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PERCAGE | Systeme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A : BT-A (STS) @ .

Nomenclature

Porte-outil BT-A

BTA2 -| 804 | - | 1.1299
1 2 3
1. Porte-outil BT-A® et série lame T-A® 2. Taille du tube 3. Diameétre
BTAO = Lame T-A® série 0 794 800 806 25.00 = Métrique
BTA1 = Lame T-A® série 1 795 801 807 0.7344 = Pouce
BTA2 = Lame T-A® série 2 796 802 808
BTA3 = Lame T-A® série 3 797 803 809
798 804 810
799 805 811
B
>
Ly o
%
Légende 5
|
Symbole Attribut L7 L3 o
D, Diamétre de la lame Largeur
du plat |
L Longueur totale
1 gueur / @ T
L3 Longueur de référence du porte-outil S -LE D,
Ly Longueur de queue
4 filet de départ C
Tubes BT-A
>
.
BTIAT | -| 804 |-| 63 &
1 2 3 -
1. Tube BT-A® 2. Taille du tube 3. Longueur
BTAT = Tube BT-A® 794 800 806 63 = Standard
795 801 807 102 = Long
796 802 808
797 803 809
798 804 810 E
799 805 811 -
>
)
m
>»
u
o
L]_ ;
Légende -
oD
Symbole Attribut !
Dy Diamétre du tube l i l
1D, Diamétre interne HHHH IDy D,
oD, Diamétre externe T T T
Ly Longueur totale
Taille du tube X
%)
o
m
@)
>
(e
3
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PERCAGE | Systeme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A : BT-A (STS)

Porte-outil BT-A

Série0 | Plage de diameétre: 12.95mm - 17.68mm (0.5100” - 0.6959")
Ly
Ly L3
Largeur
du plat B
Dy
4 filet de départ
Porte-outil y e
Taille ‘ Largeur du
du — plat
tube Dy L3 Ly Ly Référence Lame T-A® (mm)
794 12.95-13.61 43.4 66.4 23 BTA0-794-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 11
795 13.62-14.63 44.6 67.6 23 BTA0-795-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 12
@ 796 14.64 - 15.62 45.9 69.9 24 BTA0-796-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 13
797 15.63-16.71 45.9 69.9 24 BTA0-797-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 14
798 16.72-17.68 45.3 69.3 24 BTA0-798-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 15
794 0.5100-0.5359 1-45/64 2-39/64 29/32 BTA0-794-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 11
795 0.5360-0.5759 1-3/4 2-21/32 29/32 BTA0-795-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 12
0 796 0.5760-0.6149 1-13/16 2-3/4 61/64 BTA0-796-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 13
797 0.6150-0.6579 1-13/16 2-3/4 61/64 BTA0-797-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 14
798 0.6580 - 0.6959 1-25/32 2-47/64 61/64 BTA0-798-X.XXXX 1C10H-XXXX-BT 15
Note: Veuillez commander un diamétre spécifique. Expemple : BTA0-794-14.00
Ly
0D,
] = o
Taille du tube
Tube
Taille du tube Plage D; oD, 1Dy Ly Référence
794 12.95-13.61 11.00 7.00 1600 BTAT794-63
794 12.95-13.61 11.00 7.00 2591 BTAT794-102
795 13.62 - 14.63 12.00 8.00 1600 BTAT795-63
795 13.62 - 14.63 12.00 8.00 2591 BTAT795-102
@ 796 14.64 - 15.62 13.00 8.50 1600 BTAT796-63
796 14.64 - 15.62 13.00 8.50 2591 BTAT796-102
797 15.63-16.71 14.00 9.00 1600 BTAT797-63
797 15.63-16.71 14.00 9.00 2591 BTAT797-102
798 16.72 - 17.68 15.00 10.00 1600 BTAT798-63
798 16.72 - 17.68 15.00 10.00 2591 BTAT798-102
794 0.510-0.535 0.433 0.276 63 BTAT794-63
794 0.510 - 0.535 0.433 0.276 102 BTAT794-102
795 0.536-0.575 0.472 0.315 63 BTAT795-63
795 0.536 - 0.575 0.472 0.315 102 BTAT795-102
o 796 0.576 - 0.614 0.512 0.335 63 BTAT796-63
796 0.576 - 0.614 0.512 0.335 102 BTAT796-102
797 0.615 - 0.657 0.551 0.354 63 BTAT797-63
797 0.615 - 0.657 0.551 0.354 102 BTAT797-102
798 0.658 - 0.696 0.591 0.394 63 BTAT798-63
798 0.658 - 0.696 0.591 0.394 102 BTAT798-102
Section A30
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Porte-outil BT-A

PERCAGE |

Systéme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A :

BT-A (STS)

Sériel |

Plage de diametre : 17.69mm - 24.38mm (0.6960” - 0.9600")

Ly
e L L3
Largeur\
du plat ]
» i
G Dy
4 filet de départ
Porte-outil " S
Taille ‘ Largeur du
du — plat
tube Dy L3 Ly Ly Référence Lame T-A® (mm)
799 17.69 - 18.92 58.2 83.2 25 BTA1-799-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 16
800 18.93-20.01 58.8 86.8 28 BTA1-800-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 17
@ 801 20.02-21.81 59.4 89.9 30.5 BTA1-801-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 18
802 21.82-24.10 60.7 93.7 33 BTA1-802-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 19
803 24.11 -24.38 63.9 96.9 33 BTA1-803-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 21
799 0.6960 - 0.7449 2-15/64 3-9/32 63/64 BTA1-799-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 16
800 0.7450 - 0.7879 2-5/16 3-27/64 1-7/64 BTA1-800-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 17
0 801 0.7880 - 0.8589 2-11/32 3-35/64 1-13/64 BTA1-801-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 18
802 0.8590 - 0.9489 2-25/64 3-11/16 1-19/64 BTA1-802-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 19
803 0.9490 - 0.9600 2-33/64 3-13/16 1-19/64 BTA1-803-X.XXXX 1C11H-XXXX-BT 21
Ly
0D,
I = o
Taille du tube
Tube
Taille du tube Plage D, oD, ID, Ly Référence
799 17.69 - 18.92 16.0 10.5 1600 BTAT799-63
799 17.69 - 18.92 16.0 10.5 2591 BTAT799-102
800 18.93 -20.01 17.0 115 1600 BTAT800-63
800 18.93 -20.01 17.0 11.5 2591 BTAT800-102
@ 801 20.02-21.81 18.0 12.0 1600 BTAT801-63
801 20.02-21.81 18.0 12.0 2591 BTAT801-102
802 21.82-24.10 20.0 13.0 1600 BTAT802-63
802 21.82-24.10 20.0 13.0 2591 BTAT802-102
803 24.11-26.38 22.0 14.0 1600 BTAT803-63
803 24.11 - 26.38 22.0 14.0 2591 BTAT803-102
799 0.697 - 0.744 0.630 0.413 63 BTAT799-63
799 0.697 - 0.744 0.630 0.413 102 BTAT799-102
800 0.745-0.787 0.669 0.453 63 BTAT800-63
800 0.745 - 0.787 0.669 0.453 102 BTAT800-102
o 801 0.788 - 0.858 0.709 0.472 63 BTAT801-63
801 0.788 - 0.858 0.709 0.472 102 BTAT801-102
802 0.859-0.948 0.787 0.512 63 BTAT802-63
802 0.859-0.948 0.787 0.512 102 BTAT802-102
803 0.949 - 1.039 0.866 0.551 63 BTAT803-63
803 0.949 - 1.039 0.866 0.551 102 BTAT803-102
_ SectionA30
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PERCAGE | Systeme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A : BT-A (STS)

Porte-outil BT-A

Série 2 |

Plage de diametre : 24.39mm - 35.05mm (0.9601” - 1.3800")

Ly

Ly

L3

Largeur
du plat
Dy
4 filet de départ
Porte-outil r e
Taille ‘ Largeur du
du — = plat
tube Dy L3 Ly Ly Référence Lame T-A® (mm)
803 24.39-26.41 78.5 111.5 33 BTA2-803-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 21
804 26.42 - 28.70 75.9 103.9 28 BTA2-804-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 22
@ 805 28.71-31.01 75.4 111.4 36 BTA2-805-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 25
806 31.02-33.32 77.9 113.8 36 BTA2-806-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 27
807 33.33-35.05 77.9 113.8 36 BTA2-807-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 30
803 0.9601 - 1.0399 3-3/32 4-25/64 1-19/64 BTA2-803-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 21
804 1.0400 - 1.1299 3 4-3/32 1-7/64 BTA2-804-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 22
0 805 1.1300 - 1.2209 2-31/32 4-25/64 1-27/64 BTA2-805-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 25
806 1.2210-1.3119 3-1/16 4-31/64 1-27/64 BTA2-806-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 27
807 1.3120 - 1.3800 3-1/16 4-31/64 1-27/64 BTA2-807-X.XXXX 1C12H-XXXX-BT 30
Note: Veuillez commander un diametre spécifique. Expemple : BTA0-794-14.00
Ly
0D,
1
Taille du tube
Tube
Taille du tube Plage D; 0D, 1Dy Ly Référence
803 24.39-26.41 22.00 14.00 1600 BTAT803-63
803 24.39 - 26.41 22.00 14.00 2591 BTAT803-102
804 26.42 - 28.70 24.00 15.50 1600 BTAT804-63
@ 804 26.42 - 28.70 24.00 15.50 2591 BTAT804-102
805 28.71-31.01 26.00 17.00 1600 BTAT805-63
805 28.71-31.01 26.00 17.00 2591 BTAT805-102
806 31.02 - 33.32 28.00 18.50 2591 BTAT806-102
807 33.33 - 35.05 30.00 20.00 2591 BTAT807-102
803 0.949 - 1.039 0.866 0.551 63 BTAT803-63
803 0.949 - 1.039 0.866 0.551 102 BTAT803-102
804 1.040-1.129 0.945 0.610 63 BTAT804-63
a 804 1.040-1.129 0.945 0.610 102 BTAT804-102
805 1.130-1.220 1.024 0.669 63 BTAT805-63
805 1.130-1.220 1.024 0.669 102 BTAT805-102
806 1.221-1.311 1.102 0.728 102 BTAT806-102
807 1.312-1.425 1.181 0.787 102 BTAT807-102
Section A30
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Porte-outil BT-A

PERCAGE | Systeme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A : BT-A (STS) @ !

Série3 |

Largeur

Plage de diametre : 35.06mm - 47.80mm (1.3801” - 1.8820")

Ly

Ly

L3

Porte-outil " e
Taille ‘ Largeur du
du — plat
tube D; L3 Ly Ly Référence Lame T-A® (mm)
807 35.06 - 36.22 96.8 132.8 36 BTA3-807-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 30
808 36.23 - 39.62 100.0 144.4 44.5 BTA3-808-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 32
@ 809 39.63 - 43.00 103.1 146.2 43 BTA3-809-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 36
810 43.01-47.01 101.9 144.9 43 BTA3-810-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41
811 47.02 - 47.80 103.2 146.2 43 BTA3-811-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41
807 1.3801 - 1.4259 3-13/16 5-15/64 1-27/64 BTA3-807-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 30
808 1.4260 - 1.5599 3-15/16 5-11/16 1-3/4 BTA3-808-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 32
0 809 1.5600 - 1.6929 4-1/16 5-3/4 1-11/16 BTA3-809-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 36
810 1.6930 - 1.8509 4-1/64 5-45/64 1-11/16 BTA3-810-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41
811 1.8510 - 1.8820 4-1/16 5-3/4 1-11/16 BTA3-811-X.XXXX 1C13H-XXXX-BT 41
Note: Veuillez commander un diameétre spécifique. Expemple : BTA0-794-14.00
Ly
0D,
1]
Taille du tube
Tube
Taille du tube Plage D; oD, 1D, Ly Référence
807 35.06 - 36.22 30.00 20.00 2591 BTAT807-102
808 36.23 - 39.62 33.00 23.00 2591 BTAT808-102
@ 809 39-63 - 43.00 36.00 25.00 2591 BTAT809-102
810 43.01-47.01 39.00 28.00 2591 BTAT810-102
811 47.02 - 47.80 43.00 31.00 2591 BTAT811-102
807 1.312-1.425 1.181 0.787 102 BTAT807-102
808 1.426 - 1.559 1.299 0.906 102 BTAT808-102
o 809 1.560 - 1.692 1.417 0.984 102 BTAT809-102
810 1.693 - 1.850 1.535 1.102 102 BTAT810-102
811 1.851-1.882 1.693 1.220 102 BTAT811-102
__SectionA30
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| Systéeme d’Usinage pour Trous Profonds BT-A : BT-A (STS)
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Europe

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.

93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford

West Midlands

DY6 7FR Angleterre

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraRe 4
72636 Frickenhausen
Allemagne

Etat-Unis

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive

Dover OH 44622

Etat-Unis

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street

Dover OH 44622

Etat-Unis

Asie

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 2nd Floor

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi- 110058
Inde

Votre représentant local Allied Machine :

Téléphone:

+44 (0)1384 400900

Email :
enquiries.eu@alliedmachine.com
Site Internet:
www.alliedmachine.com

Téléphone:

+49 (0)7022 408 0
Email :
info@wohlhaupter.de
Site Internet:
www.wohlhaupter.com

Téléphone: No. gratuit USA et Canada:
+1330343 4283 800 321 5537

Fax: No. gratuit USA et Canada:
+1 330602 3400 800 223 5140

Téléphone: No. gratuit USA et Canada:
+1330343 4283 800 321 5537

Fax:

+1 330 364 7666
(Service Technique)

Téléphone:
+91 11 41827044

ALLIED MACHINE °
@d ENGINEERING WOHLHAUPTER

Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing
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