
Construction Métallique
PERÇAGE 
Foret à Embouts Remplaçables

Spéciaux

Fraise à 
Fileter

Brunissoir

Alésoir

Alésage

FR



www.alliedmachine.com

Amérique de Nord Europe Asie
Allied Machine Allied Machine Allied Machine Europe Wohlhaupter® India

120 Deeds Drive
Dover, OH 44622

United States

485 West 3rd Street
Dover, OH 44622

United States

93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford

West Midlands
DY6 7FR, United Kingdom

B-23, 2nd Floor
B Block Community Centre

Janakpuri, New Delhi - 110058
India

ThreadMills USA™ Superion™ Wohlhaupter® GmbH
4185 Crosstowne Ct #B

Evans, GA 30809
United States

1285 S Patton St.
Xenia, OH 45385

United States

Maybachstrasse 4
72636 Frickenhausen

Germany

Allied Machine & Engineering est le chef de file mondial en matière de solutions de perçage et de 
finition. Nous nous engageons à vous fournir des solutions pratiques et fiables sous forme de designs 
innovants et un support technique et clientèle hors-pair.

Nous ne cessons d’élargir notre gamme de produits afin de vous livrer des solutions nouvelles et 
différentes. Grâce à nos équipes technico-commerciales réparties dans le monde entier, nous sommes 
bien placés pour vous fournir un support technique directement sur place et toujours à portée de  
broche !



La Fondation
Depuis 1941, Allied Machine & 
Engineering fournit des solutions de 
coupes fiables et pratiques dans le 
monde entier. Ce qui était une fois un 
petit magasin de travail dans l’Ohio est 
maintenant un leader mondial dans 
la technologie d’outil de coupe. Avec 
deux usines de fabrication en Ohio, 
une troisième en Géorgie et un siège
social aux États-Unis et en Europe, 
Allied Machine est en mesure 
d’apporter des solutions inovantes et 
une expertise technique à la portée 
des clients.

Le Commencement
Harold E. Stokey a fondé Allied 
Machine & Engineering pour aider à 
l’effort de guerre, fabricant des écrous 
de fixation coniques pour la production 
de tank M1. Des années plus tard, 
après une réunion de ventes qui
a mal tournée, Stokey héritât d’un 
entrepôt rempli de lames de perçage. 
Il s’aventura dans cette industrie qui 
deviendra ’identitéprospère d’Allied 
Machine : le perçage.

Le T-A®
Lorsque le fils de Harold, William H.
Stokey, est devenu le président et chef
de direction, il a développé le système 
de perçage «Throw Away» ou T-A®. 
Le T-A® a révolutionné l’industrie des 
trous, lançant Allied Machine à l’avant 
de la compétition. Depuis lors, de 
nombreuses innovations et avancées 
ont été créées à partir de l’inspiration 
du T-A®.

L’Innovation
Depuis le développement du système 
T-A®, Allied Machine a élargi ses 
produits offrant une vaste gamme 
d’applications client, comprenant de 
gros diamètres et des perçages de 
trous profonds, d’alésage, de port 
hydraulique et de filetage.

Le Futur
Allied Machine investit constamment
dans les idées les plus brillantes et les
plus fortes, façonnant un avenir rempli
de succès et de qualité pour les clients 
du monde entier.

Les Individus
Chez Allied Machine, nous savons 
que la haute qualité de nos produits 
ne constitue qu’une facette de 
notre succès. Le support que nous 
vous offrons fait partie des léments 
essentiels de notre mission et c’est 
ainsi que nous veillons à ce que nos 
meilleures équipes techniques et de
service clientèle soient en place pour 
vous aider dans le monde entier.
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Votre sécurité et la sécurité des autres est
très importante. Ce catalogue contient des
messages de sécurité importants. Toujours lire
et suivre toutes les précautions de sécurité.

Ce triangle est un symbole de
danger pour la sécurité. Il vous
informe des risques potentiels
pour la sécurité qui peuvent
provoquer une défaillance de
l’outil et des blessures graves.

Lorsque vous voyez ce symbole dans le
catalogue, recherchez le message de
sécurité correspondant qui peut être près
de ce triangle ou mentionné dans le texte à
proximité.

Il y a également des mots d’avertissement
utilisés dans le catalogue. Les messages de
sécurité suivent ces mots.

AVERTISSEMENT
AVERTISSEMENT (indiqué ci-dessus) signifie
que le non-respect des précautions dans ce
message pourrait entraîner une défaillance de 
l’outil et des blessures graves.

NOTIFICATION signifie que le fait de ne pas
suivre les précautions prises dans ce message
pourrait endommager l’outil ou la machine
mais ne causerait pas de blessures.

REMARQUE et IMPORTANT sont également 
utilisés. Il est important que vous lisez et 
suivez ceux-ci mais ne sont pas liés à la 
sécurité.

Visitez www.alliedmachine.com pour avoir
les informations et les procédures les plus
récentes.

Excellent crontôle des copeaux Améliore la qualité et
la finition du trou

Offre une durabilité et une
stabilité maximale

Industries applicables

Construction
Métallique

Solutions de Perçage pour Construction Métallique
Système de Perçage à Lames Remplaçables   |   GEN3SYS® XT   |   T-A® Original and GEN2 T-A® Construction Métallique

  Plage de diamètre GEN3SYS®XT Pro ST and XT ST :  12.00mm - 35.00mm (0.4724” - 1.3780”)
  Plage de diamètre T-A® Construction Métallique :  12.98mm - 47.80mm  (0.511” - 1.882”)

Assumez les perçages difficiles

Le système de perçage de construction métallique Allied Machine est conçu 
pour une performance maximale dans les matériaux et les applications d’acier 
de construction. Nos solutions utilisent les conceptions et les capacités des 
GEN3SYS®XT Pro, XT ST,  T-A® Original et GEN2 T-A® Construction Métallique. 

Un large éventail de géométries et de revêtements vous garantit la solution la
mieux adaptée à vos besoins. Finis les perçages difficiles.
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Sommaire Solutions de Perçage pour
Construction Métallique

GEN3SYS® XT Pro et XT 
Construction Métallique

Présentation GEN3SYS XT Pro  ST .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   2 - 3

Présentation GEN3SYS XT ST  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   4

Présentation Construction Métallique .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .   5

Nomenclature .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 6 - 7

Séries 12 - 13 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 8 - 9

Séries 14 - 15 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  10 - 11

Séries 16 - 17 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  12 - 13

Séries 18 - 20 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  14 - 15

Séries 22 - 24  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  16 - 17

Séries 26 - 29 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 18- 19

Série 32 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 20

Attachements DV45 & DV50
Construction Métallique .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 21

Système de perçage T-A®
Présentation du Système T-A® .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 22

Nomenclature .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 23

Série 0 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  24- 27

Série 1 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  28 - 31

Série 2 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  32 - 35

Série 3 .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  36 - 38

Consignes de Perçage des Trous Profonds .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  . 39

Conditions de Coupe Préconisées
Système GEN3SYS XT Pro .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  40 - 41

Système T-A® .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  42 - 43

Formulaire d’Applications Garanties .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  .  44 - 45

Séries

Plage de diamètre GEN3SYS XT Pro ST

Métrique (mm) Impérial (pouce)
12 12.00 - 12.99 0.4724 - 0.5117
13 13.00 - 13.99 0.5118 - 0.5511
14 14.00 - 14.99 0.5512 - 0.5905
15 15.00 - 15.99 0.5906 - 0.6298
16 16.00 - 16.99 0.6299 - 0.6692
17 17.00 - 17.99 0.6693 - 0.7086
18 18.00 - 19.99 0.7087 - 0.7873
20 20.00 - 21.99 0.7874 - 0.8660
22 22.00 - 23.99 0.8661 - 0.9448
24 24.00 - 25.99 0.9449 - 1.0235
26 26.00 - 28.99 1.0236 - 1.1416
29 29.00 - 31.99 1.1417 - 1.2597
32 32.00 - 35.00 1.2598 - 1.3780

Références des icônes
Les icônes suivantes apparaîtront tout au long du catalogue
pour vous aider à naviguer entre les produits.

Lames T-A®
Réfère la gamme de lames se 
connectant avec le porte-outil                   
correspondant

Porte-outils T-A®
Réfère la gamme de porte-outils 
se  connectant avec les lames 
correspondantes

Installation / Information de montage
Instructions détaillées et informations
concernant la (les) pièce(s)
correspondante(s)

Conditions de coupe préconisées
Vitesses et avances préconisées pour
un perçage optimal et sûr

Séries

Plage de diamètre 
T-A Construction Métallique

Métrique (mm) Impérial (pouce)
0 12.98 - 17.65 0.511 - 0.695
1 17.53 - 24.38 0.690 - 0.960
2 24.41 - 35.05 0.961 - 1.380
3 34.36 - 47.80 1.353 - 1.882
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Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST Construction Métallique

EMBOUTS REMPLAÇABLE

Le défi du perçage des matériaux en acier de construction
est sur le point de devenir beaucoup plus facile. Développé 
à travers un processus de test rigoureux et approfondi, le XT 
Pro ST modifié et amélioré est un produit d’innovation.

Obtenez les performances constantes dont vous avez
besoin et surpassez vos paramètres actuels.

GEN3SYS®

www.alliedmachine.com
Voir la Nouvelle vidéo sur 

XT PRO ST

SOLUTION 
CONSTRUCTION MÉTALLIQUE

FORTE PÉNÉTRATION
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REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT 
Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de 
l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les questions concernant l’usage correct des outils.

AMÉLIORATION 
             CONSTRUCTION MÉTALLIQUE

AM420

Nouveau Design
de la pointe

Augmente la stabilité sans
entraver la pénétration

Nouveau Design
de l’embout

Fournit des performances
constantes et ajoute de la

durabilité

Géométrie Amélioré
Prolonge la durée de vie
de l’outil et augmente la

résistance de l’embout sans
augmenter la consommation

de puissance

AM420 Coating
Augmente le seuil de chaleur
et prolonge la durée de vie

de l’outil

3xD 5xD 7xD

Le perçage difficile ne l’est plus

Les applications de constructionmétallique peuvent s’avérer difficiles à usiner. Vou avez 
dons besoin d’un foret qui a fait l’objet de nombreuz tests afin de vous permettre de 
surmonter ces difficultés.

D’innombrables heures de conception et de programmation font de l’embout XT Pro 
Constrction Métallique le foret idéal pour les applications de construction métallique.

•  Plage de diamètre : 12mm - 35mm

•  Porte-outil disponible en longueur 3xD, 5xD et 7xD

•  Weldon à collerette avec méplat

•  Arrosage central

•  S’adapte aux porte-outils GEN3SYS®XT ST

GEN3SYS® XT Pro ST

Obtenez la cohérence dont vous avez besoin

Le défi de percer les matériaux de construction métallique est sur le point de devenir 
plus facile. Développé à travers un processus de test rigoureux et approfondi, l’embout 
XT ST modifié et amélioré est un produit d’innovation.

Obtenez les performances constantes dont vous avez besoin tout en 
respectant, voire en dépassant, vos paramètres actuels.

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST Construction Métallique
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REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT 
Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de 
l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les questions concernant l’usage correct des outils.

1

Porte-outil

1. Queue Weldon avec méplat

2. Entrée d’arrosage

3. Goujure (uniquement droite)

4. Sortie d’arrosage

2

3

4

Système de Perçage GEN3SYS® XT Construction Métallique

Amélioration du Notch Point
Réduit le temps d’entrée

Amélioration de l’inclinaison radiale
améliore le contrôle des copeaux

Spur Point
Augmente la stabilité

Goujure droite

CONSTRUCTION MÉTALLIQUE GEN3SYS®XT ST

Disponible en revêtement AM300®
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Comparaison de types de lames

GEN3SYS® XT Pro ST
GEN3SYS®XT ST

 
T-A® Original

Paroi Fine

 
T-A® Original
Notch Point®

 
T-A® Original

150° Construction 
Métallique

GEN2 T-A®
Forte Élasticité (HE)

Forte pénétration

Paroi fine jusqu’à 6mm 
d’épaisseur

Paroi supérieur à 6mm 
d’épaisseur

Réduit les bavures de 
sortie

Comprend la géométrie 
Notch Point®

Disponible en Carbure

Stocké dans des tailles
communes pour l’indus-
trie de la Construction
Métallique

Perçage Construction Métallique

Atteindre des résultats optimaux dans la construction métallique

Le perçage de construction métallique est souvent une opération difficile et les 
meilleurs résultats ne sont pas toujours réalisables. Les solutions de perçage 
de construction métallique proposées par Allied Machine sont spécifiquement 
étudiées pour produire les meilleurs résultats dans les matériaux les plus durs.  
Nos gammes de produits T-A® et GEN3SYS® XT vous offrent plusieurs options pour 
résoudre vos applications problématiques.
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Embouts GEN3SYS®XT Pro

XT ST 20 - 20.00
1 2 3 4

140°

D1
Légende

Symbole Attribut

D1 Diamètre

1. Embout XT Pro ST 2. Géométrie 3. Séries 4. Diamètre (mm)

XT = Embout XT Pro ST = Construction Métallique 12 = Série 12 17 = Série 17 26 = Série 26 Pour une liste 
complète des plages 
de diamètres par 
séries, voir la page de 
contenu.

13 = Série 13 18 = Série 18 29 = Série 29

14 = Série 14 20 = Série 20 32 = Série 32

15 = Série 15 22 = Série 22

16 = Série 16 24 = Série 24

Nomenclature des Embouts GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique:  20.10mm, Série 20 = Référence XTST20-20.10
Impérial:  0.7913”, Série 20 = Référence XTST20-20.10

Embouts GEN3SYS®XT ST

7 C2 14 P - 0018 ST
1 2 3 4 5 6

140°

D1
Légende

Symbole Attribut

D1 Diamètre

1. Embout XT 2. Substrat 3. Séries 4. Revêtement

7 = Embout XT C2 = Carbure K20 (C2) 12 = Série 12 17 = Série 17 24 = Série 24 P = AM300®

14 = Série 14 18 = Série 18 26 = Série 26

15 = Série 15 20 = Série 20 29 = Série 29

16 = Série 16 22 = Série 22 32 = Série 32

5. Diamètre 6. Géométrie

18 = Métrique ST = Construction 
          Métallique

0102 = Pouce
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Porte-outil GEN3SYS®XT Construction Métallique

ST 03 12 0 - 20 FM
1 2 3 4 5 6

1. Porte-outil 2. Longueur 3. Séries 4. Diamètre du corps

ST = Construction Métallique 03 = 3x Diamètre 12 = Série 12 17 = Série 17 26 = Série 26 0 = Standard

05 = 5x Diamètre 13 = Série 13 18 = Série 18 29 = Série 29 5 = Renforcé

07 = 7x Diamètre 14 = Série 14 20 = Série 20 32 = Série 32

15 = Série 15 22 = Série 22

16 = Série 16 24 = Série 24

5. Diamètre de queue 6. Style de queue

Métrique (mm) Impérial (pouce) F = A colerette avec méplat

16 = 16mm 32 = 32mm 063 = 5/8” 125 = 1-1/4” FM = A colerette métrique avec méplat

20 = 20mm 40 = 40mm 075 = 3/4” 150 = 1-1/2” C = Cylindrique (sans méplat)

25 = 25mm 100 = 1” CM = Cylindrique métrique (sans méplat)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Légende

Symbole Attribut

D2 Diamètre de queue

L1 Longueur totale

L2 Profondeur maxi de perçage

L3 Longueur de sortie de l’outil

L4 Longueur de corps

L7 Longueur de queue

P1 Entrée taraudée

Nomenclature des Porte-outils GEN3SYS® XT Construction Métallique

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS®XT Construction Métallique sont UNIQUEMENT compatibles avec les embouts GEN3SYS®XT 
Pro ST et GEN3SYS®XT ST.
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12

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 12   |   Plage de diamètre :  12.00mm - 12.99mm (0.4724” - 0.5117”)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS XT Construction métallique sont spécialement conçus our être utilisé seulement avec les embouts XT Pro ST or XT ST. L’utilisation d’autres 
géométries que Using other GEN3SYS XT Pro or XT Embout geometries in these Porte-outils could lead to chip packing and tool failure. Contact Application Engineering for questions 
regarding proper use of tools.

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 39.0 66.6 68.6 116.6 50 20 3.18* OUI ST03120-20FM
5xD 65.0 92.6 94.8 142.6 50 20 3.18* OUI ST05120-20FM
7xD 91.0 118.5 120.8 168.5 50 20 3.18* OUI ST07120-20FM

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03120-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05120-075F
7xD 3-37/64 4-43/64 4-3/4 6-45/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07120-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
12.00 0.4724 - XTST12-12.00 7C212P-12ST
13.00 0.5118 - - 7C212P-13ST

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

40-41

Key on A91: 1
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13

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
12.00 0.4724 - XTST12-12.00 7C212P-12ST
13.00 0.5118 - - 7C212P-13ST

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 13   |   Plage de diamètre :  13.00mm - 13.99mm (0.5118” - 0.5511”)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 39.0 66.6 68.6 116.6 50 20 3.18* OUI ST03120-20FM
5xD 65.0 92.6 94.8 142.6 50 20 3.18* OUI ST05120-20FM
7xD 91.0 118.5 120.8 168.5 50 20 3.18* OUI ST07120-20FM

3xD 1-17/32 2-5/8 2-45/64 4-21/32 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03120-075F
5xD 2-9/16 3-41/64 3-47/64 5-43/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05120-075F
7xD 3-37/64 4-43/64 4-3/4 6-45/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07120-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

40-41

Key on A91: 1

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
13.00 0.5118 - XTST13-13.00 -
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

14

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 14   |   Plage de diamètre :   14.00mm - 14.99mm (0.5512” - 0.5905”)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 45.0 72.4 75.0 122.4 50 20 3.18* OUI ST03140-20FM
5xD 75.0 102.4 104.9 152.4 50 20 3.18* OUI ST05140-20FM
7xD 104.9 132.3 134.9 182.3 50 20 3.18* OUI ST07140-20FM

3xD 1-25/32 2-27/32 2-61/64 4-7/8 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03140-075F
5xD 2-61/64 4-1/32 4-1/8 6-1/16 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05140-075F
7xD 4-9/64 5-13/64 5-5/16 7-15/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07140-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
14.00 0.5512 - XTST14-14.00 7C214P-14ST
14.29 0.5625 9/16 XTST14-14.29 7C214P-0018ST

40-41
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

15

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 15   |   Plage de diamètre :  15.00mm - 15.99mm ( 0.5906” - 0.6298”)

140°

D1

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 48.0 75.1 77.6 125.1 50 20 3.18* OUI ST03150-20FM
5xD 80.0 107.0 109.6 157.0 50 20 3.18* OUI ST05150-20FM
7xD 111.9 139.0 141.6 189.0 50 20 3.18* OUI ST07150-20FM

3xD 1-57/64 2-61/64 3-3/64 4-63/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03150-075F
5xD 3-5/32 4-7/32 4-5/16 6-1/4 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05150-075F
7xD 4-27/64 5-15/32 5-37/64 7-1/2 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07150-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7247-IP7-1 7247N-IP7-1 8IP-7 8IP-7TL 8IP-7B 84 N-cm (7.4 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
14.00 0.5512 - XTST14-14.00 7C214P-14ST
14.29 0.5625 9/16 XTST14-14.29 7C214P-0018ST

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
15.00 0.5906 - XTST15-15.00 7C215P-15ST
15.88 0.6250 5/8 XTST15-15.88 7C215P-0020ST

40-41
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

16

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 16   |   Plage de diamètre :   16.00mm - 16.99mm (0.6299” - 0.6692”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 51.0 81.3 84.2 131.3 50 20 3.18* OUI ST03160-20FM
5xD 84.9 115.3 118.2 165.3 50 20 3.18* OUI ST05160-20FM
7xD 118.9 149.3 152.2 199.3 50 20 3.18* OUI ST07160-20FM

3xD 2-1/64 3-13/64 3-5/16 5-15/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03160-075F
5xD 3-23/64 4-17/32 4-21/32 6-9/16 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05160-075F
7xD 4-11/16 5-7/8 5-63/64 7-29/32 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07160-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
16.00 0.6299 - XTST16-16.00 7C216P-16ST

40-41
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

17

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 17   |   Plage de diamètre :  17.00mm - 17.99mm  (0.6693” - 0.7086”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 54.0 84.1 87.0 134.1 50 20 3.18* OUI ST03170-20FM
5xD 89.9 120.0 122.9 170.0 50 20 3.18* OUI ST05170-20FM
7xD 125.9 156.0 158.9 206.0 50 20 3.18* OUI ST07170-20FM

3xD 2-1/8 3-5/16 3-27/64 5-11/32 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST03170-075F
5xD 3-35/64 4-23/32 4-27/32 6-3/4 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST05170-075F
7xD 4-31/32 6-9/64 6-1/4 8-11/64 2-1/32 3/4 1/8 OUI ST07170-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
16.00 0.6299 - XTST16-16.00 7C216P-16ST

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
17.00 0.6693 - XTST17-17.00 7C217P-17ST
17.46 0.6875 11/16 XTST17-17.46 7C217P-0022ST

40-41
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

18

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 18   |   Plage de diamètre :  18.00mm - 19.99mm (0.7087” - 0.7873”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 60.0 94.0 97.1 144.0 50 20 3.18* OUI ST03180-20FM
5xD 99.9 134.0 137.1 184.0 50 20 3.18* OUI ST05180-20FM
7xD 139.9 174.0 177.1 224.0 50 20 3.18* OUI ST07180-20FM

3xD 2-3/8 3-45/64 3-53/64 5-63/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST03180-075F
5xD 3-15/16 5-9/32 5-25/64 7-9/16 2-9/32 1 1/8 OUI ST05180-075F
7xD 5-33/64 6-27/32 6-31/32 9-1/8 2-9/32 1 1/8 OUI ST07180-075F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
18.00 0.7087 - XTST18-18.00 7C218P-18ST
19.00 0.7480 - XTST18-19.00 7C218P-19ST

40-41
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20

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 20   |   Plage de diamètre :  20.00mm - 21.99mm (0.7874” - 0.8660”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 66.0 100.1 103.3 156.1 56 25 3.18* OUI ST03200-25FM
5xD 110.0 144.1 147.2 200.1 56 25 3.18* OUI ST05200-25FM
7xD 153.9 188.1 191.2 244.1 56 25 3.18* OUI ST07200-25FM

3xD 2-17/32 3-15/16 4-1/16 6-7/32 2-9/32 1 1/8 OUI ST03200-100F
5xD 4-11/32 5-43/64 5-51/64 7-61/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST05200-100F
7xD 6-1/16 7-13/32 7-17/32 9-11/16 2-9/32 1 1/8 OUI ST07200-100F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
18.00 0.7087 - XTST18-18.00 7C218P-18ST
19.00 0.7480 - XTST18-19.00 7C218P-19ST

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
20.00 0.7874 - XTST20-20.00 7C220P-20ST
20.64 0.8125 13/16 XTST20-20.64 7C220P-0026ST
21.00 0.8268 - XTST20-21.00 7C220P-21ST
21.82 0.8594 55/64 XTST20-21.82 7C220P-0026ST

40-41
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
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Conditions de Coupe &
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22

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 22   |   Plage de diamètre :  22.00mm - 23.99mm  (0.8661” - 0.9448”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 72.0 105.3 108.7 161.3 56 25 3.18* OUI ST03220-25FM
3xD 72.0 105.3 108.7 161.3 56 25 3.18* OUI ST03225-25FM**
5xD 119.9 153.3 156.7 209.3 56 25 3.18* OUI ST05220-25FM
5xD 119.9 153.3 156.7 209.3 56 25 3.18* OUI ST05225-25FM**
7xD 167.9 201.3 204.7 257.3 56 25 3.18* OUI ST07220-25FM
7xD 167.9 201.3 204.7 257.3 56 25 3.18* OUI ST07225-25FM**

3xD 2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST03220-100F
3xD 2-53/64 4-9/64 4-9/32 6-27/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST03225-100F**
5xD 4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 OUI ST05220-100F
5xD 4-23/32 6-1/32 6-11/64 8-5/16 2-9/32 1 1/8 OUI ST05225-100F**
7xD 6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST07220-100F
7xD 6-39/64 7-59/64 8-1/16 10-13/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST07225-100F**

*Filetage BSP et ISO 7-1   |   **Porte-outil renforcé (Diamètre de perçage minimum = 23mm)

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
22.00 0.8661 - XTST22-22.00 7C222P-22ST
22.23 0.8750 7/8 XTST22-22.23 7C222P-0028ST
23.00 0.9055 - XTST22-23.00 7C222P-23ST
23.81 0.9375 15/16 XTST22-23.81 7C222P-0030ST

40-41
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24

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 24   |   Plage de diamètre :  24.00mm - 25.99mm (0.9449” - 1.0235” )

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 78.0 113.8 117.3 169.8 56 25 3.18* OUI ST03240-25FM
5xD 129.9 165.8 169.2 221.8 56 25 3.18* OUI ST05240-25FM
7xD 181.9 217.8 221.2 273.8 56 25 3.18* OUI ST07240-25FM

3xD 3-5/64 4-31/64 4-5/8 6-49/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST03240-100F
5xD 5-1/8 6-17/32 6-21/32 8-13/16 2-9/32 1 1/8 OUI ST05240-100F
7xD 7-11/64 8-37/64 8-45/64 10-55/64 2-9/32 1 1/8 OUI ST07240-100F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
22.00 0.8661 - XTST22-22.00 7C222P-22ST
22.23 0.8750 7/8 XTST22-22.23 7C222P-0028ST
23.00 0.9055 - XTST22-23.00 7C222P-23ST
23.81 0.9375 15/16 XTST22-23.81 7C222P-0030ST

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
24.00 0.9449 - XTST24-24.00 7C224P-24ST
24.60 0.9685 - XTST24-24.60 -
25.00 0.9843 - - 7C224P-25ST
25.40 1.0000 1 XTST24-25.40 7C224P-0100ST
25.78 1.0150 - XTST24-25.78 -

40-41

Key on A91: 1
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

26

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 26   |   Plage de diamètre :  26.00mm - 28.99mm (1.0236” - 1.1416”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 87.0 128.1 131.4 188.1 60 32 6.35* OUI ST03260-32FM
5xD 145.0 186.1 189.4 246.1 60 32 6.35* OUI ST05260-32FM
7xD 202.9 244.0 247.4 304.0 60 32 6.35* OUI ST07260-32FM

3xD 3-27/64 5-1/16 5-3/16 7-11/32 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST03260-125F
5xD 5-23/32 7-11/32 7-31/64 9-5/8 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST05260-125F
7xD 7-63/64 9-5/8 9-49/64 11-29/32 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST07260-125F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
26.00 1.0236 - XTST26-26.00 7C226P-26ST
26.99 1.0625 1-1/16 XTST26-26.99 7C226P-0102ST
27.00 1.0630 - XTST26-27.00 7C226P-27ST
28.00 1.1024 - XTST26-28.00 7C226P-28ST
28.58 1.1250 1-1/8 XTST26-28.58 7C226P-0104ST

40-41

Key on A91: 1
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

29

140°

D1

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 29   |   Plage de diamètre :  29.00mm - 31.99mm (1.1417” - 1.2597”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 96.0 136.2 139.7 196.2 60 32 6.35* OUI ST03290-32FM
5xD 159.9 200.1 203.7 260.1 60 32 6.35* OUI ST05290-32FM
7xD 223.9 264.1 267.7 324.1 60 32 6.35* OUI ST07290-32FM

3xD 3-25/32 5-3/8 5-33/64 7-21/32 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST03290-125F
5xD 6-19/64 7-29/32 8-3/64 10-3/16 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST05290-125F
7xD 8-13/16 10-27/64 10-9/16 12-45/64 2-9/32 1-1/4 1/4 OUI ST07290-125F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
26.00 1.0236 - XTST26-26.00 7C226P-26ST
26.99 1.0625 1-1/16 XTST26-26.99 7C226P-0102ST
27.00 1.0630 - XTST26-27.00 7C226P-27ST
28.00 1.1024 - XTST26-28.00 7C226P-28ST
28.58 1.1250 1-1/8 XTST26-28.58 7C226P-0104ST

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
29.00 1.1417 - XTST29-29.00 7C229P-29ST
30.00 1.1811 - XTST29-30.00 7C229P-30ST
30.16 1.1875 1-3/16 XTST29-30.16 7C229P-0106ST
30.50 1.2007 - - 7C229P-30.5ST
31.00 1.2205 - XTST29-31.00 7C229P-31ST
31.75 1.2500 1-1/4 XTST29-31.75 7C229P-0108ST

40-41

Key on A91: 1
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

32

Système de Perçage GEN3SYS® XT Pro ST / GEN3SYS® XT ST Construction Métallique
Série 32   |   Plage de diamètre :  32.00mm - 35.00mm (1.2598” - 1.3780”)

L4L7

D2

L2

L3

L1

P1

Porte-outils

Longueur

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L1 L7 D2 P1 Méplat
3xD 105.0 157.7 162.0 217.7 60 32 6.35* OUI ST03320-32FM
3xD 105.0 157.7 162.0 227.7 70 40 6.35* OUI ST03320-40FM
5xD 175.0 227.7 232.0 287.7 60 32 6.35* OUI ST05320-32FM
5xD 175.0 227.7 232.0 297.7 70 40 6.35* OUI ST05320-40FM
7xD 244.9 297.7 302.2 357.7 60 32 6.35* OUI ST07320-32FM
7xD 244.9 297.7 302.2 367.7 70 40 6.35* OUI ST07320-40FM

3xD 4-9/64 6-7/32 6-3/8 8-29/32 2-11/16 1-1/2 1/4 OUI ST03320-150F
5xD 6-59/64 8-31/32 9-1/8 11-21/32 2-11/16 1-1/2 1/4 OUI ST05320-150F
7xD 9-41/64 11-23/32 11-57/64 14-13/32 2-11/16 1-1/2 1/4 OUI ST07320-150F

*Filetage BSP et ISO 7-1

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Embouts vendus à la pièce   |   Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)

REMARQUE :  Les porte-outils GEN3SYS® XT pour la construction métallique sont exclusivement conçus pour les embouts de géométrie XT Pro ST ou XT ST. L’utilisation des autres 
modèles d’embouts GEN3SYS® XT Pro ou XT dans ces porte-outils risquent de provoquer la casse de l’outil. Contactez le bureau technique chargé des applications pour toutes les 
questions concernant l’usage correct des outils.

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
32.00 1.2598 - XTST32-32.00 7C232P-32ST
33.00 1.2992 - XTST32-33.00 7C232P-33ST
33.34 1.3125 1-5/16 XTST32-33.34 7C232P-0110ST
34.00 1.3386 - XTST32-34.00 7C232P-34ST
34.93 1.3750 1-3/8 XTST32-34.93 7C232P-0112ST

40-41

Key on A91: 1

140°

D1
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

Embouts

Embout

Référence XT Pro ST Référence XT STD1 mm D1 pouce Fraction Équivalente
32.00 1.2598 - XTST32-32.00 7C232P-32ST
33.00 1.2992 - XTST32-33.00 7C232P-33ST
33.34 1.3125 1-5/16 XTST32-33.34 7C232P-0110ST
34.00 1.3386 - XTST32-34.00 7C232P-34ST
34.93 1.3750 1-3/8 XTST32-34.93 7C232P-0112ST

Adaptateurs T-A® Construction Métallique
Adaptateurs DV45 & DV50

Adaptateur DV45

Référence Cône externe Qté de vis de serrage
Diamètre int.

D1 mm D2 Ø D3 Ø L1 L2
AMDV45-EM20-120 DV45 20 52 57 101 120 1
AMDV45-EM25-120 DV45 25 65 57 101 120 2
AMDV45-EM32-120 DV45 32 78 57 101 120 2
AMDV45-EM20-230 DV45 20 52 57 211 230 1
AMDV45-EM25-230 DV45 25 65 57 211 230 2
AMDV45-EM32-230 DV45 32 78 57 211 230 2

L2

L1

D1

D2D3DV45
SHANK

THROUGH HOLE
FOR COOLANT

L2

L1

D1

D2D3DV50
SHANK

Adaptateur DV50

Référence Cône externe Qté de vis de serrage
Diamètre int.

D1 mm D2 Ø D3 Ø L1 L2
AMDV45-EM50-120 DV50 50 100 69.858 100 120 2

TROU D’ARROSAGE
CENTRAL

ATTACHEMENT
DV45

ATTACHEMENT
DV50



GEN
3SYS®XT ST et XT Pro ST

www.alliedmachine.com   |  +44 (0) 1384 400 900 |  enquiries.eu@alliedmachine.com 22

PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

Système de Perçage T-A® Construction Métallique

Paroi Fine (-TW) Notch Point® (-NP) Construction Métallique (-SS)

• Conçu pour le perçage d’IPN ou de 
matériaux de construction de 6 mm 
d’épaisseur ou moins

• Meilleure tolérance du diamètre 
percé

• Meilleur arrondi du trou

• Moindre déviation du matériau

• Excellentes caractéristiques 
d’autocentrage

• Réduit les risques d’évasement à 
l’entrée du trou et la déviation de 
l’outil

• Réduit les critères de poussée axiale

• Conçu pour le perçage d’IPN ou de 
matériaux de construction de 6 mm 
d’épaisseur ou plus

• Moins de bavures à la sortie

• Meilleure stabilitée

• Diminution des forces de perçage

• Inclut la géométrie Notch Point®

Goujure droite Goujure hélicoïdale

Lames T-A® Original 

Forte-Élasticité (-HE)

• Améliore la performance

• Améliore la durée de vie

• Améliore la formation des 
copeaux dans les matériaux de 
Construction Métallique

1

2

3

4
5

Disponible en revêtement AM200® et TiAlN

Disponible en revêtement AM200® et AM300®
Lames GEN2 T-A®

Porte-outil

1. Queue Cône Morse

2. Entrée d’arrosage

3. Goujure (droite ou hélicoïdale)

4. Diamètre de corps renforcé

5. Sortie d’arrosage

CONSTRUCTION MÉTALLIQUE
AMÉLIORATION

T-A® Original GEN2 T-A®&
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

Lames T-A®

4 5 3 H - 0115 - HE
1 2 3 4 5 6

1. Lame 2. Substrat

1 = T-A® Original 5 = Super cobalt

4 = GEN2 T-A® C1 = Carbure C1 (K35)

3. Séries

0 = Série 0

1 = Série 1

2 = Série 2

3 = Série 3

Porte-outils T-A®

2 40 20 S - 004 IS 060
1 2 3 4 5 6 7

1. Porte-outil 2. Longueur 3. Séries 4. Goujure

2 = T-A® Original 20 = Court 00 = Série 0 20 = Série 2 S = Droite

40 = Standard 05 = Série 0.5 25 = Série 2.5 H = Hélicoïdale

50 = Long 10 = Série 1 30 = Série 3

60 = Extra-Long 15 = Série 1.5

5. Queue 6. Référence Queue 7. Diamètre de lame minimum

003 = 3MT IS = Impérial Cône Morse
Construction Métallique

Par incréments de 0.4mm (1/64”)

004 = 4MT

Nomenclature T-A®

4. Revêtement 5. Diamètre 6. Géométrie

H = AM200® 13 = Métrique TW = Paroi Fine

A = TiAlN .515 = Décimal NP = Notch Point®

P = AM300® 0017 = Pouce SS = Construction
         Métalique

HE = Forte Élasticité

132°

D1

T1

Légende

Symbole Attribut

D1 Diamètre

T1 Épaisseur

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Légende

Symbole Attribut Symbole Attribut

D1 Diamètre de lame L4 Longueur de Goujure

L1 Longueur totale P1 Entrée taraudée

L2 Profondeur maxi de perçage P2 Entrée taraudée

L3 Longueur de sortie de l’outil MT Taille Cône Morse

L3* Longueur de sortie de l’outil

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A®
construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

0

Lames T-A® Original Construction Métallique

D1

T1

Série 0   |   Plage de diamètre :  14.00mm - 17.46mm (0.5512” - 0.6875”)

132°

D1

T1

150°

T1
D1

Paroi Fine
Pour parois fines jusqu’à 6mm d’épaisseur

Notch Point®
Pour les parois supérieur à 6mm d’épaisseur

150° Construction Métallique
Pour épaisseurs au-delà de 6mm et réduit les bavures de sortie

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  22 - 23

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt

Série

Lames
Paroi Fine Notch Point 150° Construction Métallique

Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlND1 mm
D1 

pouce
Fraction 

Équivalente T1

0
14.00 0.5512 - 3.18 150H-14-TW 150A-14-TW 150H-14-NP 150A-14-NP 150H-14-SS 150A-14-SS
14.29 0.5625 9/16 3.18 150H-0018-TW 150A-0018-TW 150H-0018-NP 150A-0018-NP 150H-0018-SS 150A-0018-SS

0.5
15.88 0.6250 5/8 3.18 150H-0020-TW 150A-0020-TW 150H-0020-NP 150A-0020-NP 150H-0020-SS 150A-0020-SS
16.00 0.6299 - 3.18 150H-16-TW 150A-16-TW 150H-16-NP 150A-16-NP 150H-16-SS 150A-16-SS
17.46 0.6875 11/16 3.18 150H-0022-TW 150A-0022-TW 150H-0022-NP 150A-0022-NP 150H-0022-SS 150A-0022-SS
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

132°

D1

T1

0

Lames GEN2 T-A® Construction Métallique
Série 0   |   Plage de diamètre :  14.00mm - 17.46mm (0.5512” - 0.6875”)

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  22 - 23

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt   |   Lames Carbure  -  C1 (K35)

Série

Lames Référence

D1 mm D1 pouce
Fraction 

Équivalente T1 Super Cobalt C1 (K35)

0
14.00 0.5512 - 3.18 450H-14-HE 4C10P-14-HE
14.29 0.5625 9/16 3.18 450H-0018-HE 4C10P-0018-HE

0.5
15.88 0.6250 5/8 3.18 450H-0020-HE 4C10P-0020-HE
16.00 0.6299 - 3.18 450H-16-HE 4C10P-16-HE
17.46 0.6875 11/16 3.18 450H-0022-HE 4C10P-0022-HE
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

0

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 0   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure droite Cône Morse #3

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

0
Court 14 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS036
Court 16 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS040
Court 17.46 35 56 64.7 63.1 154 #3 TTC TSC 22000S-003IS044

0 Court 9/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22000S-003IS036

0.5
Court 5/8 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22005S-003IS040
Court 11/16 1-3/8 2-3/16 2-35/64 2-31/64 6-1/16 #3 TTC TSC 22005S-003IS044

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Accessoires

Série

 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
0 72556-IP8-1 72556N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

0.5 72567-IP8-1 72567N-IP8-1 8IP-8 8IP-8TL 8IP-8B 175 N-cm (15.5 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

A91:  5 A91:  20 - 21

Key on A91: 1 Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

0

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 0   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

                                           Pour les recommandations des vitesses et avances préconisés, se référer au tableau des vitesses et avances. Pour les consignes de perçage profond, se
référer à la page A91 : 35 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour toutes les dernières informations et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

 AVERTISSEMENT

Goujure hélicoïdale Cône Morse #3

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

0
Standard 14 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC 24000H-003IS036

Long 14 165 240 248.8 243.7 338 #3 TTC TSC  25000H-003IS036

0.5
Standard 16 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC 24005H-003IS040
Standard 17.46 64 84 93.3 91.7 183 #3 TTC TSC 24005H-003IS044

Long 17.46 165 240 248.8 243.7 338 #3 TTC TSC  25005H-003IS044

0
Standard 9/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC 24000H-003IS036

Long 9/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3 TTC TSC  25000H-003IS036

0.5
Standard 5/8 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC 24005H-003IS040
Standard 11/16 2-1/2 3-5/16 3-43/64 3-39/64 7-3/16 #3 TTC TSC 24005H-003IS044

Long 11/16 6-1/2 9-7/16 9-51/64 9-19/32 13-5/64 #3 TTC TSC  25005H-003IS044

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

1

Lames T-A® Original Construction Métallique

D1

T1

Série 1   |   Plage de diamètre :  18.00mm - 24.00mm (0.7087” - 0.9449”)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Paroi Fine
Pour parois fines jusqu’à 6mm d’épaisseur

Notch Point®
Pour les parois supérieur à 6mm d’épaisseur

150° Construction Métallique
Pour épaisseurs au-delà de 6mm et réduit les bavures de sortie

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  26 - 27

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt

Série

Lame
Paroi Fine Notch Point 150° Construction Métallique

Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlND1 mm
D1 

pouce
Fraction 

Équivalente T1

1

18.00 0.7087 - 3.97 151H-18-TW 151A-18-TW 151H-18-NP 151A-18-NP 151H-18-SS 151A-18-SS
20.64 0.8125 13/16 3.97 151H-0026-TW 151A-0026-TW 151H-0026-NP 151A-0026-NP 151H-0026-SS 151A-0026-SS
21.00 0.8268 - 3.97 151H-21-TW 151A-21-TW 151H-21-NP 151A-21-NP 151H-21-SS 151A-21-SS
22.00 0.8661 - 3.97 151H-22-TW 151A-22-TW 151H-22-NP 151A-22-NP 151H-22-SS 151A-22-SS

1.5
22.23 0.8750 7/8 3.97 151H-0028-TW 151A-0028-TW 151H-0028-NP 151A-0028-NP 151H-0028-SS 151A-0028-SS
23.81 0.9375 15/16 3.97 151H-0030-TW 151A-0030-TW 151H-0030-NP 151A-0030-NP 151H-0030-SS 151A-0030-SS
24.00 0.9449 - 3.97 151H-24-TW 151A-24-TW 151H-24-NP 151A-24-NP 151H-24-SS 151A-24-SS
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

132°

D1

T1

1

Lames GEN2 T-A® Construction Métallique
Série 1   |   Plage de diamètre :  18.00mm - 24.00mm (0.7087” - 0.9449”)

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  26 - 27

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt   |   Lames Carbure  -  C1 (K35)

Série

Lame Référence

D1 mm D1 pouce
Fraction 

Équivalente T1 Super Cobalt C1 (K35)

1

18.00 0.7087 - 3.97 451H-18-HE 4C11P-18-HE
20.64 0.8125 13/16 3.97 451H-0026-HE 4C11P-0026-HE
21.00 0.8268 - 3.97 451H-21-HE 4C11P-21-HE
22.00 0.8661 - 3.97 451H-22-HE 4C11P-22-HE

1.5
22.23 0.8750 7/8 3.97 451H-0028-HE 4C11P-0028-HE
23.81 0.9375 15/16 3.97 451H-0030-HE 4C11P-0030-HE
24.00 0.9449 - 3.97 451H-24-HE 4C11P-24-HE
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

1

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 1   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure droite Cône Morse #3

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1
Court 18 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22010S-003IS045
Court 20.64 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22010S-003IS052

1.5
Court 22 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22015S-003IS056
Court 24 70 98 108.4 106.8 197 #3 TTC TSC 22015S-003IS060

1
Court 18mm 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22010S-003IS045
Court 13/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22010S-003IS052

1.5
Court 7/8 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22015S-003IS056
Court 15/16 2-3/4 3-7/8 4-17/64 4-13/64 7-3/4 #3 TTC TSC 22015S-003IS060

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Goujure droite Cône Morse #4

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1
Court 18 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22010S-004IS045
Court 20.64 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22010S-004IS052

1.5
Court 22 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22015S-004IS056
Court 24 70 98 109.9 108.3 222 #4 TTC TSC 22015S-004IS060

1
Court 18mm 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22010S-004IS045
Court 13/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22010S-004IS052

1.5
Court 7/8 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22015S-004IS056
Court 15/16 2-3/4 3-7/8 4-21/64 4-17/64 8-3/4 #4 TTC TSC 22015S-004IS060

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Accessoires

Série

 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
1 7375-IP9-1 7375N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

1.5 739-IP9-1 739N-IP9-1 8IP-9 8IP-9TL 8IP-9B 305 N-cm (27.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Vis conditionnées par sachet de 10

A91:  5 A91:  24 - 25

Key on A91: 1

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

1

Porte-outil T-A® Construction Métallique
1 Séries   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure hélicoïdale Cône Morse #3

Séries Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1

Standard 18 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC 24010H-003IS045
Standard 20.64 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC 24010H-003IS052

Long 18 165 237 247.3 241.3 336 #3 TTC TSC  25010H-003IS045
Long 22 165 237 247.3 241.3 336 #3 TTC TSC  25010H-003IS052

1.5
Standard 22 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC 24015H-003IS056
Standard 24 121 149 159.2 157.6 248 #3 TTC TSC 24015H-003IS060

Long 24 165 237 247.3 234.5 336 #3 TTC TSC  25015H-003IS060

1

Standard 18mm 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC 24010H-003IS045
Standard 13/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC 24010H-003IS052

Long 18mm 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3 TTC TSC  25010H-003IS045
Long 13/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-1/2 13-7/32 #3 TTC TSC  25010H-003IS052

1.5
Standard 7/8 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC 24015H-003IS056
Standard 15/16 4-3/4 5-7/8 6-17/64 6-13/64 9-3/4 #3 TTC TSC 24015H-003IS060

Long 15/16 6-1/2 9-11/32 9-47/64 9-15/32 13-7/32 #3 TTC TSC  25015H-003IS060

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Goujure hélicoïdale Cône Morse #4

Séries Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

1

Standard 18 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC 24010H-004IS045
Standard 20.64 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC 24010H-004IS056

Long 20.64 165 237 247.3 241.3 336 #4 TTC TSC  25010H-004IS056
Long 20.64 165 237 247.3 241.3 336 #4 TTC TSC  26010H-004IS056

1.5

Standard 22 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC 24015H-004IS056
Standard 24 121 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC 24015H-004IS060

Long 24 165 149 159.2 157.6 248 #4 TTC TSC  25015H-004IS060
Long 24 165 237 247.3 234.5 336 #4 TTC TSC  26015H-004IS060

1

Standard 18mm 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC 24010H-004IS045
Standard 13/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC 24010H-004IS052

Long 13/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4 TTC TSC  25010H-004IS052
Long 13/16 6-1/2 15-25/32 16-15/64 16-11/64 20-21/32 #4 TTC TSC  26010H-004IS052

1.5

Standard 7/8 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC 24015H-004IS056
Standard 15/16 4-3/4 5-7/8 6-21/64 6-17/64 10-3/4 #4 TTC TSC 24015H-004IS060

Long 15/16 6-1/2 9-9/32 9-47/64 9-43/64 14-5/32 #4 TTC TSC  25015H-004IS060
Long 15/16 6-1/2 15-13/16 16-17/64 16-13/64 20-11/16 #4 TTC TSC  26015H-004IS060

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

                                         Pour les recommandations des vitesses et avances préconisés, se référer au tableau des vitesses et avances. Pour les consignes de perçage profond, se
référer à la page A91 : 35 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour toutes les dernières informations et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

 AVERTISSEMENT

Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)



GEN
3SYS®XT ST et XT Pro ST

www.alliedmachine.com   |  +44 (0) 1384 400 900 |  enquiries.eu@alliedmachine.com 32

PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

2

Lames T-A® Original Construction Métallique

D1

T1

Série 2   |   Plage de diamètre :  25.40mm - 34.93mm (1.0000” - 1.3750”)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Paroi Fine
Pour parois fines jusqu’à 6mm d’épaisseur

Notch Point®
Pour les parois supérieur à 6mm d’épaisseur

150° Construction Métallique
Pour épaisseurs au-delà de 6mm et réduit les bavures de sortie

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  30 - 31

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt

Série

Lame
Paroi Fine Notch Point 150° Construction Métallique

Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlND1 mm
D1 

pouce
Fraction 

Équivalente T1

2

25.40 1.0000 1 4.76 152H-0100-TW 152A-0100-TW 152H-0100-NP 152A-0100-NP 152H-0100-SS 152A-0100-SS
26.00 1.0236 - 4.76 152H-26-TW 152A-26-TW 152H-26-NP 152A-26-NP 152H-26-SS 152A-26-SS
26.99 1.0625 1-1/16 4.76 152H-0102-TW 152A-0102-TW 152H-0102-NP 152A-0102-NP 152H-0102-SS 152A-0102-SS
27.00 1.0630 - 4.76 152H-27-TW 152A-27-TW 152H-27-NP 152A-27-NP 152H-27-SS 152A-27-SS
28.58 1.1250 1-1/8 4.76 152H-0104-TW 152A-0104-TW 152H-0104-NP 152A-0104-NP 152H-0104-SS 152A-0104-SS

2.5

30.16 1.1875 1-3/16 4.76 152H-0106-TW 152A-0106-TW 152H-0106-NP 152A-0106-NP 152H-0106-SS 152A-0106-SS
31.00 1.2205 - 4.76 152H-31-TW 152A-31-TW 152H-31-NP 152A-31-NP 152H-31-SS 152A-31-SS
31.75 1.2500 1-1/4 4.76 152H-0108-TW 152A-0108-TW 152H-0108-NP 152A-0108-NP 152H-0108-SS 152A-0108-SS
33.00 1.2992 - 4.76 152H-33-TW 152A-33-TW 152H-33-NP 152A-33-NP 152H-33-SS 152A-33-SS
33.34 1.3125 1-5/16 4.76 152H-0110-TW 152A-0110-TW 152H-0110-NP 152A-0110-NP 152H-0110-SS 152A-0110-SS
34.93 1.3750 1-3/8 4.76 152H-0112-TW 152A-0112-TW 152H-0112-NP 152A-0112-NP 152H-0112-SS 152A-0112-SS
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

132°

D1

T1

2

Lames GEN2 T-A® Construction Métallique
Série 2   |   Plage de diamètre :  25.40mm - 34.93mm (1.0000” - 1.3750”)

Conditionnement de 2 pièces

40-41 A91:  5 A91:  30 - 31

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt   |   Lames Carbure  -  C1 (K35)

Série

Lame Référence

D1 mm D1 pouce
Fraction 

Équivalente T1 Super Cobalt C1 (K35)

2

25.40 1.0000 1 4.76 452H-0100-HE 4C12P-0100-HE
26.00 1.0236 - 4.76 452H-26-HE 4C12P-26-HE
26.99 1.0625 1-1/16 4.76 452H-0102-HE 4C12P-0102-HE
27.00 1.0630 - 4.76 452H-27-HE 4C12P-27-HE
28.58 1.1250 1-1/8 3/16 452H-0104-HE 4C12P-0104-HE

2.5

30.16 1.1875 1-3/16 4.76 452H-0106-HE 4C12P-0106-HE
31.00 1.2205 - 4.76 452H-31-HE 4C12P-31-HE
31.75 1.2500 1-1/4 4.76 452H-0108-HE 4C12P-0108-HE
33.00 1.2992 - 4.76 452H-33-HE 4C12P-33-HE
33.34 1.3125 1-5/16 4.76 452H-0110-HE 4C12P-0110-HE
34.93 1.3750 1-3/8 4.76 452H-0112-HE 4C12P-0112-HE
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

2

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 2   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure droite Cône Morse #4

Séries Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2 Court 26 86 114 126.6 124.2 238 #4 TTC TSC 22020S-004IS100
2.5 Court 30.16 86 114 126.6 124.2 238 #4 TTC TSC 22025S-004IS112

2 Court 1 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 TTC TSC 22020S-004IS100
2.5 Court 1-3/16 - 1-3/8 3-3/8 4-1/2 4-63/64 4-57/64 9-3/8 #4 TTC TSC 22025S-004IS112

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Accessoires

Série

 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
2 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

2.5 7495-IP15-1 7495N-IP15-1 8IP-15 8IP-15TL 8IP-15B 690 N-cm (61.0 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

Vis conditionnées par sachet de 10

A91:  5 A91:  28 - 29

Key on A91: 1

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique
T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

22

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 2   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure hélicoïdale Cône Morse #3

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2 Long 26 165 237 247.7 240.1 336 #3 TTC TSC  25020H-003IS100

2 Long 1 - 1-3/8 6-1/2 9-11/32 9-3/4 9-29/64 13-7/32 #3 TTC TSC  25020H-003IS100

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Goujure hélicoïdale Cône Morse #4

Série Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

2
Standard 26 137 165 177.4 175.0 289 #4 TTC TSC 24020H-004IS100

Long 26 165 237 247.7 240.1 336 #4 TTC TSC  25020H-004IS100
Long 26 165 406 418.3 416.3 530 #4 TTC TSC  26020H-004IS100

2.5 Standard 30.16 137 165 177.4 175.0 289 #4 TTC TSC 24025H-004IS112

2
Standard 1 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 TTC TSC 24020H-004IS100

Long 1 - 1-3/8 6-1/2 9-7/32 9-3/4 9-43/64 15-5/32 #4 TTC TSC  25020H-004IS100
Long 1 - 1-3/8 6-1/2 16 16-15/32 16-25/64 20-7/8 #4 TTC TSC  26020H-004IS100

2.5 Standard 1-3/16 - 1-3/8 5-3/8 6-1/2 6-63/64 6-57/64 11-3/8 #4 TTC TSC 24025H-004IS112

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

                                        Pour les recommandations des vitesses et avances préconisés, se référer au tableau des vitesses et avances. Pour les consignes de perçage profond, se
référer à la page A91 : 35 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour toutes les dernières informations et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

 AVERTISSEMENT

Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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PERÇAGE   |   Système de Perçage à Lames Remplaçables Construction Métallique

T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

3

Lames T-A® Original Construction Métallique

D1

T1

Série 3   |   Plage de diamètre : 36.51mm - 39.69mm ( 1.4375” - 1.5625”)

132°

D1

T1

150°

D1

T1

Paroi Fine
Pour parois fines jusqu’à 6mm d’épaisseur

Notch Point®
Pour les parois supérieur à 6mm d’épaisseur

150° Construction Métallique
Pour épaisseurs au-delà de 6mm et réduit les bavures de sortie

Lames vendus à la pièce

40-41 A91:  5 A91:  34

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt

Lame
Paroi Fine Notch Point 150° Construction Métallique

Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlN Référence AM200 Référence TiAlND1 mm
D1 

pouce
Fraction 

Équivalente T1

36.51 1.4375 1-7/16 6.35 153H-0114-TW 153A-0114-TW 153H-0114-NP 153A-0114-NP 153H-0114-SS 153A-0114-SS
38.10 1.5000 1-1/2 6.35 153H-0116-TW 153A-0116-TW 153H-0116-NP 153A-0116-NP 153H-0116-SS 153A-0116-SS
39.00 1.5354 - 6.35 153H-39-TW 153A-39-TW 153H-39-NP 153A-39-NP 153H-39-SS 153A-39-SS
39.69 1.5625 1-9/16 6.35 153H-0118-TW 153A-0118-TW 153H-0118-NP 153A-0118-NP 153H-0118-SS 153A-0118-SS
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étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

3

Lames GEN2 T-A® Construction Métallique

132°

D1

T1

Série 3   |   Plage de diamètre :  36.51mm - 39.69mm (1.4375” - 1.5625”)

Lames vendus à la pièce

40-41 A91:  5 A91:  34

Key on A91: 1

Lames HSS  -  Super Cobalt

Lame Référence

Série D1 mm D1 pouce Fraction Équivalente T1 Super Cobalt

3

36.51 1.4375 1-7/16 6.35 453H-0114-HE
38.10 1.5000 1-1/2 6.35 453H-0116-HE
39.00 1.5354 - 6.35 453H-39-HE
39.69 1.5625 1-9/16 6.35 453H-0118-HE
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T-A® Construction M
étallique

Conditions de Coupe &
 Dem

ande Application Garantie

3

Porte-outil T-A® Construction Métallique
Série 3   |   Queue Cône Morse

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

D1

L1

L4

L3

L2MT

P2

P1
L3*

Goujure droite Cône Morse #4

Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

Court 39 121 152.14 165.1 163.5 276 4 TTC TSC 22030S-004IS126
Court 1-13/32 - 1-7/8 4-3/4 6 6-1/2 6-7/16 10-7/8 #4 TTC TSC 22030S-004IS126

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Goujure hélicoïdale Cône Morse #4

Longueur D1

Corps Queue

RéférenceL2 L4 L3 L3* L1 MT P1 P2

Court 35.71 165.1 197 209.55 207.9 320.68 4 TTC TSC 24030H-004IS126
Standard 1-13/32 - 1-7/8 6-1/2 7-3/4 8-1/4 8-3/16 12-5/8 #4 TTC TSC 24030H-004IS126

*Si vous utilisez un porte-outil construction métallique avec les lames T-A® construction métallique en géométrie Notch Point®, GEN2 T-A®, ou 150°

Accessoires
 

Vis Vis de verrouillage nylon Tournevis Tournevis à serrage préréglé Pointes de rechange

 
Couple de serrage

admissible*
7514-IP20-1 7514N-IP20-1 8IP-20 - - 1370 N-cm (121.3 in-lbs)

* Les serrages dynamométriques sont calculés avec un coefficient de frottement de 0.14μm et à 90% de la limite d’élasticité.

A91:  5 A91:  32 - 33

Key on A91: 1 Vis conditionnées par sachet de 10

  =  Métrique (mm)
  =  Impérial (pouce)
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T-A® Construction M

étallique
Conditions de Coupe &

 Dem
ande Application Garantie

Consignes de Perçage des Trous Profonds

 1. Trou pilote
100 % Tr/min
100% mm/tr (IPR)

Réaliser le Trou pilote avec un outil court du même diamètre sur une profondeur minimum à 2 X D.
Utiliser un foret de prépercage avec soit le même angle de pointe, ou plus grand.

Arrosage ON

 2. Pénétration
50 Tr/min max
300 mm/min (12 IPM)

Faire pénétrer le foret long jusqu’a 1.5mm (1/16”) du fond du trou pilote déjà réalisé en utilisant une rotation
maximum de 50 tr/min et une avance de 300 mm/min (12 IPM).

Arrosage OFF

3. Perçage de Transition
pour percage profond
50 % Tr/min
75% mm/tr (IPR)

Percer sur 1xD après le trou pilote en réduisant la vitesse recommandée de 50% et
l’avance recommandée de 25 %.
Faire une temporisation d’une seconde afin de permettre à la machine d’atteindre la rotation.

Arrosage ON

4. Perçage profond - Borgne
100% Tr/min
100% mm/tr (IPR)

Percer sur toute la profondeur requise en suivant la vitesse et l’avance indiquées sur les tableaux de
recommandation propres à ALLIED MACHINE.
Cycle de Brise Copeaux non recommandé.

Arrosage ON

 5. Perçage profond —Débouchant
50% Tr/min
75% mm/tr (IPR)

Pour Trou débouchant seulement:
Réduire la vitesse de 50% et l’avance de 25% avant de déboucher.
Ne pas déboucher plus de 3mm (1/8”) après les becs

Arrosage ON

  6. Retrait du Foret
50 Tr/min max

Réduire la vitesse jusqu’à 50 Tr/min avant de sortir du trou.

Arrosage OFF

Min 2xD

1/16” (1.5mm)

1xDMin 2xD

1/8” (3mm)

Pour les forets au dessus de 9xD (inclus Long, Extra-Long, XL, 3XL, et longeur spéciale)

                                               La mauvaise utilisation de l’outil risque d’entraîner des lésions corporelles graves. Pour les éviter :
- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outil GEN3SYS® plus court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diamètres de profondeur.
- Ne jamais faire tourner ces outils à plus de 50 tours/minute sans les avoir préalablement engagés dans la pièce.
Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes dernières informations et procédures. Une aide technique vous est également proposée pour toutes vos applications spécifiques.

 AVERTISSEMENT

1.5mm (1/16”)

3mm (1/8”)
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T-A® Construction M
étallique

Conditions de coupe &
 Dem

ande d’Application Garantie

Impérial (pouce)

ISO Matière

Vitesse (SFM) - Micro-Pulvérisation Avance (IPR) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM420
Série 12

0.4724 - 0.5117
Série 13

0.5118 - 0.5511
Série 14

0.5512 - 0.5905
Série 15

0.5906 - 0.6298

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 350 0.008 0.009 0.010 0.010
A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 300 0.007 0.008 0.009 0.009

250 - 350 260 0.006 0.007 0.008 0.008

Conditions de Coupe Préconisées

Métrique (mm)

ISO Matière

Vitesse (M/mm) - Micro-Pulvérisation Avance (mm/tour) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM420
Série 12

12.00 - 12.99
Série 13

13.00 - 13.99
Série 14

14.00 - 14.99
Série 15

15.00 - 15.99

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 107 0.20 0.22 0.25 0.25
A36, A285, A516, A572, etc. 150 - 250 91 0.18 0.20 0.23 0.23

250 - 350 79 0.15 0.17 0.20 0.20

Coefficients

Profondeur de coupe

<= 1.5xD > 1.5xD
Vitesse Voir tableau ci-dessus 0.75
Avance Voir tableau ci-dessus 0.90

REMARQUE : Les vitesses et avances préconisées ci-dessus sont basées sur une configuration rigide utilisant une micro-pulverisation centre outil. La vitesse pourra être augmentée
jusqu’à 50% si vous utilisez une lubrification centre outil ou haute pression.
REMARQUE : En cas de perçage à sec sans liquide de refroidissement, la vitesse devra être réduite de manière significative en fonction de la configuration, de la profondeur de
perçage et de la dureté du matériau. Jusqu’à 50% de réduction de la vitesse et de l’avance peuvent être nécessaires dans ces types d’applications. Pour toute assistance technique,
contactez notre équipe chargée des applications.
REMARQUE : En cas de perçage de matériau d’une épaisseur de 12,7 mm ou moins, un minimum de 10% de réduction de l’avance est nécessaire pour minimiser les flexion matières.

GEN3SYS® XT Pro (XT ST)
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Avance (IPR) par Diamètre

Série 16
0.6299 - 0.6692

Série 17
0.6693 - 0.7086

Série 18
0.7087 - 0.7873

Série 20
0.7874 - 0.8660

Série 22
0.8661 - 0.9448

Série 24
0.9449 - 1.0235

Série 26
1.0236 - 1.1416

Série 29
1.1417 - 1.2597

Série 32
1.2598 - 1.3780

0.012 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.019 0.019
0.010 0.010 0.012 0.014 0.015 0.016 0.017 0.018 0.018
0.009 0.009 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.016

Avance (mm/tour) par Diamètre

Série 16
16.00 - 16.99

Série 17
17.00 - 17.99

Série 18
18.00 - 19.99

Série 20
20.00 - 21.99

Série 22
22.00 - 23.99

Série 24
24.00 - 25.99

Série 26
26.00 - 28.99

Série 29
29.00 - 31.99

Série 32
32.00 - 35.00

0.30 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.48 0.48
0.25 0.25 0.30 0.36 0.38 0.41 0.43 0.46 0.46
0.23 0.23 0.28 0.30 0.33 0.36 0.38 0.41 0.41
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Lames GEN2 T-A
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (M/mm) - Micro-Pulvérisation Avance (mm/tour) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200
Série 0
14 - 16

Série 1
18 - 24

Série 2
25 - 35

Série 3
36 - 47

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 39 0.25 0.30 0.36 0.46
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 35 0.20 0.25 0.28 0.36

Lames Paroi Fine
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (M/mm) - Micro-Pulvérisation Avance (mm/tour) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200 Vitesse TiAlN
Série 0
14 - 16

Série 1
18 - 24

Série 2
25 - 35

Série 3
36 - 47

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 39 34 0.30 0.45 0.48 0.50
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.28 0.40 0.43 0.48

250 - 350 32 28 0.25 0.36 0.40 0.45

Lames Notch Point® et 150° Construction Métallique
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (M/mm) - Micro-Pulvérisation Avance (mm/tour) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200 Vitesse TiAlN
Série 0
14 - 16

Série 1
18 - 24

Série 2
25 - 35

Série 3
36 - 47

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 39 34 0.25 0.30 0.36 0.45
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 35 31 0.23 0.28 0.30 0.40

250 - 350 35 28 0.20 0.25 0.28 0.36

Lame GEN2 T-A
Carbure C1 (K35)

ISO Matière

Vitesse (M/mm) - Micro-Pulvérisation Avance (mm/tour) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM300
Série 0
14 - 16

Série 1
18 - 24

Série 2
25 - 35

Série 3
36 - 47

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 50 0.20 0.28 0.38 0.43
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 47 0.15 0.25 0.33 0.38

250 - 350 43 0.13 0.23 0.30 0.33

Conditions de Coupe Préconisées   |   Métrique (mm)
 T-A® Original   |   GEN2 T-A®

REMARQUE : Les vitesses et avances préconisées ci-dessus sont basées sur une configuration rigide utilisant une micro-pulverisation centre outil. La vitesse pourra être augmentée
jusqu’à 50% si vous utilisez une lubrification centre outil ou haute pression.
REMARQUE : En cas de perçage à sec sans liquide de refroidissement, la vitesse devra être réduite de manière significative en fonction de la configuration, de la profondeur de
perçage et de la dureté du matériau. Jusqu’à 50% de réduction de la vitesse et de l’avance peuvent être nécessaires dans ces types d’applications. Pour toute assistance technique,
contactez notre équipe chargée des applications.
REMARQUE : En cas de perçage de matériau d’une épaisseur de 12,7 mm ou moins, un minimum de 10% de réduction de l’avance est nécessaire pour minimiser les flexion matières.
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Lames GEN2 T-A
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (SFM) - Micro-Pulvérisation Avance (IPR) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200

Série 0
9/16 -
11/16

Série 1
13/16 - 
15/16

Série 2
1 - 

1-3/8

Série 3
1-13/32 -

1-7/8

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 125 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 0.008 0.010 0.011 0.014

Lames Paroi Fine
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (SFM) - Micro-Pulvérisation Avance (IPR) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200 Vitesse TiAlN

Série 0
9/16 -
11/16

Série 1
13/16 - 
15/16

Série 2
1 - 

1-3/8

Série 3
1-13/32 - 

1-7/8

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 125 110 0.012 0.018 0.019 0.020
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.011 0.016 0.017 0.019

250 - 350 105 90 0.010 0.014 0.016 0.018

Lames Notch Point® et 150° Construction Métallique
Super Cobalt

ISO Matière

Vitesse (SFM) - Micro-Pulvérisation Avance (IPR) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM200 Vitesse TiAlN

Série 0
9/16 -
11/16

Série 1
13/16 - 
15/16

Série 2
1 - 

1-3/8

Série 3
1-13/32 - 

1-7/8

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 125 110 0.010 0.012 0.014 0.018
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 115 100 0.009 0.011 0.012 0.016

250 - 350 105 90 0.008 0.010 0.011 0.014

Lames GEN2 T-A
Carbure C1 (K35)

ISO Matière

Vitesse (SFM) - Micro-Pulvérisation Avance (IPR) par Diamètre

Dureté (BHN) Vitesse AM300

Série 0
9/16 -
11/16

Série 1
13/16 - 
15/16

Série 2
1 - 

1-3/8

Série 3
1-13/32 -

1-7/8

P
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 150 165 0.008 0.011 0.015 0.017
A36, A285, A516, etc. 150 - 250 155 0.006 0.010 0.013 0.015

250 - 350 140 0.005 0.009 0.012 0.013

Conditions de Coupe Préconisées   |   Impérial (pouce)
Original T-A®   |   GEN2 T-A®

REMARQUE : Les vitesses et avances préconisées ci-dessus sont basées sur une configuration rigide utilisant une micro-pulverisation centre outil. La vitesse pourra être augmentée
jusqu’à 50% si vous utilisez une lubrification centre outil ou haute pression.
REMARQUE : En cas de perçage à sec sans liquide de refroidissement, la vitesse devra être réduite de manière significative en fonction de la configuration, de la profondeur de
perçage et de la dureté du matériau. Jusqu’à 50% de réduction de la vitesse et de l’avance peuvent être nécessaires dans ces types d’applications. Pour toute assistance technique,
contactez notre équipe chargée des applications.
REMARQUE : En cas de perçage de matériau d’une épaisseur de 12,7 mm ou moins, un minimum de 10% de réduction de l’avance est nécessaire pour minimiser les flexion matières.
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Demande d’Application Garantie Construction Métallique 

Conseils d’utilisation pour la demande d’Application Garantie

Directives d’utilisation

La demande d’Application Garantie est une méthode pour mettre à l’épreuve l’outilage AMEC® par démonstration.

La Demande d’Application doit être remplie avec le maximum d’information et envoyée au Service
Technique d’Allied Machine.

Exemple des informations demandées

Coordonnées:

No. de la commande
Date
Nom du client
No. Téléphone et Fax du client

Date proposée pour l’essai

Nom du contact client

Information sur l’Application:

Spécification, dureté et forme (plat/rond, etc)
Diamètre, plage de diamètre

Type, modèle, puissance disponible, type de queue

Information Machine:

Orientation, Type

Information sur l’outillage courant:

Type, volume, pression, par l’outil/externe

Détails de l’outillage actuel ou précédent, et l’historique de sa 
performance

Critères définissant l’essai réussi :

Quand le service technique d’Allied Maxcut a reçu assez d’information pour juger que l’application et ses objectifs
sont faisables, l’essai sera garanti.

L’objectif de l’essai – par exemple: réduire le temps de cycle, meilleure maitrise des 
copeaux, meilleure durée de vie, procédé mieux assuré, réduction du coût par trou

Matière :
Trou :

Machine :

Broche :

Arrosage :
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    Meilleure Durée de Vie  Réduction du Coût par Trou   Autre .........................

Fabriquant du Foret ................................................................. Angle de Pointe ................................................................................

Application Engineer:    Number:      Status: 

Potentiel de cette Application: Consommation par An Actuelle €/£:    Outils par An?
* Champs obligatoires le cas échéant

Model* ................................................................................................................................................................................................

Nombre de Trous Percés en Moyenne ............................................................... Après Affûtage? ...................................................

Formulaire d’Application Garantie - Construction Métallique

DÉTAILS CONTACT

INFORMATIONS RELATIVES A L’APPLICATION

INFORMATIONS RELATIVES A LA MACHINE ET A L’INSTALATION

INFORMATIONS RELATIVES AU PERÇAGE ACTUEL

POUR L’UTILISATION BUREAU SEULEMENT

Commande distributeur

Les éléments suivants doivent être remplis complètement avant que votre test ne soit pris en considération

Essai No*......................................................  Date*............................................... Date d’essai proposée*..........................................

ATTENTION : les informations suivantes sont nécessaires pour nous permettre de vous recommander l’outillage le mieux adapté à vos besoins. Merci de fournir tous les renseignements demandés.

Distributeur*.......................................................................................................... Contact Distributeur*............................................

Nom de la societé*.................................... Industrie ............................................ Nom Contact Client*.............................................

    Lames/Embouts   Autre ................................................................................................

Type de Machine-Outil*    Ficep   Steeltec   Perceuse à Colonne

      Peddinghaus  Voortman  Vernet Behringer

     Kaltenbach  Radial    Autre

Nuance Outil   HSS  Carbure  Autre ................................................................................................

Condition Matière   Cornière  Section en H Tube 

Type Broche*  ISO  Changement Rapide      Cône Morse .........  Longueur Jauge .......        mm       pouce

     Perte en Tolérance Perte en Maîtrise des Copeaux Vibrations

Orientation Broche* Verticale  Horizontale Autre .................................................................................................

Raison(s) pour Changement d’Outil  Usure   Casse   Ébréchure

Commande Machine-outil*  CNC  NC  Manuel   Autre ........................................

Type de Foret .............. Hélicioïdale Brasé  Plaquette Amovible

Avance*   Hydraulique Vis

Vitesse Actuelle ........... Tr/min  M/min  Avance Actuelle .........................    mm/tr  mm/min 
Revêtement Outil  Non- Revêtu TiN  TiCN  TiAIN  Autre .......................................

     Nouvelle Application   Bavure   Autre ..........................

Vitesse Disponible* Variable  Fixe  Tours (tr/min) m/min

Débit d’Arrosage*  Constant Pulsé            Par l’outil   Externe

Type d’Arrosage*                Huile de Coupe Huile Soluble          Brumisateur Air   Sec

Type de Queue Requis* À Collerette Cône Morse............................. Diamètre ................. mm pouce

Critères de Réussite de l’Essai* Diminution de la Durée du Cycle Meilleure Maîtrise des Copeaux Procédé Plus Sûr

    Plaques Empilées         Tôle   U-Paf  

Diamètre du Trou* ..................... mm       pouce          Plage de Diamètre Possible......................       mm               pouce

Épaisseur ...................................................... Plage d’Épaisseur Matière Percée en Général* ......................................................

Type De Matière*............................. Spécification*.................... Duretée Matières ....................        Kg       BRN        RC         N/mm2

Téléphone*...........................................................................................................   E-mail*...................................................................
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Informations de Garantie

Allied Machine & Engineering garantit aux fabricants de
première monte, aux distributeurs, aux utilisateurs industriels et 
commerciaux que chaque nouveau produit fabriqué ou fourni 
par Allied Machine sera exempt de vices matériels et de main-
d’oeuvre.

Dans le cadre de cette garantie, Allied Machine s’engage 
à fournir sans frais supplémentaires un remplacement ou à 
réparer ou émettre un crédit pour tout produit qui, dans un 
délai d’un an à compter de la date de la vente, sera retourné 
à l’usine désignée par un représentant Allied Machine et qui, 
lors de l’inspection, sera déterminé par Allied Machine comme 
étant défectueux en termes de matériaux ou de fabrication.

Tout produit retourné pour inspection doit être accompagné
d’informations détaillées sur les conditions d’utilisation, la 
machine, le montage, et l’application de liquide de coupe. Les 
dispositions de cette garantie ne s’appliquent pas aux produits 
Allied Machine qui ont fait l’objet d’un abus d’utilisation, de 
mauvaises conditions d’utilisation, d’installation mécanique ou 
d’application de fluide de coupe, ou qui ont été soumis à une 
réparation ou modification qui,
selon Allied Machine, pourrait nuire à la performance du 
produit.

CETTE GARANTIE REMPLACE TOUTE AUTRE GARANTIE, 
EXPLICITE OU IMPLICITE, Y COMPRIS TOUTE GARANTIE 
IMPLICITE DE QUALITÉ MARCHANDE OU D’ADÉQUATION 
À UN USAGE PARTICULIER. Allied Machine n’assume aucune 
responsabilité quant à toute réclamation de quelque nature 
que ce soit, contractuelle, délictuelle ou autre, concernant 
toute perte ou tout dommage résultant de la fabrication, de la 
vente, de la livraison ou de l’utilisation de tout produit vendu ci-
dessous, en sus du coût de remplacement ou de réparation tel 
que prévu aux présentes. 

TOUS LES PRIX, LIVRAISONS, CONCEPTIONS ET MATÉRIAUX 
SONT SUJETS À CHANGEMENT SANS PRÉAVIS. 

Allied Machine & Engineering 
Registered to ISO 9001 
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Votre représentant local Allied Machine :

États-Unis
Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive
Dover OH 44622
United States

Téléphone :
+1 330 343 4283

Téléphone gratuit USA et Canada :
800 321 5537

Fax:
+1 330 602 3400

Téléphone gratuit USA et Canada :
800 223 5140

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street
Dover OH 44622
United States

Téléphone :
+1 330 343 4283

Téléphone gratuit USA et Canada :
800 321 5537

Fax:
+1 330 364 7666
(Engineering Dept.)

Europe
Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.
93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford
West Midlands
DY6 7FR England

Téléphone :
+44 (0)1384 400900
Email:
enquiries.eu@alliedmachine.com
Web:
www.alliedmachine.com

Wohlhaupter GmbH
Maybachstraße 4
72636 Frickenhausen
Germany

Téléphone :
+49 (0)7022 408 0
Email:
info@wohlhaupter.de
Web:
www.wohlhaupter.com

www.alliedmachine.com
Allied Machine & Engineering est enregistré
 à la norme ISO 9001:2015 par DQS.
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