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Revolution Drill®

Systeme de Percage a Plaquettes IC Remplagables pour Larges Diametres

> Plage de diameétre : 47.6mm - 101.60mm (1.875” - 4.000”)

U

Innovation a Grande Echelle

e @

Le Revolution Drill® a un design innovant qui permet un réglage de 5,1 mm
(0,200“) sur le diameétre. Ceci élimine le besoin d’outils spéciaux et/ou d’opérations
d’alésage ultérieures. Avec la possibilité de percer en pleine matiére, le Revolution
Drill® ne nécessite pas de trou pilote préalablement percé. Les cartouches
interchangeables réduisent le temps d’installation et les plaquettes remplagables
protegent votre investissement. La conception des plaquettes offre un excellent
controle des copeaux et des taux de pénétration agressifs.

Votre sécurité et la sécurité des autres est
trés importante. Ce catalogue contient des
messages de sécurité importants. Toujours lire
et suivre toutes les précautions de sécurité.

Ce triangle est un symbole de
danger pour la sécurité. Il vous
informe des risques potentiels
pour la sécurité qui peuvent
provoquer une défaillance de
I'outil et des blessures graves.

Lorsque vous voyez ce symbole dans le
catalogue, recherchez le message de
sécurité correspondant qui peut étre pres
de ce triangle ou mentionné dans le texte a
proximité.

Pergage en pleine matiere

Profondeur de pergage
jusqu’a 4, 5xD

Excellent crontdle des copeaux

Il'y a également des mots d’avertissement
utilisés dans le catalogue. Les messages de
sécurité suivent ces mots.

Industries applicables

QOCW

Aérospatiale  Agriculture Automobile

I
« D

Armes a Usinage
feux général

1

Pétrol & Gaz Energie

renouvelable
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| 1. AVERTISSEMENT |
AVERTISSEMENT (indiqué ci-dessus) signifie
que le non-respect des précautions dans ce
message pourrait entrainer une défaillance de
l'outil et des blessures graves.

NOTIFICATION signifie que le fait de ne pas
suivre les précautions prises dans ce message
pourrait endommager 'outil ou la machine
mais ne causerait pas de blessures.

NOTE et IMPORTANT sont également utilisés.
Il est important que vous lisez et suivez ceux-ci
mais ne sont pas liés a la sécurité.

Visitez www.alliedmachine.com pour avoir
les informations et les procédures les plus
récentes.
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. PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Présentation
A Plage de diamétre Queues
Plaquettes par
Be) Séries Métrique (mm) Impérial (pouce) | Rapport Diamétre/Longueur | Cylindrique | CAT40 CAT50 Cartouches Page
m
= 34 47.62 - 50.80 1.875 - 2.000 2.2,3.5,45 v v v 2 6-7
>
o) 36 50.80 - 55.88 2.000 - 2.200 2.2,35,45 v v v 2 8-9
38 55.88 - 60.96 2.200 - 2.400 2.2,35,45 v v v 2 10-11
42 60.96 - 66.04 2.400 - 2.600 2.2,3.5,45 v v v 2 12-13
a4 66.04 - 71.12 2.600 - 2.800 2.2,3.5 v v 3 14
46 71.12-76.20 2.800 - 3.000 2.2,35 v v 3 15
48 76.20 - 81.28 3.000 - 3.200 1.0,2.5 v v 3 16
52 81.28 - 86.36 3.200 - 3.400 1.0,2.5 v v 3 17
54 86.36 - 91.44 3.400 - 3.600 1.0,2.5 v v 3 18
B 56 91.44 - 96.52 3.600 - 3.800 1.0,2.5 v v 4 19
58 96.52 - 101.60 3.800 - 4.000 1.0,2.5 v v 4 20
'32 NOTE : Disponibles pour toles empilées sur demande et a utiliser seulement avec des porte-outils courts. Veuillez contacter le service technique AMEC® pour
s plus d’informations.
>
[9)
m
Caractéristiques et Avantages
e Réglage d’une amplitude de 5.1mm (0.200”) au diametre
¢ Profondeur de pergage jusqu’a 4.5xD (standard)
e La cartouche interchangeable protégent votre investissement
e Diametre réglable réduit le stock et les colts
C e La conception de la plaquette permet une excellente maitrise
des copeaux et obtient de trés fortes avances. 2 Plaquettes 3 Plaquettes 4 Plaquettes
( Séries 34 - 42) (Séries 44 - 54) (Séries 56 - 58)
e Pasde trou pilote nécessaire
>
—
m
(%)
)
P
E
-
)
>
)
m
>/
-
ﬁ Options de Queue Longueur de corps
_|
9 e 1.0xD (48, 52, 54, 56, Série 58)
e 2.2xD (34, 36, 38, 42, 44, Série 46)
e 2.5xD (48, 52, 54, 56, Série 58)
e 3.5xD (34, 36, 38, 42, 44, Série 46)
e 4.5xD (34, 36, 38, 42, 44, Série 46)
Queue cylindrique avec méplat Queue CAT40 Queue CAT50
(toutes les séries) (séries 34, 36, 38, 42) (toutes les séries)
X
%)
O
m
o
>
cC
<
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Présentation

Cartouche externe
(ajustable - fixe le diametre)

Centre

Desserrez la vis de fixation sur
la cartouche réglable

B
>
—
ms
(%)
>
[9)
m
Cartouche interne
(fixe - couvre le centre)
C
>
—
ms
[%2)
)
=
o . E
Queues Cylindrique avec Méplat
e Congu pour les applications a Tour %
e Peut étre coupé pour une utilisation dans des porte-outils de o
fraisage ;
e Larainure (entourée ci-dessus) est fournie pour la longueur de E
coupe recommandée ﬂ
e Couper et ébavurer a la rainure . " %
e Cela améliore la rigidité lorsque le corps repose contre la face ; j
d’un porte-outil de fraisage
X
%)
o
m
@]
>
C
<
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PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Consignes de Réglage

= =)

Etape 1: Etape 2:

Montez le cartouche et serrez la vis de fixation a 15-19Nm (11-14 ft-Ibf) Serrez a la main la vis de fixation sur la cartouche réglable
Etape 3: Etape 4:

Fixez le diameétre en utilisant la vis de réglage contre la vis de fixation Serrez la vis de fixation a 15-19 Nm (11-14 ft-Ibf).

Utilisez un dispositif de pré-réglage pour assurer un diametre exact

Plaquettes IC

Le design permet un meilleur contréle des copeaux et un taux de
pénétration plus agressif

—
e Les revétements exclusifs AM200® et AM300® obtiennent une S—
meilleure durée de vie de l'outil que les revétement concurrent
e Les mémes plaquettes peuvent étre utilisées par les produits
Revolution Drill® et Opening Drill® AM300® AM200® TiN
Applications recommandées pour plaquettes
Options de substrat Carbure
P35 (C5) Substrat Carbure d’usage général qui convient a la plupart des applications
» Pour la plupart des applications en acier et inox
K35 (C1) Substrat Carbure le plus solide. Fourni la meilleure combinaison de résistance des arétes et de durée de vie de l'outil.
» Recommandeé pour les applications moins rigides.
K25 (C2) Carbure résistant a I'usure supérieur adapté aux applications de matériaux abrasifs.
> Recommandeé pour les fontes grises, ductiles et nodulaires.
Option de Géométrie Supplémentaire
Géométrie Offre une meilleure maitrise des copeaux et une meilleure durée de vie dans les aciers a faible ou moyenne teneur en carbone et

positive (HR) alliages en dessous de 200Bhn.
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PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diameétres Revolution Drill®

Nomenclature

Porte-outils Revolution Drill®

R 34 [ X| 22 | - 150L
1 2 3 4
1. Style 2. Séries 3. Rapport Diamétre/Longueur 4. Queue
R = Standard 34 = Série 34 44 = Série 44 54 = Série 54 10 = 1.0xD 40M = 40mm ISO 9766
SP = Toles empilées 36 = Série 36 46 = Série 46 56 = Série 56 22 =2.2xD 50M = 50mm ISO 9766
38 = Série 38 48 = Série 48 58 = Série 58 25=2.5xD 150L = 38.10mm @ Droite
42 = Série 42 52 = Série 52 35=3.5xD 200L = 50.80 @ Droite
45 = 4.5xD CVv40 = CAT40
CV50 = CAT50
B
>
—
m\
Plaquettes Revolution Drill® g
m
OoP |-| 05 T3 08 | - 1 H HR
1 2 3 4 5 6 7
1. Compatible avec: 2. Plaquettes IC 3. Epaisseur 4. Rayon 5. Nuance Carbure
Opening Drill® 05 =7.94mm (5/16”) T3 =3.97mm (5/32”) 08 =1/32” Vierge = P35 (C5)
Revolution Drill® 1=K35 (C1) C
2 =K25(C2)
>
—
ms
(%)
- L ©)
6. Revétement 7. Géométrie >
P = AM300°® Vierge = Usage général
H = AM200® HR = High Rake/Coupe positive
T=TiN
A =TiAIN
N =TiCN
U = Non-revétu
E
=
=
>
%)
m
>¢
u
—
Légende o
m
Symbole Attribut -
Dy Plage de diametres de pergage
D, Diamétre de queue
Ly Longueur totale
L, Profondeur de pergage maximale
Ly Longueur du porte-outil
Ly Longueur de queue X
Py Entrée taraudée
%)
o
ms
@)
>
C
>
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PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 34 |

Plage de diametre : 47.60mm - 50.80mm (1.875” - 2.000”)

Ly
Ly i Ly
e | © T
Dy |, | x j:
P1 [ LZ l
Queue cylindrique avec méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 47.62 - 50.80 115 137.4 207.4 40 70 - R34X22-40M C34-...
@ Standard 3.5xD 47.62 - 50.80 178 200.9 270.9 40 70 - R34X35-40M C34-...
Standard 4.5xD 47.62 - 50.80 229 251.7 321.7 40 70 - R34X45-40M C34-...
Toles empilées 2.2xD 47.62 - 50.80 112 134.8 204.8 40 70 - SP34X22-40M C34SP-...
Standard 2.2xD 1.875-2.000 4-17/32 5-13/32 9-13/32 1-1/2 4 1/4 R34X22-150L C34-...
o Standard 3.5xD 1.875-2.000 7-1/32 7-29/32 11-29/32 1-1/2 4 1/4 R34X35-150L C34-...
Standard 4.5xD 1.875-2.000 9-1/32 9-29/32 13-29/32 1-1/2 4 1/4 R34X45-150L C34-...
Toles empilées 2.2xD 1.875-2.000 4-27/64 5-5/16 9-5/16 1-1/2 4 1/4 SP34X22-150L C34SP-...
Queue CV40
Porte-Outil
Style Longueur Plage Dy L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 1.875-2.000 4-17/32 6-25/32 CAT40 R34X22-Cv40 C34-...
o Standard 3.5xD 1.875-2.000 7-1/32 9-9/32 CAT40 R34X35-Cv40 C34-...
Standard 4.5xD 1.875-2.000 9-1/32 11-9/32 CAT40 R34X45-Cv40 C34-...
Toles empilées 2.2xD 1.875-2.000 4-27/64 6-11/16 CAT40 SP34X22-CV40 C34SP-...
A60: 21-22 A60: 2-4
N N
=3 — - e .
gl | =] _{b] EEE @ = Métrique (mm)
A — © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® H

Porte-outils Revolution Drill®

Série 34 | Plage de diamétre : 47.60mm - 50.80mm (1.875” - 2.000")

Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche B
Standard 2.2xD 1.875 -2.000 4-17/32 6-25/32 CAT50 R34X22-CV50 C34-...
o Standard 3.5xD 1.875 - 2.000 7-1/32 9-9/32 CAT50 R34X35-CV50 C34-...
Standard 4.5xD 1.875 - 2.000 9-1/32 11-9/32 CAT50 R34X45-CV50 C34-... ')2
Toles empilées 2.2xD 1.875 - 2.000 4-27/64 6-11/16 CAT50 SP34X22-CV50 C34SP-... s
>
[9)
m
Cartouches Plaquettes IC
Référence
{ =. —i A,
& weq. || () A A |om
Cartouche de [plaquettes Vis de Vis de Substrat = S Vis pour
Réf. remplacement | requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
R34 C34-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | Standard | OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 C
C34-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) | Standard | OP-05T308-1P | OP-05T308-1H OP-05T308-1T| 1S-10-1
P34 C34SP-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) | Standard | OP-05T308-2P | OP-05T308-2H - IS-10-1 >
C34SP-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1 =
(%)
)
o
E
-
=
>
)
m
>¢
n
—
m
_|
m
o
X
%)
o
m
A60: 21-22 A60: 2-4 (@)
S >
HIE == >
> — {b Vis de fixation vendue EEB ' réglage vendues par sachet de 4 © = Métrique (mm)
i Y Bt s = - Plaquettes IC condition aquettes vendues par sachet de 10 @ = Impérial (pouce)

Cobalt Outils Coupants
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H PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 36 | Plage de diamétre : 50.80mm - 55.88mm (2.000” - 2.200”)

A
2 i
L ! L
g 7 | 4
5 g1
m T [ .
Dy | 1 j
Pl [ L2 l
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
B Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 50.80 - 55.88 126 149.6 219.6 40 70 - R36X22-40M C36-...
Im) Standard 3.5xD 50.80 - 55.88 196 219.4 289.4 40 70 - R36X35-40M C36-...
'32 Standard 4.5xD 50.80 - 55.88 253 276.6 346.6 40 70 - R36X45-40M C36-...
o Toles empilées 2.2xD 50.80 - 55.88 124 147.6 217.6 40 70 - SP36X22-40M C365P-...
>
ﬁ.,) Standard 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 5-57/64 9-57/64 1-1/2 4 1/4 R36X22-150L C36-...
0 Standard 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 8-41/64 12-41/64 1-1/2 4 1/4 R36X35-150L C36-...
Standard 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 10-57/64 | 14-57/64 1-1/2 4 1/4 R36X45-150L C36-...
Toles empilées 2.2xD 2.000 - 2.200 4-7/8 5-13/16 9-13/16 1-1/2 4 1/4 SP36X22-150L C36SP-...
C
>
—
m
(%)
)
=
Queue CV40
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CAT40 R36X22-CV40 C36-...
0 Standard 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CAT40 R36X35-CV40 C36-...
E Standard 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CAT40 R36X45-CV40 C36-...
Toles empilées 2.2xD 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CAT40 SP36X22-CV40 C36SP-...
%
>
n
m
>»
=
,:
m
_|
m
X
X
%)
O
m
(@) A60: 21-22 A60: 2-4
- K
SN =E
ESESIST Jc/o/c]
- — B © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® H
Porte-outils Revolution Drill®

Série 36 | Plage de diameétre : 50.80mm - 55.88mm (2.000” - 2.200")

Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche B
Standard 2.2xD 2.000 - 2.200 4-61/64 7-17/64 CAT50 R36X22-CV50 C36-...
o Standard 3.5xD 2.000 - 2.200 7-45/64 10-1/64 CAT50 R36X35-CV50 C36-...
Standard 4.5xD 2.000 - 2.200 9-61/64 12-17/64 CAT50 R36X45-CV50 C36-... >
Toles empilées 2.2xD 2.000 - 2.200 4-57/64 7-35/64 CAT50 SP36X22-CV50 C365SP-... a
>
[9)
m
Cartouches Plaquettes IC
Référence
a 4«
& ... ‘mmn @D Al A | H |
Cartouche de |plaquettes| Vis de Vis de Substrat s == Vis pour
Réf. Replacement | requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
R36 C36-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T 1S-10-1 C
C36-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T 1S-10-1
P36 C36SP-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1 >
C36SP-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1 o
(%)
)
o
E
-
=
>
wm
m
>¢
n
—
m
_|
m
o
X
%)
O
m
A60: 21-22 A60: 2-4 (@)
= >
2 C
5| A == o , , <
3 - Q) Vis de fixation ven: EEB . de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
i — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)

Cobalt Outils Coupants
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E PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®
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Porte-outils Revolution Drill®

Série 38 |

Plage de diamétre : 55.88mm - 60.96mm (2.200” - 2.400"”)

L7
Dy [ n |
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 55.88 - 60.96 139 162.2 232.2 40 70 - R38X22-40M C38-...
Im) Standard 3.5xD 55.88 - 60.96 215 238.4 308.4 40 70 - R38X35-40M C38-...
Standard 4.5xD 55.88 - 60.96 278 301.9 371.9 40 70 - R38X45-40M C38-...
Toles empilées 2.2xD 55.88 - 60.96 137 160.0 230.0 40 70 - SP38X22-40M C38SP-...
Standard 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 6-25/64 10-25/64 1-1/2 4 1/4 R38X22-150L C38-...
0 Standard 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 9-25/64 13-25/64 1-1/2 4 1/4 R38X35-150L C38-...
Standard 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 | 11-57/64 | 15-57/64 1-1/2 4 1/4 R38X45-150L C38-...
Toles empilées 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 6-19/64 10-19/64 1-1/2 4 1/4 SP38X22-150L C38SP-...
Queue CV40
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CAT40 R38X22-CV40 C38-...
0 Standard 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CAT40 R38X35-CV40 C38-...
Standard 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CAT40 R38X45-CV40 C38-...
Toles empilées 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CAT40 SP38X22-CV40 C38SP-...
A60: 21-22 A60: 2-4
HIR =
JE==SL S e/o/c)
- — B © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® H

Porte-outils Revolution Drill®

Série 38 | Plage de diamétre : 55.88mm - 60.96mm (2.200” - 2.400")

Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche B
Standard 2.2xD 2.200 - 2.400 5-29/64 7-49/64 CAT50 R38X22-CV50 C38-...
o Standard 3.5xD 2.200 - 2.400 8-29/64 10-49/64 CAT50 R38X35-CV50 C38-...
Standard 4.5xD 2.200 - 2.400 10-61/64 13-17/64 CAT50 R38X45-CV50 C38-... ,32
Toles empilées 2.2xD 2.200 - 2.400 5-3/8 7-43/64 CAT50 SP38X22-CV50 C38SP-... s
>
[9)
m
Cartouches Plaquettes IC
Référence
) |
8 A | qece Commmm | (7 A @\ (CIm
Cartouche de |plaquettes Vis de Vis de Substrat Vis pour
Réf. Replacement | requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
R38 C38-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 C
C38-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
sp38 C38SP-FIX 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) | Standard | OP-05T308-2P | OP-05T308-2H - IS-10-1 >
C38SP-ADJ 2 MS-17M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1 =
(%)
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A60: 21-22 A60: 2-4 (@)
= >
2 C
5| A == o , . <
§ <] Q) Vis de fixation ven: EEB i de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
i — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
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H PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 42 | Plage de diamétre : 60.96mm - 66.04mm (2.400” - 2.600”)

A
Ly
)
o Ly Ly
[Q
B T
m ! | &
D, N | !
Py o
\ Ly 1
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
B Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 60.96 - 66.04 145 171.7 241.7 40 70 - R42X22-40M C42-...
Im) Standard 3.5xD 60.96 - 66.04 234 260.6 330.6 40 70 - R42X35-40M C42-...
'12 Standard 4.5xD 60.96 - 66.04 297 324.1 394.1 40 70 - R42X45-40M C42-...
o Toles empilées 2.2xD 60.96 - 66.04 146 172.9 242.9 40 70 - SP42X22-40M CA2SP-...
>
En) Standard 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 6-49/64 10-49/64 1-1/2 4 1/4 R42X22-150L C42-...
0 Standard 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 10-17/64 | 14-17/64 1-1/2 4 1/4 R42X35-150L C42-...
Standard 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 | 12-49/64 | 16-49/64 1-1/2 4 1/4 R42X45-150L C42-...
Toles empilées 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 6-13/16 10-13/16 1-1/2 4 1/4 SP42X22-150L C42SP-...
C
>
—
m
(%)
)
o
Queue CV40
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CAT40 R42X22-CV40 C42-...
0 Standard 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CAT40 R42X35-CV40 C42-...
E Standard 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CAT40 R42X45-CV40 C42-...
Toles empilées 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CAT40 SP42X22-CV40 CA2SP-...
%
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(@) A60: 21-22 A60: 2-4
]C> E Y —
=< 5| A !.$ =
g - Cj EEE @ = Métrique (mm)
S - 4 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® H

Porte-outils Revolution Drill®

Série 42 | Plage de diamétre : 60.96mm - 66.04mm (2.400” - 2.600")

Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche B
Standard 2.2xD 2.400 - 2.600 5-45/64 8-9/64 CAT50 R42X22-CV50 C42-...
o Standard 3.5xD 2.400 - 2.600 9-13/64 11-41/64 CAT50 R42X35-CV50 C42-...
Standard 4.5xD 2.400 - 2.600 11-45/64 14-9/64 CAT50 R42X45-CV50 C42-... ':E
Toles empilées 2.2xD 2.400 - 2.600 5-3/4 8-3/16 CAT50 SP42X22-CV50 C42SP-... s
>
[9)
m
Cartouches Plaquettes IC
Référence
Qté de [ [ A @ ﬂjm
Cartouche de |plaquettes| Vis de Vis de Substrat Vis pour
Réf. Replacement | requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® plaquettes
RAD C42-FIX 2 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1 C
C42-ADJ 2 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
spa2 C42SP-FIX 2 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) | Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1 >
C42SP-ADJ 2 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1 =
(%)
)
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X
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0
m
A60: 21-22 A60: 2-4 (@)
E Y — )C>
5| | == =
5| | = ® Vis de fixation ven EEB . de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
- — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)

Cobalt Outils Coupants
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n PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 44 | Plage de diameétre : 66.04mm -71.12mm (2.600” - 2.800")
A
™ Ly
=
[Q
&
m i
Dz & i}
v |
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
B Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 66.04 - 71.12 158 190.7 260.7 40 70 - R44X22-40M C44-...
@ Standard 3.5xD 66.04 - 71.12 253 285.9 355.9 40 70 - R44X35-40M C44-...
> Toles empilées 2.2xD 66.04 - 71.12 159 191.7 261.7 40 70 - SP44X22-40M CA4SP-...
=
ms
‘j’; Standard 2.2xD 2.600 - 2.800 6-13/64 7-1/2 11-1/2 1-1/2 4 1/4 R44X22-150L C44-...
gn) o Standard 3.5xD 2.600 - 2.800 9-61/64 11-1/4 15-1/4 1-1/2 4 1/4 R44X35-150L C44-...
Toles empilées 2.2xD 2.600 - 2.800 6-1/4 7-35/64 11-35/64 1-1/2 4 1/4 SP44X22-150L CA44SP-...
C
>
—
m
(%)
)
=
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage Dy L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 2.600 - 2.800 6-13/64 8-7/8 CAT50 R44X22-CV50 C44-...
o Standard 3.5xD 2.600 - 2.800 9-61/64 12-5/8 CAT50 R44X35-CV50 C44-...
Toles empilées 2.2xD 2.600 - 2.800 6-1/4 8-59/64 CAT50 SP44X22-CV50 C44SP-...
E
-
; Cartouches Plaquettes IC
g ) Référence
o ). 3
= L Q| o, |Ommm G A @ Cmm
5 Cartouche de |plaquettes| Vis de Vis de Substrat - Vis pour
g Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
RA4 C44-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
C44-AD) 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) | Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
spaa C44SP-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) | Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
C44SP-ADJ 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1
X
%)
O
m
(@) A60: 21-22 A60: 2-4
c z —
< 3 A % =
g - Qj Vis de fixation vent EEE i de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
- — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 46 |

Plage de diamétre : 71.12mm - 76.20mm (2.800” - 3.000")

L7
b e
D2 i )}j
i H
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 2.2xD 71.12-76.20 170 203.4 273.4 40 70 - R46X22-40M C46-...
@ Standard 3.5xD 71.12 - 76.20 266 298.6 368.6 40 70 - R46X35-40M C46-...
Toles empilées 2.2xD 71.12 - 76.20 171 204.4 274.4 40 70 - SP46X22-40M C46SP-...
Standard 2.2xD 2.800 - 3.000 6-45/64 8 12 1-1/2 4 1/4 R46X22-150L C46-...
o Standard 3.5xD 2.800 - 3.000 10-29/64 11-3/4 15-3/4 1-1/2 4 1/4 R46X35-150L C46-...
Toles empilées 2.2xD 2.800 - 3.000 6-3/4 8-3/64 12-3/64 1-1/2 4 1/4 SP46X22-150L C46SP-...
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 2.2xD 2.800 - 3.000 6-45/64 9-25/64 CAT50 R46X22-CV50 C46-...
(i ] Standard 3.5xD 2.800 - 3.000 10-29/64 13-1/8 CAT50 R46X35-CV50 C46-...
Toles empilées 2.2xD 2.800 - 3.000 6-3/4 9-27/64 CAT50 SP46X22-CV50 CA6SP-...
Cartouches Plaquettes IC
Référence
62 498 | queqe |Dmmmm (] A (Cm
Cartouche de |plaquettes Vis de Vis de Substrat — Vis pour
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® plaquettes
RA6 C46-FIX 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35(C5) | Standard | OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
C46-ADJ 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K35(C1) | Standard | OP-05T308-1P | OP-05T308-1H OP-05T308-1T| 1S-10-1
P46 C46SP-FIX 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) | Standard | OP-05T308-2P | OP-05T308-2H - IS-10-1
""| C46SP-AD) 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1
A60: 21-22 A60: 2-4
HIR 5
2 - {j Vis de fixation venc EEE de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
= — Plaguettes IC condit plaguettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)

www.alliedmachine.com

Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com
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PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 48 | Plage de diameétre: 76.20mm - 81.28mm (3.000” - 3.200")
L7
i
Dz & i}
v |
P1
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 1.0xD 76.20-81.28 80 114.5 194.5 50 80 - R48X10-50M C48-...
@ Standard 2.5xD 76.20 - 81.28 201 235.2 315.2 50 80 - R48X25-50M C48-...
Toles empilées 1.0xD 76.20-81.28 82 116.5 196.5 50 80 - SP48X10-50M C48SP-...
Toles empilées 2.5xD 76.20 - 81.28 203 237.2 317.2 50 80 - SP48X25-50M C48SP-...
Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 4-33/64 9-1/64 2 4-1/2 1/4 R48X10-200L C48-...
o Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 9-17/64 13-49/64 2 4-1/2 1/4 R48X25-200L C48-...
Toles empilées 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 4-19/32 9-3/32 2 4-1/2 1/4 SP48X10-200L C48SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 9-11/32 13-27/32 2 4-1/2 1/4 SP48X25-200L C48SP-...
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 1.0xD 3.000 - 3.200 3-5/32 5-57/64 CAT50 R48X10-CV50 C48-...
o Standard 2.5xD 3.000 - 3.200 7-29/32 10-41/64 CAT50 R48X25-CV50 CA48-...
Toles empilées 1.0xD 3.000 - 3.200 3-15/64 5-31/32 CAT50 SP48X10-CV50 C48SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.000 - 3.200 7-63/64 10-23/32 CAT50 SP48X25-CV50 C48SP-...
Cartouches Plaquettes IC
Référence
8| o, |Cumm @D A A, | Cm
Cartouche de |plaquettes| Vis de Vis de Substrat — — Vis pour
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
RAS C48-FIX 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
C48-ADJ) 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T IS-10-1
spag C48SP-FIX 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
C48SP-ADJ 3 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) High Rake OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - IS-10-1
A60: 21-22 A60: 2-4
HIE NE
5 - — @ Vis de fixation venc EEE de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
= — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® =

Porte-outils Revolution Drill®

Série 52 | Plage de diamétre : 81.28mm - 86.36mm (3.200” - 3.400")
Ly
L7 L4
=
D, k 77777 )
VI
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche B
Standard 1.0xD 81.28 - 86.36 87 127.2 207.2 50 80 - R52X10-50M C52-...
Iy Standard 2.5xD 81.28 - 86.36 214 254.2 334.2 50 80 - R52X25-50M C52-...
Toles empilées 1.0xD 81.28 - 86.36 89 129.1 209.1 50 80 - SP52X10-50M C52SP-... >
Toles empilées 2.5xD 81.28 - 86.36 216 256.1 336.1 50 80 - SP52X25-50M C52SP-... E
>
Standard 1.0xD 3.200 - 3.400 3-27/64 5-1/64 9-33/64 2 4-1/2 1/4 R52X10-200L C52-... En)
0 Standard 2.5xD 3.200 - 3.400 8-27/64 10-1/64 14-33/64 2 4-1/2 1/4 R52X25-200L C52-...
Toles empilées 1.0xD 3.200 - 3.400 3-31/64 5-5/64 9-37/64 2 4-1/2 1/4 SP52X10-200L C52SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.200 - 3.400 8-31/64 10-5/64 14-37/64 2 4-1/2 1/4 SP52X25-200L C52SP-...
C
>
—
ms
(%)
)
=
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 1.0xD 3.200 - 3.400 3-27/64 6-25/64 CAT50 R52X10-CV50 C52-...
o Standard 2.5xD 3.200 - 3.400 8-27/64 11-25/64 CAT50 R52X25-CV50 C52-...
Toles empilées 1.0xD 3.200 - 3.400 3-31/64 6-29/64 CAT50 SP52X10-CV50 C52SP-... E
Toles empilées 2.5xD 3.200 - 3.400 8-31/64 11-29/64 CAT50 SP52X25-CV50 C525P-...
-
o
>
Cartouches Plaquettes IC 2
Référence j)i‘
A =
L4 .. bmn @ Al A | H |m -
Cartouche de |plaquettes Vis de Vis de Substrat = = Vis pour %
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300° AM200°® TiN plaquettes
R52 C52-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T 1S-10-1
C52-ADJ 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T 1S-10-1
P52 C52SP-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
| c525P-ADJ 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1
X
%)
2
A60: 21-22 A60: 2-4 o
S >
HIR NEe S
g - — {IDJ Vis de fixation ven: EEE i de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
s — Plaquettes IC condit ‘plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)

Cobalt Outils Coupants
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H PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 54 | Plage de diameétre : 86.36mm - 91.44mm (3.400” - 3.600”)
A
Ly
3 L7 L4
=
[Q
&
m ==
D, k 77777 )
VIR
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
B Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 1.0xD 86.36-91.44 93 133.6 213.6 50 80 - R54X10-50M C54-...
I Standard 2.5xD 86.36-91.44 226 266.9 346.9 50 80 - R54X25-50M C54-...
> Toles empilées 1.0xD 86.36-91.44 95 135.1 215.1 50 80 - SP54X10-50M C54SP-...
E‘f Toles empilées 2.5xD 86.36-91.44 228 268.5 348.5 50 80 - SP54X25-50M C54SP-...
>
IQH) Standard 1.0xD 3.400 - 3.600 3-21/32 5-17/64 9-49/64 2 4-1/2 1/4 R54X10-200L C54-...
0 Standard 2.5xD 3.400 - 3.600 8-29/32 10-33/64 15-1/64 2 4-1/2 1/4 R54X25-200L C54-...
Toles empilées 1.0xD 3.400 - 3.600 3-23/32 5-21/64 9-53/64 2 4-1/2 1/4 SP54X10-200L C54SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.400 - 3.600 8-31/32 10-37/64 15-5/64 2 4-1/2 1/4 SP54X25-200L C54SP-...
C
>
—
m
(%)
)
=
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 1.0xD 3.400 - 3.600 3-21/32 6-41/64 CAT50 R54X10-CV50 C54-...
o Standard 2.5xD 3.400 - 3.600 8-29/32 11-57/64 CAT50 R54X25-CV50 C54-...
E Toles empilées 1.0xD 3.400 - 3.600 3-23/32 6-11/16 CAT50 SP54X10-CV50 C54SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.400 - 3.600 8-31/32 11-15/16 CAT50 SP54X25-CV50 C54SP-...
%
>
2 Cartouches Plaquettes IC
:' Référence
o _ .
5 & e | O | () A 4, | b
m
Pl Cartouche de |plaquettes Vis de Vis de Substrat == = Vis pour
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300® AM200® TiN plaquettes
RS54 C54-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T 1S-10-1
" C54-ADJ 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T| S-10-1
spsa C54SP-FIX 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
| C54SP-ADJ 3 MS-19M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR | OP-05T308-HHR - 1S-10-1
X
%)
o
m
(@) A60: 21-22 A60: 2-4
> )
I ==
5 - @ Vis de fixation venc EEE i de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
= — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill® H

Porte-outils Revolution Drill®
Série 56 | Plage de diamétre : 91.44mm - 96.52mm (3.600” - 3.800")

Ly
5 — |
DZ \‘\ 77777 i
+ K
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche B
Standard 1.0xD 91.44-96.52 99 146.2 226.2 50 80 - R56X10-50M C56-...
@ Standard 2.5xD 91.44-96.52 238 285.9 365.9 50 80 - R56X25-50M C56-...
Toles empilées 1.0xD 91.44-96.52 100 147.6 227.6 50 80 - SP56X10-50M C56SP-... >
=
Toles empilées 2.5xD 91.44-96.52 240 287.3 367.3 50 80 - SP56X25-50M C56SP-... D-Iv
>
Standard 1.0xD 3.600 - 3.800 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 R56X10-200L C56-... Ign)
o Standard 2.5xD 3.600 - 3.800 9-3/8 11-1/4 15-3/4 2 4-1/2 1/4 R56X25-200L C56-...
Toles empilées 1.0xD 3.600 - 3.800 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 SP56X10-200L C56SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.600 - 3.800 9-7/16 11-5/16 15-13/16 2 4-1/2 1/4 SP56X25-200L C56SP-...
C
>
—
ms
(%)
)
55
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 1.0xD 3.600 - 3.800 3-7/8 7-1/8 CAT50 R56X10-CV50 C56-...
o Standard 2.5xD 3.600 - 3.800 9-3/8 12-5/8 CAT50 R56X25-CV50 C56-...
Toles empilées 1.0xD 3.600 - 3.800 3-15/16 7-3/16 CAT50 SP56X10-CV50 C56SP-... E
Toles empilées 2.5xD 3.600 - 3.800 9-7/16 12-11/16 CAT50 SP56X25-CV50 C56SP-...
-
)
>
Cartouches Plaquettes IC 2
Référence >
o
—
) , ) ) —
b | qes g | D (3] A @ Cmm -
Cartouche de |plaquettes| Vis de Vis de Substrat —= = Vis pour o)
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
RS6 C56-FIX 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T I1S-10-1
C56-ADJ 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) | Standard OP-05T308-1P | OP-05T308-1H OP-05T308-1T I1S-10-1
Ps6 C56SP-FIX 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - 1S-10-1
C56SP-ADJ 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR| OP-05T308-HHR - 1S-10-1
X
%)
2
A60: 21-22 A6O: 2-4 o
> >
HIR NE S
g - — {l:) Vis de fixation ven: EEE i de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
- — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Porte-outils Revolution Drill®

Série 58 | Plage de diamétre : 96.52mm - 101.60mm (3.800” - 4.000”)
Ly
§ [ |
D, b )
R
Py
Queue cylindrique a méplat
Porte-Outil Queue
Style Longueur Plage D, L, Ly Ly D, Ly Py Référence Cartouche
Standard 1.0xD 96.52 - 101.60 98 146.05 226.2 50 80 - R58X10-50M C58-...
@ Standard 2.5xD 96.52 - 101.60 251 298.45 378.6 50 80 - R58X25-50M C58-...
Toles empilées 1.0xD 96.52 - 101.60 100 147.64 227.4 50 80 - SP58X10-50M C58SP-...
Toles empilées 2.5xD 96.52 - 101.60 252 300.04 379.8 50 80 - SP58X25-50M C58SP-...
Standard 1.0xD 3.800 - 4.000 3-7/8 5-3/4 10-1/4 2 4-1/2 1/4 R58X10-200L C58-...
o Standard 2.5xD 3.800 - 4.000 9-7/8 11-3/4 16-1/4 2 4-1/2 1/4 R58X25-200L C58-...
Toles empilées 1.0xD 3.800 - 4.000 3-15/16 5-13/16 10-5/16 2 4-1/2 1/4 SP58X10-200L C58SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.800 - 4.000 9-15/16 11-13/16 16-5/16 2 4-1/2 1/4 SP58X25-200L C58SP-...
Queue CV50
Porte-Outil
Style Longueur Plage D, L, Ly Queue Référence Cartouche
Standard 1.0xD 3.800 - 4.000 3-7/8 7-1/8 CAT50 R58X10-CV50 C58-...
o Standard 2.5xD 3.800 - 4.000 9-7/8 13-1/8 CAT50 R58X25-CV50 C58-...
Toles empilées 1.0xD 3.800 - 4.000 3-15/16 7-3/16 CAT50 SP58X10-CV50 C58SP-...
Toles empilées 2.5xD 3.800 - 4.000 9-15/16 13-3/16 CAT50 SP58X25-CV50 C58SP-...
Cartouches Plaquettes IC
Référence
63 6o | oo |Cummm () A Cmm
Cartouche de | plaquettes Vis de Vis de Substrat p— Vis pour
Réf. rechange requise fixation réglage Carbure | Géométrie AM300°® AM200°® TiN plaquettes
RS8 C58-FIX 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | Standard OP-05T308-P OP-05T308-H OP-05T308-T IS-10-1
C58-ADJ 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K35 (C1) | Standard OP-05T308-1P OP-05T308-1H OP-05T308-1T| IS-10-1
P58 C58SP-FIX 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 K25 (C2) Standard OP-05T308-2P OP-05T308-2H - IS-10-1
C58SP-ADJ 4 MS-21M-1 | AS-18T9-1 P35 (C5) | High Rake | OP-05T308-PHR| OP-05T308-HHR - IS-10-1
A60: 21-22 A60: 2-4
HIE N
§ - —— @ Vis de fixation venc EEE de réglage vendues par sachet de 4 @ = Métrique (mm)
= — Plaquettes IC condit plaquettes vendues par sachet de 10 © = Impérial (pouce)
Cobalt Outils Coupants
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Conditions de Coupe Préconisées |

PERCAGE | Systeme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Métrique (mm)

o

Vitesse (M/min)

Dureté == Avance

ISO Matiére (BHN) AM300® AM200°® TiN (mm/rev)

Acier usinabilité améliorée 100 - 250 274 - 396 259 - 366 213-274 0.09-0.18

111Mn30, 10S20, 11SMn36, etc.

Acier bas carbone 85-275 259 -381 244 - 351 198 - 259 0.08-0.17

C22, C10, CK22, 15Cr3, etc.

Acier teneur moy. Carbone 125-325 244 -320 229-290 183 - 259 0.09-0.17

C45, C60, 30Mn5, etc.

Acier allié 125-375 229 - 305 213-274 183 -259 0.09-0.17

42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.

Acier haute présistance 225 - 400 183 -259 168 - 229 122-198 0.08-0.13

34NiCrMo8, etc.

Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 350 259 -320 244 - 290 198 - 259 0.08-0.17

1St37, St52, S355, etc.

Acier d’outillage 150 - 250 122 -244 107 - 213 76 -198 0.06-0.13

1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc.

Acier réfractaire
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

0.06-0.11

Aciers Inoxydables Série 400 185 - 350 183 -259 168 - 229 122-198 0.08 - 0.15
1.4404 etc.

M | Aciers Inoxydables Série 300 135-275 183 -259 168 - 229 122-198 0.08 - 0.15
1.4571 etc.
Super Duplex - Acier inoxydable 135 -275 152 -228 137-198 91-152 0.05-0.12

Fonte SG.Nodulaire/Grise/Blanche

Aluminium Moulé

120-320

213-274

381-503

198 - 244

381-472

152 -213

290 - 335

0.10-0.20

0.15-0.30

Aluminium Forgé

381-503

381-472

290 - 335

0.15-0.30

Laiton

Constants pour Matiére

Dureté

Matiere (BHN) kPa

Aciers a usinabilité améliorée 100 - 250 5.17
Aciers bas carbone 85-275 5.86
Aciers demi-durs 125-325 6.21
Aciers alliés 125-375 6.90
Aciers fortement alliés 225 - 400 7.93
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 350 6.90
Acier d’Outillage 150 - 250 6.21
Aciers réfractaires 140-310 9.93
Alliages de Titane 140 - 310 4.97
Alliages pour I'aérospatial 185 - 350 4.83
Aciers inoxydables série 400 185 - 350 7.45
Aciers inoxydables série 300 135-275 6.48
Super Duplex - Acier Inoxydable 135 - 275 6.48
Plaque d’usure - Hardox 400 - 600 11.04
Aciers trempés (traités thermiquement) JEEOEE{] 9.66
Fonte SG / Nodulaire 120-320 4.48
Fonte grise/blanche 120- 320 5.17
Aluminium moulé 30-180 2.76
Aluminium forgé 30-180 2.76
Bronze-Aluminium 100 - 250 3.45
Laiton 100 2.41
Cuivre 60 2.07

Le tableau et les formules de cette page se trouvent dans le Manuel de la machine. Uautorisation de simplifier et d'imprimer
les formules est accordée par I'éditeur du Manuel de la machine.

290-411

274 -381

229 -335

0.13-0.23

Formules
1. RPM = (318.31  M/min) / DIA
ou:
RPM = tours par minute (trs/min)
M/min = vitesse (M/min)
DIA = diamétre du foret (mm)
2. l kW = (DIA?2 e mm/rev e RPM ¢ K..,) / 181,018
ou:
kw = puissance outil (kW)
DIA = diametre du foret (mm)
mm/tr =avance (mm/trs)
RPM = tours par minute (trs/min)
Kin = énergie spécifique a la coupe (kPa)
efficacité de la machine (utilisant 0.80 comme constant)
3. l Poussée =148.78 e mm/rev ¢ DIA ¢ K.,
ou:
Poussée = poussée axiale (N)
mm/tr =avance (mm/trs)
DIA = diamétre du foret (mm)
Kin = énergie spécifique a la coupe (kPa)
5. couple = (kW o 9549.3) / RPM
ou:
Couple = couple (Nm)
HP = Puissance outil (kW)
RPM = tours par minute (trs/min)

IMPORTANT : Les vitesses et les avances mentionnées ci-dessus constituen
refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide tech

www.alliedmachine.com

fc/o/c

our toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquides de
otre service technique spécialisé dans les applications.

Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com
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. PERCAGE | Systéme de Pergage avec Plaquettes IC pour Larges Diamétres Revolution Drill®

Conditions de Coupe Préconisées |

>

I9VIYId

ve]

3OVSIV

(@)

d410SIV

m

Y¥313714 ¥ ISIvyd

x

XNVI123dS

Impérial (pouce)

e

Vitesse (SFM)

Dureté § Avance

ISO Matiere (BHN) AM300°® AM200°® TiN (IPR)

Acier usinabilité améliorée 100 - 250 900 - 1300 850 - 1200 700 - 900 .0035 -.007

111Mn30, 10520, 11SMn36, etc.

Acier bas carbone 85-275 850 - 1250 800 - 1150 650 - 850 .003 - .0065

€22, C10, CK22, 15Cr3, etc.

Acier teneur moy. Carbone 125-325 800 - 1050 750 - 950 600 - 850 .0035 -.0065

C45, C60, 30Mn5, etc.

Acier allié 125-375 750 - 1000 700 - 900 600 - 850 .0035 - .0065

42CrMO04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc.

Acier haute présistance 225 - 400 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 -.005

34NiCrMo8, etc.

Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 350 850 - 1050 800 - 950 650 - 850 .003 - .0065

1St37, St52, S355, etc.

Acier d’outillage 150 - 250 400 - 800 350 - 700 250 - 650 .0025 - .005

1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc.

Acier réfractaire
Hastelloy B, Inconel 600, etc.

140-310

250 - 450

250 - 350

150 - 300

.0025 -.005

Aciers Inoxydables Série 400 185 -350 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
1.4404 etc.

M | Aciers Inoxydables Série 300 135-275 600 - 850 550 - 750 400 - 650 .003 - .006
1.4571 etc.
Super Duplex - Acier inoxydable 135 -275 500 - 750 450 - 650 300 - 550 .002 - .005

Fonte SG.Nodulaire/Grise/Blanche

Aluminium Moulé

120-320

700 - 900

1250 - 1650

650 - 800

1200 - 1550

500 - 700

950-1100

.004 -.008

.006 -.012

Aluminium Forgé

30-180

1250 - 1650

1200 - 1550

950-1100

.006 -.012

Laiton

950 -1350

900 - 1250

750 - 1100

.005 -.009

Constants pour Matiére Formules
1.| RPM = (3.82 » SFM) / DIA
Dureté (%5 ou: . .
Matiere (BHN) (Ibs/in?) RPM = tours par minute (trs/min)
B SFM = vitesse (ft/min)
Aciers a usinabilité améliorée 100 - 250 0.75 DIA = diamétre du foret (pouce)
Aciers bas carbone 85-275 0.85
Aciers demi-durs 125-325 0.90 2.| HP =(0.6676 * DIA? e IPR ® RPM ¢ K,;)) / 0.80
Aciers alliés 125 - 375 1.00 ou:
Aciers fortement alliés 225 - 400 1.15 Puissance outil = puissance outil (HP)
Aciers doux (constr. métal.) 100 - 350 1.00 DIA = dlametre? du foret (pouce)
Aciers d'outillage 150-250 | 0.90 IPR = avance (in/tr) .
Aciers réfractaires 140 - 310 1.44 RPM - t'ours Par rr}urwte (tn:s/mln) -
Alliages de Titane 140 - 310 0.72 Kin = énergie spécifique a la coupe (I°s/in2)
e R ] 185350 0.70 efficacité de la machine (utilisant 0.80 comme constant)
Aciers inoxydables série 400 185 - 350 1.08 3. | Poussée =148,500 ¢ IPR ¢ DIA ¢ K,,,
Aciers inoxydables série 300 135-275 0.94 ou:
Super Duplex Stainless Steel 135-275 0.94 Poussée = poussée axiale (Ibs)
Hardox 400 - 600 1.60 IPR =avance (in/tr)
Aciers trempés (traités thermiquement) [JEIOEEIY] 1.40 DIA = diamétre du foret (pouce)
Fonte SG / Nodulaire 120-320 0.65 Kim = énergie spécifique a la coupe (I°s/in2)
i 120-32 .
Fonte_g.rlse/blanc’he 0-320 0.75 3 l Couple = (HP * 5252) / RPM
Aluminium moulé 30-180 0.40 Ol
Aluminium fcfrg_é 30-180 0.40 Couple = couple (ft/Ibs)
Bronze-Aluminium 100 - 250 0.50 HP = puissance outil (HP)
Laiton 100 0.35 RPM = tours par minute (trs/min)
Cuivre 60 0.30

Le tableau et les formules de cette page se trouvent dans le Manuel de la machine. Uautorisation de simplifier
et d’imprimer les formules est accordée par I'éditeur du Manuel de la machine.

IMPORTANT: Les vitesses et les avances mentionnées ci-dessus constituent

refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide techr

A60: 22
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Jar toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquides de
rtre service technique spécialisé dans les applications

Cobalt Outils Coupants
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Europe

Allied Machine & Engineering Co. (Europe) Ltd.

93 Vantage Point
Pensnett Estate
Kingswinford

West Midlands

DY6 7FR Angleterre

Wohlhaupter GmbH
MaybachstraRe 4
72636 Frickenhausen
Allemagne

Etat-Unis

Allied Machine & Engineering
120 Deeds Drive

Dover OH 44622

Etat-Unis

Allied Machine & Engineering
485 W Third Street

Dover OH 44622

Etat-Unis

Asie

Wohlhaupter India Pvt. Ltd.
B-23, 2nd Floor

B Block Community Centre
Janakpuri, New Delhi- 110058
Inde

Votre représentant local Allied Machine :

Téléphone:

+44 (0)1384 400900

Email :
enquiries.eu@alliedmachine.com
Site Internet:
www.alliedmachine.com

Téléphone:

+49 (0)7022 408 0
Email :
info@wohlhaupter.de
Site Internet:
www.wohlhaupter.com

Téléphone: No. gratuit USA et Canada:
+1330343 4283 800 321 5537

Fax: No. gratuit USA et Canada:
+1 330602 3400 800 223 5140

Téléphone: No. gratuit USA et Canada:
+1330343 4283 800 321 5537

Fax:

+1 330 364 7666
(Service Technique)

Téléphone:
+91 11 41827044

ALLIED MACHINE °
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Holemaking Solutions for Today’s Manufacturing
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