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High Performance / Universal

Systeme de Percage a Lames Remplacables
» Plage de diameétre : 24.61mm - 215.90mm (0.9688"” - 8.5000”)

Nos origines

La lame Universal est a l'origine du lancement d’Allied Machine dans I'industrie
du pergage. Suite au lancement de notre gamme T-A®, nos clients qui
bénéficiaient déja des porte-outils Universals souhaitaient les mémes avantages
exhibés par T-A® sans avoir a investir dans un tout nouveau systeme.

Notre lame High Performance (HP) a été créé pour offrir des performances
similaires a la gamme T-A®. La lame HP (accompagnée d’une assise de lame pour

les grandes tailles) s’insére dans les porte-outils Universal existants.

Vous parlez, nous vous écoutons.

Industries applicables
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Votre sécurité et la sécurité des autres est
trés importante. Ce catalogue contient des
messages de sécurité importants. Toujours lire
et suivre toutes les précautions de sécurité.

Ce triangle est un symbole de
danger pour la sécurité. Il vous
informe des risques potentiels
pour la sécurité qui peuvent
provoquer une défaillance de
I'outil et des blessures graves.

Lorsque vous voyez ce symbole dans le
catalogue, recherchez le message de
sécurité correspondant qui peut étre pres
de ce triangle ou mentionné dans le texte a
proximité.

Il'y a également des mots d’avertissement
utilisés dans le catalogue. Les messages de
sécurité suivent ces mots.

AVERTISSEMENT (indiqué ci-dessus) signifie
que le non-respect des précautions dans ce
message pourrait entrainer une défaillance de
I'outil et des blessures graves.

NOTIFICATION signifie que le fait de ne pas
suivre les précautions prises dans ce message
pourrait endommager l'outil ou la machine
mais ne causerait pas de blessures.

NOTE et IMPORTANT sont également utilisés.
Il est important que vous lisez et suivez ceux-ci
mais ne sont pas liés a la sécurité.

Visitez www.alliedmachine.com pour avoir
les informations et les procédures les plus
récentes.
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Présentation du Systeme | Lames

Lames High Performance

SérieA-C SérieD-H
(assise de lame nécessaire)

Lames High Performance

e Production augmentée de 100 a 500% par rapport aux lames Universal sans revétement

e S’adapte aux porte-outils Universals

¢ Disponible avec revétement TiN et TiAIN

¢ Les modeles en une piéce (série A-C) ne nécessitent aucune assise de lame, d’ol un meilleur rendement de 'outil pour les plus petites tailles

130° CPM-M4 Fond plat 90° Pointage et Chanfreinage
130° CPM-T15

Lames Universal
e Lames standard sans revétement stockées
e Egalement disponibles avec revétement TiN, TiAIN et TiCN, ce qui leur donne une plus longue durée de vie par rapport aux lames sans revétement

Revétement TiN

Code commande : T| Exemple: 10224-0116T

Revétement TiAIN

Code commande : A| Exemple: 10224-0116A

Revétement TiCN

Code commande : N| Example: 10224-0116N

Ic/o/c)
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Présentation du Systeme | Porte-outils

Porte-outils queue cylindrique
e Extra-court (#125) NC

e Court (#150) NC

e Court (#100) C

e Standard (#200) C

e Long (#250) C

Porte-outils Cone Morse

e Court (#300) NC B
e Court (#300 TSC)
e Court (#400) C >
o Standard (#500) C a
e Long (#600) C 5
o XL (#700 SR) C m
Porte-outils queue 50 NMTB
e Court (#300) NC
e Court (#400) C C
e Standard (#500) C
>
|
ms
w
NC = Sans arrosage %
C = Arrosage
=
E
-
>
Assise de lame* o
seulement pour les lames High Performance de SériesE-D - H ;
n
—
m
_|
m
=
« « -
*Pour plus d’informations détaillées sur 'assemblage et I'instalation des assises de lame et des vis Blade-Screw,
se référer a la page A40: 38
X
%)
2
ms
@]
>
C
>
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Nomenclature

Lames High Performance

1 02 8 T - 0406
1 2 3 4 5
1. Lame 2. Matiere 3. Série 4. Revétement 5. Diameétre (par 1/32”)
1=Llame 02 = Acier rapide 1=Série A T=TiN 106.36 = Métrique
2 =SérieB A =TiAIN 4.1875 = Décimal
3 =Série C N =TiCN 0406 = Impérial
4 =Série D
5=Série E
6 = Série F
7 =Série G
8 =Série H
Lames Universal
1 02 8 4 - 0406 T
1 2 3 4 5 6
1. Lame 2. Style de lame 3. Série 4. Material
1=Llame 02 = Angle 130° 1 =Série A 6 = Série F 2 = M-2 (Série J seulement)
04 = Fond plat 2 =Série B 7 =Série G 4 = Acier rapide (CPM-M4 HSS)
12 = 90° pointage et 3 =Série C 8 = Série H1 - H2 5 = Acier rapide (CPM-T15 SC)
chanfreinage 4 = Série D 9 = Série H3 - H9
5=Série E J =Sériel

5. Diamétre (par 1/32”)

6. Revétement

x

XNVI123dS

4.1875 = Décimal Viérge = non-revétu ﬂ T ",
0406 = Impérial T=TiN Dy —
A =TiAIN —
N =TiCN /\
130°
\/ —
Légende
Symbole Attribut
Dy Diamétre de lame
L1g Surface d’assemblage de I'assise
Lig Longueur de référence
Ly Longueur High Performance (avec Adaptateur)
T Epaisseur
Cobalt Outils Coupants
A40: 4 www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systéme de Percage a Lames Remplagable High Performance et Universal .

Nomenclature

Porte-outils High Performance / Universal

2 22 8 1 - | 0006
1 2 3 4 5
1. Porte-outil 2. Classification 3. Série
2 = Porte-outil Queue Cylindrique Queue Céne Morse Queue 50 NMTB 1=Série A
02 = Extra-court #125 (NC) 14 = Court #300 (NC) 24 = Court #300 (NC) 2 =Série B
04 = Court #150 (NC) 15 = Court #300 (TSC) 26 = Court #400 (C) 3 =Série C
06 = Court #100 (C) 16 = Court #400 (C) 28 = Standard #500 (C) 4 = Série D
08 = Standard #200 (C) 18 = Standard #500 (C) 5=SérieE
10 = Long #250 (C) 20 = Long #600 (C) 6 = Série F
22 = XL #700 SR (C) 7 = Série G B
8 =Série H
>
C=Arrosage | NC=Sansarrosage | TSC=Arrosage par le tenon m\
>
[0)
4. Porte-outil 5. Taille et Configuration de queue m
1 = Universal Queue Cylindrique Queue Céne Morse Queue NMTB
0750 = 19.05mm (0.750”) Queue Cylindrique 0002 = Queue Céne morse #2 0050 = Queue 50 NMTB
1000 = 25.40mm (1.000”) Queue Cylindrique 0003 = Queue Céne morse #3
1250 = 31.75mm (1.250”) Queue Cylindrique 0004 = Queue Céne morse #4
1500 = 38.10mm (1.500”) Queue Cylindrique 0005 = Queue Céne morse #5
2000 = 50.80mm (2.000”) Queue Cylindrique 0006 = Queue Céne morse #6 C
3000 = 76.20mm (3.000”) Queue Cylindrique
>
—
m
(%)
o
o
Légende
Symbole Attribut .
1
D, Diameétre de lame
D, Diameétre de queue
Ly Longueur totale T
Layp Longueur de référence (High Performance) D,
L3y Longueur de référence (Universal) ¢
Ly Longueur de goujure E
L, Longueur de queue Lsy ;S
Py Entrée d’arrosage 5
m
>/
Tl
—
m
_|
m
o)
X
%)
o
m\
@)
>
C
>

Ic/o/c)
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Lames High Performance

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Série A | Plage de diametre : 24.61mm - 34.93mm (0.9688"” - 1.3750”)
~— Ly T ﬁ
[ )
| ‘ 4 1O vm’
Dy Lames mm Lames pouce =
O
Fraction 77
Série Dy mm | D; pouce | Equivalente L1g L9 T Lig Lig T Référence TiN Référence TiAIN
24.61 0.9688 31/32 1021T7-0031 1021A-0031
25.40 1.0000 1 1021T-0100 1021A-0100
26.19 1.0313 1-1/32 1021T-0101 1021A-0101
26.99 1.0625 1-1/16 1021T-0102 1021A-0102
27.78 1.0938 1-3/32 1021T7-0103 1021A-0103
A 19.05 22.23 4.76 3/4 7/8 3/16
28.58 1.1250 1-1/8 1021T-0104 1021A-0104
29.37 1.1563 1-5/32 1021T-0105 1021A-0105
30.16 1.1875 1-3/16 1021T-0106 1021A-0106
30.96 1.2188 1-7/32 1021T7-0107 1021A-0107
31.75 1.2500 1-1/4 1021T7-0108 1021A-0108
32.54 1.2813 1-9/32 1021T7-0109 1021A-0109
,A 33.34 1.3125 1-5/16 1021T-0110 1021A-0110
Surdimmen- 19.05 22.23 4.76 3/4 7/8 3/16
sionnée 34.13 1.3438 1-11/32 1021T-0111 1021A-0111
34.93 1.3750 1-3/8 1021T-0112 1021A-0112
Lames conditionnées a la piece
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
A40: 44 -45 A40: 8-9 . , .
. Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:
3 \ _EW 125mm,"130 EPM-M4 (Serlle' H2)= ref’erlence 102984-125.00
2| | == I ; 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
> — u 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910
Cobalt Outils Coupants
A40: 6 www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Lames Universal

Série A | Plage de diamétre : 24.61mm - 34.93mm (0.9688” - 1.3750”)

e

- T -
e WM

o L Vo8

.

D, Lames mm Lames Pouce a E EI
Fraction O o
Série D; mm | D; pouce | Equivalente Lig Lig T Lyg Lyg T 130° CPM-M4 | 130° CPM-T15 Fond plat
24.61 0.9688 31/32 10214-0031* - - B
25.40 1.0000 1 10214-0100* - 10414-0100
26.19 1.0313 1-1/32 10214-0101* - - >
26.99 1.0625 1-1/16 10214-0102* 10215-0102 10414-0102 =
A 27.78 1.0938 1-3/32 1905 | 2937 | 476 3/ 1.5/32 3/16 10214-0103* - - (ﬁ
28.58 1.1250 1-1/8 : : ) 10214-0104* 10215-0104 10414-0104 )
29.37 1.1563 1-5/32 10214-0105* - -
30.16 1.1875 1-3/16 10214-0106* 10215-0106 10414-0106
30.96 1.2188 1-7/32 10214-0107* - -
31.75 1.2500 1-1/4 10214-0108* - 10414-0108
32.54 1.2813 1-9/32 10214-0109* - -
Surdi . 33.34 | 1312 IS8 | 1905 | 2037 | 476 | 34 | 1532 | 316 | L0214-0L10% - -
urdimmen- . . . -
sionnée 34.13 1.3438 1-11/32 10214-0111* - -
34.93 1.3750 1-3/8 10214-0112* - - C
Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.
>
—
Fond plat o
o
o
E
-
=X
>
%)
m
>»
AL
—
m
_|
m
=
X
%)
AAD: 44-45 A40: 8-9 A40: 2 Les tailles non indiquées sont .disp?nibles sur.demande. ﬁ
- Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: =
§ \ 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00 §
)é - 7-63/64", 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
= — 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série A

Queue cylindrique avec méplat

Porte-outil Queue
Longueur Dy L3yp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
Court 24.61-34.93 82.55 89.69 76.20 165.10 19.05 88.90 - #150 20411-0750
Court 24.61-34.93 82.55 89.69 76.20 165.10 25.40 88.90 - #150 20411-1000
Court 24.61-34.93 82.55 89.69 76.20 165.10 25.40 88.90 3.18 #100 20611-1000
Court 24.61-34.93 82.55 89.69 76.20 165.10 38.10 88.90 3.18 #100 20611-1500
@ Standard 24.61-34.93 203.20 210.34 196.85 285.75 19.05 88.90 3.18 #200 20811-0750
Standard 24.61-34.93 203.20 210.34 196.85 285.75 25.40 88.90 3.18 #200 20811-1000
Standard 24.61-34.93 203.20 210.34 196.85 285.75 38.10 88.90 3.18 #200 20811-1500
Long 24.61-34.93 387.35 394.49 381.00 469.90 25.40 88.90 3.18 #250 A
Court 31/32-1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 3/4 3-1/2 - #150 20411-0750
Court 31/32-1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1 3-1/2 - #150 20411-1000
Court 31/32-1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1 3-1/2 1/8 #100 20611-1000
0 Court 31/32-1-3/8 3-1/4 3-17/32 3 6-1/2 1-1/2 3-1/2 1/8 #100 20611-1500
Standard 31/32-1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 3/4 3-1/2 1/8 #200 20811-0750
Standard 31/32-1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 1 3-1/2 1/8 #200 20811-1000
Standard 31/32-1-3/8 8 8-9/32 7-3/4 11-1/4 1-1/2 3-1/2 1/8 #200 20811-1500
Long 31/32-1-3/8 15-1/4 | 15-17/32 15 18-1/2 1 3-1/2 1/8 #250 A\
Accessories
Dm MM\D A40: 6-7
Vis de serrage Vis Blade-Loc <S | ©
#10-24 x 5/8” Z S @ = Métrique (mm)
= — © = Impérial (pouce)

Pour les recommandations des vitesses et avances
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

A40: 8

www.alliedmachine.com

fc[o/c}
Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Porte-outils High Performance / Universal
Série A

RCA ———
Lapp
L3y
Queue Céne Morse
Porte-outil Queue
Longueur D, L3yp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 24.61 - 34.93 87.31 94.46 76.20 174.63 #3 - - #300 21411-0003 B
Court 24.61 - 34.93 88.90 96.84 76.20 200.03 #4 - - #300 21411-0004
Court 24.61 - 34.93 87.31 94.46 76.20 174.63 #3 - - #300 TSC 21511-0003*
@ Court 24.61 - 34.93 131.76 138.91 76.20 242.89 #4 6.35 2T-4SR #400 SR 21611-0004 'Jz
Standard 24.61 - 34.93 252.41 259.56 196.85 363.54 #4 6.35 2T-4SR #500 SR 21811-0004 o
Long 24.61 - 34.93 436.56 443.71 381.00 547.69 #4 6.35 2T-4SR #600 SR ! 5
XL 24.61 - 34.93 588.96 596.11 533.40 700.09 #4 6.35 2T-4SR #700 SR nl
Court 31/32-1-3/8 3-7/16 3-23/32 3 6-7/8 #3 - - #300 21411-0003
Court 31/32-1-3/8 3-1/2 3-25/32 3 7-7/8 #4 - - #300 21411-0004
Court 31/32-1-3/8 3-7/16 3-23/32 3 6-7/8 #3 - - #300 TSC 21511-0003*
(i ) Court 31/32-1-3/8 5-3/16 5-15/32 3 9-9/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR 21611-0004
Standard 31/32-1-3/8 9-15/16 10-7/32 7-3/4 14-5/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR 21811-0004
Long 31/32-1-3/8 17-3/16 17-15/32 15 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR A
XL 31/32-1-3/8 23-3/16 23-15/32 21 27-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR A
*Arrosage central, diamétre de 'arrosage a I'entrée = 6.35mm (1/4”) C
>
—
m
(%]
o
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
Joint-O RCA
Filetage
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit référence** | Remplacement
@ 31.75 63.50 | 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-4SR 2T1-40R-1 E
O 11/4 | 2-1/2 | 1-3/8 3/8-NC 1/4 2T1-4SR 2T1-40R-1 -
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées §
**| e kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées trzv
A\ Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité Y
i
':
m
_|
m
Bl
Accessories
E > A40: 6-7 A40: 40 X
) . é: \ \ \ @ = Métrique (mm)
Vis de serrage Vis Blade-Loc z © y \ © = Impérial (pouce) o
#10-24 x 5/8" - 2 L e
/ Joints O conditionnées par sachet de 10 =
>
Pour les recommandations des vitesses et avances des vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se C
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com ¢ EEE ions et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre =

équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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Lames High Performance

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

S

érieB | Plage de diamétre: 31.75mm - 44.45mm (1.2500” - 1.7500”)

-

T

L

E— ST}

I

Y

D, Lame mm Lame pouce s
Lol
D, Fraction -
Série D; mm pouce | Equivalente L1g Lo T Lig Lig T Référence TiN Référence TiAIN
31.75 1.2500 1-1/4 1022T7-0108 1022A-0108
32.54 1.2813 1-9/32 1022T7-0109 1022A-0109
33.34 1.3125 1-5/16 10227-0110 1022A-0110
34.13 1.3438 1-11/32 10227-0111 1022A-0111
B 34.93 1.3750 1-3/8 26.99 27.78 7.14 1-1/16 1-3/32 9/32 10227-0112 1022A-0112
35.72 1.4063 1-13/32 10227-0113 1022A-0113
36.51 1.4375 1-7/16 10227-0114 1022A-0114
37.31 1.4688 1-15/32 10227-0115 1022A-0115
38.10 1.5000 1-1/2 1022T-0116 1022A-0116
38.89 1.5313 1-17/32 10227-0117 1022A-0117
39.69 1.5625 1-9/16 10227-0118 1022A-0118
40.48 1.5938 1-19/32 10227-0119 1022A-0119
) 8 41.28 1.6250 1-5/8 1022T-0120 1022A-0120
Surdimmen- 26.99 27.78 7.14 1-1/16 1-3/32 9/32
sionnée 42.07 1.6563 1-21/32 10227-0121 1022A-0121
42.86 1.6875 1-11/16 10227-0122 1022A-0122
43.66 1.7188 1-23/32 10227-0123 1022A-0123
44.45 1.7500 1-3/4 1022T-0124 1022A-0124
Lames conditionnées a la piece
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
- A40: 44-45 A40: 12-13 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:

Nt | | BEE o

= , = .
] S 3 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants
A40: 10 www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal ﬂ

Lames Universal

Série B | Plage de diameétre : 31.75mm - 44.45mm (1.2500” - 1.7500”)

| Lig = Ty~

. 28
e e &

[

=

D, Lame Lame @ @ E:I
D, Fraction
Série D; mm | pouce | Equivalente Lig Lig Ty Lig Lig Ty 130° CPM-M4 | 130° CPM-T15* Fond plat
31.75 1.2500 1-1/4 10224-0108* - 10424-0108 B
32.54 1.2813 1-9/32 10224-0109* - -
33.34 1.3125 1-5/16 10224-0110* 10225-0110 10424-0110 >
34.13 1.3438 1-11/32 10224-0111* - - =
B 34.93 1.3750 1-3/8 26.99 | 35.72 7.14 | 1-1/16 | 1-13/32 | 9/32 10224-0112* - 10424-0112 cﬁ
35.72 1.4063 1-13/32 10224-0113* - - Q
36.51 1.4375 1-7/16 10224-0114* - 10424-0114
37.31 1.4688 1-15/32 10224-0115* - -
38.10 1.5000 1-1/2 10224-0116* - 10424-0116
38.89 1.5313 1-17/32 10224-0117* - -
39.69 1.5625 1-9/16 10224-0118* - -
40.48 1.5938 1-19/32 10224-0119* - -
) B 41.28 1.6250 1-5/8 10224-0120* - -
Surdimmen- 26.99 35.72 7.14 | 1-1/16 | 1-13/32 | 9/32 .
sionnée 42.07 1.6563 1-21/32 10224-0121 - - C
42.86 1.6875 1-11/16 10224-0122* - -
43.66 1.7188 1-23/32 10224-0123* - -
44.45 1.7500 1-3/4 10224-0124* - - >
Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35 a
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock. o
o
Fond plat
e
A o
E
o M
=X
>
%)
m
>»
=
':
m
_|
m
=
X
%)
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. =
~ A40: 44-45 A40: 12-13 A40: 2 Lorsque vous commandez, suivez 'exemple ci-dessous: g
) ° _ ;. — réfé R cC
S \ _-‘_\)\ 125mm,"130 SPM M4 (Serlle. H2) ref’er'ence 102984-125.00 S
z L 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
] S —— 6.391", 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 11
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série B

Queue cylindrique

1S

Ly

Ly

Porte-outil Queue
Longueur Plage D; Layp L3y Ly Ly D, Ly P Style Référence
Court 31.75-44.45 96.04 103.98 88.90 177.80 25.40 88.90 - #150 20421-1000
Court 31.75-44.45 96.04 103.98 88.90 177.80 25.40 88.90 6.35 #100 20621-1000
Court 31.75-44.45 96.04 103.98 88.90 177.80 31.75 88.90 6.35 #100 20621-1250
@ Court 31.75-44.45 96.04 103.98 88.90 177.80 38.10 88.90 6.35 #100 20621-1500
Standard 31.75-44.45 213.52 221.46 206.38 295.28 25.40 88.90 6.35 #200 20821-1000
Standard 31.75-44.45 213.52 221.46 206.38 295.28 31.75 88.90 6.35 #200 20821-1250
Standard 31.75-44.45 213.52 221.46 206.38 295.28 38.10 88.90 6.35 #200 20821-1500
Long 31.75-44.45 388.14 396.08 381.00 469.90 31.75 88.90 6.35 #250
Court 1-1/4-1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1 3-1/2 - #150 20421-1000
Court 1-1/4-1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1 3-1/2 1/4 #100 20621-1000
Court 1-1/4-1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1-1/4 3-1/2 1/4 #100 20621-1250
0 Court 1-1/4-1-3/4 3-25/32 4-3/32 3-1/2 7 1-1/2 3-1/2 1/4 #100 20621-1500
Standard 1-1/4-1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1 3-1/2 1/4 #200 20821-1000
Standard 1-1/4-1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1-1/4 3-1/2 1/4 #200 20821-1250
Standard 1-1/4-1-3/4 8-13/32 8-23/32 8-1/8 11-5/8 1-1/2 3-1/2 1/4 #200 20821-1500
Long 1-1/4 - 1-3/4 15-9/32 | 15-19/32 15 18-1/2 1-1/4 3-1/2 1/4 #250
Ly
Ly | G ' Ly
)0
) Lapp
Dégagement
Ly
Queue 50 NMTB*
Porte-outil Queue
Longueur Plage Dy Layp L3y Ly Ly MT Ly C RCA Style Référence
Court 31.75-44.45 137.32 145.26 101.60 257.18 50 142.88 - - #300 22421-0050
@ Court 31.75-44.45 180.18 188.12 101.60 300.04 50 142.88 9.53 2T-55R #400 22621-0050
Court 31.75-44.45 294.48 302.42 215.90 414.34 50 142.88 9.53 2T-55R #500 22821-0050
Court 1-1/4-1-3/4 5-13/32 5-23/32 4 10-1/8 50 5-5/8 - - #300 22421-0050
o Court 1-1/4-1-3/4 7-3/32 7-13/32 4 11-13/16 50 5-5/8 3/8 2T-55R #400 22621-0050
Court 1-1/4-1-3/4 11-19/32 | 11-29/32 8-1/2 16-5/16 50 5-5/8 3/8 2T-55R #500 22821-0050

*Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a épuise-
ment du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.

Accessoires

(O

Vis de serrage

(>

Vis Blade-Loc

1/4”-20

x7/8

T :0bV uo Asy

A40: 10-11

A40: 40

o i)

@ = Métrique (mm)
© = Impérial (pouce)

Pour les recommandations des vitesses et avances
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p

équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

A40: 12

www.alliedmachine.com

fc[o/c}
Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com

es vitesses et avances. Pour les consignes de percage profond, se
ons et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série B
Ly
|
MT \‘ Py \ ‘ La
LS
] Dy
RCA L/
Lspp
Queue Céne Morse L3y |
Porte-outil Queue
Longueur Plage Dy L3yp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 31.75-44.45 100.81 108.74 88.90 187.33 #3 - - #300 21421-0003
Court 31.75-44.45 102.39 110.33 88.90 212.73 #4 - - #300 21421-0004
Court 31.75-44.45 102.39 110.33 88.90 212.73 #4 - - #300 TSC 21521-0004*
@ Court 31.75-44.45 145.26 153.19 88.90 255.59 #4 6.35 2T-4SR #400 SR 21621-0004 B
Standard 31.75-44.45 262.73 270.67 206.38 373.06 #4 6.35 2T-4SR #500 SR 21821-0004
Long 31.75-44.45 437.36 445.29 381.00 547.69 #4 6.35 2T-4SR #600 SR
XL 31.75-44.45 615.16 623.09 558.80 725.49 #4 6.35 2T-4SR #700 SR E
Court 1-1/4-1-3/4 3-31/32 4-9/32 3-1/2 7-3/8 #3 - - #300 21421-0003 ﬂﬁ
Court 1-1/4-1-3/4 4-1/32 4-11/32 3-1/2 8-3/8 #4 - - #300 21421-0004 3
Court 1-1/4-1-3/4 4-1/32 4-11/32 3-1/2 8-3/8 #4 - - #300 TSC 21521-0004*
O | court 1-1/4-1-3/4 | 5-23/32 6-1/32 3-1/2 10-1/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR 21621-0004
Standard 1-1/4-1-3/4 10-11/32 10-21/32 8-1/8 14-11/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR 21821-0004
Long 1-1/4-1-3/4 17-7/32 17-17/32 15 21-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR
XL 1-1/4-1-3/4 24-7/32 24-17/32 22 28-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR
*Arrosage central, diameétre de I'arrosage a 'entrée = 7.94mm (5/16")
C
>
|
ms
%)
©)
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
- Ly e
Joint-O RCA
Filetage
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Remplacements E
@ 31.75 | 63.50 | 34.93 3/8-NC 6.35 2T1-4SR 2T1-40R-1 .
44.45 | 76.20 | 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-5SR 2T1-50R-1 )Jg
o 1-1/4 | 2-1/2 | 1-3/8 3/8-NC 1/4 2T1-4SR 2T1-40R-1 7
1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4 2T1-5SR 2T1-50R-1 ;
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées Fil E
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées lletage i
A Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité g
Accessoires
X
Dmmmm MMD A40: 10-11 A40: 40
Ky | \ I @ = Métrique (mm)
Vis de serrage Vis Blade-Loc i © )\ I © = Impérial (pouce) %
” S j m\
1/4"-20x7/8 — = — Joints O conditionnées par sachet de 10 ;—:
(e
>

La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg ce du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications
spécifiques. . =

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 13
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames High Performance

Série C | Plage de diameétre : 38.10mm - 60.33mm (1.5000” - 2.3750")

el

~— Lo "‘ T ’k
Dy

LA &
U@ \/

Dy Lame mm Lame pouce B
o0
Fraction

Série D; mm | D; pouce | Equivalente Lig Lig Ty Lig Lig Ty Référence TiN Référence TiAIN

38.10 1.5000 1-1/2 1023T-0116 1023A-0116

38.89 1.5313 1-17/32 1023T1-0117 1023A-0117

39.69 1.5625 1-9/16 1023T7-0118 1023A-0118

40.48 1.5938 1-19/32 1023T-0119 1023A-0119

41.28 1.6250 1-5/8 1023T-0120 1023A-0120

42.07 1.6563 1-21/32 1023T7-0121 1023A-0121

42.86 1.6875 1-11/16 1023T-0122 1023A-0122

43.66 1.7188 1-23/32 1023T1-0123 1023A-0123

C 44.45 1.7500 1-3/4 31.75 32.94 7.94 1-1/4 1-19/64 5/16 1023T-0124 1023A-0124

45.24 1.7813 1-25/32 1023T-0125 1023A-0125

46.04 1.8125 1-13/16 1023T-0126 1023A-0126

46.83 1.8438 1-27/32 1023T1-0127 1023A-0127

47.63 1.8750 1-7/8 1023T7-0128 1023A-0128

48.42 1.9063 1-29/32 1023T-0129 1023A-0129

49.21 1.9375 1-15/16 1023T-0130 1023A-0130

50.01 1.9688 1-31/32 1023T7-0131 1023A-0131

50.80 2.0000 2 1023T-0200 1023A-0200

51.59 2.0313 2-1/32 1023T1-0201 1023A-0201

52.39 2.0625 2-1/16 1023T1-0202 1023A-0202

53.18 2.0938 2-3/32 1023T1-0203 1023A-0203

53.98 2.1250 2-1/8 1023T-0204 1023A-0204

c 54.77 2.1563 2-5/32 1023T-0205 1023A-0205

Surdimmen- |20 | 21875 2:3/16 3175 | 32.94 7.94 1-1/4 | 1-19/64 | 5/16 102310206 1023A-0206

sionnée 56.36 2.2188 2-7/32 1023T1-0207 1023A-0207

57.15 2.2500 2-1/4 1023T-0208 1023A-0208

57.94 2.2813 2-9/32 1023T-0209 1023A-0209

58.74 2.3125 2-5/16 1023T7-0210 1023A-0210

59.54 2.3438 2-11/32 1023T1-0211 1023A-0211

60.33 2.3750 2-3/8 1023T-0212 1023A-0212

Lames conditionnées a la piéce
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
- A40: 44 -45 A40: 16-17 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:
§ \ _-‘-—;\)\ EEE 125mm,"130° EZPM-M4 (Sér’ie. H2) = réf’érlence 102984-125.00
z LI 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
] S —— A 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910
Cobalt Outils Coupants
A40: 14 www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



Lames Universal

PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal

SérieC | Plage de diameétre : 38.10mm - 60.33mm (1.5000” - 2.3750")
i Lig — TN “—
D1 I
Ay e &
=¥
D, Lame Lame @ El
Fraction
Série D;mm | D; pouce | Equivalente L1g Lyg T Lyg Lyg T 130° CPM-M4 130° CPM-T15 Fond plat
38.10 1.5000 1-1/2 10234-0116* 10235-0116 10434-0116 B
38.89 1.5313 1-17/32 10234-0117* - -
39.69 1.5625 1-9/16 10234-0118* 10235-0118 10434-0118 >
40.48 1.5938 1-19/32 10234-0119* - - e
41.28 1.6250 1-5/8 10234-0120* 10235-0120 10434-0120 ﬁ
42.07 1.6563 1-21/32 10234-0121* - - Q
42.86 1.6875 1-11/16 10234-0122* 10235-0122 10434-0122
43.66 1.7188 1-23/32 10234-0123* - -
C 44.45 1.7500 1-3/4 31.75 | 50.80 | 7.94 | 1-1/4 2 5/16 10234-0124* 10235-0124 10434-0124
45.24 1.7813 1-25/32 10234-0125* - -
46.04 1.8125 1-13/16 10234-0126* 10235-0126 10434-0126
46.83 1.8438 1-27/32 10234-0127* - -
47.63 1.8750 1-7/8 10234-0128* 10235-0128 10434-0128
48.42 1.9063 1-29/32 10234-0129* - -
49.21 1.9375 1-15/16 10234-0130* 10235-0130 10434-0130 C
50.01 1.9688 1-31/32 10234-0131* - -
50.80 2.0000 2 10234-0200* 10235-0200 10434-0200 >
51.59 2.0313 2-1/32 10234-0201* - - o=
52.39 2.0625 2-1/16 10234-0202* - - 8
53.18 2.0938 2-3/32 10234-0203* - - )
53.98 2.1250 2-1/8 10234-0204* - -
c 54.77 2.1563 2-5/32 10234-0205* - -
surdimmen- | —o=0 | 21875 23/16 | 3175 | soso | 7.4 1-1/4 | 2 | 5/16 10234-0206™ - -
sionnée 56.36 2.2188 2-7/32 10234-0207* - -
57.15 2.2500 2-1/4 10234-0208* - -
57.94 2.2813 2-9/32 10234-0209* - -
58.74 2.3125 2-5/16 10234-0210* - -
59.54 2.3438 2-11/32 10234-0211* - -
60.33 2.3750 2-3/8 10234-0212* - -
Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35 E
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock. n
Fond plat g
%)
m
>»
L —{T
1 1 =
X - b
=
T i
X
%)
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. s
~ A40: 44-45 A40: 16-17 A40: 2] Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: g
g \ _-‘-.\)\ EHE 125mm,”130° °CPM—M4 (Sér{iet H2)= réflérlence 102984-125.00 §
£ [ - [ 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
a — 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 15



PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

>
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Série C Ly

Ly Ly
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D, i Dy
f :
P1 Lapp
L
Queue cylindrique 3u
Porte-outil Queue
Longueur Dy L3yp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
Extra-court 38.10- 60.33 58.34 76.20 50.80 152.40 38.10 101.60 - #125 20231-1500
Court 38.10- 60.33 109.14 127.00 101.60 203.20 31.75 101.60 - #150 20431-1250
Court 38.10- 60.33 109.14 127.00 101.60 203.20 31.75 101.60 6.35 #100 20631-1250
@ Court 38.10- 60.33 109.14 127.00 101.60 203.20 38.10 101.60 6.35 #100 20631-1500
Standard 38.10- 60.33 223.44 241.30 215.90 317.50 31.75 101.60 6.35 #200 20831-1250
Standard 38.10- 60.33 223.44 241.30 215.90 317.50 38.10 101.60 6.35 #200 20831-1500
Long 38.10- 60.33 464.74 482.60 457.20 558.80 38.10 101.60 6.35 #250
Extra-court 1-1/2 -2-3/8 2-19/64 3 2 6 1-1/2 4 - #125 20231-1500
Court 1-1/2-2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/4 4 - #150 20431-1250
Court 1-1/2-2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/4 4 1/4 #100 20631-1250
(i ) Court 1-1/2-2-3/8 4-19/64 5 4 8 1-1/2 4 1/4 #100 20631-1500
Standard 1-1/2-2-3/8 8-51/64 9-1/2 8-1/2 12-1/2 1-1/4 4 1/4 #200 20831-1250
Standard 1-1/2 -2-3/8 8-51/64 9-1/2 8-1/2 12-1/2 1-1/2 4 1/4 #200 20831-1500
Long 1-1/2-2-3/8 18-19/64 19 18 22 1-1/2 4 1/4 #250
Ly
Dégagement
L3y |
Queue 50 NMTB*
Porte-outil Queue
Longueur D, L3pp L3y Ly Ly NMTB Ly G RCA Style Référence
Court 38.10- 60.33 137.71 155.58 101.60 257.18 50 142.88 - - #300 22431-0050
@ Court 38.10- 60.33 180.58 198.44 101.60 300.04 50 142.88 9.53 2T-55R #400 22631-0050
Court 38.10- 60.33 294.88 312.74 215.90 414.33 50 142.88 9.53 2T-55R #500 22831-0050
Court 1-1/2 - 2-3/8 5-27/64 6-1/8 4 10-1/8 50 5-5/8 - - #300 22431-0050
O court 1-1/2-2-3/8 | 7-7/64 | 7-13/16 4 11-13/16 50 5-5/8 3/8 2T-5SR #400 22631-0050
Court 1-1/2-2-3/8 | 11-39/64 | 12-5/16 8-1/2 16-5/16 50 5-5/8 3/8 2T-5S5R #500 22831-0050

*Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a épuise-
ment du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.

Accessoires

(M

Vis de serrage

(Imn>

Vis Blade-Loc

A40: 14 -15

1/4”-20x 1

T :0tV uo Ady|

o

@ = Métrique (mm)

© = Impérial (pouce)

Pour les recommandations des vitesses et avances ¢

référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p«
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

A40: 16

www.alliedmachine.com

Jc/o/c}
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série C

Ly

MT\‘ Pl\ ‘ -
L/

: 0 D4
Y
RCA ———
Lapp
Queue Cone Morse L3y
Porte-outil Queue
Longueur Dy L3np L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 38.10- 60.33 115.49 133.35 101.60 225.43 #4 - - #300 21431-0004
Court 38.10- 60.33 115.49 133.35 101.60 225.43 #4 - - #300 TSC 21531-0004*
Court 38.10- 60.33 115.49 133.35 101.60 257.18 #5 - - #300 TSC 21531-0005*
Court 38.10- 60.33 158.35 158.35 101.60 268.29 #4 6.35 2T-4SR #400 SR 21631-0004 B
@ Standard 38.10- 60.33 272.65 290.51 215.90 382.59 #4 6.35 2T-4SR #500 SR 21831-0004
Standard 38.10- 60.33 272.65 290.51 215.90 414.34 #5 6.35 2T-55R #500 SR 21831-0005
Long 38.10- 60.33 513.95 515.94 457.20 623.89 #4 6.35 2T-4SR #600 SR ?Z
Long 38.10- 60.33 513.95 515.94 457.20 655.64 #5 6.35 2T-5S5R #600 SR g
XL 38.10- 60.33 717.15 735.01 660.40 827.08 #4 6.35 2T-4SR #700 SR Q
XL 38.10- 60.33 717.15 735.01 660.40 858.84 #5 6.35 2T-55R #700 SR
Court 1-1/2-2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 8-7/8 #4 - - #300 21431-0004
Court 1-1/2-2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 8-7/8 #4 - - #300 TSC 21531-0004*
Court 1-1/2-2-3/8 4-35/64 5-1/4 4 10-1/8 #5 - - #300 TSC 21531-0005*
Court 1-1/2 -2-3/8 6-15/64 6-15/64 4 10-9/16 #4 1/4 2T-4ASR #400 SR 21631-0004
o Standard 1-1/2-2-3/8 10-47/64 11-7/16 8-1/2 15-1/16 #4 1/4 2T-ASR #500 SR 21831-0004
Standard 1-1/2-2-3/8 | 10-47/64 11-7/16 8-1/2 16-5/16 #5 1/4 2T-55R #500 SR 21831-0005
Long 1-1/2-2-3/8 | 20-15/64 | 20-15/16 18 24-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR
Long 1-1/2-2-3/8 | 20-15/64 | 20-15/16 18 25-13/16 #5 1/4 2T-55R #600 SR C
XL 1-1/2-2-3/8 | 28-15/64 | 28-15/16 26 32-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR
XL 1-1/2-2-3/8 | 28-15/64 | 28-15/16 26 33-13/16 #5 1/4 2T-55R #700 SR
*Arrosage central, diameétre de I'arrosage a 'entrée = 7.94mm (5/16") E
S
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
Joint-O RCA
Filetage E
ID oD Ly tige P; Référence* | Kit Référence** | Remplacements
@ 31.75 63.50 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-4SR 2T1-40R-1 %
44.45 76.2 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-5SR 2T1-50R-1 5
o 1-1/4 | 2-1/2 | 1-3/8 | 3/8-NC 1/4 2T1-4SR 2T1-40R-1 ;
1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4 2T1-5SR 2T1-50R-1 -
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées Filetage m
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées r_r|1
A\ Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité =
Accessoires
X
ﬂ:ﬂ}ﬂmﬂﬂﬂﬂﬂm&ﬁm ([\M]D A40: 14-15 A40: 40
Vis de serrage Vis Blade-Loc ;’: : O )\ 0®= ]m“/rl,ztrzﬁlzsgumcn;; ﬁ
1/4"-20x 1 - 2 i Joints O conditionnées par sachet de 10 @)
g
<

La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg: :e du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications
spécifiques. . =

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 17
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Lames High Performance

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

S

érieD | Plage de diamétre : 50.80mm - 73.03mm (2.0000” - 2.8750”)

e

%\/. i
i 0

D, Lame mm Lame pouce
D,y Fraction
Série D;mm | pouce | Equivalente Lg Lig Lo T Lig Lyg Lo T Référence TiN | Référence TiAIN
50.80 2.0000 2 1024T-0200* 1024A-0200*
51.59 2.0313 2-1/32 1024T-0201* 1024A-0201*
52.39 2.0625 2-1/16 1024T-0202* 1024A-0202*
53.18 2.0938 2-3/32 1024T-0203* 1024A-0203*
53.98 2.1250 2-1/8 1024T-0204* 1024A-0204*
54.77 2.1563 2-5/32 1024T-0205* 1024A-0205*
55.56 2.1875 2-3/16 1024T-0206* 1024A-0206*
56.36 2.2188 2-7/32 1024T-0207* 1024A-0207*
D 57.15 2.2500 2-1/4 44.45 30.16 47.23 9.53 1-3/4 | 1-3/16 | 1-55/64 3/8 1024T-0208* 1024A-0208*
57.95 2.2813 2-9/32 1024T-0209* 1024A-0209*
58.74 2.3125 2-5/16 1024T-0210* 1024A-0210*
59.53 2.3438 2-11/32 1024T-0211* 1024A-0211*
60.33 2.3750 2-3/8 1024T7-0212* 1024A-0212*
61.12 2.4063 2-13/32 1024T-0213* 1024A-0213*
61.91 2.4375 2-7/16 1024T-0214* 1024A-0214*
62.71 2.4688 2-15/32 1024T-0215* 1024A-0215*
63.50 2.5000 2-1/2 1024T-0216* 1024A-0216*
64.29 2.5313 2-17/32 1024T-0217* 1024A-0217*
65.09 2.5625 2-9/16 1024T-0218* 1024A-0218*
65.88 2.5938 2-19/32 1024T-0219* 1024A-0219*
66.68 2.6250 2-5/8 1024T-0220* 1024A-0220*
b 67.47 2.6563 2-21/32 1024T-0221* 1024A-0221*
Surdimmen- 68.26 2.6875 2-11/16 44.45 | 30.16 | 47.23 9.53 1-3/4 | 1-3/16 | 1-55/64 3/8 10241-0222* 1024A-0222*
sionnée 69.06 2.7188 2-23/32 1024T-0223* 1024A-0223*
69.85 2.7500 2-3/4 1024T-0224* 1024A-0224*
70.65 2.7813 2-25/32 1024T-0225* 1024A-0225*
71.44 2.8125 2-13/16 1024T-0226* 1024A-0226*
72.23 2.8438 2-27/32 1024T-0227* 1024A-0227*
73.03 2.8750 2-7/8 1024T-0228* 1024A-0228*

NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. Lames conditionnées a la piece
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.

T :0bV uo Asyl

A40: 44 -45 A40: 20-21 A40: 38
\ =\
L %
S Su
A40: 18 www.alliedmachine.com

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:

125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00
7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843

= 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910
Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Lames Universal

Série D | Plage de diamétre : 50.80mm - 73.03mm (2.0000” - 2.8750”)

e

¥

Dy Lame mm Lame pouce
@ | @ | E
Fraction
Série D; mm | D; pouce | Equivalente Lig Lig T Lig Lig Ty 130° CPM-M4 | 130° CPM-T15 Fond plat
50.80 2.0000 2 10244-0200 - 10444-0200 B
51.59 2.0313 2-1/32 10244-0201 - -
52.39 2.0625 2-1/16 10244-0202 10245-0202 10444-0202 >
53.18 2.0938 2-3/32 10244-0203 - - e
53.98 2.1250 2-1/8 10244-0204 - 10444-0204 ﬁ
54.77 | 21563 | 2:5/32 10244-0205 - - 2
55.56 2.1875 2-3/16 10244-0206 10245-0206 10444-0206
56.36 2.2188 2-7/32 10244-0207 - -
D 57.15 2.2500 2-1/4 44.45 | 60.33 | 9.53 1-3/4 2-3/8 3/8 10244-0208 - 10444-0208
57.95 2.2813 2-9/32 10244-0209 - -
58.74 2.3125 2-5/16 10244-0210 10245-0210 10444-0210
59.53 2.3438 2-11/32 10244-0211 - -
60.33 2.3750 2-3/8 10244-0212 - 10444-0212
61.12 2.4063 2-13/32 10244-0213 - -
61.91 2.4375 2-7/16 10244-0214 10245-0214 10444-0214 C
62.71 2.4688 2-15/32 10244-0215 - -
63.50 2.5000 2-1/2 10244-0216 - 10444-0216 >
64.29 2.5313 2-17/32 10244-0217 - - [y
6509 | 2.5625 | 2:9/16 10244-0218 - - 38
65.88 2.5938 2-19/32 10244-0219 - - o
66.68 2.6250 2-5/8 10244-0220 - -
5 67.47 2.6563 2-21/32 10244-0221 - -
surdimmen- [ 0526 | 206875 | 2AL/16 |\ 4ol 603 | o53 | 134 | 23/8 | 3/s | 102440222 - -
sionnée 69.06 2.7188 2-23/32 10244-0223 - -
69.85 2.7500 2-3/4 10244-0224 - -
70.65 2.7813 2-25/32 10244-0225 - -
71.44 2.8125 2-13/16 10244-0226 - -
72.23 2.8438 2-27/32 10244-0227 - -
70.03 2.8750 2-7/8 10244-0228 - -
Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35 E
-
o
Fond plat >
%)
m
>»
e B :
Dy 3{ m
X
%)
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. s
A40: 44-45 A40: 20-21 A40: 2 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: g
§ \ T P a‘ 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00 §
)zg _ll“) [,__ I.| EEE 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
o [ e == A 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 19



PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série D Ly

Dy
Queue cylindrique
Porte-outil Queue
Longueur Dy L3pp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
Extra-court 50.80 - 73.03 69.45 82.55 57.15 158.75 38.10 101.60 - #125 20241-1500
Court 50.80 - 73.03 126.60 139.70 114.30 215.90 38.10 101.60 - #150 20441-1500
@ Court 50.80 - 73.03 126.60 139.70 114.30 215.90 38.10 101.60 6.35 #100 20641-1500
B Standard 50.80 - 73.03 240.90 254.00 228.60 330.20 38.10 101.60 6.35 #200 20841-1500
Long 50.80 - 73.03 469.50 482.60 457.20 558.80 38.10 101.60 6.35 #250 Qa
> Extra-court 2-2-7/8 2-47/64 3-1/4 2-1/4 6-1/4 1-1/2 4 - #125 20241-1500
= Court 2-2-7/8 4-63/64 5-1/2 4-1/2 8-1/2 1-1/2 4 - #150 20441-1500
(32 (i ) Court 2-2-7/8 4-63/64 5-1/2 4-1/2 8-1/2 1-1/2 4 1/4 #100 20641-1500
.gn) Standard 2-2-7/8 9-31/64 10 9 13 1-1/2 4 1/4 #200 20841-1500
Long 2-2-7/8 18-31/64 19 18 22 1-1/2 4 1/4 #250 Qa
NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. Lassise de lame est vendue séparément.
Ly
C Ly I G [ Ly
t
D
= Il i 1
m
(%]
©)
=
] L3np |
Dégagement
L3y |
Queue 50 NMTB*
Porte-outil Queue
E Longueur Dy L3yp L3y Ly Ly NMTB Ly C RCA Style Référence
@ Court 50.80 - 73.03 239.32 252.41 139.70 354.01 50 142.88 9.53 2T-55SR #400 22641-0050
2L Court 50.80 - 73.03 391.72 404.81 292.10 506.41 50 142.88 9.53 2T-55SR #500 22841-0050
; o Court 2-2-7/8 9-27/64 9-15/16 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 3/8 2T-55SR #400 22641-0050
; Court 2-2-7/8 15-27/64 | 15-15/16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 3/8 2T-55SR #500 22841-0050
- *Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a épuise-
= ment du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.
=
Bl
Accessoires
X W > Mo 1819
Vis de serrage Vis Blade-Loc S ‘ © \
& 3/8”-1/16 x 1-1/4” 5/16”-1/18 x 1/2” )é ‘ /
© /8”-1/16 x 1-1/ /167-1/18 x 1/ = — @ = Métrique (mm)
g © = Impérial (pouce)
§ Pour les recommandations des vitesses et avances Jes vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p ons et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre

équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Porte-outils High Performance / Universal

Série D

Queue Céne Morse

Porte-outil Queue
Longueur Dy L3pp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 50.80 - 73.03 132.95 146.05 114.30 238.13 #4 - - #300 21441-0004
Court 50.80 - 73.03 132.95 146.05 114.30 269.88 #5 - - #300 21441-0005
Court 50.80 - 73.03 132.95 146.05 114.30 238.13 #4 - - #300 TSC 21541-0004*
Court 50.80 - 73.03 175.82 188.91 114.30 280.99 #4 6.35 2T-4SR #400 SR 21641-0004 B
@ Standard 50.80 - 73.03 290.12 303.21 228.60 395.29 #4 6.35 2T-4SR #500 SR 21841-0004
Standard 50.80 - 73.03 290.12 303.21 228.60 427.04 #5 6.35 2T-5S5R #500 SR 21841-0005 >
Long 50.80 - 73.03 518.72 531.81 457.20 623.89 #4 6.35 2T-4SR #600 SR (—
Long 50.80 - 73.03 518.72 531.81 457.20 655.64 #5 6.35 2T-5S5R #600 SR (ﬁ
XL 50.80 - 73.03 772.72 785.81 711.20 877.89 #4 6.35 2T-4SR #700 SR Q
XL 50.80 - 73.03 772.72 785.81 711.20 909.64 #5 6.35 2T-55R #700 SR
Court 2-2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 9-3/8 #4 - - #300 21441-0004
Court 2-2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 10-5/8 #5 - - #300 21441-0005
Court 2-2-7/8 5-15/64 5-3/4 4-1/2 9-3/8 #4 - - #300 TSC 21541-0004*
Court 2-2-7/8 6-59/64 7-7/16 4-1/2 11-1/16 #4 1/4 2T-4SR #400 SR 21641-0004
o Standard 2-2-7/8 11-27/64 11-15/16 9 15-9/16 #4 1/4 2T-4SR #500 SR 21841-0004
Standard 2-2-7/8 11-27/64 11-15/16 9 16-13/16 #5 1/4 2T-5S5R #500 SR 21841-0005
Long 2-2-7/8 20-27/64 20-15/16 18 24-9/16 #4 1/4 2T-4SR #600 SR
Long 2-2-7/8 20-27/64 20-15/16 18 25-13/16 #5 1/4 2T-5S5R #600 SR C
XL 2-2-7/8 30-27/64 30-15/16 28 34-9/16 #4 1/4 2T-4SR #700 SR
XL 2-2-7/8 30-27/64 30-15/16 28 35-13/16 #5 1/4 2T-5S5R #700 SR >
*Arrosage central, diametre de I'arrosage a I'entrée = 7.94mm (5/16") a
NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. o
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
Joint-O RCA
Filetage
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Remplacement E
31.75 63.50 | 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-4SR 2T1-40R-1
@ 44.45 76.20 | 34.93 3/8 - NC 6.35 2T1-5SR 2T1-50R-1 %
63.50 | 101.60 | 44.45 1/2 -NC 12.70 2T1-55SR 2T1-550R-1 5
1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8 - NC 1/4 2T1-4SR 2T1-40R-1 rn)
0 1-3/4 3 1-3/8 3/8 - NC 1/4 2T1-5SR 2T1-50R-1 :
2-1/2 4 1-3/4 1/2 - NC 1/2 2T1-55SR 2T1-550R-1 ﬁ
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées r_r|1
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées -
A\ Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité
Accessoires
Dm MH\D ) A40: 18-19 A40: 40 X
Vis de serrage Vis Blade-Loc s| | © @ = Mé]tr.ique (mm)
- - - - El | ¥ © = Impérial (pouce) o
3/87-16x1-1/4 5/16™ 18x1/2 - p— Joints O conditionnées par sachet de 10 )
(@)
z
<

La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg ce du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications
spécifiques. =

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames High Performance

SérieE | Plage de diamétre : 63.50mm - 85.73mm (2.5000” - 3.3750”)

s

—
D, Lames Lames 6\\ .h
Fraction @ ‘
Série D; mm D; pouce | Equivalente Lyg Lig Lo T Lig Lyg Lyo T Référence TiN | Référence TiAIN
63.50 2.5000 2-1/2 1025T-0216* 1025A-0216*
64.29 2.5313 2-17/32 1025T-0217* 1025A-0217*
65.09 2.5625 2-9/16 1025T-0218* 1025A-0218*
65.88 2.5938 2-19/32 1025T-0219* 1025A-0219*
66.68 2.6250 2-5/8 1025T-0220* 1025A-0220*
67.47 2.6563 2-21/32 1025T-0221* 1025A-0221*
68.26 2.6875 2-11/16 1025T-0222* 1025A-0222*
69.06 2.7188 2-23/32 1025T-0223* 1025A-0223*
E 69.85 2.7500 2-3/4 52.39 | 36.51 | 53.18 | 11.11 | 2-1/16 | 1-7/16 | 2-3/32 | 7/16 1025T-0224* 1025A-0224*
70.65 2.7813 2-25/32 1025T-0225* 1025A-0225*
71.44 2.8125 2-13/16 1025T-0226* 1025A-0226*
72.23 2.8438 2-27/32 1025T-0227* 1025A-0227*
73.03 2.8750 2-7/8 1025T-0228* 1025A-0228*
73.82 2.9063 2-29/32 1025T-0229* 1025A-0229*
73.82 2.9375 2-15/16 1025T-0230* 1025A-0230*
75.41 2.9688 2-31/32 1025T-0231* 1025A-0231*
76.20 3.0000 3 1025T-0300* 1025A-0300*
77.00 3.0313 3-1/32 1025T-0301* 1025A-0301*
77.79 3.0625 3-1/16 1025T-0302* 1025A-0302*
78.58 3.0938 3-3/32 1025T-0303* 1025A-0303*
79.38 3.1250 3-1/8 1025T-0304* 1025A-0304*
80.17 3.1563 3-5/32 1025T-0305* 1025A-0305*
. E 80.96 3.1875 3-3/16 1025T-0306* 1025A-0306*
Surdimmen- 52.39 | 36.51 | 53.18 | 11.11 | 2-1/16 | 1-7/16 | 2-3/32 | 7/16
sionnée 81.76 3.2188 3-7/32 1025T-0307* 1025A-0307*
82.55 3.2500 3-1/4 1025T-0308* 1025A-0308*
83.35 3.2813 3-9/32 1025T-0309* 1025A-0309*
84.14 3.3125 3-5/16 1025T-0310* 1025A-0310*
84.94 3.3438 3-11/32 1025T-0311* 1025A-0311*
85.73 3.3750 3-3/8 1025T-0312* 1025A-0312*

NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. Lames conditionnées a la piece
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.

A40: 44 - 45 A40: 24 -25 A40: 38
g A "=\
S -“‘)
|1 i
A40: 22 www.alliedmachine.com

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:

; ' 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00
EEE 7-63/64", 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843

, 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910
Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal !
Lames Universal

Série E | Plage de diamétre : 63.50mm - 85.73mm (2.5000” - 3.3750")

D, Lames mm Lames pouce @ @ El
D,y Fraction
Série D; mm | pouce | Equivalente Lig Lyg Ty Lig Lyg Ty 130° CPM-M4 130° CPM-T15 Fond plat
63.50 2.5000 2-1/2 10254-0216 10255-0216 10454-0216 B
64.29 2.5313 2-17/32 10254-0217 - -
65.09 2.5625 2-9/16 10254-0218 10255-0218 10454-0218 >
65.88 2.5938 2-19/32 10254-0219 - - =
66.68 2.6250 2-5/8 10254-0220 10255-0220 10454-0220 ljf>’
67.47 2.6563 2-21/32 10254-0221 - - Q
68.26 2.6875 2-11/16 10254-0222 10255-0222 10454-0222
69.06 2.7188 2-23/32 10254-0223 - -
E 69.85 2.7500 2-3/4 52.39 | 66.68 | 11.11 | 2-1/16 | 2-5/8 7/16 10254-0224 10255-0224 10454-0224
70.65 2.7813 2-25/32 10254-0225 - -
71.44 2.8125 2-13/16 10254-0226 10255-0226 10454-0226
72.23 2.8438 2-27/32 10254-0227 - -
73.03 2.8750 2-7/8 10254-0228 10255-0228 10454-0228
73.82 2.9063 2-29/32 10254-0229 - -
73.82 2.9375 2-15/16 10254-0230 10255-0230 10454-0230 C
75.41 2.9688 2-31/32 10254-0231 - -
76.20 3.0000 3 10254-0300 10255-0300 10454-0300 >
77.00 3.0313 3-1/32 10254-0301 - - —
77.79 3.0625 3-1/16 10254-0302 - - 8
78.58 3.0938 3-3/32 10254-0303 - - o
79.38 3.1250 3-1/8 10254-0304 - -
. 80.17 3.1563 3-5/32 10254-0305 - -
surdimmen.- | 2020 | 31875 | 353/16 | o, 00 | go6s | 1111 | 2-1/16 | 2-5/8 | 716 | 102540306 - .
sionnée 81.76 3.2188 3-7/32 10254-0307 - -
82.55 3.2500 3-1/4 10254-0308 - -
83.35 3.2813 3-9/32 10254-0309 - -
84.14 3.3125 3-5/16 10254-0310 - -
84.93 3.3438 3-11/32 10254-0311 - -
85.73 3.3750 3-3/8 10254-0312 - -

Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35 E
-
>

Fond plat 4

>»

L

m

[ -
)

X

%)

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. )

- A40: 44 - 45 Ad0: 24-25 A40: 2 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: g

% \ =;>)\ P /O EEE ;Zggafflig;fngwl,;ﬁ:ne H2) =_réf’érlence 102984-125.00 §

z - i -| érie H8 ) = référence 10294-7.9843

i e e = - 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série E
Ly
L7 | L4
D i
2 | I [11
P1 Lapp
L3y
Queue cylindrique
Lame Queue
Longueur D, L3pp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
B Extra-court 63.50 - 85.73 76.99 90.49 63.50 165.10 50.80 101.60 - #125 20251-2000
Court 63.50 - 85.73 140.49 153.99 127.00 228.60 44.45 101.60 - #150 20451-1750
@ Court 63.50 - 85.73 140.49 153.99 127.00 228.60 44.45 101.60 12.70 #100 20651-1750
'12 Standard 63.50 - 85.73 267.49 280.99 254.00 355.60 50.80 101.60 12.70 #200 20851-2000
o Long 63.50 - 85.73 521.49 534.99 508.00 609.60 50.80 101.60 12.70 #250 /1
(35 Extra-court | 2-1/2-3-3/8 3-1/32 3-9/16 2-1/2 6-1/2 2 4 - #125 20251-2000
T Court 2-1/2 -3-3/8 5-17/32 6-1/16 5 9 1-3/4 4 - #150 20451-1750
(i ) Court 2-1/2 -3-3/8 5-17/32 6-1/16 5 9 1-3/4 4 1/2 #100 20651-1750
Standard 2-1/2 -3-3/8 10-17/32 11-1/16 10 14 2 4 1/2 #200 20851-2000
Long 2-1/2-3-3/8 20-17/32 | 21-1/16 20 24 2 4 1/2 #250 i
NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
C
> B
) | \
@) L7 | C1 Ly
)
] Dy
) L3np |
Dégagement
L3y \
Queue 50 NMTB*
E Porte-outils Queue
=
§ Longueur Dy L3yp L3y Ly Ly NMTB Ly G RCA Style Référence
g @ Court 63.50 - 85.73 240.50 254 139.70 354.01 50 142.88 15.88 2T-55SR #400 22651-0050
> Court 63.50 - 85.73 392.91 406.40 292.10 506.41 50 142.88 15.88 2T-55SR #500 22851-0050
T o Court 2-1/2-3-3/8 | 9-15/32 10 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-55SR #400 22651-0050
ﬂ Court 2-1/2 -3-3/8 15-15/32 16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-55SR #500 22851-0050
g *Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a
épuisement du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.
Accessoires
X Dm q > A40: 22-23
E \
Vis de serrage Vis Blade-Loc S
wn X @ = Métrique (mm)
o " R ” 5
= 1/2”-13x 1-3/4 5/16”-18x 1/2 = @ = Impérial (pouce)
>
§ Pour les recommandations des vitesses et avances Jes vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p ons et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre

équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série E
Ly
|
MT \‘ Py \ ‘ La
] oy
RCA L/
Lspp
L3U |
Queue Céne Morse
Porte-outil Queue
Longueur D; Lapp L3y Ly Ly mMT Py RCA Style Référence
Court 63.50 - 85.73 146.84 160.34 127.00 250.83 #4 - - #300 21451-0004 B
Court 63.50 - 85.73 146.84 160.34 127.00 282.58 #5 - - #300 21451-0005
Court 63.50 - 85.73 146.84 160.34 127.00 282.58 #5 - - #300 TSC 21551-0005*
@ Court 63.50 - 85.73 205.58 219.08 127.00 341.31 #5 12.70 2T-6SR #400 SR 21651-0005 ,32
Standard | 63.50-85.73 332.58 346.08 254.00 468.31 #5 12.70 2T-6SR #500 SR 21851-0005 g
Long 63.50 - 85.73 586.58 600.08 508.00 722.31 #5 12.70 2T-6SR #600 SR )
XL 63.50 - 85.73 840.58 854.08 762.00 976.31 #5 12.70 2T-6SR #700 SR .
Court 2-1/2 -3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 9-7/8 #4 - - #300 21451-0004
Court 2-1/2 -3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 11-1/8 #5 - - #300 21451-0005
Court 2-1/2 -3-3/8 5-25/32 6-5/16 5 11-1/8 #5 - - #300 TSC 21551-0005*
(i ] Court 2-1/2 - 3-3/8 8-3/32 8-5/8 5 13-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR 21651-0005
Standard 2-1/2 - 3-3/8 13-3/32 13-5/8 10 18-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR 21851-0005
Long 2-1/2 - 3-3/8 23-3/32 23-5/8 20 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR
XL 2-1/2 - 3-3/8 33-3/32 33-5/8 30 38-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR
*Arrosage central, diamétre de 'arrosage a I'entrée = 9.53mm (3/8”) C
NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
>
—
m
(%]
©)
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
RCA O-Rings
Filetage E
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Remplacement
@ 57.15 | 95.25 | 44.45 1/2-NC 12.70 2T1-6SR 2T1-60R-1 By
63.50 | 101.60 | 44.45 1/2 -NC 12.70 2T1-55SR 2T1-550R-1 5
o 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-NC 1/2 2T1-6SR 2T1-60R-1 ;
2-1/2 4 1-3/4 1/2 -NC 1/2 2T1-55SR 2T1-550R-1 -
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées E
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées m
ASe référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité -
Accessoires
EMMMMW > A40: 22-23 A40: 40 X
Vis de serrage Vis Blade-Loc ;:1 \)\ @ = Métrique (mm)
| ; = Srial w
1/2”-13x1-3/4 5/16”- 18 x 1/2” S L7 © = Imperial (pouce) o
Joints O conditionnées par sachet de 10 (@)
>
La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg: :e du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou §
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications

spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames High Performance

Série F | Plage de diametre : 76.20mm - 98.43mm (3.0000” - 3.8750”)

s

~nt-
%
€0

D, Lame mm Lame pouce /’\\ :
Fraction Q |
Série Dy mm D; pouce | Equivalente | Ljg Lig Lyo Ty Lig Lig Lyo Ty Référence TiN | Référence TiAIN
76.20 3.0000 3 1026T-0300* 1026A-0300*
77.00 3.0313 3-1/32 1026T-0301* 1026A-0301*
77.79 3.0625 3-1/16 1026T-0302* 1026A-0302*
78.58 3.0938 3-3/32 1026T-0303* 1026A-0303*
79.38 3.1250 3-1/8 1026T-0304* 1026A-0304*
80.17 3.1563 3-5/32 1026T-0305* 1026A-0305*
80.96 3.1875 3-3/16 1026T-0306* 1026A-0306*
81.76 3.2188 3-7/32 1026T-0307* 1026A-0307*
F 82.55 3.2500 3-1/4 66.68 | 46.04 | 64.29 | 12.70 | 2-5/8 | 1-13/16 | 2-17/32 | 1/2 | 1026T-0308* 1026A-0308*
83.35 3.2813 3-9/32 1026T-0309* 1026A-0309*
84.14 3.3125 3-5/16 1026T-0310* 1026A-0310*
84.93 3.3438 3-11/32 1026T-0311* 1026A-0311*
85.73 3.3750 3-3/8 1026T-0312* 1026A-0312*
86.52 3.4063 3-13/32 1026T-0313* 1026A-0313*
87.31 3.4375 3-7/16 1026T-0314* 1026A-0314*
88.11 3.4688 3-15/32 1026T-0315* 1026A-0315*
88.90 3.5000 3-1/2 1026T-0316* 1026A-0316*
89.70 3.5313 3-17/32 1026T-0317* 1026A-0317*
90.49 3.5625 3-9/16 1026T-0318* 1026A-0318*
91.28 3.5938 3-19/32 1026T-0319* 1026A-0319*
92.08 3.6250 3-5/8 1026T-0320* 1026A-0320*
. 92.87 3.6563 3-21/32 1026T-0321* 1026A-0321*
Surdimmen- 93.66 3.6875 3-11/16 66.68 | 46.04 | 64.29 | 12.70 | 2-5/8 | 1-13/16 | 2-17/32 1/2 1026T-0322* 1026A-0322
sionnée 94.46 3.7188 3-23/32 1026T-0323* 1026A-0323*
95.25 3.7500 3-3/4 1026T-0324* 1026A-0324*
96.05 3.7813 3-25/32 1026T-0325* 1026A-0325*
96.84 3.8125 3-13/16 1026T-0326* 1026A-0326*
97.63 3.8438 3-27/32 1026T-0327* 1026A-0327*
98.43 3.8750 3-7/8 1026T-0328* 1026A-0328*

NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. Lames conditionnées a la piece
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.

A40: 44 -45 A40: 28-29 A40: 38
=N
S [
S| | ~—_
A40: 26 www.alliedmachine.com

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:

' " 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00
EEE 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843

i 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910
Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com



PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Lames Universal

Série F | Plage de diamétre : 3.0000” - 98.43”

o

\ -
\
- /\
) / 130°
1 )y
A &
T
D, Lame mm Lame pouce @ @ @
Fraction
Série D; mm | D; pouce | Equivalente Lig Lyg Ty Lig Lig Ty 130° CPM-M4 | 130° CPM-T15 Fond plat
76.20 3.0000 3 10264-0300 10265-0300 10464-0300 B
77.00 3.0313 3-1/32 10264-0301 - -
77.79 3.0625 3-1/16 10264-0302 10265-0302 10464-0302 >
78.58 3.0938 3-3/32 10264-0303 - - p—
79.38 3.1250 3-1/8 10264-0304 10265-0304 10464-0304 ﬁ
80.17 3.1563 3-5/32 10264-0305 - - Q
80.96 3.1875 3-3/16 10264-0306 10265-0306 10464-0306
81.76 3.2188 3-7/32 10264-0307 - -
F 82.55 3.2500 3-1/4 66.68 | 79.38 | 12.70 | 2-5/8 3-1/8 1/2 10264-0308 - 10464-0308
83.35 3.2813 3-9/32 10264-0309 - -
84.14 3.3125 3-5/16 10264-0310 10265-0310 10464-0310
84.93 3.3438 3-11/32 10264-0311 - -
85.73 3.3750 3-3/8 10264-0312 - 10464-0312
86.52 3.4063 3-13/32 10264-0313 - - C
87.31 3.4375 3-7/16 10264-0314 10265-0314 10464-0314
88.11 3.4688 3-15/32 10264-0315 - -
88.90 3.5000 3-1/2 10264-0316 - 10464-0316 >
89.70 3.5313 3-17/32 10264-0317 - - —
90.49 3.5625 3-9/16 10264-0318 - - 8
91.28 3.5938 3-19/32 10264-0319 - - =
92.08 3.6250 3-5/8 10264-0320 - -
; 92.87 3.6563 3-21/32 10264-0321 - -
93.66 3.6875 3-11/16 10264-0322 - -
Surdimmen- / 66.68 | 79.38 | 12.70 | 2-5/8 3-1/8 1/2
sionnée 94.46 3.7188 3-23/32 10264-0323 - -
95.25 3.7500 3-3/4 10264-0324 - -
96.05 3.7813 3-25/32 10264-0325 - -
96.84 3.8125 3-13/16 10264-0326 - -
97.65 3.8438 3-27/32 10264-0327 - -
98.43 3.8750 3-7/8 10264-0328 - -
Disponible également en 90° Pointage et Chanfreinage - voir page A40: 35 E
-
o
Fond plat >
%)
m
>»
=
,:
m
_|
m
=
X
%)
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. )
- A40: 44 -45 A40: 28 -29 A40: 2 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: g
§ \ _-‘-—;\)\ 125mm, 130° CPM-M4 (Ser]iet H2) = refler’ence 102984-125.00 §
z L 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
] S —— 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série F
Ly
Ly Ly
Dy B Dy
" !
P1 Lapp
L3y
Queue cylindrique
Porte-outil Queue
Longueur Dy L3pp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
B Extra-court 76.20 - 98.43 86.52 101.60 69.85 171.45 63.50 101.60 - #125 20261-2500
Court 76.20 - 98.43 156.37 171.45 139.70 241.30 50.80 101.60 - #150 20461-2000
@ Court 76.20 - 98.43 156.37 171.45 139.70 241.30 50.80 101.60 12.70 #100 20661-2000
’13 Court 76.20 - 98.43 156.37 171.45 139.70 241.30 63.50 101.60 12.70 #100 20661-2500
o Standard 76.20 - 98.43 308.77 323.85 292.10 393.70 50.80 101.60 12.70 #200 20861-2000
é?) Long 76.20 - 98.43 524.67 539.75 508.00 609.60 63.50 101.60 12.70 #250 /i
T Extra-court 3-3-7/8 3-13/32 4 2-3/4 6-3/4 2-1/2 4 - #125 20261-2500
Court 3-3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2 4 - #150 20461-2000
o Court 3-3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2 4 1/2 #100 20661-2000
Court 3-3-7/8 6-5/32 6-3/4 5-1/2 9-1/2 2-1/2 4 1/2 #100 20661-2500
Standard 3-3-7/8 12-5/32 12-3/4 11-1/2 15-1/2 2 4 1/2 #200 20861-2000
Long 3-3-7/8 20-21/32 21-1/4 20 24 2-1/2 4 1/2 #250 QA
NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
C
Ly
>
—
m
(%]
©)
=
Dégagement
L3y |
Queue 50 NMTB*
Porte-outil Queue
E Longueur D; Lapp L3y Ly Ly NMTB Ly Cy RCA Style Référence
- Court 76.20 - 98.43 184.94 200.03 139.70 295.28 50 142.88 - - #300 22461-0050
E @ Court 76.20 - 98.43 243.68 258.76 139.70 354.01 50 142.88 15.88 2T-60SR #400 22661-0050
2 Court 76.20 - 98.43 396.08 411.16 292.10 506.41 50 142.88 15.88 2T-60SR #500 22861-0050
b Court 3-3-7/8 7-9/32 7-7/8 5-1/2 11-5/8 50 5-5/8 - - #300 22461-0050
E (i ) Court 3-3-7/8 9-19/32 10-3/16 5-1/2 13-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-60SR #400 22661-0050
™ Court 3-3-7/8 15-19/32 | 16-3/16 11-1/2 19-15/16 50 5-5/8 5/8 2T-60SR #500 22861-0050
m
Y *Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a épuise-
ment du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.
Accessoires
A40: 26-27
X () RO (> = ;
Vis de serrage Vis Blade-Loc i | @
= I J
% 1/2” -13x 1-3/4 5/16"- 18 x 1/2” 2 L @ = Métrique (mm)
M © = Impérial (pouce)
@]
>
E Pour les recommandations des vitesses et avances Jes vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p ons et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre

équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Porte-outils High Performance / Universal

Série F

Ly

Ly

MT\‘ Pl\ ‘ -
L/

= oy
RCA
Lapp
L3y
Queue Cdne Morse
Porte-outil Queue
Longueur D, L3pp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 76.20-98.43 162.72 177.80 139.70 295.28 #5 - - #300 21461-0005 B
Court 76.20-98.43 162.72 177.80 139.70 295.28 #5 - - #300 TSC 21561-0005*
@ Court 76.20 - 98.43 221.46 236.54 139.70 354.01 #5 12.70 2T-6SR #400 SR 21661-0005
Standard 76.20 - 98.43 373.86 388.94 292.10 506.41 #5 12.70 2T-6SR #500 SR 21861-0005 ,32
m
Long 76.20 - 98.43 589.76 604.84 508.00 722.31 #5 12.70 2T-6SR #600 SR /N (ﬁ
XL 76.20 - 98.43 919.96 935.04 838.20 1052.51 #5 12.70 2T-6SR #700 SR /N Q
Court 3-3-7/8 6-13/32 7 5-1/2 11-5/8 #5 - - #300 21461-0005
Court 3-3-7/8 6-13/32 7 5-1/2 11-5/8 #5 - - #300 TSC 21561-0005*
o Court 3-3-7/8 8-23/32 9-5/16 5-1/2 13-15/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR 21661-0005
Standard 3-3-7/8 14-23/32 15-5/16 11-1/2 19-15/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR 21861-0005
Long 3-3-7/8 23-7/32 23-13/16 20 28-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR /N
XL 3-3-7/8 36-7/32 36-13/16 33 41-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR /N
*Arrosage central, diamétre de I'arrosage a I'entrée= 9.53mm (3/8”)
NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
C
>
—
m
(%)
©)
o
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
RCA O-Rings
Filetage E
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Remplacement
fm) 57.15 | 95.25 | 44.45 1/2-NC 12.70 2T1-6SR 2T1-60R-1 AL
76.20 | 114.30 | 44.45 1/2-NC 12.70 2T1-60SR 2T1-600R-1 5
o 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-NC 1/2 2T1-6SR 2T1-60R-1 m
3 4-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2 2T1-60SR 2T1-600R-1 :
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées =
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées r_T'q
=

A\Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité

Accessoires

(IO (>

>
=
<
IS
S
x

B
< e .
Vis de serrage Vis Blade-Loc S @ = Métrique (mm)
1/2” -13x1-3/4 5/16”-18 x 1/2” g © = Impérial (pouce) (%)
-13x1- -18x S . - .
= Joints O conditionnées par sachet de 10 o
@)
>
La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg ce du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou E
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications
spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames High Performance

Série G | Plage de diametre : 88.90mm - 114.30mm (3.5000” - 4.5000”)

=

D, Lame mm Lame pouce /"‘\ .b
D, Fraction @ ‘
Série D; mm | pouce | Equivalente Lig Lig Lyo Ty Lig Lig Lyo Ty Référence TiN | Référence TiAIN
88.90 | 3.5000 3-1/2 1027T1-0316* 1027A-0316*
89.70 | 3.5313 | 3-17/32 1027T1-0317* 1027A-0317*
90.49 | 3.5625 3-9/16 1027T1-0318* 1027A-0318*
91.28 | 3.5938 | 3-19/32 1027T-0319* 1027A-0319*
92.08 | 3.6250 3-5/8 1027T1-0320* 1027A-0320*
92.87 | 3.6563 | 3-21/32 1027T-0321* 1027A-0321*
93.66 | 3.6875 | 3-11/16 1027T1-0322* 1027A-0322*
94.46 | 3.7188 | 3-23/32 1027T1-0323* 1027A-0323*
G 95.25 | 3.7500 3-3/4 77.79 | 49.21 | 69.06 | 15.88 | 3-1/16 | 1-15/16 | 2-23/32 5/8 1027T-0324* 1027A-0324*
96.05 | 3.7813 | 3-25/32 1027T-0325* 1027A-0325*
96.84 | 3.8125 | 3-13/16 1027T1-0326* 1027A-0326*
97.63 | 3.8438 | 3-27/32 1027T1-0327* 1027A-0327*
98.43 | 3.8750 3-7/8 1027T1-0328* 1027A-0328*
99.22 | 3.9063 | 3-29/32 1027T1-0329* 1027A-0329*
100.01 | 3.9375 | 3-15/16 1027T1-0330* 1027A-0330*
100.81 | 3.9688 | 3-31/32 1027T-0331* 1027A-0331*
101.60 | 4.0000 4 1027T-0400* 1027A-0400*
103.19 | 4.0625 4-1/16 1027T-0402* 1027A-0402*
104.78 | 4.1250 4-1/8 1027T-0404* 1027A-0404*
G 106.36 | 4.1875 4-3/16 1027T-0406* 1027A-0406*
Surdimmen- 107.95 | 4.2500 4-1/4 77.79 | 49.21 | 69.06 | 15.88 | 3-1/16 | 1-15/16 | 2-23/32 5/8 1027T-0408* 1027A-0408*
sionnée 109.54 | 4.3125 4-5/16 1027T-0410* 1027A-0410*
111.13 | 4.3750 4-3/8 1027T-0412% 1027A-0412*
112.71 | 4.4375 4-7/16 1027T-0414* 1027A-0414*
114.30 | 4.5000 4-1/2 1027T-0416* 1027A-0416*

NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. Lames conditionnées a la piece
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.

A40: 44 -45 A40: 32-33 A40: 38
é A —\\\ m
= _i‘-‘i)
S| | ~_
A40: 30 www.alliedmachine.com

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.

r

Jc/o/c}

Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com

Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:
' 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00

7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843

6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal E

Lames Universal

Série G | Plage de diamétre : 88.90mm - 114.30mm (3.5000” - 4.5000”)

o

D, Lame mm Lame pouce @ @ El
D,y Fraction
Série Dy mm pouce | Equivalente | Ljg Lyg Ty Lg Lyg Ty 130° CPM-M4 130° CPM-T15 Fond plat
88.90 3.5000 3-1/2 10274-0316 10275-0316 10474-0316 B
89.70 3.5313 3-17/32 10274-0317 - -
90.49 3.5625 3-9/16 10274-0318 10275-0318 10474-0318 >
91.28 3.5938 3-19/32 10274-0319 - - e
92.08 3.6250 3-5/8 10274-0320 10275-0320 10474-0320 ﬁ
92.87 3.6563 3-21/32 10274-0321 - - Q
93.66 3.6875 3-11/16 10274-0322 10275-0322 10474-0322
94.46 3.7188 3-23/32 10274-0323 - -
G 95.25 3.7500 3-3/4 77.79 | 85.73 | 15.88 | 3-1/16 | 3-3/8 | 5/8 10274-0324 10275-0324 10474-0324
96.05 3.7813 3-25/32 10274-0325 - -
96.84 3.8125 3-13/16 10274-0326 10275-0326 10474-0326
97.63 3.8438 3-27/32 10274-0327 - -
98.43 3.8750 3-7/8 10274-0328 10275-0328 10474-0328
99.22 3.9063 3-29/32 10274-0329 - -
100.01 3.9375 3-15/16 10274-0330 10275-0330 10474-0330 C
100.81 3.9688 3-31/32 10274-0331 - -
101.60 4.0000 4 10274-0400 10275-0400 10474-0400 >
103.19 4.0625 4-1/16 10274-0402 - - o=
104.78 4.1250 4-1/8 10274-0404 - - 8
G 106.36 4.1875 4-3/16 10274-0406 - - =
Surdimmen- [—0/22 | 42500 41/4 12779 | 8573 | 15.88 3-1/16 | 3-3/8 | 5/8 10274-0408 - -
sionnée 109.54 4.3125 4-5/16 10274-0410 _ _
111.13 4.3750 4-3/8 10274-0412 - -
112.71 4.4375 4-7/16 10274-0414 - -
114.30 4.5000 4-1/2 10274-0416 - -
Lames conditionnées a la piéce
Fond plat E

2
Y3134 ¥ 3SIVYd

X

%)

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. )

~ A40: 44-45 A40: 32 -33 A40: 2 Lorsque vous commandez, suivez 'exemple ci-dessous: g

g \ __}\\)\ PN . 125mm,"130° SPM-M4 (Sér’ie. H2)= réf’ér’ence 102984-125.00 §
= ) 7-63/64”, 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
S T == = 6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 31



PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal
Série G

Ly

Dy
Queue cylindrique
Porte-outil Queue
Longueur Dy L3pp L3y Ly Ly D, Ly Py Style Référence
B @ Court 88.90 - 114.30 172.24 188.91 152.40 279.40 63.50 127.00 12.70 #100 20671-2500
Standard 88.90 - 114.30 350.04 366.71 330.20 457.20 63.50 127.00 12.70 #200 20871-2500
o Court 3-1/2 - 4-1/2 6-25/32 7-7/16 6 11 2-1/2 5 1/2 #100 20671-2500
']2 Standard 3-1/2 - 4-1/2 13-25/32 14-7/16 13 18 2-1/2 5 1/2 #200 20871-2500
g\ NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
= ' Ly
[ L
MT ‘\ P \ ‘ 4
= W) )
RCA 1/
Lapp
C L3y
Queue Céne Morse
> Porte-outil Queue
D’F{
@) Longueur D; Lapp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
- Court 88.90-114.30 178.59 195.26 152.40 307.98 #5 - - #300 21471-0005
Court 88.90-114.30 178.59 195.26 152.40 307.98 #5 - - #300 TSC 21571-0005*
@ Court 88.90-114.30 237.33 254.00 152.40 366.71 #5 12.70 2T-6SR #400 SR 21671-0005
Standard | 88.90-114.30 415.13 431.80 330.20 544.51 #5 12.70 2T-6SR #500 SR 21871-0005
Long 88.90-114.30 694.53 711.20 609.60 823.91 #5 12.70 2T-6SR #600 SR
XL 88.90-114.30 1024.73 1041.4 939.80 1154.11 #5 12.70 2T-6SR #700 SR
Court 3-1/2-4-1/2 7-1/32 7-11/16 6 12-1/8 #5 - - #300 21471-0005
Court 3-1/2-4-1/2 7-1/32 7-11/16 6 12-1/8 #5 - - #300 TSC 21571-0005*
0 Court 3-1/2-4-1/2 9-11/32 10 6 14-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR 21671-0005
E Standard 3-1/2-4-1/2 16-11/32 17 13 21-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR 21871-0005
Long 3-1/2-4-1/2 27-11/32 28 24 32-7/16 #5 1/2 2T-6SR #600 SR
% XL 3-1/2-4-1/2 40-11/32 41 37 45-7/16 #5 1/2 2T-6SR #700 SR
; *Arrosage central, diamétre de 'arrosage a I'entrée= 9.53mm (3/8”)
m NOTE : Lassise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
>»
-
—
m
_|
m
X
Accessoires
A40: 30-31
X (L VNEIONEED (> %:
Vis de serrage Vis Blade-Loc §
>
B
3/4”-10x 2-1/2” 5/16”-18 x 1/2” e
2 / / / / [ @ = Métrique (mm)
s © = Impérial (pouce)
>
C
>

Pour les recommandations des vitesses et avances es vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se
référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com p ons et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.
Cobalt Outils Coupants
A40: 32 www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal

Porte-outils High Performance / Universal

Série G

Dégagement
L3y
Queue 50 NMTB*
Porte-outil Queue
Lon-
gueur Dy L3pp L3y Ly Ly NMTB Ly Cy RCA Style Référence
Court 88.90-114.30 226.22 242.89 177.80 333.38 50 142.88 - - #300 22471-0050 B
@ Court 88.90-114.30 284.96 301.63 177.80 392.11 50 142.88 15.88 2T-65SR #400 22671-0050
Court 88.90-114.30 488.15 504.83 381.00 595.31 50 142.88 15.88 2T-65SR #500 22871-0050
Court 3-1/2-4-1/2 8-29/32 9-9/16 7 13-1/8 50 5-5/8 - - #300 22471-0050 '32
O | court | 3-1/2-4-1/2 | 11-7/32 11-7/8 7 15-7/16 50 5-5/8 5/8 2T-65SR #400 22671-0050 s
Court | 3-1/2-4-1/2 | 19-7/32 19-7/8 15 23-7/16 50 5-5/8 5/8 2T-65SR #500 22871-0050 5
*Toutes les queues NMTB sont des articles discontinus. Les articles listés sont disponibles (sous réserve de vente préalable) aux prix catalogue jusqu’a épuise- o
ment du stock. Une fois le stock épuisé, les articles sont disponibles uniquement en tant que spéciaux.
C
>
—
m
(%)
o
=
Joints Tournant (RCA) et Accessoires
RCA O-Rings
Filetage E
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Replacements -
@ 57.15 95.25 44.45 1/2-NC 12.70 2T1-6SR 2T1-60R-1 §
95.25 | 139.70 | 44.45 1/2 -NC 12.70 2T1-65SR 2T1-650R-1 (Z’
o 2-1/4 | 3-3/4 | 1-3/4 1/2 - NC 1/2 2T1-6SR 2T1-60R-1 >
3-3/4 | 5-1/2 | 1-3/4 1/2 - NC 1/2 2T1-65SR 2T1-650R-1 \ I
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées Filetage o
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées %
A\Se référer a la page A40: 40 pour 'assemblage du RCA et les informations de sécurité
Accessoires
(TN IS A40: 30-31 A40: 40 X
=
)
Vis de serrage Vis Blade-Loc % @ = Métrique (mm)
3/4"-10x 2-1/2" 5/16”-18 x 1/2" 8 O = Impérial (pouce)
Joints O conditionnées par sachet de 10 =
>
La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg: :e du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou E
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ance technique d’usine est également disponible pour vos applications

spécifiques.

Cobalt Outils Coupants
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Lames High Performance

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Série H

Plage de diametre : 101.60mm - 127.00mm (4.0000” - 5.0000”)

i

D, Lame mm Lame pouce /"\\ .&
Fraction Q |
Séries Dy mm D; pouce | Equivalente Lig Lig Lyo Ty Lig Lig Lyo Ty Référence TiN | Référence TiAIN

101.60 4.0000 4 1028T-0400* 1028A-0400*

103.19 4.0625 4-1/16 1028T-0402* 1028A-0402*

104.78 4.1250 4-1/8 1028T-0404* 1028A-0404*

106.36 4.1875 4-3/16 1028T-0406* 1028A-0406*

H* 107.95 4.2500 4-1/4 88.90 | 55.56 | 78.58 | 17.46 | 3-1/2 | 2-3/16 | 3-3/32 11/16 1028T-0408* 1028A-0408*
109.54 4.3125 4-5/16 1028T-0410* 1028A-0410*

111.13 4.3750 4-3/8 1028T-0412* 1028A-0412*

112.71 4.4375 4-7/16 1028T-0414* 1028A-0414*

114.30 4.5000 4-1/2 1028T-0416* 1028A-0416*

115.89 4.5625 4-9/16 1028T-0418* 1028A-0418*

117.48 4.6250 4-5/8 1028T-0420* 1028A-0420*

119.06 4.6875 4-11/16 1028T-0422* 1028A-0422*

e 120.65 4.7500 4-3/4 88.90 | 55.56 | 78.58 | 17.46 | 3.1/2 | 2-3/16 | 3.3/32 11/16 1028T-0424* 1028A-0424*
122.24 4.8125 4-13/16 1028T-0426* 1028A-0426*

123.83 4.8750 4-7/8 1028T-0428* 1028A-0428*

125.41 4.9375 4-15/16 1028T-0430* 1028A-0430*

127.00 5.0000 5 1028T-0500* 1028A-0500*

NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. Lames conditionnées a la piece
* Toutes les références de lames sont abandonnés. Les articles énumérés sont disponibles (sous réserve d’une vente préalable) jusqu’a épuisement du stock.

T :0bV uo Asyl

A40Q: 44 -45 A40: 36-37 A40: 38
\
=5 | [l
— M~
A40: 34 www.alliedmachine.com

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:

125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00

Jc/o/c}

7-63/64", 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843

6.391”, 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Lames Universal

Série H - H? | Plage de diameétre : 101.60mm - 127.00mm (4.0000” - 5.0000")

| L1g b 4" T1 "*
1

D, Lame mm Lame pouce @ @ @
D,y Fraction
Séries | D; mm pouce | Equivalente | Ljg Lyg T Lyg Lig T 130° CPM-M4 130° CPM-T15 Fond plat
101.60 4.0000 4 10284-0400 10285-0400 10484-0400 B
103.19 4.0625 4-1/16 10284-0402 - -
104.78 4.1250 4-1/8 10284-0404 10285-0404 10484-0404 >
106.36 4.1875 4-3/16 10284-0406 - - =
H* 107.95 4.2500 4-1/4 88.90 93.66 17.46 | 3-1/2 | 3-11/16 | 11/16 10284-0408 - 10484-0408 ‘;’>’
109.54 4.3125 4-5/16 10284-0410 - - Q
111.13 4.3750 4-3/8 10284-0412 - 10484-0412
112.71 4.4375 4-7/16 10284-0414 - -
114.30 4.5000 4-1/2 10284-0416 10285-0416 10484-0416
115.89 4.5625 4-9/16 10284-0418 - -
117.48 4.6250 4-5/8 10284-0420 - 10484-0420
119.06 4.6875 4-11/16 10284-0422 - -
" 120.65 4.7500 4-3/4 88.90 93.66 17.46 | 3-1/2 | 3-11/16 | 11/16 10284-0424 - 10484-0424
122.24 4.8125 4-13/16 10284-0426 - -
123.83 4.8750 4-7/8 10284-0428 - 10484-0428 C
125.41 4.9375 4-15/16 10284-0430 - -
127.00 5.0000 5 10284-0500 10285-0500 10484-0500 >
Lames conditionnées a la piéce a
Fond plat 90° Pointage & Chanfreinage %

— e T M

Lig
L 25°%=" \/

|

»»
<
m

-
o
90° Pointage & Chanfreinage f%
m
D pouce Lames @ :
,:
m
_|
Série mm Fraction Décimal Lig Lig Ty 90° Pointage & Chanfreinage %

A 31.75 1-1/4 1.2500 3/4 1-5/32 3/16 11214-0108

B 38.10 1-1/2 1.5000 1-1/16 1-13/32 9/32 11224-0116

C 50.80 2 2.0000 1-1/4 2 5/16 11234-0200

D 63.50 2-1/2 2.5000 1-3/4 2-3/8 3/8 11244-0216

E 76.20 3 3.0000 2-1/16 2-5/8 7/16 11254-0300

F 88.90 3-1/2 3.5000 2-5/8 3-1/8 1/2 11264-0316

NOTE : POR = Prix sur demande
X
%)
Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. )
A40: 44 -45 A40: 36-37 Lorsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous: g
';" \ ) 125mm, 130° CPM-M4 (Série H2 ) = référence 102984-125.00 §
)f; -if)\ EEE 7-63/64", 130° CPM-M4 (Série H8 ) = référence 10294-7.9843
i e e 6.391", 130° CPM-M4 (Série H5) = référence 10294-6.3910

Cobalt Outils Coupants

www.alliedmachine.com | +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com A40: 35



>

I9VIY3d

ve]

3OVSIV

(@)

YI0SITV

m

Y¥313714 ¥ 3SIvyd

x

XNVYI23dS

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames Universal

Série H3- H® | Plage de diameétre : 130.18mm - 215.90mm (5.1250” - 8.5000”)
|

)%

D, Lame Lame @
Fraction
Série D; mm D; pouce | Equivalente Lig Lo T Lig Lo T 130° CPM-M4
130.18 5.1250 5-1/8 10294-0504
H? 13335 22500 >-1/4 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0508
136.53 5.3750 5-3/8 10294-0512
139.70 5.5000 5-1/2 10294-0516
142.88 5.6250 5-5/8 10294-0520
H* 146.05 27500 >-3/4 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0524
149.23 5.8750 5-7/8 10294-0528
152.40 6.0000 6 10294-0600
155.58 6.1250 6-1/8 10294-0604
He 1875 62500 6-1/a 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0608
161.93 6.3750 6-3/8 10294-0612
165.10 6.5000 6-1/2 10294-0616
168.28 6.6250 6-5/8 10294-0620
He 17145 6.7500 6:3/4 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0624
174.63 6.8750 6-7/8 10294-0628
177.80 7.0000 7 10294-0700
180.98 7.1250 7-1/8 10294-0704
H’ 184.15 7:2500 LRI 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0708
187.33 7.3750 7-3/8 10294-0712
190.50 7.5000 7-1/2 10294-0716
193.68 7.6250 7-5/8 10294-0720
He 196.85 7.7500 7-3/4 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0724
200.03 7.8750 7-7/8 10294-0728
203.20 8.0000 8 10294-0800
206.38 8.1250 8-1/8 10294-0804
H° 209.55 8.2500 81/4 88.90 93.66 17.46 3-1/2 3-11/16 11/16 10294-0808
212.73 8.3750 8-3/8 10294-0812
215.90 8.5000 8-1/2 10294-0816
- A40: 44 -45 A40: 36-37 A40: 2 Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande.
'<: \ ] p srsque vous commandez, suivez I'exemple ci-dessous:
3 _if\’)\ L |o EHE 1-17/64”, 130° CPM-M4 (Série B ) = référence 10224-1.2656
> n ’
g — 1.5110”, 130° Fond plat (Série C ) = référence 10434-1.5110

A40: 36

www.alliedmachine.com

Cobalt Outils Coupants

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal n

Porte-outils High Performance / Universal

Série H

Queue cylindrique

Ly

Porte-outil Queue
Longueur D; Lapp L3y Ly Ly D, Ly P Style Référence
@ Court 101.60 - 215.90 202.41 217.49 177.80 330.20 63.50 152.40 12.70 #100 20681-2500
Standard 101.60 - 215.90 405.61 420.69 381.00 533.40 63.50 152.40 12.70 #200 20881-2500
o Court 4-8-1/2 7-31/32 8-9/16 7 13 2-1/2 6 1/2 #100 20681-2500
Standard 4-8-1/2 15-31/32 16-9/16 15 21 2-1/2 6 1/2 #200 20881-2500 B
NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément.
| Ly ':E
| Ly @
MT P ‘ =
[0)
B —® Dy
RCA
Lspp
Queue Céne Morse L3y
Porte-outil Queue
C
Longueur Dy Layp L3y Ly Ly MT Py RCA Style Référence
Court 101.60 - 215.90 208.76 223.84 177.80 333.38 #5 - - #300 21481-0005
Court 101.60 - 215.90 267.49 282.58 177.80 392.11 #5 12.70 2T-6SR #400 SR 21681-0005 E
@ Standard | 101.60 - 215.90 470.69 485.78 381.00 595.31 #5 12.70 2T-6SR #500 SR 21881-0005 8
Standard | 101.60 - 215.90 470.69 487.36 381.00 657.23 #6 12.70 2T-55SR #500 SR 21881-0006 >
Long 101.60 - 215.90 700.88 715.96 609.60 885.83 #6 12.70 2T-55SR #600 SR A
XL 101.60-215.90 | 1107.28 1122.36 1016.00 1292.23 #6 12.70 2T-55SR #700 SR A
Court 4-8-1/2 8-7/32 8-13/16 7 13-1/8 #5 - - #300 21481-0005
Court 4-8-1/2 10-17/32 11-1/8 7 15-7/16 #5 1/2 2T-6SR #400 SR 21681-0005
o Standard 4-8-1/2 18-17/32 19-1/8 15 23-7/16 #5 1/2 2T-6SR #500 SR 21881-0005
Standard 4-8-1/2 18-17/32 19-3/16 15 25-7/8 #6 1/2 2T-55SR #500 SR 21881-0006
Long 4-8-1/2 27-19/32 28-3/16 24 34-7/8 #6 1/2 2T-55SR #600 SR A
XL 4-8-1/2 43-19/32 44-3/16 40 50-7/8 #6 1/2 2T-55SR #700 SR A
NOTE : L'assise de lame est nécessaire pour le High Performance en Série D-H. L'assise de lame est vendue séparément. E
Joints Tournant (RCA) et Accessoires —
. oL
Joint-O RCA ‘ ‘ =
Filetage i
ID oD Ly tige Py Référence* | Kit Référence** | Remplacement i
@ 57.15 | 95.25 | 44.45 1/2-NC 12.70 2T1-6SR 2T1-60R-1 ﬁ
63.50 | 101.60 | 44.45 1/2 -NC 12.70 2T1-55SR 2T1-550R-1 r_,'q
o 2-1/4 | 3-3/4 1-3/4 1/2-NC 1/2 2T1-6SR 2T1-60R-1 =
2-1/2 4 1-3/4 1/2 -NC 1/2 2T1-55SR 2T1-550R-1 Filetage
*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées
**| e kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées
A\ Se référer a la page A40: 40 pour I'assemblage du RCA et les informations de sécurité
Accessoires
D @EM\D A40: 34-35 A40: 40 X
Vis de serrage Vis Blade-Loc gg : O )\ 0®= —Iml\/rl)ztrriglzsgumcrg; .
3/4"-10x 2.5 3/8"-16 x 3/4” - — Joints O conditionnées par sachet de 10 s
Pour les recommandations des vitesses et avances des vitesses et avances. Pour les consignes de pergage profond, se >C]:

référer a la page A40 : 48 du catalogue. Visitez www.alliedmachine.com ¢
équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

ions et procédures. Une assistante technique vous est proposée par notre
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Assise de Lame High Performance
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SérieD-H
L
" ki
Dy
-
Lig Ly
Dy Assise mm Assise pouce
Séries mm pouce Lig Lyg Lyy T1 Lig Lyg Ly Ty Référence
D 50.67 1.995 44.45 17.07 23.81 9.53 1-3/4 43/64 15/16 3/8 1024U-Assise
E 63.37 2.495 52.39 16.67 30.16 11.11 2-1/16 21/32 1-3/16 7/16 1025U-Assise
F 76.07 2.995 66.68 18.26 31.75 12.70 2-5/8 23/32 1-1/4 1/2 1026U-Assise
G 88.77 3.495 77.79 19.84 46.04 15.88 3-1/16 25/32 1-13/16 5/8 1027U-Assise
H 101.47 3.995 88.90 23.02 57.15 17.46 3-1/2 29/32 2-1/4 11/16 1028U-Assise

Assemblage de I'assise

Etapel:
Posez l'assise (1) dans le porte-outil (5).

Interchangeabilité de I'assise

Etape 2:
Glissez la lame (2) dans I'assise (1) a I'intérieur
du porte-outil (5).

Les assises conviennent a toute la gamme de lames de pergage

L'assise est requise pour les séries D - H (pas pour les séries A - C)

L'ensemble assise + lame High Performance est interchangeable avec la lame

Universal et/ou les autres porte-outils
Fabriqué selon les spécifications ANSI B94.49-1975 TYPE |

A40: 38
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Etape 3:

Insérez et serrez la vis de blocage (3) et la vis

Blade-Loc (4) afin d’assurer la fixation de la lame

etdel'as

sise.

| +44 (0) 1384 400 900 | enquiries.eu@alliedmachine.com
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Porte-outils avec Systéme Blade-Loc

SérieD-H

Vis de serrage (3) Assise (1) Vis de serrage (3)

Lame (2) Lame (2)

Porte-outil (5) Porte-outil (5) Vis Blade-Loc (4)

Vis Blade-Loc (4)

Lame Universal Lame High Performance B
Porte-outils Universal avec systeme Blade-Loc Porte-outils High Performance avec systéme Blade-Loc >
=
e Facilite I'alignement de la lame durant le serrage e Fixation de I'assise sur le porte-outil o
>
e Empéche le déplacement de l'outil pendant le pergage et le retrait e Facilite le changement de la lame sans devoir retirer, nettoyer et r_Gll_l
e Fonction standard pour les porte-outils des séries D-H réinsérer l'assise
Cc
(AT (>
Séries Vis de blocage Vis Blade-Loc >
pouce pouce a
A #10-24 x 5/8” - o
B 1/4"-20x 7/8" - -~
C 1/4”-20x 1” -
D 3/8”-16 x 1-1/4” 5/16”-18 x1/2”
E 1/2”-13 x 1-3/4” 5/16”-18 x1/2”
F 5/8”-10 x 2" 5/16”-18 x1/2”
G 3/4”-10 x 2-1/2" 5/16”-18 x1/2”
H 3/4”-10 x 2-1/2" 3/8”-16 x 3/4”
E
-
=
>
%)
m
>/
Tl
—
m
—
m
o)
X
%)
o
m\
@)
>
C
>
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Joint Tournant (RCA)

Queue Céne Morse

Séries Filetage
Porte-outil ID oD Ly tige Py

A,B,C,D 31.75 63.50 34.93 3/8-NC 1/4
B,C,D 44.45 76.20 34.93 3/8-NC 1/4
0 E,F,GH 57.15 95.25 44.45 1/2-NC 1/2
D,E,H 63.50 101.60 44.45 1/2-NC 1/2
F 76.20 114.30 44.45 1/2-NC 1/2
G 95.25 139.70 44.45 1/2 - NC 1/2
A,B,C,D 1-1/4 2-1/2 1-3/8 3/8-NC 1/4
B,C,D 1-3/4 3 1-3/8 3/8-NC 1/4
0 E,F,GH 2-1/4 3-3/4 1-3/4 1/2-NC 1/2
D,E,H 2-1/2 4 1-3/4 1/2-NC 1/2
F 3 4-1/2 1-3/4 1/2-NC 1/2
G 3-3/4 5-1/2 1-3/4 1/2 - NC 1/2

*RCA est livré avec (1) RCA, (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées
**Le kit de réparation comprend (2) joints O, (2) circlips et (2) rondelles de butées

NOTE : Pression max recommandée est 42 bar (600 PSI)
NOTE : Les recommandations ci-dessus sont basées sur des liquides de refroidissement a base d’eau et d’huile

Elément fixe de la machine

Broche

spécifiques.

La rotation du joint tournant (RCA) pendant le perg
des blessures graves. Pour éviter cela, utilisez le joint tournant et la barre ¢

A40: 40

www.alliedmachine.com

Filetage
Joint-O RCA
tr/min Max
Référence* Recommandé | Kit Référence** | Remplacement
2000 2T1-4SR 2T1-40R-1
1500 2T1-5SR 2T1-50R-1
1100 2T1-6SR 2T1-60R-1
1100 2T1-55SR 2T1-550R-1
900 2T1-60SR 2T1-600R-1
700 2T1-65SR 2T1-650R-1
2000 2T1-4SR 2T1-40R-1
1500 2T1-5SR 2T1-50R-1
1100 2T1-6SR 2T1-60R-1
1100 2T1-55SR 2T1-550R-1
900 2T1-60SR 2T1-600R-1
700 2T1-65SR 2T1-650R-1

Tuyau
Raccord rapide

Joint tournant (RCA)
Rondelle de butée

Circlips

Ic/o/c)
Cobalt Outils Coupants
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/ A\ Barre de butée anti-rotation
)

Al Barre de stabilisation fixée au joint tournant

@ = Métrique (mm)

© = Impérial (pouce)

Joints O conditionnées par sachet de 10

ce du tuyau et/ou du raccord rapide, des dommages a la machine et/ou
ince technique d’usine est également disponible pour vos applications




PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Accessoires

Module pour réaffiitage de I'arréte de coupe

B
Référence Description
25000-2505 Module pour réaff(itage de I'arréte de coupe seulement. Idéal si vous possédez déja un module de réaffitage Universal ou si vous E
souhaiter I'adapter a un autre appareil. Le module est livré complet avec tout le matériel nécessaire pour localiser et serrer les lames de g
n’importe quelle série. @)
m
== |
| ! C
Mt =—- : - — 7 >
| ' —
: . m
L 2 ! Ll I (7]
0 H 9
: : =
L i
Module pour réaffiitage du listel
Séries Plage de diamétres Référence
E
mm pouce -
A 23.81-34.93 15/16 - 1-3/8 24410-2560 g
B 31.75-44.45 1-1/4-1-3/4 24420-2565 (r7r:'|
C 38.10-60.33 1-1/2-2-3/8 24430-2570 >
D 50.80 - 73.03 2-2-7/8 24440-2575 I
=
E 63.50 - 85.73 2-1/2-3-3/8 24450-2580 i
F 76.20 - 98.43 3-3-7/8 24460-2585 AL
G 88.90-114.30 3-1/2-4-1/2 24470-2590
H* 101.60 - 215.90 4-8-1/2 24480-2595
Articles inclus avec le module pour réaffltage du listel: (1) vis de réglage, (1) goupille coulissante
* Sapplique aux forets d’une longueur de référence de 93.66mm (3-11/16”). Les modules pour réaffitage du listel pour les forets d’une longueur de
119.06mm (4-11/16”) seront disponibles sur demande.
X
%)
el
m\
@)
>
(e
<
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PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Tableau de Réaffltage

Lames Universal

Vue #1
25° ~
E -
/\ / (+0.127/—0m:n7\
G (+.005/-.000) 8°
s /\
1 (:) . /R\(/ 90°
Vue #2
——
0.381 (+0.254/-0)mm D —f |=—
0.015 (+.010/-.000)
Vue #1 Vue #2
Lames Universal (130°)
Epaisseur

Séries Lame Plage A B C D E F G
AA 6.35 25.40-34.93 3.18 3.96 5.54 1.65 1.78 6.35 3°
A 4.76 24.61-34.93 3.18 3.96 5.54 1.65 1.65 6.35 3°
B 7.14 31.75-44.45 3.81 6.35 8.26 1.78 2.29 7.94 3°
C 7.94 38.10- 60.33 5.08 6.35 8.89 2.03 2.54 7.94 3°
D 9.53 50.80-73.03 6.35 9.53 12.70 2.54 3.05 9.53 3°
@ E 11.11 63.50 - 85.73 7.62 11.10 14.91 2.54 3.56 9.53 3°
F 12.70 76.20-98.43 8.89 11.10 15.54 3.18 4.32 9.53 3°
G 15.88 88.90-114.30 8.89 12.70 17.15 3.56 5.08 9.53 3°
H* - H? 17.46 101.60 - 127.00 10.16 12.70 17.78 4.19 5.72 12.70 3°
H3 17.46 130.18 - 139.70 12.70 12.70 19.05 4.70 6.35 12.70 3°
H* - H° 17.46 142.88 - 215.90 12.70 12.70 19.05 4.70 6.35 12.70 2°
AA 1/4 1-1-3/8 0.125 0.156 0.218 0.065 0.070 1/4 3°
A 3/16 31/32-1-3/8 0.125 0.156 0.218 0.065 0.065 1/4 3°
B 9/32 1-1/4 - 1-3/4 0.150 0.250 0.325 0.070 0.090 5/16 3°
C 5/16 1-1/2 - 2-3/8 0.200 0.250 0.350 0.080 0.100 5/16 3°
D 3/8 2-2-7/8 0.250 0.375 0.500 0.100 0.120 3/8 3°
(i ) E 7/16 2-1/2-3-3/8 0.300 0.437 0.587 0.100 0.140 3/8 3°
F 1/2 3-3-7/8 0.350 0.437 0.612 0.125 0.170 3/8 3°
G 5/8 3-1/2 - 4-1/2 0.350 0.500 0.675 0.140 0.200 3/8 3°
H* - H? 11/16 4-5 0.400 0.500 0.700 0.165 0.225 1/2 3°
H3 11/16 5-1/8 -5-1/2 0.500 0.500 0.750 0.185 0.250 1/2 3°
H* - H? 11/16 5-5/8 - 8-1/2 0.500 0.500 0.750 0.185 0.250 1/2 2°

NOTE : Maintient les arétes de coupe de I'outil dans 0.0254mm ( 0.001”) T.I.R.

Réaffatage High Performance: Lames High Performance seront réaff(itées et revétues par Allied Machine avant de les remettre en production. Des taux de
productivité augmentés (100% et 500%) et une plus longue durée de vie de I'outil (3 a 20 fois) sont les principaux atouts de nos lames High Performance. Le
réaffitage et le revétement en usine se traduisent par une performance d’outil comme neuf. Notre service en usine réduit votre co(t total par trou.

A40: 42
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Tableau de Réaffiitage

Lames Universal -~ G —»
Nouvel outil I~
Vue #1 |l«—0.889-1.016 mm
.035-.040

90°
—

\‘) ¢ Typ.

Typ. A ‘

180°

tsy
' T .
1/16 Max.

Ray. Typ.

Bec 45° x 0.397mm _/ D (+0.127) _’l L;Vue -
Bec 45° x 0.0156” D (+.005)
E (+0/-0.381mm)
E (+.000/-.015")
F B
25”
0.762mm/.430” A_ E\
45° < T H L
/( Q
Vue #1 Vue #2
Lames Fond plat
Epaisseur
Séries Lame Plage A B c D E F G H C
AA 6.35 25.40-34.93 3.81 6.35 8.26 1.65 0.40-0.79 1.91 11.11 3.18
A 4.76 24.61-34.93 3.81 6.35 8.26 1.65 0.40-0.79 1.91 11.11 3.18 >
B 7.14 31.75-44.45 5.08 6.35 8.89 1.78 0.40-0.79 1.91 12.70 3.18 o=
C 7.94 38.10- 60.33 5.08 6.35 8.89 2.03 0.79-1.19 1.91 15.88 3.18 8
@ D 9.53 50.80-73.03 7.62 9.53 13.34 2.54 0.79-1.19 3.28 22.23 4.76 >
E 11.11 63.50 - 85.73 7.62 9.53 13.34 2.54 0.79-1.59 3.28 28.58 4.76
F 12.70 76.20-98.43 10.16 12.70 22.86 3.18 0.79-1.59 3.96 31.75 6.35
G 15.88 88.90-114.30 10.16 12.70 24.13 3.56 0.79-1.59 3.96 38.10 6.35
H! - H? 17.46 101.60 - 127.00 12.70 12.70 25.40 4.19 0.79 - 1.59 3.96 38.10 6.35
AA 1/4 1-1-3/8 0.150 0.250 0.325 0.065 1/64-1/32 0.075 7/16 1/8
A 3/16 31/32-1-3/8 0.150 0.250 0.325 0.065 1/64-1/32 0.075 7/16 1/8
B 9/32 1-1/4-1-3/4 0.200 0.250 0.350 0.070 1/64-1/32 0.075 1/2 1/8
C 5/16 1-1/2-2-3/8 0.200 0.250 0.350 0.080 1/32-3/64 0.075 5/8 1/8
0 D 3/8 2-2-7/8 0.300 0.375 0.525 0.100 1/32-3/64 0.129 7/8 3/16
E 7/16 2-1/2-3-3/8 0.300 0.375 0.525 0.100 1/32-1/16 0.129 1-1/8 3/16 E
F 1/2 3-3-7/8 0.400 0.500 0.650 0.125 1/32-1/16 0.156 1-1/4 1/4 =
G 5/8 3-1/2-4-1/2 0.400 0.500 0.700 0.140 1/32-1/16 0.156 1-1/2 1/4 ];g
H! - H? 11/16 4-5 0.500 0.500 0.750 0.165 1/32-1/16 0.156 1-1/2 1/4 tl_g
NOTE : Réaffiiter I'aréte de coupe 0.127mm (0.005”) au-dessus de la ligne centrale au centre du nouvel outil P4
NOTE : Maintenir la planéité et la hauteur a travers les arétes de coupe de I'outil a moins de 0,025 mm(0.001”) T.I.R. E
m
m
X

x
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Conditions de Coupe Préconisées |

Impérial (p

ouce)

PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Lames High Performance

Avance (IPR) par Diamétre

Vitesse et avance recommandée pour trous profonds

Duretée
ISO Matiere (BHN) TiN SFM | TiAIN SFM | TiCN SFM 1-1-1/4 1-1/4-2 2-3 3-5
Acier usinabilité améliorée 100 - 150 200 280 260 .016 .020 .023 .028
111Mn30, 10520, 11SMn36, etc. 150 - 200 180 260 235 .016 .020 .023 .028
200 - 250 160 240 210 .016 .020 .023 .028
Acier bas carbone 85-125 170 250 220 .015 .019 .023 .027
C45, C60, 30Mn5, etc. 125-175 160 240 210 .015 .019 .023 .027
175-225 150 225 195 .014 .018 .021 .024
225-275 140 210 180 .014 .018 .021 .024
Acier teneur moy. Carbone 125-175 160 240 210 .015 .019 .023 .027
C45, C60, 30Mn5, etc. 175-225 150 225 195 .014 .018 .021 .024
225-275 140 210 180 .014 .018 .021 .024
275 -325 130 195 170 .012 .016 .019 .022
Acier allié 125-175 150 210 195 .014 .017 .019 .022
42CrMO04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175-225 140 195 180 .014 .017 .019 .022
225-275 130 180 170 .014 .017 .019 .022
275-325 120 170 155 .012 .015 .017 .020
325-375 110 155 145 .012 .015 .017 .020
Acier haute résistance 225 -300 80 110 100 .010 .014 .017 .020
34NiCrMos, etc. 300 - 350 60 85 80 .010 .014 .017 .020
350 - 400 50 70 65 .009 .012 .015 .018
Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 150 140 200 180 .014 .018 .021 .026
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 120 170 155 .012 .016 .019 .024
250 - 350 100 140 130 .010 .014 .017 .020
Acier d’outillage 150 - 200 80 110 105 .010 .012 .015 .017
1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 60 90 .012
Acier réfractaire 140 - 220
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310
Aciers Inoxydables 135-185 75 105 95 .011 .014 .016 .020
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 60 90 80 .010 .012 .014 .018
Fonte 120- 150 170 250 220 .020 .024 .027 .030
150 - 200 150 225 195 .018 .022 .025 .028
200 - 220 130 195 170 .016 .018 .021 .024
220-260 110 165 145 .012 .014 .017 .020
260 - 320
Aluminium

Exemple Vitesse et avance recommandée

Si la vitesse et I'avance recommandée est 200 SFM et 0.016 IPR pour un

porte-outil de longueur standard, talors la vitesse et I'avance pour une
Long XL méme application mais avec un porte-outil XL sera de 160 SFM et 0.014 IPR.
Vitesse 0.90 0.80
200 ¢ 0.80 = 160 SFM 0.016 * 0.90 = 0.014 IPR
Avance - 0.90
La mauvaise utilisation de l'outil risque d’entrainer des lésions corporelles graves. Pour les éviter :

- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outils court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diameétres de profondeur.
- Ne jamais faire tourner ces outils a plus de 50 tours/minute sans les avoir préalablement engagés dans la piéce.
Voir page A40: 48 pour les consignes de pergage des trous profonds dans cette section de notre catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes derniéres informations et
procédures. Une aide technique vous est proposée par notre équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

IMPORTANT: Les vitesses et les avances citées ci-dessus sont a considérer
de refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide t
d’ajustement sur la page suivante.

A40: 44
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rt pour toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquide

notre service technique spécialisé dans les applications. exemples
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PERCAGE | Systeme de Pergage a Lames Remplacable High Performance et Universal .

Impérial (pouce)

Lames High Performance

Données par Diamétre
ISO Matiére Données Métriques 1-1-1/4 1-1/4-2 2-3 3-5
Acier usinabilité améliorée Duretée (BHN) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250
111Mn30, 10520, 11SMn36, etc. Pression d’arrosage (PSI) 105 - 150 55-75 45 -60 35-45
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 6.3-7.6 15-18 31-36 47 - 53
Acier bas carbone Duretée (BHN) 85-275 85-275 85-275 85-275
Pression d’arrosage (PSI) 80-115 45 -55 35-45 30-35
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 5.5-6.6 14 - 15 28 - 31 43 - 46
Acier teneur moy. Carbone Duretée (BHN) 125-325 125-325 125-325 125-325
Pression d’arrosage (PSI) 70 - 100 40-50 35-40 30-35
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 5.2-6.2 13-15 28 - 30 43 - 46
Acier allié Duretée (BHN) 125 -375 125 -375 125 -375 125 -375
Pression d’arrosage (PSI) 60 - 85 30-40 30-35 25-30 B
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 4.8-5.7 11-13 26-28 39-43
Acier haute résistance Duretée (BHN) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400
34NiCrMos8, etc. Pression d’arrosage (PSI) 25-30 20-25 20-25 20- 25 >
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1-34 9-10 21-23 35-39 a
Construction métallique Duretée (BHN) 100 - 350 100 - 350 100 - 350 100 - 350 5
1St37, St52, S355, etc. Pression d’arrosage (PSI) 50-70 30-35 25-30 25-30 m
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 4.4-5.2 11-12 23-26 39-43
Acier d’outillage Duretée (BHN) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250
1.2714,1.2312,1.2379, 1.2344 etc. Pression d’arrosage (PSI) 25-30 20-25 20-25 20- 25
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1-34 9-10 21-23 35-43
Acier réfractaire Duretée (BHN) 140 - 310 140 - 310 140 - 310 140 - 310
Hastelloy B, Inconel 600, etc. Pression d’arrosage (PSI) 35-40 25-30 25-30 -
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.6-3.9 10-11 23-26 -
Aciers Inoxydables Duretée (BHN) 135-275 135-275 135-275 135-275 ¢
M | 303, 416, 420, 17-4 PH, etc. Pression d’arrosage (PSl) 50-65 30-35 25-30 25-30
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 4.4-5.0 11-12 23-26 39-43 r:z
Fonte Duretée (BHN) 120 - 320 120 - 320 120 - 320 120 - 320 g
Pression d’arrosage (PSl) 40-50 25-30 25-30 20-25 =
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.9-4.4 10-11 23-26 35-43
Aluminium Duretée (BHN) 30-180
Pression d’arrosage (PSl) 150 - 220
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 7.6-9.1
Préconisations d’arrosage pour trous profond Exemple de recommendation d’arrosage E
Si la pression et le débit préconisé est de 150 PSI et de 6.3 GPM pour -
un foret de longueur standard, I'ajustement de la pression et X
Long XL du débit pour un PO XL sera de 300 PSl et 12.6 GPM. g
Pression et débit ‘ 1.3 2 150 ¢ 2 =300 PsI 6.32=12.6 GPM ;
o
—
E
)
_ La mauvaise utilisation de I'outil risque d’entrainer des Iésions corporelles graves. Pour les éviter : X
- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outils court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diameétres de profondeur.
- Ne jamais faire tourner ces outils a plus de 50 tours/minute sans les avoir préalablement engagés dans la piéce.
Voir page A40: 48 pour les consignes de pergage des trous profonds dans cette section de notre catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes derniéres informations et v
procédures. Une aide technique vous est proposée par notre équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques. g\
IMPORTANT: Les préconisations de pression et de débit d’arrosage citées ci-dessus sont une bonne anoroximation afin d’obtenir la meilleure durée de vie et évacuation de copeaux g
possible, en utilisant les conditions de coupe préconisées par AMEC®. Si d EEE 's existent dans une application, le systéme de percage HP/UNIVERSAL E
fonctionnera toujours mais a un taux de pénétration réduit. Contactez not ons pour une recommandation plus spécifique a vos besoins en matiére
de refroidissement et/ou des vitesses et d’avances.
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Conditions de Coupe Préconisées | Impérial (pouce)

>

Lames Universal
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Vitesse et avance recommandée pour trous profonds

> Avance (IPR) par Diamétre
Duretée a‘

ISO Matiere (BHN) SFM 1-1-1/4 1-1/4-2 2-3 3-5
Aciers a usinabilité améliorée 100 - 150 100 .014 .016 .020 .024
11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 90 .013 .015 .019 .022

200 - 250 80 .012 .014 .018 .020
Acier bas carbone 85-125 80 .012 .015 .018 .020
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc 125-175 75 .012 .014 .017 .020
175 -225 60 .010 .014 .016 .018
225 -275 55 .010 .013 .016 .018
Acier teneur moy. Carbone 125-175 65 .010 .014 .018 .020
C45, C60, 30Mn5, etc. 175-225 60 .010 .014 .016 .020
225 -275 50 .008 .013 .016 .018
275 - 325 45 .008 .012 .014 .016
Acier allié 125-175 60 .010 .014 .018 .020
42CrM04, 36NiCr10, 10NiCrMo13 4, etc. 175-225 55 .010 .014 .016 .020
225-275 45 .008 .013 .016 .018
275 -325 35 .008 .012 .014 .016
325-375 30 .008 .012 .014 .016
Acier haute présistance 225-300 40 .008 .012 .014 .016
34NiCrMos, etc. 300 - 350 30 .006 .010 .014 .016
350 - 400 25 .006 .008 .014 .016
Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 150 70 .012 .016 .018 .020
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 60 .010 .014 .016 .018
250 - 350 50 .008 .012 .014 .016
Acier d’outillage 150 - 200 50 .009 .011 .014 .016
1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 40
Acier réfractaire 140 - 220
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220-310
Aciers Inoxydables 135-185 45 .008 .012 .015 .018
303, 416, 420, 17-4 PH, etc. 185 - 275 35 .007 .010 .013 .016
Fonte 120-150 100 .016 .020 .022 .025
150 - 200 80 .015 .018 .020 .022
200 - 220 70 .011 .014 .018 .020
220- 260 60 .008 .012 .015 .017
260 - 320
Aluminium

Exemple Vitesse et avance recommandée

Si la vitesse et I'avance recommandée est 100 SFM et 0.016 IPR fpour un

porte-outil de longueur standard, alors la vitesse et I'avance pour une
Long XL méme application mais avec un porte-outil XL sera de 80 SFM et 0.014 IPR.
Vitesse 0.90 0.80
100  0.80 = 80 SFM 0.016 » 0.90 =0.014 IPR
Avance - 0.90
La mauvaise utilisation de 'outil risque d’entrainer des lésions corporelles graves. Pour les éviter :

- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outils court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diameétres de profondeur.
- Ne jamais faire tourner ces outils a plus de 50 tours/minute sans les avoir préalablement engagés dans la piéce.
Voir page A40: 48 pour les consignes de pergage des trous profonds dans cette section de notre catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes derniéres informations et
procédures. Une aide technique vous est proposée par notre équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques.

XNVI123dS

t pour toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquide
notre service technique spécialisé dans les applications. exemples

IMPORTANT: Les vitesses et les avances citées ci-dessus sont a considérer
de refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide t
d’ajustement sur la page suivante.

fc[o/c}
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Préconisations d’Arrosage | Impérial (pouce)

Lames Universal Spade

Données par Diamétre
ISO Matiére Données Métriques 1-1-1/4 1-1/4-2 2-3 3-5
Aciers a usinabilité améliorée Duretée (BHN) 100 - 250 100 - 250 100 - 250 100 - 250
111Mn30, 10520, 11SMn36, etc. Pression d’arrosage (PSl) 40 25 25 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.9 10 23 35
Acier bas carbone Duretée (BHN) 85-275 85-275 85-275 85 -275
Pression d’arrosage (PSl) 30 20 20 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.4 9 21 35
Acier teneur moy. Carbone Duretée (BHN) 125-325 125-325 125 -325 125 -325
Pression d’arrosage (PSl) 25 20 20 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35
Acier allié Duretée (BHN) 125-375 125-375 125 -375 125-375
Pression d’arrosage (PSl) 20 20 20 20 B
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 2.8 9 21 35
Acier haute résistance Duretée (BHN) 225 - 400 225 - 400 225 - 400 225 - 400
34NiCrMo8, etc. Pression d’arrosage (PSl) 25 20 20 20 '32
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35 o
Construction métallique Duretée (BHN) 100 - 350 100 - 350 100 - 350 100 - 350 5
1St37, St52, S355, etc. Pression d’arrosage (PSI) 25 20 20 20 T
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35
Acier d’outillage Duretée (BHN) 150 - 250 150 - 250 150 - 250 150 - 250
1.2714,1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. Pression d’arrosage (PSI) 25 20 20 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35
Acier réfractaire Duretée (BHN) 140 - 310 140 - 310 140 - 310 140 - 310
Hastelloy B, Inconel 600, etc. Pression d’arrosage (PSl) 25 20 20 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35 C
Aciers Inoxydables Duretée (BHN) 135-275 135-275 135-275 135-275
M | 303, 416, 420, 17-4 PH, etc. Pression d’arrosage (PSl) 25 25 20 20
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 10 21 35 rlz
Fonte Duretée (BHN) 120-320 120-320 120- 320 120- 320 g
Pression d’arrosage (PSl) 25 20 20 20 =
Débit d’arrosage volumétrique (GPM) 3.1 9 21 35
Aluminium Duretée (BHN)
Pression d’arrosage (PSI) 55 35 30 30
Débit d’arrosage volumétrique (GPM)
Préconisations d’arrosage pour trous profond Exemple de recommendation d’arrosage E
_ Si la pression et le débit préconisé est de 150 PSI et de 6.3 GPM pour .
un foret de longueur standard, I'ajustement de la pression et g
Long XL du débit pour un PO XL sera de 300 PS| et 12.6 GPM. Z
Pression et débit ‘ 1.3 2 150 ¢ 2 =300 PSI 6.32=12.6 GPM ;
o
m
m
)
_ La mauvaise utilisation de I'outil risque d’entrainer des Iésions corporelles graves. Pour les éviter : X
- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outils court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diameétres de profondeur.
- Ne jamais faire tourner ces outils a plus de 50 tours/minute sans les avoir préalablement engagés dans la piéce.
Voir page A40: 48 pour les consignes de pergage des trous profonds dans cette section de notre catalogue. Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes derniéres informations et v
procédures. Une aide technique vous est proposée par notre équipe du bureau d’étude pour toutes vos applications spécifiques. g\
IMPORTANT: Les préconisations de pression et de débit d’arrosage citées ci-dessus sont une bonne anoroximation afin d’obtenir la meilleure durée de vie et évacuation de copeaux g
possible, en utilisant les conditions de coupe préconisées par AMEC®. Si di EEE s existent dans une application, le systéme de percage HP/UNIVERSAL E
fonctionnera toujours mais a un taux de pénétration réduit. Contactez not ons pour une recommandation plus spécifique a vos besoins en matiére
de refroidissement et/ou des vitesses et d’avances.
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@ PERCAGE | Systéme de Pergage a Lames Remplagable High Performance et Universal

Consignes de Pergage des Trous Profonds

1. Trou pilote
100 % Tr/min
100% mm/tr (IPR)

Réaliser le Trou pilote avec un outil court du méme diameétre sur une profondeur minimum a 2 X D.
Utiliser un foret de prépercage avec soit le méme angle de pointe, ou plus grand.

ﬂ Min 2xD i Arrosage ON

2. Pénétration é
50 Tr/min max

300 mm/min (12 IPM)

Faire pénétrer le foret long jusqu’a 1.5mm (1/16”) du fond du trou pilote déja réalisé en utilisant une rotation
maximum de 50 tr/min et une avance de 300 mm/min (12 IPM).

ﬁ 1.5mm (1/16”) Arrosage OFF

3. Percage de Transition
pour percage profond
50% Tr/min
75% mm/tr (IPR)

)y V20 i i o

Percer sur 1xD aprés le trou pilote en réduisant la vitesse recommandée de 50% et
I'avance recommandée de 25 %.
Faire une temporisation d’une seconde afin de permettre a la machine d’atteindre la rotation.

Arrosage ON

L

4. Pergage profond - Borgne
100% RPM
100% mm/tr (IPR)

<>
<«
<>

Percer sur toute la profondeur requise en suivant la vitesse et I'avance indiquées sur les tableaux de
recommandation propres a ALLIED MACHINE.
Cycle de Brise Copeaux non recommandé.

)

5. Pergage profond —Débouchant
50% Tr/min
75% mm/rev (IPR)

Arrosage ON
Pour Trou débouchant seulement:
Réduire la vitesse de 50% et I'avance de 25% avant de déboucher.

Ne pas déboucher plus de 3mm (1/8”) aprés les becs
3mm (1/8”) a|
m Te

6. Retrait du Foret
50 Tr/min max A

“ Arrosage OFF

Réduire la vitesse jusqu’a 50 Tr/min avant de sortir du trou.

La mauvaise utilisation de I'outil risque d’entrainer des Iésions corporelles graves. Pour les éviter :

- Lorsque vous utilisez des porte-outils sans guidage, utilisez un porte-outils court pour établir un trou initial d’au moins 2 x diamétres de profondeur.

- Ne jamais faire tourner ces outils a plus de 50 tours/minute sans les avoir iece.
Visitez www.alliedmachine.com pour les toutes derniéres informations et rous est proposée par notre équipe du bureau d’étude pour toutes vos

applications spécifiques.
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