
Perçage
ASC 320®
Solution de Perçage Carbure Monobloc

Alésage

Alésoirs

Spéciaux 

Fraise à Fileter



ASC 320®
Système de Perçage Carbure Monobloc à Haute Performance 

  Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

Industries applicables

Aérospatiale Agriculture Automobile Usinage
Général

Énergie
Renouvelable

Armes à
Feux

Pétrol & Gaz

Durée de vie amélioré 3.5xD, 6xD et 9xD Excellent crontôle des copeaux

Votre sécurité et la sécurité des autres est
très importante. Ce catalogue contient des
messages de sécurité importants. Toujours lire
et suivre toutes les précautions de sécurité.

Ce triangle est un symbole de
danger pour la sécurité. Il vous
informe des risques potentiels
pour la sécurité qui peuvent
provoquer une défaillance de
l’outil et des blessures graves.

Lorsque vous voyez ce symbole dans le
catalogue, recherchez le message de
sécurité correspondant qui peut être près
de ce triangle ou mentionné dans le texte à
proximité.

Il y a également des mots d’avertissement
utilisés dans le catalogue. Les messages de
sécurité suivent ces mots.

AVERTISSEMENT
AVERTISSEMENT (indiqué ci-dessus) signifie
que le non-respect des précautions dans ce
message pourrait entraîner une défaillance 
de l’outil et des blessures graves.

NOTIFICATION signifie que le fait de ne pas
suivre les précautions prises dans ce message
pourrait endommager l’outil ou la machine
mais ne causerait pas de blessures.

NOTE et IMPORTANT sont également utilisés.
Il est important que vous lisez et suivez ceux-
ci mais ne sont pas liés à la sécurité.

Visitez www.alliedmachine.com pour avoir
les informations et les procédures les plus
récentes.

Beyond the Cutting Edge

La gamme de forets en carbure monobloc ASC320™ a été conçue pour permettre 
un rendement élevé dans les matières difficiles à usiner, telles que les aciers inoxy-
dables, l’inconel, l’hastelloy et le titane.

L’association exceptionnelle de sa géométrie de coupe avec des revêtements à 
haute performance permet une excellente maitrise des copeaux et qualité de trou, 
ainsi qu’une plus longue durée de vie, ce qui en fait un excellent choix pour une 
large gamme d’applications et de secteurs du marché.
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Présentation

3.5xD 6xD 9xD

3mm 20mm

Large gamme de diamètres
couvrant une multitude d’applications

P S M H K N
Acier

N/mm2

<1365

Matières réfractaires
N/mm2

<1365

Inox
N/mm2

<940

Matières trempées
N/mm2

<1365

Fonte et Fonte Ductile
N/mm2

<1020

Non-ferreux
N/mm2

<855

  Premier choix

  Second choix

Idéal pour une grande majorité d’applications
Avec une combinaison unique de géométrie et revêtement

Stabilité augmenté
Avec une queue renforcée

Durée de vie augmentée

Excellent crontôle des copeaux

Arrosage central

Disponible en longueurs 3.5xD, 6xD, and 9xD

Les Avantages
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Foret Carbure Monobloc ASC 320®

3 60 M 07500 A21 M
1 2 3 4 5 6

1. Type de Produit 2. Longueur 3. Style 4. Diamètre 5. Substrat et géométrie 6. Revêtement multi-couche

3 = ASC 320® 35 = 3.5xD M = Métrique 07500 = 0.7500” A21 = Substrat/ M = TiAlN

60 = 6xD E = Impérial Géométrie (Standard)

90 = 9xD      

      

Nomenclature

L7

D2

L2

L1

140°D1

Légende

Symbole Attribut

D1 Diamètre du foret

D2 Diamètre de queue

L1 Longueur totale

L2 Profondeur maxi de perçage

L7 Longueur de queue

Réaffûtage et revêtement
Les forets ASC 320® sont réaffûtés et revêtus par Allied Machine pour maintenir le haut niveau de performance réalisé par ces outils. L’utilisation de nos services 
garantit que la bonne performance de l’outil est maintenue dans votre processus de production.
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L7

D2

L2

L1

140°D1

Foret Carbure Monobloc
3.5xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

3.5

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
3.00 0.1181 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03000A21M
3.18 0.1250 1/8 - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335E01250A21M
3.20 0.1260 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03200A21M
3.30 0.1299 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03300A21M
3.50 0.1378 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03500A21M
3.65 0.1437 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03650A21M
3.70 0.1457 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03700A21M
3.80 0.1497 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03800A21M
3.90 0.1535 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M03900A21M
4.00 0.1575 - - 14 0.551 62.7 2.47 36 4 335M04000A21M
4.10 0.1614 - - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M04100A21M
4.20 0.1654 - M5x0.8 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M04200A21M
4.37 0.1719 11/64 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E01719A21M
4.50 0.1772 #16 #12-24 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M04500A21M
4.60 0.1811 - #12-28 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M04600A21M
4.76 0.1875 3/16 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E01875A21M
5.00 0.1969 - M6x1 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M05000A21M
5.16 0.2031 13/64 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E02031A21M
5.20 0.2047 - - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M05200A21M
5.41 0.2130 - - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E02130A21M
5.50 0.2165 - - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M05500A21M
5.56 0.2188 7/32 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E02188A21M
5.63 0.2216 - - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M05630A21M
5.79 0.2280 #1 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E02280A21M
5.95 0.2344 15/64 - 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335E02344A21M
6.00 0.2362 - M7x1 21 0.827 67.1 2.64 36 6 335M06000A21M
6.25 0.2460 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02460A21M
6.35 0.2500 1/4 - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02500A21M
6.50 0.2559 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M06500A21M
6.75 0.2656 17/64 M8x1.25 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02656A21M
6.80 0.2677 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M06800A21M
6.91 0.2720 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02720A21M
7.00 0.2756 - M8x1 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M07000A21M
7.14 0.2812 9/32 - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02812A21M
7.30 0.2874 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M07300A21M
7.40 0.2913 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M07400A21M
7.50 0.2953 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M07500A21M
7.54 0.2969 19/64 - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E02969A21M
7.80 0.3071 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M07800A21M
7.94 0.3125 5/16 3/8-16 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335E03125A21M
8.00 0.3150 - - 28 1.102 79.4 3.13 36 8 335M08000A21M
8.33 0.3281 21/64 - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03281A21M
8.43 0.3320 Q 3/8-24 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03320A21M
8.50 0.3346 - M10.1.5 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335M08500A21M
8.73 0.3438 11/32 - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03438A21M
8.80 0.3465 - - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335M08800A21M
9.00 0.3543 - - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335M09000A21M
9.13 0.3594 23/64 - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03594A21M
9.35 0.3680 U 7/16-14 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03680A21M
9.50 0.3740 - - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335M09500A21M
9.53 0.3750 3/8 - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03750A21M
9.80 0.3858 - - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03858A21M
9.92 0.3906 25/64 7/16-20 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335E03906A21M

10.00 0.3937 - - 35 1.378 90.7 3.57 40 10 335M10000A21M

*Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet
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Foret Carbure Monobloc
3.5xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

3.5

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M

D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
10.20 0.4016 - M12x1.75 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335M10200A21M
10.32 0.4062 13/32 - 42 1.378 106.1 4.18 45 12 335E04062A21M
10.50 0.4134 - - 42 1.378 106.1 4.18 45 12 335M10500A21M
10.72 0.4219 27/64 1/2-13 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335E04219A21M
11.00 0.4331 - - 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335M11000A21M
11.11 0.4375 7/16 - 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335E04375A21M
11.20 0.4409 - - 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335M01120A21M
11.50 0.4528 - - 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335M11500A21M
11.51 0.4531 29/64 1/2-20 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335E04531A21M
11.91 0.4688 15/32 - 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335E04688A21M
12.00 0.4724 - M14x2 42 1.654 106.1 4.18 45 12 335M12000A21M
12.30 0.4844 31/64 9/16-12 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335E04844A21M
12.50 0.4921 - M14x1.5 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335M12500A21M
12.70 0.5000 1/2 - 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335E05000A21M
13.00 0.5118 - - 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335M13000A21M
13.10 0.5156 33/64 9/16-18 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335E05156A21M
13.49 0.5312 17/32 5/8-11 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335E05312A21M
13.50 0.5315 - - 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335M13500A21M
13.70 0.5394 - - 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335M13700A21M
13.89 0.5469 35/64 5/8-12 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335E05469A21M
14.00 0.5512 - M16x2 49 1.929 115.6 4.55 45 14 335M14000A21M
14.29 0.5625 9/16 - 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335E05625A21M
14.50 0.5709 - M16x1.5 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335M14500A21M
14.68 0.5781 37/64 5/8-18 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335E05781A21M
15.00 0.5906 - - 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335M15000A21M
15.08 0.5938 19/32 - 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335E05938A21M
15.48 0.6094 39/64 11/16-12 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335E06094A21M
15.50 0.6102 - M18x2.5 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335M15500A21M
15.88 0.6250 5/8 - 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335E06250A21M
16.00 0.6299 - - 56 2.205 128.8 5.07 48 16 335M16000A21M
16.50 0.6496 - M18x1.5 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335M16500A21M
16.67 0.6563 21/32 3/4-10 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335E06563A21M
17.00 0.6693 - - 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335M17000A21M
17.07 0.6719 43/64 3/4-12 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335E06719A21M
17.46 0.6875 11/16 3/4-16 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335E06875A21M
17.50 0.6890 - M20x2.5 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335M17500A21M
17.86 0.7031 45/64 - 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335E07031A21M
18.00 0.7087 - - 63 2.480 138.2 5.44 48 18 335M18000A21M
18.50 0.7283 - M20x1.5 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335M18500A21M
18.65 0.7344 47/64 - 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335E07344A21M
19.00 0.7480 - - 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335M19000A21M
19.25 0.7580 - - 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335E07580A21M
19.50 0.7677 - M22x2.5 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335M19500A21M
19.84 0.7813 25/32 - 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335E07813A21M
20.00 0.7874 - - 70 2.756 149.5 5.89 50 20 335M20000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet
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Foret Carbure Monobloc
6xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

6

D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
3.00 0.1181 - - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M03000A21M
3.18 0.1250 1/8 - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360E01250A21M
3.20 0.1260 - - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M03200A21M
3.30 0.1299 - M4x0.7 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M03300A21M
3.50 0.1378 - - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M03500A21M
3.57 0.1406 9/64 - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360E01406A21M
3.80 0.1496 #25 #10-24 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M03800A21M
3.97 0.1563 5/32 - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360E01563A21M
4.00 0.1575 - - 24 0.9450 72.7 2.86 36 4 360M04000A21M
4.20 0.1654 - M5x0.8 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04200A21M
4.37 0.1719 11/64 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E01719A21M
4.50 0.1772 #16 #12-24 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04500A21M
4.60 0.1811 - #12-28 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04600A21M
4.65 0.1831 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04650A21M
4.76 0.1875 3/16 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E01875A21M
4.80 0.1890 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04800A21M
4.95 0.1950 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M04950A21M
5.00 0.1969 - M6x1 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M05000A21M
5.05 0.1990 #8 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E01990A21M
5.11 0.2010 #7 1/4-20 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02010A21M
5.16 0.2031 13/64 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02031A21M
5.33 0.2098 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M05330A21M
5.41 0.2130 #3 1/4-28 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02130A21M
5.50 0.2165 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M05500A21M
5.56 0.2188 7/32 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02188A21M
5.79 0.2280 #1 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02280A21M
5.84 0.2299 - - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M05840A21M
5.95 0.2344 15/64 - 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360E02344A21M
6.00 0.2362 - M7x1 36 1.1417 83.1 3.27 36 6 360M06000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M
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Foret Carbure Monobloc
6xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

6

D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
6.09 0.2398 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M06090A21M
6.25 0.2460 D - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02460A21M
6.35 0.2500 1/4 - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02500A21M
6.50 0.2559 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M06500A21M
6.53 0.2570 F 5/16-18 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02570A21M
6.75 0.2656 17/64 M8x1.25 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02656A21M
6.80 0.2677 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M06800A21M
6.91 0.2720 I 5/16-24 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02720A21M
7.00 0.2756 - M8x1 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M07000A21M
7.10 0.2795 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M07100A21M
7.14 0.2812 9/32 - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360E02812A21M
7.30 0.2874 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M07300A21M
7.40 0.2913 - - 48 1.8900 109.4 4.31 36 8 360M07400A21M
7.50 0.2953 - - 48 1.890 109.4 4.31 36 8 360M07500A21M
7.54 0.2969 19/64 - 48 1.890 109.4 4.31 36 8 360E02969A21M
7.94 0.3125 5/16 3/8-16 48 1.890 109.4 4.31 36 8 360E03125A21M
8.00 0.3150 - - 48 1.890 109.4 4.31 36 8 360M08000A21M
8.33 0.3281 21/64 - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03281A21M
8.43 0.3320 Q 3/8-24 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M08430A21M
8.50 0.3346 - M10x1.5 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M08500A21M
8.60 0.3386 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M08600A21M
8.73 0.3438 11/32 - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03438A21M
8.80 0.3465 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M08800A21M
9.00 0.3543 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09000A21M
9.13 0.3594 23/64 - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03594A21M
9.20 0.3622 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09200A21M
9.30 0.3661 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09300A21M
9.35 0.3680 U 7/16-14 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03680A21M
9.47 0.3730 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09470A21M
9.50 0.3740 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09500A21M
9.53 0.3750 3/8 - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03750A21M
9.60 0.3780 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09600A21M
9.70 0.3820 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09700A21M
9.80 0.3858 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M09800A21M
9.92 0.3906 25/64 7/16-20 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360E03906A21M

10.00 0.3937 - - 60 2.362 115.4 4.56 40 10 360M10000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M



www.alliedmachine.com   |  +44 (0) 1384 400 900 |  enquiries.eu@alliedmachine.com A10:  8

PERÇAGE   |   Système de Perçage Carbure Monobloc à Haute Performance ASC 320®

REAM
IN

G

A

PERÇAGE

B

ALÉSAGE

C

ALÉSO
IR

E

FRAISE À FILETER

X

SPÉCIAU
X

L7

D2

L2

L1

140°D1

Foret Carbure Monobloc
6xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)

6

D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 Pouce L2 mm L1 Pouce L1 mm L7 mm D2 mm Référence
10.20 0.4016 - M12x1.75 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M10200A21M
10.31 0.4040 Y - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04040A21M
10.32 0.4062 13/32 - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04062A21M
10.50 0.4134 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M10500A21M
10.72 0.4219 27/64 1/2-13 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04219A21M
10.80 0.4252 - M12x4.25 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M10800A21M
10.90 0.4290 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M10900A21M
11.00 0.4331 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M11000A21M
11.11 0.4375 7/16 - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04375A21M
11.20 0.4409 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M11200A21M
11.50 0.4528 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M11500A21M
11.70 0.4531 29/64 1/2-20 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04531A21M
11.80 0.4646 - - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M11800A21M
11.91 0.4688 15/32 - 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360E04688A21M
12.00 0.4724 - M14x2 2.835 72 5.36 136.2 45 12 360M12000A21M
12.30 0.4844 31/64 9/16-12 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360E04844A21M
12.50 0.4921 - M14x1.5 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M12500A21M
12.70 0.5000 1/2 - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360E05000A21M
12.95 0.5100 - - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M12950A21M
13.00 0.5118 - - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M13000A21M
13.10 0.5156 33/64 9/16-18 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360E05156A21M
13.20 0.5197 - - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M13200A21M
13.49 0.5312 17/32 5/8-11 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360E05312A21M
13.50 0.5315 - - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M13500A21M
13.80 0.5433 - - 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M13800A21M
13.89 0.5469 35/64 5/8-12 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360E05469A21M
14.00 0.5512 - M16x2 3.307 84 5.93 150.5 45 14 360M14000A21M
14.29 0.5625 9/16 - 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360E05625A21M
14.50 0.5709 - M16x1.5 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360M14500A21M
14.68 0.5781 37/64 5/8-18 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360E05781A21M
15.00 0.5906 - - 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360M15000A21M
15.08 0.5938 19/32 - 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360E05938A21M
15.48 0.6094 39/64 11/16-12 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360E06094A21M
15.50 0.6102 - M18x2.5 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360M15500A21M
15.70 0.6250 5/8 - 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360E06250A21M
16.00 0.6299 - - 3.780 96 6.65 168.9 48 16 360M16000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M



www.alliedmachine.com   |   +44 (0) 1384 400 900  |  enquiries.eu@alliedmachine.com A10:  9

                                PERÇAGE   |   Système de Perçage Carbure Monobloc à Haute Performance ASC 320®

REAM
IN

G

A

PERÇAGE

B

ALÉSAGE

C

ALÉSO
IR

E

FRAISE À FILETER

X

SPÉCIAU
X

L7

D2

L2

L1

140°D1

Foret Carbure Monobloc
6xD   |   Plage de Diamètre :  3.00mm - 20.00mm (0.1181” - 0.7874”)
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D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
16.02 0.6307 - - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M16020A21M
16.08 0.6331 - - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M16080A21M
16.20 0.6378 - - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M16200A21M
16.27 0.6406 41/64 - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360E06406A21M
16.50 0.6496 - M18x1.5 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M16500A21M
16.67 0.6563 21/32 3/4-10 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360E06563A21M
17.00 0.6693 - - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M17000A21M
17.07 0.6719 43/64 3/4-12 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360E06719A21M
17.46 0.6875 11/16 3/4-16 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360E06875A21M
17.50 0.6890 - M20x2.5 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M17500A21M
17.86 0.7031 45/64 - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360E07031A21M
18.00 0.7087 - - 108 4.252 183.3 7.22 48 18 360M18000A21M
18.03 0.7098 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M18030A21M
18.26 0.7188 23/32 - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07188A21M
18.50 0.7283 - M20x1.5 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M18500A21M
18.65 0.7344 47/64 - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07344A21M
19.00 0.7480 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19000A21M
19.05 0.7500 3/4 - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07500A21M
19.10 0.7520 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19100A21M
19.14 0.7535 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19140A21M
19.16 0.7543 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19160A21M
19.20 0.7559 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19200A21M
19.25 0.7580 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07580A21M
19.30 0.7598 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19300A21M
19.45 0.7656 49/64 7/8-9 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07656A21M
19.50 0.7677 - M22x2.5 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M19500A21M
19.84 0.7813 25/32 - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360E07813A21M
20.00 0.7874 - - 120 4.724 199.6 7.86 50 20 360M20000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M
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D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 Pouce L7 mm D2 mm Référence
5.00 0.1969 - M6x1 54 2.126 101.1 3.98 36 6 390M05000A21M
5.50 0.2165 - - 54 2.126 101.1 3.98 36 6 390M05500A21M
6.00 0.2362 - M7x1 54 2.126 101.1 3.98 36 6 390M06000A21M
6.25 0.2461 D - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E02461A21M
6.35 0.2500 1/4 - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E02500A21M
6.50 0.2559 - - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390M06500A21M
6.75 0.2656 17/64 M8x1.25 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E02656A21M
6.91 0.2720 I 5/16-24 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E02720A21M
7.00 0.2756 - M8x1 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390M07000A21M
7.50 0.2953 - - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390M07500A21M
7.54 0.2969 19/64 - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E02969A21M
7.80 0.3071 - - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390M07800A21M
7.94 0.3125 5/16 3/8-16 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390E03125A21M
8.00 0.3150 - - 72 2.835 123.4 4.86 36 8 390M08000A21M
8.33 0.3281 21/64 - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03281A21M
8.43 0.3319 Q 3/8-24 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M08430A21M
8.50 0.3346 - M10x1.5 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M08500A21M
8.60 0.3386 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M08600A21M
8.73 0.3438 11/32 - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03438A21M
8.80 0.3465 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M08800A21M
9.00 0.3543 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M09000A21M
9.13 0.3594 23/64 - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03594A21M
9.35 0.3680 U 7/16-14 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03680A21M
9.50 0.3740 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M09500A21M
9.53 0.3750 3/8 - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03750A21M
9.60 0.3780 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M09600A21M
9.92 0.3906 25/64 7/16-20 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390E03906A21M

10.00 0.3937 - - 90 3.543 145.8 5.74 40 10 390M10000A21M
10.20 0.4016 - M12x1.75 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390M10200A21M
10.26 0.4040 - - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04040A21M
10.32 0.4062 13/32 - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04062A21M
10.50 0.4134 - - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390M10500A21M
10.72 0.4219 27/64 1/2-13 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04219A21M    
11.00 0.4331 - - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390M11000A21M
11.11 0.4375 7/16 - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04375A21M    
11.50 0.4528 - - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390M11500A21M
11.51 0.4531 29/64 1/2-20 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04531A21M
11.91 0.4688 15/32 - 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390E04688A21M
12.00 0.4724 - M14x2 108 4.252 172.2 6.78 45 12 390M12000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M
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D1 Corps Queue

mm Pouce
Fraction

Équivalente Filetage* L2 mm L2 Pouce L1 mm L1 mm L7 mm D2 mm Référence
12.30 0.4844 31/64 9/16-12 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390E04844A21M
12.50 0.4921 - M14x1.5 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390M12500A21M
12.70 0.5000 1/2 - 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390E05000A21M
13.00 0.5118 - - 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390M13000A21M
13.10 0.5156 33/64 9/16-18 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390E05156A21M
13.49 0.5312 17/32 5/8-11 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390E05312A21M
13.50 0.5315 - - 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390M13500A21M
13.89 0.5469 35/64 5/8-12 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390E05469A21M
14.00 0.5512 - M16x2 126 4.961 192.5 192.5 45 14 390M14000A21M
14.29 0.5625 9/16 - 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390E05625A21M
14.50 0.5709 - M16x1.5 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390M14500A21M
14.68 0.5781 37/64 5/8-18 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390E05781A21M
15.00 0.5906 - - 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390M15000A21M
15.08 0.5938 19/32 - 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390E05938A21M
15.48 0.6094 39/64 11/16-12 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390E06094A21M
15.50 0.6102 - M18x2.5 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390M15500A21M
15.88 0.6250 5/8 - 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390E06250A21M
16.00 0.6299 - - 144 5.669 216.9 216.9 48 16 390M16000A21M
16.27 0.6406 41/64 - 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390E06406A21M
16.50 0.6496 - M18x1.5 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390M16500A21M
16.67 0.6563 21/32 3/4-10 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390E06563A21M
17.00 0.6693 - - 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390M17000A21M
17.07 0.6719 43/64 3/4-12 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390E06719A21M
17.46 0.6875 11/16 3/4-16 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390E06875A21M
17.50 0.6890 - M20x2.5 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390M17500A21M
17.86 0.7031 45/64 - 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390E07031A21M
18.00 0.7087 - - 162 6.378 237.3 237.3 48 18 390M18000A21M
18.26 0.7188 23/32 - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390E07188A21M
18.50 0.7283 - M20x1.5 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390M18500A21M
18.65 0.7344 47/64 - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390E07344A21M
19.00 0.7480 - - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390M19000A21M
19.05 0.7500 3/4 - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390E07500A21M
19.45 0.7656 49/64 7/8-09 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390E07656A21M
19.50 0.7677 - M22x2.5 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390M19500A21M
19.84 0.7813 25/32 - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390E07813A21M
20.00 0.7874 - - 180 7.087 259.6 259.6 50 20 390M20000A21M

**Les diamètres de filetage permettent d’obtenir environ 75% du fil complet

A10:  12 - 14 A10:  2

Key on A10: 1

Les tailles non indiquées sont disponibles sur demande. 
Lorsque vous commandez, suivez l’exemple ci-dessous:

Métrique Diamètre nécessaire= 7.250mm Référence = 335M07250A21M
Impérial Diamètre nécessaire= 0.3450” Référence = 335E03450A21M
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ISO Matière
Dureté
(BHN)

Vitesse
(M/min)

Avance (mm/tour) par Diamètre

3.00 - 
4.00

4.01 - 
6.00

6.01 - 
8.00

8.01 - 
10.00

10.01 - 
12.00

12.01 - 
14.00

14.01 - 
16.00

16.01 - 
18.00

18.01 - 
20.00

P

Aciers à usinabilité améliorée 100 - 150 137 0.18 0.23 0.28 0.33 0.36 0.41 0.46 0.51 0.56
11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 122 0.13 0.20 0.23 0.28 0.30 0.36 0.41 0.46 0.51

200 - 250 114 0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.30 0.36 0.41 0.46
Aciers bas carbone 85 - 125 130 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.48 0.53
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125 - 175 119 0.15 0.20 0.25 0.30 0.36 0.41 0.46 0.46 0.51

175 - 225 110 0.13 0.20 0.25 0.28 0.33 0.38 0.43 0.43 0.48
225 - 275 101 0.10 0.18 0.23 0.25 0.30 0.36 0.41 0.41 0.46

Acier teneur moy. carbone 125 - 175 119 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.36 0.41 0.46 0.51
C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 110 0.13 0.18 0.25 0.30 0.30 0.33 0.38 0.43 0.48

225 - 275 98 0.10 0.15 0.23 0.28 0.28 0.30 0.36 0.41 0.48
275 - 325 87 0.08 0.15 0.20 0.25 0.25 0.28 0.33 0.38 0.43

Aciers alliés 175 - 225 114 0.15 0.20 0.25 0.30 0.33 0.36 0.41 0.46 0.51
42CrM04, 36NiCr10, 225 - 275 104 0.13 0.18 0.23 0.28 0.30 0.33 0.38 0.43 0.48
10NiCrMo13 4, etc. 275 - 325 91 0.10 0.15 0.20 0.25 0.28 0.30 0.33 0.41 0.46

325 - 375 84 0.08 0.13 0.18 0.23 0.25 0.25 0.30 0.36 0.41
Alliages haute résistance 225 - 300 79 0.13 0.18 0.20 0.28 0.28 0.30 0.33 0.36 0.41
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 64 0.10 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33 0.38

350 - 400 49 0.08 0.13 0.15 0.20 0.23 0.25 0.28 0.30 0.33
Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 150 110 0.13 0.20 0.23 0.28 0.30 0.33 0.36 0.41 0.46
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 98 0.10 0.18 0.20 0.25 0.28 0.30 0.33 0.38 0.43

250 - 350 82 0.08 0.13 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28 0.33 0.38
Acier d’outillage 150 - 200 79 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28
1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 67 0.05 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25

S Acier réfractaire 140 - 220 37 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.25 0.28
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 27 0.05 0.08 0.08 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23

M Acier inoxydable Séries 300 135 - 185 61 0.10 0.13 0.15 0.18 0.20 0.23 0.28 0.30 0.33
1.4571 etc. 185 - 275 43 0.08 0.10 0.10 0.13 0.15 0.18 0.23 0.25 0.28

K

Fonte, fonte grise, 120 - 150 168 0.20 0.25 0.30 0.36 0.41 0.46 0.51 0.56 0.61
ductile, nodulaire 150 - 200 152 0.20 0.25 0.30 0.36 0.41 0.46 0.51 0.56 0.61

200 - 220 145 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.53 0.58
220 - 260 131 0.18 0.23 0.28 0.33 0.38 0.43 0.48 0.53 0.58
260 - 320 122 0.15 0.20 0.25 0.30 0.36 0.41 0.46 0.51 0.56

N

Aluminium moulé 30 457 0.20 0.25 0.33 0.38 0.43 0.51 0.56 0.61 0.66
180 305 0.15 0.20 0.28 0.33 0.38 0.46 0.51 0.56 0.61

Aluminium forgé 30 457 0.20 0.25 0.33 0.38 0.43 0.51 0.56 0.61 0.66
180 305 0.15 0.20 0.28 0.33 0.38 0.46 0.51 0.56 0.61

Conditions de Coupe Préconisées  |   Métrique (mm)

IMPORTANT: Les vitesses et les avances mentionnées ci-dessus constituent la consigne initiale générale pour toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquides
de refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide technique en usine est oferte par notre service technique spécialisé dans les applications.

Réglages vitesses et avances

3.5xD 6xD 9xD

Voir le tableau 
ci-dessus 0.90 0.75

Calculs

Valeur Formule

mm/min Trs/min • mm/trs

M/min Trs/min • 0.003 • DIA

Trs/min (M/min • 318.47) / DIA

Vitesse et Avance préconisé : Exemple

Si la vitesse et l’avance préconisé est 91 M/min et 0.25 mm/trs, alors réduire à 68 M/min 
et 0.19 mm/trs quand vous utilisez un foret 9xD

91 • 0.75 = 68 M/min 0.25 • 0.75 = 0.19 mm/trs
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ISO Material
Dureté
(BHN)

Vitesse
(SFM)

Avance (IPR) par Diamètre

0.118 - 
0.157

0.161 - 
0.236

0.240 - 
0.315

0.319 - 
0.394

0.398 - 
0.472

0.476 - 
0.551

0.555 - 
0.630

0.634 - 
0.709

0.713 - 
0.787

P

Aciers à usinabilité améliorée 100 - 150 450 0.007 0.009 0.011 0.013 0.014 0.016 0.018 0.020 0.022
11Mn30, 10S20, 11SMn36, etc. 150 - 200 400 0.005 0.008 0.009 0.011 0.012 0.014 0.016 0.018 0.020

200 - 250 375 0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.012 0.014 0.016 0.018
Aciers bas carbone 85 - 125 425 0.007 0.009 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.019 0.021
C22, C10, CK22, 15Cr3, etc. 125 - 175 390 0.006 0.008 0.010 0.012 0.014 0.016 0.018 0.018 0.020

175 - 225 360 0.005 0.008 0.010 0.011 0.013 0.015 0.017 0.017 0.019
225 - 275 330 0.004 0.007 0.009 0.010 0.012 0.014 0.016 0.016 0.018

Acier teneur moy. carbone 125 - 175 390 0.006 0.008 0.010 0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.020
C45, C60, 30Mn5, etc. 175 - 225 360 0.005 0.007 0.010 0.012 0.012 0.013 0.015 0.017 0.019

225 - 275 320 0.004 0.006 0.009 0.011 0.011 0.012 0.014 0.016 0.018
275 - 325 285 0.003 0.006 0.008 0.010 0.010 0.011 0.013 0.015 0.017

Aciers alliés 175 - 225 375 0.006 0.008 0.010 0.012 0.013 0.014 0.016 0.018 0.020
42CrM04, 36NiCr10, 225 - 275 340 0.005 0.007 0.009 0.011 0.012 0.013 0.015 0.017 0.019
10NiCrMo13 4, etc. 275 - 325 300 0.004 0.006 0.008 0.010 0.011 0.012 0.013 0.016 0.018

325 - 375 275 0.003 0.005 0.007 0.009 0.010 0.010 0.012 0.014 0.016
Alliages haute résistance 225 - 300 260 0.005 0.007 0.008 0.011 0.011 0.012 0.013 0.014 0.016
34NiCrMo8, etc. 300 - 350 210 0.004 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.015

350 - 400 160 0.003 0.005 0.006 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013
Acier doux (Constr. Metal.) 100 - 150 360 0.005 0.008 0.009 0.011 0.012 0.013 0.014 0.016 0.018
1St37, St52, S355, etc. 150 - 250 320 0.004 0.007 0.008 0.010 0.011 0.012 0.013 0.015 0.017

250 - 350 270 0.003 0.005 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.013 0.015
Acier d’outillage 150 - 200 260 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011
1.2714, 1.2312, 1.2379, 1.2344 etc. 200 - 250 220 0.002 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010

S Acier réfractaire 140 - 220 120 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011
Hastelloy B, Inconel 600, etc. 220 - 310 90 0.002 0.003 0.003 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009

M Acier inoxydable Séries 300 135 - 185 200 0.004 0.005 0.006 0.007 0.008 0.009 0.011 0.012 0.013
1.4571 etc. 185 - 275 140 0.003 0.004 0.004 0.005 0.006 0.007 0.009 0.010 0.011

K

Fonte, fonte grise, ductile, nodulaire 120 - 150 550 0.008 0.010 0.012 0.014 0.016 0.018 0.020 0.022 0.024
150 - 200 500 0.008 0.010 0.012 0.014 0.016 0.018 0.020 0.022 0.024
200 - 220 475 0.007 0.009 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.023
220 - 260 430 0.007 0.009 0.011 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.023
260 - 320 400 0.006 0.008 0.010 0.012 0.014 0.016 0.018 0.020 0.022

N

Aluminium moulé 30 1500 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017 0.020 0.022 0.024 0.026
180 1000 0.006 0.008 0.011 0.013 0.015 0.018 0.020 0.022 0.024

Aluminium forgé 30 1500 0.008 0.010 0.013 0.015 0.017 0.020 0.022 0.024 0.026
180 1000 0.006 0.008 0.011 0.013 0.015 0.018 0.020 0.022 0.024

Conditions de Coupe Préconisées  |   Impérial (Pouce)

IMPORTANT: Les vitesses et les avances mentionnées ci-dessus constituent la consigne initiale générale pour toutes les applications. Consultez les tableaux relatifs aux liquides
de refroidissement pour les vitesses et les avances préconisées. Une aide technique en usine est oferte par notre service technique spécialisé dans les applications.

Réglages vtesses et avances

3.5xD 6xD 9xD

Voir le tableau 
ci-dessus 0.90 0.75

Calculs

Valeur Formule

IPM RPM • IPR

SFM RPM • 0.262 • DIA

RPM (SFM • 3.82) / DIA

Vitesse et Avance préconisé : Exemple

Si la vitesse et l’avance préconisé est 300 SFM and 0.010 IPR, alors réduire à 225 SFM and 
0.0075 IPR quand vous utilisez un foret 9xD

300 • 0.75 = 225 SFM 0.010 • 0.75 = 0.0075 IPR
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IMPORTANT:  Les préconisations de pression et de débit d’arrosage citées ci-dessus sont une bonne approximation afin d’obtenir la meilleure durée de vie et évacuation de              
copeaux possible, en utilisant les conditions de coupe préconisées par AMEC. Si des capacités d’arrosage plus faibles existent dans une application, le système de perçage ASC 320®    
fonctionnera toujours mais à un taux de pénétration réduit.  Contactez notre équipe d’ingénieurs d’applications pour une recommandation plus spécifique à vos besoins en matière 
de refroidissement et/ou des vitesses et d’avances.

Préconisations d’arrosage

Impérial (PSI)

4mm
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Préconisations d’arrosage

Longueur du foret Pression et Débit
3.5xD Voir tableau ci-dessus
6xD 1.5
9xD 2.0

Préconisations d’arrosage : Exemple

Si la pression et le débit préconisé est de 41 BAR (600 PSI) et de 45 LPM (12 GPM) pour un 
foret 3xD, l’ajustement de la pression et du débit pour un outil 9xD sera :

45 • 2 = 90 LPM

(12 • 2 = 24 GPM)

41 • 2 = 82 BAR

(600 • 2 = 1200 PSI)
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Notes
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