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NEUMO Ehrenberg Group

VARGUS est un leader mondial dans
le développement, la fabrication et
la fourniture d'outils de filetage, de
rainurage, detournage et d'ébavurage
de précision de haute qualité.

Fondée en 1960, VARGUS est la division des outils de
coupe du Groupe NEUMO Ehrenberg, une organisation
multinationale basée en Allemagne.

Avec 13 filiales internationales et un réseau de distributeurs,
dentrepdts et d'installations de fabrication certifiées ISO
9001, VARGUS Ltd. dessert des clients dans plus de 100
pays a travers le monde. VARGUS SA, une organisation
axée sur le client, qui s'engage a fournir des produits et
des solutions de la plus haute qualité et d'une excellente
valeur, et qui est reconnue pour son expertise technique
et son service sans compromis.

PRODUITS DE LENTREPRISE
VARDE X

solutions avancees de rietage €51 1@ Principale gamme de
produits de l'entreprise pour les solutions de de filetage
en tournage et fraisage et de fraisage d'engrenages.

Tournage: Les outils VARDEX TT offrent une vaste gamme
de pas et de normes dans différents grades, sous différentes
tailles et types de plaquettes, ainsi que des méthodes
personnalisées pour l'industrie pétroliere et gaziere.

Fraisage de filets: La gamme VARDEX TM offre une
vaste gamme d'applications et de solutions en multi-
dents, mono-dent pour les trous profonds, et d'outils
en carbure monobloc.

Fraisage d'engrenages: La ligne de fraisage
d'engrenages VARDEX est un concept révolutionnaire
pour les applications d'engrenages, de crémailleres et
de cannelures, proposé en plaquettes amovibles et en
outils en carbure monobloc.

VARGUS GENius™: Les solutions de filetage VARGUS
sont parfaitement complétées par le logiciel VARGUS
GENius™- Le sélecteur d'outils le plus puissant, définissant
les parameétres de coupe, qui est aussi un logiciel de
génération de programmes CNC.

GROOVvE X

Solutions novatriesde rainurage et ournage,1d NOUVENlE gamme de produits
de VARGUS, fournit des solutions innovantes pour le rainurage,
lalésage et le tournage, dans une large gamme d'applications.

wons wenavurage, fAlOTiqUE des solutions d'ébavurage
manuel de premier plan pour les métaux et les plastiques.
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FLINE

Systeme de bridage

Porte-outils V-CAP

Queues polygonales

VG-Cut

Usinage entre deux
épaulements

TMSD Vertical

Outil vertical Multi-dents

| VARDE X

VRX

Nuance Premium
polyvalente

~QileGas

Solutions professionnelles
de filetage

Mini-V

Outil Vertical miniature

TMDR, HCN

TMDR - Percage,
Filetage & Chanfreinage
HCN Pour les filetages longs

q U S Nouvelles gammes et innovations
up

MEGALINE

Pour pas extra-gros

Mini-31C5.0

Outils pour petits usinages

micrQscope
Outils: resserrable,

rond sans épaulement,
rond a double c6té

D-Line

Deep Rake Plaquettes
intérieures
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VARGUS
cseNiusT

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Tvvarqus

NEUMO Ehrenberg Group

VARGUS GENius™ - Le sélecteur d'outils le plus puissant, définissant les données de coupe
et le logiciel générateur de programmes CNC pour l'industrie de l'usinage.

Tournage de filetages: Le Vargus GENius™ guide |'utilisateur vers le bon outil et les meilleures conditions de coupe
pour l'application.

Fraisage de filetages: En quelques simples étapes, le Vargus GENius™ fournit a I'utilisateur le meilleur outil et les
données d'usinage optimales, ainsi que le code G pour toutes les machines CNC populaires.

Le VARGUS GENius™ est gratuit et disponible en 20 langues pour applications iOS et Android, en versions en ligne,
bureau et SET UP.

VARGUS | Selecteur d'outil et
GSENius" | Générateur de programmes CN

Pa rtout ! Tout Ie tem ps ! Le logiciel de filetage en tournage et fraisage, le

plus populaire et le plus avancé, du marché actuel

aujourd'hui disponible sous 4 versions via: www.vargus.com

VARGUS
GENius"

VARGUS
GENius"

VARGUS
GENius"

VARGUS
GENius"

ONLINE DESKTOP SETUP

« Logiciel interactif « Logiciel pour unité autonome - Clefs USB « Disponible pour iOS &
connecté « Programme basé sur MS - Programme opérationnel Android

- Toujours connecté, Windows OS basé sur MS Windows « Nouveau design réactif!
toujours a jour ! « Mises a jour automatiques « Pour l'installer, ouvrir le ZIP - Utilisable sur tout appareil!

et cliquer Setup

wyvarqus| 7 |
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NEUMO Ehrenberg Group

Que vous ayez besoin d'une taille non standard, d'une forme complexe
ou d'un design spécial, I'¢quipe de Vargus Custom Made Solutions a
l'expérience et le savoir-faire pour pratiquement toutes les solutions
d'outillage.

Travaillant en collaboration étroite avec le client, les ingénieurs VARGUS
fournissent la meilleure solution pour votre opération. Ils guident et
conseillent dans la mise en oeuvre de la solution.

L'équipe Custom Made Solutions dédiée aux solutions sur mesure possede
tout le savoir-faire pour concevoir le bon outil, pour utiliser les derniéeres
technologies les plus avancées.

Qualité | Innovation | Service

Contacter votre représentant Commercial VARGUS pour plus de détails.

| 8 | vARDEX
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NEUMO Ehrenberg Group

GEAR MILLING

Technologies avancées pour les engrenages, les pignons et les crémailléres

Des solutions révolutionnaires et économiques pour
les applications Engrenage, Pignon et Crémaillére, sur
mesure ou disponibles en standard.

Le catalogue complet de la gamme GEAR MILLING est

disponible via www.vargus.com

Gamme d'outils Gear Milling

Fraise a queue Tourteau Fraise disque Carbure monobloc

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu






m Plaquettes

Porte-outils
Informations techniques




Systéme de filetage - EXTERIEUR
Standard
Standard Standard avec bride V-Cap
&
Décalage calibré Tete deportée-
calibrée
SCB
Queue carrée Miniature Queue cylindrique Miniature
FLINE
IC1/2"F Type F
Type U
Type U Type U avec bride
TypeV VG-Cut
1/4"V, 3/8"V, 1/2"V Gorges fines
|12 | vARDEX

Outils monoblocs
renforcés

Monobloc




Systéme de filetage - EXTERIEUR

VARGUS
GE&ENius-

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Type V MEGALINE
5/8"V TypeV 5/8"MG Type MG
Multil:
Type M+ FLINE Type MF+
Type Z+ Type T+
~QilzGas
14D 14D Standard
CNGA Type T+ Sur aréte

wwvarqus| 13 |
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Systeme de filetage - INTERIEUR
Standard

Standard Standard avec bride
&
Oil & Gaz Queue carbure
SCB
Queue carrée Miniature Queue cylindrique Miniature
FLINE
TypeF
Type U
Type U Type U avec bride
TypeV MEGZLINE
5/8"V TypeV 5/8"MG Type MG
Multa:

Type M FLINE

14

| VARDE X

Type MF+
Type Z+

Type T+




Systéme de filetage - INTERIEUR

VARGUS
GE&ENius-

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Mini-V

Queue acier Queue carbure

Manche de serrage

MINIPRO

Mini-3
IC4.0,1C5.0,1C6.0

Mini-5L

Queue acier/ Mini-3 Ajustable
Queue avec carbure intégré

Queue acier /

S Mini-5L ajustable
Queue avec carbure intégré

Queue carbure

MINIPRO

Micro double aréte de coupe

Manche Micro

micrQscope
Micro simple  Resserrable Porte-outil Porte-outil Queue Queue Queue Téte déportée
arréte de coupe rond sans rond a double cylindrique cylindrique a carrée
épaulement coté a2plats 4 plats

~QilzGas

14D

CNGA Corps

14D 14D avec bridage

Type T+ Sur aréte

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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. Plaquettes de filetage
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Systéme de codification Vardex

B Plaquettes de filetage

B o o e

5LK - 1C5.0L mm
4,0K-1C4.0 mm
5.0K-1C5.0 mm <7

6.0K - 1C6.0 mm ’\
2-1C1/4" /
3-1C3/8" IC
4-1C1/2"

5-1C5/8"

14D - 14D
1616 - Outil taille 16x16

Profil Complet - Gamme de Pas
mm TPI
0.35-25.0 72-1
Profil Partiel - Type de Pas
mm TPI
Al 05-15 48-16
B| 175-20 14-1
AG| 05-30 48-8
G| 175-30 14-8
N| 35-50 7-5
U] 55-80 4.5-325
Q] 55-60 45-4
Ul 65-90 4-275
V| 6.0-100 4-25
S| 05-20 48-13
Multigs

E - Extérieur
| - Intérieur
El - Exterieur + Intérieur

R - Plaquette a Droite
L - Plaguette a Gauche
Sans - Plaquette a Droite + Gauche

U A VAT MG
ey
TypeU  Vertical ~ Mega Line
L J F O
'
Mini-L SCB F-Line
(‘A
)\ Z
D-Line

60 - Profil partiel 60°

55 - Profil partiel 55°

1SO - 1SO Métrique

UN - UN Américain

W - Whitworth pour BSW, BSP
BSPT - British Standard Pipe Thread
NPT - NPT

ANPT - ANPT

NPTF - NPTF

NPS - NPS

RD - Round DIN 405
RD20400 - Rpimd DIN 20400
TR - Trapez DIN 103

ACME - ACME

STACME - Stub ACME

UNJ-UNJ

MJ - 150 5855

ABUT - American Buttress

BBUT - British Buttress

SAGE - Métrique Buttress DIN 513
API - API

BUT - API Buttress Casing

APIRD - API Round Casing & Tubing
VAM - VAM

NVAM - Nouveau VAM

EL - Extreme Line Casing

H90 - H90

PG - Pg DIN 40430

6C - V6 Arétes de Coupe

382
383
403
502
503
652

Pour type multi-dents
2,3,56,8

158/...

VKX, VTX, VCB, VM7, VK2, VK2P,
VBX, VRX, VTXP, VKXP, VRXP

| 18 | VARDEX
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B Plaquettes de filetage Micro - Double aréte de coupe

S

3.0-30mm S - Plaquette Micro | - Intérieur R - Plaquette a Droite Profil Complet - Gamme de Pas

4.0-40mm L - Plaquette a Gauche mm TPI

6.0-6.0mm 0.30-1.5 40-16

8.0-80mm Profil Partiel - Type de Pas

10.0-10.0 mm mm TPI

A 05-15 A 48-16
Gosandad | - Tos-30] ¢ e
60 - Profil partiel 60° YMX

55 - Profil partiel 55°

1SO - 1SO Métrique

MJ - 150 5855

NPT - NPT

NPTF - NPTF

UN - UN Américain

W - Whitworth pour BSW, BSP

micrQscope
B Plaquettes de filetage Micro - Simple Aréte de Coupe

0 e e

TH - Filetage Profil Complet - Gamme de Pas 60 - Profil partiel 60°

mm TPI 55 - Profil partiel 55°
05-15 32-16 1SO - 1SO Métrique
UN - UN Américain
W - Whitworth pour BSW, BSP
mm TPI NPT - NPT
A 05-15 |[A 48-16 TR -Trapez DIN 103

F 05-10 |F 48 -24

L16 R - Hélice a droite VBX, VTX

L - Hélice a gauche

Profil Partiel - Type de Pas

wnvargus| 1o |



~QileGas

B CNGA et pour les plaquettes pour Oil & Gaz

G50 e e e

IC S m
T c N Diametre ) c A
L Epaisseur
théorique du
. . plaguette
cercle inscrit
E

+0.025 +0.025 +0.025
G +0.025 +0.13 +0.025

)
o
©
=

wv
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o g

[P
T @
@ 3
QT
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oo
©
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o

[

3-3/16"(4.76 mm) .
4-1/2"(12.7 mm) E - Extérieur

4-4/16"(6.35 mm) L R - Plaguette a Droite

, | - Intérieur K
5-5/16"(7.94 mm) I - Extériour + Intérieur L - Plaquette a Gauche
6-6/16"(9.525 mm)

5-5/8"(15.875 mm) 10-5TPI

6-6/8"(19.05 mm)

ACME - ACME VAM - VAM (Pour multi- dents)

STACME - Stub ACME NVAM - Nouveau VAM 375 VKX, VKXE, VTX, VTXP
APl - API EL - Extreme Line Casing

BUT - API Buttress Casing H90 - H90

APIRD - AP Round Casing & Tubing

B Plaquettes VG-CUT

o o e o

60 - Profil partiel 60°
VG - Filetage D-Double 3.0mm 55 - Profil partiel 55°

ISO - 1SO Métrique

W - Whitworth pour BSW, BSP

Profil Complet - Gamme de Pas

NPT - NPT
mm TPI
0.5-2.0 32-11.5
Profil Partiel - Type de Pas
mm TPI Hélice a droite RS - Prés d'un épaulement a droite VPG
A ‘ 05-15 48-16 Hélice a gauche LS - Pres d'un épaulement a gauche

B Plaquettes Mini-V

1 2 3 4 5 6 7
V- Mini-V 08,11,14,16 TH - Filetage Profil Complet - Gamme de Pas 60 - Profil partiel 60°

mm TPI 55 - Profil partiel 55°
H ! 0520 o 50- 150 Métrique
r - Hélice a droite VBX Profil Partiel - Gamme de Pas UN - UN Américain
W - Whitworth for BSW, BSP
mm TPI " i
BSPT - British Standard Pipe Thread
H | 0575 4832 NPT - NPT National Pipe Thread
I 10125 24-20 NPTF - NPTF National Seal Pipe Thread
J 15175 16-14 TR-Trapez DIN 103
A | 0515 48-16
G | 17530 14-8
AG| 05-30 48-8

| 20 |VvARDEX
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Profil partiel 60°
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Extérieur = v
& &
1 BRVANS
- Intérieur . ! © @ ‘
L IC
Extérieur SCB
Standard Brise-copeaux V6 F-Line
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm TPI RH LH r X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 0.5-1.5  48-16 2ERAGO... 2ELA6OQ... 0.05 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
0.5-1.5  48-16 3ERAGOQ... 3ELAGO... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3ERG6O... 3ELG6O... 0.27 1.2 1.7 YE3 Y13 AL.-3 (LH)
05-3.0 488 3ERAG6O... 3ELAGGO... 0.08 1.2 1.7
SCB
0.5-1.5  48-16 3JERAGO... 0.05 0.6 0.8
28 16 17530 148 3JERGGO.. 027 11 15 YB3 -  AL3
0.5-3.0 48-8 3JERAGEO... 0.08 09 1.5
3/8"V6 16 0520 48-13 3ERS60-6C... 0.06 19 30  YE3-6C = AL.-3
%
172" 22 35-50 75 4ERN6O... 4ELNGO... 0.53 1.7 2.5 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
1/2"F 23 3550 75 4FERNGO... 0.53 1.7 2.5 YE4F = AL.-4F
5/8" 27 55-60 454 5ERQ60... 5ELQ60... 0.64 21 3.1 YES YI5 AL.-5 (LH)
FLINE
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24 Profil partiel 60° (suite)
k]
- Extérieur
Intérieur
Extérieur
Type U Type V / Slim Throat (gorges fines)
Type U
IC L mm mm TPI RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 55-80  4.5-3.25 4UEIV60... 030 06 11.0  YE4U YI4U  AL.-4U (LH)

58U 27 6590 4275 | SUEIUED. | 03 10 137 YESU YIsU  AL.-5U (LH)

Gorges fines

IC L mm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
1/4"V 1 0.5-1.5 48-16 2VERAGQ... 2VELAGQ... 0.05 0.69 23 32 NL.-2V (LH)
0.5-1.5 48-16 _ 3VELAGO... 0.05 1.10 2.7 36
3/8"V 16 17530  14-8 3VERG60... 3VELG60... 0.27 1.10 19 36 NL.-3V (LH)
0.5-3.0 48-8 _ 3VELAG60... 0.08 1.10 19 36
172"V 22 3.5-5.0 7-5 4VERNGO... 4VELNGO... 0.53 1.10 23 48 NL.-4V (LH)
Type V
IC L mm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
5/8"V 27 6.0-10.0  4-25 5VERV60... SVELV60... 0.75 0.6 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)

Profil partiel 60°

Extérieur
-~ I L ref
Intérieur m
Y,
Extérieur IW
R/
VG-Cut
VG-Cut
RH Wref  Pas mm R Y  ReflL Deg Monobloc

3 VGD3.0A60RH...  3.00 05-15 005 168 219 5-8 1.5°  Profil partiel A60 VGE..-3T...
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Profil partiel 60° (suite) &z
k]
L . 2
Intérieur Yoo R <~y v
X v I
I’\ii r r
K I T
Intérieur S 3 —
L o ©
Extérieur SCB
Standard Brise-copeaux V6 F-Line
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm TPI RH LH r X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1M 0515 4816  2IRAGO.. 2ILAGO.. 005 08 09 - - NVR.2 (LH)
VS M 0515 4816 2JIRAGO. 005 06 08 . - N2
05-1.5 4816  3IRAGO.. 3ILAGO... 005 08 09
3/8" 16 17530 14-8 3IRG60... 3ILG6O... 016 12 17 Y3 YE3  AVR.-3(LH)
0530 488 3IRAG60..  3ILAGE0.. 005 12 17
SCB
05-1.5 4816  3JIRAGO.. 005 06 08
8 16 17530 148 3JIRGKO.. 016 10 15 YB3 - AR
0530 48-8  3JIRAGEO.. 005 09 15
3/8" AVR.-3
% Ve 16 0520 4814  3IRS60-6C.. 003 16 26 YB6C - NVRC.3 206/
/2" 2 3550 75 4IRN60... 4ILN6O... 030 17 25 Y4 YE4  AVR.-4 (LH)
1/2'F 23 3550 75 4FIRN6O... 03 17 25 YMF - AVRC.-4F
5/8" 27 5560 454  5RQEO.. 5ILQ60.. 030 18 27 YI5  YE5  AVR.-5 (LH)
FLINE

wvvarqus| 23 |
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2 Profil partiel 60° (suite)
k3
- Intérieur
Intérieur
60°
Extérieur
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm TPI RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 55-80 45-3.25 4UEIV60... 0.30 0.6 1.0 YI4U  YE4U  AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 6.5-90 4-2.75 SUEIU6O... 0.37 1.0 13.7 YI5U  YESU  AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC Lmm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
5/8"V 27 6.0-100  4-25 5VIRV6O... 5VILV6O... 0.35 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
Profil partiel 60° (suite) Mini-V
Intérieur

v
Intérieur
60° N
-t ‘L\,\/e\\ce
Y >
Extérieur jg Porte-outil frontal
: 1

Mini-V

Type plaquette Pas Référence Dimensions mm Hélice  Porte-outils
TPI mm RH d T F Y r Deg.
48-32  05-0.75 VO8THHGOR... 420 05 003 15

V08 2420  1.0-1.25 VO8THI6OR... 6 3.8 446 08 010 25 VO8-...
16-14  1.5-1.75 VO8THJEOR... 476 09 014 3
48-32  05-0.75 VITTHHEOR... 580 05 030 15

Al 2420 1.0-1.25 VI1THI6OR... 8 4.2 6.06 08 010 15 V-
16-14  1.5-1.75 V11THJ60R... 561 09 014 3
48-16 0.5-1.5 V14THAG6OR... 09 0.05

V14 14-8 1.75-3.0 V14THGEOR... 9 57 9 1.7 0.16 1.5 V14-.
48-8 0.5-3.0 V14THAGG60R... 1.7 0.05
48-16 0.5-1.5 V16THAGOR... 09 0.05

V16 14-8 1.75-3.0 V16THG6OR... 1l 5.7 102 17 016 15 V16-...
48-8 0.5-3.0 V16THAG60R... 1.7 0.05

| 24 | VARDEX
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Profil partiel 60° (suite) MINIPRO g%
3
Intérieur =

Standard

Intérieur
60°

Extérieur
f Type U
Mini-3 Standard

ICmm  Lmm mm TPI RH LH r Y F mm Porte-outils
4.0 6 0.5-125 48-20 4.0KIRA60.. 4.0KILA60.. 005 06 37 6.35 NVR.5-4.0K (LH)
5.0 8 0.5-1.5  48-16  5.0KIRA60.. 5.0KILA60.. 0.05 0.7 47 7.80 NVRC 7-5.0K (LH)
6.0 10 0.5-1.5  48-16  6.0KIRA60.. 6.0KILA60.. 0.05 09 53 10.00 NVRC 1.-6.0K (LH)

Mini-3 Type U

ICmm Lmm mm TPI RH+LH r Y F mm Porte-outils

50U 8 17520 14-1 5.0KUIB60... 016 40 5.8 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)

Mini-L
ICmm mm TPI RH LH r Y F mm Porte-outils
5.0L 0.5-15 48-16  5LKIRA60.. 5LKILA60.. 0.05 09 465 8.0 NVRC 10.-5LK (LH)

wnvargus| s |
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24 Profil partiel 60° (suite) MINIFPRO
@
iT L, . D min
Intérieur Lref | ‘
D L
%) ’
Intérieur % [ FR S ee——
. 1% N - oIy ﬁ
g 7 » )L 1° T d :
S A o
le— 2 ref
Extérieur
RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double téte
dmm mm TPI RH r L1 L F Y mm Porte-outils
30 0510 4824 3.0SIRF60... 005 16 50 146 09 33 SMC.-3.0
40 0510 4824 _ 40SRF60. 005 16 S0 19 09 43 SMC.-4.0
6.0 0515 4816 6.0SIRAGO... 005 16 50 250 09 6.0 SMC.-6.0

Outil a gauche fourni a la demande (Exemple: 6.0SILAGO...).

Micro - Simple téte micrQscope

Filetage dmm mm TPl RH/LH Hélice® r L1 F Y hmin RefL2* Refl D mm Porte-outils
M1-M2x0.25 0.25 M407THO.25P60L02R.. 40 25 014 029 073
SR 40 195 130 298 MH..-4.0
M2x04 04 MA416THO40P60LOSR.. 4.2 50 020 041 157
M2.2-M2.5x045 045 | M4I/THOASPGOLOGR.. 40 60 022 046 171

05-10 4824  MS429THF60LIGR/L.. 003 090 32
40 o 184 354 ————  MH.-40

- 05-10 48-24 35 003 160 190 090 42
60 0515 48-16 M659THAGOLIGR/L.. 005 290 185 422 62 MH..-6.0

* Ref L2 : répétabilité de +/-0.02.
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Profil partiel 55°
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Extérieur Y S
X‘i ]
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Intérieur )
O
e
Extérieur SCB
Standard Brise-copeaux V6 F-Line
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm TPI RH LH r X Y RH LH Porte-outils
1/4" " 05-15  48-16 2ERAS5S... 2ELASS... 0.05 0.8 09 - - NL.-2 (LH)
0.5-1.5 48-16 3ERA5S.. 3ELASS... 0.05 0.8 09
3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3ERG55... 3ELG55... 0.21 12 1.7 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
05-3.0 48-8 3ERAGS5... 3ELAG5S... 0.07 12 1.7
SCB
0.5-15 48-16 3JERASS.. 0.05 0.6 0.8
28 16 17530 148 | 3JERGSS. 021 11 15 Y3 - AL-3
0.5-3.0 48-8 3JERAGSS... 0.07 09 15
3/8"V6 16 0.5-1.75  48-14 3ERS55-6C... 0.05 1.8 2.8  YE3-6C - AL.-3
1/2" 22 35-50 75 4ERNSS... 4ELNS5.. 0.43 1.7 2.5 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
12" 23 35-50 75 4FERNSS... 043 1.7 2.5 YE4F - AL..-4F
5/8" 27 55-60 454 S5ERQ55... 5ELQ55... 0.60 2.0 29 YES Y15 AL.-5 (LH)
FLINE
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Profil partiel 55° (suite)
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Extérieur

Extérieur
TypeU  TypeV/Slim Throat (gorges fines)
Type U
IC L mm mm TPI RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 55-80  4.5-3.25 4UEIUSS... 060 09 1.0 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)

58U 27 6590 4275 | SUBUSS. 080 12 137 YESU YU ALSU(H)

Gorges fines

IC L mm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
174"V 11 0.5-1.5 48-16 2VERASS... 2VELASS... 0.05 0.8 2.7 3.2 NL.-2V (LH)
0.5-1.5 48-16 _ 3VELASS... 0.05 1.1 2.7 36
3/8"V 16 17530 14-8 3VERGS5... 3VELGSS... 0.21 1.1 19 36 NL.-3V (LH)
0.5-3.0  48-8 _ 3VELAG55..  0.07 1.1 19 36
172"V 22 35-50 75 4VERNSS... 4VELNSS... 043 1.1 23 4.8 NL.-4V (LH)
Type V
IC L mm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
5/8"V 27 6.0-9.0 4-2.75 5VERV5S... S5VELVS5.. 070 1.0 43 8 NL.-5V-8 (LH)

Profil partiel 55°

Extérieur

R .

Extérieur

R

VG-Cut

VG-Cut

RH W ref TPI R Y  RefL Deg Monobloc
3 VGD3.0A55RH...  3.00 48-16 005 168 219 5-8 15° Profil partiel A55 VGE..-3T...
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Profil partiel 55° (suite)

Intérieur Yoo
= PN
Intérieur b AT A
5° - <
m - ‘ @ ;
l c X
Extérieur
SCB
Standard Brise-copeaux V6 F-Line
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm TPI RH LH r X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 0.5-15 48-16 2IRA55... 2ILASS.. 0.05 0.8 09 - - NVR.-2 (LH)
VSN 0515 4816 2JRASS. 005 06 08 . ~ NVR2
0.5-1.5 48-16 3IRASS... 3ILASS.. 0.05 0.8 09
SCB 3/8" 16 1.75-3.0 14-8 3IRG55.. 3ILG55... 0.21 12 1.7 Y13 YE3  AVR.-3(LH)
05-3.0 488 3IRAG55.. 3ILAGSS... 0.07 1.2 1.7
0.5-1.5 48-16 3JIRASS... 0.05 0.6 0.8
16 17530 148 3JIRGSS... 021 11 15 YB -  ARS3
05-3.0 48-8 3JIRAG5S... 0.07 09 1.5
3/8" AVR.-3
V6 16 05-15  48-16 3IRS55-6C... 0.05 1.6 26 Y13-6C - NVRC_-3 206/..
1/2" 22 3550 75 4I1RN5S... 4JLN55... 043 1.7 2.5 Yi4 YE4  AVR.-4 (LH)
1/2"F 23 35-50 75 4FIRN5SS... 043 1.7 2.5 YI4F - AVRC..-4F
FLINE 5/8" 27 55-6.0 45-4 5IRQ55... 5ILQ55... 0.60 2.0 29 Y15 YE5  AVR.-5(LH)
wwvarqus| 29 |
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Profil partiel 55° (suite)
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Intérieur

Extérieur
Type U
IC L mm mm TPI RH+LH r X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 55-80 45325 4UEIUSS... 0.60 09 11.0 Yi4U  YE4U  AVR.-4U (LH)
58U 27 6590 4275 | SUEUSS. | 080 12 137 YU YESU AVR.SU(LH)
Type V
IC L mm mm TPI RH LH r X Y T Porte-outils
5/8"V 27 6.0-90 4-275 5VIRV5S... 5VILV55.. 0.70 1.0 43 8 NVR.-5V (LH)
Profil partiel 55° (suite) Mini-V
Intérieur
F
d
h
Y welice
Extérieur X 2 Porte-outil facial
r/ f1
Mini-V
TPI mm RH d T F Y r Deg.
48-16 0.5-1.5 V14THAS5R... 09 0.05
V14 14-8 17530 9 57 9 17 0.21 15 Vi4-..
48-8 0.5-3.0 V14THAGS55R... 1.7 0.07
48-16 0.5-1.5 09 0.07
V16 14-8 1.75-3.0 V16THGS5R... N 5.7 10.2 1.7 0.25 1.5 V16-...

48-8 05-3.0 1.7 0.07
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Profil partiel 55° (suite) MINIPRO g%
o
Intérieur =
b=
f Standard
IC50L
Extérieur
F
t Type U
Mini-3 Standard
ICmm Lmm mm TPI RH LH r Y F mm Porte-outils
4.0 6 0.5-1.25 48-20 4.0KIRAS5..  4.0KILA55.. 0.05 06 3.8 6.45 NVR.5-4.0K (LH)
50 8 0515 4816 | SOKRASS. SOKLAS. 005 07 47 780 NVRC7-.0K(LH)
6.0 10 0.5-1.50 48-16 6.0KIRAS55...  6.0KILA55.. 0.05 09 53 10.00 NVRC 1.-6.0K (LH)
Mini-3 Type U
ICmm Lmm mm TPI RH+LH r Y F mm Porte-outils
5.0U 8 17520 14-11 5.0KUIB55... 0.21 4.0 57 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
Mini-L
ICmm mm TPI RH LH r Y F mm Porte-outils
5.0L 05-1.5 48-16 S5LKIRASS... S5LKILASS... 005 09 4.65 8.0 NVRC 10.-5LK (LH)

wyivargus| s |
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24 Profil partiel 55° (suite) MINIPRO
% Ari D min
Intérieur L ref ‘ ‘
@ L
Intérieur EJ, r SN
° > D1 B J Ly
55 7@ i ] - N } . r
r 1 J,,
—— L2 ref

Extérieur

RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double aréte de coupe
Dia. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini d'alésage
dmm mm TPI RH r L1 L E Y mm Porte-outils
3.0 0.5-1.0 4824 3.0SIRF55... 0.05 16 50 1.46 09 33 SMC..-3.0
4.0 05-1.0 4824 4.0SIRF55... 0.05 16 50 1.96 09 43 SMC.-4.0
6.0 0.5-1.5  48-16 6.0SIRA5S... 0.05 16 50 2.50 09 6.0 SMC..-6.0
Outil a gauche fourni a la demande (Exemple: 6.0SILAS5...).
Micro - Simple téte micrQscope
Dia. plaquette Pas Référence Dimensions mm Diam. mini de percage
dmm mm TPI RH/LH Hélice® r L1 F Y Refl2* ReflL D mm Porte-outils
A 0.5-1.0 48-24  MS429THF55L16R/L... 0.05 09 075 Il - 3.2 MH..~4.0
0.5-1.0 48-24 = MS439THF55L16R/L... 3.5 0.05 16 19 4.2
6.0 0.5-1.5 48-16 = M659THAS55L16R/L... 0.06 29 09 185 42.2 6.2 MH..-6.0

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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Extérieur

ﬁﬁq‘)ﬂ

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) Standard
Classe de tolérance: 6g/6H

Standard
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
0.25 2ER0.25IS0... 2EL0.251SO... 0.14 04 0.2
03 2ER0.3ISO... 2ELO.3ISO... 0.19 0.7 0.3
0.35 2ER0.351S0... 2EL0.351S0... 0.21 0.8 04
04 2ER0.4ISO... 2EL0AISO... 0.25 0.7 04
045 2ER0.451S0... 2EL0.451S0... 0.28 0.7 04
0.5 2ER0.51S0... 2EL0.51SO... 0.31 0.6 04
4 0 0.6 2ER0.61SO... 2EL0.6ISO... 0.37 0.6 0.6 _ _ NL.2 (LH)
0.7 2ER0.7I1SO... 2EL0.7ISO... 043 0.6 0.6
0.75 2ER0.751S0... 2EL0.751S0... 046 0.6 0.6
0.8 2ER0.8ISO... 2EL0.8ISO... 0.49 0.6 0.6
1.0 2ER1.01SO... 2EL1.0ISO... 0.61 0.7 0.7
1.25 2ER1.251S0... 2EL1.251S0... 0.77 0.8 0.9
1.5 2ER1.51SO... 2EL1.51S0... 092 0.8 1.0
1.75 2ER1.751S0... 2EL1.751S0... 1.07 0.8 1.1
0.25 3ER0.25IS0... 3EL0.251S0... 0.14 04 0.2
0.3 3ER0.3ISO... 3ELO.3ISO... 0.17 0.73 0.29
0.35 3ER0.35IS0... 3EL0.351S0... 0.21 0.8 04
04 3ER04ISO... 3EL0AISO... 0.25 0.7 04
045 3ER0.45IS0... 3EL0.451SO... 0.28 0.7 04
0.5 3ER0.51SO... 3ELO.5ISO... 0.31 0.6 04
0.6 3ER0.61SO... 3ELO.6ISO... 0.37 0.6 0.6
0.7 3ER0.7I1SO... 3ELO.7ISO... 043 0.6 0.6
378" 7 0.75 3ER0.751S0... 3ELO.751S0... 0.46 0.6 0.6 YE3 Y3 AL3 (LH)
0.8 3ER0.8ISO... 3EL0.8ISO... 0.49 0.6 0.6
1.0 3ER1.01SO... 3EL1.01SO... 0.61 0.7 0.7
1.25 3ER1.251S0O... 3EL1.251S0... 0.77 0.8 09
1.5 3ER1.51S0... 3EL1.51SO... 092 0.8 1.0
1.75 3ER1.751S0... 3EL1.751SO... 1.07 09 1.2
2.0 3ER2.01SO... 3EL2.0ISO... 1.23 1.0 1.3
2.5 3ER2.51S0... 3EL2.51SO... 1.53 1.1 1.5
3.0 3ER3.01SO... 3EL3.01SO... 1.84 1.2 1.6
35 3ER3.51S0... 3EL3.5ISO... 215 1.6 19
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IC IC
1/8P Extérieur
SCB _
Défini par: R262 (DIN 13) Brise-copeaux V6 Standard F-Line
Classe de tolérance: 6g/6H Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y Porte-outils

0.5 3JERO.51SO... 0.31 12 0.5
0.75 3JER0.751S0... 0.46 12 0.5
0.8 3JER0.8ISO... 049 12 0.5
1.0 3JER1.0ISO... 0.61 0.7 0.8
1.25 3JER1.25IS0... 0.77 0.7 0.8

S 16 15 3JER1SISO.. 092 07 08 AL.-3
1.75 3JER1.75IS0... 1.07 12 1.5

B
o 2.0 3JER2.0ISO... 1.23 12 1.5

25 3JER2.51S0... 1.53 12 1.5
3.0 3JER3.0I1SO... 1.84 1.3 1.5
35 3JER3.51SO... 215 12 1.5
0.5 3ER0.5ISO-6C... 0.31 2.2 1.8
0.75 3ER0.75ISO-6C... 046 2.0 1.8
0.8 3ER0.8ISO-6C... 0.49 2.0 19

3/8" 1.0 3ER1.0ISO-6C... 0.61 19 2.0

V6 16 AL.-3
1.25 3ER1.251S0-6C... 0.77 1.8 2.1
1.5 3ER1.51SO-6C... 0.92 1.9 24
1.75 3ER1.75ISO-6C... 1.07 1.8 2.6
2.0 3ER2.01SO-6C... 1.23 19 2.8
35 4ER3.51S0... 4EL3.51S0... 2.15 1.6 2.3
40 4ER4.01S0... 4EL4.01S0... 245 1.6 23
45 4ER4.51S0... 4EL4.51S0... 2.76 1.7 24

172" 22 AL.-4 (LH)
5.0 4ER5.01S0... 4EL5.01SO... 3.07 1.7 2.5
5.5 4ER5.51S0... 4EL5.51S0... 3.37 19 2.7
6.0 4ER6.01SO... 4EL6.01S0... 3.68 1.8 27
35 4FER3.51S0... 215 1.6 2.3
4.0 4FER4.01SO... 245 1.6 2.3
4.5 4FER4.51S0... 2.76 1.7 24

1/2"F 23 AL..-4F
5.0 4FERS5.01SO... 3.07 1.7 25
55 4FERS5.51S0... 3.37 19 2.7

FLINE 6.0 4FER6.01SO... 3.68 1.8 27

55 5ER5.51S0... S5EL5.51S0... 3.37 19 2.7

5/8" 27 AL.-5 (LH)
6.0 5ER6.01SO... 5EL6.01SO... 3.68 2.0 29
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/4P Intérieur
60°

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) Type U Type V/ Slim Throat (gorges fines)
Classe de tolérance: 6g/6H

Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
5.0 4UES5.01S0... 3.07 2.2 1.0
1/2"U 22 5.5 4UE5.51S0... 337 2.3 11.0 YE4U Yi4U  AL.-4U (LH)
6.0 4UE6.01SO... 3.68 2.6 1.0
5/8"U 27 8.0 5UE8.0ISO... 491 24 13.7 YESU YI5U  AL.-5U (LH)
Gorges fines
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
0.75 2VER0.751SO... 2VEL0.75ISO.. 046 0.7 2.6 3.2
1.0 2VERT.0ISO... ~ 2VEL1.0ISO... 0.61 0.7 2.5 3.2
1/4"V 1 1.5 2VER1.5ISO...  2VEL1.5ISO... 092 0.7 2.2. 3.2 NL.-2V (LH)
1.75 2VER1.75ISO... 2VEL1.75ISO..  1.07 0.7 2.1 32
2.0 2VER2.0ISO...  2VEL2.0ISO... 1.23 0.7 19 3.2
0.35  3VER0.35ISO.. 3VEL0.35ISO.. 0.20 1.1 3.25 3.6
04 3VER0A4ISO... 3VEL04ISO... 0.25 1.1 3.20 36
0.5 3VERO.5ISO... ~ 3VELO.5ISO... 0.31 1.1 30 36
0.75 3VERO.751SO... 3VELO.75ISO.. 046 1.1 30 36
0.8 3VERO.8ISO...  3VEL0.8ISO... 049 1.1 3.0 36
ey i 1.0 3VER1.0ISO...  3VEL1.0ISO... 0.61 1.1 29 36 NL.-3V (LH)
1.25  3VER1.25ISO.. 3VEL1.25ISO.. 0.77 1.1 2.7 36
1.5 3VER1.5ISO...  3VEL1.5ISO... 092 1.1 2.6 36
1.75 3VER1.75ISO... 3VEL1.75ISO..  1.07 1.1 245 36
2.0 3VER2.0ISO...  3VEL2.0ISO... 1.23 1.1 2.3 36
2.5 3VER2.5ISO...  3VEL2.5ISO.. 1.53 1.1 21 36
30 3VER3.0ISO...  3VEL3.0ISO... 1.84 1.1 2.0 36
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
55 5VER5.51SO...  5VEL5.51SO... 337 1.0 33 6
NL.-5V-6 (LH)
., 6.0 SVER6.0ISO...  5VEL6.0ISO... 3.68 1.0 33 6
Y o 8.0 5VER8.0ISO...  5VEL8.0ISO... 491 1.0 4.3 8 NL.-5V-8 (LH)
10.0  5VER10.0ISO... 5VEL10.0I1SO.. 6.13 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
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Extérieur RS/LS Gamme étendue de filetages standards
entre des épaulements et la broche

R .

Défini par: R262 (DIN 13)

. ! v
Classe de tolérance: 6g/6H gﬁﬁ{w LS

VG-Cut
RH Wref Pasenmm hmin Y  RefL Deg Monobloc

VGD3.01S00.50RH-RS/LS... 050 031 053 5-7 M3x0.5
VGD30ISO075RH-RS/LS... 075 046 064 5-8 M5:0.75
VGD3.01S01.00RH-RS/LS... 100 061 074 5.9 Méx1
VGD30ISO1.25RH-RS/LS... 125 077 085 6-10 M8x1.25
VGD3.01SO1.50RH-RS/LS... 300 1.50 092 110 219 7-12 = M10x1.5 Gros VGE.3T.
VGD30IS01.75RH-RS/LS... 175 107 1.0 8-14 M12x1.75 Gros
VGD3.01S02.00RH-RS/LS... 200 123 130 9-14 M16x2.0 Gros

~ VGD30ISO250RH-RS/LS 250 153 155 8- 14 M18x2.5 Gros

Filetages a gauche disponibles sur demande
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ISO Métrique guite) MEGALINE Y=
3
Extérieur -

1/4P Intérieur
e

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)

Classe de tolérance: 6g/6H Mega Line
Extérieur
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeur de  Profondeur de
IC Lmm mm RH hmin X Y T
(sur rayon) (sur rayon)
12.0 SMGER12.01SO... 736 4.08 105 49
16.0 5MGER16.01S0... 9.82 4.66 140 66
5/8" MG 27 18.0 5MGER18.01SO... 11.04 4.95 1.3 158 74
20.0 5MGER20.01SO... 12.27 5.24 175 82
25.0 5MGER25.01SO... 15.34 446 219 102
Porte-outils extérieurs pour ISO Métrique MEGALINE
)
H
f
B
Extérieur Pieces détachées
Plaguette Référence Dimensions mm Ge(ljnewr;rﬁgge diametre
ge (Mini)
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaguette Clé torx
NL25-5MG12ISO 25 16.5 155
5MGER12.01SO... NL32-5MG12ISO 32 235 175 22 M43x12
NL40-5MG12ISO 40 315 205
NL25-5MG161SO 25 16.5 155
5MGER16.01SO... NL32-5MG16ISO 32 235 175 22 M57x16
NL40-5MG161SO 40 31.5 205
NL25-5MG18ISO 25 16.5 155
5MGER18.01SO... NL32-5MG18ISO 32 235 175 22 M65x18 S5MG KeT
NL40-5MG18ISO 40 315 205
NL25-5MG20I1SO 25 16.5 155
5MGER20.01SO... NL32-5MG20I1SO 32 235 175 22 M72x20
NL40-5MG20I1SO 40 31.5 205
NL25-5MG25ISO 25 16.5 155
5MGER25.01S0... NL32-5MG251SO 32 235 175 22 M90x25
NL40-5MG25ISO 40 315 205

I Méthode de pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
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Extérieur
—> - — Y
g X -
3 DR
X v ’
1/4P  Intérieur AN TS ﬁ /
60° . - / \
O Or 0O
i |c/
1/8P  Extérieur IC
Défini par: R262 (DIN 13) Type M+ F-Line M+ Type T+
Classe de tolérance: 6g/6H
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.0 3 3ER1.0ISO3M+.. 0.61 1.8 2.6
3/8" 16 1.5 2 3ER1.5ISO2M+.. 0.92 1.6 24 YE3M AL.-3
2.0 2 3ER2.0ISO2M+... 1.23 2.1 31
1.5 3 4ER1.5I1SO3M+.. 0.92 2.5 3.8
2.0 2 4ER2.0ISO2M+-.. 1.23 2.1 3.1
1/2" 22 YE4M AL.-4
2.0 3 4ER2.0ISO3M+-.. 1.23 3.2 5.1
2.5 2 4ER2.51SO2M+... 1.53 25 39
2.0 2 4FER2.0ISO2M+-... 1.23 2.1 3.1 YE4AM2F
1/2"F 23 AL..-4MF
2.0 3 4FER2.0ISO3M+-.. 1.23 3.2 5.1 YE4M3F
5/8" 27 3.0 2 5ER3.0ISO2M+... 1.84 3.0 4.7 YESM AL.-5M
FLINE
Type T+ Multads
Taille plaguette  Pas Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.5 8 4ER1.51SO8T+... 092 0.2 124
1/2'"T 22 Y4T AL.-4T
2.0 8 4ER2.0ISO8T+... 1.23 0.2 17.5
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Intérieur
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1/4P " Intérieur f
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IC
1/8P Extérieur <CB
Défini par: R262 (DIN 13) Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: 6g/6H Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
0.35 2IR0.35IS0... 21L0.35IS0... 0.20 0.8 0.3
04 2IR0.41SO... 21L0.4ISO... 0.23 0.8 04
045 2IR0.451S0... 21L0.451S0... 0.26 0.8 04
0.5 2IR0.51SO... 21L0.5ISO... 0.29 0.6 04
0.6 2IR0.61S0... 2IL0.61S0... 0.35 0.6 0.6
0.7 2IR0.71SO... 2IL0.71SO... 0.40 0.6 0.6
0.75 2IR0.751S0... 21L0.751S0... 043 0.6 0.6
1/4" " - = NVR..-2 (LH)
0.8 2IR0.8ISO... 2/L0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
1.0 2IR1.01S0... 2IL1.01SO... 0.58 0.6 0.7
1.25 2IR1.251S0... 21L1.251S0... 0.72 0.8 0.9
1.5 2IR1.51S0... 2IL1.51S0... 0.87 0.8 1.0
1.75 2IR1.751S0O... 2IL1.751S0... 1.01 09 1.1
2.0 2IR2.01S0... 21L2.01S0... 1.15 09 11
2.5 2IR2.51S0... 21L2.51S0... 144 0.8 11
0.5 2JIR0.51SO... 0.29 1.2 0.5
0.75 2JIR0.75IS0... 043 1.2 0.5
4 08  2JIROBISO.. 046 12 05
SCB " - = NVR..-2
1.0 2JIR1.01SO... 0.58 0.7 0.8
SCB 1.25 2JIR1.251S0... 0.72 0.7 0.8
1.5 2JIR1.51S0... 0.87 0.7 0.8
0.35 3IR0.35ISO0... 31L0.351S0... 0.20 0.8 0.3
04 3IR0.4ISO... 31L0.41SO... 0.23 0.8 04
045 3IR0.451S0... 31L0.451S0... 0.26 0.8 04
0.5 3IR0.51SO0... 3IL0.51SO... 0.29 0.6 04
0.6 3IR0.61S0... 31L0.61S0... 0.35 0.6 0.6
0.7 3IR0.7ISO... 31L0.7I1SO... 0.40 0.6 0.6
0.75 3IR0.751S0... 3IL0.751S0... 043 0.6 0.6
0.8 3IR0.8ISO... 31L0.8ISO... 0.46 0.6 0.6
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.0 3IR1.01SO... 3IL1.01S0... 0.58 0.6 0.7
1.25 3IR1.251S0... 3IL1.251S0... 0.72 0.8 0.9
1.5 3IR1.51S0... 3IL1.5ISO... 0.87 0.8 1.0
1.75 3IR1.751S0... 3IL1.751S0... 1.01 09 1.2
2.0 3IR2.01S0... 31L2.01S0... 1.15 1.0 1.3
2.5 3IR2.51S0... 3IL2.51S0... 144 1.1 1.5
3.0 3IR3.01S0... 3IL3.01SO... 1.73 1.1 1.5
3.5 3IR3.51S0... 3IL3.51S0... 2.02 1.2 1.5
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Intérieur

1/4P  Intérieur
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1/8P Extérieur

SCB
IO, eecopan V6
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1.0 3JIR1.01SO... 0.58 0.7 0.8
1.25 3JIR1.251S0... 0.72 0.7 0.8
1.5 3JIR1.51SO... 0.87 0.7 0.8
3/8" 175 3JIR1751S0.. 101 1 1.5
B 16 20 3JIR201S0.. s 1 s T MRS
SCB 25 3JIR2.5150... 144 11 15
3.0 3JIR3.01SO... 1.73 1.1 1.5
35 3JIR3.51S0... 2.02 1.2 1.5
0.5 3IR0.51SO-6C... 0.29 2.1 1.7
0.75 3IR0.75ISO-6C... 043 2.0 1.8
0.8 3IR0.8ISO-6C... 0.46 19 1.8
yg 10 3IR1.0ISO-6C... 058 20 20 ... AWR3
Ve 125 3IR1.25150-6C... 072 18 22 NVRC..-3 206/
E%* 1.5 3IR1.51SO-6C... 0.87 1.6 2.3
1.75 3IR1.751SO-6C... 1.01 1.6 24
2.0 3IR2.01SO-6C... 1.15 1.7 2.6
3.5 4IR3.51S0... 41L3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4.0 4IR4.01S0... 41L4.01S0... 2.31 1.6 23
4.5 4IR4.51S0... 41L4.51S0... 2.60 1.6 24
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
50 4IR5.01S0... 4IL5.01S0... 2.89 1.6 2.3
55 4IR5.51S0... 41L5.51S0... 3.17 1.6 23
6.0 4IR6.01SO... 41L6.01SO0... 346 1.8 2.5
35 4FIR3.51S0... 2.02 1.6 2.3
4 4FIR4.01SO... 2.31 1.6 23
e 45 4FIR45ISO.. 260 16 24 ARt
5 4FIR5.01S0... 2.89 1.6 2.3
55 4FIR5.51S0... 318 1.6 2.3
6 4FIR6.01SO... 346 1.8 2.5
4.5 5IR4.51S0... 51L4.51S0... 2.60 1.6 24
ELINE o BB 50 5IRS.0IS0.. 51L5.0150... 289 16 23 o e san
5.5 5IR5.51S0... 5IL5.51S0... 3.17 1.6 2.3
6.0 5IR6.01SO... 51L6.0ISO... 346 1.8 2.5
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Intérieur

1/4P  Intérieur
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1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) D-Line
Classe de tolérance: 6g/6H
D-Line Deep Rake Plaquettes D-Line
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC Lmm mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.0 2DIR1.0ISO... 0.58 0.6 0.7
1.25 2DIR1.25ISO... 0.72 0.8 09

1/4" N = NVR..-2
1.5 2DIR1.51SO... 0.87 0.9 1.0
20 2DIR2.0ISO... 1.15 1.1 09
1.0 3DIR1.0ISO... 0.58 0.6 0.7
1.5 3DIR1.51SO... 0.87 0.8 1.0
1.75 3DIR1.75IS0... 1.01 09 1.2

3/8" 16 YI3 AVR.-3
20 3DIR2.0ISO... 115 1.0 1.3
2.5 3DIR2.51SO... 144 1.1 1.5
3.0 3DIR3.0ISO... 173 11 1.5
35 4DIR3.51S0... 2.02 1.6 23

1/2" 22 Y4 AVR.-4
4.0 4DIR4.01S0... 2.31 1.6 2.3
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Défini par: R262 (DIN 13) Type U TypeV
Classe de tolérance: 6g/6H

Type U
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
55 4U15.51S0... 3.17 24 11.0
1/2"U 22 Yi4U  YE4U AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 8.0 5U18.01S0... 4.62 24 13.7 YI5SU  YESU AVR.-5U (LH)
Type V
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
6.0 5VIR6.0ISO... 5VIL6.0ISO... 346 1.0 33 6
sV 27 80  SVRBOSO. SVILBOISO. 462 10 43 8 NVRSV(H)
10.0 5VIR10.01SO... 5VIL10.01SO...  5.77 1.0 52 10
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IC \I c
1/8P _ Extérieur
Défini par: R262 (DIN 13) Type M+ F-Line M+ Type T+
Classe de tolérance: 6g/6H
Type M+ Multiﬂa
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  mm RH h min X Y RH Porte-outils
1.0 3 3IR1.01SO3M+-... 0.58 1.7 26
3/8" 16 1.5 2 3IR1.51SO2M+-... 0.87 1.6 24 YI3M AVR.-3
20 2 3IR2.01SO2M+-... 115 20 31
1.5 3 4IR1.5IS03M+-... 0.87 25 3.8
1/2" 22 2.0 2 4IR2.01SO2M+... 115 2.0 31 Y14M AVR.-4
2.0 3 4I1R2.0ISO3M+... 1.15 3.2 51
1/2"F 23 2.0 2 4FIR2.0ISO2M+-.. 115 2 31 YI4M2F AVRC..-4MF
5/8" 27 3.0 2 5IR3.01S02M+-.. 173 30 4.7 YI5SM AVR.-5M
FLINE
Type T+ Mu“-lﬂﬁ
Taille plaguette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  mm RH h min X Y RH Porte-outils
2 5 1.5 8 4IR1.5IS08T+... 0.87 0.2 124 wr AVR AT
20 8 4IR2.01SO8T+.. 1.15 0.2 17.5
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ISO Métrique (suite)

MEGALINE

Intérieur

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6g/6H

Mega Line

Intérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeurde  Profondeur de
C Lom  mm RH il ok COUETME GoECmE
(sur rayon) (sur rayon)
12.0 5MGIR12.0I1S0... 6.94 2.65 99 46
16.0 5MGIR16.0ISO... 9.32 3.01 132 62
5/8" MG 27 18.0 5MGIR18.0ISO... 10.49 3.15 104 149 69
20.0 5MGIR20.01SO... 11.63 3.29 165 77
250 5MGIR25.01S0... 14.57 3.65 206 96
Porte-outils pour ISO Métrique MEGALINE

L1 (max)

L

Intérieur Pieces détachées
Plaquette Référence Dimensions mm 3{2%525(‘3 deG?ingg S?Nﬂirﬂr?%ii)

i e b (mLa1xi) voow b e c§§§£ﬂx céﬁ?fux Plaghette| cié torx
SMGIR12.0(S0.. NVRC40-5MGI12ISO 36 2325 100 40 397 415 60.0 (M73-90)x12 (M85-90)x12
NVRC50-5MGI12ISO 46 2575 125 50 49.7 465 70.0 (M83-90)x12 (M83-90)x12
NVRC40-5MG16ISO 36 2325 100 40 397 415 59.7 (M77-190)x16 (M89-190)x16
5MGIR16.01SO... = NVRC50-5MG16ISO 46 2575 125 50 497 465 69.7 (M87-190)x16 (M101-190)x16
NVRC60-5MG16ISO 57 2825 150 60 59.7 515 79.7 (M97-190)x16 (M113-190)x16
NVRC40-5MG18ISO 36 2325 100 40 397 415 65.5 (M85-230)x18  (M91-230)x18

5MGIR18.01SO... = NVRC50-5MGI8ISO 46 2575 125 50 49.7 465 69.5 (M89-230)x18  (M103-230)x18 SSMG KeT
NVRC60-5MG18ISO 57 2825 150 60 59.7 515 79.5 (M99-230)x18  (M115-230)x18
NVRC40-5MG20ISO 36 2325 100 40 397 415 704 (M92-290)x20  (M93-290)x20
5MGIR20.01SO... | NVRC50-5MG20ISO 46 2575 125 50 49.7 465 704 (M92-290)x20  (M105-290)x20
NVRC60-5MG20ISO 57 2825 150 60 597 515 794 (M101-290)x20  (M117-290)x20
NVRC40-5MG25ISO 36 2325 100 40 397 415 82.0 (M109-405)x25  (M109-405)x25
5MGIR25.01SO... - NVRC50-5MG25ISO 46 2575 125 50 49.7 465 82.0 (M109-405)x25  (M110-405)x25
NVRC60-5MG25ISO 57 2825 150 60 597 515 82.0 (M109-405)x25  (M122-405)x25

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
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Intérieur -
F
d

1/4P  Intérieur

h nence
Y
1/8P  Extérieur J :
r Porte-outil frontal
Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6g/6H ‘ﬁ
Mini-V
mm RH d T F Y hmin  Deg.
M8x0.5 0.5 VO8THO.50ISOR... 386 035 0.29 1
M8.5x0.75 0.75 VO8THO.75ISOR... 419 0.5 043 15
M9x1.0 1.0 VO8TH1.0ISOR... 4.29 0.5 0.58 2
- V08 6 38 VO08-...
M10x1.25 1.25 VO8THT.25ISOR... 444 0.8 0.72 2.5
M10x1.5 15 VO8TH1.5ISOR... 4.58 09 0.87 3
M12x1.75 1.75 VO8TH1.75ISOR... 4.80 09 1.01 3
M14x2.0 V1 2.0 V11TH2.0ISOR... 8 4.2 6.47 11 1.15 25 V-
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= Intérieur
T Standard
IC50L
Défini par: R262 (DIN 13) F
Classe de tolérance: 6g/6H 0 Type U

Mini-3 Standard

ICmm Lmm  mm RH LH h min Y F mm Porte-outils
025 |40KIRO25S0.. 40KILO25ISO.. 005 025 33 595
05 40KROSISO. 40KLOSISO. 029 05 34 6,05
40 6 075 4OKROZSISO. 40KLOJ5ISO. 043 05 35 615 NVRS-40K(LH)
10 40KRIOSO.  40KLIOISO. 058 07 36 6.25
125 40KRI2SISO.. 40KLI2SISO. 072 06 37 635
05 [50KIROSISO.  50KLOSISO. 029 05
075  5OKROZ5ISO.. 50KILO5ISO.. 043 05
.o g 'O [SOKRIOSO. 50KLIOSO. 058 06 g R ——
125 SOKIRI250.. | 50KILL2SISO. 072 07
15 SOKRISISO.  50KLISISO. 087 07
175 SOKRIZSIS0..  SOKLIZSIO. 101 08
05 6OKROSISO. 60KLOSISO. 029 06 44 93
075 6OKIROZ5ISO.. 60KILOJSISO. 043 06 46 95
10 6OKRIOSO.  60KLIOSO. 058 07 47 %6
60 10 125 6OKRI2SISO. 60KILI2SISO.. 072 09 49 %8 NVRCL-6.0K (LH)
15 6OKRISISO.  60KLISISO. 087 10 50 99
175 6OKRIZSISO. 60KLIZSS0. 101 105 52 100
20 6OKR20O.  60KL20IO. 115 105 53 100
Mini-3 Type U
ICmm Lmm  mm RH+LH h min Y F mm Porte-outils

sou 8 2 | soKUROSO. | 123 40 57 90 NVRCBSOKU(LH)

Mini-L
ICmm mm RH LH h min Y F mm Porte-outils
0.35 5LKIR0.35ISO...  5LKIL0.351SO..  0.20 03 375 73

H

0.5 5LKILO.5ISO... 0.29 04 375 73
0.75 5LKIR0.75ISO...  5LKILO.75ISO.. 043 06 391 75
1.0 SLKIL1.0ISO... 0.58 0.7 4.06 77
1.25 5LKIR1.251SO...  5LKIL1.251SO..  0.72 09 4.21 78
15 SLKIL15ISO... 0.87 1.0 435 79
1.75 5LKIR1.75SO...  5LKIL1.75ISO... 1.01 1.05 451 8.0
2.0 5LKIL2.01SO... 115 1.05 4.65 8.0

wul
o
—

NVRC10.-5LK (LH)

H

i
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1/8P  Extérieur
Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 69/6H RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double téte
Dia. plaquette Pas Référence Dimensions mm Ddi%rlg.szringigi
Filetage d mm mm RH L1 L F Y h min mm Porte-outils
M4x0.3 03 3.05IR0.3ISO... 16 50 1.31 0.20 0.17 32
M4x0.4 04 3.0SIR04ISO... 16 50 1.31 0.35 0.22 32
M4x0.5 0.5 3.0SIR0.51S0... 16 50 1.31 040 0.29 32
M4x0.6 3.0 0.6 3.0SIR0.61SO... 16 50 134 0.60 0.35 32 SMC.-3.0
M4.5x0.7 0.7 3.0SIR0.7ISO... 16 50 143 0.60 040 33
M4.5x0.75 0.75 3.05IR0.751S0... 16 50 145 0.60 043 33
M5x0.8 0.8 3.0SIR0.8ISO... 16 50 146 0.60 046 33
M5x0.4 04 4.0SIR0.41SO... 16 50 1.65 0.35 0.22 4.0
M5x0.5 0.5 4.0SIR0.51SO... 16 50 1.65 040 0.29 4.0
M5x0.6 0.6 4.0SIR0.61SO0... 16 50 1.68 0.60 0.35 4.0
M5x0.7 4.0 0.7 4.0SIR0.71SO... 16 50 1.77 0.60 040 4. SMC.-4.0
M5.5x0.75 0.75 4.0SIR0.751S0... 16 50 1.81 0.60 043 4.2
M5.5x0.8 0.8 4.0SIR0.8ISO... 16 50 1.80 0.60 046 4.2
M6x1 1.0 4.0SIR1.01S0... 16 50 1.96 0.90 0.58 43
M6éx0.5 05 6.0SIR0.5ISO... 16 50 190 0.60 0.29 54
M6.5x0.75 0.75 6.0SIR0.751S0... 16 50 2.06 0.60 043 5.6
M7x1 6.0 10 6.0SIR1.01SO... 16 50 2.21 0.70 0.58 5.7 SMC.-6.0
M8x1.25 1.25 6.0SIR1.25IS0... 16 50 236 0.90 0.72 59
M10.5x1.5 15 6.0SIR1.51S0... 16 50 2.50 1.00 0.87 6.0
Outils & gauche fourni sur demande (Exemple: 3.0SIL0.31SO...)
Micro - Simple téte micrQscope
Plagtijaétte Pas Référence Dimensions mm E()ji%rlre).serjrggi
Filetage dmm  mm RH/LH Helice® L1 E Y  hmin RefL2* Refl D mm Porte-outils
M3-M5x0.5 0.5 M425TH0.501SOLOS8R... 3 76 195 04 058 30 IR 246
M4x0.7 0.7 M432TH0.70ISOL10R... 36 102 195 06 029 3.24
M4x0.5 0.5 MS429THO.50ISOL16R/L... 09 04 029 34
M5x0.5 40 0.5 MS439TH0.501SOL16R/L... 19 04 029 44 MH..-40
M4x0.7 0.7 MS429THO.70ISOLT6R/L... 09 06 04 54 D 32
M4.5-M6x0.75 0.75 M429THO.75ISOL16R... 19 06 044 3.
M5x0.8 0.8 MS429THO.80ISOL16R/L... 09 06 046 4.0
M6x1.0 1.0 MS439TH1.00ISOLT6R/L... 19 07 058 48
M5.5x0.5 0.5 M542TH0.50I1SOL16R/L... 35 6 1.7 04 029 49
M5.5x0.75 5.0 0.75 M542THO.75ISOL16R/L... 1.7 06 043 1835 412 46 MH..-5.0
M7x1.0 1.0 M549TH1.00ISOL16R/L... 24 07 058 5.8
M6x0.5 0.5 M649THO0.50ISOL16R/L... 19 04 0.29 54
M6.5x0.75 0.75 M649THO.75ISOL16R/L... 19 06 043 5.6
M7.5x1.0 6.0 1.0 M659TH1.00ISOL16R/L... 29 07 058 185 422 6.3 MH..-6.0
M8x1.25 1.25 M659TH1.25ISOL16R/L... 29 09 072 6.5
M10x1.5 1.5 M659TH1.50ISOLT6R/L... 3 29 10 087 83

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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Extérieur

1/8P Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

ﬁﬁ\jﬁﬁ

Standard

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2ER72UN... 2EL72UN... 0.22 0.8 04
64 2ER64UN... 2EL64UN... 0.24 0.8 04
56 2ER56UN... 2EL56UN... 0.28 0.7 04
48 2ER48UN... 2EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 2ER44UN... 2EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 2ER40UN... 2EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 2ER36UN... 2EL36UN... 043 0.6 0.6

1/4" N 32 2ER32UN... 2EL32UN... 049 0.6 0.6 - = NL.-2 (LH)
28 2ER28UN... 2EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 2ER27UN... 2EL27UN... 0.58 0.7 0.8
24 2ER24UN... 2EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 2ER20UN... 2EL20UN... 0.78 0.8 09
18 2ER18UN... 2EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 2ER16UN... 2ELT16UN... 0.97 09 11
14 2ER14UN... 2EL14UN... 1.1 09 1.1
80 3ER80OUN... 3EL8OUN... 0.18 0.8 0.3
72 3ER72UN... 3EL72UN... 0.22 0.8 04
64 3ER64UN... 3EL64UN... 0.24 0.8 04
56 3ERS6UN... 3ELS6UN... 0.28 0.7 04
48 3ER48UN... 3EL48UN... 0.32 0.6 0.6
44 3ER44UN... 3EL44UN... 0.35 0.6 0.6
40 3ER40UN... 3EL40UN... 0.39 0.6 0.6
36 3ER36UN... 3EL36UN... 043 0.6 0.6
32 3ER32UN... 3EL32UN... 0.49 0.6 0.6
28 3ER28UN... 3EL28UN... 0.56 0.6 0.7
27 3ER27UN... 3EL27UN... 0.58 0.7 0.8

38" 1 26 3ER26UN... 3EL26UN... 0.59 0.7 0.8 YE3 vi3 AL3 (LH)
24 3ER24UN... 3EL24UN... 0.65 0.7 0.8
20 3ER20UN... 3EL20UN... 0.78 0.8 09
18 3ER18UN... 3EL18UN... 0.87 0.8 1.0
16 3ERT6UN... 3ELT6UN... 097 09 1.1
14 3ERT4UN... 3EL14UN... 1 1.0 1.2
13 3ER13UN... 3EL13UN... 1.20 1.0 1.3
12 3ERT2UN... 3EL12UN... 1.30 11 14
1.5 3ERT1.5UN... 3ELTT.5UN... 1.35 1.1 1.5
N 3ERTTUN... 3ELTTUN... 142 11 1.5
10 3ERT0UN... 3ELTOUN... 1.56 11 1.5
9 3EROUN... 3EL9UN... 1.73 1.2 1.7
8 3ER8UN... 3EL8UN... 195 1.2 1.6
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SCB
Défini par: ANSI B1.1:74 Brise-copeaux V6 Standard F-Line Type U
Classe de tolérance: 2A/2B

Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36UN... 043 1.2 0.5
32 3JER32UN... 0.49 1.2 0.5
28 3JER28UN... 0.56 0.7 0.8
24 3JER24UN... 0.65 0.7 0.8
20 3JER20UN... 0.78 0.7 0.8
18 3JERT8UN... 0.87 0.7 0.8
6 16 3JERIGUN.. 097 08 08 YB3 - AL.-3
14 3JERT4UN... mm 1.2 1.5
B 13 3JER13UN... 1.20 1.2 1.5
12 3JER12UN... 1.30 1.3 1.5
10 3JERT0UN... 1.56 1.2 1.5
9 3JERQUN... 1.73 1.2 1.5
8 3JERSUN... 1.95 13 1.5
32 3ER32UN-6C... 0.49 2.0 19
28 3ER28UN-6C... 0.56 2.0 2.0
24 3ER24UN-6C... 0.65 19 2.0
20 3ER20UN-6C... 0.78 1.8 21
Wb AR 18 3ERIBUN-6C.. 087 19 23 YE36C - AL.3
16 3ER16UN-6C... 0.97 1.8 24
14 3ER14UN-6C... 1.1 1.8 27
13 3ER13UN-6C... 1.20 19 29
12 3ER12UN-6C... 1.30 19 2.3
7 4ER7UN... 4EL7UN... 2.22 1.6 2.3
172" 22 6 4ER6UN... 4EL6UN... 2.60 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ER5UN... 4ELSUN... 312 1.7 2.5
7 4FER7UN... 2.22 1.6 2.3
1/2"F 23 6 4FERGUN... 2.60 1.6 23 YE4F AL..-4F
5 4FERSUN... 3.12 1.7 2.5
4.5 S5ER4.5UN... S5EL4.5UN... 346 19 2.7
FLINE . 4 SER4UN.. SEL4UN... 380 2 30 0P AL
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
2y 22 0 OV 40 20 M0 ey vau o aL-a (LH)
4 4UE4UN... 3.89 2.0 1.0
5/8"U 27 3 SUE3UN... 5.19 2.5 13.7 YESU  YISU AL.-5U (LH)
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Extérieur

1/8P Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

Type V / Slim Throat (gorges fines)

Gorges fines

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils

20 2VER20UN... 2VEL20UN... 0.78 0.69 23 3.2
18 2VERT8UN... 2VEL18UN... 0.87 0.69 2.2 3.2

174"V 1 16 2VER16UN... 2VEL16UN... 0.97 0.69 2.2 3.2 NL..-2V (LH)
14 2VER14UN... 2VEL14UN... 1.1 0.69 20 32
12 2VER12UN... 2VEL12UN... 1.30 0.69 1.8 3.2
32 3VER32UN... 3VEL32UN... 0.48 1.1 30 3.6
28 3VER28UN... 3VEL28UN... 0.56 1.1 3.0 3.6
24 3VER24UN... 3VEL24UN... 0.65 1.1 29 3.6
20 3VER20UN... 3VEL20UN... 0.78 1.1 2.7 36

3/ “ 18 3VERT8UN... 3VEL18UN... 0.87 1.1 2.6 3.6 NL.3V (LH)
16 3VERT6UN... 3VEL16UN... 097 1.1 2.55 3.6
14 3VER14UN... 3VEL14UN... 1.1 1.1 24 3.6
12 3VERT2UN... 3VELT2UN... 1.30 11 2.2 3.6
10 3VERTOUN... 3VELTOUN... 1.56 11 2.1 3.6
8 3VER8UN... 3VELSUN... 195 1.1 2.0 3.6

172"V 22 7 4VER7UN... 4VEL7UN... 2.22 11 2.5 4.8 NL.-4V (LH)

Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils

5/ o 4 5VER4UN... SVEL4UN... 3.89 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)

3 5VER3UN... SVEL3UN... 5.19 1.0 4.3 8 NL.-5V-8 (LH)
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Extérieur RS/LS Gamme étendue de filetages
standards entre des épaulements et la broche

f Lref
1 [

h [W RS

1/4P Intérieur

1/8P_Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74 7

Classe de tolérance: 2A/2B Kﬁ%ﬂw Ls

VG-Cut
RH W ref TPI hmin Y RefL Deg Monobloc
VGD3.0UN32RH-RS/LS... 32 049 0.66 5-8 5/32"-32 UNC
VGD3.0UN28RH-RS/LS... 28 0.56 0.71 5-9 3/16"-28 UNC
VGD3.0UN24RH-RS/LS... 24 0.65 0.77 5-9 7/32"-24 UNC
s VGD3.0UN20RH-RS/LS... 200 20 078 0.86 519 6-10 50 1/4"-20 UNC VCE.-3T..
VGD3.0UN18RH-RS/LS... 18 0.87 093 7-12 5/16"-18 UNC
VGD3.0UN16RH-RS/LS... 16 097 110 7-12 3/8"-16 UNC
VGD3.0UNT4RH-RS/LS... 14 111 1.09 8-14 7/16"14 UNC
VGD3.0UN12RH-RS/LS... 12 130 1.30 8-14 9/16"-14 UNC

Filetages a gauche disponibles sur demande
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1/4P  Intérieur

IC
1/8P Extérieur
Défini par: ANSI B1.1:74 Type M+ F-Line M+
Classe de tolérance: 2A/2B
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
20 3 3ER20UN3M+-.. 0.78 22 33
18 2 3ER18UN2M+... 0.87 1.5 22
18 3 3ER18UN3M+.. 0.87 2.3 3.6
3/8" 16 YE3M AL.-3
16 2 3ER16UN2M+-.. 097 1.7 25
14 2 3ER14UN2M+... Al 19 2.8
12 2 3ER12UN2M+... 1.30 22 33
16 3 4ER16UN3M+-.. 097 26 41
14 2 4ER14UN2M+-.. 111 1.9 2.8
12 2 4ER12UN2M+... 1.30 2.2 33
172" 22 YE4M AL.-4
12 3 4ERT12UN3M+-.. 1.30 34 54
1 2 4ERTTUN2M+.. 142 23 36
10 2 4ERTOUN2M+-.. 1.56 25 39
16 3 4FERTEUN3M+... 097 2.6 4.1
YE4M3F
12 3 4FER12UN3M+-.. 1.30 34 54
1/2"F 23 AL..-4MF
12 2 4FER12UN2M+-.. 130 22 33
YE4M2F
10 2 AFERTOUN2M+... 1.56 25 39
FLINE 5/8" 27 8 2 5ER8UN2M+-... 195 31 49 YE5M AL.-5M
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1/8P Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74 Standard Brise-sciieaux
Classe de tolérance: 2A/2B Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2IR72UN... 2IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 2IR64UN... 2IL64UN... 0.23 0.8 04
56 2IR56UN... 2IL56UN... 0.26 0.7 04
48 2IR48UN... 2IL48UN... 0.31 0.6 0.6
44 2IR44UN... 2IL44UN... 0.33 0.6 0.6
40 2IR40UN... 2IL40UN... 0.37 0.6 0.6
36 2IR36UN... 2IL36UN... 041 0.6 0.6
32 2IR32UN... 2IL32UN... 046 0.6 0.6
1/4" 11 28 2IR28UN... 2IL28UN... 0.52 0.6 0.7 - = NVR..-2 (LH)
27 2IR27UN... 2IL27UN... 0.54 0.7 0.8
24 2IR24UN... 2IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 2IR20UN... 2IL20UN... 0.73 0.8 09
18 2IR18UN... 2IL18UN... 0.81 0.8 1.0
16 2IR16UN... 2IL16UN... 0.92 09 1.1
14 2IR14UN... 2IL14UN... 1.05 09 1.1
12 2IR12UN... 2IL12UN... 1.22 0.8 1.1
" 2IRTTUN... 2ILTTUN... 1.33 0.8 1.1
36 2JIR36UN... 041 1.1 0.5
32 2JIR32UN... 0.46 1.2 0.5
28 2JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
oo 24 2JIR24UN.. 061 07 08 - - NVR.-2
20 2JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
SCB 18 2JIR18UN... 081 06 08
16 2JIR16UN... 0.97 0.7 0.8
72 3IR72UN... 3IL72UN... 0.20 0.8 0.3
64 3IR64UN... 3IL64UN... 0.23 0.8 04
56 3IR56UN... 3IL56UN... 0.26 0.7 04
48 3IR48UN... 3IL48UN... 0.31 0.6 0.6
44 3IR44UN... 3IL44UN... 0.33 0.6 0.6
3/8" 16 40 3IR40UN... 3IL40UN... 0.37 0.6 0.6 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
36 3IR36UN... 3IL36UN... 041 0.6 0.6
32 3IR32UN... 3IL32UN... 0.51 0.6 0.6
28 3IR28UN... 3IL28UN... 0.52 0.6 0.7
27 3IR27UN... 3IL27UN... 0.54 0.7 0.8
26 3IR26UN... 3IL26UN... 0.56 0.7 0.75
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Défini par: ANSI B1.1:74 Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: 2A/2B Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3IR24UN... 3IL24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3IR20UN... 3IL20UN... 0.73 0.8 09
18 3IR18UN... 3ILT8UN... 0.81 0.8 1.0
16 3IR16UN... 3IL16UN... 0.92 09 1.1
14 3IR14UN... 3IL14UN... 1.05 09 1.2
13 3IR13UN... 3ILT13UN... 1.13 1.0 1.3
3/8" 16 Y13 YE3 AVR..-3 (LH)
12 3IR12UN... 3IL12UN... 1.22 1.1 14
11.5 3IR11.5UN... 3IL11.5UN... 1.28 1.1 1.5
" 3IRTTUN... 3ILTTUN... 1.33 1.1 1.5
10 3IR10UN... 3ILTOUN... 147 1.1 1.5
9 3IR9UN... 3ILOUN... 1.63 1.2 1.7
8 3IR8UN... 3IL8UN... 1.83 1.1 1.5
28 3JIR28UN... 0.52 0.6 0.8
24 3JIR24UN... 0.61 0.7 0.8
20 3JIR20UN... 0.73 0.6 0.8
18 3JIR18UN... 0.81 0.6 0.8
16 3JIRT6UN... 0.92 0.7 0.8
2% 16 14 3JIRT4UN... 05 11 15 Y3 - AVR.3
13 3JIR13UN... 1.13 1.1 1.5
SCB 12 3JIRT2UN... 1.22 11 1.5
10 3JIRTOUN... 147 1.1 1.5
9 3JIROUN... 1.63 1.0 1.5
8 3JIR8UN... 1.83 1.1 1.5
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Défini par: ANSI B1.1:74 V6 Standard F-Line
Classe de tolérance: 2A/2B &D-Line
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
32 3IR32UN-6C... 0.51 2.0 1.8
28 3IR28UN-6C... 0.52 19 19
24 3IR24UN-6C... 0.61 19 19
20 3IR20UN-6C... 0.73 1.8 2.1
. e 16 18 3IRIBUN-6C.. 081 17 21 YB6C - RS 506/
% 16 3IRI6UN-6C.. 092 16 22
14 3IR14UN-6C... 1.05 1.7 2.5
13 3IR13UN-6C... 113 1.8 2.7
12 3IR12UN-6C... 1.22 1.6 2.5
7 4IR7UN... 4IL7UN... 2.09 1.6 2.3
172" 22 6 4IR6UN... 4IL6UN... 244 1.6 23 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IRSUN... 4IL5UN... 293 1.6 2.3
7 4FIR7UN... 2.09 1.6 2.3
1/2"F 23 6 4FIR6UN... 244 1.6 23 Yl4F AVRC..-4F
5 4FIR5UN... 293 1.6 2.3
, 4.5 5IR4.5UN... 51L4.5UN... 3.26 1.7 24
FLINE o8 Y 4 5IR4UN... SIL4UN... 367 18 27 P N o
D-Line Deep Rake Plaquettes D-Line
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm plasglljjéite
IC Lmm  TPI RH h min X Y RH Porte-outils
24 2DIR24UN... 0.61 0.7 0.8
1/4" il 20 2DIR20UN... 0.73 0.8 09 = NVR..-2
18 2DIR18UN... 0.81 0.8 1.0
20 3DIR20UN... 0.73 0.8 09
16 3DIR16UN... 0.92 09 1.1
3/8" 16 14 3DIRT4UN... 1.05 09 1.2 YI3 AVR.-3
12 3DIRT2UN... 1.22 1.1 14
8 3DIR8UN... 1.83 1.1 1.5
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Défini par: ANSI B1.1:74

Classe de tolérance: 2A/2B Pas Gros Type U Gros Pas
Gros Pas RH
Filetage Taille plaquette Référence Dimensions mm %z?égigné
IC L mm RH h min X Y  Porte outil a droite mm
1/2"x13UN 6.0 10 6.0KIR13UN158/001... 1.13 0.8 09  BNVRC10S-6.0K 10.6
9/16"x12UN 1/4" - 2IR12UN158/002... 1.22 09 1.0 NVRCI10-2-156/001 12.0
5/8"x1TUN 1/4"U 2UIRTTUN158/003...  1.33 12 55 NVRC11-2U-156/002 134
3/4"x10UN 3IRTOUN... 147 11 1.5 NVRC13-3-156/016 16.3
7/8"x9UN 3/8" 16 3IR9UN... 1.63 1.2 1.7 NVRC13-3-156/016 19.2
1"x8UN 3IR8UN... 1.83 11 1.5 NVRC16-3 22.0
11/8"x7UN 4IR7UN... 2.09 1.6 23 NVRC20-4 24.6
11/4"x7UN 172" 22 4IR7UN... 2.09 1.6 23 NVRC20-4 27.8
13/8"x6UN 4IR6UN... 244 1.6 23 NVRC20-4 303
Gros Pas LH
Filetage  Taille plaquette Référence Dimensions mm C?;?‘ésrgi;ei
IC L mm LH h min X Y Porte outil a gauche mm
1/2"x13UN 6.0 10 6.0KIL13UN158/016... 1.13 0.8 09  BNVRCI10S-6.0KLH 10.6
9/16"x12UN 1/4" 2IL12UN158/017... 1.22 09 1.0 NVRC10-2LH-156/036 12.0
5/8"x1TUN 1/4"U ! 2UIRTTUN158/003...  1.33 1.2 5.5  NVRCI1-2ULH-156/035 134
3/4"x10UN 3ILTOUN... 147 1.1 1.5 NVRC13-3LH-156/026 16.3
7/8"x9UN 3/8" 16 3IL9UN.. 1.63 1.2 1.7 NVRC13-3LH-156/026 19.2
1"x8UN 3IL8UN... 1.83 11 1.5 NVRC16-3LH 220
11/8"x7UN 4IL7UN... 2.09 1.6 23 NVRC20-4LH 24.6
11/4"x7UN 1/2" 22 4IL7UN.. 2.09 1.6 2.3 NVRC20-4LH 27.8
13/8"x6UN 4IL6UN... 244 1.6 2.3 NVRC20-4LH 30.3

I Les plaquettes RH de type U peuvent étre utilisées pour les applications LH et RH.
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UNC, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Intérieur

1/4P " Intérieur

ﬂ < T

IC
1/8P_Extérieur
Défini par: ANSI B1.1:74 Type U TypeV Type M+ F-Line M+
Classe de tolérance: 2A/2B
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
45 4UI4.5UN... 3.26 24 1.0
1/2"U 22 YI4U  YEAU  AVR.-4U (LH)
4 4UI4UN... 3.67 24 11.0
5/8"U 27 3 SUI3UN... 4.89 2.7 137 YI5U  YESU  AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 5VIR4UN..  5VIL4UN.. 3.67 1.0 33 6
5/8"V 27 NVR.-5V (LH)
3 5VIR3UN..  5VIL3UN.. 4.89 1.0 43 8
Multals
Type M+
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
12 2 3IR12UN2M+-... 122 22 33
3/8" 16 14 2 3IRT4UN2M+.. 1.05 1.9 2.8 YI3M AVR.-3
16 2 3IRT6UN2M+... 092 1.7 25
16 3 4IR16UN3M+-.. 092 26 41
14 2 4IR14UN2M+-.. 1.05 19 2.8
1/2" 22 YI4M AVR.-4
12 2 4IR12UN2M+... 1.22 2.2 33
12 3 4IR12UN3M+-.. 122 34 54
1/2'F 23 12 2 4FIRT2UN2M+-.. 122 22 33 YI4M2F AVRC..-4MF
5/8" 27 8 2 5IR8UN2M+... 1.83 31 49 YI5SM AVR.-5M
FLINE
varqus| s7 |
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N nelice
Y
LR
r Porte-outil frontal
Défini par: ANSI B1.1:74
At

Classe de tolérance : 2A/2B T

1/8P Extérieur

Mini-V

TPI RH d T F Y hmin Deg.
3/8"-32UNEF 32 VOBTH32UNR... 421 05 046 15
3/8"-28UN 28 VOBTH28UNR... 428 05 052 2
3/8"-24UNF 2% VOBTH24UNR... 432 065 061 2
3/8"20UN V08 20 VOBTH20UNR... 6 38 445 08 073 25  V08-.
3/8"-18UNS 18 VOBTHI8UNR... 453 085 081 25
3/8"™-16UNC 16 VOBTH16UNR... 433 095 092 25
7/16"-14UNC 14 VOBTH14UNR... 478 11 105 3
9/16™12UNC V11 12 VITTHI2UNR... 8 42 644 124 122 25 Vi
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American UN - uNC, UNF, UNEF, UNS (Suite) MINIPRO

Intérieur

T Standard

-

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

—

Type U

Mini-3 Standard

ICmm Lmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils

32 4.0KIR32UN..  4.0KIL32UN... 046 0.5 3.50 6.15
28 4.0KIL28UN... 0.52 06 3.50 6.15
4.0 6 24 4.0KIR24UN...  4.0KIL24UN... 0.61 06 3.60 6.25 NVRC.5-4.0K (LH)
20 4.0KIL20UN... 0.73 06 3.70 6.35
18 4.0KIRT8UN... ~ 4.0KIL18UN... 0.81 0.7 3.70 6.35
32 5.0KIL32UN... 0.46 0.5
28 5.0KIR28UN...  5.0KIL28UN... 0.52 06
24 5.0KIL24UN... 0.61 06
5.0 8 20 5.0KIR20UN... ~ 5.0KIL20UN... 0.73 0.7 4.7 78 NVRC 7-5.0K (LH)
5.0KILT8UN... 0.81 0.7
16 5.0KIRT6UN... ~ 5.0KIL16UN... 092 07
5.0KIL14UN... 1.05 08
40 6.0KIR40UN...  6.0KIL40UN... 0.37 0.6 4.50 95
6.0KIL32UN... 046 06 4.60 95
28 6.0KIR28UN...  6.0KIL28UN... 052 065 470 9.6
24 6.0KIL24UN... 0.61 075 480 9.7
20 6.0KIR20UN...  6.0KIL20UN... 0.73 09 490 9.8
6.0KIL18UN... 0.81 1.0 5.00 99
16 6.0KIRT6UN...  6.0KIL16UN... 0.92 1.05 5.10 10.0
6.0KIL14UN... 1.05 1.05 5.20 10.0

H

H

i

H

i

i

W

|

6.0 NVRC1..-6.0K (LH)

i

i

Mini-3 Type U

ICmm Lmm TPI RH+LH h min Y F mm Porte-outils
13 5.0KUIT3UN... 1.20 56
5.0U 8 12 130 40 5.7 9.0 NVRC 8-5.0KU (LH)
1 5.0KUINTUN... 142 5.7

vwyivargus| so |
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=  American UN - uUNc, UNF, UNEF, UNS (Suite) MINIPRO
g

= Intérieur

IC50L

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

Mini-L

ICmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils

i

40 5LKIL40UN... 037 06 3.80 76
32 5LKIR32UN... 5LKIL32UN... 046 06 392 76
28 5LKIL28UN... 052 065 399 76
24 5LKIR24UN... 5LKIL24UN... 0.61 0.75 4.09 76
20 5LKIL20UN... 0.73 09 421 77
18 5LKIR18UN... S5LKILT8UN... 0.81 1.0 4.30 7.8

6 SLKILT6UN... 092 1.05 441 7.8
14 5LKIR14UN... 5LKILT4UN... 1.05 1.05 4.54 79

H

50L NVRC10.-5LK (LH)

|

:
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Helice @ :
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1/4P  Intérieur }7 > S i = T % Y 5
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——L2ref
1/8P _ Extérieur
Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/28 RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double téte
Diam. plaquette Pas Référence Dimensions mm dDeia[;re]'rggei
Filetage d mm mm RH L1 L F Y h min mm Porte-outils
10-40UNS 40 3.0SIR40UN... 16 50 1.35 0.60 0.37 3.2
8-36UNF 30 36 3.0SIR36UN... 16 50 1.46 0.60 041 3.2 SMC.-3.0
8-32UNF 32 3.0SIR32UN... 16 50 140 0.60 046 33
10-40UNS 40 4.0SIR40UN... 16 50 1.65 0.60 0.37 4.0
10-36UNS 36 4.0SIR36UN... 16 50 1.70 0.60 041 4.
12-32UNEF 32 4.0SIR32UN... 16 50 1.76 0.60 0.46 4.1
12-28UNF 4.0 28 4.0SIR28UN... 16 50 1.83 0.65 0.52 4.2 SMC.-4.0
1/4"-27UNS 27 4.0SIR27UN... 16 50 1.85 0.75 0.54 4.2
12-24UNC 24 4.0SIR24UN... 16 50 193 0.75 0.61 4.3
1/4"-20UNC 20 4.0SIR20UN... 16 50 2.03 0.76 0.73 43
1/4"-32UNEF 32 6.0SIR32UN... 16 50 2.01 0.60 0.46 55
5/16"-28UN 28 6.0SIR28UN... 16 50 2.08 0.65 0.52 5.6
5/16"-27UNS 27 6.0SIR27UN... 16 50 210 0.75 0.54 5.6
5/16"-24UNF 6.0 24 6.0SIR24UN... 16 50 2.18 0.75 0.61 5.7 SMC..-6.0
5/16"-20UN 20 6.0SIR20UN... 16 50 2.30 0.90 0.73 5.8
5/16"-18UNC 18 6.0SIR18UN... 16 50 2.39 1.00 0.81 59
3/8"-16UNC 16 6.0SIR16UN... 16 50 2.50 1.05 092 6.0
Outil a gauche fourni a la demande (Exemple: 6.0SILT6UN...).
Micro - Simple téte mlcrOSCOpe
Dia. plaquette ~ Pas Référence Dimensions mm %%rlg‘sgggi
Filetage dmm TPI RH/LH Helice® L1 F Y  hmin RefL2* Refl D mm Porte-outils
No.8-32UNC 32 MS429TH32UNLI6R/L... 092 060 046 33
No.10-28UNS 0 28 MS429TH28UNLI6R/L... 092 o0ss o0s2 oo Pf 36 .40
1/4"-27UNS 27 M549TH27UNL16R/L... 24 075 054 53
1/4"-24UNS 5.0 24 M542TH24UNLT6R/L... 35 16 1.7 075 061 1835 412 5.1 MH..-5.0
1/4"-20UNC 20 M542TH20UNLT6R/L... 1.7 090 073 4.6
5/16"-18UNC 18 M659THT8UNLI6R/L... 29 105 081 6.3
3/8"16UNC o0 16 M659THI16UNLIGR/L... 29 100 092 55 . 77 Hi.-e0

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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R0.137P Intérieur
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R0.137P

Extérieur|
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Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard
Classe de tolérance: Classe moyenne A

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2ER72W... 2EL72W... 0.23 0.7 04
60 2ER6OW... 2EL60W... 0.27 0.7 04
56 2ER56W... 2EL56W... 0.29 0.7 04
48 2ERA8W... 2ELA8W... 0.34 0.6 0.6
40 2ER40W... 2EL40W... 041 0.6 0.6
36 2ER36W... 2EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 2ER32W... 2EL32W... 0.51 0.6 0.6
4 " 28 2ER28W... 2EL28W... 0.58 0.6 0.7 ) ) AL .2 (LH)
26 2ER26W... 2EL26W... 0.63 0.7 0.8
24 2ER24W... 2EL24W... 0.68 0.7 0.8
22 2ER22W... 2EL22W... 0.74 0.8 09
20 2ER20W... 2EL20W... 0.81 0.8 09
19 2ERT9W... 2ELTOW... 0.86 0.8 1.0
18 2ER18W... 2EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2ERT6W... 2ELT6W... 1.02 09 1.1
14 2ER14W... 2EL14W... 1.16 1.0 1.2
72 3ER72W... 3EL72W... 0.23 0.7 04
60 3ER6OW... 3EL6OW... 0.27 0.7 04
56 3ER56W... 3EL56W... 0.29 0.7 04
48 3ER48W... 3EL48W... 0.34 0.6 0.6
40 3ER40W... 3EL40W... 041 0.6 0.6
36 3ER36W... 3EL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3ER32W... 3EL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3ER30W... 3EL30W... 0.55 0.6 0.7
28 3ER28W... 3EL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3ER26W... 3EL26W... 0.63 0.7 0.8
38" 0@ 24 3ER24W... 3EL24W... 0.68 0.7 0.8 VE3 . AL3 (LH)
22 3ER22W... 3EL22W... 0.74 0.8 09
20 3ER20W... 3EL20W... 0.81 0.8 09
19 3ERTOW... 3EL19W... 0.86 0.8 1.0
18 3ER18W... 3EL18W... 0.90 0.8 1.0
16 3ERT6W... 3ELT6W... 1.02 0.9 1.1
14 3ER14W... 3EL14W... 1.16 1.0 1.2
12 3ER12W... 3EL12W... 1.36 1.1 14
1 3ERTIW... 3ELTW.L.. 148 11 1.5
10 3ERTOW... 3ELTOW... 1.63 1.1 1.5
9 3EROW... 3ELOW... 1.81 1.2 1.7
3ERBW... 3EL8W... 2.03 1.2 1.5
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Whitworth - Bsw, BsP, BSF, BSB (Suite)

Filetage par tournage
Plaquettes

Extérieur

il

Vrﬁ%

I
hL IC
R0.137P
Extérieur )
Défini par: B.S.84:1956, . SCB V6 Standard F-Line Type U
DIN 259, 150228/1:1982 Brise-copeaux
Classe de tolérance: Classe moyenne A Fritte
Standard
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36W... 0.45 1.2 0.5
32 3JER32W... 0.51 1.2 0.5
28 3JER28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JER24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JER20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JER19W... 0.86 0.7 0.8
3/8"
SCB SCB 16 18 3JER18W... 0.90 0.8 0.8 YE3 = AL.-3
16 3JER16W... 1.02 0.8 0.8
14 3JER14W... 1.16 1.3 1.5
12 3JER12W... 1.36 1.3 1.5
11 3JERTIW... 148 13 1.5
10 3JER10W... 1.63 1.3 1.5
8 3JER8W... 2.03 13 1.5
% 19 3ER19W-6C... 0.86 1.8 2.2
3/8" 16 3ERI6W-6C... 102 16 24
V6 16 YE3-6C = AL.-3
14 3ER14W-6C... 1.16 1.8 2.7
12 3ER12W-6C... 1.36 19 3.0
7 4ER7W... 4EL7W... 241 1.6 2.3
172" 22 6 4ER6W... 4EL6W... 2.71 1.6 23 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ER5W... 4ELSW... 3.25 1.7 24
7 4FER7W... 241 1.6 2.6
1/2"F 23 6 4FEREOW... 2.71 1.6 2.3 YE4F AL..-4F
5 4FERSW... 3.25 1.7 24
4.5 SER4.5W... SEL4.5W... 3.61 1.8 2.6
FLINE 5/8" 27 YES YIS AL.-5 (LH)
4 SER4W... SELAW... 4.07 2.0 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4.5 4UEI4.5W... 3.61 2.3 1.0
4 4UEI4W... 4.07 1.8 1.0
1/2"U 22 YEAU YU  AL.-4U(LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 21 1.0
3.25 4UEI3.25W... 5.00 2.0 1.0
35 SUEI3.5W... 4.65 21 13.7
3.25 SUEI3.25W... 5.00 2.0 13.7
5/8"U 27 YESU  YISU AL.-5U (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
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R0.137P Intérieur
55°

N e
Extérieur
Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Type V / Slim Throat (gorges fines) Type M+ F-Line M+
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Gorges fines
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
19 2VER19W... 2VEL19W... 0.86 0.69 23 32
1/4"V 11 14 2VER14W... 2VEL14W... 1.16 0.69 2.0 3.2 NL.-2V (LH)
" 2VERTTW... 2VELTTW... 148 0.69 1.7 3.2
19 3VER19W... 3VELTOW... 0.86 1.1 2.7 36
18 3VER18W... 3VEL18W... 0.90 1.1 26 36
33 - 16 3VER16W... 3VELT6W... 1.02 11 2.6 36 NL.3V (LH)
14 3VER14W... 3VEL14W... 1.16 1.1 24 36
12 3VER12W... 3VELT2W... 1.36 1.1 2.2 3.6
1 3VERTIW... 3VELTTW... 148 1.1 21 3.6
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 SVER4W... SVELAW... 4.07 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
5/8"V 27 3 SVER3W... SVEL3W... 542 1.0 4.3 8 NL.-5V-8 (LH)
2.5 SVER2.5W... SVEL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10 NL.-5V-10 (LH)
Type M+ Mul'l:lﬂs
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPl RH h min X Y RH Porte-outils
28 2 3ER28W2M+... 0.58 1.2 1.6
38" . 19 2 3ER19W2M+.. 0.86 1.6 2.3 YESM AL-3
19 3 3ERTOW3M+... 0.86 2.2 34
14 2 3ERT4W2M+... 1.16 2.0 3.0
v I 14 3 4ER1AW3M+.. 116 29 46 e AL
" 2 4ERTTW2M+-.. 148 2.3 35
1/2"F 23 1 2 4FERTTW2M+... 148 2.3 35 YE4AM2F AL..-4MF
FLINE
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Whitworth - Bsw, BsP, BSF, BSB (Suite)

Extérieur

RO.137p Intérieur
55°

R0.137P

Extérieur

T
h
Y|

Défini par: B.S.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A

RS/LS Gamme étendue de filetages
standards entre des épaulements et la broche

f Lref
T ¥ @

R
h [W RS

Y

u
) v

VG-Cut

gagigfngﬁt Référence Dimensions mm d,:‘eorggssrgs Hélice Dggnf?lgteaggni Porte-outils

RH W ref TPI hmin Y RefL Deg Monobloc
VGD3.0W19RH-RS/LS... 19 0.86 095 7-12 1/2"-19BSW

3 VGD3.0W14RH-RS/LS...  3.00 14 116 115 219 8-14 2.5° 1/2"-14BSW VGE...-3T...
VGD3.0W11RH/LH... " 148 1.68 8-14 5/8"-11BSW

Filetages a gauche disponibles sur demande

vvvivarqus| es
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R0.137P
Extérieur SCB
Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: Classe moyenne A Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
72 2IR72W... 2IL72W... 0.23 0.7 04
60 2IR60W... 2IL6OW... 0.27 0.7 04
56 2IR56W... 2IL56W... 0.29 0.7 04
48 2IR48W... 21LA8W... 0.34 0.6 0.6
40 2IR40W... 2IL40W... 041 0.6 0.6
36 2IR36W... 2IL36W... 045 0.6 0.6
32 2IR32W... 2IL32W... 0.51 0.6 0.6
28 2IR28W... 2IL28W... 0.58 0.6 0.7
1/4" il 26 2IR26W... 2IL26W... 0.63 0.7 0.8 - = NVR..-2 (LH)
24 2IR24W... 2IL24W... 0.68 0.7 0.8
22 2IR22W... 2IL22W... 0.74 0.8 09
20 2IR20W... 2IL20W... 0.81 0.8 09
19 2IR19W... 2IL19W... 0.86 0.8 1.0
18 2IR18W... 2IL18W... 0.90 0.8 1.0
16 2IR16W... 2IL16W... 1.02 09 1.1
14 2IR14W... 2IL14W... 1.16 0.9 1.1
12 2IR12W... 2IL12W... 1.32 09 1.2
36 2JIR36W... 045 1.2 0.5
32 2JIR32W... 0.51 1.2 0.5
28 2JIR28W... 0.58 0.7 0.8
24 2JIR24W... 0.68 0.7 0.8
%/CA‘B " 20 2JIR20W... 0.81 0.7 0.8 - = NVR..-2
19 2JIRT9W... 0.86 0.6 0.8
5CB 18 2JIRIBW... 09 08 08
16 2JIRT6W... 1.02 0.8 0.8
14 2JIR14W... 1.16 0.7 09
72 3IR72W... 3IL72W... 0.23 0.7 04
60 3IR60W... 3IL6OW... 0.27 0.7 04
56 3IR56W... 3IL56W... 0.29 0.7 04
3/8" 1 48 3IR48W... 3IL48W... 0.34 0.6 0.6 Vi3 YE3 AVRL3 (LH)
40 3IR40W... 3IL40W... 041 0.6 0.6
36 3IR36W... 3IL36W... 0.45 0.6 0.6
32 3IR32W... 3IL32W... 0.51 0.6 0.6
30 3IR30W... 3IL30W... 0.55 0.6 0.7
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Whitworth - Bsw, BsP, BSF, BSB (Suite)

Intérieur
7 [Tx Yy
r :
R0.137P Intérieur A= N T
O 5O
T 2 =/
QL&\ IC IC X IC ~
R0.137P
Extérieur Ne
Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 150228/1:1982 Standard Brise-copeaux 8 F-Line
Classe de tolérance: Classe moyenne A Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
28 3IR28W... 3IL28W... 0.58 0.6 0.7
26 3IR26W... 3IL26W... 0.63 0.7 0.8
24 3IR24W... 3IL24W... 0.68 0.7 0.8
22 3IR22W... 3IL22W... 0.74 0.8 09
20 3IR20W... 3IL20W... 0.81 0.8 09
19 3IR19W... 3IL19W... 0.86 0.8 1.0
380 e 18 3IR18W... 3IL18W... 0.90 0.8 1.0 Y3 VE3 AVRL3 (LH)
16 3IR16W... 3ILT6W... 1.02 09 1.1
14 3IR14W... 3IL14W... 1.16 1.0 1.2
12 3IR12W... 3ILT2W... 1.36 11 14
1 3IRTTW... 3ILTTW... 148 11 1.5
10 3IRTOW... 3ILTOW... 1.63 1.1 1.5
9 3IROW... 3ILOW... 1.81 1.2 1.7
8 3IR8W... 3IL8W... 2.03 1.2 1.5
28 3JIR28W... 0.58 0.7 0.8
24 3JIR24W... 0.68 0.7 0.8
20 3JIR20W... 0.81 0.7 0.8
19 3JIRTOW... 0.86 0.6 0.5
18 3JIR18W... 0.90 0.8 0.8
- e 16 16 3JIRIGW... 102 08 08 YB3 - AVR..-3
14 3JIRT4W... 1.16 13 1.5
12 3JIR12W... 1.36 1.3 1.5
" 3JIRTIW... 148 1.3 1.5
10 3JIRTOW... 1.63 13 1.5
8 3JIR8W... 2.03 13 1.5
_ 19 3IR19W-6C... 0.86 1.7 2.2
B 3/8" y 16 3IR16W-6C... w216 26 . AVR -3
Ve 14 3IR14W-6C... e 18 27 NVRC..-3 206/..
12 3IR12W-6C... 1.36 1.7 2.6
7 4IR7W... 4IL7W... 241 1.6 2.3
172" 22 6 4IR6W... 4IL6W... 2.71 1.6 2.3 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5W... 4IL5W... 3.25 1.7 24
7 4FIR7W... 241 1.6 2.3
1/2"F 23 6 4FIR6W... 2.71 1.6 2.3 YI4F AVRC..-4F
5 4FIR5W... 3.25 1.7 24
) 45 5IR4.5W.. SIL45W.. 361 18 26
FLINE o8 o 4 SIRAW.. SIL4W.. 407 20 29 N RS

vvvarqus| ez

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu

)
o
(1]
=
IS
=)
o
S
.
©
a
)
o
]
3
k)
(T

wv
U
It
b=
v
=)
o
Ay
o




@
o
©
=
S
=)
o
2
=
©
o}
)
o
©
=
o
[T

wv
U
2
b=
o
=]
o
Ao
o

Whitworth - ssw, Bsp, BSF, BSB (Suite)

Intérieur

R0O.137P Intérieur
55°

EIss

(VN
¥ | IC
R0.137P
Extérieur
Défini par: B.S.84:1956, D-Line Type U TypeV Type M+ F-Line M+
DIN 259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A
D-Line Deep Rake Plaquettes D-Line
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm plgglhjg:tte
IC Lmm TPl RH h min X Y RH Porte-outils
1/4" " 19 2DIR19W... 0.86 0.8 1.0 = NVR.-2
19 3DIR19W... 0.86 0.8 1.0
3/8" 16 14 3DIRT4W... 1.16 1.0 1.2 YI3 AVR.-3
1 3DIRMW... 148 1.1 1.5
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4.5 4UEI4.5W... 3.61 2.3 1.0
1/2'U 22 ! AR o718 19 o vew  avk-au (LH)
35 4UEI3.5W... 4.65 2.1 1.0
3.25 4UEI3.25W... 5.00 2.0 11.0
35 SUEI3.5W... 4.65 21 13.7
5/8"U 27 = BB 20 20 BT yoy vesu AvR.-sU (LH)
3 SUEI3W... 542 2.3 13.7
2.75 SUEI2.75W... 591 24 13.7
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH h min X Y T Porte-outils
4 SVIRAW... SVILAW... 4.07 1.0 33 6
5/8"V 27 3 SVIR3W... SVIL3W... 542 1.0 4.3 8 NVR.-5V (LH)
2.5 5VIR2.5W... SVIL2.5W... 6.51 1.0 5.2 10
Type M+ Multals
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
3/8" 16 14 2 3IR14W2M+-.. 1.16 20 30 YI3M AVR.-3
1/2" 22 11 2 4IRNMW2M+-.. 148 2.3 3.5 YI4M AVR.-4
1/2"F 23 1 2 AFIRNTW2M+.. 148 2.3 35 YIAM2F AVRC...-4MF
FLINE
68 | VARDEX
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Whitworth - Bsw, Bsp, BSF, BSB (suite) Mini-V 05
s
Intérieur =

R0.137p Intérieur
55°

Extérieur

welice

.
h
¥ |

r Porte-outil frontal

Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A _ﬁ

Mini-V

TPI RH d T F Y hmin Deg.
1/2"x19W V1 19 VITHIOWR... 8 4.2 6.18 0.8 0.86 2 V-

wnvargus| es |
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2 Whitworth - Bsw, Bsp, BSF, BsB (suite) MINIPRO
°
- Intérieur
T Standard
IC50L
Norme: B.5.84:1956, DIN 259,
150228/1:1982 F
Classe de tolérance: Classe moyenne A f Type U
Mini-3 Standard
IC mm L mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
2% 40KIR26W..  40KIL26W.. 063 06 36 6.25
22 40KR22W.  4OKIL22W. 074 06 37 635
40 6 20 40KIR20W..  40KIL2OW.. 081 07 37 6.35 NVR5-4.0K (LH)
19 | 40KRIW.  4OKILI9W. 086 07 37 6.35
18 40KRIBW..  40KILI8W.. 090 07 37 6.35
28 5OKR28W.  SOKL28W.. 058 06
2% 5OKR24W..  50KIL24W. 068 06
50 8 47 78 NVRC7-5.0K (LH)
19 SOKRIOW..  50KILI9W.. 086 07
18 | SOKRIBW.  SOKLIBW. 090 07
16 SOKRI6W..  SOKILIBW.. 102 07
28 6OKR2BW.  G6OKIL28W. 058 07 47 96
6.0 10 19 6OKIRIOW..  60KILI9W.. 086 10 50 99 NVRCT.-6.0K (LH)
14 GOKRMW.  6OKILI4W. 116 11 53 100

Mini-3 Type U

ICmm  Lmm TPI RH+LH h min Y F mm Porte-outils
14 5.0KUI4W... 116 56
5.0U 8 12 5.0KUIN2W... 1.36 40 57 9.0 NVRC8-5.0KU (LH)
N 5.0KUINMW... 148 57
Mini-L
IC mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
28 5LKIR28W... 5LKIL28W... 0.58 0.7 4.05 76

5.0L 19 SLKILTOW... 0.86 1.0 435 79 NVRC10.-5LK (LH)
14 S5LKIRT4W... SLKILT4W... 116 1.1 468 8.0

?
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Whitworth - ssw, Bsp, BSF, BSB (Suite) MINIPRO B
o
Ari D min T
Intérieur < L ref - W =
L
Heljce -
ey A
L1 d
Défini par: B.5.84:1956,
DIN 259, 1S0228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double aréte de coupe
Filetage d mm TPI RH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-28BSP 28 4.0SIR28W... 16 50 1.86 0.65 0.58 4.2
1/4"-26BSF 4.0 16 50 193 0.75 0.63 4.2 SMC.-4.0
1/4"-24BSW 24 4.0SIR24W... 16 50 1.96 0.75 0.68 43
1/16"-28BSP 16 50 2.50 0.65 0.58 6.0
5/16"-28BSW 26 6.0SIR26W... 16 50 2.50 0.75 0.63 6.0
—_— 6.0 SMC.-6.0
5/16"-22BSW 22 6.0SIR22W... 16 50 2.50 0.90 0.74 6.0
1/4"-19BSP 19 6.0SIR19W... 16 50 2.50 0.95 0.86 6.0
Outil a gauche fourni a la demande (Exemple: 6.0SILTOW...).
Micro - Simple téte mleOSCOPG
Filetage dmm TPI RH/LH Hélice® L1 F Y  hmin RefL2* RefL  Dmm Porte-outils
1/16"-28BSP 28 M659TH28WLI16R/L... 065 0.58 6.5
—————— . 35 16 29 ————— 185 422 ——— MH..-60
1/4-19BSP 19 MESOTHIOWLIGR/L. 095 086 114

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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g

- Extérieur

R0.137P Intérieur

ﬁ,r qdﬂ

o] \1°47' fRo. —
Extérieur IC

IC
Défini par: B.S. 21:1985 SCB .
Classe de tolérance: Standard BSPT standard Brise-copeaux V6 Gorges fines
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
28 2ER28BSPT... 2EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
1/4" " 19 2ERT9BSPT... 2EL19BSPT... 0.86 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
14 2ER14BSPT... 2EL14BSPT... 1.16 09 1.0
28 3ER28BSPT... 3EL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3ERT9BSPT... 3EL19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
14 3ER14BSPT... 3EL14BSPT.. 1.16 1.0 1.2
1 3ERT1BSPT... 3EL1IBSPT... 148 1.1 1.5
SCB 28 3JER28BSPT... 0.58 0.7 0.8
3/8" 19 3JERI9BSPT.. 086 07 08
SCB 16 YE3 = AL.-3
14 3JER14BSPT... 1.16 1.3 1.5
" 3JERT1BSPT... 148 1.3 1.5
3/8" 19 3ER19BSPT-6C... 0.86 1.7 2.2
_ V6 16 YE3-6C = AL.-3
% 14 3ER14BSPT-6C... 1.16 19 2.8
Gorges fines
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
28 3VER28BSPT... 3VEL28BSPT... 0.58 1.1 30 36
19 3VER19BSPT... 3VEL19BSPT... 0.86 1.1 2.7 36
3/8"V 16 NL.-3V (LH)
14 3VER14BSPT... 3VEL14BSPT... 1.16 11 24 3.6
N 3VER11BSPT... 3VEL11BSPT... 148 1.1 2.1 36

| 72 | vARDEX



wv
U
It
b=
v
=)
o
Ay
o

BSPT (suite)
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Intérieur Y

R0.137P Intérieur
\\27.5,275°

N/ IC
o¢° ‘)1 °47' fR0.137P
Exterieur SCB
Standard ; V6
Défini par: B.S. 21:1985 % D-Line Brise copeaux
Classe de tolérance: Standard BSPT Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
28 2IR28BSPT... 2IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
1/4" 11 19 2IR19BSPT... 2IL19BSPT... 0.86 0.8 09 - = NVR.-2 (LH)
14 2IR14BSPT... 2IL14BSPT... 1.16 09 1.0
1/4" 28 2JIR28BSPT... 0.58 0.7 0.8
SCB U - NVR.-2
19 2JIR19BSPT... 0.86 0.7 0.8
28 3IR28BSPT... 3IL28BSPT... 0.58 0.6 0.6
19 3IR19BSPT... 3IL19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
14 3IR14BSPT... 3IL14BSPT... 1.16 1.0 1.2
SCB 1 3IR11BSPT... 3IL11BSPT... 148 11 1.5
28 3JIR28BSPT... 058 07 0.8
3/8" 19 3JIR19BSPT... 0.86 0.7 0.8
B 16 YI3 = AVR.-3
14 3JIR14BSPT... 1.16 1.3 1.5
1 3JIRTIBSPT... 148 1.3 1.5
y’ 3/8" y 19 3IRI9BSPT-6C.. 08 18 23 .. AVR.3
- Ve 14 3IR14BSPT-6C.. e 19 27 NVRC..-3 206/..
D-Line Deep Rake Plaquettes D-Line
. aoa " " Sous-
Taille plaguette  Pas Référence Dimensions mm plaquette
IC Lmm TPl RH h min X Y RH Porte-outils
19 2DIR19BSPT... 0.86 0.8 09
74" N S NVR.-2
14 2DIR14BSPT... 1.16 09 1.0
19 3DIR19BSPT... 0.86 0.8 09
3/8" 16 14 3DIR14BSPT... 1.16 1.0 1.2 YI3 AVR.-3
il 3DIR11BSPT... 148 1.1 1.5
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BSPT (suite) Mini-V
Intérieur
F
d
h nelice
Y
Y
r Porte-outil frontal
Défini par: B.S.21:1985 T
Classe de tolérance: Standard BSPT _L
Mini-V
TPI RH d T F Y hmin  Deg.
1/4"-19BSPT v 19 VI1TH19BSPTR... 8 4.2 6.13 09 0.86 2.5 V11-..

BSPT (suite) MINIPRD

Intérieur
IC50L

Défini par: B.S. 21:1985
Classe de tolérance: Standard BSPT

Mini-3 Standard

ICmm  Lmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
40 6 28 4.0KIR28BSPT.. 4.0KIL28BSPT.. 058 06 36 6.25 NVR.5-4.0K (LH)

28 | 50KIR28BSPT. 5OKIL28BSPT. 058 06
50 8 47 78 NVRC7-5.0K (LH)

19 5.0KIR19BSPT..  5.0KIL19BSPT.. 086 0.7

28 6.0KIR28BSPT.. 6.0KIL28BSPT.. 058 06 4.7 9.6
6.0 10 19 6.0KIR19BSPT...  6.0KIL19BSPT.. 086 09 5.0 99 NVRCTI.-6.0K (LH)
14 6.0KIR14BSPT..  6.0KIL14BSPT.. 116 1.2 53 10.0

Mini-L
ICmm TPI RH LH hmin Y F mm Porte-outils
28 | SLKIR28BSPT. SLKIL2SBSPT. 058 06 405 76
5oL 19 | SLKRIOBSPT. SLKILI9BSPT. 086 09 435 79 NVRCIO.-SLK(LH)
14 SLKRIBSPT.  SLKLI4BSPT.. 116 12 468 80
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Extérieur

ﬁhqjl

IC
o , scB
ggfs';‘é Fc)izr.tctjlz'?asnggfs.:ag:c?ard NPT Standard BriseI;c.op'eaux V6 Gorges fines
ritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2ER27NPT... 2EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" " 18 2ER18NPT... 2EL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
14 2ERT4NPT... 2EL14NPT... 1.33 0.8 1.0
27 3ER27NPT... 3EL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3ER18NPT... 3EL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ER14NPT... 3EL14NPT... 1.33 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ER11.5NPT... 3EL11.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3ERBNPT... 3EL8NPT... 242 1.3 1.8
27 3JER27NPT... 0.66 0.6 0.8
18 3JER18NPT... 1.01 0.6 0.8
°C8 2 16 14 3JERI4NPT.. 133 11 15 YB3 - AL-3
1.5 3JERT1.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3JERSNPT... 242 1.0 1.5
3/8"V6 16 14 3ER14NPT-6C... 1.33 19 30  VYE3-6C - AL.-3
%
Gorges fines
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
27 2VER27NPT... 2VEL27NPT... 0.66 0.7 2.0 3.2
oy H 18 2VER18NPT... 2VEL18NPT... 1.01 0.7 1.8 3.2 NL.2V (LH)
14 2VERT4NPT... 2VEL14NPT... 1.33 0.7 1.8 3.2
1.5 2VERT1.5NPT...  2VEL11.5NPT... 1.64 0.7 2.1 3.2
27 3VER27NPT... 3VEL27NPT... 0.66 1.1 29 3.6
3/8"V 16 18 3VER18NPT... 3VEL18NPT... 1.01 11 2.6 36 NL.-3V (LH)
1.5 3VERT.5NPT..  3VEL1N.SNPT..  1.64 1.1 2.1 3.6
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2 NPT (suite)
o

- Extérieur RS/LS Gamme vari¢e pour les filetages standards, pour

travailler entre des épaulements et pres de la broche.

f L ref
Y I m

Défini par: USAS B2.1:1968 Y,
Classe de tolérance: Standard NPT . ]W
VG-Cut
Taille de a2 ) ) Nombre |, ... Diameétre mini :
logement Référence Dimensions mm de passes Hélice de filetage Porte-outils
RH W ref TPI hmin Y RefL Deg Monobloc
3 VGD3.0NPT18RH-RS/LS... 18 101 1.20 7-12 1/4"-18NPT
3 VGD3.0NPT14RH-RS/LS...  3.00 14 133 140 219 8-14 1.5° 1/2"-14NPT VGE..-3T...
3 VGD3.0NPT11.5RH-RS/LS... 1.5 164 160 9-15 1"-11.5NPT
Les filetages a gauche sont disponibles sur demande
NPT (suite)
Extérieur Sl Y e Y
| X
X 1

IC
IC
Défini par: USAS B2.1:1968 Type M+ F-Line M+ Type Z+
Classe de tolérance: Standard NPT
Type M+ Mull:lﬂﬁ
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC Lmm TPl RH h min X Y RH Porte-outils

3/8" 16 14 2 3ERT4ANPT2M+.. 1.33 20 30 YE3M AL.-3

172" 22 11.5 2 4ER11.5NPT2M+... 1.64 2.2 34 YE4M AL.-4

1/2"F 23 1.5 2 4FERT1.5NPT2M+... 1.64 2.2 34 YE4M2F AL..-4MF
11.5 3 SERT1.5NPT3M+... 1.64 35 56

5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 SER8NPT2M+... 242 31 49

FLINE
Type Z+ Mull:lﬂﬁ
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
11.5 2 4ER11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0

172" 22 YE4Z AL.-4Z
8 2 4ER8NPT2Z+... 242 34 9.6
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NPT (suite) 8
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Intérieur Y AN

W
iy
T

Défini par: USAS B2.1:1968 itzn_fia;: Brise—if)B caux Ve
Classe de tolérance: Standard NPT Frittpé
Standard
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2IR27NPT... 2IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
1/4" 1 18 2IR18NPT... 2IL18NPT... 1.01 0.8 1.0 - = NVR.-2 (LH)
14 2IR14NPT... 2IL14NPT... 1.33 0.8 1.0
14" 27 2JIR27NPT.. 066 06 08
5C8 ! 18 2JIRI8NPT... 001 06 08 _ k-2
27 3IR27NPT... 3IL27NPT... 0.66 0.7 0.8
18 3IR18NPT... 3IL18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3IR14NPT... 3IL14NPT... 1.33 09 12 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IR11.5NPT... 3IL11.5NPT... 1.64 1.1 1.5
8 3IR8NPT... 3IL8NPT... 242 1.3 1.8
27 3JIR27NPT... 0.66 0.6 0.8
SCB 18 3JIR18NPT... 101 06 08
A 16 14 3JIR14NPT... 133 11 15 Y3 - AVR.-3
11.5 3JIRT1L.5NPT... 1.64 11 1.5
8 3JIR8NPT... 242 1.0 1.5
e 16 14 3IRT4NPT-6C... 133 19 28 YB6C - RS 06,
D-Line Deep Rake Plaquettes D-Line
Taille plaquette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPl RH h min X Y Porte-outils
e 8 2DIRISNPT... 1.01 0.7 08 ] VR
14 2DIR14NPT... 1.33 0.8 1.0
18 3DIR18NPT... 1.01 0.8 1.0
3/8" 16 14 3DIRT4NPT... 1.33 09 1.2 YI3 AVR.-3
1.5 3DIRT1.5NPT... 1.64 1.1 1.5
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2 NPT (suite)
g
i 7.
Intérieur v
—>{ Y | — <—X
X
Intérieur ‘

IC
F-Line M+
Défini par: USAS B2.1:1968 ne Type 2+
Classe de tolérance: Standard NPT
Type M+ Multals
Taille plaquette ~ Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC Lmm TPl RH h min X Y RH Porte-outils

3/8" 16 14 2 3IR14NPT2M+... 1.33 2.0 3.0 YI3M AVR.-3

1/2" 22 11.5 2 4IR11.5NPT2M+... 1.64 2.2 34 YI4M AVR.-4

1/2"F 23 11.5 2 4FIR11.5NPT2M+-... 1.64 2.2 34 YIAM2F AVRC..-4MF
11.5 3 S5IR11.5NPT3M+-... 1.64 3.5 5.6

5/8" 27 YI5M AVR.-5M
8 2 S5IR8NPT2M+... 242 31 49

FLINE
Type Z+ Mul'l:lﬂa
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette

IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
11.5 2 4IR11.5NPT2Z+... 1.64 2.7 10.0

1/2" 22 Yl4z AVR.-47
8 2 4IR8NPT2Z+... 242 34 9.6
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NPT (suite) Mini-V

Intérieur

F

d
h pelce
Y
v
r Porte-outil frontal

Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT _ﬁ

TPI RH d T F Y hmin  Deg.
1/8"-27NPT 27 VO8TH27NPTR... 6 435 06 064 2

T g 38 \O8-..
1/4"18NPT 18 VOSTHIBNPTR.. 48 09 10 2

NPT MINIPRO

Intérieur

IC50L

Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

Mini-3 Standard

ICmm  Lmm TPI RH LH hmin Y F mm Porte-outils
40 60 27 | 40KRZINPT. 4OKL2/NPT. 066 06 37 635 NVRS-40K(LH)
.o g 2 [ SOKRINPL SOKLYNPT. 066 06 s RS
18 SOKRISNPT. SOKLISNPT. 101 08
27 6OKR2NPT. 6OKL2/NPT. 066 08 53
60 10 18 6OKRIBNPT. 6OKLIBNPT. 101 10 53 100 NVRCL-60K(H)
14 GOKRMNPT. 6OKLI4NPT. 133 11 53
Mini-L
ICmm TPI RH LH hmin Y F mm Porte-outils
27 SLKRZINPT.  SLKIL2INPT. 066 08 465
5L 18 | SLKIRIBNPT. SLKILISNPT. 101 10 465 80 NVRCIO-SLK(LH)
14 SLKRINPT. SLKIL4NPT. 133 11 465

wyivargus| 7o |

NEUMO Ehrenberg

)
o
(1]
=
S
=3
o
S
=
©
a
)
o
]
3
k)
[T

wv
[J)
It
b=
o
=)
o
Ay
a




w
U
o
b1
9]
=]
o
)
o

NPT (suite) MINIPRO
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Intérieur

T
2
q

Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

RH-Simple téte RH-Double aréte de coupe
Micro - Double téte
Filetage dmm TPI RH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-27NPT 27 6.0SIR27NPT... 16 50 2.50 1.00 0.66 59

2T g SMC.-6.0
1/4"18NPT 18 6OSRIBNPT. 16 50 250 080 101 6.0

Outils a gauche fournis sur demande (Exemple: 6.0SILT8NPT...).

Micro - Simple téte micrQscope
Filetage dmm TPI RH/LH Hélice® L1 F Y  hmin ReflL2* Refl D mm Porte-outils

1/16"-27NPT 27 M659TH27NPTLIR/L.. 075 066 61

1/4"18NPT 6.0 18 | MeSOTHIBNPTLIGRAL. 35 16 29 10 101 185 422 107  MH.-60

1/2"14NPT 14 MB59THIANPTLIGR/L.. 105 133 170

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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Extérieur / Intérieur

Défini par: MIL-P-7105B Extérieur Intérieur
Classe de tolérance: Standard ANPT Standard Standard

Standard - Extérieur

IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

18 3ER18ANPT... 3ELT8ANPT... 1.08 0.8 1.0
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
14 3ER14ANPT... 3EL14ANPT... 1.39 0.8 1.0

Standard - Intérieur

IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" n 18 2IR18ANPT... 2IL18ANPT... 1.08 0.80 1.0 - - NVR.-2 (LH)
3/8" 16 14 3IR14ANPT... 3ILT4ANPT... 1.39 0.80 1.0 Y13 YE3 AVR.-3 (LH)
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NPTF
Extérieur SV e
i
X
T r/ M=
L @ ?
Neglls
SCB
Défini par: ANSI B1.20.3-1976 Standard Brise-copeaux Type M+
Classe de tolérance: Standard NPTF Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
27 2ER27NPTF...  2EL27NPTF... 064 07 0.8
1/4" 1 18 2ERT8NPTE..  2EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NL.-2 (LH)
14 2ER14NPTF..  2EL14NPTF... 1.35 0.8 1.0
27 3ER27NPTF..  3EL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3ER18NPTE.. 3EL18NPTF... 1.00 0.8 1.0
3/8" 16 14 3ER14NPTFE..  3EL14NPTF... 1.35 09 1.2 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
1.5 3ER11.5NPTF... 3EL11.5NPTF..  1.63 1.1 1.5
8 3ER8NPTF..  3EL8NPTF.. 238 13 1.8
27 3JER27NPTE... 0.64 0.7 0.8
18 3JER18NPTF... 1.00 0.6 0.8
e 16 14 3JERIANPTE.. 135 11 15 YB3 - AL.-3
SCB 11.5 3JERT1.5NPTE.. 1.63 11 1.5
8 3JERSNPTF... 2.38 1.1 1.5
Type M+ Mul‘tlﬂﬁ
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
3/8" 16 14 2 3ERT4NPTF2M+... 1.35 2.0 3.0 YE3M AL..-3
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Intérieur

———
S !

Extérieur
SCB
Défini par: ANSI B1.20.3-1976 Standard Brise-copeaux Type M+
Classe de tolérance: Standard NPTF Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

27 2IR27NPTE...  2IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8

1/4" 1 18 2IR18NPTF...  2IL18NPTF... 1.00 0.8 1.0 - = NVR.-2 (LH)
14 2IRT4NPTF..  2IL14NPTF.. 1.35 0.8 1.0

/4" 27 2JIR27NPTE... 064 07 08

5CB ! 18 2JIRINPTE... 100 06 08 _ N2
27 3IR27NPTE...  3IL27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3IR18NPTF..  3ILT8NPTF... 1.00 0.8 1.0

3/8" 16 14 3IR14NPTF...  3IL14NPTF... 1.35 09 1.2 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
1.5 3IR11.5NPTF.. 3IL11.5NPTF..  1.63 1.1 1.5
8 3IR8NPTF..  3IL8NPTF... 2.38 1.3 1.8
27 3JIR27NPTF... 0.64 0.7 0.8
18 3JIRT8NPTE... 1.00 0.6 0.8

S 16 14 3JIRIANPTF.. 135 1 15 Y3 - AVR.-3
11.5 3JIRTT.5NPTF... 1.63 1.1 1.5

5B 8 3JIR8NPTF... 238 1 15
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
3/8" 16 14 2 3IR14NPTF2M+-.. 1.35 2.0 3.0 YI3M AVR.-3
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%E NPTF (suite) Mini-V
)
- Intérieur

F

d
h peice

le

r Porte-outil frontal

Défini par: ANSI B1.20.3-1976

Classe de tolérance: Standard NPTF _ﬁ
Mini-V
TPI RH d T F Y hmin  Deg.
1/4"-18NPTF V08 18 VO8TH18NPTFR... 6 3.8 4.64 09 1.0 2.0 V08-...
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NPTF (Suite)

MINIPRO

Intérieur

IC50L

Défini par: ANSI B1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF

Mini-3 Standard

ICmm L mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
40 6 27 40KR2JNPTE. 40KIL2/NPTF. 064 06 36 6.25 NVR5-4.0K (LH)
_ SOKIL27NPTF. 064 06
50 8 47 78 NVRC 7-5.0K (LH)
5OKIRIBNPTE.  5OKILISNPTE. 100 08
4— 6OKL2/NPTF.. 064 08 53
60 10 18 GOKRIBNPTE. 6OKILISNPTE. 100 10 53 100 NVRCT.-6.0K (LH)
14 GOKRI4NPTF. G6OKLINPTE. 135 11 53
Mini-L
IC mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
27 SLKIR2ZNPTF..  SLKIL2ZNPTE. 064 08 465
soL 18 | SLKRIBNPTE. SLKLISNPTE. 100 10 465 80  NVRCIO-SLK(LH)
14 SLKIRI4NPTF.  SLKILIANPTE. 135 11 465
NPTF (suite)
Intérieur L
= AT e
peiang d

Défini par: ANSI B1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF

RH-Double aréte de coupe

Micro - Double téte

Filetage dmm TPI RH L1 L F Y h min mm Porte-outils
1/16"-27NPTF 27 6.0SIR27NPTF... 16 50 2.50 0.80 0.64
TR 6.0 SMC.-6.0
1/4"18NPTF 18 GOSRIBNPTE. 16 50 250 100 100

Outils a gauche fournis sur demande (Exemple: 6.0SIL18NPTF..).
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NPS

Extérieur / Intérieur

30° Intérieur

Extérieur

Défini par: USA NBS H28 (1957)
Classe de tolérance: Standard NPS

Standard extérieur

Standard intérieur

Standard - Extérieur

Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3ER24NPS... 3EL24NPS.. 0.79 0.7 0.8
16 3ERTENPS... 3EL16NPS... 1.21 0.8 11
3/8" - 14 3ER14NPS... 3ELT4NPS... 1.33 09 1.2 YE3 vis AL3 (LH)
12 3ER12NPS... 3ELT2NPS... 1.63 1.1 14
11.5 3ERT1.5NPS... 3ELT1.5NPS.. 1.71 11 1.5
9 3ERONPS... 3ELONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4ER8NPS... 4EL8NPS... 246 1.3 19
172" 22 7 4ER7NPS... 4EL7NPS... 2.82 1.6 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
6 4ER6NPS... 4ELONPS... 3.31 1.6 23
5/8" 27 5 SERSNPS... SEL5NPS... 398 19 2.8 YES Y15 AL.-5 (LH)
Standard - Intérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
24 3IR24NPS... 3IL24NPS... 0.79 0.7 0.8
14 3IRT4NPS... 3IL14NPS... 1.33 09 1.2
3/8" 16 12 3IR12NPS... 3IL12NPS... 1.63 1.1 14 YI3 YE3 AVR..-3 (LH)
11.5 3IRT1.5NPS... 3ILT1.5NPS... 1.71 11 1.5
9 3IRONPS... 3ILONPS... 2.20 1.2 1.6
8 4IR8NPS... 4IL8NPS... 246 1.3 19
172" 22 7 4IR7NPS.. 4IL7NPS... 2.82 1.6 2.3 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6NPS... 4ILONPS... 3.31 1.6 23
5/8" 27 5 S5IR5NPS.. 5IL5NPS... 398 19 2.8 Y15 YES AVR..-5 (LH)
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Round (DIN 405)
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Extérieur
X X
- !
R0.22104P AN Kl

Intérieur
30°

— h ! B
Jiw v NS ('
R0.23851P, IC IC
Extérieur
Défini par: DIN 405 Standard F-Line

Classe de tolérance: 7h/7H

Standard
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
10 3ER10RD... 3ELT0RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3ER8RD... 3EL8RD... 1.59 14 1.3 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
6 3ER6RD... 3EL6RD... 212 1.5 1.7
6 4ER6RD... 4EL6RD... 2.2 1.5 1.7
172" 22 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
4 4ER4RD... 4EL4RD... 318 2.2 2.3
6 4FERGRD... 2.12 1.5 1.7
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
4 4FER4RD... 3.18 2.2 2.3
5/8" 27 4 5ER4RD... S5EL4RD... 318 2.2 2.3 YES YI5 AL.-5 (LH)
FLINE
Intérieur
L» < X» le—
X X
' [
RO.22104P Intérieur I\ * N1

e

R0.23851PF/ IC IC

Extérieur

Défini par: DIN 405 Standard F-Line
Classe de tolérance: 7h/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
10 3IR10RD... 3ILT0RD... 1.27 1.1 1.2
3/8" 16 8 3IR8RD... 3IL8RD... 1.59 14 14 Y3 YE3 AVR.-3 (LH)
6 3IR6RD... 3IL6RD... 212 14 1.5
6 4IR6RD... 4IL6RD... 2.12 1.5 1.7
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4RD... 4IL4RD... 3.18 2.2 2.3
6 4FIR6RD... 2.12 1.5 1.7
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
4 4FIR4RD... 318 2.2 2.3
5/8" 27 4 5IR4RD... 5IL4RD... 3.18 2.2 2.3 YI5 YES AVR.-5 (LH)
FLINE
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Round (DIN 20400)

Extérieur

R0.22104P

Intérieur
30°

4 ‘JXL

<

h L
Iy
QW
R0.23851 IC
R0.22104P Extérieur
Défini par: DIN 20400 Standard F-Line Type U
Classe de tolérance: Standard
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
30 4ER3.0RD20400.. 4EL3.0RD20400... 1.65 1.3 1.7
40 4ER4.0RD20400.. 4EL4.0RD20400... 2.20 1.6 2.2
172" 22 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
5.0 4ER5.0RD20400.. 4EL5.0RD20400... 2.75 14 1.7
6.0 4ER6.0RD20400.. 4EL6.0RD20400... 3.30 1.7 2.1
30  4FER3.0RD20400... 1.65 1.3 1.7
40  4FER4.0RD20400... 2.2 1.6
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
50  4FER5.0RD20400... 2.75 14
FLINE 60  4FER6.0RD20400.. 33 17 21
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 44 29 13.5 YESU  YI5U AL.-5U (LH)
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Round (DIN 20400) (suite) MEGALINE
Extérieur
R0.22104P  Intérieur
30°
X
~\h
a W
L2 N
R0.23851
R0.22104P Extérieur
Défini par: DIN 20400 Mega Line
Classe de tolérance: Standard
Extérieur
Profondeurde  Profondeur de
) coupe mini: coupe maxi:
IC L mm mm h min X Y 0,07mm 0,15mm
(sur rayon) (sur rayon)
10.0 5MGER10.0RD20400... 5.50 412 78 36
5/8" MG 27 12.0 5MGER12.0RD20400... 6.60 5.39 1.3 93 43
16.0 5MGER16.0RD20400... 8.80 492 124 58
Porte-outils extérieurs pour Rond (20400) MEGALINE

_

B
Extérieur Pieces détachées
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MGI10RD 25 16.5 155
5MGER10.0RD20400... NL32-5MG10RD 32 235 175 22 (RD132-170)x10
NL40-5MG10RD 40 315 205
NL25-5MG12RD 25 16.5 155
5MGER12.0RD20400... NL32-5MG12RD 32 235 175 22 (RD180-224)x12 S5MG KeT
NL40-5MG12RD 40 31.5 205
NL25-5MG16RD 25 16.5 155
5MGER16.0RD20400... NL32-5MG16RD 32 235 175 22 (RD236-300)x16
NL40-5MG16RD 40 315 205
I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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Round (DIN 20400) (suite)

Intérieur

R0.22104P

Intérieur
o

i
f

— >

- h
QW !
¥l N
R0.23851P
R0.22104P Extérieur
Défini par: DIN 20400 Standard F-Line Type U
Classe de tolérance: Standard
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
3.0 4|R3.0RD20400... 41L3.0RD20400...  1.65 1.3 1.7
40 4|R4.0RD20400... 41L.4.0RD20400... 2.20 1.6 2.2
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
5.0 4IR5.0RD20400... 41L5.0RD20400...  2.75 14 1.7
6.0 4|R6.0RD20400... 4L.6.0RD20400..  3.30 1.7 2.1
3.0 4FIR3.0RD20400... 1.65 1.3 1.7
4.0 4FIR4.0RD20400... 2.20 1.6 2.2
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5.0 4FIR5.0RD20400... 2.75 14 1.7
ELINE 6.0 4FIR6.0RD20400... 3.30 1.7 2.1
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
5/8"U 27 8.0 5UEI8.0RD20400... 440 29 13.5 YI5SU  YE5U AVR.-5U (LH)
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Round (DIN 20400) suite) MEGALINE [t
Intérieur =

R0.22104P

Intérieur
30

R023851

R0.22104P Extérieur

>

Défini par: DIN 20400 Mega Line
Classe de tolérance: Standard

Intérieur

Profondeurde  Profondeur de
IC L mm mm RH h min X y coupe mini: coupe maxi:

0,07mm 0,15mm
(sur rayon) (sur rayon)
10.0 5MGIR10.0RD20400... 5.50 412 78 36
5/8" MG 27 12.0 S5MGIR12.0RD20400... 6.60 5.39 104 93 43
16.0 S5MGIR16.0RD20400... 8.80 4.92 124 58

Porte-outils intérieurs pour Rond (20400) MEGALINE

D1
D
A
F
L1 (max)
L

Intérieur Pieces détachées

L1 Copeaux Copeaux Vis
ity i L (maxi) 2 i mm Courts Longs plaquette

NVRC40-5MGIORD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR10.0RD20400... NVRC50-5MGIORD = 46 2575 125 50 497 465 122 (RD132-170)x10 (RD132-170)x10
NVRC60-SMGIORD 57 2825 150 60 59.7 515
NVRC40-5MGI2RD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR12.0RD20400.. NVRC50-5MG12RD 46 2575 125 50 497 465 168 (RD180-224)x12 (RD180-224)x12 | S5MG KoT
NVRC60-5MGI2RD 57 2825 150 60 59.7 515
NVRC40-5MG16RD 36 2325 100 40 397 415

5MGIR16.0RD20400... NVRC50-5MG16RD 46 2575 125 50 497 465 220 (RD236-300)x16 (RD236-300)x16
NVRC60-5MGI16RD 57 2825 150 60 59.7 515

Clé torx

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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- Trapeze
e

- Extérieur y

IC
Extérieur
Défini par: DIN 103 Standard F-Line
Classe de tolérance: 7e/7H
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 11 1.5 2ER1.5TR... 2EL1.5TR... 0.90 0.8 09 - = NL..-2 (LH)
1.5 3ER1.5TR... 3ELT.5TR.. 0.90 1.0 1.1
3/8" i 2.0 3ER2.0TR... 3EL2.0TR... 1.25 11 1.3 YE3 via AL3 (LH)
25 3ER2.5TR... 3EL2.5TR... 1.55 1.2 14
30 3ER3.0TR... 3EL3.0TR... 175 13 15
4.0 4ER4.0TR... 4EL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4ER5.0TR... 4EL5.0TR... 2.75 2.1 2.5 YE4 Y14 AL.-4 (LH)
6.0 4ER6.0TR... 4EL6.0TR... 3.50 23 27
4.0 4FER4.0TR... 2.25 1.7 19
1/2"F 23 5.0 4FER5.0TR... 2.75 2.1 2.5 YE4F AL..-4F
FLINE 6.0 4FER6.0TR... 3.50 2.3 2.7
5/8" 27 6.0 5ER6.0TR... SEL6.0TR... 3.50 23 2.7 YES Y15 AL.-5 (LH)
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Trapeéeze (suite)

Extérieur

Défini par: DIN 103
Classe de tolérance: 7e/7H

Type U
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
6.0 4UE6.OTR.. 350 20 110
20 2 70 | 4UEIOTR. 400 23 110 YEU YWU  AL-4U(H)
80 4UESOTR.. 45 26 110
58U 27 YESU  YISU  AL-SU(LH)
90 SUE9.0TR... 500 30 137
Type V
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
60 | SVERGOTR.  SVEL6OTR. 350 10 33 6
70 | SVERZOTR. _ SVELZOTR. 400 10 33 6 NL.-5V-6 (LH)
80  SVERBOTR.  SVELBOTR. 450 10 33 6
58V 27
90 | SVEROOTR.  SVELOOTR. 500 10 43 8
NL.-5V-8 (LH)
100 SVERIOOTR.  5VELIOOTR. 550 10 43 8
120 | SVERI20TR..  SVELI2OTR. 650 10 5210 NLSVAO(LH)
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e Trapeéze (suite) MEGALINE
g

= Extérieur

Extérieur

Défini par: DIN 103

Classe de tolérance: 7e/7H Mega Line
Extérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeurde  Profondeur de
c Lem  mm RH hmin Xy  COupermini - coupe max:
(sur rayon) (sur rayon)

12.0 S5MGER12.0TR... 6.5 538 94 44

14.0 S5MGER14.0TR... 8.0 438 15 54

518" MG . 16.0 5MGER16.0TR... 9.0 538 "3 129 60

18.0 5MGER18.0TR... 10.0 538 143 67

20.0 5MGER20.0TR... 11.0 7.38 158 74

24.0 5MGER24.0TR... 13.0 7.38 186 87

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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Porte-outils extérieurs pour Trapézoidal

MEGALINE

Extérieur Pieces détachées
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MG12TR 25 16.5 155
SMGER12.0TR... NL32-5MG12TR 32 235 175 22 (TR44-300)x12
NL40-5MG12TR 40 315 205
NL25-5MG14TR 25 16.5 155
SMGER14.0TR... NL32-5MG14TR 32 235 175 22 (TR55-145)x14
NL40-5MG14TR 40 315 205
NL25-5MG16TR 25 16.5 155
SMGER16.0TR... NL32-5MG16TR 32 235 175 22 (TR65-175)x16
NL40-5MG16TR 40 315 205
NL25-5MG18TR 25 16.5 155 23MG o1
SMGER18.0TR... NL32-5MGI18TR 32 235 175 22 (TR85-200)x18
NL40-5MG18TR 40 31.5 205
NL25-5MG20TR 25 16.5 155
SMGER20.0TR... NL32-5MG20TR 32 235 175 22 (TR100-230)x20
NL40-5MG20TR 40 315 205
NL25-5MG24TR 25 16.5 155
SMGER24.0TR... NL32-5MG24TR 32 235 175 22 (TR135-300)x24
NL40-5MG24TR 40 31.5 205

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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Intérieur

Extérieur

Défini par: DIN 103 Standard F-Line
Classe de tolérance: 7e/7H

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" N 1.5 2IR1.5TR... 2IL1.5TR... 090 0.8 09 - = NVR.-2 (LH)
1.5 3IR1.5TR... 3IL1.5TR... 0.90 1.0 1.1
e " 20 3IR2.0TR.. 31L2.0TR.. 125 1 B v AR W
2.5 3IR2.5TR... 3IL2.5TR... 1.53 1.2 14
30 3IR3.0TR... 3IL3.0TR... 1.75 13 1.5
4.0 4IR4.0TR... 4IL4.0TR... 2.25 1.7 19
172" 22 5.0 4IR5.0TR... 41L5.0TR... 2.75 21 2.5 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
6.0 4IR6.0TR... 41L6.0TR... 3.50 2.3 2.7
4.0 4FIR4.0TR... 2.25 1.7 19
1/2"F 23 5.0 4FIR5.0TR... 2.75 21 2.5 YI4F AVRC..-4F
ELINE 6.0 4FIR6.0TR... 350 23 27
5/8" 27 6.0 5IR6.0TR... 5IL6.0TR... 3.50 2.3 2.7 Y15 YES AVR..-5 (LH)
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Intérieur

Extérieur

Défini par: DIN 103 Pas gros Type U gros pas
Classe de tolérance: 7e/7H

Gros Pas RH
Filetage  Taille plaquette Référence Dimensions mm E.Eijégggé
IC L mm RH h min X Y Porte outil a droite mm
TR18x4  3/8"U 16 3UIR4.0TR158/013... 2.25 210 8.0 NVRC11-3U-156/020 14.0
TR20x4  3/8" 16 3IR4.0TR158/012... 2.25 1.53 19 NVRC13-3-156/006 16.0
TR22x5 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC14-3U-156/018 17.0
TR24x5  3/8"U 16 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC15-3U-156/019 19.0
TR26x5 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC15-3U-156/019 21.0
TR28x5 172" 22 4IR5.0TR... 2.75 2.30 27 NVRC20-4-156/008 23.0
TR30x6  1/2"U 22 4UIR6.0TR158/007... 3.50 1.94 11.0 NVRC20-4U-156/011 24.0
TR36x6  5/8" 27 5IR6.0TR... 3.50 2.30 2.7 NVRC25-5-156/012 30.0
TR38x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 11.0 NVRC25-4U-156/013 31.0
TR40x7 12U > 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 11.0 NVRC25-4U-156/013 33.0
TR42x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 1.0 NVRC32-4U-156/014 35.0
TR44x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 11.0 NVRC32-4U-156/014 370
TR46x8 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5U-156/015 380
TR48x8 5/8U 57 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5U-156/015 40.0
TR50%8 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5U-156/015 42.0
TR52x8 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5U-156/015 44.0
Gros Pas LH
Filetage  Taille plaquette Référence Dimensions mm (?;alég;gé
IC L mm LH h min X Y Porte outil a Moyen mm
TR18x4 3/8"U 16 3UIR4.0TR158/013... 2.25 2.10 8.0 NVRC11-3ULH-156/029 14.0
TR20x4 3/8" 16 3IL4.0TR158/015... 2.25 1.53 19 NVRC13-3LH-156/028 16.0
TR22x5 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC14-3ULH-156/030 170
TR24x5 3/8"U 16 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC15-3ULH-156/031 19.0
TR26x5 3UIR5.0TR158/011... 2.75 1.56 8.0 NVRC15-3ULH-156/031 21.0
TR28x5 172" 22 4IL5.0TR... 2.75 2.30 2.7 NVRC20-4LH-156/024 230
TR30x6 1/2"U 22 4UIR6.0TR158/007... 3.50 1.94 11.0 NVRC20-4ULH-156/021 24.0
TR36x6 5/8" 27 5IL6.0TR... 3.50 2.30 2.7 NVRC25-5LH-156/017 30.0
TR38x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 1.0 NVRC25-4ULH-156/032 31.0
TR40x7 12U . 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 1.0 NVRC25-4ULH-156/032 33.0
TR42x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 11.0 NVRC32-4ULH-156/022 350
TR44x7 4UIR7.0TR158/008... 4.00 2.27 1.0 NVRC32-4ULH-156/022 370
TR46x8 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5ULH-156/027 38.0
TR48x8 , 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5ULH-156/027 40.0
TR50x8 o/ = 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5ULH-156/027 42.0
TR52x8 5UIR8.0TR158/010... 4.50 2.59 13.5 NVRC32-5ULH-156/027 44.0

I Les plaquettes RH de type U peuvent étre utilisées pour les applications LH et RH.
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Trapeéze (suite)

Intérieur

Extérieur

Défini par: DIN 103
Classe de tolérance: 7e/7H

Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
6.0 4U16.0TR... 3.50 2.0 1.0
1/2"U 22 70 4UI7.0TR... 4.00 23 1.0  Yi4U  YE4U AVR.-4U (LH)
8.0 4UI8.0TR... 4.50 2.6 11.0
5/8'U 27 80 2UIBOTR. 20 26 BT yoy  vesu AVRASU(LH)
9.0 SUI9.0TR... 5.00 30 13.7
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils
6.0 5VIR6.0TR... 5VIL6.0TR... 3.50 1.0 33 6
70 5VIR7.0TR... SVIL7.0TR... 4.00 1.0 33 6
5/8%y 57 8.0 5VIR8.0TR... 5VIL8.0TR... 4.50 1.0 33 6 NVR.5V (LH)
9.0 5VIR9.0TR... SVIL9.OTR... 5.00 1.0 4.3 8
10.0 5VIR10.0TR... 5VIL10.0TR... 5.50 1.0 4.3 8
12.0 5VIR12.0TR... S5VIL12.0TR... 6.50 1.0 5.2 10
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Trapeze MEGALINE [
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Intérieur =

Extérieur

Défini par: DIN 103

Classe de tolérance: 7e/7H Mega Line

Intérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeurde  Profondeur de

C Lmm o mm RH i %y U G

(sur rayon) (sur rayon)
12.0 5MGIR12.0TR... 6.5 5.38 96 45
14.0 5MGIR14.0TR... 8.0 438 118 55
16.0 S5MGIR16.0TR... 9.0 5.38 131 61

5/8" MG 27 104
18.0 S5MGIR18.0TR... 10.0 5.38 145 68
20.0 5MGIR20.0TR... 11.0 738 160 75
240 5MGIR24.0TR... 13.0 7.38 188 88
Porte-outils intérieurs pour Trapézoidal MEGALINE

Intérieur Pieces détachées
Plaquette Référence Dimensions mm é\oailr:éisggé dg?ﬁggg g?f\/(ljiinair?ﬁ/gii)
RH AL (MLa1xi) b b F  mm CSSSQEX cégggux plac\qltiisétte Clé torx

NVRC40-5MGI12TR 36 2325 100 40 397 415 73 (TR85-300)x12  (TR85-300)x12

SMGIR12.0TR... NVRC50-5MGI2TR 46 2575 125 50 49.7 465 73 (TR85-300)x12  (TR95-300)x12
NVRC60-5MGI2TR 57 2825 150 60 597 515 83 (TR95-300)x1 (TR105-300)x12
NVRC40-5MGI4TR 36 2325 100 40 397 415 101 (TR115- 145)><14 (TR15- 145)><14

SMGIR14.0TR... NVRC50-5MG14TR 46 2575 125 50 49.7 465 101 (TR115-145)x14  (TR115-145)x1
NVRC60-5MGI4TR 57 2825 150 60 59.7 515 101 (TR115-145)x14  (TR115- 145)x14
NVRC40-5MGI6TR 36 2325 100 40 397 415 64 (TR80-175)x16  (TR150-175)x16

S5MGIR16.0TR... NVRC50-5MGI6TR 46 2575 125 50 49.7 465 134 (TR150-175)x16 ~ (TR150-175)x16
NVRCE0-5MGI6TR 57 2825 150 60 597 515 134 (TR150-175)x16  (TR150-175)x16 MG K6T
NVRC40-5MGI8TR 36 2325 100 40 397 415 72 (TR85-200)x18  (TR90-200)x18

SMGIR18.0TR... NVRC50-5MGI8TR 46 2575 125 50 49.7 465 72 (TR90-200)x18  (TR180-200)x18
NVRC60-5MGI8TR 57 2825 150 60 597 515 162 (TR180-200)x18 (TR180-200)x18
NVRC40-5MG20TR 36 2325 100 40 397 415 80 (TR100-230)x20  (TR100-230)x20

5MGIR20.0TR... NVRC50-5MG20TR 46 2575 125 50 49.7 465 80 (TR100-230)x20  (TR100-230)x20
NVRC60-5MG20TR 57 2825 150 60 597 515 85 (TR105-230)x20  (TR210-230)x20
NVRC40-5MG24TR 36 2325 100 40 397 415 1M (TR135-300)x24  (TR135-300)x24

5MGIR24.0TR... NVRC50-5MG24TR 46 2575 125 50 49.7 465 m (TR135-300)x24  (TR135-300)x24
NVRC60-5MG24TR 57 2825 150 60 597 515 111 (TR135-300)x24  (TR135-300)x24

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
Tyvvarqgus| oo |
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e Trapeéze (suite) Mini-V
g

= Intérieur

peice

r Porte-outil frontal
Défini par: DIN 103
Classe de tolérance: 7e/7H

o L

Mini-V
mm RH d T F Y hmin  Deg.
TR10x2.0 20 VOSTH2.0TRR... 479 090 125 35
———— o8 38 Vo8-

TR11x3.0 30 VOSTH3.0TRR... 495 118 175

TR16x4.0 Vi1 40 VI1TH4.0TRR... 8 42 653 155 225 45 V-
Trapeéze MINIPRO

Intérieur

Standard

Défini par: DIN 103
Classe de tolérance: 7e/7H

Mini-3 Standard

ICmm  Lmm mm RH LH h min Y F mm Porte-outils
5.0 8 1.5 5.0KIR1.5TR... 5.0KIL1.5TR... 0.85 0.70 4.7 7.8 NVRC7-5.0K (LH)
15 6OKRISTR. G6OKLISTR. 085 08 53 100
6.0 10 NVRC1.-6.0K (LH)
2.0 6.0KIR2.0TR... 6.0KIL2.0TR... 1.25 1.30 53 10.0
Mini-3 Type U
ICmm  Lmm mm RH+LH h min Y F mm Porte-outils
5.0U 8 2.0 5.0KUI2TR... 1.25 4.0 57 9.0 NVRC8-5.0KU (LH)

ICmm mm RH LH h min Y F mm Porte-outils
1.5 S5LKIR1.5TR... SLKIL1.5TR... 0.85 0.85 4.65 8.0

500 NVRCT0-5LK (LH)
20 | SLKR20TR. | SLKIL2OTR. 125 130 480 90
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Intérieur
[ L ref | D min
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DR o
Défini par: DIN 103 e——L2 ref

Classe de tolérance: 7e/7H

Micro - Simple téte mlcr()scope
Filetage dmm mm RH/LH Helice® L1 F Y  hmin ReflL2* Refl D mm Porte-outils
TR8-TR10x1.5 1.5 M662TH1.5TRL20R... 33 295 1 09
6.0 6.2 MH..-4.0
TRO-TR12x2.0 20 | M6G2TH20TRL20R. 40 295
20.3 1.3 1.25 23 46.7
TR10-TR14x2.0 2.0 M772TH2.0TRL20R... 34 345

70 72 MH..70
TRI1-TRI6x3.0 30 | M7Z2TH3OTRL2OR. 475 345 15 175

* Ref L2: Répétabilité +/-0.02.
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Extérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.5:1988

Classe de tolérance : 3G Standard F-Line Type U TypeV Sur aréte
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" N 16 2ER16ACME...  2EL16ACME... 092 1.0 1.1 - = NL.-2 (LH)
16 3ER16ACME..  3EL16ACME... 092 1.0 1.1
14 3ER14ACME..  3ELT4ACME... 1.03 1.0 1.2
12 3ER12ACME...  3EL12ACME... 1.19 1.1 1.2
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ER10ACME... 3EL10ACME... 1.52 1.3 14
8 3ERBACME... 3ELBACME... 1.84 14 1.5
7 3ER7ACME... 3EL7ACME... 2.08 19 2.2
7 4ER7ACME... 4EL7ACME... 2.08 19 2.2
1/2" 22 6 4ER6ACME... 4EL6ACME... 2.37 1.8 21 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
5 4ER5ACME... 4EL5ACME... 2.79 20 23
v 6 4FER6ACME... 23718 21 o AL aF
5 4FERSACME... 2.79 2.0 2.3
FLINE 5/8" 27 4 SER4ACME... SEL4ACME... 343 24 2.7 YES Y15 AL.-5 (LH)
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
120 22 : AURAACHE. B2 10 ey vy AL-4UH)
3 4UE3ACME... 449 3.0 11.0
5/8"U 27 3 SUE3ACME... 449 3.0 13.7 YE5U  YI5U AL.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 SVER4AACME..  5VEL4ACME... 343 1.0 33 6
5/ o 35 SVER3.5ACME... S5VEL3.5ACME..  3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
3 S5VER3ACME..  5VEL3ACME.. 4.49 1.0 33 6
2 S5VER2ACME...  5VEL2ACME... 6.60 1.0 52 10 NL.-5V-10 (LH)
Sur aréte
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH h min T @C X Y
12 TNEC43EI12ACME... 1.19
10 TNEC43EIT0ACME... 1.52
172" 22 8 TNEC43EIBACME... 1.83 4.76 5.2 24
6 TNEC43EI6ACME... 2.36
4 TNEC43EI4ACME... 343 00
. . 4 TNECS4EI4ACME... 343 - s .
3 TNEC54EI3ACME... 4.50
3/4" 32 2 TNEC56EI2ACME... 6.60 9.53 8.0 4.8

Ces plaquettes sont utilisables avec les porte-outils existants sur le marché.
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American ACME suite) MEGALINE &
o
Extérieur =
200 Intérieur
h
Extérieur
Défini par: ANSI B1.5:1988 Mega Line

Classe de tolérance : 3G

Extérieur
Profondeurde  Profondeur de
IC Lmm TPl RH hmin X Y Coo‘fgfmmr;]”“ Cog,ﬁ’gmmrgx“
(sur rayon) (sur rayon)
2 SMGER2ACME... 6.60 4.81 95 44
1.5 5MGER1-1/2ACME... 8.72 5.81 125 58
5/8" MG 27 1.3
11/3 SMGER1-1/3ACME... 9.78 6.81 140 65
1 SMGERTACME... 1295 831 186 87
Porte-outils extérieurs pour American ACME MEG/LINE
T ..
H1 H
)
7
B
Extérieur Pieces détachées
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MG2ACME 25 16.5 155
S5MGER2ACME... NL32-5MG2ACME 32 23.5 175 22 (3"-5")-2ACME
NL40-5MG2ACME 40 315 205
NL25-5MG1-1/2ACME 25 16.5 155
S5MGER1-1/2ACME... = NL32-5MG1-1/2ACME 32 235 175 22 (3"-5")-1 1/2ACME
NL40-5MG1-1/2ACME 40 315 205
NL25-5MG1-1/3ACME 25 16.5 155 25MG o1
5MGER1-1/3ACME... | NL32-5MGI1-1/3ACME 32 235 175 22 (3"-5")-1 1/3ACME
NL40-5MG1-1/3ACME 40 315 205
NL25-5MGIACME 25 16.5 155
5MGERTACME... NL32-5MGI1ACME 32 235 175 22 (3.5"-5")-1ACME
NL40-5SMGTACME 40 315 205

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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Intérieur

£l

200 Intérieur

eX
¥
L

IC
Extérieur
Défini par: ANSI B1.5:1988 Standard F-Line
Classe de tolérance : 3G
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 11 16 2IR16ACME... 2IL16ACME... 092 09 09 - - NVR..-2 (LH)
16 3IR16ACME... 3IL16ACME... 092 1.0 1.1
14 3IR14ACME... 3IL14ACME... 1.03 1.1 1.2
3/8" 16 12 3IR12ACME... 3IL12ACME... 119 1.2 13 YI3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IR10ACME... 3ILTOACME... 1.52 1.2 13
8 3IRBACME... 3ILBACME... 1.84 14 1.5
6 4|R6ACME... 4IL6ACME... 237 1.8 2.1
1/2" 22 Y4 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5ACME... 4IL5ACME... 2.79 2.0 23
6 4FIR6ACME... 237 1.8 2.1
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIR5ACME... 279 2.0 23
FLINE 5/8" 27 4 5IR4ACME... SIL4AACME... 343 23 26 Y5 YE5 AVR.-5 (LH)
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American ACME (suite)

Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.5:1988
Classe de tolérance : 3G

Standard

Gros Pas RH
Filetage Taille plaquette Référence Dimensionsmm  Sous-plaquette Cl?;z?.égr;ini
ge
TPI IC L mm RH hmin X Y RH Porte outil a droite mm
1/2'x10 6.0U 10 6.0KUIR1T0ACME158/005.. 152 1.0 52 - NVRC8-6.0KU-156/003  10.16
5/8'x8 14U 1N 2UIRBACME158/006... 184 10 55 = NVRC10-2U-156/004 12.70
3/4"x6 , 3IR6ACME... 237 17 1.8 - NVRC11-3-156/005 14.82
7/8"x6 I8 0 3IR6ACME... 237 17 1.8 - NVRC13-3-156/006 18.42
1"%5 4IR5ACME158/018... 279 20 23 - NVRC17-4-156/039 20.32
11/8'x5 172" 22 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC20-4-156/008 24.00
11/4"X5 4IR5ACME... 279 20 23 - NVRC20-4-156/009 2718
11/2'x4 5IR4ACME... 343 23 26 - NVRC28-5-156/010 3238
1.3/4"x4 o S5IR4AACME... 343 23 2.6 YI5-1P AVR(C32-5 38.74
Gros Pas LH
Filetage Taille plaquette Référence Dimensionsmm  Sous-plaquette gée?.égini
ge
TPI IC  Lmm LH hmin X Y LH Porte outil a Moyen mm
1/2'x10  6.0U 10 6.0KUIRT0ACME158/005... 1.52 1.0 5.2 - NVRC8-6.0KULH-156/037  10.16
5/8'x8  1/4'U 11 2UIRBACME158/006... 184 10 55 = NVRC10-2ULH-156/038 12.70
3/4"x6 ) 3IL6ACME... 237 17 1.8 - NVRC11-3LH-156/025 14.82
7/8"%x6 . 3IL6ACME... 237 17 1.8 = NVRC13-3LH-156/028 18.42
1"x5 4IL5ACME158/019... 279 20 2.3 - NVRC17-4LH-156/040 20.32
11/8'x5 1/2" 22 4IL5ACME... 279 20 23 - NVRC20-4LH-156/024 24.00
11/4"%5 4IL5ACME... 279 20 2.3 - NVRC20-4LH-156/033 2718
11/2"x4 ] S5IL4ACME... 343 23 26 - NVRC28-5L.H-156/034 32.38
1 3/4"x4 8 o SILAACME... 343 23 2.6 YE5-1P AVRC32-5LH 38.74
Les plaquettes type U peuvent étre utlisées aussi bien pour les apllications a droite qu'a gauche
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
/2 - 4 4UI4ACME... 343 23 1.0 ViU | YEAU  AVR.-4U (LH)
3 4UI3ACME... 449 29 11.0
5/8"U 27 3 5UI3ACME... 449 29 137 YISU  YESU  AVR.-5U(LH)
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American ACME (suite)

Intérieur

990 Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.5:1988

Classe de tolérance : 3G TypeV Suraréte
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 5VIR4ACME..  5VIL4ACME... 343 1.0 33 6
3.5 5VIR3.5ACME...  5VIL3.5ACME... 3.85 1.0 33 6
5/8"V 27 NVR.-5V (LH)
3 5VIR3ACME... 5VIL3ACME... 4.49 1.0 33 6
2 5VIR2ACME... SVIL2ACME... 6.60 1.0 5.2 10
Sur aréte
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH h min T @C X Y
12 TNEC43EIT2ACME... 1.19
10 TNEC43EIT0ACME... 1.52
172" 22 8 TNEC43EIBACME... 1.83 4.76 5.2 24
6 TNEC43EI6ACME... 2.36
4 TNEC43EI4ACME.. 343 00
< . 4 TNEC54EI4ACME... 343 63 o 3
3 TNEC54EI3ACME... 4.50
3/4" 32 2 TNEC56ERACME... 6.60 9.53 8.0 4.8

Ces plaquettes sont utilisables avec les porte-outils existants sur le marché.
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27
. 35
American ACME (suite) MEGZALINE $a
<
Intérieur =

29° Intérieur

Extérieur
Défini par: ANSI B1.5:1988 Mega Line
Classe de tolérance : 3G
Intérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeurde  Profondeur de
; coupe mini: coupe maxi:
IC L mm TPI RH h min X Y 0,07mm 0.15mm
(sur rayon) (sur rayon)
2 SMGIR2ACME... 6.54 4.81 94 44
1.5 5MGIR1-1/2ACME... 8.55 5.81 124 58
5/8" MG 27 104
11/3 5MGIR1-1/3ACME... 9.56 6.81 139 65
1 SMGIRTACME... 1257 831 184 86

Porte-outils intérieurs pour American ACME MEGALINE

D
A
Intérieur Pieces détachées
Plaquette Référence Dimensions mm dr\'/:ailghsDaiga'e deG?irlz?;S edg\/(\jiir?in—qf%/gii)
il A (ML;xi) T cgg:;x Cc!-g:gux pla(;/tiJSette Clé torx
NVRC40-5MG2ACME 36 2325 100 40 397 415 635 (3"-5")-2ACME (3.5"-5")-2ACME
SMGIR2ACME... NVRC50-5MG2ACME 46 2575 125 50 497 465 76.2 (3.5"-5")-2ACME (4"-5")-2ACME
NVRC60-5MG2ACME 57 2825 150 60 59.7 515 889 (4"-5")-2ACME (4.5"-5")-2ACME
NVRC40-5MGI-1/2ACME 36 2325 100 40 397 415 593 (3"-5")-1 1/2ACME ~ (3.5"-5")-1 1/2ACME
SMGIR1-1/2ACME... NVRC50-5MGI-1/2ACME 46 2575 125 50 49.7 465 720 (3.5"-5")-1 1/2ACME  (4"-5")-1 1/2ACME
NVRC60-5MGI-1/2ACME 57 2825 150 60 59.7 515 847 (4"-5")-1 1/2ACME ~ (4.5"-5")-1 1/2ACME SEMC KeT
NVRC40-5MGI-1/3ACME 36 2325 100 40 397 415 572 (3"-5")-1 1/3ACME ~ (3.5"-5")-1 1/3ACME
5MGIRT-1/3ACME... INVRC50-5MGI-1/3ACME 46 2575 125 50 497 465 699 (3.5"-5")-1 1/3ACME (4.0"-5")-1 1/3ACME
NVRC60-5MGI-1/3ACME 57 2825 150 60 597 515 826 (4.0"-5")-1 1/3ACME (4.5"-5")-1 1/3ACME
NVRC40-5MGTACME 36 2325 100 40 397 415 635 (3.5"-5")-1ACME (4"-5")-1ACME
SMGIRTACME... NVRC50-5MGTACME 46 2575 125 50 497 465 76.2 (4"-5")-1ACME (4.5"-5")-1ACME
NVRC60-5SMGTACME 57 2825 150 60 59.7 515 76.2 (4"-5")-1ACME (4.5"-5")-1ACME

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
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2= American ACME suite) MINIPRO
D

Intérieur

Standard
Défini par: ANSI B1.5:1988 F
Classe de tolérance : 3G Type U

Mini-3 Standard

ICmm  Lmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils

5.0 8 16 5.0KIR16ACME... 5.0KILT6ACME..  0.92 0.7 4.7 78 NVRC7-5.0K (LH)

6.0 10 12 6O0KRI2ACME. 60KLIACME. 119 11 51 100  NVRC1.-6.0K (LH)

Mini-3 Type U

ICmm  Lmm TPI RH+LH h min Y F mm Porte-outils
14 5.0KUIT4ACME... 1.03
5.0U 8 12 1.19 40 58 9.0 NVRC8-5.0KU (LH)
10 5.0KUITOACME... 1.52
Mini-L
IC mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
5.0L 12 S5LKIR12ACME... 5LKIL12ACME... 1.19 1.1 442 8.0 NVRC10. -5LK (LH)
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American ACME (2G)

]
o)}
©
=
3%
o g
-
@
© 3
QT
v 8
oo
]

i

o

[

Extérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.5:1988

Classe de tolérance: 2G Standard F-Line Type U TypeV
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
2 » 10 3ER10ACME-2G.. 3EL10ACME-2G.. 1.52 13 14 ve3 - AL-3 (LH)
8 3ERBACME-2G... 3EL8ACME-2G... 1.84 14 1.5
172" 22 5 4ERS5ACME-2G... 4EL5ACME-2G.. 279 20 23 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
1/2"F 23 5 4FERSACME-2G... 2.79 2.0 2.3 YE4F AL..-4F
FLINE
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4 4UE4ACME-2G... 343 23 1.0
1/2"U 22 3.5 4UE3.5ACME-2G... 3.85 2.6 1.0 YE4U  YI4U AL.-4U (LH)
3 4UE3ACME-2G... 4.49 3.0 11.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 5VER4ACME-2G... 5VELAACME-2G... 343 1.0 33 6
5/8"V 27 35  5VER35ACME-2G.. 5VEL35ACME-2G..  3.85 1.0 33 6 NL.-5V-6 (LH)
3 S5VER3ACME-2G... 5VEL3ACME-2G.. 449 1.0 33 6
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American ACME (2G) (suite)
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Intérieur

eX X

2
K I\t
) L

Extérieur Ic
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
3/8" . 10 3IR10ACME-2G... 3ILTOACME-2G... 1.52 1.2 1.3 Vi3 VES AVR.3 (LH)
8 3IRBACME-2G... 3IL8ACME-2G... 1.84 14 1.5
172" 22 5 4IR5ACME-2G...  4IL5ACME-2G...  2.79 2.0 2.3 Yl4 YE4 AVR.-4 (LH)
1/2"F 23 5 4FIRSACME-2G... 2.79 2.0 2.3 YI4F AVRC..-4F
FLINE
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4 4UI4ACME-2G... 343 2.3 1.0
1/2"U 22 3.5 4UI3.5ACME-2G... 3.85 2.6 11.0  YI4U  YE4U  AVR.-4U (LH)
3 4UIBACME-2G... 449 29 1.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 5VIR4AACME-2G... 5VILAACME-2G... 343 1.0 33 6
5/8"V 27 35 5VIR3.5ACME-2G... 5VIL3.5ACME-2G..  3.85 1.0 33 6 NVR.-5V (LH)
3 5VIRSACME-2G... 5VIL3ACME-2G... 449 1.0 33 6
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Stub ACME
Extérieur N
h L
Extérieur L

Défini par: ANSI B1.8:1988

)
o
(1]
=
IS
=)
o
2
.
©
a
)
o
©
i
k)
(T

Plaquettes

Classe de tolérance: 2G Standard F-Line Sur aréte
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 16 2ER16STACME... 2EL16STACME.. 0.60 1.0 1.0 - = NL.-2 (LH)
16 3ER16STACME... 3EL16STACME.. 060 1.0 1.0
14 3ER14STACME... 3EL14STACME.. 0.67 1.1 1.1
12 3ER12STACME... 3EL12STACME.. 0.76 1.2 1.2
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ERT10STACME... 3EL10STACME.. 1.02 1.2 1.3
8 3ERBSTACME... 3EL8STACME..  1.21 14 1.5
6 3ER6STACME... 3EL6STACME.. 152 1.7 1.8
6 4ER6STACME... 4EL6STACME..  1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4ERSSTACME...  4EL5STACME..  1.78 2.1 2.3 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4 4ERASTACME... 4ELASTACME.. 216 2.3 2.3
6 4FER6STACME... 1.52 1.7 1.8
1/2"F 23 5 4FERSSTACME... 1.78 2.1 2.3 YE4F AL..-4F
4 4FERASTACME... 2.16 2.3 23
FLINE . 5 4 SERASTACME.. SEL4STACME. 216 23 24 . AL L)
3 S5ER3STACME... 5EL3STACME..  2.79 29 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
o 4 4UE4STACME... 2626 N0 u v
3 4UE3STACME... 279 34 11.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 SVER4STACME... 5VELASTACME... 2.6 1.0 33 6
NL..-5V-6 (LH)
5/8"V 27 3 SVER3STACME... 5VEL3STACME... 2.79 1.0 33 6
2 S5VER2STACME... 5VEL2STACME... 4.06 1.0 4.3 8 NL.-5V-8 (LH)
Sur aréte
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH h min T ?C X Y
12 TNEC32EI12STACME... 0.76
3/8" 16 10 TNEC32EINOSTACME... 1.02 318 3.8 1.0 1.6
8 TNEC32EI8STACME... 1.22
12 TNEC43EIT2STACME... 0.76
10 TNEC43EITOSTACME... 1.02
1/2" 22 8 TNEC43EIBSTACME... 1.22 4.76 5.2 24
6 TNEC43EI6STACME... 1.52 0>
4 TNEC43EI4STACME... 216
5/8" 27 4 TNEC54EI4STACME... 2.16 6.35 6.5 32

Ces plaquettes sont utilisables avec les porte-outils existants sur le marché.
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Stub ACME suite) MEGALINE

Extérieur

29° Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.8:1988 X
Classe de tolérance: 2G Mega Line

Extérieur

Profondeur de  Profondeur de

IC Lmm TPl RH hmin X Y Coéfgfman“‘: Coaﬁjsemmrg“:
(sur rayon) (sur rayon)
5/8'MG 27 1 5MGERTSTACME... 787 951 N3 13 53
I‘|‘|‘|‘ Porte-outils extérieurs pour Stub ACME MEGALINE

ﬁ'

L1

Extérieur Pieces détachées
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MGISTACME 25 16.5 155
5MGERTSTACME... | NL32-5MGISTACME 32 235 175 22 (3.5"-5")-1STACME S5MG KeT
NL40-5MG1STACME 40 315 205

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
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Stub ACME (suite)

Intérieur

29° Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.8:1988
Classe de tolérance: 2G

Standard

Sur aréte

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/4" 1 16 2IR16STACME...  2IL16STACME... 0.60 1.0 1.0 - = NVR.-2 (LH)
16 3IR16STACME...  3IL1I6STACME... 0.60 1.0 1.0
14 3IRT4STACME...  3IL14STACME... 0.67 1.1 1.1
12 3IR12STACME...  3IL12STACME... 0.76 1.1 1.2
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IR10STACME...  3ILTOSTACME... 1.02 1.2 1.3
8 3IR8STACME...  3IL8STACME... 1.21 14 1.5
6 3IR6STACME...  3IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
6 4|IR6STACME...  4IL6STACME... 1.52 1.7 1.8
172" 22 5 4IR5STACME...  4IL5STACME... 1.78 2.1 2.3 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
4 4IR4STACME...  4ILASTACME... 216 2.3 2.3
6 4FIR6STACME... 1.52 1.7 1.8
1/2"F 23 5 4FIR5STACME... 1.78 21 23 YI4F AVRC..-4F
4 4FIR4STACME... 2.16 2.3 23
FLINE 4 | SRASTACME. SIL4STACME. 216 23 24
5/8" 27 YI5 YE5 AVR.-5 (LH)
3 5IR3STACME...  5IL3STACME... 2.79 29 29
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
4 4UI4STACME... 2.16 2.5 1.0
1/2"U 22 Yi4U - YE4U AVR.-4U (LH)
3 4UI3STACME... 2.79 33 1.0
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 S5VIRASTACME... 5VILASTACME.. 216 1.0 33 6
5/8"V 27 3 SVIR3STACME... 5VIL3STACME..  2.79 1.0 33 6 NVR.-5V (LH)
2 5VIR2STACME... 5VIL2STACME..  4.06 1.0 43 8
Sur aréte
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH h min T ?C X Y
12 TNEC32EI12STACME... 0.76
3/8" 16 10 TNEC32EIT0STACME... 1.02 3175 3.8 1 1.6
8 TNEC32EIBSTACME... 1.22
12 TNEC43EI12STACME... 0.76
10 TNEC43EIT0STACME... 1.02
1/2" 22 8 TNEC43EIBSTACME... 1.22 476 5.2 05 24
6 TNECA3EI6STACME... 1.52
4 TNEC43EI4STACME... 2.16
5/8" 27 4 TNEC54EI4STACME... 2.16 6.35 6.5 3.2
Ces plaquettes sont utilisables avec les porte-outils existants sur le marché.
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2 Stub ACME Gsuite) MEG/LINE
- Intérieur

20° Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1.8:1988

Classe de tolérance: 2G Mega Line
Intérieur
Profondeurde  Profondeur de
. coupe mini: coupe maxi:
IC L mm TPI RH h min X Y 0,07mm 0,15mm
(sur rayon) (sur rayon)
5/8" MG 27 1 5MGIR1STACME... 7.82 9.51 104 113 53
Porte-outils intérieurs pour Stub ACME MEGALINE

D1

Intérieur Pieces détachées

L1
(maxi)

NVRC40-SMGISTACME 36 2325 100 40 397 41.5 737  (3.5"-5")-1STACME ~ (3.5"-5")-1STACME
5MGIR 1STACME... = NVRC50-5MGISTACME 46 2575 125 50 497 465 737  (3.5"-5")-1STACME  (4.0"-5")-1STACME S5MG KoT

F Court Long Vis

RH A L mm Copeaux Copeaux plaquette

D D1 Clé torx

NVRC60-5MGISTACME 57 2825 150 60 597 515 864  (4.0"-5")-1STACME  (4.5"-5")-1STACME

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°
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Stub ACME (suite) MINIPRO B
o
;. =
Intérieur
P’
T Standard
Défini par: ANSI B1.8:1988 F
Classe de tolérance: 2G Type U

Mini-3 Standard

ICmm  Lmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils

5.0 8 16 5.0KIR16STACME... 5.0KILI6STACME.. 060 0.7 4.7 78 NVRC7-5.0K (LH)

6.0 10 12 |6OKIRIZSTACME.. 6.0KILI2STACME.. 076 12 51 100 NVRC1.-6.0K (LH)

Mini-3 Type U

ICmm  Lmm TPI RH+LH h min Y E mm Porte-outils
14 5.0KUIN4STACME... 0.67 5.8
5.0U 8 _ 0.76 4.0 5.7 9.0 NVRC8-5.0KU (LH)
10 5.0KUITOSTACME... 1.02 5.6

Mini-L
ICmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
5.0L 12 S5LKIR12STACME.. 5LKIL12STACME.. 0.76 12 442 8.0 NVRC10.-5LK (LH)
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS

Extérieur

R max0.18042p 7

R'min 0.15011P Extérieur

Défini par: MIL-S-8879C
Classe de tolérance: 3A/3B

Standard

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 2ER48UNJ... 2EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 2ER44UNJ... 2EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 2ER40UNJ... 2EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 2ER36UNLJ... 2EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 2ER32UNJ... 2EL32UNJ... 046 0.6 0.7
1/4" il 28 2ER28UNLJ... 2EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7 - = NL..-2 (LH)
24 2ER24UNJ... 2EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 2ER20UNLJ... 2EL20UNJ... 0.73 0.8 09
18 2ER18UNLJ... 2EL18UNJ... 0.81 0.8 1.0
16 2ER16UNLJ... 2EL16UNJ... 0.92 09 1.1
14 2ER14UNJ... 2EL14UNJ... 1.05 1.0 1.2
48 3ER48UNJ... 3EL48UNJ... 0.31 0.6 0.5
44 3ER44UNJ... 3EL44UNJ... 0.33 0.6 0.6
40 3ER40UNJ... 3EL40UNJ... 0.37 0.6 0.6
36 3ER36UNJ... 3EL36UNJ... 041 0.6 0.6
32 3ER32UNJ... 3EL32UNJ... 046 0.6 0.7
28 3ER28UNLJ... 3EL28UNJ... 0.52 0.7 0.7
24 3ER24UNJ... 3EL24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3ER20UNJ... 3EL20UNJ... 0.73 0.8 09
3/8" 16 18 3ER18UNLJ... 3EL18UNI... 0.81 0.8 1.0 YE3 Y3 AL.-3 (LH)
16 3ERT6UNJ... 3ELT6UNJ... 092 09 1.1
14 3ER14UNJ... 3EL14UNJ... 1.05 1.0 1.2
13 3ERT3UNLJ... 3EL13UNJ... 113 1.0 1.3
12 3ERT2UNJ... 3EL12UNJ... 1.22 11 1.3
" 3ERTTUNJ... 3ELTTUNJ... 1.33 1.2 1.5
10 3ERTO0UNJ... 3ELTOUNJ... 147 1.2 1.5
9 3EROUNJ... 3ELOUNJ... 1.63 1.3 1.7
3ER8UNJ... 3ELSUNJ... 1.83 1.2 1.6
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)
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Extérieur Y
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E i E / \ IC
Rmax0.18042P

Rmin0.15011P Extérieur

SCB
Défini par: MIL-S-8879C Brise-copeaux Standard Type U
Classe de tolérance: 3A/3B Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
36 3JER36UNJ... 041 1.3 0.5
32 3JER32UNLJ... 0.46 1.2 0.5
28 3JER28UNJ... 0.52 0.7 0.8
24 3JER24UNJ... 0.61 0.7 0.8
20 3JER20UNJ... 0.73 0.7 0.8
- e 16 18 3JERIBUNL.. 081 07 08 VB3 - AL.-3

16 3JER16UNJ... 092 0.8 0.8
14 3JERT4UNJ... 1.05 13 1.5
12 3JER12UNJ... 1.22 1.3 1.5
10 3JERTOUNL... 147 13 1.5
8 3JER8UNJ... 1.83 14 1.5
7 4ER7UNJ... 4EL7UNJ... 2.09 1.7 2.3

1/2" 22 6 4ER6UNJ... 4EL6UNJ... 244 1.7 2.3 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
5 4ER5UNJ... 4ELS5UNJ... 293 1.8 2.5

5/g" . 4.5 S5ER4.5UNJ... SEL4.5UNJ... 3.26 2.0 2.7 VES . ALS (LH)
4 SER4UNJ... SEL4UNJ... 367 22 3.1

Type U
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils

/U . 4.5 4UE4.5UNJ... 3.26 2.1 1.0 veau OO0 AL-4U (LH)

4 4UE4UNJ... 3.67 2.2 11.0
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S UNJ - unuc, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)
o
i -
Intérieur
Yy !
X X
I
5/16P Intérieur f T
60°
L L
R max0.18042P 7 IC
Rmin 0.15011P Extérieur
SCB
Défini par: MIL-S-8879C Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: 3A/3B Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 2IR48UNJ... 2ILA8UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 2IR44UNJ... 2IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 2IR40UNJ... 2IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 2IR36UNJ... 2IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 2IR32UNJ... 2IL32UNJ... 042 0.6 0.7
1/4" 1 28 2IR28UNJ... 2IL28UNJ... 047 0.7 0.7 - = NVR.-2 (LH)
24 2IR24UNJ... 2IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 2IR20UNJ... 2IL20UNJ... 0.66 0.8 09
18 2IRT8UNJ... 2ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0
16 2IRT6UNJ... 2ILT6UNJ... 0.83 09 1.1
14 2IR14UNJ... 2IL14UNJ... 0.95 1.0 1.2
36 2JIR36UNJ... 0.37 1.1 0.5
32 2JIR32UNJ... 042 1.2 0.5
28 2JIR28UNJ... 047 0.6 0.8
1/4" 24 2JIR24UNJ... 0.55 0.6 0.8
SCB 1 - - NVR..-2
20 2JIR20UNJ... 0.66 0.6 0.8
SCB 18 2JIRT8UNJ... 0.74 0.6 0.8
16 2JIRT6UNJ... 0.83 0.6 0.8
14 2JIRT4UNJ... 095 0.6 0.8
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite) &a
o
/. =
Intérieur
of e !
X X
I
|
60° N
L L
Rmax0.18042P, J IC
Rmin0.15011PExtérieur
,_. SCB
Défini par: MIL-S-8879C Standard Brise-copeaux
Classe de tolérance: 3A/3B Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
48 3IR48UNJ... 3IL48UNJ... 0.28 0.6 0.5
44 3IR44UNJ... 3IL44UNJ... 0.30 0.6 0.6
40 3IR40UNJ... 3IL40UNJ... 0.33 0.6 0.6
36 3IR36UNJ... 3IL36UNJ... 0.37 0.6 0.6
32 3IR32UNJ... 3IL32UNJ... 042 0.6 0.7
28 3IR28UNJ... 3IL28UNJ.. 047 0.7 0.7
24 3IR24UNJ... 3IL24UNJ... 0.55 0.7 0.8
20 3IR20UNJ... 3IL20UNJ... 0.66 0.8 09
3/8" 16 18 3IRT8UNJ... 3ILT8UNJ... 0.74 0.8 1.0 YI3 YE3 AVR..-3 (LH)
16 3IR16UNJ... 3ILT6UNJ... 0.83 09 1.1
14 3IR14UNJ... 3ILT4UNJ... 095 1.0 1.2
13 3IR13UNJ... 3IL13UNJ... 1.02 1.0 1.3
12 3IR12UNJ... 3ILT2UNJ... m 11 1.3
N 3IRTTUNJ... 3ILTTUNJ... 1.21 1.2 1.5
10 3IRTOUNJ... 3ILTOUNJ... 1.33 1.2 1.5
9 3IRUNJ... 3IL9UNJ... 148 1.3 1.7
8 3IR8UNJ... 3IL8UNJ... 1.66 1.2 1.6
28 3JIR28UNLJ... 047 0.6 0.8
24 3JIR24UNJ... 0.55 0.6 0.8
20 3JIR20UNJ... 0.66 0.6 0.8
18 3JIRT8UNLJ... 0.74 0.6 0.8
2 16 16 3JIRT6UNL.. 083 06 08 Y3 -  AWR.-3
14 3JIRT4UNJ... 0.95 11 1.5
12 3JIRT2UNJ... 11 11 1.5
10 3JIRTOUNJ... 1.33 1.1 1.5
SCB
8 3JIR8UNLJ... 1.66 1.0 1.5
7 4IR7UNJ... 4IL7UNJ... 1.90 1.7 2.3
1/2" 22 6 4IR6UNJ... 4IL6UNJ... 2.21 1.7 23 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
5 4IR5UNJ... 41L5UNJ... 2.66 1.8 2.5
4.5 5IR4.5UNJ... 51L4.5UNJ... 295 2.0 2.7
5/8" 27 Y15 YES AVR..-5 (LH)
4 S5IR4UNJ... SILAUNJ... 332 2.2 24
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UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS (Suite)
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Intérieur

Défini par: MIL-S-8879C Type U
Classe de tolérance: 3A/3B

Type U
IC L mm TPI RH+LH h min X Y RH LH Porte-outils
45 4U14.5UNJ... 205 21 110
U 2 YI4U  YEAU  AVR.-4U (LH)
UNJ - UNJC, UNJF, UNJEF, UNJS MINIPRO
Intérieur

IC50L

m
(A

Défini par: MIL-S-8879C
Classe de tolérance: 3A/3B

Mini-3 Standard

IC mm L mm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
6.0 10 20 60KIR20UNJ.. 60KIL20UNJ. 066 09 490 98 NVRCT.-6.0K (LH)
Mini-L
ICmm TPI RH LH h min Y F mm Porte-outils
3 S5LKIR32UNJ..  SLKIL32UNJ. 042 06 392 76
28 | SLKR2BUNJ. SLKILOBUNL. 047 06 399 76
% SLKIR24UNJ..  SLKIL24UNJ. 055 08 420 76
soL 20 SLKIR20UNJ. SLKIL0UNL. 066 09 421 77 NVRCI0-SLK (LH)

18 S5LKIRT8UNJ..  SLKILI8UNJ..  0.74 1.0 4.30 7.8
16 SLKILT6UNJ...  0.83 1.0 441 7.8
14 S5LKIR14UNJ..  SLKILT4UNJ.. 095 1.0 4.54 79

|
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Extérieur

B

1/8P  Extérieur 7 f== ?
Défini par: 1ISO 5855 Standard Gorges fines
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils

1.0 2ER1.0MJ... 2ELT.0MJ... 0.58 0.7 0.7

174" il 1.25 2ER1.25MJ... 2EL1.25M]... 0.72 0.8 09 - = NL.-2 (LH)
1.5 2ER1.5MJ... 2EL1.5MI.. 0.87 0.8 1.0
0.7 3ERO.7MJ... 3ELO.7MJ... 0.40 0.6 0.6
0.8 3ER0.8MJ... 3ELO.8MJ... 0.45 0.7 0.7
1.0 3ER1.0MJ... 3EL1.OMJ... 0.58 0.7 0.7

380 6 1.25 3ER1.25MJ... 3EL1.25M... 0.72 0.8 09 YE3 Vi3 AL3 (LH)
1.5 3ER1.5MJ... 3EL1.5MJ... 0.87 0.8 1.0
2.0 3ER2.0MJ... 3EL2.0MJ... 115 1.0 1.3
2.5 3ER2.5MJ... 3EL2.5MJ... 149 11 1.5
30 3ER3.0MJ... 3EL3.0MJ... 1.73 1.2 1.6

Gorges fines
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm RH LH h min X Y T Porte-outils

0.7 2VERO.7MJ... 2VELO.7MJ... 040 0.7 2.5 3.2
0.8 2VERO.8MJ... 2VELO.8MJ... 044 0.7 2.5 3.2

oy 0 09 2VERO.OMJ... 2VELO.SMJ... 0.53 0.7 2.6 3.2 NL2V (LH)
1.0 2VER1.OMJ... 2VEL1.0MJ... 0.58 0.7 2.5 3.2
1.25 2VER1.25MJ... 2VEL1.25MJ... 0.72 0.7 23 3.2
1.5 2VER1.5MJ... 2VEL1.5MJ... 0.87 0.7 2.2 3.2
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S M (suite)
2

= Intérieur v

At

IC50L

Défini par: ISO 5855 Standard
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H

Standard
IC mm L mm mm RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
10 2R1.0MJ. AOML. 049 06 07
» . 125 | JRI2SML. 2U2ML. 061 08 09 N
15 2IRL5M.. AUSML. 073 08 10
20 | 2R20ML.  2020M). 097 08 10
075 | 3RO75ML.  3IL075MJ. 037 06 06
08 | 3RO8MJL.  3L08MJL. 044 07 07
10 3RIOML. 3ILIOMU. 049 06 07
e » 125 | SRI2SML_ UM 061 08 09
C 15 3RISML. 3LSML. 073 08 10
20 | 3R20MJL.  3I20ML. 097 08 13
25 | 3R2SMJ. 3IL25MU.. 123 11 15
30 3R3OML.  3M30ML. 146 12 16
Mini - L MINIPRO
IC mm mm RH LH h min Y F mm Porte-outils
10 SLKIRIOMJ..  SLKILTOML. 049 07 406 76
soL 125 | SLKRI2SMJ.  SLKILI2SML. 061 09 421 76 NVRCIOSLK(LH)
15 SLKIRTSOM).  SLKILTSOML. 073 10 435 77
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American Buttress

Filetage par tournage
Plaquettes

Extérieur Y Y
X X
3 !
F A

IC IC
0.16316P
Extérieur]
Défini par: ANSI B1.9.1973 Standard F-Line Type U TypeV
Classe de tolérance: Class 2
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensionsmm  Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
20 2ER20ABUT... 2EL20ABUT..  0.84 1.0 14
1/4" 1 - = NL.-2 (LH)
16 2ER16ABUT... 2EL16ABUT... 1.05 1.3 19
20 3ER20ABUT... 3EL20ABUT..  0.84 1.0 14
16 3ER16ABUT... 3EL16ABUT... 1.05 13 19
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
12 3ER12ABUT... 3EL12ABUT... 140 14 2.0
10 3ER10ABUT... 3EL10ABUT... 1.68 1.5 2.3
8 4ERBABUT... 4EL8ABUT... 210 2.0 3.2
172" 22 YE4 Yl4 AL.-4 (LH)
6 4ER6ABUT... 4EL6ABUT... 2.80 2.2 35
8 4FERBABUT... 210 2.0 3.2
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
FLINE 6 4FER6ABUT... 280 22 35
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 4 4UER4ABUT... 4UEL4ABUT.. 421 24 9.8 YE4U-BUT4 YI4U-BUT4 AL.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUER3ABUT... SUEL3ABUT..  5.61 3.1 121 YE5U-BUT3 YISU-BUT3  AL.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 S5VER4ABUT... SVEL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6 NL.-5V-6 (LH)
5/8"V 27 3 5VER3ABUT... SVEL3ABUT... 5.61 0.6 2.2 8 NL.-5V-8 (LH)
2.5 S5VER2.5ABUT.. 5VEL2.5ABUT... 6.73 0.6 2.7 10 NL..-5V-T0ABUT (LH)
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American Buttress (suite) MEGALINE
Extérieur
L
19°
0.16316P, l
Extérieur -
<« |C—>
Défini par: ANSI B1.9.1973
Classe de tolérance: Class 2 Mega Line

i1
Extérieur

Profondeur de  Profondeur de

q coupe mini: coupe maxi:
IC Lmm TPI RH h min X Y 0,07mm 0,15mm
(sur rayon) (sur rayon)
2 5MGER2ABUT... 842 158 120 56
5/8" MG 27 15.55
1.5 5MGER1.5ABUT... 11.22 164 160 75

Porte-outils extérieurs pour American Buttress MEGZLINE

Hi

192
; B
F
L1
Extérieur Pieces détachées
RH H=B=H1 F L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MG2ABUT 25 9.5 150
5SMGER2ABUT... NL32-5MG2ABUT 32 16.5 170 31 (7"-24")-2ABUT
NL40-5MG2ABUT 40 245 200
S5MG KeT
NL25-5MG1.5ABUT 25 9.5 150
SMGER1.5ABUT... NL32-5MG1.5ABUT 32 16.5 170 31 (11"-24")-1.5ABUT
NL40-5MG1.5ABUT 40 24.5 200

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.

| 124 | vARDEX



American Buttress (suite)

Intérieur y
X Y
X
7 I
4 PO
\ @ L ! 1: :) L
016316, Ic_ la
Extérieur|
Défini par: ANSI B1.9.1973 Standard E-Line
Classe de tolérance: Class 2
Standard
Taille plaguette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
20 2IR20ABUT... 21L20ABUT... 0.84 1.0 14
1/4" " - = NVR.-2 (LH)
16 2IR16ABUT... 2IL16ABUT... 1.05 13 19
20 3IR20ABUT... 3IL20ABUT... 0.84 1.0 14
16 3IR16ABUT... 3IL16ABUT... 1.05 1.3 19
3/8" 16 Y13 YE3 AVR..-3 (LH)
12 3IR12ABUT... 3IL12ABUT... 140 14 2.0
10 3IR10ABUT... 3IL10ABUT... 1.68 1.5 23
8 4IR8ABUT... 4IL8ABUT... 210 20 32
172" 22 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
6 4IR6ABUT... 4IL6ABUT... 2.80 2.2 35
8 4FIR8ABUT... 210 2.0 3.2
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
FLINE 6 4FIR6ABUT... 2.80 2.2 35
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
1/2"U 22 4 4UIR4ABUT... 4UIL4AABUT... 4.21 24 9.8  Yl4U-4B  YE4U-4B AVR.-4U (LH)
5/8"U 27 3 SUIR3ABUT... SUIL3ABUT... 5.61 3.1 121 YI5U-3B YE5U-3B  AVR.-5U (LH)
Type V
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI RH LH h min X Y T Porte-outils
4 SVIR4ABUT... SVIL4ABUT... 4.21 0.6 1.8 6
5/8"V 27 3 SVIR3ABUT... SVIL3ABUT... 5.61 0.6 2.2 8 NVR.-5V (LH)
2.5 5VIR2.5ABUT...  5VIL2.5ABUT... 6.73 0.6 2.7 10
yyvarqus| 1z |
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2=  American Buttress (suite) MEGALINE
°

= Intérieur

0.16316P,
Extérieur _
P <7IC4"
Défini par: ANSI B1.9.1973
Classe de tolérance: Class 2 Mega Line

Intérieur J@Iﬁ

Profondeur de  Profondeur de

q coupe mini: coupe maxi:
IC Lmm TPI RH h min X Y 0,07mm 0,15mm
(sur rayon) (sur rayon)
2 5MGIR2ABUT... 894 158 128 60
5/8" MG 27 159
1.5 5MGIR1.5ABUT... 1192 164 170 79

Porte-outils intérieurs pour American Buttress MEGALINE

D1

’(—_!'I

< L1 (max)»J

Intérieur Pieces détachées

i e L (MLa1xi) Dol F c§§§£ﬂx cOLSQ;?ux plac\]/tijsette Clé torx
NVRCA0-5MG2ABUT ~ 36 2305 100 40 397 350
SMGIR2ABUT.. | NVRCS0-5MG2ABUT 46 2555 125 50 497 395 1626 (7-16)2ABUT  (7-16)2ABUT
NVRC60-SMG2ABUT ~ 57 2805 150 60 507 440
SSMG | KeT

NVRC40-5MG1.5ABUT 36 2305 100 40 397 350
5MGIR1.5ABUT... | NVRC50-5MGI.5ABUT 46 2555 125 50 497 395 2591  (11"22")-1.5ABUT (11"-22")-1.5ABUT
NVRC60-5MG1.5ABUT 57 2805 150 60 597 440

I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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British Buttress

Extérieur

0.2754P,
Extérieur

Défini par: B.S. 1657: 1950
Classe de tolérance: Classe moyenne

Standard

Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
16 3ER16BBUT... 3EL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
12 3ER12BBUT... 3EL12BBUT... 1.07 14 21
3/8" 16 YE3 YI3 AL.-3 (LH)
10 3ER10BBUT... 3ELT0BBUT... 1.28 14 2.2
8 3ER8BBUT... 3EL8BBUT... 1.61 1.6 2.5
172" 22 8 4ER8BBUT... 4EL8BBUT... 1.61 1.6 2.5 YE4 Y4 AL.-4 (LH)
British Buttress
Intérieur v
X
N
O
02754p c
Extérieur
Défini par: B.S. 1657: 1950 Standard
Classe de tolérance: Classe moyenne
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH LH h min X Y RH LH Porte-outils
16 3IR16BBUT... 3IL16BBUT... 0.80 1.1 1.6
12 3IR12BBUT... 3IL12BBUT... 1.07 14 21
3/8" 16 Yi3 YE3 AVR.-3 (LH)
10 3IR10BBUT... 3IL10BBUT... 1.28 14 2.2
8 3IR8BBUT... 3IL8BBUT... 1.61 1.6 2.5
172" 22 8 4|R8BBUT... 4IL8BBUT... 1.61 1.6 2.5 Yi4 YE4 AVR.-4 (LH)
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Métrique Buttress

@
o
(1]
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Extérieur

><
*\A¢

IC
Extérieur|
2I‘-}afsl?eI Z:ricalé,\rla?:e: Classe moyenne Standard F-Line Type U
Standard - Extérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
3/8" 16 20 3ER2.0SAGE... 3EL2.0SAGE.. 1.74 1.5 2.1 YE3 Y13 AL.-3 (LH)
2.0 4ER2.0SAGE... 4EL2.0SAGE.. 1.74 1.5 2.1
172" 22 3.0 4ER3.0SAGE... 4EL3.0SAGE.. 260 18 2.6 YE4 Yi4 AL.-4 (LH)
4.0 4ER4.0SAGE... 4EL4.0SAGE.. 355 175 3.1
2'F . 3.0 4FER3.0SAGE... 260 1.8 26 VEAF AL aF
4.0 4FER4.0SAGE... 355 175 31
ELINE 5/8" 27 40 5ER4.0SAGE... 5EL4.0SAGE..  3.55 19 3.2 YE5082/038 YI5082/039 AL.-5 (LH)
Type U - Extérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
27U . 5.0 4UER5.0SAGE... 4UEL5.0SAGE.. 4.41 1.27 1035 YE4U-SAGES YI4U-SAGES AL-4U (LH)

6.0  4UER6.0SAGE.. 4UEL6.0SAGE.. 529 125 10.28 YE4U-SAGE6 YI4U-SAGE6
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Métrique Buttress (Sagengewinde) (suite) MEGZALINE
Extérieur ,
X L
13.5°
0.26384P T\
Extérieur - :

Défini par: DIN 513
Classe de tolérance: Classe moyenne Mega Line

o

Extérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeur de  Profondeur de
IC Lmm  mm RH hmin X Vo SSESI R
(sur rayon) (sur rayon)
10.0 SMGER10.0SAGE... 8.68 1.57 124 58
12.0 SMGER12.0SAGE... 1041 1.81 149 69
5/8" MG 27 14.0 SMGER14.0SAGE... 1215 205 133 174 81
16.0 5MGER16.0SAGE... 13.88 327 198 93
20.0 5MGER20.0SAGE... 1736 2.56 248 116
Pour porte-outils extérieur Métrique Buttress MEGALINE
f
H
)
B
Extérieur Pieces détachées
Plaquette Référence Dimensions mm dg?ﬁg{ge de d_ia_rr]étre.
ge (Mini - Maxi)
RH H=B=H1 E L1 L2 Vis plaquette Clé torx
NL25-5MG10SAGE 25 1.8 150
SMGER10.0SAGE... NL32-5MG10SAGE 32 18.8 170 30 (565-80)x10
NL40-5SMG10SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG12SAGE 25 11.8 150
S5MGER12.0SAGE... NL32-5MG12SAGE 32 18.8 170 30 (S85-146)x12
NL40-5MG12SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG14SAGE 25 1.8 150
S5MGER14.0SAGE... NL32-5MG14SAGE 32 18.8 170 30 (S115-145)x14 S5MG KeT
NL40-5MG14SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG16SAGE 25 11.8 150
SMGER16.0SAGE... NL32-5MG16SAGE 32 18.8 170 30 (S150-175)x16
NL40-5MG16SAGE 40 26.8 200
NL25-5MG20SAGE 25 1.8 150
5MGER20.0SAGE... NL32-5MG20SAGE 32 18.8 170 30 (5210-230)x20
NL40-5MG20SAGE 40 26.8 200
I Méthode d'entrée recommandée pour Mega Line: Flanc ou sur Flanc Modifié 1°.
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8 Métrique Buttress (Sagengewinde) (suite)
@
Intérieur y
X
&
O
Ic >
Extérieur
Défini par: DIN 513 .
Classe de tolérance: Classe moyenne Standard Fline Type U
Standard - Intérieur
Taille plaguette ~ Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
3/8" 16 2.0 3IR2.0SAGE... 3IL2.0SAGE... 1.50 1.5 2.2 YI3 YE3 AVR..-3 (LH)
3.0  4IR3.0SAGE..  4IL3.0SAGE.. 225 17 29
172" 22 Y14 YE4 AVR.-4 (LH)
4.0 4|R4.0SAGE... 41L4.0SAGE... 309 203 325
3.0 4FIR3.0SAGE... 225 17 29
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
4.0 4FIR4.0SAGE... 309 203 325

5/8" 27 4.0 5IR4.0SAGE... 5IL4.0SAGE... 309 21 32 YI5082/039 YES5082/038 AVR.-5(LH)

FLINE

Type U - Intérieur

Taille plaguette  Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm mm RH LH hmin X Y RH LH Porte-outils
50 4UIR5.0SAGE..  4UIL5.0SAGE... 376 18 10.3  YI4U-5S YE4U-5S
1/2"U 22 AVR.-4U (LH)

6.0 4UIR6.OSAGE.. 4UIL6.0SAGE.. 454 19 1015 Y14U-6S YE4U-65
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Métrique Buttress (Sagengewinde) suite) MEGALINE
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Intérieur

0.26384P

Extérieur

Défini par: DIN 513
Classe de tolérance: Classe moyenne

Mega Line

i

Intérieur
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Nombre de passes
Profondeur de  Profondeur de
. coupe mini: coupe maxi:
IC L mm mm RH h min X Y 0,07mm e
(sur rayon) (sur rayon)
10.0 5MGIRT0.0SAGE... 7.21 2.86 103 48
12.0 SMGIR12.0SAGE... 8.67 3.34 124 58
5/8" MG 27 14.0 SMGIR14.0SAGE... 1012 3.83 13.7 145 67
16.0 SMGIR16.0SAGE... 11.58  4.30 165 77
20.0 SMGIR20.0SAGE... 1450 516 207 97
= firs || Porte-outils intérieurs pour Métrique Buttress MEGZLINE
g
@
D
A

Intérieur Pieces détachées
Plaquette Référence Dimensions mm dD;aFT;'rg;igné deG?i?;gS g&ﬂﬁm%ﬁo
il S (MLa1xi) Dol E cfé’é‘arﬂx céﬁ?ﬁ’ux pla(\q/tljsette Clé torx
SMGIRT0.0SAGE...| NVRC40-5MGI0SAGE 36 2305 100 40 397 290 50 (565-80)x10 (575-80)x10
NVRC40-5MG12SAGE 36 2305 100 40 397 415 67 (585-400)x12 (S90-400)x12
SMGIR12.0SAGE... | NVRC50-5MGI2SAGE 46 2555 125 50 49.7 46.5 72 (590-400)x12  (S105-400)x12
NVRC60-5MGI2SAGE 57 2805 150 60 59.7 515 82 (S100-400)x12  (S250-400)x12
NVRC40-5MG14SAGE 36 2305 100 40 397 415 94 (S115-145)x14 (S115-145)x14
SMGIR14.0SAGE... | NVRC50-5MGI14SAGE 46 2555 125 50 49.7 46.5 94 (S115-145)x14 (S115-145)x14
NVRC60-5SMGI4SAGE 57 2805 150 60 59.7 515 94 (S115-145)x14 (S120-145)x14 S5MG KeT
NVRC40-5MG16SAGE 36 2305 100 40 397 415 126 (5150-175)x16  (S150-175)x16
SMGIR16.0SAGE...| NVRC50-5MGI6SAGE 46 2555 125 50 49.7 465 126 (5150-175)x16 ~ (S150-175)x16
NVRC60-5SMGI6SAGE 57 2805 150 60 59.7 515 126 (S150-175)x16  (S150-175)x16
NVRC40-5MG20SAGE 36 2305 100 40 397 415 75 (5105-230)x20  (S105-230)x20
5MGIR20.0SAGE...| NVRC50-5MG20SAGE 46 2555 125 50 49.7 465 75 (5105-230)x20  (S210-230)x20
NVRC60-5MG20SAGE 57 2805 150 60 59.7 515 80 (S110-230)x20  (S210-230)x20

I Méthode pénétration recommandée pour la gamme Mega Line : sur flanc ou flanc modifié a 1°

varqus| 11 |
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Standard

a = arctg (IPF/24)

Défini par: API SPEC. 7:1990
Classe de tolérance: Standard API
F-Line

Sur aréte

Standard
Taille plaquette Pas Filetage Cone Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
4 V-0038R 2 4ER4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0038R 3 4ER4API383.. NC56-NC77 3.08 21 28
Ly gy 4 V-DOSO 2 AERAAPISO. 65/8'REG,S V/2'TH 65/8'FH 375 20 29 VE 4c’)ﬁPHP AL.-4 gEUT/API
4 V-0050 3 4ER4API503.. 51/2",75/8" 8 5/8" REG 374 20 29 YE4 AL.-4
5 V-0.040 3 4ERS5API403.. 2 3/8"-41/2"REG 299 18 26
6 V-0.055 1.5 4ER6APIS5T.. NC10-NC16 141 26 20
4 V-0038R 2 4FER4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0038R 3 4FER4API383.. NC56-NC77 308 21 28
/2 » 4 V-0.050 2 4FER4API502..6 5/8"REG, 5 1/2"FH, 6 5/8"FH 375 2.0 29 VE4F AL-4F
4 V-0.050 3 4FER4APIS03..5 1/2",7 5/8", 8 5/8" REG 374 20 29
5 V-0040 3 4FERS5API403..2 3/8"-41/2"REG 299 18 26
FLINE 6 V-0055 15 4FERGAPISST.. NCI0-NCI6 141 26 20
4 V-0038R 2 5ER4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0038R 3 5ER4API383.. NC56-NC77 308 21 28
55t . 4 V-0050 2 5ER4APIS02.. 65/8"REG,51/2"FH,65/8"FH 375 21 31 YESOIL AL OL
4 V-0050 3 5ER4APIS03.. 51/2",75/8" 85/8" REG 374 21 31
5 V-0.040 3 5ERS5API403.. 2 3/8"-4 1/2"REG 299 19 27
4 V-0065 2 5ER4API652.. 2 3/8'IF-5 1/2IF 281 23 28
Sur aréte
Taille plaguette Pas Filetage Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC  Lmm TPI IPF RH R hmn T @C X Y
5 V-0040 3 TNEC54ER5API403... 2 3/8"-4 1/2" REG 051 3.00 6.35 39
4 V-0050 2 TNEC55ER4APIS02... 6 5/8"REG,51/2FH,65/8 FH 0.64 376 794 E
5/8" 27 4 V-0050 3 TNEC55ER4APIS03... 5 1/2",75/8", 8 5/8" REG 0.64 376 794 650 23.4?
4 V0038 2 TNECS55ER4API382.. NC23-NC50,23/8-65/81F 097 310 794 ﬁ
4 V-0038 3 TNECS55ER4API383.. NC56-NC77 097 310 794 H
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Extérieur | a = arctg (IPF/24) IC v ' T
Défini par: API SPEC. 7:1990 h min
Classe de tolérance: Standard API
Standard F-Line Sur aréte
Standard
Taille plaquette Pas Filetage Cone Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC  Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
4 V-0.038R 2  4IR4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0038R 3  4IR4API383.. NC56-NC77 308 21 28
4 V-0050 2  4IR4API502.. 65/8"REG,51/2"FH,65/8"FH 375 21 3.1 YEI 4-API-1P PVRC 4
72 2 ou SBUT/API
4 V-0050 3  4IR4API503.. 51/2"75/8" 85/8"REG 374 20 29 Y|4 A\/%u "
5 V-0.040 3 4IR5API403.. 2 3/8"-41/2" REG 299 18 26
6 V-0.055 15 4IR6API551... NC10-NCl6 141 26 20
4 V-0.038R 2 4FIR4API382.. NC23-NC50 3.09 21 28
4 V-0.038R 3  4FIR4API383.. NC56-NC77 308 21 28
4 V-0050 2  4FIR4API502.. 6 5/8" REG, 5 1/2"FH, 6 5/8"FH 3.75 2.1 3.
1/72"F 23 YI4F AVRC..-4F
4 V-0050 3  4FIR4API503.. 5 1/2",7 5/8" 8 5/8" REG 374 20 29
5 V-0040 3 4FIR5API403.. 2 3/8"-4 1/2" REG 299 18 26
FLINE 6 V-0055 15 4FIR6APIS51... NC10-NC16 141 26 20
4 V-0.038R 2  5IR4API382.. NC23-NC50 309 21 28
4 V-0.038R 3  5IR4API383.. NC56-NC77 308 21 28
4 V-0050 2 5IR4APIS02.. 65/8"REG,51/2"FH,65/8"FH 3.75 21 3.1
5/8" 27 YI50IL AVR.-5 OIL
4 V-0050 3  5IR4API503.. 51/2"75/8" 85/8"REG 374 21 31
5 V-0.040 3 5IR5API403.. 2 3/8"-41/2"REG 299 19 27
4 V-0065 2  5IR4API652... 2 3/8"IF-51/2"IF 281 23 28
Sur aréte
Taille plaquette Pas Filetage Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPI IPF RH R hmin T oC X Y
5 V-0.040 3  TNEC54IR5API403.. 23/8"-41/2"REG 051 300 6.35 39
4 V-0.050 2  TNECS55IR4API502.. 65/8"REG,51/2FH,65/8FH 0.64 376 794 5.0
5/8" 27 4 V-0.050 3  TNEC55IR4API503.. 51/2",75/8",85/8"REG 064 376 794 650 234 50
4 V-0.038 2  TNEC55IR4API382.. NC23-NC50,23/8-65/8IF 097 310 794 5.0
4 V-0.038 3 TNEC55IR4API383.. NC56-NC77 097 310 794 5.0

Ces plaquettes sont utilisables avec les porte-outils existants sur le marché.
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API Buttress Casing

Extérieur ¥ v X
X
3
Intérieur T ] X |
O O/
10° 3° >>OL N\ / . A
90?\( Extérieur IC L
o = arctg (IPF/24) ~—IC—>
Défini par: STD.5B.1979 )
Classe de tolérance: Standard AP|  Standard F-Line Type M+ Type T+ 14D
2 Arétes de coupe
Standard
Taille plaquette  Pas  Coéne Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH h min X Y RH Porte-outils
5 0.75 4ER5BUTYS... 41/2"133/8" 155 31 19 YEI4-BUT  AL..-4 5BUT/API
1/2" 22 ou ou
5 1 4ER5BUTI... 16"-20" 1.55 31 19 YE4 AL..-4
5 0.75 4FER5BUT7S..  41/2"-133/8"  1.55 31 19
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
5 1 4FERSBUTT... 16"-20" 1.55 31 19
FLINE
Type M+ Multals
Taille plaquette Pas Coéne Dents Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC  Lmm TPl IPF RH h min X Y RH Porte-outils
5/8" 27 5 075 2 5ER5BUT752M+.. 41/2"133/8"  1.55 4.8 6.8 YESM AL.-5M
Type T+ Multals
Taille plaquette Pas Cone Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm TPl IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
0.75 4ERSBUT753T+..  41/2"-133/8"
172'T 22 5 25 161 Y4T AL.-4T
1 4ER5BUT13T+... 16"-20"
14D Multid:
Taille plaquette  Pas  Coéne Dents Référence Taille  Dimensions mm  Sous-plaquette
IC TPI IPF RH h min Y RH Porte-outils
5 075 2 14DERSBUTISI. /2098 V14DERS BUT AL..-14D
14D 10341338 > 190 V14DER-SBUT-0.4N
5 1 2 14DER5BUT12T+... 16"-20" Y14DER-5BUT-0.4N AL..-14D
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kT
i
Extérieur Y %F
Tt — g
‘ C
Intérieur ‘ I
£
h ¢ Ll FD"
_J_L & + . i
- ) 5 ‘
o
207 Extérieur Y D L
o = arctg (IPF/24) Y% ﬁﬁ T ! oc !
Défini par: STD.5B.1979 <h min
Classe de tolérance: Standard API
Sur aréte CNGA Corps
Sur aréte
Taille plaquette Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T @C X Y
5 0.75 TNEC54ER5BUTYS... 41/2"-13 3/8"
5/8" 27 1.55 6.35 6.5 234 4.0
5 1 TNEC54ER5BUTT... 16"-20"
Les plaguettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
CNGA Multids
Taille plaquette  Pas  Cone Dents Référence Taille Dimensions mm Position
IC TPI IPF RH h min T 2C X Y
5 0.75 3 CNGAG4ER5BUT75T3...  41/2"-133/8" 5.6
3/4" 1.55 6.35 8.0 189
5 1 3 CNGAG4ERSBUTITS... 16"-20" 55

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

Corps Multi@

Taille plaguette  Pas Cone Dents Référence Taille Dimensions mm Position
L TPl IPF RH h min T X Y
5 0.75 3 1616ER5BUT7535+.. 41/2"-13 3/8"
16 1.55 4.76 15.7 32
5 1 3 1616ER5BUT13S5+.. 16"-20"

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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API Buttress Casing (suite)

£ e Y
Intérieur ol ey i
' I
=2 AT
O ©
IC Ic
o = arctg (IPF/24)
Défini par: STD.5B:1979 .
Classe de tolérance: Standard API Standard F-Line M+ Type M+ Type T+ R 14D
2 Arétes de coupe
Standard
Taille plaquette  Pas  Coéne Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
5 0.75 4IR5BUTYS... 41/2"133/8" 155 2.8 19 YEI4-BUT AVRC.-4 5BUT/API
1/2" 22 ou ou
5 1 4IR5BUTT... 16"-20" 1.55 2.8 19 Yi4 AVR..-4
5 0.75 4FIR5BUT75...  41/2"-133/8" 155 2.8 19
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 1 4FIR5BUTT... 16"-20" 155 28 19
FLINE
Taille plaguette Pas Cone Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC  Lmm TPl IPF RH h min Y RH Porte-outils
5/8" 27 5 0.75 S5IR5BUT752M+... 4 1/2"-13 3/8" 1.55 4.8 6.7 YI5M AVR.-5M
Type T+ Multals
Taille plaquette Pas Céne Dents Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC  Lmm TPl IPF RH h min Y RH Porte-outils
0.75 4IR5BUT753T+.. 4 1/2"-133/8"
172'T 22 5 16.1 YAT AVR.-4T
1 4IR5BUT13T+... 16"-20"
14D Multals
Taille plaquette  Pas  Céne Dents Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC TPI IPF RH h min Y RH Porte-outils
41/2"-9 58" Y14DIR-5 BUT
5 0.75 14DIR5BUT752T+.. ———————— ——————— AVRC..-14D
14D 103/4"133/8" Y14DIR-5BUT-0.4N
5 1 14DIRSBUT12T+... 16"-20" 1.55 10.0 Y14DIR-5BUT-0.4N  AVRC..-14D
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API Buttress Casing (suite)

7. Y
Intérieur MED
r— L
S —
1 |
c ‘ T
C
« ! 0 1
* f-\ < ‘ l
vY : L |
— % T D T
o = arctg (IPF/24) f - 2 T
h min
Défini par: STD.5B:1979
Classe de tolérance: Standard API Sur aréte CNGA Corps
Sur aréte
Taille plaquette Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T acC X Y
5 0.75 TNEC54IR5BUTYS... 41/2"-13 3/8"
5/8" 22 1.55 6.35 6.5 234 43
5 1 TNEC54IR5BUTT... 16"-20"
Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
CNGA Mu":lﬂ!i
Taille plaquette  Pas ~ Cone  Dents Référence Taille Dimensions mm Position
IC TPI IPF RH hmn T @C X Y
5 0.75 3 CNGAG4IR5BUT75TS3... 41/2"13 3/8" 56
3/4" 5 0.75 2 CNGAG4IRSBUT75T2... 41/2"-13 3/8" 155 635 80 189 104
5 1 3 CNGAG4IRSBUTITS... 16"-20" 55
Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
Corps Mu‘tlﬁa
Taille plaquette Pas Céne Dents Référence Taille Dimensions mm Position
L TPl IPF RH h min T X Y
5 075 3 1616IR5BUT7535+... 41/2"-13 3/8"
16 1.55 4.76 15.7 32
5 1 3 1616IR5BUT135+... 16"-20"

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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APl Round Casing & Tubing

Extérieur

IC
Défini par: API STD. 5B:1979 Standard SCB Type M+ F-Line M+ Type Z+
Classe de tolérance: Standard APl RD Brise-copeaux
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
. y 10 3ER10APIRD... 141 12 14
8 3ERBAPIRD... 1.81 1.3 1.5 YEI3-APIRD AL..-3 APIRD
ou ou
3/8" 1 10 3JER10APIRD... 141 1.2 15 YE3 AL.-3
SCB 8 3JER8APIRD... 181 13 15
SCB
Type M+ Multads
Taille plaquette Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
172" 22 10 2 4ER10APIRD2M+.. 141 2.3 3.8 YE4M AL.-4
1/2"F 23 10 2 4FER10APIRD2M+-.. 141 2.3 38 YE4M2F AL..-4MF
10 3 SER10APIRD3M+-.. 141 39 6.3
5/8" 27 YESM AL.-5M
8 2 SER8APIRD2M+-.. 1.81 29 4.5
FLINE
Type Z+ Multals
Taille plaquette Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
10 2 4ER10APIRD2Z+-... 141 3.0 99
172" 22 YE4Z AL.-4Z
8 2 4ERBAPIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6
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APl Round Casing & Tubing (suite) &a
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E
Extérieur ]
Y
X
IC
Défini par: APl STD. 5B:1979 Type T+ 14D -
Classe de tolérance: Standard API RD 2 Arétes de coupe
Type T+ Multils
IC  Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
10 6 4ER10APIRD6T+... 141 0.2 16.2
172'T 22 8 3 4ER8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2 Y4T AL.-4T
8 5 4ERBAPIRD5T+.. 1.81 0.2 16.7
14D Multas
IC TPI RH h min Y RH Porte-outils
10 4 14DER10APIRDAT+.. 2 3/8"etplus ” 87 Y14DER-10 APIRD
14D 10 3 14DERTOAPIRD3T+... 2 3/8"et plus ‘ 8.8 Y14DER-10 APIRD-3+  AL..-14D
8 3 14DER8APIRD3T+..  23/8"etplus 1.81 8.1 Y14DER-8 APIRD
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Extérieur
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Défini par: API STD. 5B:1979 min
Classe de tolérance: Standard API RD Sur aréte CNGA Corps
Sur L'aréte
IC L mm TPI RH h min T acC X
10 TNEC43ERT0APIRD... 141

172" 22 4.76 5.2 18.6
8 1.81

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

CNGA Multids

IC TPI RH h min T @cC X
10 5 CNGAG4ERTOAPIRDTS... 141
3/4" z 7 g 6.35 8.0 189

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

Corps Multiﬂ}a

L TPI RH h min T X
10 4 1616ER10APIRD4S5+... 141 154

16 4.76 |
8 3 1.81 159

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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APl Round Casing & Tubing suite)

Intérieur

e Y
X X
%
L L

IC

\,] 47 Extérieur
Défini par: APl STD. 5B:1979 Standard . SCB F-Line M+ Type Z+
Classe de tolérance: Standard APl RD Brise-copeaux
Fritté
Standard
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC L mm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
. y 10 3IR10APIRD... 141 12 14
8 3IR8APIRD... 181 13 15 VEB-APRD  AWEGe
ou
, ou
3/8 y 10 3JIRT0APIRD... 1.41 1.2 1.5 \E AVRC.3
SCB 8 3JIRSAPIRD... 1.81 13 15
SCB
Type M+ M"“@
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
10 2 41R10APIRD2M+... 141 24 37
1/2" 22 YI4M AVR.-4
8 2 4IR8APIRD2M+... 1.81 29 45
172" 23 10 2 4FIR10APIRD2M+... 141 24 3.7 YI4M2F AVRC..-4MF
10 3 5IR10APIRD3M+.. 1.41 39 6.3
5/8" 27 YI5SM AVR.-5M
8 2 5IR8APIRD2M+-.. 1.81 29 45
FLINE
Type Z+ Mu“'ﬂﬁ
Taille plaquette  Pas  Dents Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
10 2 4|R10APIRD2Z+... 141 3.0 99
1/2" 22 Y147 AVR.-47
8 2 4IR8APIRD2Z+... 1.81 3.7 9.6
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APl Round Casing & Tubing (suite)

Intérieur

IC
Défini par: STD. 5B:1979 N
Classe de tolérance: Standard API RD Type Z+ 14D - 2 Arétes de coupe
Type T+ M"It'ﬂg
IC Lmm TPI RH h min X Y RH Porte-outils
10 6 4IR10APIRD6T+... 1.41 0.2 16.8
12T 22 8 3 4|R8APIRD3T+... 1.81 0.2 14.2 Y4T AVR.-4T
8 5 4|R8APIRD5T+... 1.81 0.2 16.7
14D Multals
IC TPI h min Y Porte-outils
10 4 14DIR10APIRDAT+... 2 3/8" et plus 8.71  Y14DIR-10 APIRD
14D 10 3 14DIR10APIRD3T+... 2 3/8" et plus ) 879  Y14DIR-10 APIRD-3+ AVRC..-14D
8 3 14DIR8APIRD3T+..  23/8"etplus 1.81 8.10  Y14DIR-8 APIRD
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APl Round Casing & Tubing (suite)

h min

Intérieur
T
C
+ @
J

-
TN s
@ | 7@7 X
{ : 2 |_ — T
=t

h min
Défini par: STD. 5B:1979

Classe de tolérance: Standard APl RD Sur aréte CNGA Corps
Sur aréte
IC L mm TPI RH h min T agC X Y
10 TNEC43IR10APIRD... 14

172" 22 4.76 52 18.6 32
8 1.81

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

CNGA Mu":-lﬂﬁ

IC TPI RH h min T @cC X Y
10 5 CNGAG64IR10APIRDTS... 141
3/4" . 7 - 6.35 8.0 18.9 4.5

Les plaquettes CNGA sont comptatibles avec les outils les plus couramment utilisés sur le marché.

Corps Multil-

L TPI RH h min T acC Y
10 4 1616IR10APIRD4S+-.. 14 154 5.7
16 4.76
8 3 1.81 159 44

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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Extérieur
ENIA & RS L
: X ——
A TN
Intérieur ‘ o (b(,
L : @
h L i @ P y o +
i \( """" ‘) 3 T v
903 i - x
= Extérieur| o = arctg (IPF/24) j h min
Défini par: VAM
Classe de tolérance: Standard VAM Standard F-Line Sur aréte
Standard
Taille plaguette  Pas  Coéne Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPl IPF RH h min X Y RH Porte-outils
3/8" 16 8 3ER8VAM... 2 3/8",27/8" 097 1.7 1.8 YE3 AL.-3
6 4ER6VAM... 31/2" 097 24 24
172" 22 YE4 AL.-4
5 0.75 4ER5VAM... 5-95/8" 1.55 24 2.7
6 4FERGVAM... 31/2" 0.97 24 24
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
5 4FERSVAM... 5-95/8" 1.55 24 2.7
FLINE
Sur aréte
Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T ?C X Y
8 TNEC43ER8VAM... 23/8",27/8" 097 4.76 33
172" 22 5.2 186 ————
6 0.75 TNEC43ER6VAM... 31/2" 097 4.76 29
5/8" 27 5 TNEC54ER5VAM... 5"-95/8" 1.55 6.35 6.5 234 4.0

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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VAM (suite)
Intérieur . y
l N L
X . —
L v
Intérieur \\j T — i gc é
<
h . 0} ¢ VK
[ ) / N/ el |
F/E fr | ===
90{* Extérieur IC T

ﬁ‘
p— ¥

o = arctg (IPF/24) _ Ll hmin

Défini par: VAM . R
Classe de tolérance: Standard VAM Standard F-Line Sur aréte CNGA
Standard
Taille plaquette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
3/8" 16 8 3IR8VAM... 23/8,27/8" 102 17 18 Y3 AVR.-3
6 4IR6VAM... 31/2" .02 25 25
1/2" 22 Y4 AVR.-4
5 0.75 4IR5VAM... 5"-95/8" 155 24 25
6 4FIR6VAM... 31/2" 102 25 25
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIR5VAM... 5"-95/8" 155 24 25
FLINE
Sur aréte
Taille plaguette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T @C X Y
8 TNEC43IR8VAM... 23/8,27/8"  1.02 478 32
1/2" 22 5.2 186 —————
6 0.75 TNEC43IR6VAM... 31/2" 1.02 478 3.
5/8" 27 5 TNEC54IR5VAM... 5"-95/8" 1.55 6.35 6.5 234 4.2
Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
CNGA Multigs
Taille plaguette Pas  Cone Dents Référence Taille Dimensions mm Position
IC TPI IPF RH h min T @C X Y
3/4" 5 3/4 2 CNGA64IR5VAM75T2...  5-95/8" 1.55 6.35 8.0 189 9.3

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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2= Nouveau VAM
o
i -
Extérieur v Y
x ] X
1 =
LASN ]
@) e
e S
a= arctg (IPF/24) IC
Défini par: VAM Standard F-Line
Classe de tolérance: Standard VAM
Standard
Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
3/8" 16 8 3ERBNVAM... 23/8",27/8" 097 18 1.8 YE3 AL..-3
6 4ER6NVAM... 31/2" 097 23 23
172" 22 YE4 AL..-4
5 0.75 4ERSNVAM... 5-95/8" 155 23 23
6 4FERENVAM... 31/2" 097 22 21
1/2"F 23 YE4F AL..-4F
5 4FERSNVAM... 5-95/8" 155 25 23
FLINE
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Nouveau VAM (suite)

- Xy
Intérieur X ]
s r; 47
AT
o y c
Intérieur : @ L 9c €
1o° \’\;ﬁo 0:) IC \
904 Extérieur] Y ﬁig T
a= arctg (IPF/24) h min
Défini par: VAM . .
Classe de tolérance: Standard VAM Standard F-Line Suraréte CNGA
Standard
Taille plaquette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm TPl IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
3/8" 16 8 3IR8NVAM... 23/8",27/8" 123 18 18 Y13 AVR..-3
6 4IR6NVAM... 31/2" 123 25 25
/2" 22 Y14 AVR..-4
5 0.75 4IR5NVAM... 5"-95/8" 177 23 2.5
6 4FIR6NVAM... 31/2" 123 20 18
1/2"F 23 YI4F AVRC..-4F
5 4FIRSNVAM... 5"-95/8" 177 21 27
FLINE
Sur aréte
Taille plaquette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm
IC Lmm TPl IPF RH h min @C X Y
i 5 8 TNEC43IR8NVAM... 23/8"-27/8" 123 476 5.2 18.6 32
6 0.75 TNEC43IR6NVAM... 31/2"-41/2" 123 476 52 234 31
5/8" 27 5 TNEC54IR5NVAM... 5"-16" 177 6.35 6.5 ‘ 4.2
Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
CNGA Multils
Taille plaquette  Pas  Coéne Dents Référence Taille Dimensions mm Position
IC TPI IPF RH h min T X Y
CNGAG4IRGNVAM75T2..  31/2"-41/2" 1.23 6.35
3/4" 0.75 18.9 93
5 CNGAG4IRSNVAM75T2...  5™-16" 177 6.35

Les plaquettes CNGA sont comptatibles avec les outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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2= EL-Extreme Line
o
= Y
L. L. Y
Extérieur / Intérieur X1 iy ]
1 N :
67 geIntérieur AN _TX%
7y . \\\ @C
h o © = .
\ / \ // AN f“
NS S Y + h min
S . D e
@i T #- T
4 Y& )
Défini par: APl STD,5B:1979 Standard Standard Sur aréte Sur aréte
Classe de tolérance: Standard Extérieur Intérieur Extérieur Intérieur
Standard - Extérieur
Taille plaquette ~ Pas  Céne Référence Taille Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
6 1.5 4ERGEL1S... 5"-75/8" 1.21 19 19
172" 22 YE4 AL.-4
5 1.25 4ERSEL125... 85/8"-103/4" 1.71 2.3 24
Sur aréte - Extérieure
Taille plaquette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T ?2C X Y
6 1.5 TNEC54ER6EL1S...  5"-7 5/8" 1.21 6.35 4.8
5/8" 27 6.5 234 @ —
5 1.25  TNEC54ERS5EL125.. 85/8"-10 3/4" 1.71 6.35 43
Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
Standard - Intérieur
Taille plaguette  Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
6 1.5 4|R6EL1S... 5"-75/8" 139 1.8 19
1/2" 22 Y14 AVR.-4
5 1.25 4IR5EL125... 85/8"-103/4" 191 22 24
Sur aréte - Intérieure
Taille plaquette  Pas  Coéne Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T ?C X Y
6 1.5 TNEC54IR6ELTS... 5'-75/8" 1.39 6.35 4.8
5/8" 27 6.5 234 ——
5 1.25 TNEC54IR5EL125... 85/8"-10 3/4" 191 6.35 43

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.
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Hughes H-90

Extérieur / Intérieur L
450 | 45°Intérieu oC
/f< ©
- ¥
NS Y
{\’ ¥ =
90° a FT
i » _ 1 T i:E ,ai 2 T
] Extérieur | a= arctg (IPF/24) h min Val E‘F h min T
Norme: API specification 7-2/ISO 10242-2 Type U Sur aréte Sur aréte
Extérieur Intérieur
Type U - Extérieur
Taille plaquette ~ Pas  Coéne Référence Taille Dimensionsmm  Sous-plaquette
IC Lmm TPl IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
1/2"U 22 35 2 4UER3.5H902... 31/2-65/8" 250 42 1 YE4U-H90 AL.-4U
35 3 4UER3.5H903..  7"-85/8" 250 42 "
5/8"U 27 YE5U-H90 AL.-5UH90
3 1.25% SUER3H90SL... 23/8-31/2" 224 55 137
Sur aréte - Extérieure
Taille plaquette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TP IPF RH h min T @C X Y
35 2 TNEC55ER3.5H902... 31/2"-65/8" 2.50 793 43
5/8" 27 3.5 3 TNEC55ER3.5H903... 7 "-85/8" 2.50 793 6.5 234 4.3
3 1.25%  TNEC56ER3H90SL... 23/8"-31/2" 2.24 9.53 5.7

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

Type U - Intérieur

Taille plaguette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm  TPI IPF RH hmin X Y RH Porte-outils
1/2"U 22 35 2 4UIR3.5H902... 31/2"-65/8" 250 42 1 Y14U-H90 AVR.-4U
58'U 27 R R "5 5/ 220 42 YISU-H90  AVR.-5UH90
3 1.25% 5UIR3H90SL... 23/8"-31/2" 224 55 13.7
Sur aréte - Intérieure
Taille plaquette ~ Pas  Cone Référence Taille Dimensions mm Position
IC Lmm TPl IPF RH h min T ?C X Y
35 2 TNECS55IR3.5H902.. 31/2"-65/8" 249 793 4.3
5/8" 27 3.5 3 TNECS55IR3.5H903.. 7 "-85/8" 249 793 6.5 234 4.3
3 1.25% © TNEC56IR3H90SL... 23/8"-31/2" 2.24 9.53 5.7

Les plaquettes sont compatibles avec les porte-outils les plus couramment utilisés sur le marché.

I * H-90 Slimline
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Intérieur
R0.107P 80°

Extérieur

. A

Défini par: DIN 40430 Standard Extérieur Standard Intérieur
Classe de tolérance: Standard

Standard - Extérieur

Taille plaquette  Pas Filetage Référence Dimensions mm Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH LH hmin X Y RH LH  Porte-outils
20 Pg7 2ER20PG... 2EL20PG.. 061 08 09
174" 11 18 Pg9/11/13.5/16 2ER18PG.. 2EL18PG.. 067 08 1.0 - = NL.-2 (LH)
16 Pg21/29/36/42/48  2ER16PG.. 2ELI6PG.. 076 09 11
20 Pg7 3ER20PG.. 3EL20PG.. 061 08 09
3/8" 16 18 Pg9/11/13.5/16 3ER18PG... 3ELI8PG.. 067 08 1.0 YE3 Y3 AL.-3(LH)

16 Pg21/29/36/42/48 3ER16PG.. 3EL16PG.. 076 09 1.1

Standard - Intérieur

Taille plaquette  Pas Filetage Référence Dimensions mm  Sous-plaquette
IC Lmm TPI RH LH hmin X Y RH LH  Porte-outils
20 Pg7 2IR20PG... 2IL20PG... 0.64 0.8 09
174" N 18 Pg9/11/13.5/16 2IR18PG... 2IL18PG... 0.67 0.8 1.0 - = NVR.-2 (LH)
16 Pg21/29/36/42/48 2IR16PG... 2IL16PG... 076 09 1.1
20 Pg7 3IR20PG... 3IL20PG... 0.64 0.8 09
3/8" 16 18 Pg11/13.5/16 3IR18PG... 3IL18PG... 067 0.8 1.0 YI3 YE3 AVR..-3 (LH)

16 Pg21/29/36/42/48 3IR16PG... 3IL16PG... 076 08 1.1
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IC50L

T Standard

Défini par: DIN 40430
Classe de tolérance: Standard

Mini-3 Standard

ICmm Lmm TPI RH LH hmin Y F mm Porte-outils

5.0 8 20 Pg7 5.0KIR20PG... 5.0KIL20PG.. 061 07 47 7.8 (C)NVRC7-5.0K (LH)
20  Pg7 6.0KIL20PG.. 061 08 53

6.0 10 2 _ 10.0 NVRC1.-6.0K (LH)
18 Pg9/11/13.5/16  6.0KIR18PG... 6.0KIL18PG... 067 09 53

Mini-L
IC mm TPI RH LH hmin Y F mm Porte-outils
5oL 20 Pg7 S5LKIR20PG... 5LKIL20PG.. 0.61 08 465 20 NVRCI0L-5LK (LH)
' 18 Pg9/11/135/16 | SLKIRIBPG.. SLKILIBPG.. 067 09 465 S
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. Porte-outils de filetage
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Systéme de codification Vardex
B Porte-outils extérieurs

B i o

A - Avec Sous-plaquette L - Extérieur 8,10,12,16, 20, 25, 32, 2-1C1/4"
N - Sans Sous-plaquette V - Queue carrée miniature 40, 50, 60 3-1C3/8"
O - Outil Miniature VR - Queue ronde miniature 4-1C1/2"

CStpephauene  [cmeee | Zleshaee |

U-Type U C- Avec bridage (pour IC5/8"V)
V- Vertical 6,8,10
F-FLine

M - Multi+ M

MF - Multi+ F Line
Z-Multi+Z
T-Multi+T

14D - Multi+ 14D
MG - Mega Line

CQ-Décalé Sans - Manche a droite
FQ - Décalage calibré LH - A gauche
OIL - Pour plaquette API

B Porte-outils intérieurs

S 2

B - Systéme anti-vibration A - Avec Sous-plaquette VR - Queue intérieur ronde 10,10D,12,13,16 Outils mini
C-Queue carbure N - Sans Sous-plaquette 16D, 20, 25, 25D, 32,40, 50 U - Ultra court
S - Mini porte-outil O - Outil Miniature 6.2 (Ajustement Mini) S-Court

C- Avec canal de lubrification 8.0 (Ajusternent Mini) M - Moyen

L-Long
| 7-Tallplaguette | | 8-Typeplaguette | T- Ajsabl
50K - IC5.0L mm U-Type U C- Avec bridage 156/... (Porte-outils gros pas)

4.0K - 1C40 mm V - Vertical 206/... (Outils V6)

5.0K-1C50 mm F-FLine
6.0K - 1C6.0 mm M- Multi+ M OIL - Pour plaquette API

MF - Multi+ F Line

2 |c1/4” Z-Multi+ Z

M ¢ T-Multi+T L
4-1C1/2 14D - Multi+ 14D Sans - Manche a droite
5-1C5/8" MG - Mega Line LH - A gauche

B Outils Micro, Microscope & ajustables (manches)

1 2 3 4 5 6 7 8
S- Douille (Double arréte de coupe) V- Porte-outils pour le Mini CouD-Canal de lubrification | | R-Microscope alésage cylindrique

M - Microscope (Simple arréte de coupe) M - Micro (double téte) S - Microscope serrage par vis
H - Outils Microscope avec queue cylindrique
HS - Outils Microscope avec queue carrée
HD - Microscope avec téte coudée

_ Taille Micro 3,4,5,6,7,8, 10 . , 4F -4 plats
10-28 file Mi Taille de Microscope 4, 5,6 °

Porte-outils ajustables (pour Mini) 6.2, 8 Sans - 2 plats
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B Porte-outils V-CAP

1 2 3 4 5 6 7 8
VCAP - Outil Vargus a queue 32,40,50, 63 S - Filetage E- Ext,e.rleur R- :a droite
polygonale | - Intérieur L-agauche
12-45 40-105 3-1C3/8"

B Porte-outils VG-CUT pour filetage

o

R - a droite Largeur-Hauteur
L-agauche

VG - Rainurage profond & trongonnage E - Extérieur

3 T8,T12 - Limite de profondeur de coupe 8, 12 mm PH - Lame a structure renforcée

B Outils - Mini-V

1 2 3 4 5 6
C - Queue carbure V- Mini-V 08,11,14,16 6,8,12,16 12,21,29,30,42,50, Sans - RH
Sans - Queue acier L-LH

56, 64, 80

B Manches Mini-V

1 2 3 4
MH - Outil Microscope C - Avec lubrification 12,16,20 6,8

wvvargus| 1ss |
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Porte-outils extérieurs

4 t
F B
¥
— L2
L1
Standard Pieces détachées
Taille oz ) )
plaquette Référence Dimensions mm
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 | Vis plaquette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
NL8-2 8 11 1364 175
1/4" NL10-2 10 111250 175 SN2T = K2T = =
NL12-2 12 121250 175
NL12-3 12 16 832 22 SA3T o K3T = =
AL3/8-3 9.52 16 636 205
AL12-3 12 16 832 22
3/8" AL16-3 16 16 1000 205
SA3T SY3T K3T YE3 Yi3
AL20-3 20 20 1286 30
AL25-3 25 25 1536 30
AL32-3 32 32 1736 30
AL25-4 25 25 1557 36
172" AL32-4 32 32 1757 36 SA4T SY4T K4T YE4 Y4
AL40-4 40 40 2057 36
AL25-5 25 32 1516 35
AL32-5 32 32 1766 40
5/8" SAST SY5T K5T YES5 Y15
AL40-5 40 40  206.6 40
AL50-5 50 50 2566 40

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple AL20-3LH).
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Porte-outils extérieurs FLINE
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Standard F-Line Pieces détachées
Taille Référence Dimensions mm
plaquette
IC RH H=H1=B L1 L2 Vis plaguette Vis sous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH
AL25-4F 25 155 33
1/2"F AL32-4F 32 175 33 SA4AT SY4T KeT YE4F
AL40-4F 40 205 33

Porte-outils extérieurs

Pression maxi d'arrosage 10 bars

V-CAP Pieces détachées
pIaTgﬂlgtte Référence Dimensions mm
IC RH/LH D F L2 |Visplaquette Vis sous-plaguette Clétorx Jetd'arrosage Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
VCAP32-SER22040-3 32 22 40
VVCAP40-SER27050-3 40 27 50 OD6
3/8" SA3T SY3T K3T YE3 YI3
VCAP50-SER35060-3 50 35 60
VCAP63-SER45065-3 63 45 65 0oD8

Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de 'outil (Exemple VCAP32-SEL22040-3).

I Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
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Porte-outils extérieurs
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Standard avec bride
(Systeme double, vis ou bride)

Piéces détachées

plaTgﬂle?tte Référence Dimensions mm

IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 |Visplaquette Vis sous-plaquette Bride Clétorx  Sous-plaguette RH Sous-plaquette LH
AL16-3C 16 16 100.0 20.5
AL20-3C 20 20 1286 30

3/8" SA3T SY3T C3 K3CT YE3 Y3
AL25-3C 25 25 1536 30
AL32-3C 32 32 1736 30
AL25-4C 25 25 1557 36

172" AL32-4C 32 32 1757 36 SA4AT SY4T 4 K4T YE4 Y4
AL40-4C 40 40 205.7 36
AL25-5C 25 32 1516 35
AL32-5C 32 32 1766 40

5/8" SAST SY5T (@) K5T YE5 Y15
AL40-5C 40 40 206.6 40
AL50-5C 50 50 256.640

Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple AL16-3CLH).

I Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
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Porte-outils extérieurs ~QileGas
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e
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25
f ko]
B Ll__
Qil & Gaz Pieces détachées
IC RH H=H1=B=F L1 L2 Vis plaquette Vis sous-plaguette Clé torx Sous-plaquette RH
. AL32-3-APIRD APIRD 8 2.375"-20" 32 173.0 28.8 1
_ APIRD 10 1053 5" 20 2050 374 7 SA3T SY3T K3T  YEI3 APIRD
AL32-4-5BUT/API 41/2"-20" 32 1770 36.6 0
12" V00588, V0.050 NCIO-NC77 SA4T Sv4T @ el
4-VQO40, V0.055  toutes tailles < 2040345 0 YE-SBUT
NC23-NC77
AL32-50IL VV0.038R, V0.050 ouiEs s 32 1759 400 15
5/8" eI SAST SY5T K5T  YE50IL
4-VO.O38R/ V0.050 1 ites tailles 40 2059 400 15
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Porte-outils extérieurs
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Type U Pieces détachées
pIaTgHEtte Référence Dimensions mm
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 | Vis plaquette Vissous-plaquette ~ Clétorx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL25-4U 25 25 1784 38
1/2"U AL32-4U 32 32 1784 38 SA4T SY4T K4T YE4U Y14U
AL40-4U 40 40 2084 38
AL25-5U 25 25 179.1 40
5/8"U AL322U = > 175 40 SAST SY5T K5T YESU YI5U
AL40-5U 40 40 209.1 40
AL50-5U 50 50 2591 40

Porte-outils extérieurs

Type U avec bride
(Systeme double, vis ou bride) Pieces détachées
pIaTngtte Référence Dimensions mm
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 |Visplaquette Vissous-plaquette Bride Clé torx Sous-plaquette RH  Sous-plaquette LH
oy et 2 2 VB4 By SY4T C4 KaT YE4U Yi4U
AL40-4UC 40 40 2084 38
AL32-5UC 32 32 1791 40
5/8"U AL40-5UC 40 40 2091 40 SAST SY5T 5 K5T YES5U YI5U
AL50-5UC 50 50 2591 40

Tous les porte-outils de type U ont un angle d'hélice de 1.5°. Concernant les autres angles d'hélice, voir page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple AL25-4ULH).
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Porte-outils extérieurs
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Gorges fines Pieces détachées
ple;rgﬂleette Référence Dimensions mm
IC RH/LH H=B=F H1 A B1 C C1 L1 L2 r Vis plaguette  Clé torx
NL8-2V 8 10 7 4.8 12.5 1.5 60 14.0 1
Ly NL10-2V 10 10 7 6.8 125 1.5 70 140 1 ot o1
NL12-2V 12 12 7 8.8 14.5 1.5 80 14.0 3
NL16-2V 16 16 7 12.8 14.5 1.5 100 14.0 3
NL10-3V 10 14 7 6.4 14.5 11.5 70 18.5 3
NL12-3V 12 14 7 84 14.5 1.5 80 18.5 3
NL16-3V 16 16 7 124 14.5 1.5 100 25.0 3
3/8"V NL20-3V 20 20 7 164 16.5 11.5 125 30.0 3 SN3TV K3T
NL25-3V 25 25 7 214 16.5 1.5 150 300 5
NL32-3V 32 32 7 284 16.5 1.5 170 300 5
NL40-3V 40 40 7 364 16.5 1.5 200 300 5
NL25-4V 25 25 12 20.2 16.5 1.5 150 30.0 5
172"V NL32-4V 32 32 12 27.2 16.5 1.5 170 300 5 SN4T K4T
NL40-4V 40 40 12 352 16.5 1.5 200 30.0 5

Tous les outils Slim pour rainurage ont un angle d'hélice de 1.5°. Pour les autres angles d'hélice voir page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple NL8-2VLH).
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Porte-outils extérieurs

l:L2*>
[ I~

H1
}
1
H2]
L1
PW
]
Imin
|
Manche a droite t max
Monobloc Pieces détachées VG-cut
PW RH/LH t max HxB H1 F L1 L2 a H2 Vis d'outil cyulindrique Clé torx
VGER/L1212:3T12 2 2 1 108 40 SM3.5x14-T15 KT-15
| VGERLISIG3T2 . 12 1exi6 6 148 40
VGER/L2020-3T08 8 2020 20 188 -
125 3% 24 ——
| VGERA20203TI2 12 2020 20 188 : SM4.0x18-T20 K6T
VGER/L2525-3T08 8 2x25 25 238 -

Porte-outils extérieurs

4

Manche a droite

Outils monoblocs renforcés

Pieces détachéesVG-Cut

PW RH/LH D Maxi HxB H1 F L1 L2 a Vis d'outil cyulindrique Clé torx
VGER/L1616-3T12PH 2% 16x16 16 14.8 2
_ VGER/L20203TI2PH 26 2020 20 18.8 2
3 VGER/L2020-3T21PH 2 2020 20 18.8 125 30 24 SCM4x14 KT-15
 VGER/L2S2S3TIPH 26 2525 25 188 2
VGER/L2525-3T21PH 0 25x25 25 238 30

I Tous les outils VG-Cut ont un angle d'hélice de 1.5°.
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Porte-outils extérieurs
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Type V Pieces détachées
Taille . ) )
plaquette Référence Dimensions mm
IC RH/LH H=H1=B B1 E L1 L2 Vis plaquette Clef torx
NL32-5V-6 32 25.5 32.0 170 40
NL32-5V-8 32 255 341 170 40
NL32-5V-10 32 255 358 170 40
NL32-5V-10ABUT* 32 255 35.8 170 40
5/8"V SN6T K6T
NL40-5V-6 40 335 40.0 200 40
NL40-5V-8 40 33.5 421 200 40
NL40-5V-10 40 335 43.8 200 40
NL40-5V-10ABUT* 40 335 43.8 200 40

Tous les porte-outils de type V ont un angle d'hélice de 1°.
Les porte-outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter LH a la référence (Exemple NL32-5V-6 LH).
* Autiliser uniquement avec les plaquettes SVER2.5ABUT..

Porte-outils extérieurs

_

4 4
F B
¥
Type Z+ Pieces détachées Multlﬂﬁ
pIaTgﬂl:tte Référence Dimensions mm
IC RH H=H1=B F L1 L2 | Visplaquette Vissous-plaquette  Clétorx  Sous-plaquette RH Sous-plaquette LH
AL32-47 32 32 1784 38
1/2"2 SAAT SY4T K4T YE4Z Y142
AL40-4Z 40 40 208.4 38

Tous les porte-outils de type Z ont un angle d'hélice de 1.5°.
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Filetage par tournage

Porte-outils extérieurs

Porte-outils

T —

@

Type M+ Pieces détachées

Multils

IC RH H=H1=B F L1 L2 | Vis plaquette Vis sous-plaquette Sous-plaquette RH  Sous-plaquette LH
AL325M 32 2 1766 40
/&M | AL40SM 40 40 2066 40 SAST SYsT YESM YISM
AL50-5M 50 50 2566 40
Porte-outils extérieurs FLINE
H1 H
L B
12
L1
Type F Line M+ Pieces détachées Multids

Vis sous-plaquette

Sous-plaquette RH

IC RH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette
25 25 155 33
1/2"F AL32-4MF 32 32 175 33 SAAT
40 40 205 33

YE4M2F

I Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
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Porte-outils extérieurs

_
'

F B
3|
L1
Type T+ Pieces détachées Mull:lﬂ:a
Taille - ) )
plaquette Référence Dimensions mm
IC RH H=H1=B F L1 L2 Vis plaquette  Vis sous-plaquette Clé torx de plaquette Clé torx de sous-plaquette  Sous-plaquette RH/LH
AL25-4T 25 27 150 30
1/2'T AL32-4T 32 34 170 30 SA4T SY4K2 K4T K2 Y4T
AL40-4T 40 42 200 30
Tous les porte-outils de type T ont un angle d'hélice de 0°.
Porte-outils extérieurs ~QilzGas

Multile

14D Standard Pieces détachées

oo

IC RH H=H1=B F L1 L2 Vis plaguette  Vis sous-plaquette & Rondelle Clé torx Clef de sous-plaquette
AL25-14D 25 32 150 25

14D AL32-14D 32 40 170 25 SAST M4x6(14D) KT15 K5T
AL40-14D 40 40 200 30

Les outils 14D sont fournis sans sous-plaquette. Pour les applications spécifiques, veuillez utiliser les sous-plaquettes indiquées dans le tableau de la page 204.
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Porte-outils extérieurs
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e
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52 H
25
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i
Décalage calibré (FQ) Pieces détachées
IC RH/LH H=H1=B F L1 L2 | Visplaquette Vissous-plaquette  Clétorx  Sous-plaguette RH Sous-plaquette LH
AL20-3FQ 20 25 125 25
3/8" 25 32 150 25 SA3T SY3T K3T YE3 YI3
AL32-3FQ 32 40 170 32
172" SA4T SY4T K4T YE4 Yi4
AL32-4FQ 32 40 170 30
5/8" 32 40 170 35 SAST SY5T K5T YES YI5
Porte-outils extérieurs
H
B
Téte décalée-Calibrée (CQ) Pieces détachées
IC RH/LH H=B F L1 L2 L3 H1 | Visplaquette Vissous-plaquette Clé torx Sous-plaquette RH  Sous-plaquette LH
AL20-3CQ 200 25 125 24 38 175
3/8" 25 32 150 24 38 222 SA3T SY3T K3T YE3 Yi3
AL32-3CQ 32 40 170 24 38 222
0 L A254CQ 25 32 150 30 38 222
1/2" SA4T SY4T K4T YE4 Yi4
AL32-4CQ 32 40 170 30 38 222
5/8" 32 40 170 33 43 254 SAST SY5T K5T YE5 Y15

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple AL20-3FQLH).

| 166 | VARDEX



Porte-outils Extérieurs + Intérieurs
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L1
Outil miniature a queue carrée* Pieces détachées

IC RH/LH A L L1 (maxi) F mm Vis plaquette Clé torx
8 100 25 12 29.2
SN2T K2T
10 100 25 14 36.]
Porte-outils Extérieurs + Intérieurs
D1 A
B ¥
F
L1
L
Outil miniature a queue cylindrique* Pieces détachées
IC RH/LH A L L1 (maxi) D D1 F mm Vis plaquette Clé torx
OVRI22 14 100 25 12 10 74 13
e OWRIS2 | 143 100 3 15 13 89 16 SN2T KoT
OVR16D-2 15.3 100 EY) 16 13 89 16

*Les outils miniatures carrés et ronds sont concus pour une utilisation automatique sur
tours pour l'industrie optique et pour les autres industries de précision. lls peuvent étre utilisés pour
pour les filetages extérieurs et intérieurs, comme suit:

Filetage ER EL R IL
Plaquette  ER EL IR IL
Outils LH RH RH LH

Les outils miniature ont un angle d'hélice de 0.5°.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de 'outil (Exemple OV8-2LH).
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Porte-outils intérieurs
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Standard Pieces détachées
Taille aga . . Mini. Dia.
plaquette Référence Dimensions mm dialésage
L1 ] Vis sous- : Sous-plaquette Sous-plaquette
IC RH/LH A - D1 F mm Vis plaquette plaquette Clé torx RH LH
NVR10D-2 95 100 40 10 100 73 13
1/4" NVR10-2 180 180 25 20 100 73 13 SN2T = K2T = =
NVR13-2 180 180 32 20 130 89 16
NVR13-3 180 180 32 20 127 103 17
NVR16-3 180 180 40 20 160 115 20 SN3T = K3T = =

NVR16D-3 152 150 64 16 160 N3 20

AVR20-3 180 180 80 20 200 134 24

8 AVR25-3 290 250 60 32 250 163 29
AVR25D-3 226 200 100 25 246 161 29 SA3T SY3T K3T Y3 YE3
AVR32-3 290 250 128 32 320 196 36
AVR40-3 360 300 160 40 400 238 44
NVR20-4 180 180 80 20 200 156 27 SN4T = K4T = =
AVR25-4 290 250 60 32 250 174 32
) AVR25D-4 226 200 100 25 246 172 32
2 AVR32-4 290 250 128 32 320 215 39 SA4T SY4T K4T Y4 YE4
AVR40-4 360 300 160 40 400 258 47
AVR50-4 450 350 200 50 500 308 57
AVR32-5 290 250 128 32 320 224 40 SN5T SYST K5T YIS YE5
., AVR40-5 360 300 160 40 400 264 48
o8 AVR50-5 450 350 200 50 500 314 58 SAST SYST K5T YIS YE5

AVR60-5 540 400 240 60 60.0 364 69

« Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.

« Les Porte-outils avec préfixe “N"ne peuvent pas étre utilisés avec une sous-plaquette.

- Les porte-outils avec canal de lubrification sont disponibles en standard. (Exemple NVRC10D-2).

« Les outils ci-dessus sont pour des plaguettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple NVR10D-2LH).
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Porte-outils intérieurs FLINE
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F-Line standard Pieces détachées
L1 " Vis sous- . Sous-
IC RH A L (Maxi) D D1 F mm Vis plaquette plaquette Clé torx plaquette RH
AVRC25-4F 29.0 250 60 32 25.0 179 32
| AVRC2SD4F | 226 200 100 25 246 179 2
1/2"F AVRC32-4F 29.0 250 128 32 32.0 216 39 SA4T SY4T K6T YI4F
| AVRCA04F 360 300 160 40 400 254 47
AVRC50-4F 450 350 200 50 500 306 57
Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Outils intérieurs pour V6 (sans sous-plaquette)*
AAAAAATAL
D
A

Spécialement congus pour les plaquettes V6

Pieces détachées E$

0 . )
IC RH A L e D D1 F mm Vis plaquette Clé torx
NVRC133206/001 18 180 3 20 127 103 17 SN3TM
28 NVRCI63206/002 18 180 40 20 16 115 20 K3T
SN3T
NVRCI6D-3-206/003  15.2 150 64 16 16 13 20

* Les plaquettes V6 ne peuvent pas étre utilisées sur les outils standards intérieurs sans sous-plaquette. Pour cela, vous devez utiliser un de ces outils V6 spécial
Les outils ci-dessus ont un angle d’hélice de 1.5°.
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M Porte-outils intérieurs
P

A
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Filetage par tournage
Porte-outils

V-CAP Pieces détachées
Ic RH/LH ot D F L2 M mm | Vsplaguee  SSOUS Clétory ~ Ousplaguette  Sous-plaquette
(maxi) piaq plaquette RH LH
VCAP40-SIR12060-3 155 2 60 37 20 SN3T - K3T - ]
185 14 60 38 25
VCAPAOSIRIZ0703 245 40 17 70 48 32
SA3T SY3T K3T Vi3 YE3
VCAPA0-SIR22090-3 320 2 90 69 40
VCAP40-SIR27080-3 395 7 80 60 50
VCAPS0-SIR120603 155 12 60 35 20 SN3T - K3T - ]
L VCAPSOSRI40603 185 14 60 36 25
VCAPSOSRIZ0703 245 50 17 70 47 3
SA3T SY3T K3T Vi3 YE3
VCAP50-5IR22090-3 32.0 2 90 68 40
VCAPS0-5IR27105-3 400 27 105 84 50
VCAP63-SIR140703 185 470 4 25
VCAP63SIRIZ0753 245 775 48 3
63 SA3T SY3T K3T Vi3 VE3
VCAP63-5IR220903 320 2 90 64 40

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple VCAP40-SIL12060-3).
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Type U
Standard pour gros pas Pieces détachées
Taille ag ) ) F pour A ;
plaquette Référence Dimensions mm plaquette Hélice outil
L1 ) ,
IC RH LH A - D1 mm Deg. Vis plaquette  Clé torx
1/4" NVRC10-2-156/001 NVRC10-2LH-156/036 18.0 180 250 20 10.1 6.53 3.0 SN2T K2T
NVRC11-3-156/005 NVRC11-3LH-156/025 18.0 180 254 20 1.2 8.30 45 SN3TM K3T
3/8" NVRC13-3-156/006 NVRC13-3LH-156/028 18.0 180 320 20 13.0 9.05 4.0 SNaT k3T
NVRC13-3-156/016 NVRC13-3LH-156/026 18.0 180 340 20 13.8 8.90 2.5
NVRC17-4-156/007 NVRC17-4LH-156/023 18.0 180 400 20 16.7 11.45 4.0 T r
Py NVRC17-4-156/039 NVRC17-4LH-156/040 18.0 180 400 20 16.5 13.40 40
NVRC20-4-156/008 NVRC20-4LH-156/024 18.0 180 500 20 19.6 12.55 35 oNAT AT
NVRC20-4-156/009 NVRC20-4LH-156/033 180 180 500 20 19.6 12.55 3.0
NVRC25-5-156/012 NVRC25-5LH-156/017 290 250 600 32 25.0 16.78 3.3
5/8" SN5TM K5T
NVRC28-5-156/010 NVRC28-5LH-156/034 290 250 500 32 280 17.80 35
Type U pour gros pas Pieces détachées
Taille "™ ) ) F pour " X
plaquette Référence Dimensions mm plaquette Hélice outil
L1 ) ,
IC RH LH A - D1 mm Deg. Vis plaquette  Clé torx
6.0U NVRC8-6.0KU-156/003 NVRC8-6.0KULH-156/037 180 180 240 20 8.0 5.86 4.0 SN6MTN KIP6
NVRC10-2U-156/004  NVRC10-2ULH-156/038 180 180 320 20 10.0 740 4.0
1/4"U SM2T8 K2T
NVRC11-2U-156/002 NVRC11-2ULH-156/035 180 180 320 20 1.2 730 3.0
NVRC11-3U-156/020 NVRC11-3ULH-156/029 180 180 320 20 11.0 8.23 45
3/8"U NVRC14-3U-156/018 NVRC14-3ULH-156/030 180 180 380 20 134 9.99 45 SN3TM K3T
NVRC15-3U-156/019 NVRC15-3ULH-156/031 180 180 380 20 154 10.99 40
NVRC20-4U-156/011 NVRC20-4ULH-156/021 180 180 400 20 19.2 13.68 40 SNAT e
1/2"U NVRC25-4U-156/013  NVRC25-4ULH-156/032 290 250 600 32 25.0 17.63 35
NVRC32-4U-156/014  NVRC32-4ULH-156/022 290 250 600 32 28.0 18.76 33 SA4T K41
5/8"U NVRC32-5U-156/015 NVRC32-5ULH-156/027 290 250 600 32 31.6 20.96 32 SN5T K5T
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Filetage par tournage

Porte-outils

Porte-outils intérieurs

AAAAAAAD

—
Standard avec bride
(Systéeme double, vis ou bride) Pieces détachées
IC RH/LH AL Y b D1 F mm  |Visplouette YSSUS gide  Clétorx 50U Sl
(maxi) plaquette plaquette RH plaquette LH
AVR203C 180 180 80 20 200 134 24
_ AVR253C 280 250 60 32 250 163 29
38" AVR2SD3C 226 200 100 25 246 161 29 SA3T 3T @ K3CT YB3 YE3
CAVR23C 200 250 128 32 320 196 36
AVR403C 360 300 160 40 400 238 44
| AVR254C 290 250 60 32 250 174 3
Ly _MVRSDAC 26 00 100 25 6 172 o vt o o » s
U AVR24C | 290 250 18 32 320 25 39
AVR40-AC 360 300 160 40 400 258 47
L ARSRSC 290 250 128 32 320 24 40 SNST SYsT s KsT vis YES
| AVRA0-SC 360 300 160 40 400 264 48
o8 _ AVRSOSC 450 350 200 50 500 314 58 SAST SysT cs KsT vis YES
AVRGOSC 540 400 240 60 600 364 69

- Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
- Les outils avec un canal de lubrification sont disponible en standard (Exemple AVRC20-3C).
« Les outils ci-dessus sont pour des plaguettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple AVR20-3CLH).
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Porte-outils intérieurs

(&)
N SRR

T> >

Type U Pieces détachées
pIaTgﬂleette Référence Dimensions mm M;Téggéaé
Ic RH/LH AL (m"gxi) D DI F  mm | Visplaguette F;/‘Eqsﬁe‘ft'e Céton  SousPiaquette Sousplaguette
27U AVR32-4U 29 250 128 32 32 255 42 SAdT SvaT o viaU vEal
AVR40-4U 36 300 160 40 40 295 51
NVR32-5U 29 250 128 32 32 247 42 SN5T - K5T - -
. AVR40-5U 36 300 160 40 40 294 51
o8y AVR50-5U 45 350 200 50 50 343 63 SAST SY5T K5T Yi5U YE5U
AVR60-5U 54 400 240 60 60 393 74

- Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
- Les outils avec un canal de lubrification sont disponible en standard (Exemple AVRC32-4U).
« Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple AVR32-4ULH).
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W Porte-outils intérieurs
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Type U avec bride
(Systéeme double, vis ou bride) Pieces détachées
Taille ara . . Mini Dia.
plaquette Référence Dimensions mm dalésage
IC RH/LH A L L D D1 F mm | Vis plaquette Vis sous- Bride Clé torx S0us- Sous-
(maxi) [P plaquette plaquette RH plaquette LH
AVR32-4UC 290 250 128 32 320 255 42
1/2"U SA4T SY4T 4 K4T YI4U YE4U
AVR40-4UC  36.0 300 160 40 400 295 51
AVR40-5UC 360 300 160 40 400 294 53
5/8"U AVR50-5UC 450 350 200 50 500 344 63 SAST SY5T (€5 K5T YI5U YESU
AVR60-5UC 540 400 240 60 600 393 74

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.

oy Porte-outils intérieurs

=,
\ARAAAANAAL

4:7 L1
Type V Pieces détachées
plggﬂftte Référence Dimensions mm
IC RH/LH A L L1 (Maxi) D F W Vis plaquette Clé torx
NVR40-5V 36 300 160 40 284 6.5
5/8"V NVR50-5V 45 350 200 50 334 6.5 SN6T KeT
NVR60-5V 54 400 240 60 38.0 6.5
Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1°.
Daimeétre minimum d'alésage
Pas en mm 6.0 150 8.01S0 10.0 1SO
Outils TPI 4 UN 3UN 25W
NVR40-5V 48 54 62 68
NVR50-5V 58 58 62 68
NVR60-5V 68 68 68 68

Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple AVR32-4UCLH).
Les outils avec un canal de lubrification sont disponible en standard (Exemple AVRC32-4UC).
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o Porte-outils intérieurs
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Type Z+ Pieces détachées MUItlﬁa
Taille . ) . Mini. Dia.
plaquette Référence Dimensions mm dalésage
L1 " Vis sous- . Sous- Sous-
= it g (maxi) o el g mm Vis plaquette plaquette Clé torx plaquette RH plaquette LH
AVR32-47 29 250 128 32 32 255 42
1/2"7 SA4T SYAT K4T Yi4z YE4Z
AVR40-47 36 300 160 40 40 295 51

TIevTiTT Porte-outils intérieurs
0.
U ~AAAAARD
D1
— D %
N A
F e
L1
L
Type M+ Pieces détachées MUItlﬁE
Taille - ) . Mini. Dia.
plaquette Référence Dimensions mm dalésage
L1 " Vis sous- . Sous- Sous-
IC RH A L i) D D1 F mm Vis plaquette plaquette Clé torx plaquette RHplaquette LH
AVR32-5M 29 250 128 32 32 224 40 SN5T SY5T K5T YI5M YESM
5/8°M AVR40-5M 36 300 160 40 40 264 48
AVR50-5M 45 350 200 50 50 314 58 SA5T SY5T K5T YI5M YESM
AVR60-5M 54 400 240 60 60 364 69

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Les outils avec un canal de lubrification sont disponible en standard (Exemple AVRC32-47).
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Type F Line M+ Piéces détachées Multids

L1
(maxi)

AVRC25-4MF 29 250 60 32 250 179 32

[ AVRC25D-4MF_ 226 200 100 25 246 179 32

1/2"F AVRC32-4MF 29 250 128 32 320 214 39 SA4T SY4T KeT YI4M2F

[ AVRC404MF 36 300 160 40 400 256 47

AVRC50-4MF 45 350 200 50 500 306 57

Vis sous-

IC RH A L plaquette

Clé torx

D DI F mm Vis plaquette Sous—pRIiiquette

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.

Porte-outils intérieurs

Multals

Piéces détachées

Ic RH AL (mL;Xn F mm  |Vis plaquette S/I‘;queutst;e Clé torx Soﬁ'ﬁ;géudeette plgﬂoggﬁte
AVRAOAT 36 300 160 40 233 60

2T | AVRSOAT 45 350 200 50 283 70 SAAT  SvAK2 k4T K2 vt
AVRGO-4T | 54 400 240 60 333 80

Tous les outils ont un angle d'hélice de 0°.
Les outils avec un canal de lubrification sont disponible en standard (Exemple: AVRC40-4T).
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14D Standard

Pieéces détachées

e

Vis sous-
L1 ' 2 Clef de sous-
IC RH A iresdl F mm Vis plaquette glfgnudeetﬁi Clé torx plaquette
AVRC40-14D 37 300 160 40 26 54.5
14D SAST M4x6(14D) K5T KT15
AVRC50-14D 46 300 160 50 25 54.5
~QilzGas

\\\\\\\\\\\'\“\”—- Porte-outils intérieurs

L; v"\‘ T

< A |

14D standard avec bride

Pieces détachées

Multids

e

Vis sous-
L1 ' : : Clef de sous-
IC RH A L (Maxi) D F mm Vis plaguette Elraoqnudeetltlg Bride Clé torx plaquette
AVRC40-14DC 37 300 160 40 26 54.5
14D SAST M4x6(14D) 5 K5T KT15
AVRC50-14DC 46 300 160 50 25 54.5

I Les outils 14D sont fournis sans sous-plaquette. Pour les applications spécifiques, veuillez utiliser les sous-plaquettes indiquées dans le tableau de la page 204.
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wy Porte-outils intérieurs ~QileGas

e )

9)
VAAARRRAR,

Filetage par tournage
Porte-outils

Oil & Gaz Pieces détachées

IC RH A L D F Vis plaquette Vis sous-plaquette  Clé torx  Sous-plaquette RH

APIRD 8 2.375"-20"
AVRC25-3-APIRD APIRD 10 13153 5" 29 250 25 145 1

3/8" -QE:EB?O 2.375'20" 1.66'-35" 29 250 32 196 1 SA3T SY3T K3T  YEI3-APIRD

APIRD 8 "7 1 Qr2 £
AVRC40-3-APIRD APIRD 10 2.375"-20"1.9"-35" 36 300 40 220 1

41/2"-20"
y 5BUT, V.038R, V.050, ————————— YEI4-API-1P
1/2 V.040, V.055 NC10-NC_77 36 300 40 242 0 SA4T SY4AT K4T YEI4-5BUT
toutes tailles

AVR50-50IL V0.038R NC23-NC38

_VOO38R NC23-NC38 45 300 50 226 15
>/ AVR80-50IL V0.050R NC40-NC77 SAT YT kST Yol

 [AVRCBOSOIL  VOOSOR NC40-NC77 72 400 80 397 15

I Les outils commandés avec un canal d'arrosage ont un filetage intérieur BSP 1/2" pour la connection du flexible.
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Porte-outils intérieurs

(]
e
< 4
D=
85
= O
S g
<9
i
Standard avec queue carbure Pidces détachées
Taille _— ) . Diam. mini
plaquette Référence Dimensions mm dalésage
L1 ) Vis sous- , Sous- Sous-
IC RH/LH D A F e mm Vis plaquette plaquette Clé torx plaquette RHplaquette LH
CNVRC10-2 10 9.5 7.3 150 60 13
/4" SN2T - K2T - -
CNVRC12-2 12 1.7 8.3 180 72 15
3/8" CNVRC16-3 16 15.6 11.5 200 96 20 SN3T = K3T o o
CAVRC20-3 20 19.5 134 250 120 24 SA3T SY3T K3T YI3 YE3
172" CNVRC20-4 20 19.5 15.5 250 120 25 SN4T = K4T = =

Les Porte-outils avec préfixe "CN"ne peuvent pas étre utilisés avec une sous-plaquette. Les outils ci-dessus comportent un canal de lubrification en standard

Systeme de préhension

«—  L1=6xD (max)

<~ 3xD (min)

Le rapport entre la sortie et le diametre de la barre doit étre aussi petit que
possible pour éliminer les risques de vibration. La longueur minimum a l'intérieur
d'un dispositif de serrage doit étre de 3 fois le diamétre de la barre.

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 1,5°. Pour les autres angles d'hélice voir en page 203.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de l'outil (Exemple CNVRC10-2LH).
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Porte-outils intérieurs Mini-V

(]
g
c
==
25
» O
g
=¥
ko
2
D
D1
Queue en carbure avec téte en acier allié Pieces détachées
RH A L L1 D D1 Vis Taille Clé torx
CV08-1221 805 21
115 12 6 SNVO0S M2.6x0.45x8 K2T
90.5 30
CV11-1229 95.0 29
15 12 8 SNV M3.5x0.6x10 K3T
1100 )
CV16-1240 1300 40
vie | QUIe186 | 110 1300 56 12 1 SNVI6 M5x0.8x12 KaT
CV16-1280 150.0 30
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Porte-outils intérieurs Mini-V

[J]
(o))
L e
L1 52
2%
» O
A g g
&8
&
ic
D
st
Queue renforcée en carbure Pieces détachées
RH A L 1 D 51 52 Vis Taille Clé
CV14-1234 11 1000 340 1 93 19
Vi SNV14 M4x0.7x12 KT15
T e s 1000 340 16 93 1245
Vi6 CV16-1640 15 1207 397 16 11 1475 | SNVI6 M5x0.8x12 KaT
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Filetage par tournage

Porte-outils

Porte-outils intérieurs

Mini-V

L1—>
A
D
Queue en acier allié Pieces détachées

RH A L L1 D D1 Vis Taille Clé torx

V08 V08-1612 156 80 12 16 6 SNVOS M2.6x0.45x8 K2T

V1T 156 80 12 16 8 SNVIT M3.5x0.6x10 K3T

V16 V16-1622 15.0 100 2 16 n SNV16 M5.0x0.8x12 k4T

Porte-outils intérieurs

Mini-V

A
D
Queue en acier allié Pieces détachées
RH A L L1 D S1 S2 Vis Taille Clé torx
V14 V141620 15.0 100 20 16 95 n SNV14 M4x0.7x12 KT15
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Porte-outils intérieurs

Porte-outils
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Pieces détachées

RH A L L1 (maxi) D D1 Manche Vis Taille Clé torx
V08 CV08-0621 - 45 21 6 6 MHC..-6 SNV08 M2.6x0.45x8 K2T
\an = 64.5 29 8 8 MHC..-8 SNV M3.5x0.6x10 K3T
Porte-outils intérieurs Mini-V

Manches Pieces détachées
d Manche D=B H1 H L Vis Clé torx
MHC12-6 1 160 108 700
6 MHC66 16 186 148 750
MHC20-6 20 220 188 84.0 SL7DT1S KT15
. MHOe8 16 186 148 100.0
’ MHC20-8 20 220 188 103.5
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Outils intérieurs standards MINIPRO

&
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3% Que”

L0

8¢

)

D g

© (=

5 e(_,a‘\o\)

T Que
Mini-3 Standard Pieces détachées

IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
SNVR5-4.0K 1.0 100 12 12 5.1 Non

4.0 SNAMT K6MT
4— 52 100 26 6 51 Queue carbure

m Outils intérieurs standards
-v’& B

\<AANAAAAAD
Oueve ace!
oV€
Quese @ D
- A
Mini-3 Standard Pieces détachées
IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx

NVRC7-5.0K 15 125 18 16 6.6 Non

50 SNSMT K6MT
4— 7 125 31 8 6.6 Queue carbure

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 2.5°.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple: CNVRC5-4.0KLH).
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Outils intérieurs type U MINIPRO

& 2
R
AN J e D o
Queve @ X
e 85
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Q\)e\)e catoy 5 E
(T
[ r y
e —————— & A
/ |
Mini-3 Type U Pieces détachées
Taille aza ) . . P
plaquette Référence Dimensions mm Systéme d‘anti-vibration
IC mm RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
NVRC8-5.0KU 15 125 21 16 73 Non
5.0U SN5SMT KeMT
CNVRC8-5.0KU 7 125 35 8 73 Queue carbure

Mini-3 Standard Pieces détachées
Taille Référence Dimensions mm Systeme d‘anti-vibration
plaquette Y
IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
SNVRC12U-6.0K 14 82 16 12 8 No
BNVRC105-6.0K 94 89 22 10 8 Carbure implanté
6.0 SNEMTN KIP6
BNVRC10M-6.0K 94 98 31 10 8 Carbure implanté
BNVRC10L-6.0K 94 110 43 10 8 Carbure implanté

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 2.5°.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple: NVRC8-5.0KULH).
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Porte-outils intérieurs MINIPRO

o)

\~AAAAATAAA]

Filetage par tournage
Porte-outils

Mini-3 Ajustable

Pieces détachées

; g Clé torx pour vis Outils Clef pour
IC Manche Outil RH/LH A L L1 D D1 | Vis plaquette plaquette Vis x 3 Vis outil
6.0 SVC16-8.0 = BNVRC8.0T-6.0K 15.6 100 8-56 16 8 SN6MTN KIP6 S4.0 K2.0

levalCYl“VVIN

o

Mini-L Pieces détachées

IC RH/LH A L L1 D D1 Vis plaquette Clé torx
SNVRC10U-5LK 94 81 16 10 6.2 Non
[ BWRCIOSSLK 94 &7 2 0 62 Carbure implanté
50L SN5LSTR K7MT
BNVRC10M-5LK 94 97 31 10 6.2 Carbure implanté
4— 94 109 43 10 6.2 Carbure implanté

Les outils ci-dessus ont un angle d'hélice de 2.5°.
Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple: SNVRC10U-5LKLH).
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.W”/’MM Porte-outils intérieurs MINIPRO
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e—L1 L
Mini-L Ajustable Pieces détachées
Taille oz ) )
plaguette Référence Dimensions mm
; i Clé torx pour vis " q Clé pour vis
IC Manche Outil RH/LH A L L1 D D1 Vis plaguette plaquette Vis outil x3 plaquette
5.0L SvCle-6.2 + BNVRCe.2T-5LK 156 100 8-44 16 6.2 SN5LSTR K7MT S4.0 K2.0

Les outils ci-dessus sont pour des plaquettes a droite. Pour des plaquettes a gauche, ajouter le LH a la référence de I'outil (Exemple: BNVRC6.2T-5LKLH).

Double téte

_ Vis de réglage
Pieces détachées
N N M
Micro - Double aréte de coupe %
Micro Dia Vis de réglage
Dia. A Référence Dimensions mm (Chaque outil est fournit avec I'ensemble Vis de serrage x 3
plaguette | 9 des vis de réglage)

dmm D L L1 LO Vis M Clé Vis Clé

10 SMC10-3.0 80 9 - Court 89 AGISM8X28 28

3 12 SMC12-3.0 16 - moyenne 96 AGISM8X21 21

16 SMC16-3.0 95 9 - Court 104 AGISM8X49 49

20 SMC20-3.0 16 - moyene m AGISM8X42 42

80 16 - moyene 96 AGISM8X21 21

, 12 SMC12-4.0 21-Long 101 | AGISMSX16 16

9 - Court 104 AGISM8X49 49
16 SMC16-4.0 our K40 M4X0.7X4.0 K20

95 16 - moyene 111 AGISM8X42 42

20 SMC20-4.0 21-Long 116 | AGISM8X37 37

9 - Court 89 AGISM8X28 28

12 SMC12-6.0 80 16 - moyene 96 AGISM8X21 21

6 21 - Long 101 AGISM8X16 16

9 - Court 104 AGISM8X49 49

16 SMC16-6.0
95 16 - moyene m AGISM8X42 42
20 SMC20-6.0 21-Long 116 AGISM8X37 37
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Porte-outils intérieurs micrQscope

()
()]
2
=g Trous d'arrosage
es
< ®
8¢
o8
ks
= ~—8B
Micro - simple téte L
—»
A SECTION A-A
Resserrable Pieces détachées
Micro . . ;
Dia. plaguette Référence Dimensions mm
d (mm) D B H1 H L Vis de serrage Clé
MHCS10-4-4F 10.0 19.7 133 8.8 65.0
 MHCSI44F 120 197 138 108 700
4.0 MHCS16-4-4F 16.0 217 16.0 14.8 75.0
_ 20.0 23.7 20.0 18.8 84.0
MHCS22-4-4F 220 24.7 220 20.0 110.0
R < R T T R
‘ MHCS20-5-4F 20.0 23.7 20.0 18.8 84.0 SM5x10-151Px2* F151P*
T Dmeeel w0 e nme s o
60 MHCS16-6-4F 16.0 217 16.0 14.8 75.0
_ 20.0 23.7 20.0 18.8 84.0
MHCS22-6-4F 220 24.7 220 20.0 110.0
B T A R TR
‘ MHCS20-7-4F 20.0 237 20.0 18.8 84.0

* SM5x10-15IPx2 est une vis spéciale qui peut étre utilisée des deux cotés. Pour une autre vis, veuillez utiliser MS5x10 (Clé : S4).
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Porte-outils intérieurs micrQscope

Trous d'arrosage

2
k=]
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Hx2 A SECTION A-A
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Micro - simple téte

Outils cylindriques sans épaulement Pieces détachées
PIaqueDtEcae.Micro Référence Dimensions mm
d (mm) B=D H L Vis de serrage Clé
0 MHCR20-4-4F 20 18.8 83.5
0 MHCR20-5-4F 20 18.8 83.5
T 200 00 osise | Fisp
60 MHCR20-6-4F 20 18.8 83.5
70 MHCR25-7-4F 25 20.0 110.0
Porte-outils intérieurs micrQscope
Trous d'arrosage
Trous d'arrosage
d2
ff T
B
SECTION A-A
H‘ (@
Micro - simple téte r
Outils cylindriques double c6té Pieces détachées
Nggguzi&?‘ Référence Dimensions mm
d1-d2 (mm) B=D H L Vis de serrage clé
MHCR075-4-5-4F* 19.05 17.8 835
4.0-5.0
MHCR22-4-5-4F 22 20.0 110.0
SLDBT15IP F15IP
MHCR20-6-7-4F* 20 18.8 83.5
6.0-70

*La vis de devant doit étre enlevée pour monter le Porte-Outils sur la machine. Une fois monté, remettez la vis en place et sécurisez I'outil microscope.
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Porte-outils intérieurs micrQscope

Trous d'arrosage

% Htype x 2
€,
8%
=@
Qg
§8
2
= SECTION A-A
7%
B — !
Micro - simple téte ,j
A—>
Queue cylindrique - 4 plats Pieces détachées
d mm D B H L Vis de serrage Clé torx
MHC20-4-4F 200 220 188 835
220 240 200
40 230 250 210
250 270 230 1o
280 300 260
200 220 188 835
220 240 200
50 230 250 210 o
250 270 230 - -
280 30.0 26.0 ou ou
200 220 188 3.5 SL7DBT151P* F15IP*
220 240 200
60 230 250 210
250 270 230
280 300 260 o
220 240 200
. 230 250 210
250 270 230
MHC28-7-4F 280 300 260

I * Les Vis Torx + et Clé sont disponibles pour un meilleur serrage
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Porte-outils intérieurs

micrQscope

Micro - simple téte

Trous d'arrosage

SECTION A-A

Queue cylindrique - 2 plats

Pieces détachées

d mm D=B H1 H L Vis de serrage Clé torx

MHC10-4 10 14 8.8 65
i 12 16 108 70
16 176 148 75
20 2 188 84
10 14 88 65

50 12 16 108 70 SL7DT15 KT15

16 186 148 75 ou ou

" > 58 o SL7DBTI5IP* F15IP*
12 16 108 70
60 16 186 148 75
20 2 188 84
16 186 14.8 75
70 MHC20-7 20 22 188 84

I * Les Vis Torx + et Clé sont disponibles pour un meilleur serrage
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Porte-outils intérieurs micrQscope
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Micro - simple téte

Outil Microscope a queue carrée Pieces détachées
dmm H=H2=B H1 L L1 Vis de serrage Clé torx
40 MHS1010-4 100 190 1000 250
40 MHS1212-4 120 210 1000 250 ou ou
6.0 MHS1212-6 120 220 1000 270

I * Les Vis Torx + et Clé sont disponibles pour un meilleur serrage
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Porte-outils intérieurs micrQscope

D max &
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Micro - simple téte Bk

[
RO
&

Outil Microscope avec téte décalée Pieces détachées

dmm a=b=h L3 H L L1 F D Maxi L2 Vis de serrage Clé torx

4.0 MHD1010-4L0500 315 13.0

6.0 MHD1010-6L1000 530 280 SL7DT15 KT15
99.0 29.0 19.0 260 ————— ou ou

5.0 MHD1212-5L0800 120 48.0 18.0 230

I * Les Vis Torx + et Clé sont disponibles pour un meilleur serrage
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Kits de filetage en tournage

Kit de TT Extérieures + Intérieures

Kit de TT extérieures

Kit de TT intérieures

Kit TT Extérieur + Intérieur

Référence Contient
Outil Extérieur + Intérieur 10e>§<$élfigtdre£es mi)r(]t%lﬁgtjreetstes Clé torx
3ERA6O... 3IRA60...
3ERGEO... 3IRGAO...
3ERTIW... 3IRTTW...
3ER14W... 3IR14W...
Al Ul AL203 3ER10IS0... 31R1.0150...
AVRC20-3 3ER1.25150... 3IR1.25150... o
3ER1.51SO... 3IR1.51S0...
3ER2.01SO... 3IR2.01S0...
3ER2.51S0... 3IR2.51S0...
3ER3.01SO... 3IR3.01S0...
Kit TT extérieur
Référence Table des matiéres
Outil extérieur 10 x plaquettes extérieures Clé torx
3ERAGO...
3ERGAO...
3ERTIW...
3ER14W...
KHTT3E-... oo 3ER1.01S0... o
3ER1.251S0...
3ER1.51S0...
3ER2.01SO...
3ER2.51S0...
3ER3.01S0...
Kit de TT intérieures
Référence Table des matiéres
Outil intérieur 10 x plaquettes intérieures Clé torx
3IRA6Q...
3IRG6O...
3IRTIW...
3IR14W...
KHTT3lI-... 31R1.01S0...
AVRC 20-3 K3T
3IR1.251S0...
3IR1.51SO...
3IR2.01S0...
3IR2.51S0...
3IR3.01SO...

Exemple de référence : KHTT3I-VKX
Des kits complémentaires sont disponibles sur demande.
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Kits de plaquettes de tournage
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Kit de plaquettes TT

Kit de plaquettes TT extérieures
Référence Table des matieres

10 x plaquettes extérieures Clé torx Vis plaquette

3ERAGO...
3ERG60...
3ERTW...
3ER14W...
KITT3E-... 3ER1.01S0...
3ER1.25150...
3ER1.51S0...
3ER2.01SO0...
3ER2.5150...
3ER3.01S0...

K3T SA3T

Kit de plaquettes TT intérieures
Référence Table des matiéres

10 x plaquettes intérieures Clé torx Vis plaquette

3IRAGO0...
3IRG6O...
3IRTIW...
3IR14W...
KITT3I-... 3IR1.01S0...
3IR1.251S0...
3IR1.51S0...
31R2.01S0...
3IR2.51S0...
3IR3.01S0...

K3T SA3T

Exemple de référence : KITT3E-VKX
Des kits complémentaires sont disponibles sur demande

vivarqus| 1ss |

nnnnnnnnnnnnn 9 Group






Selecteyr d'outil et Générateyr
de Programmes cn

VARG uUs
SEN:‘LJSW

TT Informations techniques



Terminologie du filetage

Filetage extérieur ‘ Diameétre extérieur

Un filetage sur une surface -~ FIIEtage exterieur

extérieure cylindrique ou conique

Le diamétre le plus grand d'un filet.

Diamétre primitif

() Extérieur.

Sur un filetage rectiligne, c'est le diametre d'un
cylindre imaginaire, dont la périphérie coupe le
filet formes ou la largeur et la rainure sont égales.

—o

du pas

Profondeur du filet
La distance entre la créte et
fond mesurée perpendiculairement a 'axe

Diamétre intérieur

Le diamétre le plus petit d'un filet.

Pas
La distance entre deux points

Angle d'hélice

correspondants sur des formes de filet
adjacentes est mesurée parallelement a
I'axe. Cette distance peut étre définie en
millimétres ou en tpi (filet au pouce).

Pour un filetage rectiligne, ou le pas du filetage et la
circonférence du cercle de diamétre primitif forment un
triangle rectangle, I'angle d'hélice est I'angle opposé a
I'avance.

Filetage rectiligne

o . Fieltage intérieur Un filetage réalisé sur un cylindre
Diamétre nominal Filetage intérieur
Le diamétre a partir duquel D'un cylindre ou d'un cone
sont fixées les limites de Filet conique
tolérances. Un filetage réalisé sur un cone
Filetage a gauche Filetage a droite

Un filetage qui tourne axialement dans le sens inverse des Un filetage qui tourne axialement dans le sens des aiguilles d'une
aiguilles d'une montre et fuyant. Les filetages sont toujours a montre et fuyant. Les filetages sont toujours a droite.

gauche etindiqués en LH Main sauf indication contraire

L'angle d'hélice B

Angle d'hélice | Avance

7 X Diameétre sur flancs

Avance

La distance parcourue par une piece filetée par rapport a
une piéce fixe, en un tour complet

Lavance est égale au pas multiplié par le nombre
d'entrées de filet.
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Usinage de filetage a entrées multiples

Un filetage dans lequel I'avance est un multiple entier, supérieur & une fois le pas
Une multi-entrée permet une avance plus rapide sans avoir un pas grossis

Usinage de la premiére entrée Usinage de la deuxiéme entrée Troisieme entrée usinée
(final, filetage a 3 entrées)

Pas Avance

Avance =3 x Pas

Types de profil de plaquette

Profil partiel Profil complet

La plaquette V coupe sans dépasser le diametre La plaquette a profil complet réalisera un profil
extérieur du filetage. La méme plaquette peut étre complety compris la créte de filetage. Pour chaque
utilisée pour une gamme de pas de filetage différents pas de filetage et standard, une plaquette dédiée
quiont un angle de filetage commun. est nécessaire.

Profil complet pour pas fins Profil semi- complet

Le profil complet pour pas fin formera un filet complet. La plaquette a profil semi-partiel réalisera un filetage complet, y compris le
Le sommet du diameétre extérieur est généré par la deuxieme dent. rayon de créte, mais sans dépasser le diametre extérieur
Principalement utilisée pour profils trapézoidaux.
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Méthode de filetage en tournage pour plaquettes symétriques

Filetage Plaguettes et Porte-outil Rotation Direction de l'avance ~ Méthode d'hélice  Croquis No.

o EXRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 1
Extérieur a droite — - - -

EX LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 2

R IN RH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 3
Intérieur a droite — ; - -

IN LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 4

L EXLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 5
Extérieur a gauche - — - -

EXRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 6

o INLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 7
Intérieur a gauche ) — - - -

IN RH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 8

Filet extérieur a droite

Filet extérieur a gauche

<=

Filetage intérieur a droite

Filetage intérieur a gauche

<=

Méthodes d'entrée

Avance radiale

La plongée radiale est la plus simple et plus
rapide des méthodes

L'avance est perpendiculaire a 'axe, et les deux
flancs de la plaguettes usinent.

La plongée radiale est recommandée dans

3 cas:

« quand le pas est inférieur a 16 TP

 Pour les matériaux a copeaux courts

o |'usinage de matériaux traités

Avance sur flanc (modifiée)

1-3° \

La plongée sur flancs est recommandée dans les cas

suivants:

« Lorsque le pas du filetage est supérieur a 16 tpi, en
utilisant la méthode radiale, la longueur effective du
tranchant est trop grande, ce qui provoque des bavures.
Pour TRAPEZ et ACME. La méthode radiale donne trois
arétes de coupe, ce qui rend I'évacuation des copeaux

trés difficile.

o pour les TRAPEZE et ACME, cela évite de faire travailler

Avance sur flancs alternés

les trois arétes de la plaquette en méme temps et

facilite I'évacuation des copeaux.

1

Lutilisation de la méthode sur flancs alternés
est spécialement recommandée pour les gros
pas et pour les matiéres a copeaux longs.
Cette méthode répartie de maniére égale la
charge sur les deux flancs, de fagon a avoir
une usure égale sur les arétes de coupe.
L'avance sur flancs alternés demande une
programmation plus compliquée et n'est pas
disponible sur tous les tours.
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Méthode de filetage en tournage pour plaquettes assymétriques (ABUT, BBUT, SAGE)

Filetage Plaquettes et Porte-outil Rotation Direction de I'avance Méthode d'hélice Croquis No.

o EXRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 1
Extérieur a droite . . ; )

EXLH Dans le sens des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 2

o INRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 3
Intérieur a droite — - - -

IN LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 4

o EX LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 5
Extérieur a gauche - . ; ; .

EXRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 6

o IN'LH Dans le sens des aiguilles d'une montre Vers le mandrin Normale 7
Intérieur a gauche - — - - -

INRH Dans le sens contraire des aiguilles d'une montre Du mandrin Inversée 8

o

Filetage extérieur a droite

al

Filetage intérieur a droite Filetage intérieur a gauche

Filetage extérieur a gauche

<=
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Calcul de I’'angle d’hélice et choix
de la bonne sous-plaquette

a Angle de dépouille sur flanc (Pour plaquettes extérieures)

5°48'  5°48' 2°36' 2°36' 10° 1°14' 10° Les outils VARDEX sont congus pour

incliner la plaquette, lorsqu'elle

est en position sur l'outil (10° pour y
I'extérieur, 15° pour les usinages @

Al -V VoA

60°UN,  ACME  BUTTRESS INSERT intérieurs) A

1SO Il en résulte des angles de dépouille
sur flancs différents, en fonction de la géométrie plaquette. Pour garantir que le coté de la plaquette
ne talonne pas sur la piece, il est tres important que I'angle d'hélice soit correct - en particulier pour les
profils avec de faibles angles sur flancs. Cette correction est apportée par les sous-plaquettes VARDEX.

Calcul de I'angle d'hélice 3

p

L'angle d'hélice est calculé selon la formule suivante:

X P - Pas [mm]

Avance =P xN

Diagramme de l'angle d’'hélice

PxN
B= arctan Tl'— N - Nbre d'entrées

xD D - Diametre du pas [mm]

B-Angle d'hélice [°]

O = arctan (tan D7 x tand)

Ou:

Langle d'hélice peut également étre trouvé a partir du diagramme ci-dessous.

a-Angle de dépouille
6 - Angle d'inclinaison
@ - Angle inscrit sur flancs

Pas P* Pas P*
A 2 [mm] [TPI] p=1°
Avance vers % 12
|e mandrin oy 114 2.25
— = Spécial |
Standard 3 10T Porte-outils 23
WAL 2 9 -
Angled hgllce < ‘_g“ - | 3
/\ e |8 ’ 3
3 5 S ; L35
g % @ 6 I :'5
v 5 L 4.
\15‘3 \ H1 % § 5 5
Porte-outil standard Sous- g £ 4 L6
Angle du logement plaguette s 3 L7
angle 5 2 31 Lo
c 5 11
.% =4 2 L 14
o £ = 18
5 2 o
- 0 Diamétre du pas [mm] - p=0°
Avance vers s 1 50 100 150 200 o
la contre-pointe = I T8
u B 2 14
£ 3 - Y 11
Inversé g8 = 3 9
Angle d'hélice o 3 - ™ L7
- o =
/—ﬁ S = N 6
o > 5 l 5
© —
j T 2 3 6 ™ [ 45
P I
. H | o 2 7 ™ 25
; Sous- g 2 N 3.
Porte-outil standard | s B 8
Angle dulogement | Praduette L - N 3
9 9 angle T 3 9
S = e
s B 104+ Porte-outils Spéciaux los
g 3 1 N
La dimension H1 (hauteur de l'aréte de coupe) | O & .05
feste constante avec toute les combinaisons ¥ = 12 B=2 B:_]\o

plaguette/sous-plaquette

* Pour un filetage a multi entrées, utiliser le pas réel plutot que le pas
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Sous-plaquettes

Angle d'hélice résultant 4.5° 3.5° 2.5° 1.5° 0.5° 0° -0.5° -1.5°
Taille plaquette Outils Référence
IC L mm
ER/IL YE3-3P YE3-IP YE3 YEZIN  YE3ISN  YE3ON | YE33N
e y e |
EL/IR Y13-3p YI3-1P vi3 YBIN  YBISN VBN | VB3N
378" . _H YE3-6C-3P vEz-6C1P [ER(ERTG YE36CIN YE3-6CTSN  YE3-6C2N | YE3-6C3N
V6 R Y13-6C-3P vi3-6c1P [EAERGMM YI3-6CIN  Y3-6C15N  YI3-6C2N | YI3-6C3N
ER/IL YE4-3P YE4-IP YE4 YEAIN  YEAISN V4N | YEASN
172" 2
EL/IR Y14-3P Yi4-1p Yia YN YMASN YN | Y43
ER YE4F-3p vearp [T YE4FIN  YE4F-15N
e REE
R YI4F-3p YI4F-1P YI4F Y4EIN  Y4F-1SN
- L, B/ YE4U-3P veau-p VTR YEAUIN  YEAU-LSN  YE4U2N | YEAUSN
EL/IR Y14U-3P viau-1p  [ETUVREN YI4UN  YIAU-LSN YI4U2N | YI4US3N
ER/IL YE5-3P YES-IP YE5 YESIN  YESISN  YESIN | YES3N
- » e |
EL/IR Yi5-3p Yis-1P vis Y5IN  YISISN  YISON | YIs3N
. 5,  _ER/L YESU-3P vesu-p RGN YESU-IN  YESU-ISN  YESUON | YESUSN
EL/IR YI5U-3P visU-P [ETEN YISUN  YISUISN YISU2N | YISUS3N
ER/IL veav-p  [EVGEIVENN YE3VIN  YE3M-ISN  YE3M2N
3/8'M+ 16
EL/IR vavp  [EVEIVIR V3MAIN  YI3M-LSN
ER/IL vEam-p  [RTTIVNEN YEAM-IN  YEAMAISN  YE4AM2N
e | veaip |
EL/IR viam- P IECIVER VIAM-IN  YI4M-1SN
1/2'F M+ vEam2r-1p VGIVPI VEAMOF-IN. YE4M2F-15N
e ER
V2F Mt 23 vEam3r-1p [ERGFIVEI YEAM3F-IN YEAM3F-15N
1/2'F M+ R viam2rip [VPIVPII VIAMOF-IN  YI4M2F-15N
ER/IL B v FENEEEY
S/8ME 27
EL/IR - ERGEYEE VisM-IN YisM-1SN

ER/IL YE4Z-1P YE4Z YE4Z-IN
o | veezie |

EL/IR Y14Z-1P Y4z YI4Z-1N

12T+ 22 ER/ILEL/IR ] vat

Sous-plaquette standard 6 Sous-plaquette | Sous-plaquette type U |Sous-plaquette type M+ Sous-plaquette type Z+ | Sous-plaquette type T+

ER/IL EL/IR ER IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR ER/IL EL/IR
Méme Sous-
V6 estindiqué a l'arriére plaquette a

I'envers

FLINE Sous-plaquette| FLINE Sous-plaquettes type M

ER R ER R
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~QilzGas - Sous-plaquettes

Angle d’hélice résultant 3° 2° 1° 0° 0.5°
Taille plaquette
3/8" APIRD YEI3-APIRD
1/2" API YEI4-API-3P YEI4-API-2P YEI4-API-1P
172" BUT YEI4-BUT-0.5N

~QilzGas - 14D Sous-plaquettes

Sous-plaquette avec deuxiéme aréte de coupe protégée

Standard Application Référence

Application extérieure

Référence
Application intérieure

Y14DER-10APIRD

10 tpi a partir du @2 3/8" (4 dents)

Y14DIR-10APIRD
(4 dents)

API Round Casing & Tubing | 10 tpi a partir du @2 3/8" YI4DERT0APIRD-3+

Y14DIR10APIRD-3+

(3 dents) (3 dents)
8tpidu@23/8"etplus Y14DER-8APIRD Y14DIR-8APIRD
5 tpi pour @41/2"- 09 5/8" Y14DER-5 BUT Y14DIR-5 BUT
API Buttress Casing
5 tpi pour @ 10 34" et plus Y14DER-5BUT-04N Y14DIR-5BUT-0.4N
Kits de Sous-plaquette Important!
: _ Af4 _ ; . Utiliser une sous-plaquette V6 quand vous
Taille de Sous-plaquette Référence Sous-plaquettes inclues: utilisez une plaquette V6.
IC L mm
YE3-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
3/8" 16 ABY3
YI13-2P, 1R, 1N, 2N, 3N
3/8" YE3-6G2P, 1P, 1N, 2N, 3N
V6 16 ABY3-6C
YI3-6CG2P, 1P, 1N, 2N, 3N
YE4-2P, 1P, 1N, 2N, 3N Pour extérieur a droite, utiliser ~ Pour intérieur a droite, utiliser
72" 22 ABY4 YI42P 1P IN. 2N, 3N la sous-plaquette YE3-6C. la sous-plaquette YI3-6C.
YE4U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
1/2"U 22 ABY4U
YI4U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYES YE5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
5/8" 27
ABYI5 YI5-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
ABYESU YESU-2P, 1P, 1N, 2N, 3N
5/8"U 27
ABYI5U YI5U-2P, 1P, 1N, 2N, 3N

Pour que vous ayez toujours a portée de main |'assortiment de sous-plaquettes pour tout usinage.
Nous conseillons ces kits de Sous-plaquettes facilement disponibles.
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Pieces détachées
Porte-outils Extérieurs et Intérieurs (Micro et Microscope non inclus)

Taille plaquette Vis plaquette / Vis de serrage  Vis sous-plaquette & Rondelle Sous-plaquette
Porte-outil IC Désignation Filetage Désignation Filetage Clé -;ao”rlf EXRH/IN LH IN RH/EX LH
1/4" SN2T M2.6x0.45x6.5 = = K2T T8 =
3/8"3/8"V6  SA3T 5-40UNCx11.3 SY3T UNC5x7.3 K3T TI0  YE3/YE3-6C YI3/VI3-6C
3/8" SN3T 5-40UNCx8.8 - - K3T T10 - -
Standard 172" SA4T 8-32UNCx14.0 SY4AT UNC8x9.3  K4T T20 YE4 Yi4
&D-Line 172" SN4T 8-32UNCx11.0 - - K4T 720 . .
1/2F" SA4T 8-32UNCx14.0 SYAT UNC8x9.3  KeT T20 YE4F YI4F
5/8" SAST M5x0.8x22.0 SYST ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YE5 YI5
5/8" SN5T M5x0.8x13.9 = = K5T 125 = =
3/8" SN3TM 5-40UNCx7.3 - - K3T T10 - -
Standard Gros 172" SN4TM 8-32UNCx9.8 = = K4T 120 = =
5/8" SN5TM M5x0.8x13.9 = = K5T 125 = =
3/8" SA3T/C3  UNC5x12.0/M5x0.8x22.0 SY3T UNC5x73  K3CT  T15/T10 YE3 YI3
gsaerédgrrig . 172" SA4T/C4  UNCBXI5.2/M6x1.0x295  SYAT ~ UNC8x93  K4T 120 YE4 Yi4
5/8" SAST/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0  SY5T ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YE5 YI5
Type U 1/2'U SA4T UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3  K4T T20 YE4U Y14U
5/8"U SAST M5x0.8x22.0 SYST ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YE5U YI5U
1/2" SA4T/C4  UNC8x15.2/M6x1.0x29.5 SYAT UNC8x9.3  K4T T20 YE4U Y14U
Type U avec bride
5/8" SAST/C5 M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0 ~ SY5T ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YES5U YI5U
1/4"V SN2T M2.6x0.45x6.5 - - K2T T8 - -
TypeV 3/8"V SN3TV 5-40UNCx6.7 - - K3T T10 - =
172"V SN4T 8-32UNCx11.0 = = K4T T20 = =
5/8"V SN6T M6x1.0x29.0 - - KeT T20 = =
Mega Line 5/8"MG S5MG M5x0.8x16.0 - - KeT T20 - -
Type Z+ 1/2'7 SA4T UNC8x15.2 SYAT UNC8x9.3  K4T T20 YE4Z Y4z
3/8'M SA3T UNC5x12.0 SY3T UNC5x7.3 K3T T10 YE3M YI3M
Type M+ 1/2'M SA4T UNC8x15.2 SY4T UNC8x9.3  K4T T20 YE4M Yl4M
5/8'M SAST M5x0.8x22.0 SYST ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YE5M YI5SM
Type T+ 1/2'T SA4T UNC8x15.2 SY4K2 ~ UNC8x73 K4T/K2  T20/T8 YAT YAT
API 5/8" SAST/C5  M5x0.8x22.0/M8x1.25x28.0  SY5T ~ M5x0.8x9.5  K5T T25 YE50IL YI50IL
API 14D 14D SAST M5x0.8x22.0 M4x0.7x6.0 (14D) ~ K5T/KT15 T25/T15  Y14DER-..  Y14DIR-..
V08 SNV08 M2.6x0.45x8 - - K2T T8 - -
Miniv Vi SNV11 M3.5x0.6x10 - = K3T T10 - -
Vi4 SNV14 M4x0.7x12 - - KT15 T15 - -
V16 SNV16 M5x0.8x12 = = K4T T20 = =
Mini-L 5.0L SN5LSTR M2.2x0.45x4.5 - = K7MT T7 - -
4.0mm SN4MT M2x0.4x4.0 - - K6MT T6 - -
Mini-3 5.0mm SNSMT M2x0.4x5.3 = = K6MT T6 = =
6.0mm SN6eMTN M2.0x0.4x4.7 = = KIP6 T+6 = =
Outils mini ajustable ~ 540 M4x0.7%4.0 ) ) K20 -~ ) )

Pour outils Micro et Microscopes, voir pages 188-193
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Les nuances et leurs applications

Utilisation générale

VRX

VTX

VKX

Nuance submicron premier choix pour
une résistance a l'usure plus élevée et une
productivité améliorée.

Nuance alliée, revétue PVD TiAIN

Nuance polyvalente avec substrat
submicrograin. Ayant une bonne résistance a la
rupture dans des conditions de coupe stables.
Revétue TIiAIN.

Nuance d'utilisation générale, excellente
dans 'acier et I'inox, recommandée sous des
conditions de coupe rigides. Type de brise-
copeaux matricé ou fritté. Revétue TiN.

Utilisation générale

Acier inoxydable

Non-ferreux, Alliages haute température et alliages de titane

vCB

VM7

VK2

VK2P

Géométrie frittée avec profil dédié
a l'usinage de matériaux a copeaux
longs. Revétue TIAIN

Nuance spécifique pour le filetage
Acier inoxydable
Revétement PVD multi- couche.

Nance non revétue pour matériaux
non-ferreux, aluminium, alliages
haute température et alliages de
titane.

Version super-polie du VK2, nuance
non-revétue pour une haute qualité
de finition dans I'aluminum.

VG-Cut

~QilzGas Utilisation générale pour les matiéres dédiées au Gaz et au Pétrole

VPG

VRXP

VTXP

VKXP

Substrat submicronique pour

un large éventail d'applications.
Excellente résistance a la rupture.
Fortement recommandée pour
des vitesses de coupe moyennes a
élevées. Revétue TiAIN

Nuance submicrograin avec renfort
d'aréte pour l'industrie pétroliere
et gaziere. Idéal pour les aciers

et aciers inoxydables sous des
conditions instables.

Nuance alliée, revétue PVD TiAIN

Excellente nuance polyvalente,
spécialement dédiée a l'industrie
pétroliere et gaziere avec renfort
d'aréte. Recommandée pour des
conditions de coupe instables
Revétue TiAIN

Nuance d'utilisation générale,
excellente dans les aciers et inox,
et hautement recommandée pour
des conditions de coupe rigides.
Désign spécial avec une aréte de
coupe renforcée pour les industries

Gaziere et Pétroliere. Revétue TiN

Famille Micro

VMX

Nuance de carbure a usage général pour les
plaquettes Micro a double téte, revétue TiN.

MINIPRO

Pour toutes les plaquettes Mini

VTX

Nuance Sub-micron pour application générale
sous des vitesses de coupe basses a moyennes.
Hautement recommandées pour l'acier.
Revétue TIAIN

micrQscope

Mini 5L & Mini IC 6.0

Mini 1C4.0, IC5.0 & Mini-V

VBX, VTX

VKX

VBX

Nuance carbure d'utilisation générale pour les
plaquettes de filetage micrOscope. Revétue TiCN.

Nuance de carbure a application générale pour
plaquettes Mini 5L et Mini6.0, revétue TiN

Nuance Sub-micron pour application générale
sous des vitesses de coupe basses a moyennes
pour les familles Mini 4.0K, 5.0K et Mini-V.
Hautement recommandée pour |'acier.
Revétue TiCN
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Nuances de filetage en fonction des familles de produits

Général

Type plaquette

VRX

VTX

VKX

VCB

VM7

VK2

VK2P

VPG

Plaquettes TT générales

SCB (Brise copeaux fritté)

Vé

Mega Line

AU NI NN

Fline

D-Line

VG-Cut

Oil & Gaz

~QileGas

Type plaquette

VRX

VTX

VKX

VRXP

VTXP

VKXP

T+

v

v

14D

v

CNGA

Sur aréte

Corps

NENENENEN

v
v
v
v

MiniPro

MINIPRO

Type plaquette

VKX

VTX

VBX

VMX

Mini 4.0K, 5.0K

Mini 5LK, 6.0K RH

Mini 5LK, 6.0K LH

Mini-V

Micro (double téte)

Microscope (simple téte)
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Vitesse de coupe Vc [ m/ min] et nuances recommandées
(ne comprenant pas la famille MiniPro)

5 Dureté Ve [m/min]
2 Brinell Rove N N
Matiere S evétue on revétue
Groupe 2| Matiére HB | VKX(P) | VCB | VM7 |VTX(P), VRX(P)| VK2(P)
1 Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%)| 125 115-190 | 115-190 115-190
2 | Acier non allié Teneuren Carbone moyenne (=0.25-055%), 150 100-175 | 100-165 100-175
3 Haute teneur en Carbone ((=0.55-0.85%)| 170 90-165 | 90-155 90-165
4 Non traité 180 100-180 | 100-180 100-180
5 | e e Al ) Trité 275 | 75140 | 75-140 75-140
6 Traité 350 70-135 | 70-135 70-135
7 | Acier hautement allie | Recut 200 | 80-120 |80-120 80-120
g | (constituants dalliage>5%) Tyis 325 | 50-100 |50-100 50-100
9 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 70-130 | 70-130 70-130
Acier coulé
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%)| 225 60-120 | 60-120 60-120
11| Inox Non traité 200 | 70-130 | 70-130 | 70-150|  70-130
12 | Ferritique Traité 330 | 60-115 |50-95 | 60-125|  60-115
13 Inox Austénitique 180 | 90-140 |80-120 | 90-160|  90-140
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 | 40110 |30-100 | 40-120|  40-110
~ Acier 15| Inox Non traité 200 | 90-120 |90-120 | 90-150|  90-120
inoxydable 7, 7 Ferritique coulé Traité 330 | 65110 | 65110 | 65-120] 65-110
17| Acier inoxydable | Austénitiaue 200 | 85-110 |85-110 | 85-120|  85-110
Austénitique coulé Traité 330 | 60-100 | 60-100 | 60-110|  60-100
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 60-70 70-120 60-70
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 | 60-145 | 70-120 60-145
Acier a faible résistance 180 70-130 | 70-130 70-130
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-115 | 60-100 60-115
Ferritique 160 125-160 | 125-160 125-160
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 90-120 | 90-120 90-120
Alliages draluminium | Non Vieili 60 | 100-365 | 100-250 100-365 100-250
Forgé Vieilli 100 | 80-220 |80-180 80-220 80-160
Coulé 75 200-400 | 200-400 200-400 80-120
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 200-280 | 200-280 200-280 70-100
Alliages d'aluminium | Coulé Si 13-22% 130 60-180 | 60-150 60-180 50-120
Cuivre & Laiton 90 | 80225 |80-210 80-225 70-170
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 80-255 |80-210 80-255 70-170
Recuit (a base du fer) 200 45-60 45-60 45-60 30-50
20| Haute température | Vieilli (2 base du fer) 280 | 3050 | 30-50 30-50 25-40
S 21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) | 250 | 2030 | 2030 2030 2030
Matié‘_fes haute | 22 Vieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 15-25 15-25 15-25 15-25
fesistance 1 Pure 995 Ti 400Rm | 140-170 | 140-170 140-170 60-100
— Alliages de titane
24 Alliages a+f 1050Rm | 50-70 50-70 50-70 40-60
H 25 45-50HRc| 45-60 45-60 45-60
— Acier extra dur Traité & trempé
Matiéres dures | 26 51-55HRc| 40-50 | 40-50 40-50
Calcul de N [tr/mn]
N = 1000 x V¢
TxD / '
N = L———- N -ToursparMinute [tr/mn]
_ NXxTCxD l \I;C - \[gl'tess‘e dedcolupe”[m/mn]. -
Y~V - Diamétre de la piece a usiner [mm
1000 Ve p
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Vitesse de coupe Vc [m/min] et nuances recommandées
Mini, Micro et Microscope

MINIPRO

«w Ve [m/min]
>
% Revétue
> Dureté Brinell
Matiere g VMX (Micro) \[BX/VTX \)ITKXX(/RIIIBX)
Groupe Matiére HB (MicrOscope) i
1 Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%) 125 50-120 140-200 40-80
2 | Acier non allié Teneuren Carbone moyenne ((=0.25-0.55%) 150 40-100 120-180 40-80
3 Haute teneur en Carbone ((=0.55-0.85%) 170 30-80 110-180 40-80
4 Non traité 180 50-70 100-155 40-80
Acier faiblement allié o
5 (@léments daddition<5%) Traité 275 40-60 90-145 40-80
6 Traité 350 30-50 80-135 40-80
7| Acier hautementallié | Recut 200 30-50 65-115 40-60
g | (constituants dalliage>5%) Ty5ig 325 25-40 50-100 40-60
9 . i Faiblementallié(constituants d'alliage < 5%) 200 30-50 30-50 40-60
Acier coulé
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 25-40 25-40 40-60
1 | Inox Non traité 200 60-100 80-120 40-60
12 | Ferritique Traité 330 40-60 55-95 40-60
[ Blinox Austénitique 180 50-90 60-100 40-60
M ot | AU Super austénitique 200 40-60 50-90 40-60
Acier 15| Inox Non traité 200 40-60 60-80 40-60
inoxydable [ Ferritique coulé —
15 || S et Traité 330 30-50 45-65 40-60
17| Acierinoxydable | Austénitiaue 200 40-60 50-70 40-60
Austénitique coulé Traité 330 30-50 40-60 40-60
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 50-70 60-80 40-80
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 50-70 60-80 40-80
Acier a faible résistance 180 50-70 60-80 40-80
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 40-60 40-70 40-80
) Ferritique 160 50-70 60-80 40-80
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 60-80 70-90 40-80
Alliages daluminium | Non Vieill 60 100-300 80-240 40-120
Forge Vieill 100 100-150 100-170 40-120
Coulé 75 100-150 100-150 40-120
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 60-100 60-100 40-120
Alliages d'aluminium | Coulé Si 13-22% 130 100-150 100-150 40-120
Cuivie& Laiton 90 60-100 80-200 40-120
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 60-100 80-200 40-120
Recuit (a base du fer) 200 25-45 25-45 30-45
20| Haute température | Vielll (& base dufen 280 2030 20-30 20-30
S 21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-20 15-20 15-20
Matiéres haute | 22 Vieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 10-15 15-20
résistance | 53 Pure 995 Ti 400Rm 60-100 60-100 70-100
— Alliages de titane
24 Alliages o+ 1050Rm 40-50 40-50 40-50
25 45-50HRc 20-40 20-40 20-40
H — Acier extra dur Traité & trempé
Matieres dures | 26 51-55HRc 20-40 20-40 20-40
vvivarqus| 209 |
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VG-Cut

Vitesse de coupe Vc [ m/ min] et nuances recommandées VG-Cut

g Vc [m/min]
§ Dureté Brinell
Matiere .
Groupe 2| Matiere HB VPG
1 Fabile teneur en Carbone (=0.1-0.25%) 125 120-260
2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne (G=0.25-0.55%) 150 90-220
3 Haute teneur en Carbone (=0.55-0.85%) 170 90-220
4 Non traité 180 90-220
Acier faiblement allié .
0 (constituants d'alliage<5%) Ll 20 20
6 Traité 350 50-100
/| Acier hautement allié Recuit 200 90-220
g | (constituants d'alliage>5%) | Tyaité 305 50-100
9 ) 5 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 90-220
Acier coulé -
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 60-160
11| Inox Non traité 200 60-160
12 | Ferritique Traité 330 50-140
131N nox Austénitique 180 60-160
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 60-160
Acier 15| Inox Non traité 200 60-160
) e — (- )
Inoxydable 7, 7 Ferritique coulé Traité 330 50-140
17| Acier inoxydable Austénitique 200 60-160
Austénitique coulé Traité 330 50-140
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 160-240
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 140-220
Acier a faible résistance 180 160-240
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 100-200
. Ferritique 160 100-200
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 100-200
AIIiages d'aluminium Non Vieilli 60 200-450
Forgé Vieill 100 200-350
Coulé 75 200-450
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 200-450
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 200-350
Cuivre & Laiton 90 200-450
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 200-450
Recuit (a base du fer) 200 30-50
20| Haute température Vieilli (@ base du fer) 280 20-50
S 21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 20-50
Matieres haute | 22 Vieilli (2 base de Nickel ou Cobalt) 350 20-50
résistance )
23 Pure 99.5Ti 400Rm 30-50
— Alliages de titane
24 Alliages o+ 1050Rm 30-70
H 25 45-50HRc 20-40
— Acier extra dur Traité & trempé
Matieres dures | 26 51-55HRc 15-30

| 210 | VARDEX




Mini-V

Nuances recommandées, Vitesses de coupe [m/mn] Mini-V

5 .
2 Dureté Brinell ve [m/min]
Matiere =
Groupe 2| Matiére HB VBX /VTX*
1 Fabile teneur en Carbone (C=0.1-0.25%) 125 40-80
2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne (C=0.25-0.55%) 150 40-80
3 Haute teneur en Carbone (G=0.55-0.85%) 170 40-80
4 Non traité 180 40-80
Acier faiblement allié o
3 (constituants d'alliage<5%) Traité 275 40-80
6 Traité 350 40-80
7| Acier hautement allié Recuit 200 40-60
g | (constituants d'alliage>5%) Traité 325 40-60
9 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 40-60
Acier coulé
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 40-60
| Inox Non traité 200 40-60
12 | Ferritique Traité 330 40-60
131 Inox Austénitique 180 40-60
M 14 Austénitique Super austénitique 200 40-60
Acier 15| Inox Non traité 200 40-60
inoxydable [ . 4
4 16 | Ferritique coulé Traité 330 40-60
L Acier inoxydable Austénitique 200 40-60
AUStenlthUe coulé Traité 330 40-60
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 40-80
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 40-80
Acier a faible résistance 180 40-80
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 40-80
. Ferritique 160 40-80
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 40-80
Alliages d'aluminium Non Vieill 60 40-120
Forge Vieill 100 40-120
Coulé 75 40-120
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 40-120
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 40-120
Cuivre & Laiton 90 40-120
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 40-120
Recuit (a base du fer) 200 20-30
20 | Haute température Vieilli (a base du fer) 280 20-30
S 21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-20
Matiéres haute | 22 Vieilli (4 base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15
résistance )
23 Pure 99.5Ti 400Rm 40-60
— Alliages de titane
24 Alliages a+f 1050Rm 20-30
25 45-50HRc 15-20
H —1 Acier extra dur Traité & trempé
Matieres dures | 26 51-55HRc 15-20

* Disponible en taille V08 et V11, disponible sur demande pour les tailles V14 et V16
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Parameétres de coupe

ZZ
=
Piece a usiner
v wn
o9
4
2%
U
gE
22 Filetage
Application
Machine N
Arrosage :%ﬁ
Outils
Plaquette
R A
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Nombre de passes

Pas mm 050 075 100 125 150 175 200 250 300 350 400 450 500 550 600 800
TP 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 55 5 45 4 3
Nombre de passes 46 47 48 59 610 712 712 814 916 10-18 1118 11-19 1220 1220 1220 15-24
Nombre de passes (SCB) 34 34 35 46 56 68 6-8 810 9-12 10-14
[\‘l\/cl)ig:(k))r/el\/(ljisrgZEg?)Se&Mini) 69 611 612 814 915 1118 11-18
Profondeur de passe et nombre de passes pour Mini-V
T.Unarrosage haute pression estfortement recommandé
2. Méthode de plongée - décalage sur flancs 1°
Option volume copeaux modifié Mini-V
Pasenmm 05 075 1 1.25 1.5 1.75 2 2.5 3 35 4
TPI 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6
Type plaquette  Standard Passes (volume modifié)
1SO
UN 1319 25 16 19 2
V08 W
NPT
e 28 43
1SO
UN 1319 5 16 19 2 4
V11
W
BSPT 19
150
V14 UN 7 10 13 16 19 2 4 32 38
W
1SO
V16 UN 7 10 13 16 19 2 24 32 38
W
Option épaisseur copeau constante Mini-V
Pasenmm 05 075 1125 15 175 2 25 3 35 4
TPI 48 32 27 24 20 19 18 16 14 12 10 8 7 6
Type plaquette  Standard Passes (idem)
150
UN 1124 1735 23-48 1828 2134 25-40
V08 -
NPT
e 25-53 40-83
TR 50-104 70-145
1SO
UN 1124 17-35 23-48 1428 17-34  20-40 23-46
V11 W
BSPT 21-34
TR 90-187
150
V14 UN 11-24 1735 23-48 1428 915 1118 1118 1221 18-24
W
1SO
V16 UN 1124 1735 23-48 14-28 915 1118 11118 1221 1824
W
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Nombre de passes et profondeur de coupe

par passe pour plaquettes Multi+ M"“lﬂﬁ
Type de plaquette  Taille plaquette Pas Dents Référence Passes Profondeur de coupe par passe
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
1.0 mm 3 3ER1.0ISO3M+.. 2 0.32 0.30
3/8" 16 1.5 mm 2 3ER1.5ISO2M+.. 3 0.34 0.30 0.29
20 mm 2 3ER2.0ISO2M+-.. 3 0.45 0.40 0.38
Mt 1.5 mm 3 4ER1.5I1SO3M+-.. 2 048 0.45
ISO Extérieur 1/2" 5 20 mm 2 4ER2.0ISO2M+-.. 3 045 040 038
20 mm 3 4ER2.0ISO3M+... 2 0.64 0.59
2.5 mm 2 4ER2.51SO2M+-.. 4 0.46 042 0.38 0.36
5/8" 27 3.0 mm 2 5ER3.0ISO2M+.. 4 0.53 0.47 0.45 0.39
. o . 15 mm 8 4ER1.5ISO8T+.. 1 093
20 mm 8 4ER2.0ISO8T+... 1 1.23
1.0 mm 3 3IR1.0ISO3M+-.. 2 0.30 0.28
3/8" 16 1.5 mm 2 3IR1.5I1SO2M+... 3 0.31 0.28 0.27
2.0 mm 2 3IR2.0ISO2M+-.. 3 042 0.37 0.36
o M+ 1.5 mm 3 4IR1.5ISO3M+.. 2 045 041
IS0 Intérieur 2 2 20 mm 2 4R201S02M+.. 3 042 037 036
20 mm 3 4IR2.0ISO3M+.. 2 0.59 0.56
5/8" 27 30 mm 2 5IR3.01SO2M+-.. 4 0.49 0.45 0.42 0.37
" o . 15 mm 8 4IR1.5IS08T+.. 1 0.86
20 mm 8 4|R2.0ISO8T+-.. 1 115
20 TPI 3 3ER20UN3M+-.. 2 041 0.38
18 TPI 2 3ERT8UN2M+... 3 0.32 0.28 0.27
. 18 TPI 3 3ERT8UN3M+.. 2 0.45 042
I8 0 16 TPI 2 3ER16UN2M+-.. 3 0.36 0.32 0.30
14 TPI 2 3ER14UN2M+-... 3 043 0.38 0.37
o 12 TPI 2 3ER1I2UN2M+... 3 047 043 040
UN Extérieur M+ 6 TPl 3 AERIBUN3M+. 2 051 047
14 TPI 2 4ERT4UN2M+... 3 043 0.38 0.37
) 12 TPI 2 4ERT2UN2M+.. 3 047 043 040
2 2 12 TPI 3 4ER12UN3M+.. 2 0.67 0.63
N TPI 2 4ERTTUN2M+-.. 4 043 0.38 0.36 0.32
10 TPI 2 4ERTOUN2M+... 4 046 042 040 0.36
5/8" 27 8 TPI 2 SER8UN2M+... 4 0.56 0.50 048 041
12 TPI 2 3IR12UN2M+-.. 3 0.45 0.39 0.38
3/8" 16 14 TPI 2 3IR14UN2M+... 3 041 0.36 0.34
16 TPI 2 3IR16UN2M+.. 3 0.33 0.30 0.28
UN Intérieur Wit 16 TPI 3 4IR16UN3M+-.. 2 047 0.44
) 14 TPI 2 4IR14UN2M+-.. 3 041 0.36 0.34
2 2 12 TPI 2 4IR12UN2M+... 3 045 0.39 0.38
12 TPI 3 4IR12UN3M+.. 2 0.63 0.59
5/8" 27 8 TPI 2 5IRBUN2M+.. 4 0.52 047 0.44 0.38
28 TPI 2 3ER28W2M+... 3 0.23 0.20 0.20
. 19 TPI 2 3ER1OW2M+... 3 0.33 0.28 0.27
BSW Extérieur Mt I8 0 19 TPI 3 3ERIOW3M+... 2 0.45 041
14 TPI 2 3ER14W2M+... 3 043 0.38 0.35
. 14 TPI 3 4ER14W3M+.. 2 0.60 0.56
2 2 11 TPI 2 4ERTTW2M+-.. 4 0.44 0.38 0.36 0.30
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Nombre de passes et profondeur de coupe
par passe pour plaquettes Multi+

Multals

Type de plaquette Taille plaquette Pas Dents Référence Passes Profondeur de coupe par passe
Standard
IC L mm RH 1 2 3 4
3/8" 16 14 TPI 2 3IR14W2M+-.. 3 043 038 035
BSW Intérieur M+
1/2" 22 1 TPI 2 4RNMW2M+... 4 044 038 036 030
3/8" 16 14 TPI 2 3ER14NPT2M+-.. 3 052 045 043
M 172" 22 11.5 TPI 2 4ER11.5NPT2M+.. 4 046 043 042 040
+
11.5 TPI 3 SERT1.5NPT3M+.. 4 048 043 042 038
NPT Extérieur 5/8" 27
8 TPI 2 SERSNPT2M+-... 4 072 064 060 053
1.5 TPI 2 4ER11.5NPT2Z+... 4 046 043 042 040
7+ 1/2" 22
8 TPI 2 4ERBNPT2Z+... 4 072 064 060 053
3/8" 16 14 TPI 2 3IR14NPT2M+-.. 3 052 045 043
M 172" 22 11.5 TPI 2 4IR11.5NPT2M+.. 4 046 043 042 040
+
11.5 TPI 2 5IRT1.5NPT3M+... 4 048 043 042 038
NPT Intérieur 5/8" 27
8 TPI 2 S5IR8NPT2M+... 4 072 064 060 053
11.5 TPI 3 4IR11.5NPT2Z+.. 4 046 043 042 040
7+ 1/2" 22
8 TPI 2 4IR8NPT2Z+... 4 072 064 060 053
NPTF Extérieur M+ 3/8" 16 14 TPI 2 3ER14NPTF2M+.. 3 0.51 044 042
NPTF Intérieur M+ 3/8" 16 14 TPI 2 3IR14NPTF2M+-.. 3 051 044 042
~QilcGas API RD, API BUT, OTTM, OTTG
La tableau suivant fournila division optimale des passes
En fonction de la matiere, de la stabilité machine et du bridage
Application Nombre de passes / Passe numéro. 1 2 3 4 5 6
3 Passes 0.89 0.81 0.11
4 Passes 0.6 0.58 0.52 0.11
ARG 5 Passes 047 047 043 033 011
6 Passes 0.39 041 0.37 0.29 0.24 0.11
3 Passes 0.67 0.63 0.1
4 Passes 044 045 041 0n
A S 5 Passes 034 037 033 026 011
6 Passes 0.28 0.32 0.29 0.22 0.19 0n
3 Passes 0.760 0.705 0.110
4 Passes 0.506 0.501 0458 0.110
BUT 5 Ex, |
xn 5 Passes 0395 0409 0374 0.287 0110
6 Passes 0.329 0.353 0.324 0.249 0.210 0.110
3 Passes 0.760 0.730 0.110
OTTM 5 Ex, In 4 Passes 0.506 0.501 0483 0.110
OTTG5Ex, In 5 Passes 0.395 0.409 0.374 0.312 0.110
6 Passes 0.329 0.353 0.324 0.249 0.235 0.110
Type M+ Type Z+ Type T+ Type 14D Type CNGA Type de support

~QilgGas
Recommandations de vitesse de coupe pour la matiére spécifiée par API STB 5
Matiere J55-K55 N80-L80-C95-TN70 TN95-P110TNT10
Vitesse de coupe (m/mn) 170-200 150-180 130-160
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Le filetage étape par étape - Exemple 1

VARGUS
GENius

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Application:

Filetage : Extérieur a droite

) ISO Métrique M40x2.5
Matiére: 4140 (25 HRc)

M40 x 2.5

Choix de la méthode de filetage

La direction d'avance vers le mandrin a été choisie
Donc, une plaquette extérieure droite et un outil extérieur droite seront utilisés.

Choix de la taille de plaquette

Plaguette choisie : 3ER2,5ISO
Taille plaquette Pas Référence  Sous-plaquette  Porte-outils
IC L mm mm RH RH
3/8" 16 2.5 3ER2.51S0... YE3 AL.-3(LH)

Outil choisi: AL 25-3
%
i H Taille plaguette  Référence Dimensions mm
! ! Ic RH H=H1=B F L L2
F B Ll
L1 3/8" AL25-3 25 25 153.6 30
n Pas P* Pas P*
[mm] [TPI]
o e . . 10
12 T
11 | Spécial ] e
Porte-outils
10 i
. |
r3
8
7 F35
6 Ha
F45
5 5
4 j? A l'aide du diagramme, sachant que nous avons
1 2 un pas de 2,5 mm et une piéce de 40 mm de
5 I
. i% diametre, nous pouvons approximativement
0 Dp=0 définir 'angle d'hélice qui, dans ce cas est de 1.5°

50 100 150 200

Diametre du pas [mm]
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E Choix de la Sous-plaquette

Sous-plaquette choisie: YE3 Angle d'hélice résultant 35 25 1.5 0.5
Taille plaquette Référence Outil Référence
IC L mm
3/8" 16 ER/IL YE3-2P YE3-1P YE3 YE3-IN
E Choix de la nuance de carbure et de la vitesse de coupe
Choix de la nuance carbure : VTX BUIEE
Vitesse de coupe : 140 m/mn Matiere: Brinell HB VTX VCB
Non trempé 180 85-145 100-180
Acier faiblement allié .
(constituants d'alliage < 5%) Trempé 275 /5140 /5-140
Trempé 350 70-135 70-135
Déterminer le nombre de passes
Nombre de passe : 14
ISO Extérieur
Pas mm 1.50 1.75 200 2.50 3.0 3.50 4.00
TPI 16 14 12 10 8 7 6
Nombre de
passes 6-10 7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18
Résumé
Type de filetage ISO M40x2.5 extérieur a droite

Direction d'avance :

Vers le mandrin

Plaquette et nuance:

3ER2.5ISOVTX

Outils : AL25-3

n Angle d’hélice: 1.5°

E Sous-plaquette YE3

H Vitesse de coupe: 140 m/min
Nombre de passes: 14

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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Filetage en tournage étape par étape - Exemple 2
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Application:
Filetage :
) o
m
-— | —-—-- = Pas :
{ Sé Dia. d'alésage :
h Matiére :

Choix de la méthode de filetage

Choix de la taille de plaquette

Plaquette choisie : 4IL6ACME

VARGUS
GENiuse

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Intérieur a droite

ACME

6 TPI

5

Acier inoxydable austénitique

Pour faciliter I'évacuation des copeaux, nous

avons choisi une direction d'avance en tirant. Par
conséquent, une plaquette intérieure gauche et un
porte-outil intérieur gauche doivent étre utilisés.

Taille plaguette Pas Référence  Sous-plaquette  Porte-outils
IC L mm TPI RH LH
1/2" 22 6 4IL6ACME... YE4 AVR.-4(LH)
Outil choisi: AVR40-4 LH
Taille plaquette ~ Référence Dimensions mm Alésage mini
p IC RH A L L D DI F mm
n 1/2" AVR40-4LH 360 300 160 40 400 258 47
Détermination de I'angle d’hélice
Diametre du pas [mm]
50 100 150 200
0 T DB=0°
1 x | 24
2 : 18
™ [11
3 N ' 9
4 . r7
F5
6 ™ ra45
>N 4 ) R ) T
7 \ 135 Dans ce cas, un filetage a droite est réalisé avec
Z & N L3 un outil a gauche. La méthode d'hélice inversée
o pgne_outns N est utilisée. En partie inférieure de I'abbaque, en
I N 20 prenant un pas de 6tpi et un diameétre d'alésage de
1
12 HEEE T ] %g 127mm, nous obtenons un angle d'hélice de -0,65°.
Pas [mm] -




Choix de la Sous-plaquette

Sous-plaquette choisie: YE4-2N Angle d'hélice résultant 1.5 0.5 0 -0.5 -1.5
Taille plaquette Référence
IC Lmm
172" 22 ER/IL YE4 YE4-1N YE4-1.5N YE4-2N YE4-3N
ﬂ Choix de la nuance de carbure et de la vitesse de coupe
Choix de la nuance carbure : VTX . BUIEE
Vitesse de coupe : 140 m/mn Matiere: Brinell HB VTX V(B
Acierlin_o;(ydable Austénitique 180 90-140 80-120
Austénitique Super austénitique 200 40-110 30-100

Détermination du nombre de passes

Nombre de passes: 18

ACME extérieur & intérieur

Pas mm 300 350 400 450 500 550 6.00
TPI 8 7 6 55 5 4.5 4
Nombre de
passes 9-16 10-18 1118 11-19 1220 12-20 12-20
Résumé
Type de filetage 5”"x6 ACME Intérieur a droite

Direction d'avance :

Vers la contre pointe

Plaquette et nuance: 4IL6ACMEVTX
Outils: AVR40-4LH
n Angle d’hélice: -0.65°

E Sous-plaquette YE4-2N

H Vitesse de coupe: 140 m/min
Nombre de passes: 18

aaaaaaaaaaaaaaaaaaa
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Table matiéeres

Groupe No. USA Allemagne Allemagne Grande Bretagne France Italie
matiére Vargus AISI/SAE W.-Nr. DIN BS AFNOR UNI

1 1015 1.0037 St37-2 Fe3608 E24-2 Fe360 B FU

1 1020 1.0044 St44-2 Fe430B FN E28-2 Fe430B FN

2 ASTM A570Gr.50 1.0050 St50-2 Fe490-2 FN A50-2 Fe490

2 - 1.0070 St70-2 Fe690-2 FN A70-2 Fe690

1 1015 1.0401 Ci15 080M15 cc2 C15C16

1 1020 1.0402 22 050A20 CC20 C20C21

2 1035 1.0501 35 060A35 CC35 35

2 1045 1.0503 45 080M46 CC45 45

2 1055 1.0535 C55 070M55 - C55

2 1060 1.0601 C60 080A62 CC55 C60

1 1213 1.0715 9SMn28 230M07 5250 CF95Mn28

1 12113 1.0718 9SMnPb28 = S250Pb CF9SMnPb28

1 - 1.0722 105Pb20 - 10PbF2 CF10SPb20

2 1140 1.0726 35520 212M36 35MF4 =

2 1215 1.0736 9SMn36 240M07 S300 CF9SMn36

2 12L14 1.0737 9SMnPb36 = S300Pb CF9SMnPb36

2 9255 1.0904 555i7 250A53 5557 555i8

2 9262 1.0961 60SiCr7 - 60SC7 60SiCr8

1 1015 1.1141 Ck15 080M15 XC12 C16

2 1039 1.1157 40Mn4 150M36 35M5 -

2 1025 1.1158 Ck25 - -

2 1335 1.1167 36Mn5 - 40M5 -

2 1330 1.1170 28Mn6 150M28 20M5 C28Mn

2 1035 1.1183 Cf35 060A35 XC38TS 36

2 1045 1.1191 Ck45 080M46 XC42 C45

2 1055 1.1203 Ck55 070M55 XC55 50

3 1050 1.1213 Cf53 060A52 XC48TS 53

3 1060 1.1221 Ck60 080A62 XC60 C60

8 1095 1.1274 Ck101 060A96 - -

9 = 1.3401 X120Mn12 Z120M12 Z120M12 XG120Mn12

38 52100 1.3505 100Cr6 534A99 100C6 100Cr6

8 ASTM A20Gr.A 1.5415 15Mo3 1501-240 15D3 16Mo3KW

8 4520 1.5423 16Mo5 1503-245-420 - 16Mo5

4 ASTMA350LF5 1.5622 14Ni6 - 16N6 14Ni6

8 ASTM A353 1.5662 X8Ni9 1501-509; 510 - XT0Ni9

8 2515 1.5680 12Ni19 - Z18N5 -

5 3135 1.5710 36NiCr6 640A35 35NC6 -

5 3415 1.5732 14NiCr10 - 14NC11 16NiCr11

5 3415;3310 1.5752 14NiCr14 655M13; 655M12 12NC15 -

5 9840 1.6511 36CrNiMo4 816M40 40NCD3 38NiCrMo4(KB)

5 8620 1.6523 21NiCrMo2 805M20 20NCD2 20NiCrMo2

5 8740 1.6546 40NiCrMo22 311-Type7 - 40NiCrMo2(KB)

5 4340 1.6582 34CrNiMo6 817M40 35NCD6 35NiCrMo6(KB)

5 = 1.6587 17CrNiMo6 820A16 18NCD6 =

5 - 1.6657 14NiCrMo134 832M13 - 15NiCrMo13

2 5015 1.7015 15Cr3 523M15 12C3 -

5 5132 1.7033 34Cr4 530A32 32C4 34Cr4(KB)

5 5140 1.7035 41Cr4 530M40 42C4 41Cr4

5 5140 1.7045 42Cr4 - - -

5 5115 1.7131 16MnCr5 (527M20) 16MC5 16MnCr5

5 5155 1.7176 55Cr3 527A60 55C3 -

5 4130 1.7218 25CrMo4 1717CDS110 25CD4 25CrMo4(KB)

5 4137, 4135 1.7220 34CrMo4 708A37 35CD4 35CrMo4

5 4140; 4142 1.7223 41CrMo4 708M40 42CDATS 41CrMo4

5 4140 1.7225 42CrMo4 708M40 42CD4 42CrMo4

5 = 1.7262 15CrMo5 = 12CD4 =

5 ASTM A182; F11; F12 1.7335 13CrMo4 4 1501-620Gr.27 15CD3.5; 15CD4.5 14CrMo4 5

5 = 1.7361 32CrMo12 722M24 30CD12 32CrMo12

5 ASTM A182; F22 1.7380 10CrMo9 10 1501-622; Gr.31; 45 12CDY; 10 12CrMo9, 10

5 - 1.7715 14MoV6 3 1503-660-440 - -

5 6150 1.8159 50CrV4 735A50 50CV4 50CrV4

8 - 1.8509 41CrAIMo7 905M39 40CAD6, 12 41CrAIMo7

8 - 1.8523 39CrMoV13 9 897M39 - 36CrMoV12

5 W.110 1.1545 C105W1 - Y1105 C98KU; C100KU

5 W.112 1.1663 C125W - Y2120 C120KU

8 L3 1.2067 100Cr6 BL3 Y100C6 =

10 D3 1.2080 X210Cr12 BD3 7200Cr12 X210Cr13KU

10 - - - = = X250Cr12KU

10 1.2311 40CrMnMo7 35CrMo8KU

10 = 1.2312 40CrMnMoS8-6 = = =

10 H11 1.2343 X38CrMoV5-1 BH11 Z38CDV5 X37CrMoV51 1KU

10 H13 1.2344 X40CrMoV5-1 BH13 Z40CDV5 X35CrMoV05KU

10 - - - - - X40CrMoV511KU

10 A2 1.2363 X100CrMoV/5-1 BA2 Z100CDV5 X100CrMoV51KU

10 - 1.2367 X38CrMoV5-3 - 738CDV5-3 -

10 D2 1.2379 X155CrVMo 12-1 BD2 Z160CDV12 X155CrVMo12 1 KU

10 - 1.2419 105WCr6 - 105WC13 10WCr6; 107WCr5KU

10 - 1.2436 X210CrW12 - - X215CrW121KU

10 S 1.2542 45WCrV17 BSI - 45WCrV8KU

10 H21 1.2581 X30WCrVv9 3 BH21 Z30WCV9 X30WCrV9 3kU

10 - 1.2601 X165CrMoV12 - - X165CrMoW12KU

10 L6 1.2713 55NiCrMoV6 55NCDV7 =

10 - 1.2738 40CrMnNiMo8-6-4 |- -

10 W210 1.2833 1001 BW2 Y1105V; 100V2 -

10 - 1.3243 S$6-5-2-5 - Z85WDKCV-06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5

10 T4 1.3255 S18-1-2-5 BT4 Z80WKCV-18-05-04-01 X78WCo1805KU

10 M2 13343 S6-5-2 BM2 Z85WDCV-06-05-04-02 X82WMo0605KU

10 M7 1.3348 5292 - Z100WCWV-09-04-02-02 HS 2-92

10 LA 13355 S18-0-1 BT1 Z80WCV-18-04-01 X75W18KU
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Suede SS Japon JIS Russie GOST Espagne UNE Vardex No.
1311 STKM 12A,C - Fe360B 1
1412 SM400A;B,C St4ps;sp Fe430B FN 1
1550 55490 St5ps;sp A490- 2
- - - A690-2 2
1350 - - 111 1
1450 - 20 1C22;F112 1
1550 = 30 F 113 2
1650 - 45 F114 2
1655 = 55 F115 2
- - 60(G) - 2
1912 SUM22 = F.2111-11SMn28 1
1914 SUM22L F.2112-11SMnPb28 1
= = = F.2122-10SPb20 1
1957 - - F.210.G 2
= = = F.2113-125Mn35 2
1926 - - F.2114-125MnPb35 2
2085 - 5552 F.1440-56517 2
- - - F.1442-60SiCr8 2
1370 S15C 15 F1110-C15k; F1511-Cl6k 1
- - 40G - 2
- S25C 25 F1120-C25k 2
2120 SMn438(H) 35G2;35GL F.1203-36Mn6 ; F.8212-36Mn5 2
- SCM1 30G 28Mn6 2
1572 S35C 35 - 2
1672 S45C 45 F.1140-C45k ; F.1142-C48k 2
- S55C 55 F.1150-C55k 2
1674 S50C 50 = 3
1678 S58C 60,60G ;60GA - 3
1870 SUP4 = = 8
- SCMnH/1 110G13L F.8251-AM-X120Mn12 9
2258 Su2 SchChis F.1310-100Cr6 8
2912 - - F.2601-16Mo3 8
- - - F.2602-16Mo5 8
- - - F.2641-15Ni6 4
- - - F.2645-X8Ni09 8
- - - - 8
= SNC236 = = 5
- SNC415(H) F.1540-15NiCr11 5
= SNC81 5(H) - - 5
- - 40ChN2MA ; 40ChGNM F.1280-35NiCrMo4 5
2506 SNCM220(H) 20ChGNM F.1552-20NiCrMo2 ; F.1534-20NiMo31 5
- SNCM240 38ChGNM F.1204-40NiCrMo2 ; F.1205-40NiCrMo2DF 5
2541 = 38Ch2N2MA F.1272-40NiCrMo7 ;34CrNiMo6 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 5
- - - F.1560-14NiCrMo13 ;F.1569-14NiCrMol31 5
- SCr415(H) 15Ch - 2
- SCr430(H) 35Ch F.8221-35Cr4 5
- SCr440(H) 40Ch F.1211-41Cr4DF ; F1202-42Cr4 5
2245 SCr440 40Ch F1202-42Cr4 5
2511 - 18ChG F1516-16MnCr5 ; F1517-16MnCr5 5
= SUP9(A) 50ChGA F.1431-55Cr3 5
2225 SCM420 20ChM ; 30ChM F.8372-AM26CrMo4;F.8330-AM25CrMo4;F.1256-30CrMo4-1 5
2234 SCM432; SCCRM3 AS38ChGM;35ChM;35ChML F.8331-AM34CrMo4;F.823134CrMo4;F1250-35CrMo4;F.1254-35CrMo4DF 5
2244 SCM440 40ChFA F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2244 SCM440(H) - F.8332-AM42CrMo4;F.8232-42CrMo4;F.1252-40CrMo4 5
2216 SCM415(H) - F.1551-12CrMo4 5
= = 12ChM ; 15ChM F.2631-14CrMo45 5
2240 - - F124.A 5
2218 - 12Ch8 TUH 5
- - - F.2621-13MoCrV6 5
2230 SUP10 50ChGFA ; 50CHFA F.1430-51CrV4 5
2940 - 38ChMJUA F.1740-41CrAIMo7 8
- - - - 8
1880 - U10A-1;2 F516 5
= SK2 u13 F.5123;C120 5
- - Ch F.5230; 100Cr6 8
= SKD1 Ch12 F.5212; X210 Cr12 10
- - - - 10
- - - - 10
- - - - 10
= SKDé 4ChMFS F.5317 ; X37 CrMoV5 10
2242 SKD6! 4ChMF1S F.5318 ; X40CrMoC5 10
- - - - 10
2260 SkD12 - F.5227 ; X100CrMoV5 10
- - - - 10
2310 SKD11 - F.520A 10
2140 SKS31;5K52,5KS3 ChWG F.5233 ; 105WCr5 10
2312 SKD2 - F.5213; X210CrW12 10
2710 - 5Chw2SF F.5241 ; 45WCrSi8 10
- SKD5 3Ch2waF F.5323 ; X30WCrV9 10
2310 = = F.5211 ; X160CrMoV12 10
- SKT4 5ChNM F.5205 10
= = = = 10
- SKS43 - - 10
2723 SKH55 2723 R6EMSKS 10
- SKH3 - F.5530; 18-1-1-5 10
2722 SKH9 (R6AMS) ; R6M5 F.5603;6-5-2 10
2782 - - F.5607 ; 18-0-1 10
- SKH2 R18 F.5520;18-0-1 10
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Tableau des matiéres (suite)

Groupe | Vargus | USA Allemagne Allemagne Grande Bretagne France Italie
matiere | No. AISI/SAE W.-Nr. DIN BS AFNOR UNI
12 403 14000 X6Cr13 403517 Z6C13 X6Cr13
2 |- 1.4001 X7Cri4 - - -
122|410 14006 X10Cr13 410521 710C14 X12Cr13
12 [430 1.4016 X6Cr17 430515 78C17 X8Cri7
EE 14027 G-X20Cr14 420029 720C13M -
12 [ 14034 X46Cr13 420545 740CM;Z38C13M X40Cr14
12 [431 14057 X20CrNi172 431529 Z15CNi6.02 X16CrNi16
12 [430 14104 X12CrMoS17 - Z10CF17 X10CrS17
12 [434 14113 X6CrMo171 434517 78CD1701 X8CrMol17
2 |- 14313 X5CrNi134 425C11 74CND13.4M -
12 |- 14408 G-X6CrNiMo18 10 316C16 - -
12 HW3 14718 X45CrSio3 401545 745CS 9 X45CrSi8
12 1405 14724 X10CrAl13 403517 710C13 X101CrA112
11 = 1.4742 X10CrAl18 430515 Z12CAS18 X8Cr17
12 HNV6 1.4747 X80CrNiSi20 443565 Z80CSN20.02 X80CrSiNi20
1 446 14762 X10CrAI24 = Z10CAS24 X16Cr26
13 304 14301 X5CrNi18 10 304515 Z6CN18.09 X5CrNi1810
13 [303 1.4305 X10CrNiS18 9 303521 Z10CNF 18.09 X10CrNiS 18.09
M 13 [304L 14306 X2CNi19 11 304512;304C12 72CN18.10;Z3CN 19.10 X2CrNi18.11
. 13 [Cr8 14308 G-X6CrNi18 9 304C15 Z6CN18.10M -
Acier 13 [301 14310 X12CNi177 301521 712CN 1707 X1 2CrNi1 707
inoxydable 13 [304IN 14311 X2CrNiN18 10 304562 Z2CN18.10 -
13 316 14401 X5CrNiMo17122 316516 76CND1711 X5CrNiMo17 12
13 316LN 14429 X2CrNiMoN17133 - Z2CND17.13 -
13 3161 14435 X2CrNiMo18143 316512 72CND17.13 X2CrNiMo17 13
13 3171 14438 X2CrNiMo17133 317512 72CND19.15 X2CrNiMo18 16
13 329 14460 X8CrNiMo275 - - -
12 (32 14541 X6CNiTi18 10 2337 Z6CNT18.10 X6CINiTi18 11
12 347 14550 X6CrNiNb18 10 347517 Z6CNNb18.10 X6CININD18 11
12 [316Ti 14571 X6CrNiMoTi17122 320517 Z6NDT1 7.12 X6CNiMoTi17 12
PEE 14581 G-X5CrNiMoNb18 10 318C17 Z4CNDNb18 12M XG8CrNiMo18 11
12 [318 1.4583 X10CrNiMoNb18 12 - Z6CNDNb17 13B X6CrNiMoNb17 13
13 [309 14828 X15CNiSi20 12 309524 715CNS20.12 -
13 [310S 14845 X12CrNi25 21 310524 712CN25 20 X6CNi25 20
13 330 14864 X12NiCr36 16 - Z12NCS35.16 -
13 [ 14865 G-X40NiCrSi38 18 330C11 - XG50NICr39 19
13 £V 14871 X53CrMnNiN2 19 349554;321512 752CMN21.09 X53CrMnNIN219
13 321 14878 X12CrNiTi18 9 3215320 76CNT18.12B X6CNiTi1811
30 No 20 B 0.6010 GGI10 - Ft10D -
30 No 258 0.6015 GGI15 Grade 150 Ft15D
30 No 308 0.6020 GG20 Grade 220 Ft20D
29 No35B;No40B  ]0.6025 GG25 Grade 260 Ft25D
29 No 45 B 0.6030 GG30 Grade 300 R30D
29 No 50 B 0.6035 GG35 Grade 350 Ft35D
29 |No558 0.6040 GG40 Grade 400 Ft40D
29 |ASTM - DIN4694 3468: 1974 -
29 |A436-72 - GGL- A32-301
29 [Type?2 - NiCr202 L-NiCr202 L-NC202 -
30 [60-40-18 0.7040 GGG 40 SNG 420/12 FCS 400-12 GS 370-17
30 |- 0.7043 GGG 403 SNG 370/17 FGS 370-17 -
30 |- 0.7033 GGG 35.3 - - -
31 80-55-06 0.7050 GGG 50 SNG 500/7 FGS 500-7 GS 500
31 - 0.7060 GGG 60 SNG 600/3 FGS 600-3 -
31 100-70-03 0.7070 GGG70 SNG 700/2 FGS 700-2 GS 700-2
31 - - DIN 1694 - -NM 137 -
31 Type 2 = GGG NiMn 13 7 L-NiMn 13 7 LNC202
31 - - GGG NiCr202 L-NC202 -
28 32510 0.8135 GTS-35 B 340/12 MN 35-10
29 140010 0.8145 GTS-45 P 440/7 -
29 |50005 0.8155 GTS-55 P 510/4 MP50-5
29 |70003 0.8165 GTS-65 P 570/3 MP 60-3
29 80002 0.8170 GTS-70 P690/2 MP 70-2
36 |- - G-AlSi12 LM20 -
36 |- - GD-AISi12 - -
36 - GD-AISi8Cu3 LM24
36 = = G-AISi10Mg LM9 =
36 - - G-AlSi12 LM6 -
19 330 14864 XI2NiCrSi = Z12NCS35.16 =
19 |- 14865 G-X40NiCrSi 330C11 - XGS50NiCr
19 [5390A 24603 - - NC22FeD -
19 |- 24630 NiCr20Ti HRS, 203-4 NC20T
19 [5666 24856 NiCr22Mo9N - NC22FeDNB
19 [5537C LW2.496 CoCr20W15 - KC20WN
19 [4676 24375 NiCu30Al 3072-76 -
S 19 |- 24631 NiCr20TiAk Hr40,601 NC20TA
- 19 AMS 5399 24973 NiCr19Col1 = NC19KDT
Matieres 21 5391 LW2467 S-NiCr13A16 3146-3 NC12AD
haute 21 5660 W2 466 NiCri9Fel9 HR8 NCI9FeNb
résistance 21 5383 LW2 466 NiCr19Fe19 - NC20K14
21 = = CoCr22W14 = KC22WN
21 LW2.467 NiCo15Cr10 -
23 = = TiAl14Mo4Sn4Si0.5 = =
23 - TiAI5SN2.5 TA14/17 T-ASE
23 = = TiAI6V4 TA10-13/TA2 T-A6V
23 - TIAIGVAEL TAT1 -
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Suede Japon Russie Espagne Vardex
SS JIS GOST UNE No.
2301 SUS403 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
- - 08Ch13 F.3110-X6Cr13 ; F.8401-AM-X12Cr13 12
2302 SUS410 12Ch13; 15Ch13L F.3401-X10Cr13 12
2320 SUS430 12Ch17 F3113-X6Cr17 12
- SCS2 20Ch13L - 12
2304 SUS420J2 40Chi3 F3405-X45Cr13 12
2321 SUS431 20Ch17N2 F.3427-X19CNi172 12
2383 SUS430F - F3117-X10CrS17 ; F.3413-X14CrMo517 12
2325 SUS434 - F3116-X6CrMol71 12
- SCS5 - - 12

SCS14 07Ch18N10G252M2L F.8414-AM-X7CrNiM02010 12
SUH1 40Ch9S2 F.3220-X4SCrSi09-03 12
SUS405 10Ch13SJu F.3152-X10CrAl13 12
SUH21 15Ch18S)u F3153-X10CrAl18 11
- SUH4 - F.3222-X80CrSiNi20-02 12
2322 SUH446 - F.3154-X10CrAI24 11
2332 SUS304 08Ch18N10 F.3551-X5CrNi1811;F.3541-X5CrNi1810 ; F.3504-X6CrNi1910 13
2346 SUS303 - F.3508-X10CrNiS18-09 13

2352 SCS19; SUS304L 03Ch18N11 F.3503-X2CrNi1810 13 M
2333 SCS13 07Ch18NIL - 13
2331 SUS301 - F3517-X12CNi177 13
2371 SUS304LN - F.3541-X2CrNiN1810 13
2347 SUS316 - F3534-X5CrNiMo17122 13
2375 SUS316LN - F.3543-X2CrNiMoN17133 13
2353 SCS16 03Ch17N14M3 F.3533-X2CrNiMo17132 13
2367 SUS317L - F.3539-X2CrNiMo18164 13
2324 SUS329L; - F.3309-X8CrNiMo27-05; F.3552-X8CrNiM0266 13

06Ch18N10T; 08Ch18N10T; —
588 SUS321 09CHIBNIOT. 12ChiaNTaT | F3523-X6CiTi1g10 12
2338 SUS347 08Ch18N12B F.3524-X6CrNiND1810 12
2350 - 10Ch17N13M2T F.3535-X6CrNiMoTi17122 12
- SCS22 - - 12
- - - 12
- SUH309 20Ch20N1452 F.3312-X15CNiSi20-12 13
2361 SUH310 20Ch23N18 - 13
- SUH330 - F3313-X12CrNiSi36-16 13
SCH15 - - 13
SUH35,SUH36;5U321 55Ch20G9AN4 F.3217-X53CrMnNiN21-09 13
- - - - 13
0110 410 FG10 30
0115 CY15 FG15 30
0120 €420 FG20 30
0125 CY25 FG25 29
0130 CY30 FG30 29
0135 QY35 FG35 29
0140 CY40 - 29
MB - - = 29
150-215 - - 29
523 5 5 - 29
07 17-02 VC42-12 - 30
07 17-12 - VC42-12 - 30
07 17-15 - 30
07 27-02 VC50-2 31
07 32-03 VC60-2 31
07 37-01 VC70-2 31
0772 - 31
0776 - 31
- - 31
0815 - = 28
0852 - - 29
0854 - - - 29
0858 - - 29
0862 - - 29
4260 - - 36
4247 - 36
4250 - - 36
4253 - 36
4261 - - - 36
- SUH 330 - F.3313-X12CrNiSi36-16 19
SCH 15 - - 19
= = = 19
- - 19
= = = 19
- - 19
= = = 19
- 19
= = 19
- 21
= 21
21
= 21
- 21
= = 23
- 23
= = = 23
- - 23
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Dépannages

Le profil n'est

Probleme  Cause possible Solution
Vitesse de coupe trop élevée ------------------- > Réduire la vitesse de coupe / Utiliser une plaquette revétue
Profondeur de coupe trop faible /
Usure sur
flancs passes trop NOMbreuses -=---------------------- > Diminuer le nombre de passes
importante ) . . .
Nuance de carbure inadéquate --------------- > Utiliser une nuance de carbure revétue
Arrosage insuffisant > Augmenter le débit d'arrosage
<
Usureinégale  Angle d'hélice incorrect ---------------------- > Choix de la Sous-plaquette
sur les arétes ) ) ) N ) ) )
de coupe Méthode de décalage incorrecte ----------- > Utiliser la méthode d'entrée sur flancs alternés
Profondeur de coupe trop importante -------- > Diminuer la profondeur de coupe / augmenter le
C nombre de passes
, . Arrosage insuffisant > Augmenter le débit d'arrosage
Déformation
plastique Vitesse de coupe trop élevée -------------—--- > Réduire la vitesse de coupe
élevée ) 3 -
Nuance de carbure inadéquate -------------- > Utiliser une nuance de carbure plus tenace
Rayon de pointe trop petit -------------------- > Utiliser une plaquette d'un rayon plus important,
si possible
Profondeur de coupe trop importante ------- > Diminuer la profondeur de coupe / augmenter le
nombre de passes
C Casse de Déformation plastique de la plaquette ------ > Utiliser une nuance de carbure plus tenace
l'aréte de Arrosage insuffisant > Augmenter le débit d'arrosage et / ou corriger sa
coupe direction
Nuance de carbure inadéquate -------------- > Utiliser une nuance de carbure plus tenace
Instabilité > Controler la stabilité de I'ensemble
C Aréte Vitesse de coupe incorrecte ------------------- > Modifier la vitesse de coupe
rapportee Nuance de carbure inadéquate --------------- > Utiliser un carbure revétu
L'outil n'est pas a la hauteur de pointe ------ > Corriger la hauteur de l'outil

de surface

La méthode d'entrée sur flanc n'est pas appropriée ----->

Utiliser la méthode sur flancs alternés ou en entrée
radiale

pas assez La plaquette n'usine pas le sommet du filet ----»  Controler le diametre de la piece
profond ) A .
Z] Z] Z] La plaguette est usée > Changer l'aréte de coupe plus tot
Vitesse de coupe insuffisante----------------- > Augmenter la vitesse de coupe
Mauvais état  Mauvaise sous-plaquette --------------------- > Choisir la Sous-plaquette adéquate
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VRX redéfinition
X . de la référence

uance Premium polyvalente )
en filetage

Nuance polyvalente pour filetage par tournage, offrant une
résistance élevée a l'usure et une productivité améliorée

PVD allié ALTIN

Haute température d’'oxydation

Substrat submicron

I Voir page 206 pour plus d'information
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FILETAGE EN
FRAISAGE




Systéme de filetage en fraisage

MIIT M Plaquettes de filetage multi-dents

MiTM19 (A) Pour petits alésages MiTM24 (M) Pour alésages moyens

Standard Conique Standard

Conique

MiTM 25 (S) Pour applications standards

Standard Conique Tourteau

Tourteau conique

MiTM40 (L) Pour filetages longs

Standard Tourteau Tourteau conique

MiTM41 (B) Pour larges pas

Standard Tourteau
Standard
Standard / TMF
TMMC Mini TMC standard Gros 124/... TMLC
TM2C TMOC TM tourteau de filetage
Pas gros
Gros 124/... Gros 124/...
(Standard type TMC) (Type Mini TMMC)
Conique TMSC - Simple Point TMVC - Simple Point
Vertical
TMNC TMSC TMVC
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Systéme de filetage en fraisage

VARGUS
GENiuse

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

TMSD Filetages pour trous profonds

Type U pour les gros pas

Queue Weldon Carbure cylindrique

Queue

Queue acier
cylindrique Tourteau

Type L (Mini L) Pour petits alésages et L2 court

Queue Weldon Carbure cylindrique

Queue

Type Vertical (7V, 9V, 11V)

Queue Weldon Carbure cylindrique

Queue
Type L (3/8" L) Pour gros filetage trapézoidal et ABUT Type A pour L2 court
Queue Weldon Carbure cylindrique Tourteau Queue acier
Queue cylindrique
TM Solid Fraise a fileter carbure monobloc
Denture helicoidale avec lubrification
Helicool (HC) Helicool (HCN) Helicool-R (HCR) Helicool-C (HCC) HTC (Thriller)
Denture hélicoidale Outils miniatures
Helical (H) Cone MilliPro MilliPro HD MilliPro Dentaire TMDR

Denture droite Outils longs

Droit Cbne

Filetage profond profil complet

Filetage profond profil partiel

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu



Méthodes de filetage en fraisage

(pour les outils a droite uniquement)

a droite -
Fraisage en
opposition

Outil de filetage
a gauche -
Fraisage en
opposition

Outil de filetage
a droite -
Fraisage en
avalant

Outil de filetage
a gauche -
Fraisage en
avalant
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Outil de filetage
a droite -
Fraisage en
opposition

Outil de filetage
a gauche -
Fraisage en
opposition

Outil de filetage
a droite -
Fraisage en
avalant

Outil de filetage
a gauche -
Fraisage en
avalant

Intérieur




Avantages de la fraise a fileter

B Permet |'usinage de grandes pieces qui ne peuvent pas étre montées facilement sur un tour.
B Facilité d'usinage de piéces non-rotatives et asymétriques

B Opération compléte en un seul bridage

B Lefiletage de gros diamétres nécessite moins de puissance que le filetage par tarauds

B Pas de limite supérieure sur le diametre d'alésage

B Les copeaux sont courts

B Les trous borgnes sans gorge de dégagement peuvent étre usinés

B Les rainures de dégagement de filetage ne sont pas nécessaires

B Un outil peut étre utilisé pour les filetages intérieurs et extérieurs

B Un outil peut étre utilisé pour les filetages a gauche et a droite

B Linventaire peut étre réduit au minimum car une petite gamme d'outillage couvre
une large plage de diamétres de filetage

B Plaquettes interchangeables

B Utilisable pour l'usinage de matériaux durs

B Les filetages ont une haute qualité de finition

B Permets la correction du diamétre et de la longueur outil

B Les usinages a coupe interrompue sont facilement exécutés

B Un outil pour une large gamme de matiéres

B Une meilleure qualité de filetage dans les matériaux tendres ou les tarauds arrachent habituellement la matiere

B Les temps d'usinages courts sont dus aux hautes vitesses de coupe et aux avances élevées

B Les faibles efforts de coupe permettent 'usinage de piéces a parois minces
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MITM
. Méthode super rapide de filetage par fraisage

Plaquettes | Porte-outils



Systéme de codification Vardex

B MiTM Plaquettes

R 25 | 1.00 ISO ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1 - Famille de produit | | 2 - Type de plaquette 3 - Type de plaquette 4 - Pas 5 - Standard 6 - Systéme| | 7 - Nuance de carbure
R - Famille MiTM 19,24, 25,40, 41 |- Intérieur 0.5-60mm | |1SO-1SO Métrique ™ VBX
E - Extérieur 32-4TPI UN - Américain UN VTX
El - Exterieur + Intérieur W -BSW, BSP
NC - Fiche NPT - NPT
NPTF - NPTF
BSPT - BSPT
B Outils MiTM
R ™ C 25 17 26 S 2
1 2 3 4 5 6 7 8
1- Gamme de produit 2 - Type d'outil 3 - Arrosage 4 - Dia. de queue [mm]| |5 - Dia. de coupe [mm]

R - Famille MiTM
BR - MiTM avec Anti-
systeme de vibration

TM - Outils standards
TMN - Outils coniques

C- Canal de lubrification

12,20, 25,32

10-36

6 - Porte-a-faux [mm]

7 - Type de plaquette

8- Nombre de dents

19-80

A-19

M-24
S-25
L-40
B-41

1-5

B MiTM Tourteau

R ™

C

D36

1 2

|l

16
5

|

25S 5

1 - Famille de produit

2 - Type d'outil

3 - Arrosage

4 - Dia. de coupe [mm]

5 - Dia. de guidage [mm]

R - Famille MiTM

TM - Outils standards

C- Canal de lubrification

36-58

16,22,27

TMN - Outils coniques

6 - Type de plaquette

7 - Nombre de dents

255

5-8

40L
41B
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WMIITM

Le systeme de fraisage de filetage VARDEX a indexages multiples
MiTM pour un usinage rapide, réduit les temps de cycle par
I'utilisation de longues plaquettes . Le revétement Nickel pour
tous les outils MiTM offre une meilleure protection anti-rouille.

MiTM 19 (A)
Pour petits
alésages

MiTM 24 (M)

Pour alésages moyens

MiTM 25 (S)
Pour les applications
standards

MiTM 40 (L)
Pour les longs
filetages

MiTM 41 (B)

Pour pas larges

— Standard —

Nodedents(Z) 1
Dia. de coupe (D2) 10.0-11.75
Porte-a-faux (L1)  20.0-25.2

— Standard —

Nodedents(Z) 12
Dia. de coupe (D2) 13.6-16
Porte-a-faux (L1)  26-36

— Standard —

Nodedents(Z)  2-5
Dia. de coupe (D2) 17-30
Porte-a-faux (L1)  26-80

— Standard = —

Nodedents (Z) 3-4
Dia. de coupe (D2) 22-30
Porte-a-faux (L1)  43-80

— Standard = —

Nodedents (Z) 1-5
Dia. de coupe (D2) 24.5-36
Porte-a-faux (L1)  43-65

— Conique —

Nodedents (Z) 1
Dia. de coupe (D2) 10.2
Porte-a-faux (L1)  19.0

— Conique —

Nodedents (Z) 1
Dia. de coupe (D2) 13.9
Porte-a-faux (L1) 26

— Conique —

Nodedents (7)  2-4
Dia. de coupe (D2) 17-28
Porte-a-faux (L1)  26-43

VARGUS
&Ge&eNiuse

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

— Tourteau

Nodedents (Z) 5-8
Dia. de coupe (D2) 36-52
Porte-a-faux (L1)

— Tourteau

Nodedents (Z) 6-8
Dia. de coupe (D2) 44-52
Porte-a-faux (L1)

— Tourteau

Nodedents (Z) 5-6
Dia. de coupe (D2) 48-58
Porte-a-faux (L1)

uuuuu

200 maxi.

200 maxi.

200 maxi.

~_Tourteau
Conique

Nodedents(Z) 5
Dia. de coupe (D2) 36
Porte-a-faux (L1) 200 maxi.

__Tourteau __
Conique

Nodedents (Z) 6
Dia. de coupe (D2) 45
Porte-a-faux (L1) 200 maxi.

ivarqus| 2ss |
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ISO Métrique

Extérieur / Intérieur

Le

Le

Y ‘\ \ ‘
ol __ e o°] D of @
L ! L J‘ L !
MiTM 19 MiTM 24 MiTM 25
‘ Le ‘
1/8P Extérieur < \ ‘ ‘
Défini par: R262 (DIN 13) . 5 \ © @O‘ 5
Classe de tolérance: 6g/6H i 1 L |
MiTM 40 MITM 41
MiTM
Type plaquette  Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L mm Extérieur Intérieur Le 7t
0.5 R1910.50ISOTM... 1 20.0 40
0.75 R1910.75ISOTM... 1 20.0 27
1.0 R1911.00I1SOTM... 1 200 20
19 1.25 R1911.25ISOTM... 1 20.0 16 RTMC...A
1.5 R1911.50ISOTM... 1 19.5 13
1.75 R1911.75ISOTM... 1 19.25 11
20 R1912.0ISOTM... 1 20.0 10
0.5 R2410.501SOTM... 1 24.5 49
0.75 R2410.75I1SOTM... 1 24.75 33
1.0 R2411.00ISOTM... 1 24.0 24
54 1.25 R2411.25ISOTM... 1 25.0 20 RTMC.M
1.5 R2411.501SOTM... 1 24.0 16
1.75 R2411.75ISOTM... 1 24.5 14
2.0 R2412.00ISOTM... 1 24.0 12
2.5 R2412.50I1SOTM... 1 25.0 10
1.0 R25E1.001SOTM... ~ R25I1.00ISOTM... 2 24.0 24
1.25  R25E1.25ISOTM...  R2511.25ISOTM... 2 23.75 19
. 1.5 R25E1L50ISOTM..  R2511.50ISOTM... 2 24.0 16 (BIRTMC...
20 R25E2.00ISOTM... ~ R25I12.00ISOTM... 2 24.0 12
2.5 R25E2.501SOTM... ~ R25I2.50ISOTM... 2 250 10
30 *R25E3.00ISOTM... *R2513.001SOTM... 2 24.0 8
1.0 R4011.00I1SOTM... 2 39.0 39
1.5 R4011.501SOTM... 2 390 26
40 2.0 R4012.00I1SOTM... 2 380 19 (BIRTMC...L
2.5 R4012.50ISOTM... 2 375 15
30 R4013.00I1SOTM... 2 39.0 13
30 R41E3.00ISOTM...  R4113.00ISOTM... 2 390 13
3.5 R41E3.50ISOTM... ~ R4113.50ISOTM... 2 385 1
4.0 R41E4.00ISOTM...  R4114.00ISOTM... 2 40.0 10
41 45 R41E4.501SOTM... ~ R4114.50ISOTM... 2 40.5 9 RTMC...B
5.0 R41E5.00ISOTM...  R4115.00I1SOTM... 2 40.0 8
55 R41E5.50ISOTM... ~ R4115.50ISOTM... 2 385 7
6.0 R41E6.00ISOTM... ~ R4116.00ISOTM... 2 36.0 6

* Les plaquettes 3.0 1SO ne doivent par étre montées sur l'outil RTMC2517....
Pour les plaquettes extérieures 3,01SO utiliser le programme CN (D2+0,5mm)

I Les plaquettes MiTM 25, 40 et 41 ont deux arétes de coupe, en cas de mauvaise évacuation des copeaux

Des plaquettes avec une seule aréte peuvent étre commandées sur demande. Exemple : R2512.00ISOTM(S)... @
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American UN - unc, UNF, UNEF, UNS

Extérieur / Intérieur
1/4P  Intérieur | Le ‘ Le ‘
i = L “ |
v o0 | °) @ o] @
] | ] . ] |
1/8P Extérieur MiTM 19 MiTM 24 MiTM 25
Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L TPI Extérieur Intérieur Le 7t
32 R19132UNTM... 1 19.84 25
28 R19128UNTM... 1 19.96 22
27 R19127UNTM... 1 19.76 21
24 R19124UNTM... 1 2011 19
19 20 R19120UNTM... 1 19.05 15
18 R19I18UNTM... 1 19.76 14 .
16 R191N6UNTM... 1 19.05 12
14 R191T4UNTM... 1 19.96 11
13 R191T3UNTM... 1 19.54 10
12 R19112UNTM... 1 19.05 9
32 R24132UNTM... 1 2461 31
28 R24128UNTM... 1 24.49 27
24 R24124UNTM... 1 24.34 23
20 R24120UNTM... 1 2413 19
24 18 R24118UNTM... 1 2399 17 RTMC...M
16 R24116UNTM... 1 23.81 15
14 R24114UNTM... 1 23.59 13
12 R24112UNTM... 1 23.28 "
10 R241T0UNTM... 1 22.86 9
20 R25E20UNTM... R25120UNTM... 2 2413 19
18 R25E18UNTM... R251M8UNTM... 2 2399 17
16 R25E16UNTM... R251M6UNTM... 2 23.81 15
s 14 R2SET4UNTM..  R2514UNTM... 2 2358 13 (BIRTMC...S
12 R25E12UNTM... R25112UNTM... 2 23.28 1
10 R25E10UNTM... R251TOUNTM... 2 22.86 9
9 *R25E9UNTM... *R25I9UNTM... 2 22.58 8
8 *R25E8UNTM...  *R25I8UNTM... 2 22.22 7

* Les plaquettes 8UN et 9UN ne doivent pas étre montées sur I'outil RTMC2517....
Pour les plaquettes extérieures 8UN utiliser le programme CN (D2+0,5mm)

Les plaquettes MiTM 25, 40 et 41 ont deux arétes de coupe, en cas de mauvaise évacuation des copeaux
Des plaquettes avec une seule aréte peuvent étre commandées sur demande. Exemple: R25120UNTM(S)...
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American UN - uNc, UNF, UNEF, UNS (Suite)

Extérieur / Intérieur

Le

1/4P Intérieur

p L |
| . |

{ '5 e "5

‘ L < L !

1/8P Extérieur MiTM 40 MiTM 41
Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils

L TPI Extérieur Intérieur Le 7t
20 R40120UNTM... 2 3937 31
18 R401MBUNTM... 2 39.51 28
16 R40IT6UNTM... 2 39.69 25

20 14 R40IT4UNTM... 2 3991 22 BRTMC..L
12 R401M2UNTM... 2 38.10 18
10 R401MOUNTM... 2 38.10 15
9 R40I9UNTM... 2 39.51 14
8 R40IBUNTM... 2 38.10 12
8 R41ESUNTM... R411I8UNTM... 2 38.10 12
7 RATEZUNTM... RATI7UNTM... 2 3991 "

4 6 RATE6UNTM... R4TI6UNTM... 2 38.10 9 RTMC.B
5 RATESUNTM... R4T5UNTM... 2 35.56 7
4.5 RATEA5UNTM...  R4TI4.5UNTM... 2 39.51 7
4 R4TEAUNTM... R4T14UNTM... 2 38.10 6

Les plaquettes MiTM 25, 40 et 41 ont deux arétes de coupe, en cas de mauvaise évacuation des copeaux
Des plaquettes avec une seule aréte peuvent étre commandées sur demande. Exemple : R25[20UNTM(S)...
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Whitworth pour BSF, BSP (G)

Extérieur / Intérieur . | Le | | Le |
|: if 1
I e e° L] o]
] | ] ] L |
MiTM 19 MiTM 24 MIiTM 25
f Le |
I Le | ‘ ‘
Extérieur ‘ ‘ @ ’ ‘ 5
° © ©°
Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, ‘{ @) | © © |
DIN 1SO0228/1:1982 L ! L !
Classe de tolérance: Classe moyenne A MITM 40 MiTM 41
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L TPI Extérieur + Intérieur Intérieur Le Zt
19 RT9EINOWTM... 1 20.05 15
19 16 RI9EITEWTM... 1 1905 12 RIMC.A
14 R19EIT4WTM... 1 19.96 M
19 R24EINOWTM... 1 24.06 18
24 14 R24EI14WTM... 1 23.59 13 RTMC...M
12 R24EI12WTM... 1 23.28 i
16 R25ENN6WTM... 2 23.81 15
14 R25EIM4WTM... 2 23.58 13
25 (B)RTMC...S
12 R25EM2WTM... 2 23.28 1
11 R25EIMTWTM... 2 23.09 10
16 R40EIT6WTM... 2 39.69 25
14 R40EIT4WTM... 2 3991 22
40 (BIRTMC...L
12 R40EIT2WTM... 2 38.10 18
11 R40EITTWTM... 2 39.25 17
8 R41IBWTM... 2 38.10 12
4 7 RAN7WTM... 2 3991 N RTMC...B
6 R41I6WTM... 2 38.10 9

Les plaquettes MiTM 25, 40 et 41 ont deux arétes de coupe, en cas de mauvaise évacuation des copeaux
Des plaquettes avec une seule aréte peuvent étre commandées sur demande. Exemple : R25EIT6WTM(S)...
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NPT

Extérieur / Intérieur 3 Le | Le
T ' | 0
i _ - : L .5 o
30 Intérieur [ NG @ ﬁ 147 ‘/l‘/ o D = ©
L ‘ L L
MITM 19 MITM 24 MITM 25
‘ e 147 | L
1°47 , N
° 1 ‘ \
Défini par: USAS B2.1:1968 147 e © ° E ©°
Classe de tolérance: Standard NPT ! L L
MiTM 40 MiTM 41
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L TPI Extérieur + Intérieur Le Zt
19 18 R19EIN8NPT-TM... 1 19.76 14 RTMNC...A
24 18 R24EN8NPT-TM... 1 23.99 17 RTMNC...M
14 R25EI14NPT-TM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 11.5 R25E111.5NPT-TM... 1 24.30 N
8 R25EIBNPT-TM... 1 22.22 7 RTMNCGD36-16-2555
11.5 R40EIN1.5NPT-TM... 1 37.55 17
40 RTMNCGD45-22-40L6
8 RAOEIBNPT-TM... 1 38.10 12
41 8 R41EISNPT-TM... 1 38.10 12 RTMC...B
NPTF
Extérieur / Intérieur . Le Le
oannannasna .
300 Intérieur B 14751 o D V47 o @
ORI O NC —©e 0O ‘—
L L | L
MiTM 19 MITM 24 MiTM 25
Le 147. L
. ‘ .\ o E
147»@
Défini par: ANSI B1.20.3-1976 | (©) ° E
Classe de tolérance: Standard NPTF w L L
MITM 40 MiTM 41
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L TPI Extérieur + Intérieur Le Zt
19 18 R19EIT8NPTFTM... 1 19.76 14 RTMNC...A
24 18 R24EIT8NPTFTM... 1 23.99 17 RTMNC...M
14 R25EI14NPTFTM... 1 23.58 13
RTMNC...S
25 11.5 R25EI11.5NPTFTM... 1 24.30 1
8 R25EISNPTFTM... 1 22.22 7 RTMNGD36-16-2555
11.5 R40EIN1.5NPTFTM... 1 37.55 17
40 RTMNGD45-22-40L6
8 R4OEIBNPTFTM... 1 38.10 12
41 8 RATEIBNPTFTM... 1 38.10 12 RTMC...B
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BSPT

Extérieur / Intérieur . Le
hrnsasssana !
R0.137P Intérieur oo B R G ©° D
1\27.5:,27.5 147*4 | —
MiTM 19 MiTM 24
90° 15:1—0‘;7' RO.137P e Le
f* Extérieur a7 B =
i -t © ©° 147 © o
Défini par: B.S. 21:1985 ‘
Classe de tolérance: Standard BSPT L I L
MiTM 25 MITM 40
MiTM
Type plaquette Pas Référence Aréte de coupe Dents Porte-outils
L TPI Extérieur + Intérieur Le Zt
19 19 R19EIT9BSPT-TM... 1 20.05 15 RTMNC..A
24 19 R24EI19BSPT-TM... 1 24.06 18 RTMNC 2014-26M1
14 R25EI14BSPT-TM... 1 23.58 13
25 RTMNC...S
11 R25EIT1BSPT-TM... 1 23.09 10
40 " R40EINBSPT-TM... 1 39.25 17 RTMNCD45-22-40L6
Plaquette fiche
Type plaquette Référence Dents Porte-outils
L Extérieur + Intérieur Zt
24 R24NC RTMC...M
(BIRTMC....S
25 R25NC ombre d RTMNC...S
og] re ae Tous types
ents (BRTMC...L
40 RAONC RTMNC...L
41 R4INC RTMC...B

Remplissez les poches non utlisées de I'outil par des plaquettes fiches (R.NC)

Cela garantie I'équilibre , prévient l'instabilité et empéche les copeaux de se tasser dans les poches.
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Porte-outils standards (MiTM 19)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

RTMC - Pour filetages standards Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L 1 D DI D2 z Fosition Tournevis Ton
RTMC1210-20A1 68 20 12 75 10 1 , KIP6
SLD3IP6 Uniguement utiliser le
19 tournevis Torx+ fourni
RTMC1212-25A1 735 252 12 87 175 1 (M3405) " Recommande
: : : : : Couple maxi 1,2 NxM
Application standard de filetage a I'outil
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 1SO IS0
(mm)  (gros) (fin) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)

6-32UN; 7/16-28UNEF; 7/16-27UNS; /2-24UNS;

i M11x0.5; M11x0.75; M11.5x1; ” i o

RTMC1210-20A1 100 MIXI75 ol s Miaxt 5 A3 OUNE: Vo18UNS: v4-16UN: VAT4UNS /416 /19
M14x2.0;  M12.5x0.5; M13x0.75; M13x1; '/2-32UN; %6-28UNS; %/16-27UNS; %/16-24UNEF;

RTMC1212-25A1 175 M16x2.0  M13.5x1.25; M14x1.5; M14x1.75 612 9/16-20UN; 9/16-18UNF; 9/16-16UN; 9/16-14UNS; 714 Vi-14

Coté avec la localisation de vis. Toujours monter les plaquettes avec Pour monter correctement la
le trou de positionnement vers le haut plaquette, pousser la plaguette
vers les murs du logement.

Méthode de bridage en deux étapes

Premicre |@
étape

Seconde |®
étape
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Porte-outils coniques (MiTM 19)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

RTMNC - Pour filetages coniques Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L L1 D D1 D2 z Fosition Tournevis Torx+
KIP6
Utiliser uniquement la clé
19 RTMNCI210-10A1 665 19 1 8 106 1 o [Torxr le toumevis inclus
' Recommandé
Couple maxi 1,2 NxM

Application de filetage conique par porte-outil

Porte-outils
o2 NPT NPTF BSPT
(mm)
RTMNC1210-19A1 106 e /e /e

* Utilisation d'outils MiTM 19, la longueur maxi de filetage est 10.5mm.

Pour monter correctement la
plaquette, pousser la plaquette
vers les murs du logement.

Toujours monter les plaquettes avec le

Coté avec la localisation de vis.
trou de positionnement vers le haut

Méthode de bridage en deux étapes

Premiére
étape

Seconde
étape

o

wvvarg
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Porte-outils standards (MiTM 24)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

RTMC - Pour filetages standards Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L L D D1 D2 z Fosition Tournevis Torx+

RTMC2013-26M1 82 26 20 107 136 1 .
RTMC2015-30M1 85 30 20 19 151 1 sLpaipg  |Uniquement utiliser le

24 Max0.7 tournevis Torx+ fourni
RTMC2016-28M2 83 28 20 126 16 2 (Max07) | pacommandé
RTMC201636M1 91 36 20 26 16 1 Coteleme 1,254

Application standard de filetage a I'outil

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISO ISO
i) (gros) (fing) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
M14.5x0.5; M15x0.75; M15x1; "6-12UN; *4-14UNS; */-16UN; &-18UNF; e-14; *-19;
RIMC2013-26M1 136 M15x1.25; M16x1.5; M16x1.75 %/8-20UN; */&-24UNEF; *4-28UN; *4-32UN 4-12 o-14

M16x0.5; M17x0.75; MI7XT; 34-12UN: %-14UNS; i6-16UN; 1/ie-20UN;

RTMC201530M1 151 MI8x25  MI17x1.25 M17x1.5; %10 e %12 1514
M181 75, M18x2 /15-24UNEF; 1/15-28UN; /ie-32UN
M170.5; M17x0.75; M18x]; ,
' ' ' /-12UN; 4-14UNS; %-16UN; %-18UNS;
RTMC2016-28M2 16 M20x25 M18x1.25 M18x1.5; Y10 %12 1514
MIEX175: MIoxs /4-20UNEF; "6 24UNEF; /ie-28UN; Vie-32UN
M17x0.5; M17x0.75; M18x1; N A NG e TN s el I
RTMC2016-36M1 16 M20x25 Mi8x1.25 M18x1.5; s /4 12UN: T4UNS; Y T6UN, %4 18UNS, %12 1514

3/, B A B LA PRy
M18x1.75: M19x2 /:-20UNEF; "/16-24UNEF; "/16-28UN; "/16-32UN

v
Coté avec identification Toujours monter les plaquettes Coté sans la marque Pour monter correctement la

avec le marquage vers le haut d'identification plaquette, pousser la plaquette
vers les murs du logement.
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Porte-outils coniques (MiTM 24)

147"

D1

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

RTMC - Pour filetages coniques Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L 1 D D1 D2 z Fosition Tournevis Torx+
KIP8
SLD4IPS Utiliser uniquement le
24 RTMNC2014-26M1 81 26 20 1.5 139 1 (M4x0.7) tournevis Torx+ inclu
: Recommandé
Couple maxi 1,2 NxM

Application de filetage conique par porte-outil

Dia. de filetage

Porte-outils
D2
i) NPT NPTF BSPT
RTMNC2014-26M1 139 %-18 %-18 %-19

Sur les plaquettes coniques, Pour monter les plaquettes

le repére doit étre visible. Coté sans identification Marques

vers le Murs du logement

correctement, Pousser la plaquette

ivarqus| s |
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Porte-outils standards (MiTM 25)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

RTMC - Pour filetages standards Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L L1 D D1 D2 z Fosition Tournevis Torx+
RTMC2517-26S2 85 26 14 17 2
RTMC2517-3652 95 36 14 17 2
RTMC2519-3252 92 32 15 19 2
RTMC2519-44S52 104 44 15 19 2
RTMC2520-37S3 96 37 16.5 20.5 3 KIP8
25 25 ?&2%@% Utiliser uniquement le
RTMC2520-44S3 103 44 16.5 20.5 3 : tournevis Torx+ inclu
Recommandé
RTMC2522-43S3 102 43 18 22 3 Couple maxi 1,2 NxM
RTM(C2522-5553 114 55 18 22 3
RTMC2530-55S5 115 55 26 30 5
BRTMC2530-8054 140 80 26 30 4
Application standard de filetage a I'outil
Porte-outils Dia. Mini de filetage
D2 ISO I1SO
o (gros) fins) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF BSP(G)
RTMC2517-2652 7 Moos  MIoKMINS, _ 7-10UNS; %s-12UN; 7%-14UNF; LKL,
RTMC2517-3652 : M20x2 %*16UNF; %*18UNS; ¥-20UNEF 7/8’14; 7-16 ?
RTMC2519-3252 9 M22x25  M21X1; M2IX1.5; %-9;  7A-20UNEF; 7%-18UNS; 7-16UN; UGN o,
RTMC2519-4452 M24x3  M22x2 1-8 7%-14UNF; 7%-12UN; %-10UNS 612 Y11
RTMC2520-3753 M22x1; M23x1.5; %6-9UN; 1-10UNS; '%s-12UN; 111,112
RIMCaso0aass | 200 MG w30 M235xas 18 14UNS; %4-16UN; %-18UNS; %-20UNEF 114116 71
RTMC2522-4353 » IEE M24x1; M24x1 5; ~ 1%-8UN; 1-9UN; T-T0UNS; 1-12UNF; 1-11; 1-12; o
RTMC2522-5553 M25x2; M25x2.5 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN; /4-20UNEF ~ 1-14; 1-16 ’
RTMC2530-5555 20 i M32x1; M32x1.5; . VA8UN;1%-OUN: 1%-10UN: 1%6-12UN;  1110%-12
BRTMC2530-8054 M33x2; M33x2.5; M34x3 1%-14UNS; 1%6-16UN; 1%6-18UNEF; 1%6-20UN 1%-14; 1%-16
4 >< \
4
Coté avec la marque d'identification Coté sans identification Toujours monter toutes les Pour monter correctement la
Marques plaquettes avec identification plaquette, pousser la plaquette
indiquée sur le méme coté. vers les murs du logement.
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Porte-outils coniques (MiTM 25)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

RTMNC - Pour filetages coniques Pieces détachées
Type plaquette Référence Dimensions mm No de dents
L L1 D D1 D2 YA P\%Ssi;i%n Tournevis Torx+
RTMNC2517-2652 85 26 25 14 17.2 2 KIP8
Utiliser uniquement le
25 RTMNC2522-43S3 102 43 25 18 222 3 3\5\?‘:&@? toumevisT%rX+ ielu
’ Recommandé
RTMNC2528-4354 103 43 25 25 284 4 Couple maxi 1,2 NxM
Usinage de filetage conique a l'outil
Porte-outils Dia. de filetage
D2(mm) NPT NPTF BSPT
15-14; %4-14; 1-11.5; 1%4-11.5; V5 -14; %-14; 1115, 1%4-115; ‘
RTMNC2517-2652 17.2 171152115 1115 2115 15 -14; %-14
%-14; 1-11.5; 14-11.5; %i-14; 1115, 14115, %i-14; 1-11; 1%-11; 1%-11; 2-11;
TR 252200 22.2 15-11.5, 2115 1-11.5;, 2115 2-17; 3-17; 4-11; 5-11; 6-11
1-11.5; 1%4-11.5; 1115, 1%4-115; 1-11; 1%-11; 1%-11; 2-11;
RTMNC2528-4354 284 1%4-115, 2-115 15-115: 24115 2-11; 311 4-11; 517, 6-11

Sur les plaquettes coniques,

Pour monter correctement la
plaquette, pousser la plaquette
vers les murs du logement.

Coté sans la marque

le repere doit étre visible. didentification

YYvvarqus |
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Tourteau (MiTM 25)

D1>Da

Combi Shell Mill I'adaptateur est préférable

Adaptareur non inclus

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Tourteaux coniques et standards Pieces détachées
Type ex ) ) No de
plaquette Référence Dimensions mm dlerits
D1 D2 d(H7) H Z  |Localisation devisx 2| Tournevis Torx+ Vis outil
RTMCGD36-16-25S55 32 36 16 335 5 KIP8 M8x1.25x35
Uniquement utiliser
Standard RTMGD44-22-2556 40 44 22 380 6 sLD4IP8 le tournevis Torxt M10x1.50x35
RTMCD5227-2558 48 52 27 400 8 (M4x0.7) ;%ch‘r'nman i M12x1.75x30
Conique RTMNCGD36-16-25S5 32 359% 16 335 5 Couple maxi 1,2 NxM M8x1.25x35

* Pour les plaquettes 8NPT et 8NPTF utiliser pour le programme CN 36.4mm.

Applications de filetages standards par porte-outil

Porte-outils Dia. Mini de filetage
D2(mm) ISO (fin) UN/UNF/UNEF/UNS BSW  BSP(G)
micowIenss % WIS Dempoasies e
ondod | MOS0 MBOMENS  pgchesnuenn 2
RTMCD52:27-2558 52 M32G: Misexs SVTAN, 3V TON, 2NN, 320N Bt 2T
Applications de filetage conique a lI'outil
Porte-outils Dia. de filetage
(n'?rzn | NPT NPTF BSPT
Conique  RTMNGD36-16-2555 359% S égaﬁgé} e g 14-6x11

* Pour les plaguettes NPT et 8NPTF utiliser pour le programme CN 36.4mm.

Pour monter correctement la
plaquette, pousser la plaquette
vers les murs du logement.

Coté avec identification Coté sans la marque Toujours monter toutes les
d'identification plaquettes dans le méme sens
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Porte-outils standards (MiTM 40)

e 9 — >

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

RTMC - Pour filetages standards Pieces détachées
Type 4 ] g No de
plaquette Référence Dimensions mm p e
L L1 D D1 D2 z Vis de réglage Vis de bridage x 2 Tournevis Torx+
RTMC2522-43L3 102 43 25 18 2 3 KIP8
Utiliser uniquement
RTMC2522-65L3 124 65 25 18 2 3 SUDAIPBA SCD4IPS le tournevis Torx+
40 (M4x0.7) (M4x0.7) inclu ,
RTMC3230-55L4 17 55 32 26 30 4 : : Recommandé
Couple maxi 1,2
BRTMC3230-80L3 142 80 32 26 30 3 NxM
Application standard de filetage a I'outil
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2  ISO 1SO
(mm) | (grog (fing) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF  BSP(G)
M24x1; M24x1.5 11/46-8UN; 1-9UN; 1-10UNS; 1-12UNF; 1-11; 1-12;
RTMC2522-43L3 22 M27X3 \155y3- M25x2.5 - 1-14UNS; 1-16UN; 1-18UN: '%e-20UNEF 114116, 714
M24x1; M24x1.5 i 111/16-8UN; 1-9UN; 1-T0UNS; 1-12UNF 1-11; 1-12; i
RTMC2522-65L3 22 M213 \osy3 M25x3 5 1-14UNS; 1-16UN: 1-18UN: '%/s-20UNEF 114116, #14
M32x1; M32x1.5 1%4-8UN: 1%4-9UN: 1%4-10UN; 1%5-12UN: 111 13412 .
RTMC3230-55L4 30 T OM33KM3305 M3 13/8-14UNS; 15/16-16UN; 15/16-18UNEF; 15/16-20UN 1%-14; 1%4-16 '~
M32x1; M32x1.5 134-8UN; 134-9UN: 1%4-10UN: 1%46-12UN; %11 13412 .
BRTMC3230-80L3 30 T M3 MBS M3 13/8-14UNS; 15/16-16UN; 15/16-18UNEF: 15/16-20UN 1%4-14; 1%-16. "]
Méthode de bridage en deux étapes
Vis de (1]
réglage
L - I *
: Bridage (2]
. . Vis x 2
Coté avec identification Coté sans la marque Toujours monter toutes les L | |
d'identification plaquettes dans le méme sens
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Tourteau (MiTM 40)

) D1>Da
D ﬁ'ﬂf @ Combi Shell Mill 'adaptateur est préférable

A s
T By ; T
I ~ o - = - N Da S E D R . . .

d(H7) D1

Adaptareur non inclus

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Tourteaux coniques et standards Pieces détachées
pIaTé/Egtte Référence Dimensions mm Ialgncig
Vis de Bridage Torx+ Outil
D1 D2 dH7) H z réglage Vis x 2 Tournevis Vis
RTMGD44-22-40L6 40 44 22 48 6 KIPS M10x1.5%40
Standard Utiliser uniquement lel———
40 | RIMGDS22740L8 48 52 27 50 8 | DAFSR| 2GR oumevis Tonct inclu | M12x1.75¢40
: : Recommandé e
Conique RTMNGD45-22-40L6 40 45 2 48 6 Couple maxi 1,2 NXM | p10x1.5x40
Application standard de filetage a I'outil
Porte-outils Dia. Mini de filetage
(r‘r?r?n) ISO (fin) UN/UNF/UNEF/UNS BSW BSP(G)
. 9 M48x1; M48x1.5; 17/-12UN; 1'%6-16UN; 13/6-20UN; - o
RTMCD44-22-40L6 A M48x2; M48x3 1'%e-8UN; 17%-10UNS; 174-14UNS 2-12 P
Standard
- MEY 9T M55x1; M55x1.5; 2"4-8UN; 2V4-10UN; 214-12UN; 214-16 ]
MR 2L 2 MB5x2; M3 2/4-14UN; 2V4-16UN; 2/4-18UN; 214-20UN 2/12 1
Usinage de filetage conique a l'outil
Porte-outils Dia. Mini de filetage
D2 NPT NPTF BSPT
(mm)
Conique  RTMNCD45-22-40L6 45 2-11.5; 2'/5-8 (et plus) 2-11.5;2'-8; 3-8 2-6x11
Méthode de bridage en deux étapes
p pd
V V Vis de o
réglage
|_# N
. k Bridage @
~ - Vis x 2
7 . .
” 7 ||
Coté avec Coté sans la marque Toujours monter toutes les L
identification d'identification plaquettes dans le méme sens
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Porte-outils standards (MiTM 41)

AN AN AN AN AN i
CQ&Q @a@ =

RTMC - Pour filetages standards Pieces détachées
plgﬁeette Référence Dimensions mm 'a‘gndt(:
L L1 D D1 D2* VA Loca\l/iissa;ign de Vis de serrage Tournevis Torx+
RTMC2521-4581 105 45 25 160 212 1
RTMC2524-4382 104 43 25 192 245 2 KIPS
Uniquement utiliser
" RTMC3230-4383 1065 43 32 42 300 3 SLD4IP8A SCD4IP8 |le tournevis Torx+
RTMC3230-6583 1285 65 32 242 300 3 (M4x0.7) (M4x0.7) fourni .
Recommandé
RTMC3236-4385 106 43 32 283 359 5 Couple maxi 1,2 NxM
RTMC3236-65B4 128 65 32 283 359 4
Application standard de filetage a l'outil
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2* 1SO 1SO
() (g0 (fing) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSW/BSF NPT NPTF
M27X3; M3OX3.5; 1-8 1Ve-7: 17
RTMC2521-45B1 212 M33x3.5 M36x4; M30x3;Ma2xd 1500 107 146-BUN; 17/6-6UN. 1-8BSW; 1/4-7BSW - -
M39x4 !
RTMC2524-4382 245 M30x3.5 M36x4 M28x3; M45x4  1V-7; 1%-6 1%4-8UN; 1%6-6UN  1%-8BSF; 14-7BSW - -
. M34x3; M34x3.5; ) 1%-8BSF; 1%4-7BSF;
RTMC3230-4383 300 M36xd; MA2x45 1%-6 14-8UN; T4e-6UN 07 ecy - -
, M34x3; M34x3.5; , 1%-8BSF; 1%-7BSF;
RTMC3230-65B3 300 M36x4; Md2x45 o 1%-6 14-8UN; 16UN 0" cod - :
M42x4.5; M48x5; M40x3; M40x3.5; 13/4-5;2-4.5; . 1%-8BSF; 1%4-7BSF;
RTMC3236-4385 359 M55 M6AE. MA2h MG 2t 1%-8UN; 1%-6UN "ol 248 248
. A . . -5 - . 5/ _ 13/, .
RTMC3236-6584 359 MA2A5; MABXS; MAOS MA0x3.5; 13/4-5; 2°4.5) 1) o gy pun 1 ABBSBTHATBSE o) 0 g

M56x5.5; M64x6

M42x4: M70x6

21/2-4

17-6BSF

* Pour les applications extérieures, plaquettes R41E... Utiliser pour le programme CN (D2+0.6mm).

Coté avec identification

Coté sans la marque
d'identification

Toujours monter toutes les
plaquettes dans le méme

sens

Méthode de bridage en deux étapes

Vis de
position
X2

Vis de
serrage

varqus| 2si |

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu



TOURTEAU MITM 41

Di=Da
Combi Shell Mill 'adaptateur est préférable

ha— T
MR me

Adaptareur non inclus

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

Fraise a alésage standard Pieces détachées
pIaTgLFJ)eette Référence Dimensions mm '(\j‘gncis
Localisation|  Vis de ) Outil
D1 D2* d(H7) H Z - serrage Tournevis Torx+ Vis
RTMC-D48-22-41B5 40 479 22 50 5 o KIP8 " M10x1.5x40
liser uniqguement lej
41 S(IR/%‘;IOP%A ?I\CAEX%F;? tournevis Torx+ inclu
: ' Recommandé
RTMC-D58-27-41B6 50 579 27 50 6 Couple maxi 1,2 NxM | M12x1.75x40
Application standard de filetage a l'outil
Porte-outils Dia. Filetage mini.
*
(Efm ) ' ;(?s) (}isr?s) UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSF NPT NPTF
M56x5.5; M55x4; ‘ 2V4-8UN; 2Vi-8;
RTMC-D48-22-4185 479 Modxe MI0X6. 2Yi-4.5; Q-4 SbUN e 2/4-8  2%4-8
M64x4; 2'5-8UN; 215-8;
RTMCD58-27-41B6 579 M68x6 MIOSE 2%-4 LN e 248 2-8

* Pour les applications extérieures, plaquettes R41E... Utiliser pour le programme CN (D2+0.6mm).

Méthode de bridage en deux étapes

/ /
V V Visde |@
position
X2
L |
Vis de L
] serrage
>
> 4 -7
| - > | %
Coté avec identification Coté sans identification Toujours monter toutes les
Marques plagquettes dans le méme sens
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Nuances recommandées, Vitesses de coupe Vc [m/min] et avance f [mm/dent]

é Dureté Ve [m/min] Avance f [mm/dent]
" 5 Brinell
atiere | = . .
Groupe zo Matiere HB VBX VTX |(Sauf MiTM 19)| (pour MiTM 19)
1 Fabile teneur en Carbone (=0.1-0.25%) 125 100-210 | 90-180 0.1-0.35 0.06-0.2
2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne ((=0.25-0.55%) 150 100-180 | 90-170 0.1-04 0.06-0.25
3 Haute teneur en Carbone (=0.55-0.85%) 170 100-170 | 90-160 0.1-0.35 0.06-0.2
4 Non traité 180 80-140 | 90-155 0.1-04 0.06-0.25
5 | e Lol sy | Traite 275 | 80150 | 80-160 | 01-035 00602
6 Traité 350 70-140 | 70-150 0.1-0.3 0.06-0.2
7 | Acier hautement allié Recuit 200 | 60-130 | 70-115 | 0.-035 0.06-0.2
g | (constituants dalliage>5%) | Tyajté 325 | 70-110 | 60-100 |  01-0.2 0.06-0.1
9 . 5 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 | 100-170 | 100-170 0.1-0.3 0.06-0.2
Acier moulé - - -
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 70-120 | 70-130 0.1-0.2 0.06-0.1
1] Inox Non traité 200 | 100170 | 120180 |  0.1-0.3 0.06-0.2
12| Ferritique Traité 330 | 100-170{120-180|  0.1-0.2 0.06-01
E Inox Austénitique 180 70-140 | 100-140 0.1-0.3 0.06-0.2
M 14| Austénitique Super austénitique 200 | 70-140 | 100-140|  01-0.2 0.06-0.1
Ader  115] inox Non traité 200 | 70-140 | 100-140|  01-03 0.06-0.2
inoxydable || Ferritique coulé Traité 330 | 70-140 | 100-140|  0.1-0.2 0.06-0.1
17| Acier inoxydable Austénitique 200 | 70-120 |100-120|  0.-0.3 0.06-0.2
Austénitique coulé Traité 330 | 70-120 | 100-120|  01-0.2 0.06-0.1
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 60-130 | 100-120 0.05-0.16 0.03-0.1
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 | 60-120 | 80-100 0.04-0.1 0.02-0.06
. Acier a faible résistance 180 60-130 | 80-100 0.1-0.3 0.06-0.2
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-100 | 80-100 0.1-0.2 0.06-0.1
. Ferritique 160 60-125 | 80-100 0.1-0.3 0.06-0.2
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 50-90 | 60-90 0.1-0.2 0.06-0.1
T Non Vieill 60 100250 - 0.15-0.55 0.09-0.3
Forgé Vieilli 100 100-180 - 0.15-0.5 0.09-0.3
. o Coulé 75 |150-400| - 015-0.5 0.09-03
Alliages d'aluminium —
Coulé & vieilli 90 150-280 - 0.1-04 0.06-0.25
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 80-150 - 0.15-0.5 0.09-0.3
Cuivre & Laiton 90 | 120-210|100-200|  0.15-0.5 0.09-0.3
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 120210 [100-200|  0.1-04 0.06-0.25
119] Recuit (a base du fer) 200 20-45 | 20-40 0.1-0.2 0.06-0.1
S ) pop s e Vieilli (2 base du fer) 280 | 2030 | 2030 | 0.04-01 0.02-0.06
)7 Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 | 1520 | 1520 | 0.04-01 0.02-0.06
Matiéres [ VN ;
haute |22 Vieilli (@ base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 | 10-15 0.04-0.1 0.02-0.06
résistance |23 . . Pure 99.5Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 0.04-0.1 0.02-0.06
— Alliages de titane -
24 Alliages o+ 1050Rm | 20-50 | 20-50 0.04-0.1 0.02-0.06
H 25 45-50HRc| 15-45 15-45 0.06-0.12 0.04-0.07
. — Acier extra dur Traité & trempé
Matiéres
dures |26 51-55HRc| 15-40 | 15-40 | 0.04-0.08 0.02-0.05
Nuances
Nuance Application Echantillon

VBX Nuance de carbure revétue TiCN
Excellente nuance pour les aciers et utilisation générale

Nuance de carbure revétue TiAIN
VTX |déal pour l'inox.
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. FIETAGE STANDARD par fraisage

Plaquettes | Porte-outils




Systéme de codification Vardex
B Plaquettes de filetage

1 2 3 4 5 6 7 8 9
6.0-6.0mm B- TMB E - Extérieur 0.35-6.0mm, 80-4 TP

2-Y% | - Intérieur
3-3¢ El - Exterieur + Intérieur
3B-¥5'B
4"
5-5/g"
6B-%'B

(sSanded
1SO - 15O Métrique BSPT- Filetage standard British Pipe M2 028/...
UN - Américain UN PG - Pg DIN 40430 ™
UNJ- UNJ ACME - ACME
W - Whitworth pour BSW, BSP TR - Trapez DIN 103 VBX
NPT - NPT ! VIX
NPTF - NPTF F - Pas fin VK2
NPS - NPS

ke
2
©
©
c
©
e
(%]
=
'_

B Porte-outils de filetage

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
B - Systeme anti-vibration TM - Filetage par fraisage 2 - Double dent V - Outil vertical C- Canal de lubrification

M- Mini S - Simple point
L - Outil long 0 - Décalage
N - Outil effilé W - Largeur de coupe
F | 6-Toile de plaguette ! | o-OutisRH/H |
10,12, 16, 20, 25,32, 40 6.0-6.0mm B- TMB Sans - Manche a droite
2-1/4" LH - Manche a gauche
3-3/8"
8- 3/88 | 10-Numérodesérie |
4-1/2" (pour les outils TMO) (pour les outils a pas fins)
5-5/8" 1-16 124/..
6B -3/4'B

B Fraise a alésage pour filetage

1 2 3 4 5
Fraise a alésage pour filetage 38, 50,63, 80, 100, 125 16,22,27,32,40 2-1/4"
3-3/8"
3B-3/8'B
B-TMB 5-5/8"

6B-3/4'B
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VARGUS

GE&ENiuse
= H H Selecteur d'outil et Générateur
Systéme standard de filetage par fraisage teur dout e Gener
—— TMMC TMC — — TMC 124/... —
Applications miniatures Applications Filetage a gros pas
standards
Nodedents (Z) 1 Nodedents (Z) 1 Nodedents (Z) 1
Dia. de coupe (D2) 9.0 Dia. de coupe (D2) 9.0-46.0 Dia. de coupe (D2) 9.0-22.0
Sortie outil (L1) 12,02 63,0 Sortie outil (L1) ~ 15,0a40,0

Sortie outil (L1) 12,02 170

— TMLC -1 [ TMNC
Pour filetages longs Pour applications
coniques

e

e
<

e
c
I}
8
&a
=
'—

Nodedents (Z) 1

Nodedents (2) 1
Dia. de coupe (D2) 11.5-46.0 Dia. de coupe (D2) 15.5-37.0
L Sortie outil (L1) 170 a 93,0 1 Sortieoutil (L1)  22,0a58,0
— ™2C TMOC B TMSH
Avance d'entrée Pour moins de Usinage rapide pour de gros
rapide cycles diamétres et trous profonds

2 Nodedents (Z) 1 Nodedents(Z) 6-9
Dia. de coupe (D2) 14.5-30.0 Dia. de coupe (D2) 38.0-125.0
Sortie outil (L) 250a52,0 Sortie outil (L)~ 200 Maxi.

No de dents (2)
Dia. de coupe (D2) 17.0-52.0
Sortie outil (L)~ 20,04 65,0

TMVC

TMSC
Pour pas larges

Solutions économiques
pour filetages courts

Nodedents (Z) 1
Dia. de coupe (D2) 46.0
Sortie outil (L)~ 60,0 1

Nodedents (Z) 1
Dia.de coupe (D2) 125
Sortie outil (L1) 25,0
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ISO Métrique

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) TM Standard
Classe de tolérance: 6g/6H

TM Standard

Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm mm Extérieur Intérieur mm Porte-outils
05 6.010.5150TM... 100 20
075 6.010.75150TM... 975 13
6.0mm 104 10 6.011.0IS0TM... 90 9 TMMC.-6.0
1.25 6.011.25/SOTM... 875 7
E 15 6.011.5150TM... 90 6
8 0.5 210.51S0TM2... 10.0 20
g 075 260.75ISOTM2... 2075150TM2... 105 14
10 2E1.0150TM2... 201.0150TM2... 100 10
1/4" 11 1.25 2E1.25150TM2... 100 8 e
1.25 211.25IS0TM2... 875 7
15 2E15150TM2... 90 6
15 21.5150TM2... 105 7
05 310.5150TM2... 150 30
075 3E0.75150TM2... 310.75150TM2... 150 20
08 310.8150TM2... 144 18
10 3E1.0150TM2... 14.0 14
3/8" 16 1.0 311.01S0TM2... 150 15 s,
1.25 3E1.25IS0TM2... 311.25150TM2... 150 12
15 3E1.5150TM2... 31.5150TM2... 150 10
175 3E1.75IS0TM2... 31.75150TM2... 14.0 8
20 3E2.0150TM2... 3120150TM2... 14.0 7
10 3BE1.0ISOTM2... 3B11.0150TM2... 220 2
1.25 3BE1.25IS0TM2... 3B11.25150TM2... 2125 17
3/8'B 22 15 3BE1.51S0TM?2... 3B11.51S0TM2... 210 14 e
175 3BE1.75IS0TM2.. 3B11.75150TM2... 210 12
20 3BE2.01SOTM2... 3B12.01S0TM2.. 220 11
10 5E1.01S0TM2... 51.0150TM2... 260 2%
1.25 5E1.25150TM2... 51.25IS0TM2.. 250 20
15 5E1.5150TM2... 501.5150TM2... 255 17
175 SE1.75IS0TM2... 51.75150TM2.. 245 14
e . 20 SE2.01S0TM2... 512.01S0TM2... 240 1 T S5
25 5E2.5IS0TM2... 512.5IS0TM?2... 250 10
30 5E3.0S0TM2... 513.0150TM2... 240 8
35 SE3.51S0TM2... 513.5IS0TM?2... 245 7
40 5E4.01SOTM2.. 514.01S0TM2... 240 6
45 5E4.51S0TM2... 514.5IS0TM2... 225 5

I Toutes les plaquettes possédent 2 arétes de coupe sauf la plaguette Mini (IC 6.0 mm) qui en posséde qu'une seule .
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ISO Métrique (suite)

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 69/6H TM Standard

TM Standard

Taille plaquette Pas Référence Le Dents

IC L mm mm Extérieur Intérieur mm Porte-outils
1.5 6BE1.5ISOTM?2... 6BI1.51SOTM2... 36.0 24
20 6BE2.0ISOTM?2... 6BI2.01SOTM2... 36.0 18
2.5 6BE2.5ISOTM2... 6BI2.5ISOTM2... 35.0 14
30 6BE3.0ISOTM?2... 6BI3.01SOTM?2... 36.0 12

3/4'B 385 40 6BE4.0ISOTM2... 6B14.01SOTM?... 320 8 eegy Zzu

4.5 6BE4.5ISOTM2... 6BI4.51SOTM2... 315 7 ]
5.0 6BE5.0ISOTM?2... 6BI5.01SOTM2... 30.0 6 é
5.5 6BES.5ISOTM2... 6BI5.51SOTM?2... 33.0 6
6.0 6BE6.0ISOTM?2... 6BI6.0ISOTM2... 30.0 5

ivarqus| 2s9 |
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ISO Métrique (suite)

Intérieur

1/8P  Extérieur|

Défini par: R262 (DIN 13)

Classe de tolérance: 69/6H TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe  Le  Dents Gamme de dia. d'alésage
IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
M10x0.75 6.010.751SOTM028/001... 1 9.75 13 TMMC12-6.0 9.1-10
M10x0.75 6.010.75I1SOTM028/001... 1 9.75 13 TMMC20-6.0 9.1-10
M12x1.25 6.0 mm 104 6.011.251SOTM028/002... 1 8.75 7 TMMC12-6.0 10.6-11.4
M12x1.25 6.011.251SOTM028/002... 1 875 7 TMMC20-6.0 10.6-11.4
E M12x1.75 6.011.751S0TM028/003... 1 875 5 TMMC20-6.0-124/003 10.1-19
§ M14x2.0 212.01ISOTM028/004... 2 100 5 TMC12-2 11.8-19.5
g M14x2.0 L » 212.01ISOTM028/004... 2 10.0 5 TMC20-2 11.8-19.5
M16x2.0 212.01ISOTM028/004... 2 100 5 TMC12-2 11.8-19.5
M16x2.0 212.01ISOTM028/004... 2 100 5 TMC20-2 11.8-19.5
M20x2.5 3/8" 16 312.51SOTM028/005... 1 12.5 5 TMC16-3-124/001 17.2-19.2
M22x2.5 412.51SOTM028/006... 1 17.5 7 TMC25-4-124/002 19.2-31.6
M24x3.0 1/2" 22 413.01SOTM028/007... 1 180 6 TMC25-4-124/002 20.7-32.7
M27x3.0 413.01SOTM028/007... 1 18.0 6 TMC25-4-124/002 20.7-32.7
M30x3.5 513.51S0TM028/008... 2 245 7 TMC25-5-124/004 26.2-359
M33x3.5 513.5ISOTM028/008... 2 24.5 7 TMC25-5-124/004 26.2-35.9
M36x3.0 513.01SOTM028/009... 2 240 8 TMC25-5 32.7-39
M36x4.0 514.01SOTM028/010... 2 240 6 TMC25-5 31.6-38.5
M39x3.0 /g2 - 513.01SOTM028/009... 2 240 8 TMC25-5 32.7-39
M39x4.0 514.01S0TM028/010... 2 240 6 TMC25-5 31.6-38.5
M42x4.5 514.51SOTM028/011... 2 22.5 5 TMC25-5 37.1-48
M45x4.5 514.51ISOTM028/011... 2 225 5 TMC25-5 37.1-48
M48x5.0 515.01SOTM028/075... 2 200 4 TMC25-5 38.9-00
M52x5.0 515.01SOTM028/075... 2 200 4 TMC25-5 38.9-c0

I Pour les informations sur les portes-outils, voir page 286.
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ISO Métrique (suite)

Extérieur / Intérieur

Intérieur
60°

1/8P  Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) TM Standard
Classe de tolérance: 6g/6H

Plaquettes standard TM pour porte-outils TMO

Taille plaquette Pas Référence ECL
IC L mm mm Extérieur Intérieur Porte-outils mm
0.5 210.5ISOTM2... TMOC20-2-8 19.0
0.75 2E0.75ISOTM2... 210.75ISOTM2... TMOC20-2-9 19.5
1.0 2E1.0ISOTM2... 211.01SOTM2... TMOC20-2-8 19.0
1/4" 11 1.25 2E1.25ISOTM2... TMOC20-2-10 18.7
1.25 211.25ISOTM2... TMOC20-2-10 16.2 g
1.5 2E1.5ISOTM2... TMOC20-2-8 18.0 §
1.5 211.5ISOTM2.. TMOC20-2-8 19.5 é
0.5 310.5ISOTM2.... TMOC20-3-1 28.5
0.5 310.51SOTM2.... TMOC20-3-10 29.0
0.75 3EQ0.75ISOTM2... 310.75I1SOTM2... TMOC20-3-11 285
1.0 3E1.0ISOTM2... TMOC20-3-10 28.0
3/8" 16 1.0 311.0ISOTM2... TMOC20-3-10 29.0
1.25 3E1.25I1SOTM2... 311.25ISOTM2... TMOC20-3-7 287
1.5 3E1.5ISOTM2... 311.5ISOTM2... TMOC20-3-1 28.5
1.75 3E1.75ISOTM2... 311.75I1SOTM2... TMOC20-3-12 26.2
2.0 3E2.0ISOTM2... 312.0ISOTM2... TMOC20-3-10 28.0
1.0 S5E1.0ISOTM2... 511.01SOTM2... TMOC25-5-12 46.0
1.0 S5ET.0ISOTM2... 511.0ISOTM2... TMOC25-5-16 470
1.25 5E1.25ISOTM2... 511.25I1SOTM2... TMOC25-5-13 48.7
1.5 SE1.5ISOTM2... 511.5ISOTM2... TMOC25-5-14 48.0
1.5 S5E1.5ISOTM2... 511.5I1SOTM2... TMOC25-5-16 46.5
1.75 5E1.75ISOTM2... 511.75ISOTM2... TMOC25-5-15 472
, 2.0 5E2.01SOTM2... 512.01SOTM?2... TMOC25-5-12 44.0
o8 o 2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-12 45.0
2.5 5E2.5ISOTM2... 512.5ISOTM2... TMOC25-5-14 47.5
3.0 5E3.0ISOTM2... 513.0ISOTM2... TMOC25-5-16 45.0
3.5 5E3.5ISOTM2... 513.5ISOTM2... TMOC25-5-16 45.5
4.0 5E4.01SOTM2... 514.01SOTM2... TMOC25-5-12 440
4.5 5E4.5ISOTM2... 514.51SOTM2... TMOC25-5-14 45.0
5.0 515.01SOTM...028/075 TMOC25-5-12 40.0

ECL ECL - Longueur effective de coupe

Pour la valeur Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus, voir le tableau des plaquettes standards en pages 258-259.
Pour les informations sur les outils, voir page 291.
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ISO Métrique (suite)

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13) TM Pas fin
Classe de tolérance: 6g/6H
TM Pas fin

Taille plaquette Pas Référence Le Dents

IC L mm mm Extérieur Intérieur mm Porte-outils
0.35 6.0E0.35ISOTMF... 6.010.35ISOTMF... 945 14
04 6.0E0.4ISOTMF... 6.010.4ISOTMF... 9.2 12
0.45 6.0E0.45ISOTMF... 6.010.45ISOTMF.. 945 "
0.5 6.0EQ0.5ISOTMF... 9.5 10

6.0mm 104 0.6 6.0E0.6ISOTMF... 9.0 8 TMMC.-6.0

0.7 6.0E0.7ISOTMF... 9.1 7
0.75 6.0E0.75ISOTME... 8.25 6
0.8 6.0E0.8ISOTMF... 8.8 6
09 6.0E0.9ISOTMF... 8.1 5
0.35 2E0.35ISOTM2F... 210.35ISOTM2F... 10.15 15
04 2E0.4ISOTM2F... 210.4ISOTM2F... 10.0 13
0.45 2E0.45ISOTM2F.. 210.45ISOTM2F... 945 "

" . 05 2E0.5ISOTM2F.. 95 10 TMC.2
06 2E0.61SOTMOF.. 10.2 9 TMSH..2
0.7 2E0.7ISOTM2F... 9.1
0.8 2E0.8ISOTM2F... 8.8 6
09 2E0.9ISOTM2E... 99
0.35 3E0.35ISOTM2F... 310.35ISOTM2F... 14.35 21
04 3E0.4ISOTM2F... 310.4ISOTM2F... 14.8 19
045 3E0.45ISOTM2F... 310.45I1SOTM2F... 14.85 17

. y 0.5 3E0.51SOTM2F... 135 14 TMC 3
06 3E0.61SOTM2F... 138 12 TMSH.3
0.7 3E0.7ISOTM2E... 14.7 11
0.8 3E0.8ISOTM2F... 13.6 9
09 3E0.9ISOTM2F... 13.5 8

REMARQUE : deux tours sont nécessaires pour finir le filetage. Les plaquettes TM au pas fin réalisent un filetage au profil partiel
Commande unitaire : 6.0E0.35ISOTMF VBX
Toutes les plaquettes ont 2 arétes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm), lesquelles n'ont qu'une aréte

Pour les informations sur les outils, voir page 282.

Filetages a pas fin

Les filetages a pas fin sont des filetages avec de petits pas. Il est difficile de produire des plaquettes multi-dents pour les petits pas en
raison du faible rayon entre les dents. Vargus a développé des plaquettes ou chaque seconde dent est décalée pour agrandir le rayon

entre les dents.

Important!

Toutes les plaquettes au pas fin sont au profil partiel (suite au rayon agrandi)
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American UN

Extérieur / Intérieur

1/4P Intérieur

1/8P_Extérieur
Défini par: ANSI B1.1.74

Classe de tolérance: Class 2A/2B TM Standard
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC Lmm TPI Extérieur Intérieur mm Porte-outils
32 6.0132UNTM... 953 12
28 6.0128UNTM... 907 10
6.0mm 104 2 O.0IAUNTM... 203 ° TMMC.-6.0

20 6.0120UNTM... 8.89 7
18 6.018UNTM... 8.47 6 E
16 6.0116UNTM... 794 5 &
48 2148UNTM2... 10.05 19 é
40 2140UNTM2... 1016 16
32 2132UNTM2... 10.32 13
28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... 998 1

" . 27 2E27UNTM2... 2127UNTM2... 1035 1 W%ﬁzz
24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... 9.53 9
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... 10.16 8
18 2E18UNTM2... 2118UNTM2.. 9.88 7
16 2E16UNTM2... 2N6UNTM?2... 9.53 6
14 2E14UNTM2... 2N4UNTM2... 9.07 5
40 3140UNTM2... 14.61 23
32 3132UNTM2... 15.08 19
28 3E28UNTM2.. 3128UNTM2... 14.51 16
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... 1411 15
26 3E26UNTM2... 3126UNTM2.. 14.65 15
24 3E24UNTM2.. 3124UNTM2... 14.82 14

3/8" 16 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... 13.97 " s,
18 3E18UNTM2... 3118UNTM2... 1411 10
16 3E16UNTM2... 3N6UNTM?2... 14.29 9
14 3E14UNTM2... 3114UNTM2... 14.51 8
13 3E13UNTM2.. 3113UNTM2... 13.68 6
12 3E12UNTM2... 3112UNTM2... 14.82 7
15 3E11.5UNTM2.. 3111.5UNTM2.. 13.25 6
24 3BE24UNTM2... 3BI24UNTM2.. 2116 20
20 3BE20UNTM?... 3BI20UNTM2... 21.59 17
18 3BE18UNTM?2... 3BIIBUNTM?... 2117 15

3/8'B 2 16 3BET6UNTM2... 3BI16UNTM2... 2064 13 BIMC38
14 3BET4UNTM2... 3BIT4UNTM2... 2177 12
13 3BET3UNTM2... 3BI13UNTM2... 2149 1
12 3BET2UNTM2... 3BIT2UNTM2... 2117 10

Toutes les plaquettes ont 2 arétes de coupes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm) qui en possedent qu'une seule.
Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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American UN suite)

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: ANSI B1.1.74

Classe de tolérance: Class 2A/2B TM Standard
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm TPI Extérieur Intérieur mm Porte-outils

24 SE24UNTM2... S5I24UNTM2... 2540 24
20 S5E20UNTM2... S5120UNTM2... 2540 20
18 SE18UNTM2... SIT8UNTM2... 2540 18
16 SE16UNTM2... S5IT6UNTM2... 2540 16
14 SET4UNTM2... SIT4UNTM2... 2540 14
13 SE13UNTM2... S5113UNTM2... 2540 13
12 SE12UNTM2... S5IT2UNTM2... 2540 12
1.5 SE11.5UNTM2... SITT.5UNTM2... 24.30 "

5/8" 27 11 SETIUNTM2... STUNTM2... 2540 11 e,
10 SETOUNTM2... 22.86 9
10 SITOUNTM2... 2540 10
9 SEQUNTM?2... S5I9UNTM2... 22.58 8
8 SEBUNTM2... S5I8UNTM2... 22.23 7
7 SEZUNTM2... 21.77 6
7 S5I7UNTM2... 2540 7
6 SE6UNTM?2... 2117 5
6 S5I6UNTM2... 2540 6
6 6BE6UNTM?... 6BIGUNTM2... 33.87 8

, 5 6BESUNTM?.. 6BISUNTM?... 3048 6 TMC.-68

e 2 45 6BE4.5UNTM2... 6B14.5UNTM2... 33.87 6 TMSH.-68

4 6BE4UNTM2... 6BI4UNTM2... 31.75 5

Toutes les plaquettes ont 2 arétes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm), lesquelles n'ont qu'une aréte
Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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American UN (suite)

Intérieur
L ‘
———
1/4P Intérieur N/ \
/ @ \\
1/8P Extérieur Ic
Défini par: ANSI B1.1.74
Classe de tolérance: Class 2A/2B TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe Le Dents Gamme de dia. d'alésage
IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
7/16"-20UNF 6.0120UNTM028/012... 1 8.89 7 TMMC12-6.0 9.7-114
7/16"-20UNF 6.0120UNTM028/012... 1 8.89 7 TMMC20-6.0 9.7-114
7/16"-16UN  6.0mm 104 6.0116UNTM028/014... 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
7/16"-16UN 6.01T6UNTM028/014... 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
7/16"-14UNC 6.01T4UNTM028/013... 1 9.07 5 TMMC20-6.0-124/003 9.1-99 g
1/2"-13UNC 1/4" 11 2113UNTM028/015... 1 9.77 5 TMC20-2-124/005 10.5-19.5 §
1/2"-16UN 6.0116UNTM028/014... 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1 §
1/2"-16UN 6.0mm 104 6.01T6UNTM028/014... 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-141 -
9/16"-12UNC 2112UNTM028/016... 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
9/16"-18UNF 1/4" 1 211T8UNTM028/017... 2 9.88 7 TMC12-2 12.7-14.5
9/16"-18UNF 2118UNTM028/017... 2 9.88 7 TMC20-2 12.7-14.5
9/16"-16UN A 104 6.01T6UNTM028/014... 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-141
9/16"-16UN 6.01T6UNTM028/014... 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
5/8"-1TUNC 4 - 211MTUNTM028/018... 1 9.24 4 TMC20-2-124/006 13.3-18.5
5/8"-12UN 2112UNTM028/016... 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
5/8"16UN T 104 6.01T6UNTM028/014... 1 794 5 TMMC12-6.0 9.3-14.1
5/8"-16UN 6.0116UNTM028/014... 1 794 5 TMMC20-6.0 9.3-14.1
11/16"-12UN 1/4" 1 2112UNTM028/016... 1 847 4 TMC20-2-124/005 11.9-15.6
3/4"-10UNC 31T0UNTM028/019... 1 12.70 5 TMC16-3-124/001 16.3-31.6
3/4"-12UN 3/8" 16 3112UNTMO028/020... 2 14.82 7 TMNC16-3 16.7-18.3
13/16"-12UN 3112UNTMO028/020... 2 14.82 7 T™C16-3 18.3-19.5
7/8"-9UNC 172" 22 419UNTM028/021... 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 19.1-32.5

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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American UN suite)

Intérieur
L
D
Intérieur N A
O,
1/8P_ Extérieur IC
Défini par: ANSI B1.1.74
Classe de tolérance: Class 2A/2B TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe Le  Dents Gamme de dia. d'alésage
IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
1"-8UNC 418UNTM028/022... 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
11/16"-8UN 418UNTM028/022... 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
11/8"-7UNC . 417UNTM028/023... 1 18.14 5 TM(C25-4-124/002 24.6-359
11/8"-8UN "2 2 418UNTMO028/022... 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
E 1 3/16"-8UN 418UNTM028/022... 1 19.05 6 TMC25-4-124/007 219-28.3
§ 1 1/4"-7UNC 417UNTM028/023... 1 18.14 5 TMC25-4-124/002 24.6-359
g 11/4"-8UN 5I8UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
15/16"-8UN 5I8UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
1 3/8"-6UNC 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
13/8"-8UN 518UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 28.3-33.0
17/16"-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
17/16"-8UN 518UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
11/2"-6UNC 5I6UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
11/2"-8UN 518UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
19/16" -6UN 55" 57 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5-124/004 30.3-36.7
19/16"-8UN 518UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
15/8-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
15/8"-8UN 5I18UNTM028/024... 2 22.23 7 TMC25-5 33.0-39.0
1 11/16"-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
13/4"-5UNC 5I15UNTM028/077... 2 20.32 4 TMC25-5 38.9-c0
1 3/4"-6UN 5I6UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
113/16"-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
17/8"-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0
115/16"-6UN 516UNTM028/025... 2 2540 6 TMC25-5 36.7-45.0

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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American UN (suite)

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieu

Défini par: ANSI B1.1.74
Classe de tolérance: Class 2A/2B TM Standard

Plaquettes standard TM pour porte-outils TMO

Taille plaquette Pas Référence ECL
IC L mm TPI Extérieur Intérieur Porte-outils mm
48 2148UNTM2... TMOC20-2-1 19.58
48 2148UNTM2... TMOC20-2-2 18.52
48 2148UNTM2... TMOC20-2-9 19.05
32 2132UNTM2... TMOC20-2-1 19.85
4" T 28 2E28UNTM2... 2128UNTM2... TMOC20-2-3 17.24 ZE
24 2E24UNTM2... 2124UNTM2... TMOC20-2-2 17.99 It
20 2E20UNTM2... 2120UNTM2... TMOC20-2-4 19.05 é
18 2E18UNTM2... 21T8UNTM2... TMOC20-2-2 18.34
16 2E16UNTM?2... 2116UNTM2... TMOC20-2-1 19.05
14 2E14UNTM2... 2114UNTM2... TMOC20-2-3 16.33
32 3132UNTM2... TMOC20-3-3 2778
32 3132UNTM2... TMOC20-3-11 28.58
28 3E28UNTM2... 3128UNTM2... TMOC20-3-3 2721
27 3E27UNTM2... 3127UNTM2... TMOC20-3-4 27.28
24 3E24UNTM2... 3124UNTM2... TMOC20-3-6 2752
3/8" - 20 3E20UNTM2... 3120UNTM2... TMOC20-3-6 26.67
18 3E18UNTM2... 3N8UNTM2... TMOC20-3-6 26.82
16 3E16UNTM2... 3IT6UNTM2... TMOC20-3-6 26.99
14 3ET4UNTM2... 31M4UNTM2... TMOC20-3-6 27.21
13 3E13UNTM2... 3I13UNTM2... TMOC20-3-2 254
12 3E12UNTM2... 3I112UNTM2... TMOC20-3-6 2752
11.5 3E11.5UNTM2... 3IM.5UNTM2... TMOC20-3-5 24.3
ECL

ECL - Longueur effective de coupe

Pour la valeur Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus, voir le tableau des plaquettes standards en pages 263-264.
Pour les informations sur les outils, voir page 291.
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American UN suite)

Extérieur / Intérieur
L |
S——
/ @ \\
1/8P_ Extérieur IC
Défini par: ANSI B1.1.74
Classe de tolérance: Class 2A/2B TM Standard
Plaquettes TM standard pour outils TMO
Taille plaquette Pas Référence ECL
IC L mm TPI Extérieur Intérieur Porte-outils mm
24 S5E24UNTM2.. S5124UNTM2.. TMOC25-5-1 50.80
24 S5E24UNTM2... S5I24UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
20 5E20UNTM2... 5120UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
18 SE18UNTM2... SIT8UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
E 18 SE18UNTM2... SIT8UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
E 16 SET6UNTM2... SI6UNTM2... TMOC25-5-3 4763
E 14 SET4UNTM2... SIT4UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
14 SET4UNTM2... SIT4UNTM2... TMOC25-5-4 4717
13 SE13UNTM2... SI3UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
12 SE12UNTM2... S5IT2UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
12 SE12UNTM2... TMOC25-5-1 50.80
5/8" 27 11.5 SETT.5UNTM2... SITT.5UNTM2... TMOC25-5-5 46.38
" SETTUNTM2... SITTUNTM2... TMOC25-5-6 48.49
11 SITTUNTM2... TMOC25-5-1 46.18
10 SETOUNTM2... TMOC25-5-7 43.18
10 SITOUNTM2... TMOC25-5-7 45.72
9 SEQUNTM2... SI9UNTM2... TMOC25-5-8 45.16
8 SESUNTM2... SI8UNTM2... TMOC25-5-9 4445
7 SE7UNTM2... TMOC25-5-10 43.54
7 S5I7ZUNTM2... TMOC25-5-10 4717
6 SE6UNTM2... TMOC25-5-2 42.33
6 SI6UNTM2... TMOC25-5-2 46.57
5 S5I5UNTM...028/077 TMOC25-5-7 40.64

ECL

ECL - Longueur effective de coupe

Pour la valeur Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus, voir le tableau des plaquettes standards en pages 263-264.
Pour les informations sur les outils, voir page 291.
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American UN (suite)

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: ANSI B1.1.74

Classe de tolérance: Class 2A/2B TM Pas fin
TM Pas fin
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm TPI Extérieur Intérieur mm Porte-outils

80 6.0ESOUNTMEF... 6.0180UNTMF... 9.84 16
72 6.0E72UNTMEF... 6.0172UNTMF... 9.53 14
64 6.0E64UNTMF... 6.0164UNTMF... 9.13 12
56 6.0E56UNTMEF... 6.0156UNTMF... 9.53 il

6.0mm 104 48 6.0E48UNTME... 9.00 9 TMMC.-6.0
44 6.0E44UNTMF... 8.66 8
40 6.0E40UNTMEF... 8.26 7
36 6.0E36UNTMEF... 9.17 7
32 6.0E32UNTMEF... 8.73 6
80 2E80UNTM2F... 2I80UNTM2F... 9.84 16
72 2E72UNTM2EF... 2172UNTM2F... 10.23 15
64 2E64UNTM2F... 2164UNTM2F... 992 13
56 2E56UNTM2F... 2I156UNTM2F... 9.53 1

/4" 1 48 2E48UNTMOF... 1005 10 e
44 2E44UNTM2EF... 9.81
40 2E40UNTM2F... 9.53 8
36 2E36UNTM2F... 9.17 7
32 2E32UNTM2F... 8.73 6
80 3E8OUNTM2EF... 3I80UNTM2F... 14.29 23
72 3E72UNTM2EF.. 3172UNTM2EF... 14.46 21
64 3E64UNTM2F... 3164UNTM2F... 14.68 19
56 3E56UNTM2EF... 3I56UNTM2F... 14.06 16

3/8" 16 48 3E48UNTMZF... 14.29 14 s,
44 3E44UNTM2F... 14.43 13
40 3E40UNTM2F... 14.61 12
36 3E36UNTM2F... 14.82 1
32 3E32UNTM2EF... 13.49 9

REMARQUE : deux tours sont nécessaires pour finir le filetage. Les plaguettes TM au pas fin réalisent un filetage au profil partiel
Commande unitaire : 6.0E8OUNTMF VBX

Toutes les plaquettes ont 2 arétes de coupes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm) qui en ont qu'une seule.

Pour les informations sur les outils, voir page 282.

Filetages a pas fin

Les filetages a pas fin sont des filetages avec de petits pas. Il est difficile de produire des plaquettes multi-dents pour les petits pas
en raison du faible rayon entre les dents. Vargus a développé des plaquettes ol chaque seconde dent est décalée pour agrandir le
rayon entre les dents.

Important!
Toutes les plaquettes au pas fin sont au profil partiel (suite au rayon agrandi)
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UNJ

Extérieur / Intérieur

R max 0.18042P7

Rmin 0.15011P Extérieur|

Défini par: MIL-S-8879C

Classe de tolérance: 3A/3B TM Standard
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm TPI Extérieur Intérieur mm Porte-outils
2% 6.024UNJTM.. 953 9
Comn 0 20 6.020UNJTM... 8.89 7 e 6o

18 6.0118UNJTM... 847 6
16 6.0116UNJTM... 953 6

E 2% 2E24UNJTM2... 2124UNJTM2... 953 9

s 20 2E20UNJTM2... 2120UNJTM2... 1016 8

< 1/4" 1 18 2118UNJTM2... 9.88 7 TMC.2

Z TMSH.2
16 2E16UNJTM2... 216UNJTM2... 953 6
14 2E14UNJTM2... 2114UNJTM2... 907 5
2% 3E24UNJTM2... 3124UNJTM2... 1482 14
20 3E20UNJTM2... 3120UNJTM2... 13.97 1
18 3E18UNJTM2... 3118UNJTM... 1411 10

3/8" 16 16 3E16UNJTM2... 316UNJTM2... 1429 9 a3,
14 3E14UNJTM2... 3114UNJTM.. 1451 8
13 3E13UNJTM2... 13.68 7
12 3E12UNJTM2... 3112UNJTM2... 14.82 7
16 SEI6UNJTM?... SIEUNJTM2... 25.40 16
5/8" 27 12 SE12UNJTM2... SIT2UNJTM2... 2540 12 s

11 SETTUNJTM2... SITUNJTM2... 2540 11

Toutes les plaquettes ont 2 arétes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm), lesquelles n'ont qu'une aréte

Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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whitworth pour BSW, BSP

Extérieur / Intérieur

Intérieur
o

RO.137P

Extérieur|

BSW Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982

BSP Défini par: B.S5.2779:1956 TM Standard
Classe de tolérance: BSW-Classe moyenne
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm Porte-outils
28 6.0EI28WTM... 9.07 10
26 6.0EI26WTM... 8.79 9
6.0mm 104 24 6.0EI24WTM... 9.53 9 TMMC.-6.0
20 6.0EI20WTM... 8.89 7
19 6.0EITOWTM... 9.36 7
28 2EI28WTM?2... 998 "
26 2EI26WTM?2... 9.77 10
" . 24 2ERAWTM?... 9.53 9 TMC .2
20 2EROWTM2.. 1016 8 TMSH. -2
19 2EINOWTM2... 9.36 7
14 2EIN4WTM2... 9.07 5
26 3ER6WTM?2... 14.65 15
24 3EI24AWTM2... 14.82 14
20 3EI20WTM?2... 13.97 1
19 3EITOWTM2... 14.71 N
3/8" 16 18 3ENBWTM?... 1411 10 s,
16 3EN6WTM2... 14.29 9
14 3EN4WTM2... 14.51 8
12 3EIT2WTM2... 14.82 7
N 3EMWTM2... 13.85 6
24 3BEI24WTM?2... 2117 20
20 3BEI2OWTM2... 21.59 17
19 3BENOWTM2... 21.39 16
. . 18 3BENSWTM?... 2117 15 TMC 3B
16 3BENEWTM?... 2064 13 TMSH.-38
14 3BEIN4AWTM2... 2177 12
12 3BEIN2WTM?2... 2117 10
M 3BENTWTM2... 20.78 9
16 SEINN6WTM2... 2540 16
14 SEITAWTM2... 2540 14
12 SEIT2WTM2... 23.28 1
1 SEMWTM2... 23.09 10
5/8" 27 10 SENOWTM2... 2540 10 L
TMSH.-5
9 SEIOWTM?2... 22.58 8
8 SEIBWTM?2... 2223 7
7 SEIZWTM2... 2177 6
6 SEIBWTM?2... 21.17 5
N 6BENNTWTM?2... 34.64 15
, 6 6BEI6BWTM?2... 33.87 8 TMC -6B
e - 5 6BEISWTM?... 3048 6 TMSH. -68
45 6BEI4.5WTM?2... 33.87 6

Toutes les plaquettes ont 2 arétes de coupes, sauf MiniTM (IC 6.0 mm) qui en possedent qu'une seule.

Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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Whitworth uniquement pour BSW (suite)

Intérieur

R0.137P

Intérieur
5

Extérieur

Défini par: B.5.84:1956, DIN259, 1S0228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A

TM pas gros

TM pas gros

Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe  Le Dents Gamme de dia. d'alésage
Pouce IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
7/16"-18 6.0118WTM028/035... 1 847 6 TMMC12-6.0 9.3-14.2
7/16"-18 S 104 6.0118WTM028/035... 1 847 6 TMMC20-6.0 9.3-14.2
7/16"-26 6.0126WTM028/036... 1 8.79 9 TMMC12-6.0 9.8-10.5
7/16"-26 6.0126WTM028/036... 1 8.79 9 TMMC20-6.0 9.8-10.5
1/2"-16 1/4" 1 2116WTM028/051... 1 9.53 6 TMC20-2-124/005 10.6-12.2
1/2"-20 6.0120WTM028/037... 1 8.89 7 TMMC12-6.0 11.0-11.4
1/2"-20 e.0mm 104 6.0120WTM028/037... 1 8.89 7 TMMC20-6.0 11.0-114
9/16"-16 2116WTM028/038... 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
9/16"-16 2116WTM028/038... 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
5/8"-14 " . 2114WTM028/039... 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 13.5-19.0
1171614 2114WTM028/039... 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 13.5-19.0
11/16"-16 2116WTM028/038... 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
11/16"-16 2116WTMO028/038... 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
3/4"-12 3/8" 16 3112WTM028/040... 1 14.82 7 TMC16-3-124/001 16.3-179
3/4"-16 ., 2116WTM028/038... 2 9.53 6 TMC12-2 12.2-18.5
3/4"-16 " ! 2116WTM028/038... 2 9.53 6 TMC20-2 12.2-18.5
13/16"-12 3/8" 16 3I12WTM028/041... 2 14.82 7 T™MC16-3 179-21.0
7/8"-9 2 ” 419WTM028/042... 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
7/8"1 411TWTMO028/043... 1 1847 8 TMC25-4-124/002 19.2-22.0
15/16"-12 3/8" 16 3I112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
1"-8 ) 418WTM028/044... 1 15.88 5 TM(C25-4-124/002 21.3-26.0
1"-10 2 2 4110WTMO028/045... 1 17.78 7 TMC25-4-124/002 22.1-31.6
112 . 3112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/16™-12 I8 6 3112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/8"-7 5/8" 27 517WTM028/046... 1 21.77 6 TMC25-5-124/008 23.9-271
11/8"-9 172" 22 419WTM028/042... 1 16.93 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
11/8"12 3/8" 16 3112WTMO028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/16"-8 5/8" 27 518WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4
13/16"-12 3/8" 16 3112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
11/4"7 5/8" 27 517WTM028/048... 2 21.77 6 TMC25-5-124/004 21.7-359
11/4"-9 1/2" 22 419WTM028/042... 1 1693 6 TMC25-4-124/002 18.6-32.5
11/4"-12 3/8" 16 3112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
15/16"-6 ., 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
15/16"-8 o8 o S5I8WTMO028/047... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-324

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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Whitworth uniquement pour BSW (suite)

Intérieur

Intérieur
RO.137P 550

Extérieur

Défini par: B.5.84:1956, DIN259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A

Plaquettes TM a pas gros

TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe  Le Dents Gamme de dia. d'alésage
IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
15/16"-12 3/8" 16 3112WTM028/041... 2 14.82 7 TMC20-3 21.0-30.6
13/8"-8 5I18WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4
13/8"-6 516WTM028/049... 2 2107 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
13/8"-12 5112WTM028/050... 2 23.28 11 TMC25-5 32.2-346
14-6 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-326
14-8 5I18WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 26.0-32.4
14-12 S5112WTM028/050... 2 23.28 " TMC25-5 32.2-34.6
17/16"-6 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.6
17/16"-8 5I18WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5 324-390
17/16"-12 , S5112WTM028/050... 2 23.28 1 TMC25-5 32.2-34.6
11/2"-6 o8 o 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5-124/004 279-32.7
11/2"-8 518WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
1.6-6 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5 32.6-38.5
1.6-8 518WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5 324-39.0
15/8"-8 518WTM028/047... 2 22.23 7 TMC25-5 324-390
15/8"-6 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC25-5 32.6-38.5
13/4"-7 517WTMO028/048... 2 2177 6 TMC25-5 39.8-42.0
17/8"-6 516WTM028/049... 2 2117 5 TMC32-5 42.2-45.0
19-6 516WTM028/049... 2 2107 5 TMC32-5 42.2-45.0

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.

NEUM
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Whitworth uniquement pour BSW (suite)

Extérieur / Intérieur

R0.137P

Extérieur,

Défini par: B.5.84:1956, DIN259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A TM Standard

Plaquettes standard TM pour porte-outils TMO

Taille plaquette Pas Référence ECL

IC L mm TPI Exterieur + Intérieur Porte-outils mm

28 2EI28WTM2... TMOC20-2-3 17.24

26 2ER6WTM?2... TMOC20-2-5 18.56

) 24 2EI24AWTM2... TMOC20-2-2 1799

4 E 20 2EI20WTM2... TMOC20-2-6 19.05

E 19 2EINOWTM?2... TMOC20-2-7 17.38
§ 14 2EI14WTM2... TMOC20-2-3 16.33
% 26 3ERR6WTM2... TMOC20-3-2 27.35
26 3ER26WTM2... TMOC20-3-6 26.38

24 3EI24WTM2... TMOC20-3-7 28.57

20 3ER20WTM2... TMOC20-3-6 26.67

., 19 3ENOWTM2... TMOC20-3-8 28.07

I8 1 18 3EN8WTM2... TMOC20-3-6 26.81

16 3EN6WTM2... TMOC20-3-6 26.99

14 3EN4WTM2... TMOC20-3-6 27.21

12 3EIN2WTM2... TMOC20-3-6 27.52

" 3ENWTM2... TMOC20-3-9 27.71

16 SEN6WTM2... TMOC25-5-3 4763

14 SEIN4WTM2... TMOC25-5-1 50.80

14 SEN4AWTM2... TMOC25-5-4 4717

12 SEI2WTM2... TMOC25-5-2 4445

., " SEMWTM2... TMOC25-5-6 46.18

o8 o 10 SENOWTM2... TMOC25-5-7 45.72

9 SEIOWTM2... TMOC25-5-8 4516

8 SEIBWTM2... TMOC25-5-9 44.45

7 SEIZWTM2... TMOC25-5-4 43.54

6 SEIBWTM2... TMOC25-5-11 42.33

ECL - Longueur effective de coupe

Pour la valeur Le et le nombre de dents des plaquettes ci-dessus, voir le tableau des plaquettes standards en page 271.
Pour les informations sur les outils, voir page 291.
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NPT

Extérieur / Intérieur
L
Le
Intérieur
7/
T
[
L
Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT TM Standard
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm RH LH
18 3E18NPT-TM2... * 1411 10
3/8" 16 14 3EN4NPT-TM2... 14.51 8 TMNC.-3 TMNC.-3LH
11.5 3EIN1.5NPT-TM2... 13.25 6
14 3BEIN4NPT-TM2... 21.77 12
3/8"B 22 BTMNC.-3B BTMNC..-3BLH °
1.5 3BEIN.5NPT-TM2... ** 19.88 9 £
5/g" o7 11.5 SEIT.5NPT-TM2... 24.30 11 TM.C.-5 TM.C.-5LH §
(%]
8 SEIBNPT-TM?2... 2223 7 TMNC.-5 TMNC.-5LH E
11.5 6BEIT1.5NPT-TM2... 35.34 16
3/4'B 38.5 TMC.-6B TMC..-6BLH
8 6BEISNPT-TM2... 3175 10
* Pour filetage extérieur uniquement
Pour fileter avec I'aréte marquée "L, utiliser un porte-outil LH
Pour les informations sur les portes-outils, voir page 286.
** Plaquette simple aréte - RH uniquement
NPT
Intérieur
L
Le
Intérieur
T
[
L
Extérieur
Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe Le Dents
Pouce IC L mm Intérieur mm Porte-outils
1/4"-18 " . 2118NPT-TM028/074... 1 0.88 7 TMC20-2-124/009
3/8"-18 2118NPT-TM028/074... 1 0.88 7 TMC20-2-124/009

Pour les informations sur les portes-outils, voir page 286.
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NPTF (Joint sec)

Extérieur / Intérieur

30°  Intérieur

Défini par: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF TM Standard

TM Standard

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm RH LH
14 3EN4NPTFTM2... 14.51 8
3/8" 16 TMNC..-3 TMNC..-3LH
1.5 3EIMT.5NPTFTM2... 13.25 6
14 3BEIT4NPTFTM2... 21.77 12
3/8"B 22 BTMNC..-3B BTMNC..-3BLH
11.5 3BEINT.5NPTFTM2... 19.88 9
e
= . ,, 1.5 SEN1.5NPTFTM2... 2430 1 T™MC.5 TM.C.-5LH
§ 8 SEIBNPTFTM2... 22.23 7 TMNC..-5 TMNC..-5LH
(%]
= 1.5 6BEIT1.5NPTFTM2... 3534 16
= 3/4'B 38.5 TMC..-6B TMC.-6BLH
8 6BEISNPTFTM2... 31.75 10

Pour fileter avec I'aréte marquée "L, utiliser un porte-outil LH
Pour les informations sur les portes-outils, voir page 286.

NPTF (Joint sec)

Intérieur

TT
[
L
Défini par: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe Le Dents
Pouce IC L mm Intérieur mm Porte-outils
1/4"-18 4 . 2118NPTFTM028/078... 1 9.88 7 TMC20-2-124/009
3/8"-18 2118NPTFTM028/078... 1 9.88 7 TMC20-2-124/009

Pour les informations sur les portes-outils, voir page 286.
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NPS

Extérieur / Intérieur
f L
oo
\\
O/
Extérieur c
Défini par: USA NBS H28 (1957)
Classe de tolérance: Standard NPS TM Standard
TM Standard
Taille plaquette Pas Référence Le Dents  Taille nominale de filetage
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm Porte-outils
14 3EN4NPSTM2... 14.51 8 1/2" TMNC16-3
3/8" 16 14 3EN4NPSTM2... 14.51 8 3/4" TMNC20-3
1.5 3ENT.5NPSTM2... 13.25 6 1",11/4" TMNC20-3
3/8'B 22 1.5 3BEIT1.5NPSTM2..* 19.88 9 1"11/4" BTMNC20-3B
©
1.5 SEINT.5NPSTM2... 24.30 " 11/2", 2" TMC25-5 ©
5/8" 27 °
8 SEIBNPSTM2... 22.23 7 2 1/2" et plus TMC32-5 S
(%]
* Une aréte de coupe E

Toutes les plaquettes ont 2 arétes de coupe
Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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BSPT

Extérieur / Intérieur

R0.137P Intérieur
\\27.5,275°

<47 RRo137p

Extérieur

§0°‘§'1

gli\fsl.:.: Zaer.tgl‘z;azr:c.l:ggfandard BSPT TM Standard
TM Standard

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Porte-outils
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm RH LH
1/4" " 19 2EI19BSPT-TM2... 9.36 7 TMC..-2 TMC..-2LH
3/8" 16 “ BTG, 41 ° TMNC.-3 TMNC.-3LH

" 3EIN1BSPT-TM2... 13.85 6

5/8" 27 n SEI1BSPT-TM2... 23.09 10 TMC.-5 TMC.-5LH

Pour fileter avec I'aréte de coupe marquée "L, il faut utiliser un outil a gauche LH
Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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Pg

Extérieur / Intérieur

Extérieur

Défini par: DIN 40430
Classe de tolérance: Standard TM Standard

TM Standard

Taille plaquette Pas Référence Le Dents Taille nominale de filetage
IC L mm TPI Exterieur + Intérieur mm Porte-outils
6.0mm 104 20 6.0EI20PGTM... 8.99 7 Pg7 TMMC.-6.0
20 2EI20PGTM2... 10.16 8 Pg7
14" 11 18 2EN8PGTM2... 9.88 7 Pg9, Pg1, Pg13.5, Pgl6 e
16 2EN6PGTM2... 953 6 Pg21, Pg29, P36, Pg42, Pg48
20 3EI20PGTM2... 13.97 11 Pg7 E
3/8" 16 18 3E18PGTM2... 1411 10 Pg9, Pgl1, Pg13.5, P16 e3, §
16 3EI16PGTM2... 14.29 9 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48 =
5/8" 27 16 SEN6PGTM2... 2540 16 Pg21, Pg29, Pg36, Pg42, Pg48 TMC..-5, TMSH..-5

Toutes les plaquettes ont 2 arétes de coupe, sauf les Mini TM (IC 6,0mm) qui en possedent qu'une seule.
Pour les informations sur les outils, voir page 282.

ivarqus| 279 |

zzzzzzzzzzzzz 9 Group



ACME

Intérieur

29°  Intérieur

Extérieur

Défini par: ANSI B1/5:1988

Classe de tolérance : 3G TM pas gros
TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe  Le  Dents Gamme de dia. d'alésage
Pouce IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm
1/2"-16 6.0116ACMETM028/052... 1 794 5 TMMC12-6.0 1.1
1/2"-16 R 6.0116ACMETM028/052... 1 794 5 TMMC20-6.0 11.1
5/8"-16 2116ACMETM028/053... 2 9.53 6 TMC12-2 14.2
5/8"-16 2116ACMETM028/053... 2 9.53 6 TMC20-2 14.2
g 5/8"14 21T4ACMETMO028/054... 1 9.07 5 TMC20-2-124/005 14.0
-f% 3/4"-16 1/4" " 2116ACMETM028/055... 2 9.53 6 TMC12-2 174
2 3/4"-16 21T6ACMETM028/055... 2 9.53 6 TMC20-2 174
= 3/4"-14 2114ACMETM028/083... 1 9.07 5 TMC20-2-124/006 17.2
3/4"-12 2112ACMETM028/056... 1 8.47 4 TMC20-2-124/006 169
7/8"-14 3/8" 16 3114ACMETM028/057... 2 14.51 8 TMNC16-3 204
7/8"-12 1/4" " 2112ACMETM028/058... 1 847 4 TMC20-2-124/006 20.1
1"-14 38" " 3114ACMETM028/059... 2 14.51 8 TMC16-3 235
1"-12 3112ACMETMO028/060... 2 14.82 7 TMNC16-3 23.2
1"-10 2" 2 4110ACMETMO028/061... 1 17.78 7 TMC25-4-124/002 22.8
1"-8 418ACMETM028/062... 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 22.2
11/8"-12 3/8" 16 3112ACMETM028/060... 2 14.82 7 TMC16-3 264
11/8"10 i 2 4110ACMETM028/084... 1 17.78 7 TMC25-4-124/007 26.0
11/8"-8 418ACMETM028/063... 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 254-28.5
11/4"-12 3/8" 16 3112ACMETM028/060... 2 14.82 7 TMC20-3 296
11/4"-10 5/8" 27 5IT0ACMETM.028/064... 2 22.86 9 TMC25-5-124/004 29.2
11/4"-8 172" 22 418ACMETM028/063... 1 19.05 6 TMC25-4-124/002 254-28.5
13/8"-10 51T0ACMETMO028/065... 2 22.86 9 TMC25-5-124/004 323
13/8"-8 5I8ACMETM028/066... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 317
13/8"-6 5I6ACMETM028/067... 1 2117 5 TMC25-5-124/008 30.6
11/2"-10 51T0ACMETMO028/068... 2 22.86 9 TMC25-5 355
11/2"-8 5I8ACMETM028/069... 2 22.23 7 TMC25-5-124/004 349
11/2"-6 5I6ACMETMO028/070... 2 2117 5 TMC25-5-124/004 338
13/4"-10 S51T0ACMETMO028/064... 2 22.86 9 TMC32-5 419
13/4"-8 55 57 5I8ACMETM028/069... 2 22.23 7 TMC25-5 41.2
13/4"-6 5I6ACMETM028/070... 2 2117 5 TMC25-5 40.2
13/4"-5 S5I5SACMETMO028/071... 2 20.32 4 TMC25-5-124/004 393
2"-8 S5I8ACMETM028/069... 2 22.23 7 TMC32-5 47.6
2"-6 5I6ACMETM028/072... 2 2117 5 TMC25-5 46.5
2"-5 S5I5SACMETMO028/071... 2 20.32 4 TMC25-5 45.7
21/4"-6 5I6ACMETM028/072... 2 2117 5 TMC32-5 529
2 1/4"-5 S5I5SACMETM028/073... 2 20.32 4 TMC25-5 520
21/2"-5 S5I5ACMETM028/073... 2 20.32 4 TMC32-5 584

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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Trapez

Intérieur

30° Intérieur

Extérieur

|C —>
Défini par: Trapez DIN 103

Classe de tolérance: 7e/7H TM pas gros

TM pas gros
Filetage Taille plaquette Référence Aréte de coupe  Le Dents Gamme de dia. d'alésage

mm IC L mm Intérieur mm Porte-outils mm

TR 16x2.0 212.0TRTM028/028... 1 10 5 TMC20-2-124/006 14.0

TR 18x2.0 1/4" " 212.0TRTM028/029... 1 10 5 TMC20-2-124/006 16.0-18.0

TR 20x2.0 212.0TRTM028/029... 1 10 5 TMC20-2-124/006 16.0-18.0

TR 24x3.0 413.0TRTM028/030... 1 18 6 TMC25-4-124/002 21.0

TR 26x3.0 413.0TRTM028/031... 1 18 6 TMC25-4-124/002 23.0-270 g

TR 28x3.0 413.0TRTM028/031... 1 18 6 TMC25-4-124/002 23.0-27.0 §

TR 30x3.0 1/2" 22 413.0TRTM028/031... 1 18 6 TM(C25-4-124/002 23.0-270 é

TR 32x3.0 413.0TRTM028/032... 1 18 6 TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 34x3.0 413.0TRTM028/032... 1 18 6 TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 36x3.0 413.0TRTM028/032... 1 18 6 TMC25-4-124/007 29.0-33.0

TR 38x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR 40x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR 42x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5-124/004 35.0-39.0

TR 44x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR 46x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR 48x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC25-5 41.0-45.0

TR 50x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 52x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 55x3.0 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 60x3.0 5/g" 57 513.0TRTM028/033... 2 24 8 TMC32-5 47.0-57.0

TR 65x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 70x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 75x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 80x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 85x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 90x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 95x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 100x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 105x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

TR 110x4.0 514.0TRTM028/034... 2 24 6 TMC32-5 61.0-106.0

I Pour les informations sur les outils, voir page 282.
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TM Standard Pieces détachées
Taille plaquette Référence Dimensions mm
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
TMMC12-6.0 69.0 12.0 12 6.8 9.0
6.0mm SN7T K7T
TMMC20-6.0 84.0 17.0 20 6.8 9.0
TMC12-2 70.0 12.0 12 89 1.5
E 1/4" TMC20-2 85.0 20.0 20 89 1.5 SN2TM K2T
E TMC20-2LH 85.0 20.0 20 89 1.5
g TMC16-3 90.0 220 16 13.6 17.0
= 3/8" SN3TM K3T
TMC20-3 95.0 430 20 16.6 20.0
BTMC16-3B 79.5 29.0 16 13.5 17.0 SN3T™ K3T
388 BTMC20-3B 81.5 29.0 20 15.5 19.0
BTM(C25-3B 923 30.0 25 15.5 19.0 SN3T K3T
BTMW(C25-3B 90.8 30.0 25 18.5 220
TMC25-5 110.0 520 25 240 30.0
5/8" TMC25-5LH 110.0 520 25 24.0 300 SN5TM K5T
TMC32-5 120.0 58.0 32 31.0 370
TMC32-6B 115.0 53.0 32 270 350
3/4'B SM7T K30T
TMC40-6B 135.0 63.0 40 38.0 46.0
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Application de filetage intérieur pour porte-outil standard

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 I1SOgros IS0 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
TMMCI260 44 M10x0.75; M12x1.0; M14x1.25; 6-32UN; 746-28UNEF; 15-24UNS; %46-24UNJEF: 1-20UNJF: %s-18UNJF;
TMMC20-60  * M14x1.5 6-20UNF; %6 18UNF: %e-16UNF %%6-16UNF
TMC122 9%6-32UN; %5 28UN: %16 24UNEF: ) o, N, _
TMC202 115 M15x1.0; M16x1.5 $4-20UN; %46-18UNF; %46-16UNF; AT G 0 e
TMC20-2LH 74-14UNF . %
%4-32UN; %6-28UN; 76-24UNS: , , ,
TMC16-3 170 M20x1.0; M22x1.5; M24x2.0 7%-20UNEF: %-18UNS %-16UNS; e e Ay T
1-14UNS; 1%46-12UN & o b
74-32UN: 46-28UN: 1-24UNS; 154-24 UNJ; %6-20UNJEF;
TMC20-3 200 M24x1.0; M25x1.5: M27x2.0 156 20UNEF; 1-18UNS; 1-16 UNS; 1146 18UNJEF; 1-T6UNJ; 19%-14UNJ;
1%-14UNS; 1Vis-12UN 146-12UNJ
, ‘ 74-24UNS: 74-20UNEF: 74-18UNS;
BTMCI638 170 M20x1.0; M22x1.5; M24x2.0 JreoNe Al
BTMC20-38 _ ‘ 74-24UNS; 46 20UNEF; 1-18UNS;
BTMC25-38 120 M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0 1-16UNS; 1-14UNS; 1-13UNF
, 1-24UNS; 1746-20UN: 1%46-18UNEF;
BTMWC2538 220 M27x1.5  M25x1.0: M30x2 T OUNER T A UNG 105 12U
TMC25-5
, ‘ , 1%4-24UNS; 134-20UN; 17s-18UNEF:
300 M35x1.5; M39x2.0; M36x3.0; 43,6 174 16UNEF; 114-14UNS; 1V3-12UNF:  1746-16UNJ; TV4-T2UNJF
M36x4.0; M42x4.5; M48x5.0 15/6-T0UNS; 1746-8UN: 154-6UN -
TMC25-5LH ; ' g
2
, ‘ ‘ 15-24UNS; 1M46-20UN; 1"46-18UNEF: S
TMC325 370 P o M2 MBS 1736 16UNEF; 134-14UNS; 1%-12UN; 1146 16UNJ; 1%4-12UNJ 2
: 174-10UNS; 2°8 UN: 2%4-6UN =
M42x1.5; M42x2.0; M48x3.0;  2-4.5; -
TMC32-68 350 Meax6o 202 VAR O VB0 9% aveeun
M52x1.5; M55x2.0; M60x3.0; )
TMC40-6B 460 M64x60 oo, o el Wad  2%6UN
D2 BSW/BSF BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez  ACME
TMMC12-6.0 746-26BSF; 14-20BSW: ) )
TMMC20-60 9O 746-18BSF: /19 PG7 /16
TMC122 ‘ ,
TMC20-2 ns 26BN %19, 1414 %19 PGY; PG21 %-16;
TMC20-2LH 16-16BSF; Ve
1346 26BSF: 76-20BSW: %-14: PGI35; , ,
TMC16-3 70 ke o S35 B4 s 114 112
1546-26BSF; 1-20BSW; RV PG16; 3%4-14; :
TMC20-3 200 i 16BSW: Bhe12Bsw; A 14T PG21 1115 1412
7-20BSW: 74-16BSW; %-14;
BIMCI638 170 120000t o 1115
BTMC20-38 15/46-20BSW: 1-16BSW; o )
BTMC2538 90 114 12B5W W14 1115
BIMWC2538 220  1%6-20BSW: 1%-16BSW A 11115
SIEZ5-5 1.4-‘\685\/\/; 13/8-1285\/\/; 1%4-11.5: 14-10: 13/4-8:
300 1%6-8BSW: 1%-785F; WA %l %115 %115 PG29 NS TRag3o LT
1.6-6BSW & 174-6;2-5
TMC25-5LH
134-16BSW; 1%-12BSW; 1"5-11.5;  TR50-3.0; 1%-10; 2-8;
TMC32-5 vo JEEE R R TR 7S TR | T PG36 Dhs T4 e o
2%-6 BSF; 3-5B5F; ) ) )
MC3268 350 5GBS 1511 248 248
2%-6BSW: 3-5B5F; ) ) )
TMC40-68 460 2 oBl: 211 3-8 3-8
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TML Outils longs Pieces détachées
Taille plaquette Référence Dimensions mm
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TMLC25-2 125.0 17.0 25 89 1.5 SN2TM K2T
TMLC25-3 125.0 25.0 25 18.6 220
3/8" SN3T K3T
BTMLC25-3 125.0 63.5 25 18.6 220
©
< BTMLC20-3B 96.5 440 20 15.5 19.0
= 3/8"B SN3T K3T
] BTMLC25-3B 125.0 63.5 25 18.6 220
(%]
= TMLC25-5 150.0 92.0 25 24.0 300
= 5/8" SN5TM K5T
TMLC32-5 160.0 98.0 32 31.0 370
3/4'B TMLC40-6B 165.0 93.0 40 38.0 46.0 SM7T K30T
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Application de filetage intérieur pour porte-outil TML

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISOgros IS0 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
%t6-32UN; %e-28UN; %6 24UNEF; ) . . ,
TMLC25-2 1.5 M15x1.0; M16x1.5 5%6-20UN; %6-18UNF; %s-16UNF; 3512646JME~E/’3/? fSﬁﬁJEF' %-18UNJF;
7-14UNF z e
1-32UN: 1-28UN: 1-24UNS; 1%6-20UN;
TMLC25-3 , 128U, : | 1%-24 UNJ; 1%46-20UNJ; 1V6-18UNJEF;
CESS . 220 M2ZXIS  M251.0; M30x20 s TBUNEF, s TGUNEF, - 14UNS; 15l
BTMLC2038 190 M22x1.0; M24x1.5; M25x2.0 A iaaGUNEE, TIBUNS
, 1-24UNS; 11/1620UN: 11/16-18UNEF;
BTMLC253B 220  M27x1.5  M25x1.0: M30x2.0 A b S PRy
‘ ‘ , 1%-24UNS; 1%-20UN: 1746-18UNEF:
TMLC255 300 M3S] 5 MIHA0 MIOA 1945 174 T6UNEF, 114-14UNS; 15-12UNF;  As-16UNJ; 17-12UNJF
0 i : 1%-10UNS; 1746-8UN; 13%-6UN
, ‘ _ 1%-24UNS; 1"46-20UN; 146 18UNEF,;
TMLC325 370 W2y Masx2 0, ME0:E.0; e 16UNEF; 134-14UNS; 1%-12UN: 146 16UNJ; 134-12UNJ
: 17-10UNS; 2-8 UN; 2V4-6UN
MS52x1.5: M55x2.0: M60X3.0;
TMLCA0-68 460  Moa60 MEZXa MEal o4 2%-6UN
©
z
el
5
D2 BSW/BSF BSP  BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez ~ ACME &
s
'—
5%-26BSF: $%-20BSW: _ ,
™MIC2s2 s fRORRE %-19,%-14 %19 PGO: PG21
TMLC25-3 1%6-26BSF; 1%5-20BSW; ,
IANCESS. 220 Jyie2CEO Yo-14; 1-11 PG21 1115
1546 20BSW; 1-16BSW: o )
BTMLC2038 190  jfe 20BN Y14 1-11 1115
BTMLC2538 220  1%s-20BSW: 1%-16BSW Yo-14; 111 PG21 1115
. 14 - 13/,_.Q.
TMLC255 300  1%-7BSF: 1%-6BSW Wl AT %5 %NS pGae  VATLS qpguaq 1A10TAS
W48 1346, 2-5
1115 TR50-30; 1%-10; 2-8;
TMLC32-5 370 174-6BSW Wl eIl %115 %15 PG36 Dhs | TRosAS et oas
TMLC40-6B 460  3-5BSF: 3%-4585F 211 %8 28

nnnnnnnnnnnnn 9 Group
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

124/... - Pour filetages a pas fin Pieces détachées
Taille plaquette Référence Dimensions mm
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
6.0mm TMMC20-6.0-124/003 85 15.0 20 6.7 9.0 SN7T K7T
TMC20-2-124/005 77 15.5 20 74 10.0
1/4" TMC20-2-124/006 77 15.5 20 9.0 12.0 SN2T™M K2T
E TMC20-2-124/009 77 15.5 20 74 10.0
E 3/8" TMC16-3-124/001 91 20.5 16 12.2 15.5 SN3TM K3T
2 TMC25-4-124/002 88 300 25 134 18.0 SN4TM
= 172" KT
TMC25-4-124/007 98 40.0 25 16.0 20.0 SA4ATM
5/g" TMC25-5-124/004 98 40.0 25 19.0 250 SA5T™M KsT
TMC25-5-124/008 98 40.0 25 164 22.0 SN5TM
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Apllications de filetages intérieurs pour 124/... Porte-outil pour pas gros

Porte-outils

Dia. Filetage mini.

D2

ISO gros

UNC

UN/UNF/UNEF/UNS UNJ

TMMC20-6.0-124/003 9.0 MI12x1.75 M12x1.0; M22x1.5; M12x1.75  7/e-14

"46-32UN; V2-24UNS; %16-18UNF;

%6-24UNJEF; 2-20UNJF; %16-18UNJF;

946 16UNF %te-16UNJF
TMC20-2-124/005 100 1513 %4-12UN
TMC202-124/006 12,0 11
TMC20-2-124/009 10,0
46-32UN; %-28UN; %-24UNS; 154-24UNJ; %5-20UNJEF,;
TMC163-124/001 155 M20x25 M20x1.0; M22x1.5: M22x2.0  %-10 36 20UNEF: 7%-18UNS; 7-16UNS; 1V 18UNJEF; 346 16UN.:
7-14UNF: 74-12UN 7-14UNJF: 7/-12UNJ
M22x2.5; ,
TMC25-4-124/002 180 MaaXss %9, VA7
TMC25-4-124/007 20,0 1-8
, , , 1V624UNS; 1%4620UN: 1%46-18UNEF:
TMC25-5-124/004 250 M30x35 Mggﬂ.g,M33x2.0,M39x3.0, 1%:-6 1%6-16UNEF; 1%4-14UNS; 1%-12UNF:  136-16UNJ; 1%4-12UNJF
: 1%4-10UNS; 1%4-8UN
TMC25-5-124/008 220 =
©
el
C
©
&a
s
D2 BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG NPS  Trapez  ACME F
TMMC20-6.0-124/003 9.0  74s-26BSF; 74s-18BSF; %-19 PG7 iy
TMC202-124/005 100 Y5-16BSF S4-14
TMC20-2-124/006 120 %-14BSF TRI62 %14 %-12
TMC202-124/009 100 1418 V18
TMC16:3-124/001 155 %-12BSF Bld W4T %4115 Hag s PEBS aans
TMC25-4-124/002 180 72 1BSF; 1-10BSF; %-9BSW; TR24-30  1-10;1-8
1-8BSW
TMC25-4-124/007  20.0 TR3230  1%-10
1%6-8BSW: 1%4-7BSW: ) _ 115 %S 1%4-115; o 10, 1%-8;
TMC25-5-124/004 250 1/ 883N 111 111 S o PG21 e TRas30 LETO LA
TMC25-5-124/008  22.0 1%-7BSW 1%-6
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TMN - Pour filetages coniques (NPT, NPTF, BSPT) Pieces détachées
Taille plaquette Référence Dimensions mm
IC RH *LH L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
TMNC16-3 TMNC16-3LH 90.0 22.0 16 12.5 15.5
3/8" SN3T™ K3T
TMNC20-3 TMNC20-3LH 85.0 230 20 15.0 19.0
BTMNC16-3B BTMNC16-3BLH 795 29.0 16 13.5 17.0
3/8"B SN3T™M K3T
BTMNC20-3B BTMNC20-3BLH 81.5 29.0 20 15.5 19.0
5/8" TMNC32-5 TMNC32-5LH 120.0 58.0 32 31.0 370 SN5TM K5T

o
2
©

°
=
©
)

(%]

=

'_

A
outil LH outil RH

* Pour utiliser I'aréte de coupe
Indiqué "L, Outil a gauche requis.
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Application de filetage intérieur pour porte-outil TMN

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 150 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS UNJ
1 he-32UN; %-28UN; %-24UNS;
TMNCI6-3 ' ; ' 19-24UNJ; "%4s-20UNJEF; 1%46-18UNJEF;
155 M20x1.0; M22x1.5; M22x2.0 1%6-20UNEF: 7-18UNS; %-16UNS; ;] = ;
TMNCI6-3LH ek 616 UNJ; 7-14UNJF; 7-12UN)
74-32UN; 7-28UN; 7-24UNS; IS e ,
NG9S 190 M22x1.0; M241.5; M25x2.0 1546 20UNEF; 1-18UNS; 1-16UNS; ez e JOUNER, e [EUNJERS
1-14UNS; 1-12UNF ¢ B '
BTMNC16-38 , , 74-24UNS; %-20UNEF; %-18UNS;
BIMNCI63BLH | 170 M20x1.0:M22x1.5 M24x2.0 7-16UNS: 1-14UNS; ¥s-12UN
BTMNC20-38 , _ 7-24UNS; s-20UNEF; 1-18UNS;
E USRI 100 (M22x1.0; M24x1.5;M25x2.0 1-16UNS; 1-14UNS; 1-12UNF
TMNC32-5 170 M4SKLS; M4SX2.0; MS0X3.0; o oaloey nlk S
TMNC32-5LH 0 Ms6x40 fo ;DA j A12UN;
17-10UNS; 2-8UN; 2V4-6UN
D2 BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG NPS Trapez ~ ACME
TMNCI16-3 ‘ , , PGIT; . .
IMNCISS | 155 WieleBSW 1514 B4 %1405 A4S 0T %41 %14, 1-12
5/ 26BSW;
INNEIO3 1 190 Ac20BSW; 1-16BSW; %-14;1-11 %1411 %14 1115 %14 115 PG2I %14 1115
1%16-12BSW o
EMNE1038 | 170 72080 TAIOBSW: 514 10y %14, 1115 %14 14115 1115 <
©
&
o038 [ 190 20BN 116BSW: 314, 1.1 %14, 1115 %14 1115 1115 =
TMNC32-5 W15 %S 1%-11.5;
IMNC22 1 370 T6BSW e S PG36  Jl
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TM2 - Double dent Pieces détachées
Taille Référence Dimensions mm
plaquette
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TM2C20-2 85 20.0 20 144 17.0 SN2TM K2T
3/8" TM2C25-3 100 43.0 25 225 26.0
SN3T K3T
3/8"B BTM2C25-3B 104.2 46.0 25 22.5 26.0
5/8" TM2C32-5 120 45.0 32 36.0 42.0 SN5TM K5T
3/4"B TM2C40-6B 137.2 65.0 40 44.0 52.0 SM7T K30T
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Application de filetage intérieur pour porte-outil TM2

Porte-outil Dia. Filetage mini.
(rErzn) ISOfin UNC  UN/UNF/UNEF/UNS UNJ BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG NPS
%4-32UN; %is-28UN: 7%-24UNS; 1%-24UNJ; %-20UNJEF; —
TM2C202 170 M22x15 7%-20UNEF; 7-18UNS; 146-18UNJEF; %-16UNJ; %-14 S
7%-16UNS; 1-14UNS 15-14UNJ
_ 1%-24UNS; 1%6-20UN; 1%-24UNJ; 1%-20UNJ; 1%6-26B5F;
et 2 260 ML 1% 18UNEF; 1%-16UNEF;  1%-18UNJEF; 1%-16UNJ; 1%-20BSW: 1%-11 PG36 14115
: 1%-14UNS; 1%e-12UN 1%46-12UNJ 1%6-16BSW
e 176-20UN; 2-18UNS; 2-16UNS; 2-16BSW; .
TM2C32-5 420 3 2-14UNS; 2-12UN; 2V-10UNS; 1%6-16UNJ; 2-12UN 2-12BSW. 211 211 2115 215 PG36 41D
M55x3.0; TS : 248
e 2%4-8UN; 21-6UN 2%4-8BSW
M58x1.5; 278-6BSW;
TM2C40-68 520 M68x40; 2%-4 2%-6UN 2%4-5BSW.  2V-11 248 248
M70x6.0 3%-4.5B5F
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TMO - Décalage des dents Pieces détachées
PIaTqamaette Référence Filetages applicables Dimensions mm

IC Extérieur Intérieur Extérieur & Intérieur L L1 D D1 D2| Visplaguette Clé torx
TMOC20-2-1  16UN 48/32/16UN
TMOC20-2-2  24/18UN 48/24/18UN 24W
TMOC20-2-3  28/14UN 28/14UN 28/14W
TMOC20-2-4  20UN 20UN -

©

g 02020 o 9 25 20 119 145  SN2TM KaT E
TMOC20-2-6 20W &
TMOC20-2-7 19w E
TMOC20-2-8  1.0/1.51SO 0.5/1.0/1.51SO
TMOC20-2-9  0.751SO 48UN, 0.751SO
TMOC20-2-10 1.25ISO 1.251SO
TMOC20-3-1  1.51SO 0.5/1.51SO
TMOC20-3-2  13UN 13UN 26W
TMOC20-3-3  28UN 32/28UN
TMOC20-3-4 27UN 27UN
TMOC20-3-5 11.5UN 11.5NPS

e TMOC20-3-6  24/20/18/16/14/12UN 24/20/18/16/14/12UN  26/20/18/16/14/12W, 14NPS o BB m SN3T KaT
TMOC20-3-7  1.25ISO 1.251SO 24W
TMOC20-3-8 19W
TMOC20-3-9 W
TMOC20-3-10 1.0/2.01SO 0.5/1.0/2.01SO
TMOC20-3-11  0.751SO 32UN, 0.751SO
TMOC20-3-12 1.75I1SO 1.751SO
TMOC25-5-1  24/20/18/14/13/12UN 24/20/18/14/13/11UN 14W
TMOC25-5-2  24/18/12UN 24/18/12/6UN 12W
TMOC25-5-3  16UN 16UN 16W, 8NPS
TMOC25-5-4  14/7UN 14UN 14/7W
TMOC25-5-5 11.5UN 11.5NPS
TMOC25-5-6  11UN T1TUN W
TMOC25-5-7  10UN 10/5UN 10w

5jg  MOC258 SN 2N W 110 52 25 24 300 SN5TM KST
TMOC25-5-9  8UN 8UN 8W
TMOC25-5-10 7UN
TMOC25-5-11 6UN 6w
TMOC25-5-12  1.0/2.0/2.5/4.01SO 1.0/2.0/2.5/4.0/5.01S0
TMOC25-5-13 1.25ISO 1.251SO
TMOC25-5-14 1.5/2.5/4.51SO 1.5/2.5/4.5/1S0
TMOC25-5-15 1.75ISO 1.751SO
TMOC25-5-16 1.0/1.5/3.0/3.51SO 1.0/1.5/3.0/3.51S0
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

Guide de coupe
1SO 240-1975 (mm)

Tourteau TM

Pieces détachées

Taille plaguette Référence plglqoug&es Dimensions mm
IC D2 d(H7) H Vis plaquette Clé torx Vis outil
1/4" TMSH-D38-16-2 6 380 16.0 40.0 M8x1.25x35
SN2T HK2T eSS —
1/4" TMSH-D50-22-2 8 50.0 220 40.0 M10x1.50x35
3/8" TMSH-D50-22-3 6 50.0 220 40.0
SN3TM HK3T M10x1.50x35
3/8B" TMSH-D63-22-3B 6 63.0 220 40.0
5/8" TMSH-D63-22-5 4 63.0 220 45.0 SN5TM HK5T M10x1.50x35
3/4B" TMSH-D63-22-68 4 63.0 220 50.0 SM7T HK7T M10x1.50x35
5/8" TMSH-D80-27-5 6 80.0 270 50.0 SN5TM HK5T M12x1.75x40
3/4B" TMSH-D80-27-68 5 80.0 270 50.0 SM7T HK7T M12x1.75x40
5/8" TMSH-D100-32-5 7 100.0 320 55.0 SN5TM HK5T M16x2.00x40
3/4B" TMSH-D100-32-6B 6 100.0 32.0 55.0 SM7T HK7T M16x2.00x40
5/8" TMSH-D125-40-5 9 125.0 40.0 63.0 SN5TM HK5T M20x2.50x50
3/4B" TMSH-D125-40-6B 8 125.0 40.0 63.0 SM7T HK7T M20x2.50x50
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Applications de filetage intérieur pour les tourteaux de filetage

Porte-outil Dia. Filetage mini.
(rﬁrzn) IS0 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS  UNJ  BSW/BSF BSP BSPT NPT NPTF PG  NPS
154 24UNJ:
1%46-20UN; 13%4-18UNS; 1&23UNJ; 43, 56psr.
TMSH-D38-162 380 M45x15 PASEUNS, VAN, 120N 331588 PG36
2V4-20UN: 2V4-18UNS; 2%4-20UNJ;
TMSH-D5022:2 1 500 M56x1.5 2V4-16UNS; 2V4-14UNS 2v4-16UN)
2V4-20UN; 374-18UNS; 274 20UNJ; 274-20BSW;
TMSH-D50-223  50.0 M56x1.5; M58x2.0 3V4-16UNS; 3V4-14UNS: 274 16UNJ:  2%-16BSW: 21411 PG42 2115
2%4-12UN 2412UNJ  2%4-12B5W
2%4-20UN; 2%-18UNS;
TMSH-D63-2238 630 M70x1.5; M70x2.0 2%-16UNS; 2%4-14UNS: 2511
774-12UN
23/4-20UN; 33/4-18UNS; , ,
M70x1.5; M70x2.0; 33/4-16UNS; 334-14UNG; 2%4-16UNJ; 278 16BSW,
_ _ _ Jy -y q a i 7 fo . 1/ _ -
TMSH-D63-22-5 63.0° 175,370 MBOX4.0 27/8-12UN; 3-10UNS; 27-120N)  3/412800 2711 3 3-8
3-8UN s
M70x2.0; M80x4.0; ) . 33-6BSW; ) ) .
TMSH-DE322:68 630 Mz020 3V4-4 3%4-6UN SCEN 41 38 38
, ‘ 374-18UNS; 3/4-16UNS;  3A-16BSW;
TMSH-DB0-275 800 Moox2-0:M9Sx30; 305-140NS 315-120N; 375U 316 1085W; 31 41 348
: 3%4-10UNS; 3%-8UN  °7? 3%4-8BSW
TMSH-D80-27-68 800 hzox20; MOxA0; 374-6UN 4-6BSW 3V 348  3%8 g
(=
, ,  414-16BSW; =
TMSH-D100-32:5 100.0 11 2X2.0:MITSX30; S IOONY avaoBSW; 411 41 Z
: ® 45/4-8BSW =
TMSH-D100-32-68 100.0 1hocad: MITSxE0 4H6BW 411 58 58
. .  SVA-16BSW:
TMSH-D125-40-5 1250 N13%2 0 M140x3.0; SION S8, 51 s
‘ ® 5%4-8BSW
TMSH-D125-40-68 1250 M132x2.0; M140x4.0; 54-6BSW 511 58 58

M150x6.0
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Porte-outils extérieurs et intérieurs

TMS - Mono-dent (Plaquettes standards)

Pieces détachées

pIanglgtte Référence Dimensions mm
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
1/4" TMSC10-2 65 25 10 9.3 12.5 SN2TK K2T

Utiliser des plaquettes de filetage tournage standard. Voir la section des plaquettes - Page 17
Utiliser des plaquettes LH pour les filetages extérieurs et des plaquettes RH pour les filetages intérieurs.

Porte-outils extérieurs et intérieurs

TMYV - Simple point (Plaquette verticale)

Pieces détachées

plzjgﬂftte Référence Dimensions mm
IC L L1 D D1 D2 Vis plaquette Clé torx
5/8"V TMV(C32-5 120 60 32 35.6 46 SN6T KeT

Nécessite des plaquettes de tournage verticales IC 5/8" (largeur T = 6). Utiliser des plaquettes LH extérieures pour les filetages extérieurs et des plaquettes intérieures RH pour

les filetages intérieurs.
Voir la section plaquettes de tournage - Page 17
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Nuances recommandées, Vitesses de coupe Vc [m/min] et avance f [nm/dent]

4 Dureté Vc [m/min]
(2]
Matiere 5 . Brinell A Non Avance
Groupe z. Matiére Revétue revétue | f[mm/dent]
=z HB VBX VTX VK2
1 Fabile teneur en Carbone (&=0.1-0.25%) 125 100-210 90-180 0.05-0.3
2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne ((=0.25-0.55%) | 150 100-180 90-170 0.05-0.25
3 Haute teneur en Carbone (C=0.55-0.85%) 170 100-170 90-160 0.05-0.2
4 Non traité 180 90-160 90-155 0.05-0.25
Acier faiblement allié .y
5 (éléments d'addition<5%) Traité 275 80-180 80-160 0.05-0.2
6 Traité 350 70-140 70-150 0.05-0.15
7 | Acier hautement allié Recuit 200 | 60-130 | 70-115 0.05-0.2
g | (constituants dalliage>5%) | Trajt 325 70-110 | 60-100 0.05-0.
9 . 5 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) | 200 100-170 100-170 100-150 0.05-0.15
Acier moulé -
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 70-120 70-130 60-130 0.05-0.1
T Inox Non traité 200 | 100-170 | 120-180 0.05-0.15
12 | Ferritique Traité 330 | 100-170 | 120-180 0.05-0.1
3 nox Austénitique 180 | 70-140 | 100-140 0.05-0.15
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 70-140 | 100-140 0.05-0.1
Acier 15 | Inox Non traité 200 | 70-140 | 100-140 0.05-0.15
i dable [ Ferriti é B
Inoxy 16 | Ferritique coulé Traité 330 | 70-140 | 100-140 0.05-0.1
17| Acier inoxydable Austénitique 200 | 70-120 | 100-120 0.05-0.15
Austénitique coulé Traité 330 70-120 | 100-120 0.05-0.1
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 60-130 100-120 0.02-0.8
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-120 80-100 0.02-0.05
. Acier a faible résistance 180 60-130 80-100 0.05-0.15
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 60-100 80-100 0.05-0.1
. Ferritique 160 60-125 80-100 0.05-0.15
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 50-90 60-90 0.05-0.1
Alliages d'aluminium Non Vieilli 60 | 100-250 200300 | 0.1-04
Forge Vieilli 100 100-180 60-110 0.1-03
) o Coulé 75 150-400 60-120 0.1-0.3
Alliages d'aluminium ——
Coulé & vieilli 90 150-280 60-100 0.05-0.25
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 80-150 20-50 0.1-0.3
Cuivre & Laiton 90 120210 | 100200 | 50-70 01-03
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 120210 | 100200 | 5070 | 0.05-0.25
119 ] Recuit (a base du fer) 200 20-45 20-40 20-30 0.05-0.1
20| Haute température Vieilli (3 base du fer) 280 20-30 20-30 1525 | 002-0.05
S |21 | AlEgee Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 | 2050 15-20 1520 | 002-005
Matieres haute | 22 Vieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 10-15 10-15 10-15 0.02-0.05
resistance 3 . Pure 99.5 Ti 400Rm | 70-140 | 70-120 40-60 | 0.02--0.05
— Alliages de titane -
24 Alliages a+f 1050Rm 20-50 20-50 20-40 0.02-0.05
25 45-50HRq  20-45 20-45 0.01-0.03
H — Acier extra dur Traité & trempé
Matieres dures | 26 51-55HRc|  20-45 20-45 0.01-0.02
Nuances
Nuance Application Echantillon
VBX Premier choix pour les aciers et fontes
Un substrat sub-microscopique résistant revétu TiCN
Premier choix pour les inox
n substrat sub-microscopique resistant revétu Ti
VTX Un sub b 2 stu TIAIN
Nuance non-revétue pour l'usinage des fontes et métaux
VK2 non-ferreux
ivarqus| 295 |
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TMSD

. Filetage par fraisage pour les trous profonds

Plaquettes | Porte-outils



Systéme de codification Vardex
B Plaquettes TMSD

2 V) | DB 60 ™ VBX
1 2 3 4 5 6 7
1-Taille de 2-Type plaquette| |3 -Type de plaquette 4-Pas 5 - Standard
plaquette | - Intérieur Profil Complet - Gamme de Pas 60 - Profil partiel 60°
5-1C5.0 mm i . 55 - Profil partiel 55°
2-1C1/4" El - Exterieur + Intérieur mm TPI L
1SO - 1SO Métrique
3-1C3/8" 1.0-8.0 18-2.5 UN - UN Américain
4-1C1/2" Profil partiel - Type U,A Profil partiel - Type vertical| | NPT - NPT
5-1C5/8 mm TPI mm TPI TR -Trapez DIN 103
[ cofmm DA | 0515 | 4816 | vA | 0510 2827 | |AME-ACME
9-1C85mm N . 2 - R
. o8 | 1590 16-1 VB i 119 STACME - Stub ACME
11-1C10.7mm L be 2'5 4‘0 10:6 Ve 16-10 ABUT - American Buttress
) o i . 24-12 APIRD - AP Round Casing
DD | 20-25 9-12 VD 1.0-2.0 12-8 .
24-16 & Tubing
7 DE 2.5-35 10-7 VE 2.0-3.0 16-12
@ DH | 4060 | 64 | VE | 1015| 1614 | [6-systame
_ ) . . 12-10
¥ % DK | 6.0-80 4-3 VG 1.5-2.0 2619 T™M-TMSD (Types U, A L)
ype vertica DL - -7 | VH - 8-7 TM3 - TMSD Vertical
7,91 DM 25 10 VK | 20-25 16-11
DN | 1.0-20 | 24-1 \Z - 7 - Nuance de carbure
voo S DP | 1530 | 168 | VM - VBX, VTX
TypeV 5/8" DR - 26-14 | UN | 1525
DT | 2040 12-6
B Outils TMSD (Types U,A,L)
C ™ 2 S C 14 C 17 - 65 - 2 U
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1-Type de queue 2-Systeme | | 3-Nombre de dents | | 4-Type plaquette | | 5 - Arrosage 6 - Dia. de queue| | 7-Type de queue| | 8- Dia. de coupe
Sans - Acier ™ 1-4 S - Simple point C- Lubrifiant 8-40 W - Weldon 13-42
C- Queue carbure C- Qylindrique
9 - Porte-a-faux maxi 10 - Taille plaquette 11 - Type plaquette 12 - Usinage
144 5-1C5.0 mm U ABUT - Pour American Buttress
2-1C1/4" A
3-1C3/8" L
4-1C172"
B Porte-outils TMSD (Type Vertical)
C GM C 9 C 13 - 45 - 7 - 3
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1-Type d'outil 2- Systeme 3-Arrosage| |4-Dia.de queue 5-Type de queue | |6-Dia.de coupe| |7 -Porte-a-faux outil
Sans - Queue acier GM - Rainurage et C-Lubrifiant | 18,9,11.5,12, 14, C- Qylindrique 10.5-22.0 25-65
C-Queue carbure Filetage par fraisage 15,20, 25 W - Weldon
8 - Taille de plaquette 9 - Nombre de dents
7 - 1C68 mm 3
9 - 1C85 mm
11-1C10.7 mm
B Tourteaux TMSD (Types U, L, V)
™ 4 S C D42 - 16 - 3 U
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1-Systeme | | 2-Nombre de dents | | 3 -Type de plaquette | | 4 - Arrosage | | 5 - Dia. de coupe 6 - Dia. de guidage | | 7 - Taille plaquette
™ 47 S- Simple point C-Lubrifiant | | 42-98 16,22,27,32 3-1G/8°
4-1C1/2"
8-Type plaquette 9 - Usinage 5-1C5/8"

ULV

ABUT - American Buttress
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TMSD

Filetages pour trous profonds

Une Multi-dents, Haute productivité et solution économique pour filetages profonds

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Plaquettes a profil
complet

ISO, American UN, NPT, API RD American Buttress

Type U pour les gros pas

Queue Carbure Queue acier Tourteau
Weldon cylindrique cylindrique
Queue

Porte-a-faux (L1)  40-145
Dia. de coupe (D2) 14.75-42
Nodedents (Z) 1-4

Porte-a-faux (L1)  maxi 135
Dia. de coupe (D2) 14.75-31.0
Nodedents (Z) 1-4

Porte-a-faux (L1)  maxi 144
Dia. de coupe (D2) 23.3-36.5
Nodedents (Z) 2-4

Porte-a-faux (L1)  maxi 200
Dia. de coupe (D2) 42-98
Nodedents (Z)  4-7

Type L (Mini L) pour les petits alésages Type vertical (7V, 9V, 11V)

Queue
Weldon

Porte-a-faux (L1)  29-42
Dia. de coupe (D2) 13-17.7
Nodedents(Z)  1-3

Carbure
cylindrique
Queue

Porte-a-faux (L1)  maxi 65
Dia. de coupe (D2) 13-17.7
Nodedents(Z)  1-3

Queue
Weldon

Porte-a-faux (L1)  25-45
Dia. de coupe (D2) 10.5-20.8
Nodedents(Z) 3

Type L (3/8”L) Pour gros filetage trapézoidal et ABUT

Queue
Weldon

Sortie outil (L1) 50-105
Dia. de coupe (D2) 21.6-35.5
Nodedents(Z) 13

Carbure
cylindrique
Queue

Sortie outil (L1) 120

Dia.de coupe (D2)  21.6-335

Nombre de dents (Z) 1-3

Tourteau

Sortie outil (L1) maxi 200
Dia. de coupe (D2) 48-80
Nodedents(Z)  5-7

Carbure
cylindrique
Queue

Porte-a-faux (L1)  maxi 65
Dia. de coupe (D2) 10.5-20.8
Nodedents (Z) 3

Type A pour L2 court

Queue
acier
cylindrique

Porte-a-faux (L1)  maxi 144
Dia. de coupe (D2) 26-35.3
Nodedents(Z) 3

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu



Profil partiel 60°

Intérieur

Intérieur

Extérieur
Type vertical
Type vertical
plzgﬁgtte Pas Référence  Dimensions mm Application (taille mini de filetage)
mm TPl Intérieur D2 T L2 ISOgros ISO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS Porte-outils
M11.5%0.5; ] ‘
0.5-10 28-27 7VIVA6OTM3... 10.5 06 - MI5x075 - ABUNER:
M12x1.0 -
M12.5x1; 1424UNS; 15-20UNF:
10-15 24-16 7VIVF6OTM3... 11.1 08 - ; - 3 ;
M13x1.5 QAG‘]BUNF, %6-16UN CGMC8C13-40-7-3
7V 29 e CGMC9C13-45-7-3
(6-16UN; GMC20W13-25-7-3
1520 16-12 7VIVGEOTM3... 11.8 10 M14x20 M14x15 -~ %6 14UNS;
%-12UN
M15x1.5 NG,
1525 16-11 7VIVN6OTM3... 124 R VIT %) iy 1%%%51
M18x2.5 - o
M14x0.5; - .
0.5-1.0 2827 QVIVAGOTM3... 13 06 - MIx0T5 . Ze28UN;
i /6-27UNS
X1
M15x1;  S4-24UNEF; %-20UN;
10-15 24-16 QVIVF60TM3... 13.7 08 - Mg TAAUNE SeON  CaMCTT SCI7-50-9:3
v 42 CGMC12C17-50-9-3
GMC20W17-30-9-3
M16.5x1.5; e 16UN;
1520 16-12 QVVG6OTM3.. 14.4 0 - e e aOR 12U
2.0-2.5 12-10 OVIVK6OTM3... 15.1 14 - M}éiﬁ %10 s 12UN:
M19x1, M19.5¢1.25; Y-24UNS; e 20UNEF;
1020 24-12 1VIVDEOTM3... 179 10 - MI955, -~ 718UNS; %e-16UN;
M20x1.75; M20x2 7-T4UNF- %e-12UN” CGMC14C22-60-11-3
v 55 CGMC15C22-65-113
. 7 . GMC25W22-45-11-3
2030 12-8 1IVIVESOTM3.. 195 15 M23x2 18 7%-10UNS; %-12UN

M24x3

Type vertical
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Profil partiel 55°

Intérieur
Intérieur
55°
Extérieur
Type vertical
Type vertical
Type plaquette  Pas Référence Dimensions mm Application (taille mini de filetage)

TPI Intérieur D2 T L2 r BSP (G) Partiel 55° Porte-outils
26-19  7VIVIS5TM3.. 11.35 08 007 4-19; %-19 - CGMC8CI3-407-3

v 29 RPN CCGMC9C13-45-7-3
16-14  7VIVH55TM3.. 12.0 10 013 J730n 50 %16, %-14 GMC20W13-25-7-3

/14, 614

2619 9VIVJ55TM3.. 1335 08 009 %-19 %426 ; %-16 CGMC115C17-50-9-3

v 42 —————————— (GMC12C17-50-9-3
1610 9VIVCS5TM3.. 154 12015 414 718 el 12 T GMC20W17-30-9-3
16-12 11VIVG55TM3... 17.8 09 016 %-14 /4616 ; /612

CGMC14C22-60-11-3
11V 11-9 1IVIVB55TM3... 191 55 1.3 021 1-1 6-11;1-10; 1'46-9 CGMC15C22-65-11-3
GMC25W22-45-11-3

8-7 1TVIVM55TM3... 19.6 1.5 036 - 1-8; 1 1/8-7;

Type vertical
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Trapez

Intérieur

30°

Intérieur

Extérieur

Défini par: DIN 103
Classe de tolérance: 7e/7H

Type vertical

Type vertical

Type plaquette  Pas Référence Dimensions mm Application
mm Intérieur D2 T L2 Trapez Porte-outils
7VI2.0TR-1TM3... TR16x2
CGM(C8C13-40-7-3
7V 20 7VI2.0TR-2TM3... 12.3 29 1.3 TR18x2 CGMC9C13-45-7-3
GMC20W13-25-7-3
7VI2.0TR-3TM3... TR20x2
9VI3.0TR-1TM3... TR22x3 CGMC11.5C17-50-9-3
9V 30 154 4.2 1.95 CGMC12C17-50-9-3
9VI3.0TR2TM3.. TR24x3 GMC20W17-30-9-3
Stub ACME
Intérieur
29° Intérieur
N
Extérieur
Défini par: ANSI B1.8: 1988
Classe de tolérance: 2G Type vertical
Type vertical
Type plaquette  Pas Référence Dimensions mm Application
TPI Intérieur D2 T L2 Stub ACME Porte-outils
Sfom
8 7VIBSTACMETMS.. 123 29 13 -8 COMCRCI3.407.3
A% 6 7VIESTACME-1TM3... 7 59 . %-6 CGMC9C13-45-7-3
7VIBSTACME-2TMS3... ‘ ‘ ' 756 GMC20W13-25-73
VISSTACME-1TM3... 1=
IVISSTAC & > CGMC11.5C17-50-9-3
oV 5 9VISSTACME-2TM3... 16.7 4.2 1.95 1%-5 CGMC12C17-50-9-3
OVISSTACME-3TM3... 1%4-5 GMC20W17-30-9:3
11VIASTACME-1TM3... 1%-4
11VI4STACME-2TM3... 1%-4 CGMC14C22-60-11-3
v 4 20.8 55 2.6 CGMC15C22-65-11-3
11VI4STACME-3TM3... 1%-4 GMC25W22-45-11-3
1VIASTACME-4TM3... 2-4
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Outils verticaux - Queue Weldon

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Pieces détachées
plzgﬁeette Référence Dimensions mm
Porte-outil L L1 D D1 D2* | Vis plaquette |  Clé torx Lame Manche
v GMC20W13-25-7-3 95 25 20 9 105127 | AEEML KaT - -
v GMC20W17-30-9-3 105 30 20 15 131167 @ﬁig}i}“ﬁ) - T praﬁﬂiﬂg}%z
1V GMC25W22-45-113 115 45 25 15 178208 | s aiey) - ame praﬁ‘q"ﬂj‘gﬁﬁxz

* Le diamétre de coupe (D2) est défini par la plaquette (voir pages 300 a 302)

Pour serrage correct:

oV 11V

Surfaces courbes Repére d'identification

Toujours monter la plaquette avec le repére entre les deux surfaces courbes du porte-outil

WVarqus| o |
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Porte-outils Verticaux - Queue carbure cylindrique

D1
i::ii::i%liii i ‘\ D
—— Llmaxy ——> < L3(min) —
L
L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage
Systéme de préhension
Pieces détachées
Type iy ) .
plaquette Référence Dimensions mm
Porte-outils L L1 L3(min) D D1 D2* | Visplaquette | Clé torx Lame Manche
CGMC8C13-40-7-3 40 18 8 SNITE-M1
7V 15 9 105-12.7 K2T = =
CGMC9C13-45-7-3 45 20 9 (M3.0x0.5x9)
CGMC11.5C17-50-9-3 50 25 M5 SN3TI5-M2 Lame Manche
v CGMC12C17-50-9-3 125 50 26 12 15 131167 (M4x0.7x13.5) ) T15-4 pratique 1/4x2
CGMC14C22-60-11-3 60 30 14 SNAT20-M3 Lame Manche
v CGMC15C22-65-11-3 135 65 32 15 15 17.8-208 (M5X0.8><15.5) . T20-" pratique 1/4x2

* Le diamétre de coupe (D2) est défini par la plaquette (voir pages 300 a 302)

Pour serrage correct:

oV 11V

Surfaces courbes

Repére d'identification

Toujours monter la plaquette avec le repére entre les deux surfaces courbes du porte-outil
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Profil partiel 60°

Intérieur
Intérieur
0°
Extérieur
Type Mini-L Type U Type U Type A
2UIDM60 TM...
2UIDD60 TM...
Type L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm TPI Intérieur r* Porte-outils
501 } 0.5-15 48-16 5LIDAGOTM... 0.04 TM.SC.5L
(Mini L) 10-20 2411 5LIDN6OTM... 0.06 CTM. SC..5L
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm TPI Intérieur r* Porte-outils
0.5-1.5 48-16 2UIDAGOTM... 0.05 TM.SC..2U
1520 16-12 2UIDB6OTM... 0.06 CTM.5C.2U
2.0-2.5 9-12 2UIDD60TM... 0.1
1/4"U " CTM2SC 14C17-65-2U
2UIDM60 TM... 2.5 10 2UIDM60TM... 0.11
2UIDD60 TM...
TM.SC..2U
2.5-40 10-6 2UIDC60TM... 0.14 CTM.SC.2U
1.5-2.0 16-12 3UIDB6OTM... 0.06
3/8"U 16 2.5-35 10-7 3UIDE6OTM... 0.14 TM.SC..3U
4.0-6.0 6-4 3UIDH60TM... 0.25
1/2"U 22 6.0-8.0 4-3 4UIDK60TM... 0.30 TM.SC D..4U
Type A
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm mm TPI Intérieur r* Porte-outils
1/4"A il 1.5-3.0 16-8 2AIDP60TM... 0.06 TM.SC..2A
3/8"A 16 2.0-4.0 12-6 3AIDT60TM... 0.08 TM.SC...3A

Type U Type A Type Mini-L
Pour pas larges Pour L2 plus court Pour les petits alésages et court L2

I * Le rayon indiqué (r) concerne uniquement le rayon de bec de plaquette
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Profil partiel 55°

Intérieur
Intérieur
55°
Extérieur
Type Mini-L Type U
Type L
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC TPI Intérieur *r Porte-outils
5.0L TM.SC..5L
(Mini L) 26-14 S5LIDR55TM... 0.10 CTM.SC.50
Type U
Taille plaquette Pas Référence Dimensions mm
IC L mm TPI Intérieur *r Porte-outils
48-16 2UIDAS5TM... on
1/4' 1 16-12 2UIDBS5TM... 0.8 MaC2U
1n-7 2UIDL55TM... 0.24
16-12 3UIDB55TM... 0.08
3/8"U 16 11-7 3UIDL55TM... 0.24 TM.SC..3U
6-4 3UIDH55TM... 0.27
1/2"U 22 4-3 4UIDK55TM... 0.50 TM.SC D..4U

Type U
Pour pas larges

I * Le rayon indiqué (r) concerne uniguement le rayon de bec de plaquette
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ISO Métrique

Intérieur

1/4P  Intérieur

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)

- Type Mini-L Type Mini-L Type U
Classe de tolérance: 6g/6H 5L12.01SOTM..
Type L
Taille plaquette Pas Référence Diameétre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC mm Intérieur Porte-outils D2 ajusté
1.0 5LI1.0ISOTM...
5.0L TM.SC..5L -
(Mini ) > LI B0l CTMSC.5L
5L12.01S0 TM.. 20 5LI12.0ISOTM... =
Type U
Taille plaquette Pas Référence Diameétre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC L mm mm Intérieur Porte-outils D2 ajusté
TM2SC25W23-70-2U;
1.5 2UI1.51SOTM... TM35C25W26-80-2U; Pour 1.5ISO changer D2 en D2-1.0
TM4SC32W31-95-2U;
1/4"U 1 TM25C18C23-86-2U;
TM3SC20C26-105-2U;
TM4SC25C31-115-2U;
2.0 2U12.0ISOTM... CTM3SC20C26-110-2U; Pour 2.01SO changee D2 en D2-1.15

CTMA4SC25C31-135-2U

* Corriger le diameétre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.

Type U
Pour pas larges

Type Mini-L
Pour les petits alésages et L2 court
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American UN - UNC, UNF, UNEF, UNS

Intérieur

1/4P  Intérieur

1/8P Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74 Type Mini-L Type Mini-L Type U
Classe de tolérance: 2A/2B 5LIT4UNTM...
5LIT2UNTM...
Type L
Taille plaquette Pas Référence Diamétre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC TPI Intérieur Porte-outils D2 ajusté
18 SLIT8UNTM...
500 16 SLIT6UNTM... TM.SC..5L
(Mini L) 14 5L114UNTM... CTM.SC..5L
S5LIT4UNTM...
SLIT2UNTM... 12 SLIT2UNTM...
Type U
Taille plaquette Pas Référence Diametre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC L mm TPI Intérieur Porte-outils *D2 ajusté

TM25C25W23-70-2U;
14 2UIN4UNTM... TM35C25W26-80-2U; Pour 14UN modifier D2 en D2-1,06
TM4SC32W31-95-2U;
TM25C18C23-86-2U;

/4y n TM35C20C26-105-2U;
TM45C25C31-1152U;
12 2UIT2UNTM... CTM35C20C26-110-2U; Pour 12UN modifier D2 en D2-1,15

CTM45C25C31-135-2U

* Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.

Type U Type Mini-L
Pour pas larges Pour les petits alésages et L2 court
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NPT

Extérieur / Intérieur

Défini par: USAS B2.1:1968

Classe de tolérance: Standard NPT Type Mini-L Type U
Type L
Taille plaquette Pas Référence Diameétre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC TPI Extérieur/Intérieur Porte-outils D2 ajusté
5.0L TM.SC..5L
(Mini L) 18 SLENSNPT-TM... CTMSE 5L =
Type U
Taille plaquette Pas Référence Diametre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC L mm TPI Intérieur/Extérieur Porte-outils *D2 ajusté
TM1SC16W15-40-2U;
CTM1SC08C15-40-2U; 14.59
CTM1SC11C15-60-2U
14 2UEIT4ANPT-TM...
TM2SC25W21-60-2U;
CTM2SC14C21-65-2U; 20.49
CTM25C16C21-80-2U
" TM2SC25W23-70-2U;
14U U TM25C18C23-86-2U 2oL
TM3SC25W26-80-2U;
TM3SC20C26-105-2U; 25.63
1.5 2UEIT.5NPT-TM... CTM35C20C26-1102U
TM4SC32W31-95-2U;
TM4SC25C31-115-2U; 30.63
CTM4SC25C31-135-2U
TM3SC32W36-95-3U;
TM3SC32W36-145-3U; 35.65
TM3SC25C36-125-3U; :
15 3UENT5NPT-TM TM3SC28C36-144-3U
! : TM4SC40W42-120-3U; 4115
TM4SCD42-16-3U :
TM5SCD48-22-3U 4715
3/8"U 16 TM3SC32W36-95-3U;
TM3SC32W36-145-3U; 35.65
TM3SC25C36-125-3U; ’
TM3S5C28C36-144-3U
8 3UEIBNPT-TM... TMA4SCA0W42-120-3U; 4115
TM4SCD42-16-3U '
TM5SCGD48-22-3U 4715
TM6SCGD56-22-3U 55.15
TMeSC-D88-27-4U 88.06
1/2'U 22 8 4UEIBNPT-TM...
TM7SCD98-32-4U 98.06

* Corriger le diamétre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.

Type U Type Mini-L
Pour pas larges Pour les petits alésages et L2 court
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Trapez

Intérieur

Intérieur

30°

Extérieur
Défini par: DIN 103

Classe de tolérance: 7e/7H Type Mini-L 3/8"L Type U
Type L
Taille plaquette Pas Référence Application
IC mm Intérieur Intérieur Porte-outils
2.0 5LI2.0TR-1TM... TR16x2, TR20x2
5.0L TM.SC..5L
(Mini L) CTM. SC..5L
2.0 5LI2.0TR-2TM... TR18x2
TM1SC25W21-50-3L;
6.0 3LI6.0TR-1TM... (TR30-36)x6 CTMIE M 753
6.0 3LI6.0TR-2TM... (TR115-130)x6 TM75CD80-32-3L
" TM2SC25W28-70-3L;
3/8"L 7.0 3LIZ0TRTM... (TR38-44)x7 CTM25CT18C28-1003L
TM3SC32W33-90-3L;
8.0 3LIB.OTR-1TM... (TR46-52)x8 CIMASCI0C33 12051
8.0 3LI8.0TR-2TM... (TR175-240)x8 TM75CD80-32-3L
Type U
Taille plaquette Pas Référence Application
IC L mm mm Intérieur Intérieur Porte-outils
30 2UI3.0TR-1TM... (TR22-TR30)x3
' 2UI3.0TR-2TM... (TR32-TR60)x3
2UI4.0TR-1TM... (TR20-TR28)x4 )
1/4"U 11 4.0 Voir pages 314-321
2U14.0TR-2TM... (TR65-TR110)x4
0 2UI5.0TR-1TM... TR22x5; TR28x5
' 2UI5.0TR-2TM... TR24x5; TR26X5
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American ACME

Intérieur

Intérieur

29°

Extérieur
Défini par: ANSI B1.5: 1988 "
Classe de tolérance : 3G 3L
Type L
Taille plaquette Pas Référence Application
IC TPI Intérieur Intérieur Porte-outils
5 3LISACMETM... 1/4-5ACME
3LI4ACME-ITM... 1%-4ACME JEas el S0 3L
3LI4ACME-2TM... 1'/4-4ACME
4
3LI4ACME-3TM... 1%-4ACME Maseas 108k
3/8"L
3LI4ACME-4TM... 2-4ACME
3LIBACME-1TM... 2'4-3ACME
) TM35C32W33-90-3L;
CTM3SC20C33-120-3L
3 3LIBACME-2TM... 2'4-3ACME
3LISACME-3TM... 2%-3ACME
Stub ACME
Intérieur
29° Intérieur
Extérieur
Défini par: ANSI B1.8: 1988 B
Classe de tolérance: 2G 3/8"L
Type L
Taille plaquette Pas Référence Application
IC TPI Intérieur Intérieur Porte-outils
5 3LISSTACMETM... 114-55TACME
3LI4STACME-TTM... 1%-4STACME JUIDC2oNI o035k
4 3LI4STACME-2TM... 1'4-4STACME
3/8'L 3LI4STACME-3TM... 2-4STACME
3LI3STACME-1TM... 2'/4-3STACME
) TM35C32W33-90-3L;
CTM35C20C33-120-3L
3 3LI3STACME-2TM... 2'/4-3STACME
3LI3STACME-3TM... 2%-3STACME

wvarqus| sin |

aaaaaaaaaaaaaaaaaaa



American Buttress

Intérieur

Extérieur|
Défini par: ANSI B1.9.1973

Classe de tolérance: Class 2 Type Mini-L 3/8"L 5/8V
Type L
Taille plaquette Pas Référence Application
IC TPI Intérieur Intérieur Porte-outils
e TM25C16W14-35-5L-ABUT
0.875"-4.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
16 5LI16ABUT-TM...
1954 0" ABUT TM3SC20W18-45-5L-ABUT
L2 CTM35C14C18-65-5-ABUT
Y TM25C16W14-35-5L-ABUT
5oL - AR 0.875-6.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
(Mini L) 125%-6.0" ABUT TM3SC20W18-45-51-ABUT
4270 CTM3SC14C18-65-5-ABUT
e TM25C16W14-35-51-ABUT
0.875™16.0" ABUT CTM25C10C14-50-5L-ABUT
10 5LIT0ABUT-TM...
19516.0" ABUT TM3SC20W18-45-5L-ABUT
- ' CTM35C14C18-65-5-ABUT
e TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75"-4.0" ABUT
CTM25C20C26-105-3L-ABUT
16 3LI6ABUT-TM...
2.5"-4.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
) TM25C25W26-80-3L-ABUT
1.75"-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
n 3LT2ABUTTM.. 2.5"-6.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3.0"-6.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
Py TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
10 3L110ABUT-TM.. 2.5"-6.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3/8'L 3.0"-6.0" ABUT TM55CD48-22-3-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
) o TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
g SUsABUTETIL 2.5"-6.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3.0"-6.0" ABUT TM5SCD48-22-3L-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
) TM2SC25W26-80-3L-ABUT
1.75-6.0" ABUT CTM25C20C26-105-3L-ABUT
. SsE T 2.5"-6.0" ABUT TM3SC32W35-105-3L-ABUT
3.0"-6.0" ABUT TM55CD48-22-3L-ABUT
40"-6.0" ABUT TM6SCD58-27-3L-ABUT
TypeV
Taille plaquette Pas Référence Application
IC TPI Intérieur T Intérieur Porte-outils
4 5VI4ABUT-TM... 6 5.5"-24.0" ABUT TM6SCD88-32-5V6-ABUT
5/8"V 3 5VI3ABUT-TM... 8 6.0"-24.0" ABUT
TM6SCD88-32-5V8-ABUT
25 5VI2.5ABUT-TM... 10 7.0"-24.0" ABUT
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APl Round Casing & Tubing

Intérieur

oIntérieur|

\,1 o Extérieur

Défini par: API STD. 5B:1979
Classe de tolérance: Standard API RD

Type U
Taille plaquette Pas Référence Diameétre de coupe du porte-outil D2 (mm)
IC L mm TPI Intérieur Porte-outils *D2 ajusté
TM2SC25W23-70-2U 2144
TM25C18C23-86-2U 21.74
p TM3SC25W26-80-2U

1/4"U N 10 2UIT0APIRDTM... TM3SC20C26-105-2U 2444
TM4SC32W31-95-2U
TM4SC25C31-115-2U 2
TM3SC32W36-95-3U
TM3SC32W36-145-3U 347
TM3SC25C36-125-3U ’
TM3SC25C36-125-3U

3/8"U 16 8 3UIBAPIRDTM... TM4SC40W42-120-3U 402
TM4SCD42-16-3U :
TM55CD48-22-3U 46.2
TM6SCD56-22-3U 54.2

I * Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu
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Porte-outils standards - Queue Weldon (type U)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue Weldon pour plaquettes Type U Pieces détachées
plggglgtte Référence Dimensions mm 'glgnci?
IC L L1 L2 D D1 D2 z Vis plaquette Clé torx
TMISCI6W15-40-2U 95 40 16 10 1475 1
TM25C25W21-60-2U 123 60 25 160 2065* 2
V40 TM25C25W23-70-2U 135 70 54 25 177 230 2 SN2T HK2T
TM35C25W26-80-2U 147 80 25 204 26.0 3
TMA4SC32W31-95-2U 164 95 EY) 257 31.0 4
TM35C32W36-95-3U 166 95 32 290 36.5 3 oast
3/8'U  TM3SC32W36-145-3U 225 145 80 EY) 280 365 3 HK3T
TMA4SC40W42-120-3U 201 120 40 342 420 4 SN3T
Queue Weldon Applications (Type U)
Applications de filetage pour plaquette a profil partiel
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 15O gros IS0 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP(G)  Partial 55°  Trapez
TMISCIEW15.402U 1475 MIBR2S,  MIEXO5MIGOTSMIGLO; 5, 1o %-32UN;%-28UN: %-27UNS; Vis24UN,  Jo1r /et 4120 1Ragys,
: M24x3.0  M17x1.25;M17x1.5,M17x2.0  ** Wis20UN; "4e-T6UN; %-14UNS; %-12UN - 745" 770" a5, o TR24x3
1-8;  78-32UN; 7%-28UN; 7%-27UNS; 7-24UNS; 1-26; 1-20; 1-16;

TM2SC25W21-60-2U 2065+ 2830 M2DOSMIDOTEMIZA0 43,5 7 J0UNEF: 1-18UNS; %4e-16UN; 1-14UNS: 1 192:1-10;1 16-; (TR26

M30X35 M23x125M230 5M2300 15 208N A TR60)X3
M27x3.0;  M240.5; M24x0.75; M25x1.0; 1-32UN; 1-28UN; 127UNS; 1-24UNS; 5, 10 126, 120; 1-16,
TM2SC25W23-702U 230 M30x35; M25x1.25M26x1.5M26x20; 1%-7  1-20UNEF; 1-18UNS; 1-16UN; 114UNS; A8 174612, 1697 -
M36x40  M27x3.5 1-12UNF; 1%6-10UNS; 1%-8UN %7
V3035 MZOSM2X0T5MIEXI0; 1y, 1/4-28UN; 1%4-24UNS; 1%4-20UN; s 14261420,
TM3SC25W26-802U 260 NSOXao! M28x1.25M28x1.5M29x20; 147 1/&-BUNEF; 1/-16UN; 1%6-T4UNS; S %6 112 -
0 M30x2.5; M30x3.0 46 1J4-12UNF; 1%-10UNS; 1%s-8UN 16-8; 1147
M32x0.5; M32x0.75; M33x1.0; 1%6-28UN; 1%-24UNS; 1%6-20UN; 1%-26; 1%-20;
TMASC32W31-952U 310 M36X40 M33x1.05M33x1.5M34x20; 1%4-6  1%e-18UNEF; 1%6-16UN; 1%-14UNS; 111 1%-16; 1%-12; -
M34x2.5; M35x3.0; M36x3.5 1%-12UNF; 1%-10UNS; 1%-8UN 168
M42x4.5; . . . S/ 1A 15417
TM3SC3IW36-953U 5o M4BKSO, s M2h: Y3 1% 16UN; 1%-14UNS; 1%s-120N; i 151@11@1 )
TM3SC32W36-1453U %2 M56x5.5; 2 o 591 1%-10UNS; 1%-8UN: 1%-6UN & 5-8; 1%-6;
MA2x3.5: M42x4.0 24 195
M64x6.0
MA48X5.0; M4Sx1.5; Md5x2.0: B N NG T LN 14-16; 176-12;
TMASCAOW42-1203U 420  MS6x5.5, Md46x2.5; M48X3.0; B 17 G0N Ve 1AL 1 el 2UN, W1l 148 26, -
M64x6.0  M48x3.5; M48x4.0 ’ 10mOUR, e 2-45

I * Pour les plaquettes TR utiliser le program CNC (D2+0.25mm).
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Applications (Type U) avec Queue Weldon (suite)

Filetage pour plaquettes a profil complet (ISO & UN)

Porte-outils de coupe

Porte-outils Diamatre D2 (mm) Pas Dia. Filetage mini.
(D2 ajusté) mm TPI ISO fin UN/UNF/UNEF/UNS
22.0 1.5 = M26x1.5 =
21.85 2.0 = M26x2.0 =
TM2SC25W23-70-2U
2194 14 - 1-T4UNS
21.85 = 12 - 1-12UNF
250 15 = M28x1.5 =
24.85 2.0 - M29x2.0 =
TM35C25W26-80-2U
24.94 = 14 - 1 1/8-14UNF
24.85 = 12 - 1 1/8-12UNF
30.0 1.5 = M33x1.5 =
29.85 2.0 - M34x2.0 =
TM4SC32W31-95-2U
29.94 = 14 - 1 3/8-14UNS
29.85 = 12 - 1 3/8-12UNF

Filetage pour plaquettes a profil complet (NPT)

Diametre de coupe

Porte-outils du porte-outil D2 Pas Pré-percage Cylindrique ou Conique Pré-percage cylindrique
(mm)
R . . **Filetage NPT par 2
(D2 ajusté) TPI Filetage NPT en 1 passe radiale passes radiales (50% / 50%)

TM1SC16W15-40-2U 14.59 14 1/2-14NPT; 3/4-14NPT =
TM2SC25W21-60-2U 20.49 14 3/4-14NPT -
TM2SC25W23-70-2U 22.63 1.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM3SC25W26-80-2U 25.63 1.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM4SC32W31-95-2U 30.63 1.5 11/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM3SC32W36-95-3U

35.65 1.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM3SC32W36-145-3U
TM3SC32W36-95-3U

35.65 8 - 21/2..10-8NPT
TM3SC32W36-145-3U
TM4SC40W42-120-3U 4115 1.5 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM4SC40W42-120-3U 4115 8 - 21/2..10-8NPT

**Quand le pré-percage pour un 8NPT est conique, Le filetage peut étre usiné en une passe.

Filetage pour plaquettes a profil complet (APl Round)

Diamétre de coupe

Pré-percage Cylindrique ou Conique Uniquement pour trou pré-

Porte-outils du porte-outil D2 Pas (pour les cylindriques 2 passes radiales 50%/50% ; 7 :
(mm) pour les coniques une passe radiale) percé conique (une passe)
(D2 ajusté) TPI Dia. Filetage
1,05x10APIRD (au-dela de TBG; au-dela de TBG long)
1.315...2.375x10APIRD
TM25C 25W23-70-2U 2144 (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long; joint
intégral TBG)
10 1.66...2.875x10APIRD B
TM3SC 25W26-80-2U 2444 (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long; joint
intégral TBG)
1.66..3.5x10APIRD
TM4SC 32W31-95-2U 2944 (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long; joint
intégral TBG)
o 2.375..13.375x8APIRD (pour CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long); i
TM3SC 32W36-95-3U 4 45..5.5x8APIRD (pour LCSG)
R ' 2.375..20x8APIRD (pour CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long); ~ 8.625..20x8APIRD (pourr
TM35C 32W36-145-3U ¢ 45..7625x8APIRD (pour LCSG) LCSG)
TMASC 40W42-120-3U 402 2875..20x8APIRD (for Outil taille Long); 8.625x8APIRD (pour LCSG)

4.5..7.625x8APIRD (pour LCSG)

I * Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.
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Porte-outils standards - Queue Cylindrique en Carbure (Type U)

F— L3 (min)

L2 |

LT (maxi) ————>

L

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue Carbure Cylindrique pour plaquettes type U Pieces détachées
plggﬂlgtte Référence Dimensions mm ,c\ilgndts
IC L L1 (Maxi) L2 L3 (min) D D2 YA Vis plaquette Clé torx
CTMISC08C15-40-2U 109 40 18 8 1475* 1
CTMISCTICT15-60-2U 120 60 > 25 107 1475 1
CTM25C14C17-65-2U%* 132 65 34 30 14 179 2
1/4"U CTM25C14C21-65-2U 136 65 30 14 2065¢ 2 SN2T HK2T
CTM25C16C21-80-2U 135 80 o 34 16 2065¢ 2
CTM35C20C26-110-2U 165 110 40 20 26,0 3
CTM45C25C31-135-2U 186 135 46 25 310 4

* Pour les plaquettes TR utiliser le program CNC (D2+0.25mm).
** A utliser uniquement avec les plaquettes 2UIDD60TM... ou 2UIDM60TM... Pour les plaquettes 2UIDD60 TM... Utiliser le programme CN (D2+0.7mm).
Pour plaquettes 2UIDD60 TM... utiliser le programme CN (D2+0.7mm).

Systéme de préhension

Sortie maximale L3 (min)
Longueur minimale

Le porte a faux doit étre aussi faible que possible pour éliminer le risque de vibrations.
La longueur minimale de serrage doit étre de 2 fois le diamétre de I'outil
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Queue Carbure Cylindrique (type U) Applications

Applications de filetage pour plaquette a profil partiel

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 I1SOgros ISO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)  Partial 55° Trapez
M18x2.5; , U0, s, At Sl 1N 5L , 14626; 1620;  TR22x3; TR24x3;
M24x3.0; M16x0.5 MI0.75; 7/ gt g, /6-32UN; /a-28UN; »6-27UNS; 114 416 o4, TR20X4 TR22x5;

CTM1SCO8C15-40-2U 14.75% M16x1.0; M17x1.25; ""/16-24UNEF; '/16-20UN; "/16-16UN;

M30x3.5; ! 16-7; B 1-11 34-12;74-11;%4-10;, TR24x5; TR26X5;
Moot 0, 1715, MI7x20 17 -14UNS; e-12UN TS 18 17 TROGKE
Migxa.5 MIBXOS; MI6X075 3, 10 %-32UN; %-28UN; %-27UNS; . ey
CTM1SC11C15-60-2U 14.75* M24x30, M16x1.0; M17x1.25; 7/4—9"1-8 "/16-24UNEF; "/16-20UN; ])_H’ 3/‘_%2,7)_]%?3/#0, TR22x3; TR24x3
YOMI7XLS MI7x2.0 46-16UN; %4-14UNS; "s-12UN g
CTM2SCIACI7-652U 172 M30X8:27 M21x2.0 %9 4-10UNS; e-12UN - - -
M24x3.0; M22x0.5; M22x0.75; 1-8; "6-32UN; 76-28UN; 7-27UNS; 74-24UNS; 5, ,,. 1-26;1-20; 1-16; - . )
CTM25C14C21-652U 2065* M30X3.5 M22x1.0; M23x1.25, 147, 7-20UNEF; 118UNS; % T6UN; 1-140NS] 18 1:12: 110 1%4-5; ggggl&ﬁ%ﬁﬂ%@
M36x4.0 M23x1.5; M23x2.0 1%-6 %/16-12UN; 1-TOUNS 1-8; 14-7 '
M24x3.0: M22x0.5; M22x0.75; 1-8; "/6-32UN; 74-28UN; /6-27UNS; 7/-24UNS; 314 1-26; 1-20; 1-16;
CTM25C16C21-80-2U 20.65* M30x3.5 M22x1.0; M23x1.25; 1'%-7; /a-20UNEF; 1-18UNS; /6-16UN; 1-14UNS; 111 1-12; 1-10; 1'%-9; (TR26-TR60)x3
= M23x1.5; M23x2.0 134-6 %/16-12UN; 1-TOUNS 1-8; 147
M27x0.5; M27x0.75; . . . . .
M30x3.5; M28x1.0; M28x1.25: 147, 1/e-28UN: Te-d4UNS; TA-20UN; =7 1/6-2611/6-20; - (pag TRE0)3
CTM3SC20C26-1102U 26 . L 13 1'6-18UNEF; 1'4-16UN; 1'4-14UNS,; g 1%/16-16; 13/16-12; -
M36x4.0 M28x1.5; M29x2.0; 1%/5-6 ! . -1 .0 oo (TR65-TR110)x4
M30x2.5: M30x3.0 11/8-12UNF; 13/8-10UNS; 17/16-8UN 1%/6-8; 1V4-7
M32x0.5; M32x0.75;
M33x1.0; M33x1.25; 1°/6-28UN; 112-24UNS; 1'/2-20UN,; 1°/16-26; 15/16-20; (TR50-TR60)x3
CTMA4SC25C31-1352U 31 M36x4.0 M33x1.5; M34x2.0; 1'4-6 115-18UNEF; 1%4-16UN; 1%4-14UNS; 1611 1%4-16; 13/4-12; (TR65-TR110)x4
M34x2.5; M35x3.0; 13/6-12UNF; 13/-T0UNS; 17/6-8UN 17/6-8
M36x3.5
* Pour les plaquettes TR utiliser le program CNC (D2+0.25mm).
**Pour les plaquettes 2UIDME0TM. .. ou 2UIDDE0TM. .., utiliser le programme a commande numérique (D2+0.7mm)
Filetage pour plaquettes a profil complet (ISO & UN)
; Porte-outils de coupe N A
Porte-outils Diamétre D2 (mm) Pas Dia. Filetage mini.
(D2 ajusté) mm TPI ISO fin UN/UNF/UNEF/UNS
25.0 1.5 = M28x1.5 =
24.85 2.0 = M29x2.0 =
CTM3S5C20C26-110-2U
2494 - 14 - 11/8-14UNS
24.85 - 12 - 1 1/8-12UNF
30.0 1.5 = M33x1.5 =
29.85 2.0 = M34x2.0 =
CTM4SC 25C31-135-2U
29.94 - 14 - 1 3/8-14UNS
29.85 - 12 - 1 3/8-12UNF
* Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.
Filetage pour plaquettes a profil complet (NPT)
: Diameétre de coupe du z e ) o
Porte-outils porte-outil D2 (mm) Pas Pré-percage Cylindrique ou Conique Pre-percage cylindrique
S Filetage NPT Filetage NPT
2B U par 1 passe radiale par 2 passes radiales (50%/50%)
CTM1SC08C15-40-2U
PP — 14.59 14 1/2-14NPT; 3/4-14NPT =
CTM1SC11C15-60-2U
CTM2SC14C21-65-2U
P ——— 20.49 14 3/4-14NPT =
CTM25C16C21-80-2U
CTM35C20C26-110-2U 25.63 1.5 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
CTM4SC25C31-135-2U 30.63 1.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -

* Corriger le diamétre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.
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Porte-outils standards - Queue Cylindrique en acier (Type U)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue cylindrique en acier pour plaquettes Type U Pieces détachées
pIaTgiJ“gtte Référence Dimensions mm No de dents
IC L L1 (maxi) L2 L3 (min) D D2 YA Vis plaquette Clé torx

TM25C18C23-862U 166 86 40 18 233 2

/40 TM35C20C26-1052U 186 105 54 40 20 26 3 SN2T HK2T
TM4SC25C31-1152U 196 115 46 25 31 4
TM35C25C36-1253U 193 125 46 25 365 3

3/8"U 8.0 SA3T HK3T
TM35C28C36-144-3U 222 144 60 28 36.5 3

Queue cylindrique en acier Applications (Type U)

Applications de filetage pour plaquette a profil partiel

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISO gros ISO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS  BSP (G) Partial 55°
132UN; 1-28UN; 1-27UN;
, | M24x0.5; M25x0.75; M25x1.0; 1-24UNS; 1-20UNEF; . 126, 1°20;
TM2SCI8C23-862U 233 Mol MBOSS a5 25 MaexT 5 M26x20; 147 1-18UNS; T-16UN; A vils 1,
: M27x2.5 1-14UNS; 1%e-12UN; %-9; 17

1%-10UNS; 1%-8UN

1%-28UN; 1/6-24UNS;

M27x0.5; M27x0.75; M28x1.0; 17-20UN; 16-18UNEF; 176-26; 1'/-20;

TM35C20C26-1052U 26 M30X35; M36x40 M28x1.25; M2Bx15 M29x20; 1% 1/-16UN: 1/-14UNS, T8 190516, 194612,
M30x2.5; M30x3.0 56 14-12UNF; 1%-10UNS; 1%-8; 17
176-8UN
1%6-28UN; 1/4-24UNS;
M32x0.5; M32x0.75; M33x1.0; 1%-20UN; 1/-18UNEF; 1%6:26; 1%6-20;
TMASC25C31-11520 31 M36x4.0 M33x1.25; M33x1.5 M34x20; 146  1%-16UN: 1%-14UNS; 1411 1%-16; 1%-12;
M34x2.5; M35x3.0; M36x3.5 1%-12UNF; 1%-10UNS; 176-8
14e-8UN
TMESCSC361253U oo MA2SAS MABGO M3OXLS; MAOx2s; MdD3Q; yag 1/louli T7-tauNs o 16 Tt
TM3SC28C36-144-3U : M56x5.5; M64x6.0 M42x3.5; M42x4.0 St 1ot s ' ! o
244 1%-8UN; 1%-6UN 195

La longueur des outils a queue cylindrique peut étre modifiée pour réduire les vibrations.
Remarque : la longueur de queue a l'intérieur de la douille doit étre au minimum de L3.
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Applications (Type U) avec Queue Cylindrique Acier suite)

Filetage pour plaquettes a profil complet (ISO & UN)

Diametre de coupe du

Porte-outils porte-outil D2 (mm) Pas Dia. Filetage mini.
*D2 ajusté mm TPI ISO fin UN/UNF/UNEF/UNS
22.00 15 - M26x1.5 -
21.85 20 - M26x2.0 -
TM25C18C23-86-2U
2194 - 14 - 1-14UNS
21.85 - 12 - 1-12UNF
25.00 1.5 - M28x1.5 -
24.85 2.0 - M29x2.0 -
TM3SC20C26-105-2U
2494 = 14 - 1 1/8-14UNS
24.85 - 12 - 1 1/8-12UNF
30.00 1.5 - M33x1.5 -
29.85 2.0 = M34x2.0 =
TM4SC25C31-115-2U
29.94 - 14 - 1 3/8-14UNS
29.85 - 12 - 1 3/8-12UNF

Filetage pour plaquettes a profil complet (NPT)

Diametre de coupe du

Porte-outils porte-outil D2 (mm) Pas Pré-percage Cylindrique ou Conique Pré-percage cylindrique
et Filetage NPT **Filetage NPT par 2 passes
*
D2 ajusté TPI par 1 passe radiale radiales (50% / 50%)

TM25C18C23-86-2U 22.63 15 1-T1.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM35C20C26-105-2U 25.63 15 1-11.5NPT; 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM4SC25C31-115-2U 30.63 11.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM35C25C36-125-3U

35.65 11.5 1 1/4-11.5NPT; 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT -
TM35C28C36-144-3U
TM35C25C36-125-3U

: 35.65 8 - 2 1/2..10-8NPT

TM35C28C36-144-3U

**Quand le pré-percage pour un 8NPT est conique, Le filetage peut étre usiné en une passe.

Filetage pour plaquettes a profil complet (APl Round)

S, Pré-percage Cylindrique ou Conique Uniquement pour trou pré-
Porte-outils Dlaorpt(zt_roeucgﬁ IS%U(IE%%U Pas (pour les cylindriques 2 passes radiales 50%/50%) percé conique
P Pour les conigues, une passe radiale (une passe)
*D2 ajusté TPI Dia. Filetage

1,05X10APIRD (au-dela de TBG; au-dela de TBG long)
1.315...2.375x10APIRD

TM25C 18C23-86-2U 2174 (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long;
joint intégral TBG)

1.66...2.875x10APIRD

TM3SC 20C26-105-2U 2444 b (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long; )
joint intégral TBG)
1.66..3.5x10APIRD
TM4SC 25C31-115-2U 2944 (pour TBG; au-dela de TBG; au-dela de TBG long;
joint intégral TBG)
TM3SC 25C36-125-3U 247 . 2.375..20x8APIRD (pour CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long); 8.625..9.625x8APIRD (pour LCSG)
TM3SC 28C36-144-3U ' 4.5..7625x8APIRD (pour LCSG) 8.625..20x8APIRD (pourr LCSG)

I * Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.
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Tourteau (Type U)

—

Un attachement

Hﬁ Combi est

preferable

Adaptareur non inclus

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Fraise a alésage pour plaquette de type U Pieces détachées
pIaTgkiJHeette Référence Dimensions mm No de dents
Vis . ) : :
IC D1 D2  d(H7) H L2 VA plaquette Clé torx Vis outil Tournevis
TM4SGD42-163U 34 42 16 40 80 4 SAST-C5 (M8x1.25x28)  TK5T
38U TM5S5GD4822-3U 40 48 22 40 80 5 SN3T HK3T
M10x1.50x35 -
TM6SCGD56-22-3U 48 56 22 40 80 6
TM6SC-D88-27-4U 76 88 27 50 108 6 M12x1.75x40
1/2'U SA4T HK4T -
TM75GD98-32-4U 85 98 32 55 108 7 M16x2.0x40
Tourteau de filetage Applications (Type U)
Applications de filetage pour plaquette a profil partiel
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 SO gros SO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS  BSP (G) Partial 55°
M48x5.0;
P MASX1.5; M45x2.0; MA6K2.5; 245 1UI6UN; 1%4-14UNS 1%46-12UN; 11, 11 17-16; 174-12; 174-8;
TGRSR 42 MEOOS M4BGOMABAS MBS 244 1%eBUN; 1%e6UN =11 176:2-45

. M52x1.5 M52x2.0; T . oI ol N 1)
TM5SC.D48-22-3U 48 MS6xs.Ss; 25 2/4-45;  2-16UN: 2-14UN; 2-12UN; hoq 2162/-12; 2i8;

MEHEO V252 s 2h-4  2/-10UNS; 27-8UN; 24-6UN 26,3753 45: V-t
21516, 21512
M60X1.5; M60X2.0; M60X2.5; 2%4-16UN: 2%4-14UN: 2%4-12UN; 2/5-8;
TM65CD56-22-3U >6 M4X6.0  \i50x3.0; M64x40 2724 51 10UNS 238-8UN-21256UN 2711 23/,-6:3-5,31/5-45:
4144
TM6SC-D88-27-4U 88 - M95x6.0; M125x8 44 4/-4UN - 43.414
TM75C-D98-32-4U 9% - M105%6.0; M125x8 - 4/4-4UN - 44
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Applications pour Tourteaux de type U (suite)

Plaquettes au prodil complet pour filetage (NPT)

Diamétre de coupe du

Porte-outils porte-outil D2 (mm) Pas Pré-percage Cylindrique ou Conique Pré-percage cylindrique
ey e

TM4SCGDA42-16-3U 4115 1.5 1 1/2-11.5NPT; 2-11.5NPT =
TM4SCGDA42-16-3U 4115 8 - 2 1/2..10-8NPT
TM5SCGD48-22-3U 4715 11.5 2-11.5NPT =
TM5SCGD48-22-3U 4715 8 - 2 1/2..10-8NPT
TM6SCGD56-22-3U 55.15 8 - 2 1/2..10-8NPT
TM6SC-D88-27-4U 88.06 8 31/2".160D-8NPT 160D...240D-8NPT
TM7SCGD98-32-4U 98.06 8 4".160D-8NPT 160D...240D-8NPT

**Quand le pré-percage pour un 8NPT est conique, Le filetage peut étre usiné en une passe.

Filetage pour plaquettes a profil complet (APl Round)

Diamétre de coupe du Pré-percage Cylindrique ou Conique

s T q Uniquement pour trou pré-
Poreouls ooyt Da(nm P (powlesindauesa pases ediles G008 oo e pose
*D2 ajusté TPI Dia. Filetage
- VBT 2.875..20x8APIRD (for Outil taille Long);
TM4SCD42-16-3U 40.2 45.7625x8APIRD (pour LCSG)
. 3.5..20x8APIRD (pour CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long);
TM5SCGD48-22-3U 46.2 8 45.7625x8APIRD (pour LCSG) 8.625..20x8APIRD (pourr LCSG)
TMESC.D56-22-3U 547 4..20x8APIRD (pour CSG; TBG; UP TBG; UP TBG Long);

4.5..7.625x8APIRD (pour LCSG)

I * Corriger le diametre du porte-outil D2 en fonction des ajustements, comme indiqué dans le tableau ci-dessus.
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Porte-outils standard - Queue Weldon (Type L - Mini L)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue Weldon pour plaquettes type Mini-L Pieces détachées
plaTgiJ”eette Référence Dimensions mm No de dents
IC L L1 L2 D D1 D2 z Vis plaquette Clé torx
TM1SC16W13-29-5L 81 29 16 9.8 13.0 1
TM25C16W14-33-5L 85 33 11 16 103 135 2
W?iﬁh) TM3SC20W18-42-51 9% ) 20 143 177 3 SNSLTR K7T
TM2SC16W14-35-5-ABUT 88 35 5 16 103 14.0 2
TM3SC20W18-45-51-ABUT 100 45 ) 20 143 18.2 3
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Queue Weldon (Type L - Mini L) Applications

Applications de filetage pour plaquette a profil partiel

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISO gros ISO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Partial 55° Trapez
, , , %e-32UN: %6-28UN: %6-27UNS; ‘
TMISCIOW13295L 13 Miex2 M &XO2 MIDOISIMIASXI0 51y o S4UNEF; %-20UN, % 18UNF, %19 %14 TRISKZ
= : %-16UN: %-14UNS; %-12UN
A A , %-32UN; %-28UN: %-27UNS; ,
TM2SCI6WI4-335L 135 MIex2 N MDKOTS MISKLOS 50 24UNEF, %-20UN; %-18UNF; %19 Wield  TRISKZ
= : %-16UN; %-14UNS; ie-12UN
A . , %-32UN; %-28UN; %-27UNS;
TM3SC20W18-42-50 177 . Va2 MISXOTS MIOXTO; - 9-24UNS; "4e-20UNEF, 7-18UNS; - -14 - TR20X2

%6-16UN; 7-14UNF; '%6-12UN

Plaquettes au prodil complet pour filetage (ISO, UN, NPT)

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 IS0 fin UN/UNF/UNEF/UNS NPT
TMISC16W13-29-5L 13 M14.5x1.0;: MI5x1.5: M17x2.0 7a-18UNF; %-T6UN; %-18NPT

78-14UNS; 7-12UN

: : %-18UNF; %-16UN; )
TM25C16W14-33-5L 135 M15x1.0; M16x1.5; M17x2.0 S14UNS, e TIUN %-18NPT

TM3SC20W18-42-5L 17.7 M19x1.0; M20x1.5; M20x2.0 76-18UNS; '716-16UN; 7%-14UNF; '%6-12UN =

Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress

Porte-outils Dia. Filetage
D2 American Buttress
TM2SC16W14-35-5[-ABUT  14.0 (0.875"-4")-16; (0.875"-6")-12; (0.875"-16")-10
TM3SC20W18-45-5[-ABUT  18.2 (1.25"-4")-16; (1.25"-6")-12; (1.25"-16")-10
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Porte-outils standard - Queue cylindrique en carbure (TypelL - Mini L)

r— L3 (min) —>

L2 ]

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

Queue carbure cylindrique pour plaquettes type Mini-L Pieces détachées
Taille ™ ) )
plaquette Référence Dimensions mm No de dents
IC L L1 (Maxi) L2 L3 (min) D D2 z Vis plaquette Clé torx
CTM1SC09C13-43-5L 109 43 20 95 13.0 1
CTM25C10C14-50-5L 116 50 11 2 10 135 2
(Aj’i’gh) CTM35C14C18-65-51 132 65 30 14 177 3 SNSLTR K7T
CTM25C10C14-50-5-ABUT 116 50 5 22 10 14.0 2
CTM3SC14C18-65-5L-ABUT 132 65 ' 30 14 182 3

Préhension de I'outil

Sortie maximale L3 (min)

Longueur minimale

Le porte a faux doit étre aussi faible que possible pour éliminer le risque de vibrations.
La longueur minimale de serrage doit étre de 2 fois le diametre de I'outil
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Queue carbure cylindrique Applications (Type L - Mini L)

Applications de filetage pour plaquette a profil partiel

Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISO gros ISO fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G) Partial 55° Trapez
, , , %6-32UN; %6-28UN; “e-27UNS; ,
CTMISC09CT3-43-5L 13 Migx2 o0 MIBOISMIASA0 901 % 2aUNEF, %-20UN, % 18UNF, %19 %14 ThI0kS
i : %-16UN; %-14UNS; %-12UN
, , , %-32UN; %-28UN; %-27UNS; ,
CTM25C10C14-50-5L 135 Mg X0 MUXOJS MISO 5 J00NEF, %-20UN; %-18UNF, %19 ield RIS
2 : %-16UN: %-14UNS; ie-12UN
A A A %-32UN: %-28UN; %-27UNS;
CTM3SC14C18-65-5L 177 - MIoX0.5; MISXOS MIOXT.O; - 94-24UNS; -20UNEF, 76-T8UNS; - %-14 - TROX2
i : %6-16UN; 7%-14UNF; 1%6-12UN
Plaquettes au prodil complet pour filetage (ISO, UN, NPT)
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 ISO fin UN/UNF/UNEF/UNS NPT
, , %/4-18UNF; %-16UN; 7
CTMISC09C13-43-5L 13 M14.5x1.0; M15x1.5; M17x2.0 JA14UNS. S4 150N Y-18NPT
‘ ‘ %-18UNF; %-16UN; _
CTM25C10C14-50-5L 135 M15x1.0; M16x1.5; M17x2.0 JT4NS, 120N %-18NPT
CTM3SC14C18-65-51 177 M19x1.0; M20x1.5; M20x2.0 /-18UNS; %/i6-16UN; 7-14UNF; /i6-12UN -
Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress
Porte-outils Dia. Filetage
D2 American Buttress
CTM25C10C14-50-51-ABUT ~ 14.0 (0.875"-4")-16; (0.875"-6")-12; (0.875"-16")-10
CTM3SC14C18-65-5L-ABUT  18.2 (1.25"-4")-16; (1.25-6")-12; (1.25"-16")-10
wvvarqus| s |
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Porte-outils standard - Queue Weldon (Type L - 3/8”L)

Outil ABUT

o

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue Weldon pour plaquettes type 3/8”L

Piéces détachées

Taille o ) )
plaquette Référence Dimensions mm No de dents
IC Porte-outils L L1 L2 D) D1 D2 z Vis plaquette Clé torx
TM1SC25W21-50-3L 15 50 25 12.7 216 1 SN3T
TM2SC25W28-70-3L 135 70 7.0 25 18.1 28.5 2 SA3T
3/8"L TM3SC32W33-90-3L 158 90 32 220 335 3 SN3T HK3T
TM2SC25W26-80-3-ABUT 143 80 47 25 20.1 264 2 SA3T
TM3SC32W35-105-3-ABUT 172 105 ' 32 28.0 355 3
Queue Weldon Applications (Type L -3/8”1L)
Applications de filetage pour plaquette a profil partiel
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 Trapez American ACME Stub ACME
TM1SC25W21-50-3L 216 (TR30-36)x6 1V4-5; 13/6-4; 1/4-4 1V4-5; 13/6-4; 1/5-4
TM2SC25W28-70-3L 28.5 (TR38-44)x7 13-4 =
TM3SC32W33-90-3L 335 (TR46-52)x8 2-4: 2V4-3; 25-3; 2%/4-3 2-4:24-3; 25-3; 2%/4-3

Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress

Porte-outils Dia. Filetage
D2 American Buttress
TM2SC25W26-80-3L-ABUT 264 (1.75"-4")-16; (1.75"-6")-12; (1.75"-6")-10; (1.75"-6")-8; (1.75"-6")-6
TM3SC32W35-105-3-ABUT 355 (2.5"-4")-16; (2.5™-6")-12; (2.5"-6")-10; (2.5"-6")-8; (2.5"-6")-6
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Porte-outils standard - Queue cylindrique en carbure (Type L-3/8"L)

Outil ABUT Outil ABUT

L3 (min) i —

x 5 e
— iii:ii:ii:ii:ii:ii‘:ii:iii:ii:ii:ii:ii:i D \‘ D2
I y

L2 L1 (Maxi)——]

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue carbure cylindrique pour plaquettes type 3/8" L Pieces détachées
plggllstte Référence Dimensions mm No de dents
IC Porte-outils L L1(maxi) L2 L3 (min) D D2 z Vis plaquette Clé torx
CTM1SCA"C21-75-3L 115 75 40 12.7 216 1 SN3T
CTM25C18C28-100-3L 155 100 70 46 18 285 2 SA3T
3/8'L HK3T
CTM35C20C33-120-3L 176 120 46 20 335 3 SN3T
CTM2SC20C26-105-3-ABUT  172.5 105 4.7 40 20 264 2 SA3T
Queue carbure cylindrique Applications (Type L -3/8"1L)
Applications de filetage pour plaquette a profil partiel
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 Trapez American ACME Stub ACME
CTMI1SCA"C21-75-3L 216 (TR30-36)x6 14-5; 1%/6-4; 154 1Y4-5; 136-4; 1'5-4
CTM25C18C28-100-3L 285 (TR38-44)x7 13-4 -
CTM35C20C33-120-3L 335 (TR46-52)x8 2-4; 21/4-3; 21/2-3; 23/4-3 2-4; 243, 2-3; 2343

Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress

Porte-outils Dia. Filetage
D2 American Buttress
CTM2SC20C26-105-31-ABUT 264 (1.75"-4")-16; (1.75"-6")-12; (1.75"-6")-10; (1.75"-6")-8; (1.75"-6")-6

Préhension de I'outil

t
—1 e e e e ettt H [
v
LT(max)
Sortie maximale L3 (min)

Longueur minimale

Le porte a faux doit étre aussi faible que possible pour éliminer le risque de vibrations.
La longueur minimale de serrage doit étre de 2 fois le diameétre de I'outil
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Tourteau (Type L -3/8"1L)

L2

in
" K

D1>Da - Un adaptateur pour tourteau est préférable

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

Tourteau de filetage pour plaquettes type 3/8"L Pieces détachées
pIaTgL”eette Référence Dimensions mm No de dents
IC Porte-outils D1 D2 d(H7) H L2 z e Clé torx Vis outil
plaquette
TM7SCG-D80-32-3L 69.2 80 32 55 70 7 M16x2.0x40
3/8'L TM5SC-D48-22-3L-ABUT 410 48 2 40 . 5 SA3T HK3T M10x1.50x35
TM6SC-D58-27-3L-ABUT 510 58 27 ' 6 M12x1.75x40

Tourteau de filetage Applications (Type L -3/8"1L)

Applications de filetage pour plaquette a profil partiel

Porte-outils Dia. Filetage mini.

D2 Trapez American ACME Stub ACME

TM7SCGD80-32-3L 80 (TR115-130)x6; (TR175-240)x8 - =

Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress

Porte-outils Dia. Filetage
D2 American Buttress
TM5SCGD48-22-3L-ABUT 48 (3.0"-6")-12; (3.0"-6")-10; (3.0"-6")-8; (3.0"-6")-6
TM6SCGD58-27-31-ABUT 58 (4.0"-6")-12; (4.0"-6")-10; (4.0"-6")-8; (4.0"-6")-6
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Tourteau (Type 5/8” V)

D1>Da - Un adaptateur pour tourteau est préférable

Da

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diameétre nominal de filetage

Tourteau de filetage pour plaquettes type 5/8"V

Pieces détachées

plgglftte Référence Dimensions mm No de dents
IC Porte-outils D2  d(H7) H L2 z Plaguette it Clé torx Vis outil
plaquette
TM6SCGD88-32-5V6-ABUT 88 32 479 535 S5VI4ABUT-TM..
5/8"V 51.7 8.50 SVI25ABUT-TM..|  SAST HK5T M16x2.0x40
TM6SCGD88-32-5V8-ABUT 88 32
50.0 710 6 SVI3ABUT-TM...

Tourteau de filetage Applications (Type 5/8” V)

Applications de filetage pour plaquette profil complet American Buttress

Porte-outils

Dia. Filetage

D2

American Buttress

TM6SCD88-32-5V6-ABUT

88

(5.0"-24")-4

TM6SCD88-32-5V8-ABUT

88

(6.0"-24")-3; (7.0"-24")-2.5
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Porte-outils standard - Queue cylindrique en acier (Type A)

L'arrosage central est recommandé, spécifiquement quand D2>0.7 x diametre nominal de filetage

Queue cylindrique e

n acier pour les plaquettes de type A Pieces détachées
pIaTSLHthte Référence Dimensions mm No de dents
IC L L1 (Maxi) L2 L3 (min) D D2 z Vis plaquette Clé torx
1/4'A TM35C20C26-1052A 184 105 30 40 20 260 3 SN2T HK2T
3/8'A TM35C28C35-144-3A 218 144 40 46 28 353 3 SA3T HK3T
Queue cylindrique en acier Applications (Type A)
Applications de filetage pour plaquette a profil partiel
Porte-outils Dia. Filetage mini.
D2 IS0 gros IS0 fin UNC UN/UNF/UNEF/UNS BSP (G)
M28x1.5; M29x2.0; 1%-16UN; 1%-T4UNS; 1%6-12UN;
THESEZUCZE 25 2 % M30x2.5; M30x3.0 1%-10UNS; 1%6-8UN
TM35C28C35-144-3A 353 - Mooat Moy - 1R T TOUNS: T-BUN,

La longueur des outils a queue cylindrique peut étre modifiée pour réduire les vibrations.
Remarque : la longueur de queue a l'intérieur de la douille doit étre au minimum de L3.
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Nuances recommandées, Vitesses de coupe Vc [m/min] et avance f [mm/dent]

« . Avance* f [mm/dent] par
§" Ve [m/min] Dia. de coupe (D2)
g
Groupe S Dureté
matiere | = | Matiere BrinellHB | VX VIX 13-23 24-42 | Tourteau
1 Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%), 125 100-210 | 90-180 | 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
2 | Acier non allié Teneuren Carbone moyenne (=0.25-0.55%) 150 100-180 | 90-170 0.20-0.32 | 0.30-0.50 | 0.30-0.75
3 Haute teneur en Carbone (=0.55-0.85%) 170 100-170 | 90-160 | 0.15-0.23 | 0.25-0.35 | 0.25-0.52
4 Non traité 180 60-90 90-155 0.17-0.28 | 0.28-0.45 | 0.28-0.67
S e At e | Trlte 275 80-150 | 80160 |015-028 | 025045 | 0.25-0.67
6 Traité 350 70-140 | 70-150 0.15-0.25 | 0.25-0.40 | 0.25-0.60
7 | peier hevrammant &llié Recuit 200 60-130 | 70-115 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
g | (constituants d'alliage>5%) | Tt 325 70-110 | 60-100 | 0.13-0.21 | 018-0.30 | 0.18-0.45
9 Aci o Faiblementallié (constituants d'alliage <5%) 200 100-170 | 100-170 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
cier coulé
10 Fortement allié (constituants d'alliage >5%)| 225 70-120 | 70-130 0.12-0.22 | 0.17-0.30 | 0.17-0.45
1| Inox Non traité 200 100-170 | 120-180 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
12 | Ferritique Traité 330 100-170 | 120-180 | 0.16-0.23 | 0.21-0.32 | 0.21-048
B || tmex Austénitique 180 70-140 | 100-140 | 0.15-0.25 | 0.25-0.40 | 0.25-0.60
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 70-140 | 100-140 | 0.12-0.20 | 0.17-0.26 | 0.17-0.39
Ader 15| ox Non traité 200 70-140 | 100-140 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
inoxydable [, " Ferritique coulé Traité 330 70-140 | 100-140 | 012-0.20 | 0.17-0.26 | 017-0.39
17 Acier inoxydable Austénitique 200 70-120 | 100-120 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Austénitique coulé Traité 330 70-120 | 100-120 | 0.12-0.20 | 017-0.26 | 017-0.39
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 60-130 | 100-120 | 0.16-0.24 | 0.25-0.37 | 0.25-0.55
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-120 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Acier a faible résistance 180 60-130 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.22-0.34 | 0.22-0.50
Fonte grise
Acier a haute résistance 260 60-100 | 80-100 | 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Ferritique 160 60-125 | 80-100 | 0.10-0.20 | 0.15-0.25 | 0.15-0.37
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 50-90 60-90 0.15-0.22 | 0.20-0.30 | 0.20-0.45
Alliages d'aluminium Non Vieilli 60 100-250 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
Forge Vieilli 100 100-180 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Coulé 75 150-400 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 150-280 0.25-0.40 | 0.40-0.60 | 0.40-0.90
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 80-150 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
e @ Laiton 90 120-210 | 100-200 | 0.30-0.50 | 0.60-1.00 | 0.60-1.50
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 120-210 | 100200 | 0.28-0.50 | 0.50-0.90 | 0.50-1.20
Recuit (a base du fer) 200 20-45 20-40 0.09-0.15 | 0.12-0.22 | 0.12-0.33
S 20 | Haute température Vieilli (3 base du fer) 280 20-30 2030 | 0.07-013 |0.10-0.20 | 0.10-0.30
W 21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) | 250 15-20 15-20 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
atieres  ——
haute 22 Vieilli (a base de Nickel ou Cobalt) | 350 10-15 10-15 0.08-0.15 | 0.08-0.20 | 0.08-0.30
resistance | 23 . . Pure 99.5 Ti 400Rm 70-140 | 70-120 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
— Alliages de titane
24 Alliages a+f 1050Rm | 20-50 20-50 0.07-0.13 | 0.10-0.20 | 0.10-0.30
H 25 45-50HRc| 15-45 | 15-45 | 005-012 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
N —— Acier extra dur Traité & trempé
Matieres
dures 26 51-55HRc | 15-40 15-40 0.05-0.12 | 0.05-0.18 | 0.05-0.27
* Quand vous utilisez un tourteau de filetage, I'avance peut étre augmentée de 50%.
* Pour 3/8'L, il est recommandé d'usiner en deux passes et de baisser I'avance de 40%.
Nuances
Nuance Application Type U Type A Type Mini-L Type 3/8"L Type vertical Type V
Nuance de carbure revétue TiCN
VBX Excellente nuance pour les aciers et
utilisation générale
Nuance de carbure revétue TiAIN
VTX |déale pour I'inox.
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TM Solid

. Fraises a fileter carbure monobloc



Systéme de codification Vardex

B TM Solid Carbure monobloc

HC 10 082 L15 | 1.50 ISO ™ VTH
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11
1- Famille 2-Nombre de dents || 3-Diamétre de queue || 4-Diamétre de coupe || 5-Longueur taillée || 6-Type d'outil
HC - Helicool 1T-1dent 03-3.0mm 0.7-19.9mm Jusqu'a 3Do E - Extérieur
HCN - Helicool with relief neck~ 3T-3dents 04-40 | - Interieur
HCR - Helicool R (MilliPro) 06-6.0 El - Exterieur + Intérieur
HCC - Helicool C 2L-2dents LH 08-80
H - Helical (MilliPro HD) 10-100
S - Dentures droites 12-120
D - Filetage profond ou MilliPro 14-140
TDC - TMDR Avec arrosage 16-16.0
TD - TMDR Sans arrosage 18-18.0
20-20.0
7 - Pas 8- Standard 9 - Systeme 10 - Nombre de dents 11 - Nuance de carbure
Profil Complet -Gamme de pas| | ¢4 pofi partiel 60° ™ 3-3Dents VTS
mm T 150 - 150 Métrique TML - Extra Long 5-5Dents VTH
0.25-60 80-45 UN - UN Américain Pour dentures droites seulement.
Profil Partiel - Gamme de Pas UNC-UN gros
UNF - UN Fine

mm TPl UNEF - UN Extra Fin

TA | 0508 32-56 UNJ - UNJ

B 0.5-1.0 24-56 MJ - MJ

TC 1.0-1.50 16-24 BSW - Whitworth gros
TD | 10175 | 14-24 BSP - BSP

TF | 05125 | 2048 BSF - Whitworth fin
BSPT - BSPT
NPT - NPT
ANPT - ANPT
NPTF - NPTF
NPS - NPS
PG- PG

TP60 - Coner 60°
TP55 - Cone 55°

B HTC Thriller

HTC M6 1.0 2D VTN
1 2 3 4 5
1- Famille 2 - Diamétre de filetage| | 3-Pas 4 - Longueur de filetage 5 - Nuance de carbure
HTC - Thriller M6 - M12 1-1.75mm 2D VTN
25D VTS
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Gamme TM Solid Carbure

Filetages miniatures

VARGUS
G&eNiuse

Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN

Filetages longs

MilliPro

MilliPro &

MilliPro EL
A partir de M1.6x0.35 (1-72UNF)

MilliPro HD
Jusqu'a 62 HRC

MilliPro Dentaire
A partir de M1.0x0.25 (0-80UNF)

TMDR
A partir de M3x0.5 (4-40UNC)

Profondeur de filetage

Profil complet

Profil partiel

Au-dela de 3xDo

Usinage lourd —

— Utilisation normale
Denture droite

Cone

Pour les applications de plaques osseuses
A partir des pas 0.3-0.6mm

A partir de M4.5x0.75 (N0.8-36UNF)

Helicool

HC

HCN

A partir de M3x0.5 (No.10-32UNF)

Helicool et chanfrein —

— Arrosage radial
Helicool-R (HCR)

A partir de M6x1.0

Helicool-C (HCCQC)

A partir de M6x1.0

— Outil économique
Helical

Céne

Pour les applications de plaques osseuses

A partir des pas 0.3-0.6mm

A partir de M3x0.5 (No.8-36UNF)

Percage, filetage et chanfreinage ———
HTC

A partir de M6x1.0

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu




ISO Métrique Helicool

Intérieur

1/4P Intérieur

60°

b

j\

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Denture helicoidale avec arrosage central 1,5 x Do (Le < 1,5 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.d'alésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L04-10.501SOTM... 4 240 45 4.7 3 9 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L06-10.70ISOTM... 4 3.15 45 6.6 3 33
M5x0.8 0.8 HC04039L07-10.80ISOTM... 4 390 45 76 3 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L09-11.00ISOTM... 6 4.80 57 9.5 3 9 50
M8x1.25 1.25 HC08065L13-11.25I1SOTM... 8 6.50 61 131 3 10 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L15-11.50ISOTM... 10 8.20 73 15.7 3 10 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L18-11.75ISOTM... 10 9.90 73 184 4 10 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 20 HC12116L21-12.00I1SOTM... 12 11.60 73 21.0 4 10 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HC14136L25-12.00ISOTM... 14 13.60 92 250 4 12 14.0
Denture helicoidale avec arrosage central 2 x Do (Le < 2 x diametre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.d'alésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L06-10.50ISOTM... 4 240 45 6.2 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 HC04032L08-10.501SOTM... 4 3.20 45 8.2 3 16 3.5
M5x0.5 0.5 HC06042L10-10.501SOTM... 6 4.20 57 10.2 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 HC04031L08-10.70ISOTM... 4 3.15 45 8.7 3 12 33
M6x0.75 0.75 HC06050L12-10.75ISOTM... 6 5.00 57 124 3 16 53
M5x0.8 0.8 HC04039L10-10.80ISOTM... 4 390 45 10.8 3 13 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L12-11.00I1SOTM... 6 4.80 57 12.5 3 12 50
M8x1.0 1.0 HC08067L16-11.00ISOTM... 8 6.70 61 16.5 3 16 70
M10x1.0 1.0 HC10087L20-11.001SOTM... 10 8.70 73 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HC12107L24-11.00ISOTM... 12 10.70 73 24.5 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 HC08065L16-11.25ISOTM... 8 6.50 61 16.9 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 HC10085L20-11.25ISOTM... 10 8.50 73 20.6 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HC10082L20-11.50ISOTM... 10 8.20 73 20.2 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HC10099L24-11.50ISOTM... 10 9.90 73 24.7 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HC12119L29-11.50ISOTM... 12 11.90 80 29.2 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HC14139L32-11.50ISOTM... 14 13.90 92 322 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HC10099L25-11.75ISOTM... 10 990 73 254 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HC12116L29-12.00I1SOTM... 12 11.60 80 29.0 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HC14136L33-12.00I1SOTM... 14 13.60 92 330 4 16 14.0
M18x2.5 2.5 HC16148L.36-12.501SOTM... 16 14.80 92 36.2 4 14 15.5
M20x2.5 2.5 HC18171L41-12.501SOTM... 18 1710 102 41.2 4 16 17.5
M24x3.0 30 HC20199L49-13.00I1SOTM... 20 19.90 102 49.5 4 16 21.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diametre du filetage.
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ISO Métrique (suite) Helicool

Intérieur o
R 0y
a5
1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Denture helicoidale avec arrosage central 3 x Do (L1 < 3.0 x Daimétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.dalésage *

M standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le** z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HC04024L09-10.501SOTM... 4 240 45 9.25 3 18 2.5
M4x0.7 0.7 HC04031L12-10.70ISOTM... 4 3.15 47 12.95 3 18 33
M5x0.8 0.8 HC04039L15-10.80ISOTM... 4 390 50 15.60 3 19 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HC06048L18-11.00ISOTM... 6 4.80 60 18.50 3 18 50
M8x1.25 1.25 HC08065L25-11.25ISOTM... 8 6.50 66 25.63 3 20 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 15 HC10082L30-11.501SOTM... 10 8.20 75 30.75 3 20 8.5
M12x1.75 1.75 HC10099L36-11.75ISOTM... 10 9.90 86 3763 4 21 10.2
M16x2.0 M17-M80x2.0 20 HC14136L48-12.00ISOTM... 14 13.60 108 49.00 4 24 14.0

**|es outils carbure ci-dessuss (Le=3xDo) sont utilisables uniquement pour des usinages légers. Reduire I'avance de 30%.

ISO Métrique HCN
Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Denture hélicoidale décolletée 3 x Do (L1 < 3.0 x Daimétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents Dents Dia. d'alésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le L1 z 7t mm
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 HCN04024L09-10.50I1SOTM. ... 4 240 45 5.0 9 3 10 2.5
M4x0.7 0.7 HCNO04031L12-10.70ISOTM. ... 4 3.15 47 70 12 3 10 33
M5x0.8 0.8 HCN04039L15-10.80ISOTM. .. 4 390 50 8.8 15 3 " 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCN06048L18-11.00I1SOTM. .. 6 4.80 60 100 18 3 10 5.0
M8-M40x1.0 1.0 HCN08067L24-11.00I1SOTM. ... 8 6.70 66 130 24 4 13 70
M10-M40x1.0 1.0 HCN10087L30-11.00ISOTM... 10 8.70 75 170 30 4 17 9.0
M8x1.25 1.25 HCN08065L.24-11.25I1SOTM... 8 6.50 66 1375 24 3 N 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCN10082L30-11.50ISOTM... 10 8.20 75 16.5 30 3 il 8.5
M12-M48x1.5 1.5 HCN10099L36-11.50ISOTM... 10 9.90 86 195 36 4 13 10.5
M14-M48x1.5 1.5 HCN12119L42-11.501SOTM. .. 12 1190 92 225 42 4 15 12.5
M16-M48x1.5 1.5 HCN14139148-11.501SOTM. .. 14 1390 102 255 48 5 17 14.5
M12x1.75 1.75 HCN10099L36-11.75ISOTM. ... 10 9.90 86 1925 36 4 " 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCN12116L42-12.00I1SOTM.... 12 11.60 92 240 42 4 12 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 HCN14136148-12.00ISOTM... 14 1360 102 260 48 4 13 14.0

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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American UN

Helicool

Intérieur

Intérieur
60°

1/4P

1/8P

Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2B

Denture helicoidale avec arrosage central

1,5x Do (Le = 1,5 x diamétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents  Dents Dia. d'alésage *

UNC UNF UNEF TPI Intérieur D D2 L Le VA Zt mm
No.10-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC04035L07-124UNCTM... 4 358 45 79 3 7 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC06041L08-124UNCTM... 6 415 57 90 3 8 4.5
1/4'x20  7/16",1/2'x20  3/4"-1"x20 20 HCO06048L09-I20UNCTM.. 6 4.88 57 95 3 7 5.2
5/16"x18  9/16", 5/8"x18  11/16"-1 11/16" x18 18 HCO8061L11-IT8UNCTM... 8 615 61 120 3 8 6.5
3/8'x16  3/4"x16 16 HC08076L15-116UNCTM... 8 765 61 151 3 9 8.0
7/16"x14 - 7/8"x14 14 HCI0090L17-114UNCTM... 10 900 73 172 3 9 93
1/2"x13 13 HC12104L20-113UNCTM... 12 1035 73 205 4 10 10.8
9/16'x12  1"-1 1/2"x12 12 HC12118L22-112UNCTM... 12 180 73 222 4 10 12.3

Denture helicoidale avec arrosage central

2 x Do (Le = 2 x diameétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents Dents  Dia. d'alésage *
UNC UNF UNEF TPI Intérieur D D2 L Le z Zt mm
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 HC04038L09-I32UNFTM... 4 380 45 99 3 12 4.0
No.12-3/8"x32 32 HCO6044L11-132UNEFTM.. 6 440 57 115 3 14 4.7
No.12, 1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HC06043L11-128UNFTM... 6 430 57 113 3 12 4.6
1/4"x28 7/16",1/2"x28 28 HC06052L13-128UNFTM... 6 515 57 131 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 HC10099L22-128UNEFTM... 10 990 73 222 3 24 10.2
No.10-24 5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC04035L10-124UNCTM... 4 358 45 100 3 9 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC06041L11-124UNCTM... 6 415 57 111 3 10 4.5
5/16",3/8"x24  9/16"-11/16"x24 24 HC08066L16-124UNFTM... 8 668 61 164 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HC10082L19-124UNFTM... 10 820 73 196 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 HC14129L29-124UNEFTM... 14 1290 92 291 4 27 13.2
1/4'x20  7/16",1/2"x20  3/4"-1"x20 20 HC06048L13-I20UNCTM.. 6 488 57 133 3 10 5.2
7/16",1/2"x20  3/4™1"x20 20 HC10096L22-I20UNFTM... 10 960 73 222 3 17 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 HCI21110L26-120UNFTM... 121110 80 26.0 4 20 1.5
3/4"-1"x20 20  HC18174L38-20UNEFTM... 18 1740 102 38.7 4 30 17.8
5/16"x18  9/16",5/8"x18  11/16"-1 11/16"x18 18 HC08061L16-118UNCTM... 8 615 61 162 3 11 6.5
9/16",5/8"x18  11/16"-1 11/16"x18 18 HC14125L28-118UNFTM... 14 1250 92 289 4 20 12.8
5/8"x18 11/16"-1 11/16"x18 18 HC16141L31-118UNFTM... 16 1410 92 317 4 22 14.5
3/8"x16  3/4"x16 16 HC08076L19-1T6UNCTM... 8 765 61 198 3 12 8.0
3/4"x16 16 HC18170L38-116UNFTM... 18 1700 102 388 4 24 175
7/16'x14 - 7/8"x14 14 HCI0090L22-114UNCTM.. 10 900 73 227 3 12 9.3
7/8'x14 14 HC20199L44-114UNFTM.. 20 1990 102 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 HC12104L26-113UNCTM... 12 1035 80 264 4 13 10.8
9/16"x12 - 1"-11/2"x12 12 HCI2118L28-112UNCTM... 12 11.80 80 28.6 4 13 12.3
1"-1 1/2"x12 12 HC20199L51-1T2UNFTM... 20 1990 102 519 4 24 235
5/8"x11 N HC14131L33-11TUNCTM... 14 1310 92 335 4 14 13.5
3/4"x10 10 HC16159L39-1T0UNCTM... 16 1590 92 394 4 15 16.5
7/8"%9 9 HC20190L46-I9UNCTM... 20 1900 102 46.6 4 16 19.5
1"x8 8 HC20199L52-I8UNCTM... 20 1990 102 524 4 16 22.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diametre du filetage.
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Whitworth Helicool

Extérieur / Intérieur <
iBi i
Extérieur
Défini par: B.5.84:1956,
DIN 259, 150228/1:1982
Classe de tolérance: Classe moyenne A
Denture helicoidale avec arrosage central 2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm de,:jke)hts Dents d'al(éDsigge *
BSW BSF TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
1/4"x26 26 HCO06050L13-EI26BSFTM... 6 5.00 57 13.2 3 13 53
5/16'x22 22 HC08063L16-EI22BSFTM... 8 6.35 61 16.7 3 14 6.7
1/4"x20 3/8"x20 20 HC06044L13-EI20BSWTM... 6 445 57 133 3 10 5.0
3/8"x20 20 HC08076L19-EI20BSFTM... 8 765 61 19.7 3 15 8.2
5/16"x18 7/16'x18 18 HC06058L16-EIT8BSWTM... 6 5.85 57 16.2 3 1l 6.5
7/16"x18 18 HC10092L.23-EI18BSFTM... 10 9.20 73 233 3 16 9.7
3/8"x16 1/2",9/16"x16 16 HC08072L19-El16BSWTM... 8 7.20 61 19.8 3 12 79
1/2",9/16"x16 16 HC12105L26-EI16BSFTM... 12 10.50 80 26.2 4 16 1.1
9/16'x16 16 HC14122L29-EI16BSFTM... 14 1215 92 294 4 18 126
7/16"x14 5/8",11/16'x14 14 HC10085L22-EI14BSWTM... 10 8.50 73 22.7 3 12 9.2
5/8",11/16'x14 14 HC14134L31-EI14BSFTM... 14 1340 92 31.7 4 17 14.0
11/16'x14 14 HC16150L35-EI14BSFTM... 16 15.00 92 354 4 19 15.6
1/2"x12 3/4"12 12 HC10096L26-EI12BSWTM... 10 9.65 73 26.5 3 12 10.5
9/16"x12 3/4"X12 12 HC12113L28-E12BSWTM... 12 11.25 80 286 4 13 121
3/4"x12 12 HC18162L39-EI12BSFTM... 18 16.20 102 39.2 4 18 16.8
5/8"x11 7/8"x11 1 HC14126L33-EI11BSWTM... 14 12.60 92 335 4 14 134
11/16"x11 1 HC16142L35-EI11BSWTM... 16 14.20 92 358 4 15 15.0

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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BSP (G) Helicool

Extérieur / Intérieur

R0.137P

Extérieur

Défini par: B.5.2779:1956
Classe de tolérance: Classe moyenne

Denture helicoidale avec arrosage central 1,5 x Do (Le < 1,5 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents  Dents  Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L12-EI28BSPTM... 8 6.40 61 12.2 3 13 6.7
1/8"x28 28 HC10082L15-EI28BSPTM... 10 8.20 73 15.0 3 16 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L20-EIT9BSPTM... 12 11.00 80 20.7 4 15 1.8
3/8"x19 19 HC16145L26-EI19BSPTM... 16 14.50 92 26.1 4 19 15.2
1"-4"x11 " HC20199L42-EI11BSPTM... 20 19.90 102 42.7 4 18 30.7

Denture helicoidale avec arrosage central 2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents  Dents  Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
1/16",1/8"x28 28 HC08064L15-EI28BSPTM... 8 6.40 61 159 3 17 6.7
1/8"x28 28 HC10082L19-EI28BSPTM... 10 8.20 73 19.5 3 21 8.7
1/4",3/8"x19 19 HC12110L27-EIT9BSPTM... 12 11.00 80 274 4 20 1.8
3/8"x19 19 HC16145L34-EI19BSPTM... 16 14.50 92 341 4 25 15.2
1/2"-7/8"x14 14 HC18179L42-EI14BSPTM... 18 1790 102 42.6 4 23 19.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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NPT Helicool

D2

M -

Extérieur / Intérieur

\

Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard NPT

Denture helicoidale avec arrosage central

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents Dents  Dia. d'alésage *

Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm

1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPT-TM... 6 590 57 99 3 10 6.3

1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPT-TM... 8 7.65 61 99 3 10 8.5

1/4"x18 18 HC10099L14-EIT8NPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1

3/8'x18 18 HC12111L14-EI18NPT-TM... 12 1115 73 14.8 4 10 14.5

1/2", 3/4"x14 14 HC16142L19-EI14NPT-TM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7,23.0

11 1/47,11/2°,2'x115 - 15 HC20196L23-EI11.5NPT-TM... 20 19.60 102 232 4 10 29.0,37.7,44.0, 56.0

21/2",3"x8 8 HC20196L33-EISNPT-TM... 20 19.60 102 33.3 4 10 66.5,82.1
ANPT Helicool

Extérieur / Intérieur b2

©
=

\

Défini par: MIL-P-7105B
Classe de tolérance: Standard ANPT

Denture helicoidale avec arrosage central

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents ~ Dents Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le VA 7t mm
1/4",3/8"x18 18 HC10099L14-EIT8ANPT-TM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1/145
172", 3/4"x14 14 HC14139L18-E[14ANPT-TM... 14 13.90 92 19.0 4 10 17.7/23.0

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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NPTF

Helicool

Extérieur / Intérieur

Défini par: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF

Denture helicoidale avec arrosage central

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents  Dents Dia. d'alésage *

Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm

1/16"x27 27 HC06059L09-EI27NPTFTM... 590 57 99 3 10 6.3

1/8"x27 27 HC08076L09-EI27NPTFTM... 8 765 61 99 3 10 84

1/4"x18 18 HC10099L14-EIT8NPTFTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1

3/8"x18 18 HC12111L14-ENN8NPTFTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.7

172", 3/4"x14 14 HC16142L19-E14NPTFTM... 16 1425 92 19.0 4 10 179,234

11 1/4°,11/2", 2"x11.5 11.5 HC20196L23-EI11.5NPTFTM... 20 1960 102 232 4 10 29.0,37.7,43.7,55.6

21/2",3'%8 8 HC20196L33-EIBNPTFTM... 20 1960 102 333 4 10 66.3,82.1
BSPT Helicool

Extérieur / Intérieur

Défini par: B.5.21:1985

i
& Ly

AA,%

Classe de tolérance: Standard BSPT

Denture helicoidale avec arrosage central

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le VA 7t mm
1/16"x28 28 HC06059L10-EI28BSPT-TM... 6 590 57 10.2 3 11 6.7
1/8"x28 28 HC08076L10-EI28BSPT-TM... 8 765 61 10.2 3 11 8.7
1/4"x19 19 HC10099L15-EIT9BSPT-TM... 10 9.90 73 154 3 il 11.8
3/8"x19 19 HC12111L15-EIT9BSPT-TM... 12 11.15 73 154 4 11 15.2
1/2", 3/4"x14 14 HC16142L22-E14BSPT-TM... 16 14.25 92 22.7 4 12 19.0
1%,11/2", 2", 2 1/2"x11 il HC20196L28-EI11BSPT-TM... 20 19.60 102 289 4 12 30.7

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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UNJ Helicool

Intérieur

2By

<

R max 0.18042P 7

R'min 0.15011P  Extérieur

Défini par: MIL-S-8879C
Classe de tolérance: 3B

Denture helicoidale avec arrosage central 2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm ggndt? Dents d'algsigge*
UNJC UNJF UNJEF UNJ TPI Intérieur D D2 L le Z Zt mm
0.138°#6)  0190°@#10)  0216'(#12)  04375(7/16") 32 HCO4027L07-32UNJTM.. 4 270 45 75 3 9 238
- 0.250°(1/4")  04375'(7/16') 0.5625"9/16") 28  HCO6054L13-28UNJTM.. 6 540 57 131 3 14 56
0.190°#10)  0.3125'(5/16") 0.5625'(9/16) - 24 HCO4037L09-4UNJTM.. 4 370 45 100 3 9 40
- 0.3125'(5/16") 0.5625"(9/16") - 24 HCO8067L15-4UNJTM.. 8 670 61 164 3 15 70
0.250°(1/4")  04375'(7/16") 0750°3/4")  03125'(5/16) 20  HCOG0S0LI2-20UNJTM.. 6 500 57 133 3 10 53
- 04375'(7/16") 0750°(3/4)  0.5625'9/16") 20  HCI0096L21-20UNJTM.. 10 960 73 222 4 17 100
0.3125'(5/16") 0.5625"(9/16") 1.0625'(1 1/16") - 18 HC08064LIS-NIBUNJTM.. 8 640 61 162 3 1 6.75
0.375'3/8")  0.750"(3/4") - 04375'(7/16') 16 HCO8077L19-N6UNJTM.. 8 770 61 198 3 12 8.1
0.4375'(7/16") 0.875'(7/8") - - 14 HCI0092L21-M4UNJTM.. 10 920 73 227 4 12 95
0.500°(1/2") - - - 13 HCI0099L25-13UNJTM.. 10 990 73 264 4 13 110

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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NPS

Helicool
Extérieur / Intérieur D2
h
Extérieur

Défini par: USA NBS H28 (1957)

Classe de tolérance: Standard NPS
Denture helicoidale avec arrosage central

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre De dents ~ Dents Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm

1/8" 27 HC08076L09-EI27NPSTM... 8 765 61 99 3 10 8.5

1/4" 18 HC10099L14-EI18NPSTM... 10 9.90 73 14.8 3 10 1.1

3/8" 18 HC12111L14-EI18NPSTM... 12 11.15 73 14.8 4 10 14.5
1/2",3/4" 14 HC16142L18-EIT4NPSTM... 16 14.25 92 19.0 4 10 17.7;23.0
1",2" 11.5 HC20196L22-EI11.5NPSTM... 20 19.60 102 23.2 4 10 29.0;56.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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ISO Métrique Helicool-R (HCR)

Intérieur Evacuation
des copeaux
améliorée
pour trous
débouchants

1/8P

Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Helicool-R (HCR)

2x Do (Le < 2 xdiamétre de

Denture helicoidale avec arrosage radial filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Denture Dents  Dia.d'alésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L Le z 7t mm
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCR06048L12-11.00ISOTM... 6 4.8 57 12.5 3 12 50
M10x1.0 1.0 HCR10087L20-11.00ISOTM... 10 8.7 73 20.5 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCR12107L24-11.00ISOTM... 12 10.7 73 24.5 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 HCR08065L16-11.25ISOTM... 8 6.5 64 169 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCR10082L20-11.501SOTM... 10 8.2 73 203 3 13 85
M12x1.5 1.5 HCR10099L24-11.501SOTM... 10 99 73 24.8 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCR12119L29-11.50I1SOTM... 12 1.9 84 293 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCR14139L32-11.50I1SOTM... 14 139 84 323 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCR10099L25-11.75ISOTM... 10 99 73 254 4 14 10.2
ISO Métrique Helicool-C (HCC)

Intérieur

Positionnement Chanfreinage  Filetage
en fraisage

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H
Dc = diamétre de chanfrein minimal recommandé

Helicool-C (HCQ)

2 x Do (Le < 2 x diametre de

Denture hélicoidale avec arrosage central & chanfrein filetage)
) ez ) ) No. Dia.

Filetage Pas Référence Dimensions mm 2o el Dents dialésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 Dc L Le Lc z 7t mm
Meéx1.0 M8-M40x1.0 1.0 HCC08048L12-11.00ISOTM... 8 4.8 6.3 61 125 133 3 12 5.0
M10x1.0 1.0 HCC120871.20-11.00ISOTM... 12 8.7 10.3 73 205 213 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 HCC141071.24-11.00I1SOTM... 14 10.7 123 80 245 253 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 HCC10065L16-11.25ISOTM... 10 6.5 83 73 169 178 3 13 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 HCC120821.20-11.501SOTM... 12 8.2 10.3 80 203 213 3 13 8.5
M12x1.5 1.5 HCC14099L.24-11.501SOTM... 14 99 12.3 80 248 260 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 HCC16119L.29-11.50I1SOTM... 16 1.9 14.3 92 293 305 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 HCC18139L.32-11.501SOTM... 18 139 163 92 323 335 4 21 14.5
M12x1.75 1.75 HCC14099L25-11.75ISOTM... 14 99 12.3 80 254 266 4 14 10.2

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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ISO Métrique HTC (Thriller)

Intérieur L
L4

140° Dz> - S ——— D

D2 Dc D1
Le

1/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

HTC (Thriller)
Percage, Chanfreinage & Filetage avec arrosage central

Filetage Référence Pas Dimensions mm No de dents Dents

ISO 2xDo court Intérieur mm L L4 L2 L3 W Le D3 D D1 Dc D2 z 7t
M6x1.0 HTCM6x1.0x2D... 100 620 145 137 36 10 127 50 8 6.6 63 485 2 "
M8x1.25 HTCM8x1.25x2D... 125 740 182 171 40 1.3 158 6.8 10 90 83 645 2 il
M10x1.5 HTCM10x1.5x2D... 1.50 790 234 221 45 1.5 206 85 12 1.0 103 808 2 12
M12x1.75 HTCM12x1.75x2D... 175 890 271 255 45 1.5 240 103 14 135 123 974 2 12
ISO 2.5xDo court

Méx1.0 HTCM6x1.0x2.5D... 100 620 165 157 36 10 147 50 8 6.6 63 485 2 13
M8x1.25 HTCM8x1.25x2.5D... 125 740 232 221 40 1.3 208 638 10 90 83 645 2 15
M10x1.5 HTCM10x1.5x2.5D... 150 790 279 266 45 15 251 85 12 11.0 103 808 2 15

HTC - Cycle de percage - filetage

3
°
(%]
=
[

7
Arc d'entrée

Pour filetage par fraisage Filetage en fraisage  Arc de sortie

Percage & Chanfreinage Retrait

I La gamme HTC est uniguement utilsable pour I'aluminium et les fontes
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ISO Métrique Helical

Extérieur / Intérieur

D2
N — T &
1/8P  Extérieur v \g
Défini par: R262 (DIN 13) .
Classe de tolérance: 6g/6H
Denture hélicoidale - Extérieur 2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
M standard mm Extérieur D D2 L Le z 7t
M3x0.5 0.5 H04039L06-E0.5ISOTM... 4 39 45 6.0 3 12
M4.5x0.75 0.75 HO04039L09-EQ0.75ISOTM... 4 39 45 9.0 3 12
M6x1.0 1.0 H04039L12-E1.01SOTM... 4 39 45 12.0 3 12
M8x1.25 1.25 H06059L16-E1.25ISOTM... 6 59 57 16.25 3 13
M10x1.5 1.5 H08079L21-E1.5ISOTM... 8 79 63 21.0 3 14
M14x2.0 2.0 H10099L28-E2.0ISOTM... 10 99 73 28.0 4 14
Denture hélicoidale - Intérieur 2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents  Dia. d'alésage *
Mstandard M Fin mm Intérieur D D2 L Ife z Zt mm
M3x0.5 M3.5-M16ex0.5 05 H04022L06-10.5ISOTM... 4 2.2 45 6.0 3 12 2.5
M4x0.5 0.5 HO04030L08-10.5ISOTM... 4 3.0 45 8.0 3 16 3.5
M5x0.5 0.5 H04039L10-10.51SOTM... 4 39 45 10.0 3 20 4.5
M4x0.7 0.7 H04028L08-10.7ISOTM... 4 2.8 45 84 3 12 33
M6x0.75 0.75 H04039L12-10.75ISOTM... 4 39 45 12.0 3 16 53
M5x0.8 0.8 H04035L10-10.8ISOTM... 4 3.5 45 104 3 13 4.2
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 H04039L12-11.01SOTM... 4 39 45 12.0 3 12 5.0
M8x1.0 1.0 H06059L16-11.01SOTM... 6 59 57 16.0 3 16 70
M10x1.0 1.0 H08079L20-11.01SOTM... 8 79 63 20.0 3 20 9.0
M12x1.0 1.0 H10099L24-11.0I1SOTM... 10 99 73 24.0 4 24 11.0
M8x1.25 1.25 H06058L16-11.25ISOTM... 6 5.8 57 16.25 3 13 6.8
M10x1.25 1.25 H08077L20-11.25ISOTM... 8 7.7 63 20.0 3 16 8.8
M10x1.5 M12-M48x1.5 1.5 H08077L21-11.5ISOTM... 8 77 63 21.0 3 14 8.5
M12x1.5 1.5 H10094L24-11.5ISOTM... 10 94 73 24.0 4 16 10.5
M14x1.5 1.5 H12112L28-11.5ISOTM... 12 1.2 83 28.5 4 19 12.5
M16x1.5 1.5 H12119L33-[1.5ISOTM... 12 1.9 83 330 4 22 14.5
M12x1.75 1.75 H10087L.24-11.75ISOTM... 10 8.7 73 24.5 4 14 10.2
M14x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H10099L28-12.0ISOTM... 10 99 73 280 4 14 12.0
M16x2.0 M17-M80x2.0 2.0 H12119L32-12.01SOTM... 12 1.9 83 320 4 16 14.0
M18-M22x2.5 2.5 H16139L40-12.5ISOTM... 16 139 92 40.0 5 16 15.5
M24x3.0 30 H16159L42-13.01SOTM... 16 159 92 42.0 4 14 21.0

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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American UN Helical
Extérieur / Intérieur
D2
1/8p  Extérieur I @
,,,,,,,,,,,,,,,,, |
=%

Défini par: ANSI B1.1.74
Classe de tolérance: 2A/2B

Denture hélicoidale - Extérieur

2 x Do (Le = 2 x diametre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents  Dents

UNC UNF TPI Extérieur D D2 L Le z Zt
No.8-32 32 H04039L09-E32UNCTM... 4 39 45 8.7 3 il

No.12-28 28 HO04039L12-E28UNFTM... 4 39 45 11.8 3 13
No.12-24 24 HO04039L12-E24UNCTM... 4 39 45 11.6 3 1
1/4"x20 20 HO04039L13-E20UNCTM... 4 39 45 12.7 3 10
5/16"x18 18 H06059L17-E18UNCTM... 6 59 57 169 3 12
3/8"x16 16 H08079L19-E16UNCTM... 8 79 63 19.1 3 12
9/16"x12 12 H12119L30-E12UNCTM... 12 1.9 83 296 4 14

Denture hélicoidale - Intérieur

2 x Do (Le < 2 x diametre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.d'alésage*
UNC UNF UNEF TPI Intérieur D D2 L Le Z 7t mm
No.8-36 36 HO04030L09-136UNFTM... 4 3.0 45 8.5 3 12 35
No.10-32 No.12-3/8"x32 32 H04033L11-I32UNFTM... 4 33 45 111 3 14 4.0
N0.12-28,1/4'x28  7/16",1/2'x28 28 H04038L12-128UNFTM... 4 38 45 118 3 13 4.6
1/4'x28 7/16",1/2"x28 28 H06046L13-128UNFTM... 6 46 57 127 3 14 55
7/16",1/2"x28 28 H10092L23-128UNEFTM... 10 9.2 73 227 4 25 10.2
No.10-24 5/16", 3/8'x24 9/16"-11/16"x24 24 H04029L11-124UNCTM... 4 29 45 106 3 10 3.8
No.12-24  5/16",3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 H04035L12-124UNCTM... 4 35 45 116 3 11 4.5
5/16",3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 H06057L16-124UNFTM... 6 57 57 159 3 15 6.8
3/8"x24 9/16"-11/16"x24 24 HO08074L19-124UNFTM... 8 74 63 191 3 18 8.5
9/16"-11/16"x24 24 H12119L29-124UNEFTM... 12 1N9 83 286 4 27 13.2
1/4"x20  7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H04039L13-120UNCTM... 4 39 45 127 3 10 5.2
7/16",1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10085L23-120UNFTM... 10 85 73 229 4 18 9.8
1/2"x20 3/4"-1"x20 20 H10099L26-120UNFTM... 10 99 73 254 4 20 11.5
3/4"1"x20 20 H16159L38-I20UNEFTM.. 16 159 92 38l 5 30 17.8
5/16'x18  9/16", 5/8"x18 117161 11/16'x18 18 H06052L17-118UNCTM... 6 5.2 57 169 3 12 6.5
9/16", 5/8"x18 11161 11/16"x18 18 H12113L30-118UNFTM... 12 13 83 296 4 21 12.8
5/8'x18 11161 11/16"x18 18 H12119L33-118UNFTM... 12 N9 83 325 4 23 14.5
3/8"'x16  3/4'x16 16 HO08067L19-116UNCTM... 8 6.7 63 191 3 12 8.0
3/4"x16 16 H16159L38-11T6UNFTM... 16 159 92 381 4 24 17.5
7/16'x14  7/8'x14 14 HO08076L24-1T14UNCTM... 8 76 63 236 4 13 9.3
7/8"x14 14 H20187L44-114UNFTM... 20 187 104 444 4 24 20.5
1/2"x13 13 H10089L26-113UNCTM... 10 89 73 254 4 13 10.8
9/16"x12 1"-11/2"x12 12 H12103L30-112UNCTM... 12103 83 296 4 14 12.3
1"-11/2"x12 12 H20199L51-112UNFTM... 20 199 104 508 5 24 235
5/8"x11 1 H12110L32-1TTUNCTM... 12 10 83 323 4 14 13.5
3/4'x10 10 H16135L38-1TOUNCTM... 16 135 92 381 5 15 16.5
7/8"x9 9 H16152L45-I9UNCTM... 16 152 92 452 4 16 19.5
1"%x8 8 H20170L51-I8UNCTM... 20 170 104 508 4 16 22.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diametre du filetage.
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BSP (G) Hélicoidale
Extérieur / Intérieur
» £ R
Extériear] ey 1 17
@
Défini par: B.S.2779:1956

Classe de tolérance: Classe moyenne

Denture hélicoidale

2 x Do (Le < 2 x diamétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm No dedents Dents Dia.d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z Zt mm
1/16'x28, 1/8"x28 28 H06058L16-EI28BSPTM... 6 5.8 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L20-EI28BSPTM... 8 77 63 20.0 3 22 8.7
1/4"x19, 3/8"x19 19 H10099L27-EI19BSPTM... 10 99 73 26.7 4 20 11.8
3/8"x19 19 H16134L33-EI19BSPTM... 16 134 92 334 4 25 15.2
172", 3/4"x14 14 H16157144-EI14BSPTM... 16 15.7 92 43.5 5 24 19.0
11172, 2", 2 1/2"x11 11 H20199L42-EI11BSPTM... 20 19.9 104 416 5 18 30.7
BSPT Helical
Extérieur / Intérieur
Défini par: B.5.21:1985
Classe de tolérance: Standard BSPT L
Denture hélicoidale
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents  Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le YA Zt mm
1/16'x28 28 HO06058L16-EI28BSPT-TM... 6 58 57 16.3 3 18 6.7
1/8"x28 28 H08077L20-EI28BSPT-TM... 8 77 63 20.0 3 22 8.7
1/4"x19 19 H100991.27-EI19BSPT-TM... 10 99 73 26.7 4 20 1.8
3/8"x19 19 H16134L33-EIT9BSPT-TM... 16 134 92 334 4 25 15.2
1/2", 3/4"x14 14 H16157L44-EI14BSPT-TM... 16 15.7 92 435 5 24 19.0
11172, 2", 2 1/72"x11 1 H20199L42-EI11BSPT-TM... 20 199 104 4.6 5 18 30.7
I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
vivarqus| s |
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NPT Hélicoidale

Extérieur / Intérieur

|
©:

Défini par: USAS B2.1:1968
Classe de tolérance: Standard
NPT

Denture hélicoidale

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents  Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
116"x27 27 H06053L09-EI27NPT-TM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 H08075L09-EI27NPT-TM... 8 75 63 94 4 10 8.5
1/4"x18 18 H10094L14-EIT8NPT-TM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8"x18 18 H12119L14-EN8NPT-TM... 12 1.9 83 14.1 4 10 14.5
172", 3/4"x14 14 H16155L.25-EIT4NPT-TM... 16 15.5 92 254 5 14 17.7,23.0
1"-2"x11.5 1.5 H20199L33-EI11.5NPT-TM... 20 199 104 331 5 15 29.0-56.0
21/2",3"x8 8 H20199L38-EIBNPT-TM... 20 199 104 381 4 12 66.5
NPTF Hélicoidale
Extérieur / Intérieur
fffffffffffffffff T @)
A\ =%
L
Défini par: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF
Denture hélicoidale
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents  Dia. d'alésage *
Standard TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t mm
1/16'x27 27 HO6053L09-EI27NPTFTM... 6 53 57 94 3 10 6.3
1/8"x27 27 HO08075L09-EI27NPTFTM... 8 75 63 94 4 10 84
1/4"X18 18 H10094L14-EIN8NPTFTM... 10 94 73 14.1 4 10 1.1
3/8'x18 18 H12119L14-El18NPTFTM... 12 11.9 83 14.1 4 10 14.7
172", 3/4"x14 14 H16155L25-EIT4NPTFTM... 16 15.5 92 254 5 14 179,234
1"-2"x11.5 11.5  H20199L33-EIN11.5NPTFTM... 20 199 104 33.1 5 15 294-56.2
21/2",3'x8 8 H20199L38-EISNPTFTM... 20 199 104 38.1 4 12 67.0

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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Tap 60°, Tap 55° Helical

Intérieur
D2 Ig
4
L

Denture hélicoidale - Outil taille 60°

TM monobloc Denture hélicoidale pour applications sur plaque osseuse
Pas Référence Coéne Angle de filetage Hauteur de profil Dimensions mm No de dents  Dents
mm Intérieur a h D D2 D1 L Le VA /t
04 HO06059L080-10.4TAP6OTM... 20° 60° 0.20 6 59 3.2 57 8.0 3 20
0.5 H06059L090-10.5TAP6OTM... 20° 60° 0.25 6 59 29 57 9.0 3 18

Denture hélicoidale - Cone 55°

TM monobloc Denture hélicoidale pour applications sur plaque osseuse
Pas Référence Cone Angle de filetage Hauteur de profil Dimensions mm No de dents  Dents
mm Intérieur a h D D2 D1 L Le z 7t
0.3 H03028L039-10.3TAPS5TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 39 3 13
0.35 H04039L063-10.35TAP55TM... ~ 20° 55° 0.20 4 39 1.8 45 6.3 3 18
04 HO06059L100-10.4TAP55TM... 20° 55° 0.29 6 59 2.5 57 10.0 3 25
0.5 H06059L090-10.5TAP55TM... 20° 55° 0.33 6 59 29 57 9.0 3 18
06 HO06059L066-10.6TAP55TM...  20° 55° 047 6 59 38 57 6.6 3 11

ISO Métrique

Intérieur

1/8P

Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Profondeur de filetage - outils longs pour trous profonds

3 x Do (L1 < 3 x Diameétre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre de dents  Dents  Dia. d'alésage
M standard mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
Méx1 1.0 D1T08041-11.01SOTM... 8 4.1 63 19 3 1 5.0
M8x1.25 1.25 D1T10058-11.25ISOTM... 10 5.8 73 26 3 1 6.8
M10x1.5 1.50 D1T10077-11.501SOTM... 10 77 73 32 3 1 8.5
M12x1.5 1.50 D1T12094-11.501SOTM... 12 94 83 38 4 1 10.5
M12x1.75 1.75 D1T12087-11.75I1SOTM... 12 8.7 83 38 4 1 10.2
M14x2 2.0 D1T16102-12.0I1SOTM... 16 10.2 92 44 4 1 12.0
M16x2 2.0 D1T16122-12.01SOTM... 16 12.2 100 50 4 1 14.0
M18x2.5 2.50 D1T16129-12.51SOTM... 16 129 108 57 5 1 15.5
M20x2.5 2.50 D1T16148-12.5ISOTM... 16 14.8 114 63 5 1 175
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Profil partiel 60° Profondeur de filetage

Intérieur

Extérieur %ﬁﬁ .

Profondeur de filetage - outils longs pour trous profonds
Filetage Mini. Pas Référence Dimensions mm
M standard M Fin UN, UNS, UNF, UNEF mm TPI Intérieur D D2 L L1 zZ zZt

M5x0.5, No.10-56UNS, No.10-48UNS, No.10-40UNS, _ : -
M5x0.8 M5X075  No.10-36UNS. No.10-32UNF 0.5-0.8 32-56 D1T04390L160-ITA60TM... 4 390 45 16 4 1

M6x0.5 No.12-56UNS, No.12-48UNS, 74-40UNS,
Méx1.0 M6X0.75  /A-36UNS, Va-32UNEF, 74-28UNF, 0.5-1.0 24-56 D1T06485L200-ITB60TM... 6 48 51 20 5 1
’ Ya-27UNS, /4-24UNS

M7x0.5,  %6-48UNS, %s-40UNS, %s-36UNS,
M8Xx1.25  M7x0.75,  %e-32UNEF, %s-28UN, %e-27UNS, 0.5-125 20-48  DIT06500L250-ITF60TM... 6 590 64 25 5 1
M75x1.0  %s24UNS, %e-20UN

M10.5x0.5,

- M1Ix0.75, Ze32UN, Ze-28UNEF, 7i6-27UNS, 0510 24-56  DITI0990L350-ITB6OTM.. 10 990 73 35 6 1
MiTGs” The24UNS

M10x1.0,  %-24UNF, %-20UN, 7s-18UNS, _ . -
M10x1.5 MI0X125  7e16UN 1.0-1.50 16-24 D1T08790L320-ITC60TM... 8 790 63 32 6 1

M12x1.0,

2075 MI2K1 25 e e e 10-175 1424 DITI0990L380-TD60TM.. 10 990 73 38 6 |
X :

M13.5x1.0,
- M14x1.25,  %6-24UNEF 1.0-1.75 14-24 D1T12119L450-ITD60TM... 12 M9 83 45 6 1
M14x1.5
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ISO Métrique MilliPro

Intérieur

<« 1—>

1/8P  Extérieur v
Défini par: R262 (DIN 13) Le=Pasx3
Classe de tolérance: 6H Sortie recommandée
MilliPro
Fraises a fileter miniatures pour implants dentaires 2 x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.dalésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
M1.6x0.35 0.35 D3T03012L034-10.35ISOTM... 3 1.20 30 34 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.4ISOTM... 6 1.55 57 4.2 3 3 1.6
M2.2x0.45 045 D3T06016L046-10.45I1SOTM... 6 1.65 57 4.6 3 3 1.75
M2.5x0.45 045  D3T06019L052-10.45ISOTM... 6 1.95 57 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.5ISOTM... 6 240 57 6.2 3 3 2.5
M3.5x0.6 0.6 D3T06027L073-10.61SOTM... 6 2.75 57 73 3 3 29
M4x0.7 0.7 D3T06031L083-10.7ISOTM... 6 3.15 57 8.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L104-10.8ISOTM... 6 4.05 57 104 3 3 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.0 D3T06048L125-11.01SOTM... 6 4.80 57 12.5 3 3 5.0
M8x1.25 1.25  D3T08065L166-11.25I1SOTM... 8 6.50 63 16.6 3 3 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50  D3T10082L208-11.50ISOTM... 10 8.20 73 20.8 3 3 8.5
M12x1.75 1.75  D3T10099L250-11.75ISOTM... 10 9.90 73 250 3 3 10.3
M16x2.0 2.0 D3T12119L330-12.01SOTM... 12 11.90 83 330 3 3 14.0
M20x2.5 250  D3T16159L413-12.5ISOTM... 16 15.90 92 41.3 3 3 17.5
MilliPro
Fraises a fileter miniatures pour implants dentaires 3xDo (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents  Dents  Dia.dalésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
M1.6X0.35 035  D3T03012L050-10.35ISOTM... 3 1.20 30 5.0 3 3 1.25
M2x0.4 04 D3T03015L062-10.4ISOTM... 3 1.55 30 6.2 3 3 1.6
M2X0.4 04 D3T06015L062-10.4ISOTM... 6 1.55 57 6.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 045  D3T03019L077-10.45ISOTM... 3 1.95 30 77 3 3 2.05
M2.5x0.45 045  D3T06019L077-10.45ISOTM... 6 1.95 57 77 3 3 2.05
M3X0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T03024L092-10.5I1SOTM... 3 240 30 9.2 3 3 2.5
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L092-10.5ISOTM... 6 240 57 9.2 3 3 2.5
M4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7ISOTM... 6 3.15 57 12.3 3 3 33
M5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8I1SOTM... 6 4.05 57 154 3 3 4.2
Méx1.0 M8-M40x1.0 1.00  D3T06048L185-11.0ISOTM... 6 4.80 57 18.5 3 3 5.0
M8x1.25 1.25  D3T08065L246-11.25I1SOTM... 8 6.50 63 246 3 3 6.8

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.

ivarqus| sss |
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American UN MilliPro

Intérieur

<« L1 —>

1/8P  Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74 Le=Pas x3
Classe de tolérance: 2B Sortie recommandée
MilliPro
Fraises a fileter miniatures pour implants dentaires 2 x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre de dents Dents  Dia. d'alésage *
UNC UNF TPI Intérieur D D2 L L1 VA Zt mm
No.1-72 72 D3T06014L039-172UNTM... 6 145 57 39 3 3 1.6
No.1-64 No.2-64 64 D3T06014L042-164UNTM... 6 140 57 4.2 3 3 1.5
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-156UNTM... 6 1.65 57 5.0 3 3 1.8
No.3-48 No.4-48 48 D3T06019L060-148UNTM... 6 1.90 57 6.0 3 3 2.1
No4,No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UNTM... 6 210 57 6.0 3 3 2.3
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L072-140UNTM... 6 245 57 7.2 3 3 2.6
No.8-36 36 D3T06033L087-136UNTM... 6 3.30 57 8.7 3 3 35
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UNTM... 6 255 57 74 3 3 238
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-I132UNTM... 6 3.20 57 10.0 3 3 35
No.10-32 32 D3T06038L103-132UNTM... 6 3.80 57 10.3 3 3 4.0
1/4"x28 28 D3T06052L132-128UNTM... 6 5.25 57 13.2 3 3 55
No.10-24 5/16"x24 24 D3T06035L102-124UNTM... 6 3.58 57 10.2 3 3 39
5/16"x24 24 D3T08066L165-124UNTM... 8 6.68 63 16.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L134-120UNTM... 6 4.88 57 134 3 3 5.2
7/16"x20 20 D3T10095L230-120UNTM... 10 9.55 73 230 3 3 99
5/16"x18 18 D3T08061L169-1T8UNTM... 8 6.15 63 169 3 3 6.6
3/8"x16 16 D3T08067L191-1T6UNTM... 8 6.70 63 19.1 3 3 8.0
7/16'x14 14 D3T10090L233-114UNTM.. 10 900 73 233 3 3 94
MilliPro
Fraises a fileter miniatures pour implants dentaires 3 x Do (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia. dalésage *
UNC UNF TPI Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
No.1-72 72 D3T03014L057-172UNTM... 3 145 30 575 3 3 1.6
No.1-72 72 D3T06014L057-172UNTM... 6 145 57 5.75 3 3 1.6
No.2-56 No.3-56 56 D3T03016L070-156UNTM... 3 1.65 30 70 3 3 1.8
No4,No.5-40 No.6-40 40 D3T03021L090-140UNTM... 3 2.10 30 9.0 3 3 23
No4,No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L090-140UNTM... 6 210 57 9.0 3 3 23
No.5-40 No.6-40 40 D3T06024L100-140UNTM... 6 245 57 10.0 3 3 2.6
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T03025L110-132UNTM... 3 2.55 30 1.0 3 3 2.8
No.6,No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L110-132UNTM... 6 2.55 57 1.0 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L130-132UNTM... 6 3.20 57 13.0 3 3 34
No.10-32 32 D3T06038L150-132UNTM... 6 3.80 57 15.1 3 3 4.0
No.12-28 1/4"x28 28 D3T06044L170-128UNTM... 6 4.40 57 17.0 3 3 4.7
1/4"x28 28 D3T06052L196-128UNTM... 6 5.25 57 19.6 3 3 5.5
5/16"x24 24 D3T08066L245-124UNTM... 8 6.68 63 24.5 3 3 6.9
1/4"x20 7/16"x20 20 D3T06048L198-120UNTM... 6 4.88 57 19.8 3 3 51
5/16"x18 18 D3T08061L239-118UNTM... 8 6.15 63 24.0 3 3 6.6

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diametre du filetage.
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UNJ MilliPro

Intérieur

L
<« LT——>
R max 0.18042P

Rmin 0.15011P  Extérieur

Défini par: MIL-5-8879C Le=Pasx3
Classe de tolérance: 3B Sortie recommandée
MilliPro - Fraises a fileter miniatures 3 x Do (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia.d'alésage*
UNJC UNJF TPI Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
0.138"(#6) 0.190"#10) 32 D3T06027L110-132UNJTM... 6 2.70 57 11.0 3 3 2.8
0.250(1/4") 28 D3T06054L195-128UNJTM... 6 540 57 19.5 3 3 5.6
0.190"(#10) 24 D3T06037L149-124UNJTM... 6 3.70 57 149 3 3 4.0
0.3125"(5/16") 24 D3T08067L241-124UNJTM... 8 6.70 63 24.1 3 3 70
0.250"(1/4") 20 D3T06050L195-120UNJTM... 6 5.00 57 19.5 3 3 53
0.4375'(7/16") 20 D3T10096L.335-120UNJTM... 10 9.60 73 335 3 3 10.0
0.3125"(5/16") 0.5625"(9/16") 18 D3T08064L241-1T8UNJTM... 8 6.40 63 24.1 3 3 6.75
0.375"(3/8") 0.750"(3/4") 16 D3T08077L290-1T6UNJTM... 8 7.70 63 29.0 3 3 8.1
0.4375'(7/16") 0.875"(7/8") 14 D3T10092L.335-114UNJTM... 10 9.20 73 335 3 3 9.5
0.500"(1/2") 13 D3T10099L385-113UNJTM... 10 9.90 73 385 3 3 11.0
MJ MilliPro
Intérieur
L
<« L1 —>
1/8P  Extérieur Le=Pasx3 | T
Défini par: ISO 5855 3 Dents
Classe de tolérance: 4h/6h-4H/5H Sortie recommandée
MilliPro - Fraises a fileter miniatures 3 x Do (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nodedents Dents Dia. d'alésage
Standard mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
MJ3x0.5 0.5 D3T06024L092-10.5MJTM... 6 240 57 9.2 3 3 2.6
MJ3.5x0.6 0.6 D3T06028L110-10.6MJTM... 6 2.85 57 1.0 3 3 3.0
MJ4x0.7 0.7 D3T06031L123-10.7MJTM... 6 3.15 57 123 3 3 34
MJ5x0.8 0.8 D3T06040L154-10.8MJTM... 6 4.05 57 154 3 3 4.3
MJ6x1.0 1.0 D3T06048L185-11.0MJTM... 6 4.80 57 18.5 3 3 51
MJ8x1.25 1.25 D3T08065L246-11.25MJTM... 8 6.50 63 24.6 3 3 6.9
MJ10x1.5 1.50 D3T10082L308-11.50MJTM... 10 8.20 73 30.8 3 3 8.7
MJ12x1.75 1.75 D3T10099L370-11.75MJTM... 10 9.90 73 370 3 3 104
MJ14x2 2.0 D3T12119L425-12.0MJTM... 12 11.90 83 42.5 3 3 12.25

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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ISO Métrique MilliPro Dentaire

Intérieur

L D2
e L1
/8P Extérieur [3
Défini par: R262 (DIN 13) Sortie recommandée 3 Dents
Classe de tolérance: 6H
MilliPro Dentaire
Fraises a fileter Miniature pour implants dentaires 3xDo (L1=3 diamétre outil)
Filetage Pas Référence Dimensions mm ,(\jlgn(if Dents Dia. d'alésage
M standard MFin mm Intérieur D D2 L L1 YA Zt mm
M1.0x0.25 M14x025 025  DIT03007L031-10.25ISOTM... 3 070 31 31 3 1 0.75
M1.2x0.25 M1.4x0.25 0.25 D1T03009L038-10.25ISOTM... 3 0.90 31 3.8 3 1 0.95
M1.4x0.3 - 0.30 D1T03011L044-10.30ISOTM... 3 1.05 31 44 3 1 115
M1.6x0.35 = 0.35 D1T03012L050-10.35ISOTM... 3 1.20 31 5.0 3 1 1.30
M1.8x0.35 M2.0x0.35 0.35 D1T03014L056-10.35ISOTM... 3 140 31 5.6 3 1 1.50
M2.0x0.4 = 040 D1T03015L062-10.40ISOTM... 3 1.50 31 6.2 3 1 1.65
M2.5x0.45 - 045 D1T03019L077-10.45ISOTM... 3 1.95 31 77 3 1 2.10
American UN MilliPro Dentaire
Intérieur
L | D2
[ PE— 5
an D
1/8P  Extérieur v
Défini par: ANSI B1.1:74 Sortie recommandée 3 Dents
Classe de tolérance: 2B
MilliPro Dentaire
Fraises a fileter miniatures pour implants dentaires 3xDo (L1=3 diamétre outil)
Filetage Pas Référence Dimensions mm ’(\:llce)ndtg Dents Dia. d'alésage
UNF TPI Intérieur D D2 L L1 YA Zt mm
0-80 80  DIT03011L046-I80UNTM.. 3 115 31 46 3 1 130
1-72 72 D1T03014L065-172UNTM... 3 145 31 6.5 3 1 1.60

Les fraises MilliPro Dental D1T sont spécialement congues pour I'usinage du titane et des aciers inoxydables a hautes fréquences de rotation
Les fraises MilliPro Dental D1T sont également adaptées aux applications générales
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ISO Métrique MilliPro EL

Intérieur

1/8P Extérieur

L Le=Pasx3
Défini par: R262 (DIN 13) 4’4‘ 3 Dents
Classe de tolérance: 6H Sortie recommandée

MilliPro EL

Fraises a fileter miniatur, extra-longues 2 x Do (L1 < 2 x diametre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents Dia.d'alésage *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z Zt mm
M2x0.4 04 D3T06015L042-10.4ISOTML... 6 1.55 100 4.2 3 3 1.6
M2.5x0.45 0.45 D3T06019L052-10.45ISOTML... 6 1.95 100 5.2 3 3 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 D3T06024L062-10.5ISOTML... 6 240 100 6.2 3 3 2.5
American UN MilliPro EL

Intérieur

<« L1 —>

1/8P  Extérieur %5

Lle=Pasx3
Défini par: ANSI B1.1:74 3 Flutes
Classe de tolérance: 2B Sortie recommandee
MilliPro EL
Fraises a fileter Miniature, outils extra-longs 2 x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents Dia.d'alésage *
UNC UNF TPI Intérieur D D2 L L1 Z Zt mm
No.2-56 No.3-56 56 D3T06016L050-I156UNTML... 6 165 100 50 3 3 1.8
No.4, No.5-40 No.6-40 40 D3T06021L060-140UNTML... 6 210 100 6.0 3 3 2.3
No.6, No.8-32 No.10-32 32 D3T06025L074-132UNTML... 6 2.55 100 74 3 3 2.8
No.8-32 No.10-32 32 D3T06032L100-132UNTML... 6 320 100 100 3 3 34

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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ISO Métrique MilliPro HD

Intérieur

<« ] —>

1/8P Extérieur 4-6 Flutes

Sortie recommandee

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Outil a gauche

MilliPro HD

Fraises a fileter miniature pour matériaux durs jusqu'a 62HRc 2 x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm D,\Ie%tBSe Dents d'aIéDsi:ge .
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 S2L06015L042-10.4ISOTM... 6 1.55 76 4.60 4 2 1.6
M2.2x0.45 0.45 S2L06016L046-10.45ISOTM... 6 1.65 76 5.05 4 2 1.8
M2.5x0.45 045 S2L06019L052-10.45ISOTM... 6 1.95 76 5.65 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L062-10.5ISOTM... 6 240 76 6.75 4 2 2.55
M3.5x0.6 0.6 S2L06027L073-10.6ISOTM... 6 2.75 76 790 4 2 295
Mé4x0.7 0.7 S2L06031L083-10.7ISOTM... 6 3.15 76 9.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L104-10.8ISOTM... 6 4.05 76 11.20 4 2 4.3
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L125-11.01SOTM... 6 4.80 76 13.50 5 2 51
M8x1.25 1.25 S2L08065L166-11.25ISOTM... 8 6.50 80 17.85 5 2 6.8
M10x1.5 M12-M48x1.50 1.50 S2L08079L208-11.501SOTM... 8 790 80 22.30 6 2 8.6
M12x1.75 1.75 S2L10099L.250-11.75ISOTM... 10 9.90 101 26.75 6 2 104
MilliPro HD
Fraises a fileter miniature pour matériaux durs jusqu'a 62HRc 3x Do (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents  Dents d'ale’Dsigge *
M standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z 7t mm
M2x0.4 04 S2L06015L062-10.4ISOTM... 6 1.55 76 6.60 4 2 1.6
M2.5x0.45 045 S2L06019L077-10.45ISOTM... 6 1.95 76 8.15 4 2 2.05
M3x0.5 M3.5-M16x0.5 0.5 S2L06024L092-10.5ISOTM... 6 240 76 9.75 4 2 2.55
M4x0.7 0.7 S2L06031L123-10.7ISOTM... 6 3.15 76 13.05 4 2 3.35
M5x0.8 0.8 S2L06040L154-10.8ISOTM... 6 4.05 76 16.20 4 2 4.3
M6x1.0 M8-M40x1.0 1.0 S2L06048L185-11.01SOTM... 6 4.80 76 19.50 5 2 51
M8x1.25 1.25 S2L08065L246-11.25ISOTM... 8 6.50 80 25.85 5 2 6.8
Ebauche (profil partiel) Finition (Profil complet)
|
Deux dents coupantes: profil partiel Les outils MilliPro HD Tools sont &
pour la dent de téte suivi du profil m gauche. Utiliser le code M04 pour
complet pour la finition.

les CNC.

Le sens d'usinage doit étre du haut L
vers le bas (fraisage en avalant).

I * Le diamétre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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American UN MilliPro HD

Intérieur

<« ] —>

1/8P  Extérieur 4-6 Flutes
Sortie recommandee

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2B

Outil a gauche

MilliPro HD

Fraises a fileter miniature pour matériaux durs jusqu'a 62HRc 2 x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents Dia. d'alésage *

UNC UNF TPI Intérieur D D2 L L1 Z Zt mm

No.2-56 No.3-56 56 S2L06016L050-I56UNTM... 6 1.65 76 545 4 2 1.80

No.3-48 No.4-48 48 S2L06019L060-148UNTM... 6 190 76 6.53 4 2 2.10

No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L060-140UNTM... 6 210 76 6.64 4 2 2.35

No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L072-140UNTM... 6 245 76 7.84 4 2 2.65

No.8-36 36 S2L06033L087-136UNTM... 6 3.30 76 941 4 2 3.55

No.6-32, No.8-32 No.10-32 32 S2L06025L074-132UNTM... 6 2.55 76 8.20 4 2 2.85

No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L100-132UNTM... 6 3.20 76 1079 4 2 3.50

No.10-32 32 S2L06037L100-132UNTM... 6 3.70 76 10.80 4 2 417

1/4"%x28 28 S2L06052L132-128UNTM... 6 525 76 141 5 2 5.55

No.10-24 5/16"x24 24 S2L06035L102-124UNTM... 6 3.58 76 11.26 4 2 390

5/16"x24 24 S2L08066L165-124UNTM... 8 6.68 80 17.56 5 2 700

1/4"-20 7/16"%x20 20 S2L06048L134-120UNTM... 6 4.88 76 1467 5 2 5.20

7/16"x20 20 S2L10095L230-120UNTM... 10 9.55 101 2427 6 2 9.90

5/16"x18 18 S2L08061L160-118UNTM... 8 6.15 80 18.17 4 2 6.50

3/8'x16 16 S2L08076L197-1T6UNTM... 8 765 80  21.29 5 2 8.00

7/16'x14 14 S2L10090L233-114UNTM... 10 900 101 2511 6 2 9.50

1/2"x13 13 S2L10099L256-113UNTM... 10 990 101 2755 6 2 10.90

MilliPro HD

Fraises a fileter miniature pour matériaux durs jusqu'a 62HRc 3 x Do (L1 < 3 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Nombre de dents Dents Dia. d'alésage *

UNC UNF TPI Intérieur D D2 L L1 VA Zt mm

No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 S2L06021L090-140UNTM... 6 210 76 964 4 2 2.35

No.5-40 No.6-40 40 S2L06024L100-140UNTM... 6 245 76 10.64 4 2 2.65

No.6-32, N0.8-32 No.10-32 32 S2L06025L110-132UNTM... 6 255 76 1179 4 2 2.85

No.8-32 No.10-32 32 S2L06032L130-132UNTM... 6 320 76 1379 4 2 3.50

1/4"%x28 28 S2L06052L196-128UNTM... 6 525 76 2051 5 2 5.55

5/16"x24 24 S2L08066L245-124UNTM... 8 668 80 2556 5 2 700

1/4"x20 7/16"x20 20 S2L06048L198-120UNTM... 6 483 76 2107 5 2 5.20

5/16"x18 18 S2L08061L.240-118UNTM... 8 615 80 2617 4 2 6.50

7/16'x14 14 S2L10090L335-114UNTM... 10 900 101 3531 6 2 9.50

Les outils MilliPro HD Tools sont a
gauche. Utiliser le code M04 pour
o les CNC.

Ebauche (profil partiel) Finition (Profil complet)
| S
Deux dents coupantes: profil partiel /
pour la dent de téte suivi du profil l
aQ

(— l
complet pour la finition. L .

.. A 1 \ '
Le sens d'usinage doit étre du haut | LT H#
vers le bas (fraisage en avalant).

1 Pas

I * Le diametre d'alésage s'applique au plus petit diamétre du filetage.
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ISO Métrique

TMDR

Intérieur

<—D2—|

1/8P

Extérieur

Sortie recommandée

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6H

Arrosage disponible sur les outils ou c'est indiqué

Outil a gauche

TMDR - Percage, Filetage & Chanfreinage

2 x Do (L1 < 2 x diametre de filetage)

No de

Filetage Pas Référence Dimensions mm dents  Dents
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 z 7t L4* D1
Sans arrosage
M3x0.5 M4x0.5 0.50 TD-2L06024L070-10.501S0... 6 240 58 7.0 3 2 040 2.08
M4x0.7 0.70 TD-2L06032L092-10.701S0... 6 3.20 58 9.2 3 2 0.57 2.88
M5x0.8 0.80 TD-2L06039L115-10.801SO... 6 3.90 58 1.5 3 2 0.70 3.51
M6-M7x1.0  M8-M9x1.0 1.00 TD-2L06047L140-11.001SO... 6 470 58 14.0 3 2 0.79 416
Avec arrosage
M6-M7x1.0  M8-M9x1.0 1.00 TDC2L08047L140-11.001S0... 8 470 64 14.0 3 2 0.79 416
M8x1.25 M9-M12x1.25  1.25 TDC2L08061L180-11.25ISO... 8 6.10 64 18.0 4 2 090 5.57
M10x1.5 M11-M15x1.5 1.50 TDC2L08078L230-11.501S0... 8 7.80 64 23.0 4 2 112 7.24
M12x1.75 1.75 TDC2L10090L260-11.751S0... 10 9.00 80 26.0 4 2 1.20 8.35
M16x2.0 M17-M23x2.0  2.00 TDC2L12118L350-12.001S0... 12 11.80 100 35.0 4 2 2.00 113
M18-M22x2.50 2.50 TDC2L16150L446-12.51S0... 16 15.00 135 44.6 4 2 2.25 14.08

TMDR - Percage, Filetage & Chanfreinage

2.5 x Do (L1 < 2.5 x diametre de filetage)

Filetage Pas Référence Dimensions mm ggrﬂg Dents
M Standard M Fin mm Intérieur D D2 L L1 yA Zt L4* D1
Sans arrosage
M3x0.5 M4x0.5 0.50 TD-2L06024L085-10.501S0... 6 240 58 85 3 2 040 2.08
M4x0.7 0.70 TD-2L06032L112-10.701S0... 6 3.20 58 1.2 3 2 057 2.88
M5x0.8 0.80 TD-2L06039L144-10.80IS0... 6 390 58 144 3 2 0.70 3.51
M6-M7x1.0  M8-M9x1.0 1.00 TD-2L06047L170-11.00ISO0... 6 470 58 170 3 2 0.79 416
Avec arrosage
M6-M7x1.0  M8-M9x1.0 1.00 TDC2L08047L170-11.001SO... 8 4.70 64 17.0 3 2 0.79 4.16
M8x1.25 M9-M12x1.25  1.25 TDC2L08061L220-11.25IS0... 8 6.10 64 220 4 2 090 557
M18-M22x2.50 2.50 TDC2L16150L546-12.51S0... 16 1500 135 54.6 4 2 2.25 14.08

1ére Dent: Profil partiel (Ebauche) 2nde Dent: Profil complet (Finition)

Deux dents coupantes: profil partiel
pour la dent de téte suivi du profil
complet pour la finition.

Le sens d'usinage doit étre du haut
vers le bas (fraisage en avalant).

TMDR : Outils a gauche Utiliser
le code CNC M04

I * Pour les chanfreins, veuillez utiliser le s recommandations de VARGUS GENijus™
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American UN TMDR

Intérieur

l<— D2

1/8P  Extérieur

Sortie recommandée

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2B

Arrosage disponible sur les outils ou c'est indiqué Outil & gauche

TMDR - Percage, Filetage & Chanfreinage 2x Do (L1 < 2 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm Egndtg Dents
UNC UNF UN TPI Intérieur D D2 L L1 z Zt L4* D1
Sans arrosage
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40  TD-2L06021L072-140UNC... 6 2.10 58 7.2 3 2 0.38 1.76
No.6-32, No.8-32 32 TD-2L06026L086-132UNC... 6 2.60 58 8.6 3 2 0.45 2.21
No.8-32 No.10-32 32 TD-2L06030L100-I132UNC... 6 3.00 58 10.0 3 2 0.60 2.62
1/4"x28 5/16"x28 28 TD-2L06050L144-128UNF... 6 5.00 58 144 3 2 0.69 4.58
No.10-24, No.12-24 24 TD-2L06035L114-124UNC... 6 3.50 58 14 3 2 0.80 3.18
1/4"x20 5/16"x20 20 TD-2L06048L145-120UNC... 6 4.80 58 14.5 3 2 0.80 4.29
Avec arrosage
1/4"x28 5/16"x28 28 ~ TDC2L08050L144-128UNF... 8 5.00 64 144 3 2 0.69 4.58
5/16"x24, 3/8"x24 24 TDC2L08065L176-124UNF... 8 6.50 64 17.6 3 2 0.85 6.02
1/4"x20 5/16"x20 20 = TDC2L08048L145-120UNC... 8 4.80 64 14.5 3 2 0.80 4.29
TMDR - Percage, Filetage & Chanfreinage 2.5 x Do (L1 < 2.5 x diamétre de filetage)
Filetage Pas Référence Dimensions mm ggndtg Dents
UNC UNF UN TPI Intérieur D D2 L L1 z Zt L4* D1
Sans arrosage
No.4-40, No.5-40 No.6-40 40 TD-2L06021L088-140UNC... 6 2.0 58 8.8 3 2 0.38 1.76
No.6-32, No.8-32 32 TD-2L06026L105-132UNC... 6 2.60 58 10.5 3 2 0.45 2.21
No.8-32 No.10-32 32 TD-2L06030L122-132UNC... 6 3.00 58 12.2 3 2 0.60 2.62
1/4"x28 5/16"x28 28 TD-2L06050L178-128UNF... 6 5.00 58 17.8 3 2 0.69 4.58
1/4"x20 5/16"x20 20 TD-2L06048L180-120UNC... 6 4.80 58 18.0 3 2 0.80 4.29
Avec arrosage
1/4"x28 5/16"x28 28 TDC2L08050L178-128UNF... 8 5.00 64 17.8 3 2 0.69 4.58
5/16"-24, 3/8"x24 24 TDC2L08065L218-124UNF... 8 6.50 64 21.8 3 2 0.85 6.02
1/4"x20 5/16"x20 20 TDC2L08048L180-120UNC... 8 4.80 64 18.0 3 2 0.80 4.29
3/8"x16 7/16"x16 16 TDC2L08067L260-1T6UNC... 8 6.70 64 26.0 4 2 1.10 6.18
1ére Dent: Profil partiel (Ebauche) 2nde Dent: Profil complet (Finition)

Deux dents coupantes: profil partiel
pour la dent de téte suivi du profil

complet pour la finition. TMDR : Outils a gauche Utiliser

le code CNC M04

Le sens d'usinage doit étre du haut
vers le bas (fraisage en avalant).

I * Pour les chanfreins, veuillez utiliser le s recommandations de VARGUS GENius™
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TMDR - Cycle d'usinage

TMDR

Point de départ. Mouvement Percage et filetage En fin de filetage,
Position centre trou hélicoidal Vers la en interpolation retour au centre, puis
position de départ ihélicoidale sortie de trou

® & @

* Pour les chanfreins, veuillez utiliser le s recommandations de VARGUS GENius™

Chanfreinage* Retour au point de

départ

TMDR - Lubrification pour améliorer I'évacuation des copeaux

vw W/ Vv

Le plus conseillé

Pince a jets Arrosage central Arrosage extérieur
d'arrosage internes

Arrosage extérieur
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Tap 60°, Tap 55° Droit

Intérieur

Denture droite - cOne 60°
TM monobloc Denture droite pour applications sur plaque osseuse

Pas Référence Coéne Angle de filetage Hauteur de profil Dimensions mm No de dents  Dents
mm Intérieur a h D D2 D1 L Le z Zt
04 S06059L080-10.4TAP6OTM... 20° 60° 0.20 6 59 3.2 57 8.0 3 20
0.5 S06059L090-10.5TAP60TM... 20° 60° 0.25 6 59 29 57 9.0 3 18

Denture droite - cOne 55°
TM monobloc Denture droite pour applications sur plaque osseuse

Pas Référence Coéne Angle de filetage Hauteur de profil Dimensions mm Nodedents  Dents
mm Intérieur a h D D2 D1 L Le VA Zt
03 S03028L039-10.3TAP55TM... 20° 55° 0.18 3 2.8 1.5 38 39 3 13
0.35 S04039L063-10.35TAPS5TM...  20° 55° 0.20 4 39 1.8 45 6.3 3 18
04 S06059L100-10.4TAP55TM... 20° 55° 0.29 6 59 2.5 57 10.0 3 25
0.5 S06059L090-10.5TAPS5TM... 20° 55° 033 6 59 29 57 9.0 3 18
0.6 S06059L066-10.6TAPS5TM... 20° 55° 047 6 59 38 57 6.6 3 1

vvivarqus| ses |
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ISO Métrique Droit

Extérieur / Intérieur

M 7777777777 ID C-;}

/8P Extérieur

Défini par: R262 (DIN 13)
Classe de tolérance: 6g/6H

Denture droite - Extérieur

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini mm Extérieur D D2 L Le z 7t hmm
M3 0.50 S06059-E0.5ISOTM... 6 5.90 57 15.0 3 30 0.31
M4.5 0.75 S08079-E0.75ISOTM... 8 7.90 63 19.5 3,5% 26 046
M6 1.00 S10099-E1.0ISOTM... 10 9.90 72 24.0 5 24 0.61
M10 1.50 S$12119-E1.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.92
M14 2.00 S12119-E2.01SOTM... 12 11.90 83 30.0 5 15 123
M24 3.00 S$16159-E3.0ISOTM... 16 1590 92 36.0 5 12 1.84
M36 4.00 S$16159-E4.01SOTM... 16 1590 92 400 5 10 245
Mé4 6.00 $20199-E6.0ISOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 3.68

Denture droite - Intérieur

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini mm Intérieur D D2 L Le z 7t hmm
M4.5 0.75 S04030-10.75ISOTM... 4 3.00 42 6.7 3 9 043
M8 0.75 506059-10.75ISOTM... 6 5.90 57 15.0 3 20 043
M5 0.80 S04036-10.8I1SOTM... 4 3.60 42 8.0 3 10 046
M6 1.00 S06040-11.01SOTM... 6 4.00 57 9.0 3 9 0.58
M12 1.00 S08079-11.0ISOTM... 8 790 63 20.0 3,5% 20 0.58
M8 1.25 S06050-11.25ISOTM... 6 5.00 57 125 3 10 0.72
M10 1.50 S06059-11.5ISOTM... 6 590 57 15.0 3 10 0.87
M14 1.50 $10099-11.5I1SOTM... 10 9.90 72 24.0 5 16 0.87
M18 1.50 S12119-11.5ISOTM... 12 11.90 83 30.0 5 20 0.87
M12 1.75 S08079-11.75ISOTM... 8 790 63 19.2 3,5% 1 1.01
M16 2.00 $10099-12.01SOTM... 10 9.90 72 24.0 5 12 115
M18 2.00 S12119-12.01SOTM... 12 11.90 83 30.0 5 15 115
M20 2.50 $12119-12.51SOTM... 12 11.90 83 30.0 5 12 144
M24 3.00 $16159-13.01SOTM... 16 1590 92 36.0 5 12 1.73
M30 350 S$16159-13.51SOTM... 16 15.90 92 385 5 1 2.02
M36 4.00 S$16159-14.01SOTM... 16 1590 92 400 5 10 2.31
M43 5.00 $20199-15.01SOTM... 20 19.90 104 400 5 8 2.89
M64 6.00 $20199-16.01SOTM... 20 19.90 104 36.0 5 6 346

I * Disponible en 3 et 5 dents. Ajouter 3 ou 5 a la référence de commande (TM3../TM5...).
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American UN

Droit

Extérieur / Intérieur

1/8P  Extérieur

Défini par: ANSI B1.1:74
Classe de tolérance: 2A/2B

Denture droite - Extérieur

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini TPI Extérieur D D2 L Le YA Zt h mm
No.6 32 S06059-E32UNTM... 6 590 57 143 3 18 049
No.12 28 S08079-E28UNTM... 8 790 63 199 3, 5% 22 0.56
1/4" 20 S10099-E20UNTM... 10 990 72 229 5 18 0.78
5/16" 18 S10099-E18UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.87
3/8" 16 S12119-E16UNTM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.97
9/16" 12 S12119-E12UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.30
1" 8 S16159-E8UNTM... 16 15.90 92 38.1 5 12 1.95
13/8" 6 S20199-E6UNTM... 20 19.90 104 38.1 5 9 2.60

Denture droite - Intérieur

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini TPI Intérieur D D2 L Le YA Zt h mm
No.8 36 S04030-136UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 9 041
No.8 32 S04030-132UNTM... 4 3.00 42 6.3 3 8 046
5/16" 32 S06059-132UNTM... 6 590 57 14.3 3 18 046
No.12 28 S04036-128UNTM... 4 3.60 42 8.2 3 9 0.52
7/16" 28 S08079-128UNTM... 8 790 63 199 3,5% 22 0.52
No.12 24 S06040-124UNTM... 6 4.00 57 8.5 3 8 0.61
1/4" 20 S06040-120UNTM... 6 4.00 57 10.2 3 8 0.73
9/16" 20 S10099-120UNTM... 10 9.90 72 229 5 18 0.73
5/16" 18 S06050-1T8UNTM... 6 5.00 57 12.7 3 9 0.81
9/16" 18 S10099-118UNTM... 10 9.90 72 24.0 5 17 0.81
3/8" 16 S06059-1T6UNTM... 6 590 57 14.3 3 9 092
3/4" 16 S12119-1T6UNTM... 12 11.90 83 28.6 5 18 0.92
7/16" 14 S08079-114UNTM... 8 790 63 18.1 3, 5% 10 1.05
1/2" 13 S08079-113UNTM... 8 790 63 19.5 3,5% 10 113
9/16" 12 S10099-1T2UNTM... 10 990 72 23.3 5 1 1.22
1" 12 S12119-112UNTM... 12 11.90 83 29.6 5 14 1.22
5/8" N S10099-1TTUNTM... 10 9.90 72 231 5 10 1.33
3/4" 10 S12119-1TOUNTM... 12 11.90 83 279 5 N 147
7/8" 9 S16159-I9UNTM... 16 15.90 92 333 5 12 1.63
1 8 S16159-18UNTM... 16 15.90 92 38.1 5 12 1.83
11/8" 7 $16159-17UNTM... 16 15.90 92 36.3 5 10 2.09
13/8" 6 S20199-I6UNTM... 20 19.90 104 38.1 5 9 244
13/4" 5 S20199-I5UNTM... 20 19.90 104 40.6 5 8 293
2" 45 $20199-14.5UNTM... 20 19.90 104 39.5 5 7 3.26

I * Disponible en 3 et 5 dents. Ajouter 3 ou 5 a la référence de commande (TM3../TM5...).
vvivarqus| ses |
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BSW Droit

Extérieur / Intérieur

lw
h
¥ |

Ay -~ -
R0.187P | T ,,g %}

Extérieur, W‘ fffffffff | : “

Défini par: B.5.84:1956, DIN 259, 1S0228/1:1982 L
Classe de tolérance: Classe moyenne A

Denture droite

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t h mm
1/4" 20 S06040-EI20BSWTM... 6 4.00 57 10.16 3 8 0.81
5/16" 18 S06050-EI18BSWTM... 6 5.00 57 11.29 3 8 0.90
3/8" 16 S06059-EIT6BSWTM... 6 590 57 14.29 3 9 1.02
7/16" 14 S08079-EIT4BSWTM... 8 790 63 18.14 3,5% 10 116
172" 12 S08079-EI12BSWTM... 8 790 63 19.05 3,5% 9 1.36
5/8" 11 S10099-EIM1BSWTM... 10 990 72 23.09 5 10 148
3/4" 10 S12119-EITOBSWTM... 12 11.90 83 2794 5 1 1.63
7/8" 9 S12119-EI9BSWTM... 12 11.90 83 28.22 5 10 1.81
1 8 S16159-EIBBSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 12 2.03
11/8" 7 S16159-EI7BSWTM... 16 15.90 92 36.29 5 10 232
13/8" 6 S16159-EI6BSWTM... 16 15.90 92 38.10 5 9 2.71
15/8" 5 $20199-EISBSWTM... 20 19.90 104 40.64 5 8 3.25
17/8" 4.5 S20199-E14.5BSWTM... 20 19.90 104 39.51 5 7 3.61
BSP Droit
Extérieur / Intérieur
- L D2
HAVAVAN | = T &
R0.137P W R\ =
Extérieur] ]
Défini par: B.5.2779:1956
Classe de tolérance: Classe moyenne
Denture droite
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z 7t h mm
116" 28 S06059-EI28BSPTM.. 6 5.90 57 14.51 3 16 0.58
1/4" 19 S08079-EIT9BSPTM... 8 7.90 63 18.72 3, 5% 14 0.86
/2" 14 S12119-EI14BSPTM.. 2 11.90 83 29.03 5 16 116
1" 11 S16159-E111BSPTM... 16 15.90 92 34.64 5 15 148

I * Disponible en 3 et 5 dents. Ajouter 3 ou 5 a la référence de commande (TM3../TM5...).
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BSPT Droit

Extérieur / Intérieur

Défini par: B.S.21:1985 L
Classe de tolérance: Standard BSPT

Denture droite

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z Zt hmm
116" 28 S06059-EI28BSPT-TM... 6 590 57 998 3 1 0.58
1/4" 19 S08079-EI19BSPT-TM... 8 790 63 1471 3,5% 1 0.86
172" 14 S12119-EI14BSPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 1.16
1" 11 S16159-E11BSPT-TM... 16 1590 92 39.25 5 17 148
NPT Droit

Extérieur / Intérieur

D2
Défini par: USAS B2.1:1968 L
Classe de tolérance: Standard NPT
Denture droite
Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z Zt h mm
1716 27 S06059-EI27NPT-TM... 6 590 57 941 3 10 0.66
1/4" 18 S08079-ENN8NPT-TM... 8 790 63 14.11 3, 5% 10 1.01
172" 14 S12119-El14NPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.33
1" 11.5 S16159-EI11.5NPT-TM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.64
21/2" 8 S16159-EISNPT-TM... 16 15.90 92 38.10 5 12 242

I * Disponible en 3 et 5 dents. Ajouter 3 ou 5 a la référence de commande (TM3../TM5...).
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ANPT Droit

Extérieur / Intérieur

Défini par: MIL-P-7105B
Classe de tolérance: Standard ANPT

Denture droite

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z Zt hmm
1/4" 18 S08079-EIN8ANPT-TM... 8 790 63 14.11 5 10 1.10
172" 14 S12119-EI14ANPT-TM... 12 11.90 83 19.96 5 1 142
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NPTE Droit

Extérieur / Intérieur

Défini par: ANSI 1.20.3-1976
Classe de tolérance: Standard NPTF

Denture droite

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents

Dia. Mini TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le z Zt hmm
116" 27 S06059-EI27NPTFTM... 6 590 57 941 3 10 0.64
1/4" 18 S08079-EN8NPTFTM... 8 790 63 14.11 3,5% 10 1.0
172" 14 S12119-EN4NPTFTM... 12 11.90 83 19.96 5 11 1.35
1" 11.5 S16159-EIT1.5NPTFTM... 16 15.90 92 26.51 5 12 1.63
21/2" 8 S16159-EIBNPTFTM... 16 1590 92 38.10 5 12 2.38

Pg Droit

Extérieur / Intérieur

R0.107P

Extérieur

Défini par: DIN 40430
Classe de tolérance: Standard

Denture droite

Filetage Pas Référence Dimensions mm No de dents Dents
TPI Extérieur / Intérieur D D2 L Le yA Zt h mm
Pg7 20 S08079-EI20PGTM... 8 790 63 19.05 3,5% 15 0.61
Pg9, 11,135, 16 18 S10099-EI18PGTM... 10 9.90 72 23.99 5 17 0.67
Pg21, 29, 36,42, 48 16 S12119-ElN6PGTM... 12 11.90 83 28.58 5 18 0.76

I * Disponible en 3 et 5 dents. Ajouter 3 ou 5 a la référence de commande (TM3../TM5...).
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VARGUS |
GENius-
Selecteur d'outil et Générateur
de programmes CN
. .
Les nuances et leurs applications =
VTH
Helicool
HCR HCC
HCN
MilliPro MilliPro Dentaire MilliPro HD
MilliPro EL Profondeur de filetage Hélicoidale
« Une nuance de filetage robuste pour une utilisation générale
« Revétu TiCN pour une haute résistance a l'usure
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VTS

Droit

« Un choix prioritaire, spécialement congu
pour TM Solid a denture droite

« Revétement TiAIN pour une résistance
élevée a l'usure

VTN

HTC (Thriller)

» Nuance non revétue
« Premier choix pour l'aluminium
et les applications genérales

VTS

HTC (Thriller)

« Nuance revétue TiAIN
« Premier choix pour les fontes
et les applications générales

VTS

TMDR

« Une nuance d'application
générale - Nuance revétue TiAIN




Vitesse de coupe [m/mn] et avance [mm/dent) recommandées

- Vc [m/min] Avance [mm/dent]
] Helicool, HCR, Ouil
o , elicool, , Vutl an .
= Dureté X . MilliPro Helicool
Matiére g Brinell taill Filetage Hélicoidale| Droit Zgﬁgtdaeguer HCC MilliPro
Groupe Matiére HB | VTH | VTS | VTH HCR
1 Fabile teneur en Carbone (G=0.1-0.25%) | 125 | 80-250 | 50-180 | 60-120 | 0.03-0.08 | 0.03-0.08|0.10-035 | 0.03-0.08 |0.02-0.16
2 | Acier non allié | Teneuren Carbone moyenne ((=0.25-0.55%) | 150 | 80-230 | 50-140 | 60-120 | 0.03-0.08 | 0.03-0.08 | 0.08-0.30 | 0.03-0.08 | 0.02-0.16
3 Haute teneur en Carbone (C=0.55-0.85%)| 170 | 80-200 | 50-120 | 60-90 | 0.03-0.08 | 0.03-0.06 | 0.08-0.30 | 0.03-0.08 | 0.02-0.16
4 | Acier faiblement | Non traité 180 | 60-180 | 60-170 | 60-90 | 0.03-0.08 |0.03-0.07 | 0.08-030 | 0.03-0.08 |0.02-0.16
allié .
5 (constituants Traité 275 | 60-170 | 60-160 | 50-80 | 0.03-0.07 |0.03-0.07 | 0.08-0.30 | 0.03-0.07 | 0.02-0.07
6 |dalliage<5%) | Trajté 350 | 60-160 | 60-150 | 50-80 | 0.02-0.05 |0.02-0.04 | 0.05-015 | 0.02-0.06 | 0.02-0.03
7 | Acier .. | Recuit 200 | 40-100 | 40-90 | 50-80 | 0.03-0.07 |0.03-0.07 | 0.10-0.24 | 0.03-0.07 | 0.02-0.09
hautement allié
g | (constituants Traité 325 | 30-80 | 30-70 | 50-80 | 0.02-0.04 |0.02-0.05|005-0.15 | 0.03-0.06 |0.02-0.03
d'alliage>5%)
9 Aci " Falblement allié (constituants dalliage < 5%)| 200 | 80-250 | 70-200 | 70-90 | 0.03-0.08 | 0.03-0.06 | 0.08-0.30 | 0.03-007 |0.02-0.16
cier coulé
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%)| 225 | 60-170 | 60-150 | 60-80 | 0.03-0.05 | 0.03-0.06 | 0.05-0.15 | 0.03-0.07 |0.02-0.03
10 | (e Non traité 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 | 0.04-0.07 |0.02-0.05|0.11-035 | 0.03-0.08 |0.02-0.16
12 | Ferritique Traité 330 | 60-120 | 50-110 | 50-80 | 0.02-0.06 |0.01-0.03 | 0.05-0.24 | 0.03-0.06 | 0.02-0.03
13 | ieres Austénitique 180 | 60-140 | 60-130 | 60-90 | 0.03-0.08 |0.02-0.05 | 0.11-0.35 | 0.03-0.08 |0.02-0.16
M 14 | Austénitique | 5yper austénitique 200 | 60-130 | 50-120 | 50-80 | 003008 |0.02-0.05 | 011-035 | 0.03-006 |0.02-016
Acier 115 | |hox Non traité 200 | 60-160 | 50-150 | 60-90 | 0.03-0.08 |0.02-0.05|0.11-035 | 0.03-0.06 |0.02-0.16
inoxydable[ P 4 ,
y 16 | Ferritique coulé | Tiir¢ 330 | 60-110 | 50-100 | 50-80 | 0.02-0.05 |0.02-0.03 | 0.10-0.24 | 0.02--0.05 | 0.02-0.03
17 ﬁcier,inqudable Austénitique 200 | 60-150 | 50-140 | 60-90 | 0.03-0.08 |0.02-0.06 |0.11-0.35 | 0.02-0.05 |002-0.16
] ustenlthue
coulé Traité 330 | 60-100 | 50-90 | 50-80 | 0.02-0.05 |0.01-0.03 | 0.10-0.24 | 0.02-0.04 |0.02-0.03
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 | 60-70 | 60-150 | 50-80 | 0.03-0.08 |0.03-0.08|0.05-0.15 | 0.03-0.08 | 0.02-0.03
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 | 60-150 | 80-100 | 60-90 | 0.03-0.08 | 0.03-0.06|0.10-0.24 | 0.03-0.07 |0.02-0.12
. i Acier a faible résistance 180 | 70-160 | 50-140 | 70-100 | 0.03-0.08 |0.03-0.06 | 0.09-0.25 | 0.03-0.07 |0.02-0.16
onte grise
Acier & haute résistance 260 | 40-120 | 40-110 | 60-90 | 0.02-0.06 |0.02-0.05 | 0.10-0.24 | 0.03-0.07 |0.02-0.12
Fonte nodulaire| Ferritique 160 | 40-110 | 40-100 | 70-100 | 0.03-0.08 |0.03-0.07 | 0.09-0.25 | 0.03-0.08 |0.02-0.16
5G Perlitique 260 | 40-100 | 40-90 | 60-90 | 0.02-0.06 |0.02-0.05|0.10-0.24 | 0.03-0.07 |0.02-0.12
Alliages Non Vieilli 60  |200-300|150-250| 60-250 | 0.05-0.12 |0.05-0.15 [ 0.12-040 | 0.04-0.1 | 0.03-0.15
d'aluminium —
Forgé Vieilli 100 |150-250|100-220| 60-150 | 0.05-0.12 |0.03-0.1 |0.10-0.32 | 0.03-0.1 |0.03-0.16
Alliages Coulé 75 |100-200| 80-150 | 60-250 | 0.05-0.12 |0.05-0.15 | 010-032 | 0.03-01 | 0.03-0.16
d'aluminium Coulé & vieilli 90  [120-220| 90-160 | 60-150 | 0.05-0.12 | 0.03-0.1 |0.10-0.30 | 0.06-0.12 | 0.02-0.16
Alliages 4 & o
daluminium Coulé Si 13-22% 130 {200-300[150-250| 250 | 0.05-0.12 |0.05-0.15 | 0.10-0.32 | 0.05-0.12 | 0.03-0.15
gﬁpvre &d Laiton 90  [200-300|150-250| 60-250 | 0.06-0.13 | 0.05-0.15 | 0.12-040 | 0.05-0.12 | 0.03-0.16
iages de -
cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 150-250(100-220| 60-150 | 0.05-0.12 | 0.03-0.1 |0.10-0.32 | 0.05-0.12 | 0.03-0.15
Recuit (3 base du fer) 200 | 3060 | 3050 | 60 | 0.03-007 |0.02-0.04|011-035 | 0.03-0.7 |0.02-0.16
20 | Haute Vieilli (3 base du fer) 280 | 2050 | 20-40 | 50 | 0.02-0.04 |0.01-0.03|005-0.15 | 0.03-0.06 |0.02-0.03
S —| température — -
21 | Alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) | 250 | 15-35 | 1530 | 35 | 0.02-0.04 |0.01-0.03 |0.05-0.15 | 0.03-0.06 |0.02-0.03
Résistanta[ | TN )
e 22 Vieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 1530 | 1525 30 | 0.02-004 |0.01-0.03 | 0.05-0.15 | 0.02-0.05 |0.02-0.03
Matiere | 23 Alliages de Pure 995 Ti 400Rm | 40-80 | 3070 | 30-50 | 0.02-0.04 |001-0.03 | 0.10-0.24 | 0.02-0.05 | 0.02-0.07
24 | titane Alliages a+83 1050Rm| 20-50 | 20-45 | 25-35 | 0.02-0.04 |001-0.02 | 0.10-0.24 | 0.02-0.04 |0.02-0.07
H 25 45-50HRc| 15-45 | 1535 | 45 | 0.02-003 |0.02 0.03-0.06 | 0.02-003 |-
N —1 Acier extra dur | Traité & trempé
Matieres
dures | 26 51-55HRc | 15-40 | 15-30 | 30 | 0.02-0.03 |001 0.03-0.06 | 0.02-003 |-
Recommandation : ' < Entrée outil suivant un arc tangentiel
Al'entrée d'outil, définir I'avance [mm/dent] W D2 /
70% inférieure a l'avance du filetage / < A |
:,7,7“y57,+,w7
3 6| w 4 4
Exemple: " ‘ oy
Avance de filetage : 0.3 [mm/dent] - J 5"
Avance d'entrée outil : 0.09 [mm/dent] \\__T_ PPt
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Vitesse de coupe [m/mn] et avance [mm/dent) recommandées

TMDR

é Vc(m/min]
Matiere | 2 . Dureté
Groupe § Matiére Brinell HB TMDR Avance h
2 VTS
1 Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%) 125 60-120 0.02-0.12
2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne (=0.25-0.55%) 150 60-120 0.02-0.12
3 Haute teneur en Carbone (G=0.55-0.85%) 170 60-90 0.02-0.12
4 Non traité 180 60-90 0.02-0.12
Acier faiblement allié s
5 (constituants dalliage<5%) Traité 275 50-80 0.02-0.05
6 Traité 350 50-80 0.02-0.03
7 | Acier hautement allié | Recuit 200 50-80 0.02-0.07
8 (constituants d'alliage>5%) Traité 325 50-80 0.02-0.03
9 . 5 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 70-90 0.02-0.12
Acier moulé — - -
10 Fortement allié (constituants d'alliage > 5%) 225 60-80 0.02-0.03
|11 [ Inox Non traité 200 60-90 0.02-0.12
12 | Ferritique Traité 330 50-80 0.02-0.03
| 13 | Inox Austénitique 180 60-90 0.02-0.12
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 50-80 0.02-0.12
, Aci;erbl |15 | Inox Non traité 200 60-90 0.02-0.12
MNOXYAABIE ¢ | Ferritique coulé Traité 330 50-80 0.02-003
| 17 | Acier inoxydable Austénitique 200 60-90 0.02-0.12
Austénitique coulé Traité 330 50-80 0.02-0.03
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 50-80 0.02-0.03
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-90 0.02-0.09
. Acier a faible résistance 180 70-100 0.02-0.12
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 60-90 0.02-0.09
. Ferritique 160 70-100 0.02-0.12
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 60-90 0.02-0.09
Alliages d'aluminium | Non Vieili 60 60-250 0.03-0.11
Forge Vieill 100 60-150 0.03-0.12
) o Coulé 75 60-250 0.03-0.12
Alliages d'aluminium —
Coulé & vieilli 90 60-150 0.02-0.12
Alliages d'aluminium Coulé Si13-22% 130 250 0.03-0.1
Cuivre & Laiton 90 60-250 0.03-0.12
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 60-150 0.03-0.11
119 Recuit (a base du fer) 200 60 0.02-0.12
S ﬂ Haute température et Vieilli (a base du fer) 280 50 0.02-0.03
21 | alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 35 0.02-0.03
Résistanta|—_] Vieilli (3 base de Nickel bal
b draleur 22 ieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 30 0.02-0.03
Matiere | 23| i Pure 99.5 Ti 400Rm 30-50 0.02-0.05
— Alliages de titane -
24 Alliages a+f 1050Rm 25-35 0.02-0.05
H 25 45-50HRc -
Matieres || Acier extra dur Traité & trempé
dures 26 51-55HRc o =
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Vitesse de coupe [m/mn] et avance [mm/dent) recommandées

HCN

g Vc(m/min]
Matiere | £ . Dureté
Groupe § Matiere Brinell HB HCN Avance h
§ VTH

1 Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%) 125 50-180 0.03-0.08

2 | Acier non allié Teneur en Carbone moyenne (G=0.25-0.55%) 150 50-140 0.03-0.08

3 Haute teneur en Carbone ((=0.55-0.85%) 170 50-120 0.03-0.06

4 Non traité 180 60-170 0.03-0.07

Acier faiblement allié "

5 (éléments d'addition<5%) Traité 275 60-160 0.03-0.07

6 Traité 350 60-150 0.02-0.04

7 | Acier hautement allié Recuit 200 40-90 0.03-0.07

8 (constituants d'alliage>5%) Traité 325 30-70 0.02-0.05

9 . 5 Faiblement allié(constituants d'alliage < 5%) 200 70-200 0.03-0.06

Acier coulé — - -

10 Fortement allié (constituants dalliage > 5%) 225 60-150 0.03-0.06

|11 | Inox Non traité 200 50-140 0.02-0.05

12 | Ferritique Traité 330 50-110 0.01-0.03

| 13 Inox Austénitique 180 60-130 0.02-0.05
M 14 | Austénitique Super austénitique 200 50-120 0.02-0.05
. Ac:jer|C>I 15 | Inox Non traité 200 50-150 0.02-0.05
NOXYAABIE! ¢ | Ferritique coulé Traité 330 50-100 0.02-0.03
| 17 | Acier inoxydable Austénitique 200 50-140 0.02-0.06
Austénitique coulé Traité 330 50-90 0.01-0.03
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 60-150 0.03-0.08
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 80-100 0.03-0.06
i Acier a faible résistance 180 50-140 0.03-0.06
Fonte grise — —
Acier a haute résistance 260 40-110 0.02-0.05
. Ferritique 160 40-100 0.03-0.07
Fonte nodulaire SG —
Perlitique 260 40-90 0.02-0.05
Alliages d'aluminium Non Vieill 60 150-250 0.05-0.15
Forge Vieill 100 100-220 0.03-0.1
. o Coulé 75 80-150 0.05-0.15
Alliages d'aluminium -
Coulé & vieilli 90 90-160 0.03-0.1
Alliages d'aluminium Coulé Si 13-22% 130 150-250 0.05-0.15
Cuivre& Laiton 90 150-250 0.05-0.15
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 100-220 0.03-0.1
119 Recuit (a base du fer) 200 30-50 0.02-0.04
20 ) . Vieilli (a base du fer) 280 20-40 0.01-0.03
S — Haute température et alliages — -

21 Recuit(a base de Nickel ou Cobalt) 250 15-30 0.01-0.03
Résistanta[ | Vieilli 3 base de Nickel ou Cobal 1 1
e 22 ieilli (a base de Nickel ou Cobalt) 350 5-25 0.01-0.03

Matiere | 23| . Pure 99.5Ti 400Rm 30-70 0.01-0.03
— Alliages de titane -
24 Alliages o+ 1050Rm 20-45 0.01-0.02
H 25 45-50HRc - -
Matieres || Acier extra dur Traité & trempé
dures 26 51-55HRc = =
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MilliPro HD
Vitesses de coupe Vc [m/min] et avance f [mm/dent]

é Ve [m/min] Avance f [mm/dent] par le Dia.=D2
Groupe § o
de > ureté B B R . }
Matiere | 2 Matiére BrinellHB | V'1 1525 | 255 >7 79 o
Acier faiblement allié
6 | (constituants ’
d'alliage<5%) Trempé 350 25-160
" = 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Acier hautement allié
8 | (constituants Trempé 325 25-180
d'alliage>5%)
12 | Inox ferritique Trempé 330 25-120
Inox .
16 - 5 Trempé 330 25-110
M Ferritique coulé P 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
Acier
inoxydable Acier inoxydable ,
E Austénitique coulé Trempe 330 25-100
28 i Ferritique (copeaux courts) 130 25-160 0.05 0.06 0.07 0.08 0.1
Fonte malléable —
29 Perlitique (copeaux longs) 230 25-150 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
30 i Basse résistance a la tension 180 25-130 0.05 0.06 0.07 0.08 01
Fonte grise — . -
31 Haute résistance a la tension 260 25-100 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
32 . Ferritique 160 25-125 0.04 0.05 0.06 0.07 0.09
Fonte nodulaire SG —
33 Perlitique 260 25-90 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
S 21 Haute température et Recuit (nickel Outil taille based) 250 15-35
22 | alliages Vieilli (3 base de Nickel ou Cobalt) 350 15-30 003 .
Résistant a ) . : 04 005 0.06 007
b dslizur S . . Titane Pur a 99,5% 400Rm 25-70
A =50 — Alliages de titane -
Matiere | 24 alliages a+f 1050Rm 25-50
H 25 45-50HRc 25-70 0.04 0.05 0.06 0.07 0.08
. 6 | Acier extra dur Traité & trempé 51-55HRc 25-60 0.03 0.04 0.05 0.06 0.07
Matieres —
dures |27 56-62HRc 25-50 0.02 0.03 004 0.05 0.06

HTC Nuances recommandées, Vitesse de coupe et avance

Groupe Dureté |, . Vc[m/min] fb [mm/tr] fz [mm/dent]
de Brinell FEES'[S;?:E)C

Matiére Matiére HB VTN VTS | <6mm | <12mm | <6mm | <12mm

Fonte grise <150 <500 | 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 015-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Fonte  [Fonte grise traitée 150-300 | 500-1000 | 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Fonte a Graphite sphéroidal <200 <700 | 50-80 | 80-120 | 0.10-0.15 | 015-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Cuivre |Copeaux courts, laiton, bronze, Laiton rouge <200 <700 | 100-300 — 0.06-0.10 | 0.10-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Aluminium, Magnésium non allié <100 <350 | 100-400 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Aluminium, alliage forgé, rupture de tension (A5) > 14% | <180 <600 | 100-400 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

ﬂgg’&::ﬂ Aluminium, alliage forgé, rupture de tension (A5) > 14% | <180 | <600 | 100-400 | 100-400 | 0.03-0.06 | 0.06-0.12 | 0.03-006 | 0.06-0.10

Aluminium, Alliage coulé, Si<10 <180 <600 | 100-300 | 100-400 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Aluminium, Alliage coulé, Si>10 <180 <600 — ]100-300 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Polymeére thermoplastique — — | 60-120 | 60-120 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Plastique |Polymeére thermodurcissable — — 60-100 | 60-100 | 0.10-0.25 | 0.25-0.30 | 0.03-0.06 | 0.06-0.10

Polymére renforcé en fibres — — 40-60 | 60-80 | 0.10-0.15 | 0.15-0.22 | 0.02-0.05 | 0.05-0.10

Vc - Vitesse de coupe [m/min]
Fb (Percage) - Avances par tour [mm/tour]
Fz (Filetage) - Avances par dent [mm/dent]
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Informations techniques pour filetage en fraisage




A propos du filetage en fraisage

Pour effectuer une opération de filetage en fraisage, une fraiseuse avec une commande a trois axes capable d'interpolation hélicoidale
est nécessaire. L'interpolation hélicoidale est une fonction CNC produisant un mouvement d'outil le long d'un chemin hélicoidal.

Ce mouvement hélicoidal combine un mouvement circulaire dans un plan avec un mouvement linéaire simultané dans un plan
perpendiculaire au premier. Par exemple, le trajet du point A au point B (figure A) sur I'enveloppe du cylindre combine un mouvement
circulaire dans le plan xy avec un déplacement linéaire dans la direction z.

Avec la plupart des armoires CN cette fonction peut étre exécutée par deux chemins différents :

GO2: Interpolation hélicoidale dans le sens horaire

GO3: Interpolation hélicoidale dans le sens anti-horaire

! ®

o Angle d'hélice
D: Diametre extérieur
p: Pas

Fig.A Fig.B

L'opération de fraisage du filetage (figure B) consiste en une rotation circulaire de l'outil autour de son propre axe avec un mouvement en
orbite le long de I'alésage ou de la circonférence de la piece.

Au cours d'un tour complet, l'outil se déplace verticalement d'une longueur de pas. Ces mouvements combinés avec la géométrie de
plaquette créent le profil de filetage requis.

Il'y a trois manieres acceptables d'approcher la piece avec l'outil pour lancer l'usinage du filetage

Approche sur un arc tangentiel
Approche radiale
Approche sur une ligne tangentielle

mm
>3
Rg
= 'c
© c
o
g
P
8¢
o
(=1
o) ©
=
=L
L c
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Approche sur un arc tangentiel

Avec cette méthode, l'outil entre et sort de la piece en douceur. Aucune marque n'est laissée sur la piece et il n'y a aucune vibration, méme
avec des matériaux plus durs.

Bien qu'elle nécessite une programmation légérement plus complexe que l'approche radiale (voir ci-dessous), cette méthode est
recommandée pour l'usinage de filetages de qualité supérieure

Filetage intérieur Filetage extérieur

D1
Piece a usiner
D2
Outil de filetage
D1
Piéce a usiner
Outil de filetage

1-2: Approche rapide

2-3: Entrée d'outil tangentielle, avec avance simultanée sur l'axe Z

3-4: Mouvement helicoidal sur un tour complet (360°)

4-5: Sortie outil sur un arc tangentiel, tout en continuant d'avancer sur Z
5-6: Retour rapide

Approche radiale

C'est la méthode la plus simple. Il y a deux caractéristiques a noter au sujet de l'approche radiale.

1. Une petite marque verticale est souvent visible au point d'entrée (et de sortie). Cela n'a pas de conséquence sur le pas lui-méme.

2. Par cette méthode et dans les matériaux trés durs, 'outil peut avoir tendance a vibrer a mesure qu'il s'approche de la profondeur totale
Remarque: L'avance radiale lors de I'entrée a la profondeur du profil complet ne doit étre que 1/3 de l'avance circulaire suivante.

Filetage intérieur Filetage extérieur

(IR 1}

g:

a g2

= 'c

C c

o

L]

)

| 52
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(=1

o ©

3 ©

@ g 5 w 5%

9 7] =

£ 3 £ - T =
%) - wv -
B o S <
— . L= — ] L=
[ 8w -0 g v
g © g ©
a = a - B
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(@] (@]

1-2: Entrée radiale
2-3: Mouvement helicoidal sur un tour complet (360°)
3-4: Sortie radiale
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Approche sur une ligne tangentielle

Cette méthode est tres simple et présente tous les avantages de la méthode de I'arc tangentiel. Cependant, elle est applicable uniquement
pour des filetages extérieurs

Filetage extérieur

|
D2
Outil de filetage

1-2: Entrée radiale avec avance simultanée sur l'axe Z
2-3: Mouvement helicoidal sur un tour complet (360°)
3-4: Sortie radiale

D1
Piéce a usiner
|

Preparation pour opération de filetage en fraisage
Calcul de la fréquence de rotation et de I'avance sur l'aréte de coupe

= —— V - Vitesse d'avance [m/min]
T x D2
D2 - Diameétre de coupe [mm]

\V = M F1 - Avance totale sur |'aréte de coupe {mm/min] N : \
1000 z- Nombre d'arétes de coupe / /
Fi=Nxzxf

~1000xV N - Outil taille [R.PM] T

\

\

1
f - Avance par dent par rotation [nm/dent] -~ D,

Calcul d'avance au centre outil

Les équations définissent la
relation entre l'avance sur l'aréte
de coupe et I'avance au centre
outil.

Sur la plupart des machines CN,
I'avance programmeée est celle de
I'axe outil. En cas de mouvement
linéaire, la vitesse d'avance de
I'axe outil et de la périphérie sont
identiques. Ce qui n'est pas le cas
en mouvement circulaire.

Fe F1X (Do - D2)

mm
>3
Rg
= 'c
© c
o
g
P
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o
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Filetage
Outil

Filetage

F Filetage

Filetage intérieur Filetage extérieur
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Liste des codes "G" (ISO) pour Program CN

code Description code Description
% Code de reconnaissance (ISO ou EIA) + fin de bande H Numéro de compensation de longueur
G00 Retour linéaire rapide D Numéro de compensation de rayon
GO1 Interpolation linéraire X Coordonnées en X
G02 Interpolation hélicoidale CW Y Coordonnées eny
G03 Interpolation hélicoidale CCW Z Coordonnées en Z
G40 Annulation correction rayon outil R Rayon de parcours
G41 Correction a gauche sur rayon outil I Coordonnées X au centre, départ mouvement circulaire
G42 Correction a droite sur rayon outil J Coordonnées Y au centre, départ mouvement circulaire
G43 Compensation longueur outil + M3 Rotation vers l'avant
G49 Compensation longueur outil annulée M5 Arrét de rotation
G57 Systeme de commande Travail M30 Fin de programme et retour
G90 Commande en absolu / relatif a l'origine travail ) Numéro de programme
G91 Commande incrémentale relative a la position outil N Numéro de bloc (peut étre évité)
F Avance mm/mn ( Début de commentaire
S Fréquence de rotation tr/mn ) fin de commentaire

Extrait du Program CN (Filetage : M60 x 1,5 x 20)

%
000071 (TMINRH Outil taille 1) oo N° programme
(Armoire CN = FANUC TTM) coouoiieeeeeeeeeeeeeeeeeee e Remarque
G90 GOO G57 XO YOuioreeoriireeiinreieesesseeseesisssesseeess s Origine valide
G43 HT10 Z0 M3 SO46 ..o Compensation longueur outil valide avec mise en rotation
G991 GOO XO YO Z-20.272 oot Descendre sur I'axe Z
G471 D60 X9.459 Y-20.595 Z0 ..o Compensation diametre outil - valide
G971 GO03 X20.595Y20.595 70.272 R20.595 F36 .covevveviiiniieiecis Entrée sur un arc tangentiel
G971 GO3 X0 YO Z1.500 1-30.054 JOoooivorieieriineiieeiieeeeseeeiseeis Mouvement en interpolation hélicoidale pour usinage du filetage
G971 GO3 X-20.595 Y20.595 Z0.272 R20.595 ...iivivvvrivnrrerenieci Sortie sur un arc tangetiel
GO0 G40 X-9.459 Y-20.595 Z0 oo Compensation de diametre outil stoppée
G90 G49 G57 GOO Z200.000 M5 oo Compensation longueur outil stoppée et arrét de rotation
M3BO e Fin du programme
%
Recommandation : ’__J_\ Entrée outil suivant un arc
Al'entrée outil, valider une avance f [mm/dent] de 70% plus basse que l'avance de filetage i \ tangentiel
Exemple: ,// @ \
Avance de filetage: 0.3[mm/tooth] l‘ R - F— -
Avance d'entrée outil : 0.09 [mm/dent] \ ! @ ’
. ‘ 4
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Diameétre Minimum d'alésage pour la gamme standard TM

Pas en mm 05 | 06 | 07 | 3721 09| 10 |125] 15 | 175 | 20 2530|3540 |45|50]55 6.0

TPI 48 |44 (363228 |0 [0|2|u|B5 |0l g |76 5 45 4
Eg;g‘éﬁggls D2 Diamétres mini d'alésage Di mm
TMMC12-6.0 90 | 95|97 | 99 [100]104]107] 114120
TMMC20-6.0 90 | 95 | 97 | 99 [ 100104107 ] 114] 120
TMMC20-6.0-124/003 | 90 | 95 | 97 | 99 [100] 104|107 11.4 | 120
TMC12-2 15 120|122 [ 124 (125|129 | 132 139 | 145 | 15.
TMC20-2 15 1120122 124]125] 129 132 [ 139] 145 152
TMLC25-2 15 120|122 [ 124 125|129 | 132 139 | 145 | 15.
TMSC10-2 1251130126136 135|139 | 142 149 155 ] 16.
TMOC20-2 145|151 | 152153 | 154 | 160 | 16.4 | 170 | 178 | 18.6
TMNC16-3 1551160 [ 162|164 16.5 | 169 | 172 | 179 | 18.5| 19.0 | 19.5 | 200
TMC16-3-124/001 1551160162 164|165 169|172 | 179 [ 185] 19.0 | 195 | 200
TMC16-3 170 | 176 | 178 [ 180 18.2]18.7] 190 | 196 | 20.0] 20.5] 21.0 | 215
BTMC16-38 170 | 176 | 178 [ 180 18.2] 18.7| 190 | 196 | 20.0 | 20.5| 21.0 | 21.5
TM2C20-2 170 | 176 | 178 [ 180 18.2] 187 190 | 196 | 200 205
BTMC20-38 190|197 [20.0]20.2] 204 | 208 210|216 220] 225|230 235
TMNC20-3 190 [ 197 [ 20.0 | 20.2| 204 | 208 | 210 | 216 | 220|225 | 23.0| 235
TMC20-3 2001207210 212] 214] 2181220226 230] 235|240 245
TMOC20-3 2001207210212 214 | 2181220226 230]23.5| 240 | 245
BTMWC25-38 2201227 1230(232(234|238| 240 | 246 | 250|255 | 260 | 265
BTMLC25-38 220]227]230]232]234 238|240 | 246|250 255|260 265
TMLC25-3 22012271230 232]234]238| 240|246 | 250 255|260 265
TMC25-5-124/004 | 250|257 | 260 | 262 | 26.4 | 26.8| 270 | 277 | 282 28.7|29.2| 207 | 31.3 | 337 | 36.7 | 39.7 | 42.7
TM2C25-3 260|267 | 270 | 272 | 274 | 278 | 280 | 28.7 | 29.3 | 29.8 | 303 | 308
BTM2C25-38 260267270272 | 274 | 278 | 280|287 | 203] 208 30.3| 308
TMC25-5 300307310312 314]31.8 (320328335 341|346 | 356 | 36.6 | 39.0 | 420] 450 | 480
TMLC25-5 300|307 | 310 312|314 | 31.8 | 320 [32.8 | 335 | 341 | 346 | 35.6 | 36.6 | 39.0 | 42.0 | 450 | 480
TMOC25-5 300|307 | 310 312|314 | 31.8 | 320 [32.8 | 33.5 | 341 | 346 | 35.6 | 36.6 | 39.0 | 42.0 | 450 | 480
TMC32-68 350 385|391 | 396 | 40.6| 420 |440| 470 | 50.0| 534 | 425 | 500 | 4456 | 575 | 566
TMC32-5 370(380(38.2| 384 (386|391 | 39.5 | 404 | 410 | 415 | 42.0 | 43.0| 440 | 465 | 490 | 520 | 5.5
TMLC32-5 370380382384 386391395404 410|415 [ 42.0]43.0 | 440465 | 490|520 5.5
TMNC32-5 370(380(38.2(384 (386391 [ 395|404 | 410|415 [ 42.0] 430440465 | 490 520] 555
TMSH-D38-16-2 380|385 387 (389390 396|400 | 41.0 | 420 | 43.0
TM2C32-5 42043.2] 434 436|438 ] 445|450 460|465 | 470 | 474 | 48.2] 490|520 545 575 | 610
TMVC32-5 46.0 625
TMC40-68 46.0 49550 |50.6 | 516 | 53.0 | 55.0 | 552 | 55.6 | 55.0 | 52.5 | 54.0 | 545 | 575 | 56.6
TMLC40-68 46.0 49550 | 50.6 | 516 | 53.0 | 55.0 | 5.2 | 556 | 55.0 | 52.5 | 54.0 | 545 | 575 | 566
TMSH-D50-22-2 500505507 [ 509 51.0] 516520530540/ 545
TMSH-D50-22-3 5001505 |50.7 [ 509 51.0] 516 | 520 [53.0| 54.0] 545 55.0 | 55.5
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Diameétres de passage minimum pour fraises a fileter (uite)

Pas en mm 05 | 06 | 07 | 3721 09| 10 [125] 15 [175 | 20 25 (303540455055 60
TPl 48 (44 13632288 [0 % | BP0l 3 |76 5 45 4
gg%?é?\légl D2 Diamétres mini d'alésage Di mm
TM2C40-68 52.0 56.056.2 565|570 |590| 615 63.0 | 64.0 | 66.0| 670 | 67.6 | 69.0 | 70.0
TMSH-D63-22-3B 63.0 | 63.5[63.7 | 639 | 64.0 | 64.6 | 65.0 | 66.0 | 67.0 | 67.5 | 68.0 | 69.0
TMSH-D63-22-5 63.0|63.5[63.7|639|64.0|64.6|650|66.0| 670|675 |68.0(69.0|70.0|720|73.0|740|750
TMSH-D63-22-6B 63.0 67.0 | 67.5 | 68.0|69.0 | 70.0|72.0|73.0|74.0|750| 770|780 78.6|80.0 | 81.0
TMSH-D80-27-5 80.0|80.5(80.7|809|81.0|81.6(82.0|83.0|84.0|845|850(86.0|870|89.0|90.0|91.0|920
TMSH-D80-27-6B 80.0 84.0184.5(850|86.0|870|89.0(90.0|91.0]920|94.0|950|95.6 | 970 | 98.0
TMSH-D100-32-5 100.0{100.5/100.7|100.9/101.0{101.6|102.0{103.0|104.0/104.5|105.0{106.0{ 107.0|109.0{ 110.0| 111.0 112.0
TMSH-D100-32-68  |100.0 104.0/104.5/105.0/106.0{107.0/109.0{ 110.0{111.0{ 112.0|114.0| 115.0| 115.6| 117.0 [ 118.0
TMSH-D125-40-5 125.0[125.5]125.7(125.9/126.0{126.6| 127.0|128.0|129.0|129.5|130.0| 131.0{132.0| 134.0| 135.0|136.0| 137.0
TMSH-D125-40-6B  125.0 129.01129.5/130.0/131.0{132.0|134.0/135.0{136.0| 137.0{139.0|140.0/140.6{142.0| 143.0
Outil pour Pas Gros
Ce tableau ne s'applique pas au systeme de pas gros, qui peut tarauder des alésages inférieurs a ceux énumérés ci-dessus.
Voir la section Pas Gros des différents filetages standards
vvvargus | sss |
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Pieces détachées pour la famille TM Standard

\c] % o

Vis plaquette

IC Outils Vis outil Désignation Filetage Clé torx Taille du Torx
6.0mm TMMC.-6.0 SN7T M2.2x0.45x5.0 K7T T7
1/4" T™M.C.-2 SN2T™M M2.6x0.45x5.9 K2T T8
3/8" TM.C..-3, TMC..-3-124/... SN3T, SN3TM 5-40UNCx8.8,7.3 K3T T10
3/8"B BTM.C.-3B SN3T 5-40UNCx8.8 K3T T10
/2" TMC.-4-124/... SN4TM, SA4TM 8-32UNCx9.8, 10.7 K4T 120
5/8" TM.C.-5, TMC..-5-124/... SN5TM, SA5TM M5x0.8x15.0, 12.8 K5T 125
3/4"B TM.C.-6B SM7T M7x1.0x15.0 K30T T30
1/4" TMSH-D38-16-2 M8X1.25X35 SN2T M2.6x0.45%6.5 HK2T T8
1/4" TMSH-D50-22-2 M10X1.50X35 SN2T M2.6x0.45x6.5 HK2T T8
3/8" TMSH-D50-22-3 M10X1.50X35 SN3TM 5-40UNCx7.3 HK3T T10
3/8"B TMSH-D63-22-3B M10X1.50X35 SN3TM 5-40UNCx7.3 HK3T T10
5/8" TMSH-D63-22-5 M10X1.50X35 SN5TM M5x0.8x15.0 HKS5T T25
3/4'B TMSH-D63-22-6B M10X1.50X35 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D80-27-5 M12X1.75X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T T25
3/4'B TMSH-D80-27-6B M12X1.75X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D100-32-5 M16X2.00X40 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T T25
3/4"8B TMSH-D100-32-68 M16X2.00X40 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
5/8" TMSH-D125-40-5 M20X2.50X50 SN5TM M5x0.8x15.0 HK5T T25
3/4"B TMSH-D125-40-68 M20X2.50X50 SM7T M7x1.0x15.0 HK7T T30
1/4" TMSC10-2 SN2TK M2.6x0.45x5.9 K2T T8
5/8"V TMVC32-5 SN6T M6x1.0x29.0 KeT T20

Piéces détachées pour la famille MiTM

Vis plaquette

Taille plaquette Outils Vis outil Désignation Filetage Clétorx  Taille du Torx
19 RTMC...A SLD3IP6 M3x0.5 KIP6 Torx+6
24 RTMC..M SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC...S

25 RTMCD..S SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC..L SLD4IP8A

40 RTMC-D..L SCD4IPS M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC...B SLD4IP8A

41 RTMC-D.B SCD4IPS M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC-D36-16-2555 M8x1.25x35
RTMC-D44-22-2556 M10x1.50x35

25 SLD4IP8 M4x0.7 KIP8 Torx+8
RTMC-D52-27-2558 M12x1.75x30
RTMNC-D36-16-2555 M8x1.25x35
RTMC-D44-22-40L6 M10x1.5x40

40 RTMC-D52-27-40L8 M12x1.75x40 S MA4x0.7 KPS Torx+8
RTMNC-D45-22-40L6 M10x1.5x40
RTMC-D48-22-41B5 M10x1.5x40

41 e M4x0.7 KIP8 Torxt8
RTMC-D58-27-41B6 M12x1.75x40
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Piéces détachées pour la famille TMSD

— g

Vis plaquette

IC Outils Vis outil Désignation Filetage Clé torx Lame Manche Taille du Torx
GMC..-7-3
7V CGMC. 73 SN2T8-M1 M3.0x0.5x9 K2T T8
GMC..-9-3 Manche
% COMC 293 SN2T15-M2  M4x0.7x13.5 - Lame T15-1/4 court 1/4x2 T15
GMC..-11-3 Manche
11V COMC 113 SN4T20-M3  M55x0.8x15.5 - Lame T20-1/4 court 1/4x2 T20
y P T™M.C...22U
VAU AA - e 20 ou 2A SN2T M2.6x045x6.5  HK2T T8
3/8", TM.C...-3U
3/8°A TMCD..-3U ou 3A SN3T 5-40UNCx8.8 HK3T T10
p TM.C...-4U
1/2"U TMC-D. -4U SA4T 8-32UNCX14.0  HK4T T20
TM.C...-5L
5.0L CTNVE 51 SN5LTR M2.2X0.45X5.0  K7T T7
" ™.C..-3 SN3T 5-40UNCx8.8
ML amcaL SA3T 5-40UNCx113  K3T 0
5/8"V TM.SC-D..-5V. SAST M5x0.8x22.0 HK5T T25
o SAST-C5 (M8x1.25x28)
TMA4SC-D42-16-3U Tournevis TK5T
3/8"U SN3T 5-40UNCx8.8 HK3T T10
TM5SC-D48-22-3U M10x1.50x35
TM6SC-D56-22-3U M10x1.50x35
TM6SC-D88-27-4U M12x1.75x40
1/2"U SAAT 8-32UNCX14.0  HK4T T20
TM7SC-D98-32-4U M16x2.0x40
TM7SC-D80-32-3L M16x2.0x40
3/8"L TM5SC-D48-22-3L-ABUT M10x1.50x35 SA3T 5-40UNCx11.3  HK3T T10
TM6SC-D58-27-3L-ABUT M12x1.75x40
TM6SC -D88-32-5V6-ABUT M16x2.0x40
5/8"V SAST M5x0.8x22.0 HKS5T 125
TM6SC -D88-32-5V8-ABUT M16x2.0x40
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Dépannages

Probleme  Cause possible

Solution

Usure sur
flancs élevée

Vitesse de coupe trop élevée -------
Copeau trop fin -———------mmmmeeeeeeev
Arrosage insuffisant -—--------------—--

Réduire la vitesse de coupe / utiliser une plaquette revétue
Augmenter 'avance
Augmenter le débit d'arrosage

Copeaux trop €pais ——-------=-----------

Réduction du taux d'avance

Ecaillage de . ) .
A 9 Utiliser la méthode de l'arc tangentiel
l'aréte de N
Vibration Augmenter tr/mn
coupe e .
Vérification de la stabilité
Collage sur ) ) .
R Vitesse de coupe incorrecte -------- Changer la vitesse de coupe
l'aréte de o . A
coupe Nuance de carbure inadéquate ---->  Utiliser une nuance de carbure revétue
Lavance est trop élevée ------------- Réduire l'avance profondeur de coupe augmentée.
Le profil est trop profond Exécution de deux passes, chacune avec une profonduer de
coupe augmentée
Bruit / Pe aug o
. . Exécution de deux passes, chacune réalise uniquement la
Vibration o )
moitiée de la longueur de filetage
Le filetage est trop long ------------ > Exécution de deux passes, chacune réalise uniquement la
moitiée de la longueur de filetage
cO NOGOI ™ |ngyffisant
Filetage par ~ Déviation outil Réduction du taux d'avance
tournage Passe a vide
Précision
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Le manuel de Filetage par fraisage

Le manuel de filetage en fraisage
Votre guide quotidien sur les théories et la mise en ceuvre du

filetage par fraisage
Le téléchargement est gratuit via www.vargus.com
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Plaquettes PowerBore
Plaquettes Micro (Alésage et Rainurage)
Porte-outils (PowerBore et Micro)

Informations techniques




Systéme de codification Vardex
B Plaquettes PowerBore

T D 0 w 4 14 || VTX
1 2 3 4 5 6 7
1-Forme plaquettes | | 2- Angle de dépouille 3 - Classe de tolérance 4-Type plaquette
C - Diamant 80 deg. C-7deg. 0 - Classe de tolérance spéciale W -Trou + chanfrein
T - Triangulaire D-15deg.
W - Trigone a 80 deg.

5 - Dimension plaquette 6 - Rayon de coin 7 - Nuance de carbure
40 -1C 0.156"- Epaisseur -1.02mm 11-R005 VTX

41-1C0.160"- Epaisseur 19mm 12-R0.18

42-1C0.156"- Epaisseur 57mm 13-R0.20

50-1C0.187"- Epaisseur-2.44mm 14-R0.38

B Plaquette Micro Alésage - Double aréte de coupe

6.0 S I R 0.2 M - Alésage - 1 VMX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1- Diam. plaquette 2 - Type plaquette 3 -Type de plaquette 4-RHoulH 5 - Rayon de coin
3.0-3.0mm S - Plaquette Micro | - Intérieur R - Plaquette a Droite 0.2
4.0-4.0mm L - Plaquette a Gauche
6.0 -6.0mm
8.0-8.0mm
10.0-10.0mm
6 - Longueur outil 7 - Application 8 - relief frontal 9 - Systeme de Carbide de Commande CARBIDE
U - Ultra court Alésage 1 - Avec relief VMX
S-Court Copiage - alésage par Copiage 0- Sans relief
M - Moyen Chamfreinage - Alésage Chanfreinage
L-Long Arriére - aréte arriere
3527,3537,3547 - long
BD - Percage et Alésage

B Plaquettes Micro-rainurage - Outil taille Ended

4.0 S | R 0.7 A - D471/D472 - 1.4 VMX
1 2 3 4 5 6 7 8 9
s 8
g E 1- Diam. plaquette 2 - Type plaquette 3 -Type de plaquette 4 - Outil taille Insert 5 - Largeur Gorge standard
§ © 3.0-3.0mm S - Plaguette Micro | - Intérieur R - Plaquette a Droite 0.9-2.15 (mm)
§ g 4.0-40mm L - Plaguette a Gauche
R 6.0-60mm
&2 8.0-80mm
10.0-10.0 mm
6 S- Longeur plaquette 7 - Gorge standard 8 - Profondeur de gorge 9 Systeme de Carbide de Commande CARBIDE
A - Axiallement DIN 471 0.5-1.5 (mm) VMX
S-Court DIN 472
M - Moyen DIN 7993
L-Long DIN 76SH, DIN 765T
DIN 3770S, DIN 3770D
DIN 471/472 - Gorge frontale
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Alésage POWERBORE

Intérieur
.
IC
15°
R
CDOW
Plaquettes CDOW Pieces détachées
Vis plaquette
IC R T P
CDOWA4O011... 005 102
156"  coow4012. 018 1.02 VS0
CDOWA4014... 038 102
Intérieur

TDOW
Plaquettes TDOW Pieces détachées
Vis plaquette
Ic R U P
TDOW4111.. 0.05 119
160"  TDOWA2. 018 119 V01, V540
TDOW4114.. 038 119

)
5 g
>

o5
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e
S u
gg
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Alésage POWERBORE

Intérieur

WCOW 4213,4214

Plaquettes WCOW Pieces détachées
Vis plaquette
Ic R T P
WCOW4213... 0.20 157
156" VS40
| Weows2i4. 038 157
Intérieur

WCOW 5013, 5014

Pieces détachées

Plaquettes WCOW

Vis plaquette

WCOWS5013... 0.20 244

187" Vs41
| woowsois. 038 244

]
59
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©
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Micro Alésage - Alésage MINIPRO

Intérieur
. —
& =y ‘
L
RH-Double aréte de coupe
Micro - Double aréte de coupe
dmm RH R L1 L S F mm
3.05R0.1U-Bore-1... 01 6 36 056 136
30 _ ol 2 * 06 156 3.2 SMC.-3.0
3.051R0.25-Bore-1... 02 9 36 066 142
~ 305R02M-Borel. 02 16 50 0.66 142
4.051R0.25-Bore-1. 02 9 36 066 192
40  40SRO2MBorel. 02 16 50 066 192 42 SMC.-4.0
4,051R0.2L-Bore-1. 02 21 60 066 192
_ 60SR02SBorel. 02 9 36 077 29
60 6.051R0.2M-Bore-1... 02 16 50 077 29 62 SMC.-6.0
~_ coSROZBorel. 02 2 60 077 9
8.05IR0.25-Bore-1... 02 12 54 0.82 39
80  BOSRO2MBorel. 02 20 70 0.82 39 82 SMC.-8.0
8.051R0.2L -Bore-1.. 02 28 86 0.82 39
-~ 100SRo2sBorel. 02 15 60 1.00 492
100 10.05IR0.2M-Bore-1... 02 25 80 1.00 492 10.2 SMC.-10.0
~ 1005RO2Borel. 02 35 100 100 492
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Micro Alésage - Copiage MINIPRO
Intérieur
FL— = — — =
25° %N R ST

RH-Double aréte de coupe

Micro - Double aréte de coupe

dmm RH R L1 L S F mm
4.051R0.25-Copy-1... 02 9 36 10 192
40 02 16 50 10 192 42 SMC.-4.0
4,051R0.2L-Copy-1... 02 21 60 10 192
 60SRO2SCopyl. 02 9 36 13 29
60 6.051R0.2M-Copy-1... 02 16 50 13 292 70 SMC.-6.0
. 60SROZLCopyl. 02 2 60 13 29

Micro Alésage - Chanfrein

Intérieur

RH-Double aréte de coupe

RH R K L F 51 s mm
405IR0.25-Chamfer-0.. 0.2 9 36 192 10 040
40 40SRO2M-Chamfer0. (0.2 16 50 192 10 040 42 SMC..-4.0
405IR0.2L-Chamfer-0.. 02 21 60 192 10 040
© 60SR025-Chamfer0.. 02 9 36 292 12 070
60 6.05IR02M-Chamfer0.. 0.2 16 50 292 12 070 6.2 SMC..-60
~ 60SR02L-Chamfer0.. 02 21 60 292 12 070
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Micro Alésage - longue pointe

MINIPRO

Intérieur

'z _—
Fy '
R 4/ st d f ?
L1
RH-Double aréte de coupe
Micro - Double aréte de coupe
dmm RH R L1 L S F mm
6.05IR0.25-3527-1... 0.2 9 36 27 292
6.0 0.2 16 50 27 292 69 SMC..-6.0
6.051R0.2L-3527-1... 02 21 60 27 292
8.0 8.05IR0.2M-3537-1... 0.2 20 70 37 392 89 SMC..-8.0
o sosRoAII. 02 2 8 37 39
10.05IR0.25-3547-1... 0.2 15 60 47 492
100  100SRO2M3547-L. 02 25 80 47 492 108 SMC..-10.0
10.05IR0.2L-3547-1... 02 35 100 47 492
wvivargus| sos |
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Micro Alésage - Alésage en tirant MINIPRO

Intérieur
‘ L
0 R 1 - - [ - 7 -
7 j\ i %: % +1
W LONR d L1
largeur mini RH-Double aréte de coupe
Micro - Double aréte de coupe
dmm RH R L1 L A W W1 S S1 F mm
3.0SIR0.2S-Back-1.. 0.5 9 36
30 342 15 181 08 06 142 32 SMC..-3.0
40SIR0.25-Back-1..  0.05 9 36
40 [ 40SRO2MBackl. | 005 16 50 444 20 234 13 0 192 42 SMC..-40
4.05IR0.2L-Back-1... 0.05 21 60
6.0 6.05IR0.2M-Back-1.. ~ 0.05 16 50 644 20 246 19 16 202 6.2 SMC..-6.0
Micro Alésage - Percage
Intérieur
‘ L
I\ [ N P -~ Z TN\
'E SN 4 __ A |.A
HE== %
L g
RH-Double aréte de coupe

Micro - Double aréte de coupe

(]
- O
S ©
g 2
g ®
‘qj'j % RH L1 L A mm
g8 : 4,05IR0.2M-BD-1... 16 50 353 3.74 SMC..-4.0
o -
6.0 5.20 5.80 SMC..-6.0
6.0SIR0.2L-BD-1... 21 60
8.0 8.0SIR0.2M-BD-1... 20 70 6.90 7.80 SMC..-8.0
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DIN 472 Gorges intérieures de circlips MINIPRO

Intérieur

W\“f
E
|
|
|
|
LLL

RH-Double aréte de coupe

Micro - Double aréte de coupe

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm

3.05IR0.905-D472-05.. 090 099 90 360

30 _ 050 099 160 200 08 05 140 32 SMC.-3.0
3.05IR1.105-D472-0.5... 110 119 90 360
~ 305RLIOM-D47205. 110 119 160 500
4051R0.905-D472-11... 090 099 90 360
[ 40SROSOMD4Z211. | 090 099 160 500
4051R0.90L-D472-1.1.. 090 099 210 600
 40SRLIOSDA7211. 110 119 90 360
40SIRT.IOM-D472-1.1... 110 119 160 500

40 _ 10 119 210 600 14 11 1.90 4] SMC.-4.0
405IR1.305-D472-1.1.. 130 139 90 360
 40SRL3OM-D47211. 130 139 160 500
405IR1.30L-D472-1.1.. 130 139 210 600
 40SRI60SD47211. 160 169 90 360
4.05IR1.60M-D472-1.1... 160 169 160 500
C 40SRL6OLDAZ21L. 160 169 210 600
6.05IR0.905-D472-15.. 090 099 90 360
 60SROOM-D472-15.. 090 099 160 500
6.05IR0.90L-D472-15.. 090 099 210 600
 6OSRLIOSD47215. 110 119 90 360
6.0SIR1.10M-D472-1.5.. 110 119 160 500
 GOSRLIOLD#7215. 110 119 210 600
6.05IR1.305-D472-1.5... 130 139 90 360
[ 6OSRISOMD#7215. | 130 139 160 500

o 6.0SIR1.30LD472-15.. 130 139 20 0 .. . e o
 GOSRIG0S-D47215. 160 169 90 360
6.05IR1.60M-D472-1.5.. 160 169 160 500
 GOSRIGOLD472-15. 160 169 210 600
6.05IR1.855-D472-15.. 185 194 90 360
[ coSmSSMD#7215. | 185 194 160 500
6.0SIR1.85L-D472-15... 185 194 210 600
 60SR2I5SD47215. 215 224 90 360
6.05IR2.15M-D472-15... 215 224 160 500
 6O0SR2I5LD47215. 215 224 210 600
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DIN472 Gorges intérieures de circlips (suite) MINIPRO

Intérieur

il

RH-Double aréte de coupe

Micro - Double aréte de coupe

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm
80SIR1.IOM-D472-20... 110 119 20 70 25 20
 BOSRI30M-D47220. 130 139 20 70 25 20
8.05IR1.60M-D472-25.. 160 169 20 70 30 25
80 _ BOSIRI8SM-D47225.. 185 194 20 70 30 25 39 84 SMC.-8.0
805IR2.15M-D472-3.0... 215 224 20 70 35 30
 BOSR265M-D47235. 265 274 20 70 40 35
8.05IR3.15M-D472-35... 315 328 20 70 40 35
©_100SRI30M-D47235. 130 139 25 80
1005IR1.60M-D472.35.. 160 169 25 80
 100SRI.&MD47235.. 185 194 25 80
00 1005IR215M-D47235.. 215 224 25 80 i . 1o .
_ 100SR265M-D47235.. 265 274 25 80
100SIR3.15M-D47235.. 315 328 25 80
_ 1005R415M-D47235.. 415 428 25 80
1005IR5.15M-D47235.. 515 528 25 80
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DIN 7993 rainures pour anneaux élastiques MINIPRO

Intérieur

v |
F B T
e T T

RH-Double aréte de coupe

"
R

Micro (profil partiel) - double arréte de coupe

dmm RH R W L1 L B t F mm
y 3.05IR0.45-D7993-06... 040 080 90 0 - , e a0
T 305R04M-D7993-06. 040 080 160 500
405IR0.45-D7993-06... 040 080 90 36.0
 40SIR0AM-D7993-06.. 040 080 160 500 09 06
4.051R0.4L-D7993-06.. 040 080 210 600
| 405ROes D93 08. | o060 120 90 360
40 405R06M-D7993-08.. 060 120 160 500 11 08 190 41 SMC.-4.0
_ 40SR06LD7993-08.. 060 120 210 600
4.051R0.95-D7993-1.1.. 090 180 90 36.0
 40SROOM-D799311.. 090 180 160 500 14 1
4.051R0.9L-D79931.1... 090 180 210 600
© 60SR095D79931L. 090 180 90 36.0
605ROOM-D7993-11.. 090 180 160 500 14 R
 60SROSLD799311. 090 180 210 600
6.05IR1.05-D79931.2... 1,00 200 90 36.0
60 [ GoSROMD/99312. | 100 200 160 500 15 12 290 61  SMC.60
6.05IR1.0L-D7993-1.2... 1.00 200 210 600
 6OSRIISD799313. 110 220 90 36.0
6.05IRT.IM-D7993-1.3.. 110 220 160 500 16 13
~ 6OSRIILD%13. 110 220 210 600
80SROIM-D799320.. 090 180 200 700
80  BOSRIIM-D799320. 110 220 200 700 25 20 390 84 SMC.-8.0
80SIR14M-D799320.. 140 280 200 700

1.40 2.80 25.0 80.0
10.0SIR1.8M-D7993-2.9... 1.80 3.60 25.0 80.0

.{
w
N

10 29 490 104 SMC.-10.0

)
59
>

o5
Q ¢
=
gE
e
S u
5%
©

o O
©

nnvargus| se |



DIN 3770 - Rainures MINIPRO

Intérieur

B}E ; 1]

<] —>

T
L]

RH-Double aréte de coupe

Micro - Double aréte de coupe

dmm RH m (H13) W L1 L B t F mm
6.0SIR1.65-D3770S-1.5... 1.6 1.98 9.0 36.0
1.6 198 16.0 50.0 1.8 1.5 29
6.0SIR1.61-D3770S-1.5... 1.6 198 210 60.0
6.0 6.1 SMC..-6.0
2.0 2.38 9.0 36.0
6.0SIR2.0M-D3770D-1.8... 2.0 238 16.0 50.0 2.0 1.8 29
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DIN 471 DIN 472 - Rainurage frontal MINIPRO

Intérieur

RH-Double aréte de coupe

Micro (profil partiel) - double aréte de coupe

RH Manche

40SIR0.TA-DA71/47214.. 070 077 14 350 500
_ 405IR08BA-D471/472115.. 080 087 15 340 520
i 405SRO9A-DA71/472-16.. 090 097 16 - . . 330 530
_ 40SRIJA-D47IA47218.. 110 19 18 310 550
40SIR13A-D471/47220.. 130 139 20 290 570
[ 40SRI6AD4147223. 160 169 23 260 6,00
6.0SIROTA-D471/472-14.. 070 077 14 550 700
_ 605IR08A-D471/47215.. 080 087 15 540 7.20
6.05R09A-D471/472-16..  0.90 097 16 530 730
. _ 6OSRIIADA7IA7218. 110 119 18 “ O 750
6.0SR13A D471/47220.. 130 139 20 490 770
_ 60SIRI6ADA71/47223. 160 169 23 460 8.00
6.05IR1.85A-D471/47225.. 185 194 25 440 820
~ 6OSR2ISAD47IA7228.. 215 224 28 410 850
80SRIIA-DA71/47218.. 110 19 18 806 1044
_ BOSRIADA7IA7220.. 130 139 20 766 1044
o 80SRI6A-DA71/47223.. 160 169 23 . . . 706 1044
_ BOSIR18SADATI/AT225. 185 194 25 6.56 1044
80SIR2ISA-D471/47228.. 215 224 28 596 1044
[ B0SR2GS5ADA7IA7233. 265 274 33 496 1044
10.05IR1.3A-D471/47220.. 130 139 20 966 1244
_ 100SIR16A-D471/47223.. 160 169 23 9.06 1244
10.05IR1.85A-D471/472-25.. 1,85 194 25 856 1244
100 _ 100SIR215A-D471/47228.. 215 224 28 80 495  SMC.100 796 1244
10.05IR2.65A-D471/47233.. 265 274 33 696 1244
[ 100SR3ISAD471/47238.. 315 324 38 596 1244
10.05IR4.15A-D471/472-48.. 415 424 48 39 1244
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MINIPRO

Porte-outils MiniPro

Porte-outils PowerBore | Micro Porte-outils



Systéme de codification Vardex
B Porte-outils PowerBore

g o s
| 3-OutltaileD1] | 4-Forme plaguette |

C- Carbide 04-40mm A-42 C - Diamant 80 Deg. A-57

S - Acier 05- 5.0mm B-46 C-64
06- 6.0mm C-48 D- 70

08- 80mm D-50 , E- 76

10- 100 mm E-52 T-Trangle G- 89

12- 120 mm F-60 J- 102
G-04 P-152
H-79 W- Trigon 80 Deg.

J-80 -

B porte-outils Micro (manches)

1 2 3 4 5
C - Canal de lubrification 10,12, 16,20 Taille Micro

3,4,6,8,10

S- Manche (Double aréte de coupe) M - Micro (double téte)

v
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Barre PowerBore pour plaquette CDOW

POWERBORE

D1

M

A*

Queue en acier ou en Carbure

D1

Queue en acier allié - taille standard

Pieéces détachées

Dimensions mm

Queue Référence
A D D1 M L2 L1
. . Alésage Longueur de Type de . 2
Angle Dia.queue Dia.Barre mini. sortie Longueur barre plaquette Vis Clé torx
S05-ACCG-7 7° 5.0 4.2 4.6 64 "
<0 S05-BCG-5 5° 5.0 4.6 53 64
' S05-DCCG-5 5 50 50 6.1 64
cbow VSO1 VT51
S05-DCG-0 0° 5.0 5.0 6.4 64 512D
o0 S06-FCE--5 5° 6.0 6.0 70 76 -
' S06-FCE--0 0° 6.0 6.0 73 76
Queue en carbure - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D D1 M L2 L1
. . Alésage Longueur de Type de . .
Angle Dia.queue Dia.Barre mini sortie Longueur barre plaquette Vis Clé torx
4.0 C04-ACP--7 7° 4.0 4.2 4.6 152 "
C05-CCJ--5 5° 5.0 4.8 55 102
5.0 C05-DCJ--5 5° 5.0 5.0 6.1 102
CDow VS01 VT51
C05-DCJ--0 0° 5.0 5.0 6.5 102 01-D
60 C06-FCJ--5 5° 6.0 6.0 70 102 -
' C06-FCJ--0 0° 6.0 6.0 73 102
Queue en acier allié - surdimensionnée Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D D1 M L2 L1
. . Alésage  Longueur de Type de . :
Angle Dia.queue Dia.Barre afinl, S Longueur barre plaquette Vis Clé torx
S08-BCA--5 5° 8.0 46 55 57
S08-ECA--5 5° 8.0 52 5.8 57 25
8.0 S08-ECA--0 0° 8.0 52 6.2 57 CcDow VSO1 VT51
S08-GCG-5 5° 8.0 6.4 74 64 5
S08-GCG-0 0° 8.0 6.4 76 64
* Angle de 5° pour dressage et alésage débouchant
* Angle de 0° pour alésage débouchant et alésage d'épaulement
vvvarqus| 4os |
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Barre PowerBore pour plaquette TDOW

POWERBORE

|]

Queue en acier ou en Carbure

DE=—=1

Queue an acier allié surdimensionnée

A%

D1
M
Queue en acier allié - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L2
. . .. Longueurde Type de ] .
Angle Dia. Barre Alésage mini. sortie plaquette Vis Clé torx
S05-DTG--5 5° 5.0 7.1 89
5.0 VSO1
S05-DTG--0 0° 5.0 71 89
S06-FTJ--5 5° 6.0 7.3 102
6.0 TDOW VT51
S06-FTJ--0 0° 6.0 7.3 102
VS40
50 S08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
' S08-JTJ--0 0° 8.0 92 102
Queue en carbure - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L2
. , .. Longueurde Type de . .
Angle Dia. Barre Alésage mini. sortie plaquette Vis Clé torx
C05-DTJ--5 5 5.0 71 102
5.0 VS01
C05-DTJ--0 0° 5.0 71 102
C06-FTJ--5 5° 6.0 73 102
6.0 TDOW VT51
C06-FTJ--0 0° 6.0 73 102
VS40
50 C08-JTJ--5 5° 8.0 9.2 102
‘ C08-JTJ--0 0° 8.0 92 102
Queue en acier allié - surdimensionnée Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D D1 M L2 L1
Angle Dia.queue Dia.Barre Az lomgnenre: Longueur barre 1YP€ de Vis Clé torx
9 ’ ’ mini. sortie 9 plaquette
S12-ETCG-5 5° 12.0 52 6.9 64
25 VS01
S12-ETG-0 0° 12.0 52 6.9 64
S12-GTD--5 5° 12.0 6.4 76 70
12.0 32 TDOW VT51
S12-GTD--0 0° 12.0 6.4 76 70
VS40
S12-HTE--5 5° 12.0 79 9.1 76 38
S12-HTE--0 0° 12.0 79 9.1 76

* Angle de 5° pour dressage et alésage débouchant
* Angle de 0° pour alésage débouchant et alésage d'épaulement
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Barres d'alésage PowerBore

Pour plaquettes wcow (4213, 4214)

POWERBORE

Queue an acier allié surdimensionnée

A* Queue en acier ou en Carbure

A*
D1 .
M L1
Queue en acier allié - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L
Angle Dia. Barre Alésage mini. Longueur barre pTlggﬁgtie Vis Clé torx
S05-DWC-5 5 50 6.1
>0 S05-DWC-0 0° 50 6.4 o
SRS ‘ : WCOW4213
S06-FW--5 5° 6.0 70 weowazi4 V540 VB
6.0 102
S06-FWJ--0 0° 6.0 7.3
Queue en carbure - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L
Angle Dia. Barre Alésage mini. Longueur barre pTIggsecﬁe Vis Clé torx
50 C05-DWJ--5 5° 5.0 6.1
' C05-DWJ--0 0° 50 64 WCOW4213
. CO6-FWJ--5 5° 6.0 70 102 WCow4214 V40 T
‘ C06-FWJ--0 0° 6.0 73
Queue en acier allié - surdimensionnée Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D D1 M L2 L1
. . Alésage  Longueur de Type de ; ;
Angle Dia.queue Dia.Barre mini sortie Longueur barre| plaquette Vis Clé torx
S10-EWA--5 5° 10.0 52 5.8 57 -
S10-EWA--0 0° 10.0 5.2 6.2 57 WCOWAD13
10.0 VS40 VT51
$10-GWC-5 5° 100 6.4 74 64 o WCow4214
S10-GWG-0 0° 10.0 6.4 7.6 64

* Angle de 5° pour dressage et alésage débouchant
* Angle de 0° pour alésage débouchant et alésage d'épaulement

vvvarqus| 4o7 |
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Barres d'alésage PowerBore
Pour plaquettes wcow (5013, 5014)

POWERBORE

Queue en acier ou en Carbure

D1

M
Queue en acier allié - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L
Angle Dia. Barre Alésage mini. Longueur barre pTlggﬁedtie Vis Clé torx
S08-JWJ--5 5° 8.0 9.2 WCOWS5013
8.0 102 VS41 VT51
S08-JWJ--0 0° 8.0 9.2 WCOWs5014
Queue en carbure - taille standard Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D=D1 M L
Angle Dia. Barre Alésage mini. Longueur barre pTlggﬁedtﬁe Vis Clé torx
COS_JWJ__S 50 80 92 WCOWSO“S
8.0 102 VS41 VT51
C08-JWJ--0 0° 80 92 WCOW5014
Queue en acier allié - surdimensionné Pieces détachées
Dimensions mm
Queue Référence
A D D1 M L2 L1
Dia de " Alésage  Longueurde Type de ! .
Angle queue Dia. Barre mini. sortie Longueur barre plaquette Vis Clé torx
S10-HWE--5 5° 10.0 79 9.2 76 WCOW5013
10.0 VS41 VT51
S10-HWE--0 0° 10,0 79 9.2 76 WCOW5014
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* Angle de 5° pour dressage et alésage débouchant
* Angle de 0° pour alésage débouchant et alésage d'épaulement
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Porte-outils intérieurs MINIPRO

Double téte

5 Vis de réglage
Pieces détachées
—
Micro - Double téte
mgccgﬁgitae' qBieade Référence Dimensions mm Vis de réglage* Vis de serrage x 3
dmm D L L1 LO Vis M Clé Vis Clé
10 SMC10-3.0 % 9- Moyen 89 AGISM8X28 28
; 12 SMC12-3.0 16 - Moyen 96 AGISM8X21 21
16 SMC16-3.0 o 9 - Moyen 104 AGISM8X49 49
20 | SMC20-3.0 16 - Moyen m AGISM8X42 4
10 SMC10-4.0 9 Moyen % AGISM8X28 28
80 16 - Moyen 9% AGISM8X21 21
, 12| SMC12-40 21-Long 101 AGISM8X16 16
AGISM8X49 49
16 SMC16-4.0 9- Moyen 104 M4X0.7X4.0 K2.0
95 16 - Moyen il AGISM8X42 4
20| SMC20-4.0 21-Long e AGISM8X37 37
AGISM8X2 2
9 - Moyen 89 SMEX28 ¢ K4.0
12 SMC12-6.0 80 16 - Moyen 9% AGISM8X21 21
; 21-Long 101 AGISM8X16 16
16 SMC16-6.0 9 Moyen 104 AGISM8X49 49
95 16 - Moyen il AGISM8X42 4
20 SMC20-6.0 21-Long 116 AGISMBX37 37
AGISM8X
16| SMCi6-8.0 12 - Court 107 CIEMEX33 =
8 95 20 - Moyen 115 AGISM8X25 25
20 SMC20-8.0 28-long 123 AGISMEX17 17
M6X1.0X5.0 K3.0
6 SMCI6-10.0 - o AGISM8X30 30
10 95 25 - Moyen 120 AGISM8X20 20
20 SMC20-10.0 35-Long 130 AGISMEX10 0

* Tous les porte-outils sont fournit avec la gamme compléte de vis de postionnement nécéssaires

wvvvarqus| ao9 |

uuuuuuuuuuuuuuuuuuu






MINIPRO

MiniPro Informations techniques




Vitesse de coupe Vc [m/ min] et nuances recommandées MI NIPRD
Avance f [nm/rev] et profondeur maxi [mm]

Ve [m/min] Profondeur maxi [mm]
« - Avance [mm/rev]
3 Revétue PowerBore
g
= Dureté ; . .

N o ul VTX VMX Puissance] Micro | Micro | TDOW WDOW Micro
Matiere | = . Brinell powerBore)  Micro | Alésage | alésage |rainurage| CDOW alésage
Groupe Matiere HB

Fabile teneur en Carbone ((=0.1-0.25%) 125 115-190 | 50-120 | 0.25 | 0.05 | 0.03 | 045 | 0.6 04
Acier non allié Teneur en Carbone moyenne ((=025-0.55%) 150 100-175 | 40-100 | 0.2 | 0.04 | 002 | 045 | 06 | 04
Haute teneur en Carbone ((=0.55-0.85%) 170 90-165 30-80 | 015 | 003 | 0.01 | 045 | 06 04
. . .. | Nontraité 180 85-145 50-70 02 | 004 | 002 | 035 | 05 0.3
Acier faiblement allié
écolrlwstituants Traité 275 75-140 40-60 015 | 0.04 | 0.01 | 035 | 05 0.3
i 0
alliage<5%) Traité 35 | 70135 | 3050 | 01 | 003 | 001 | 035 | 05 | 03
Acier hautement allié | Recuit 200 70-110 | 30-50 | 01 | 004 | 0.02 | 018 | 04 | 0.5
(constituants —
d'alliage>5%) Traité 325 50-100 25-40 0.05 | 0.03 | 0.01 | 018 04 | 015
Faible alliage (constituants dalliage < 5%)[ 200 75-140 30-50 | 025 | 0.04 | 0.02 | 018 | 04 | 015
Acier moulé
Haut alliage (constituants d'alliage > 5%) 225 60-120 25-40 01 | 004 | 002 | 018 | 04 | 015
11 Inox Non traité 200 70-130 | 60-100 02 | 004 | 001 | 022 | 05 0.2
12| Ferritique Traité 330 | 60-115 | 40-60 | 008 | 003 | 001 | 018 | 04 | 015
3] Inox Austénitique 180 | 90-140 | 5090 | 0.2 | 004 | 001 | 022 | 05 | 02
M 14| Austénitique Super austénitique 200 | 40-110 | 40-60 | 008 | 004 | 001 | 018 | 04 | 015
Acier 115 I Non traité 200 90-120 40-60 02 | 004 | 002|022 05 0.2
inoxydable — Fnox : &
16| Fermtique coule Traité 330 65-110 | 30-50 | 0.08 | 0.03 | 0.01 | 018 | 04 | 015
17| Acier inoxydable | Austénitique 200 | 85110 | 40-60 | 02 | 0.04 | 002 | 022 | 05 | 02
Austénitique coulé Traité 330 60-100 30-50 0.08 | 0.03 | 0.01 | 018 04 | 015
Malléable Ferritique (copeaux courts) 130 70-160 50-70 015 | 002 | 0.02 | 03 04 | 0.25
Fonte Perlitique (copeaux longs) 230 60-145 | 50-70 | 010 | 001 | 001 | 03 | 04 | 025
. Acier a faible résistance 180 70-130 50-70 015 | 002 | 0.02 | 045 | 0.6 04
Fonte grise -
Acier a haute résistance 260 60-115 40-60 0.1 0.01 | 0.02 | 045 0.6 04
. Ferritique 160 125-160 | 50-70 015 | 0.02 | 0.02 | 045 | 0.6 04
Fonte nodulaire SG
Perlitique 260 90-120 60-80 0.1 0.01 | 0.01 | 045 0.6 04
Alliages daluminium | Non Vil 60 | 100-365 | 100-300 | 03 | 0.03 | 0.03 | 0.63 | 10 | 05
Forgé Vieilli 100 80-220 | 100-150 | 0.2 | 0.03 | 0.03 | 0.63 1.0 0.5
Coulé 75 200-400 | 100-150 | 03 | 003 | 0.03 | 0.63 1.0 0.5
Alliages d'aluminium
Coulé & vieilli 90 200-280 | 60-100 0.2 | 003 | 003 | 0.63 1.0 0.5
Alliages d'aluminium | Coulé Si 13-22% 130 60-180 | 100-150 | 0.3 | 0.02 | 0.02 | 0.63 1.0 0.5
Cuivre & . Laiton 90 80-225 | 60-100 03 | 003 | 003 | 063 1.0 0.5
Alliages de cuivre Bronze & cuivre sans plomb 100 | 80255 | 60-100 | 0.2 | 0.03 | 003 | 063 | 1.0 | 05
119 Recuit (a base du fer) 200 45-60 25-45 02 | 004 | 001 | 022 | 05 0.2
S 20| Haute température et | Vieill (3 base du fen 280 | 30-50 | 20-30 | 008 | 003 | 001 | 018 | 04 | 015
. 121 alliages Recuit(a base de Nickel ou Cobalt)] 250 20-30 1520 | 008 | 001 | 001 | 018 | 04 | 015
Matieres |, Vieill (3 base de Nickel ou Cobal) | 350 | 1525 | 10415 | 0.05 | 001 | 001 | 018 | 04 | 015
résistance | o3| ) Pure 99.5 Ti 400Rm | 140-170 | 60-100 | 0.05 | 0.02 | 0.02 | 018 | 04 | 015
— Alliages de titane -
24 Alliages a+3 1050Rm | 50-70 40-50 0.05 | 0.02 | 002 | 018 04 | 015
H 25 45-50HRc| 45-65 20-45 0.02 | 001 | 001 | 005 | 02 | 0.05
Matiz — Acier extra dur Traité & trempé
qures 126 51-55HRc| 45-60 | 20-40 | 001 | 001 | 0.01 | 005 | 01 | 005
Nuances
VTX VMX
Nuance carbure d'utilisation générale Nuance carbure d'utilisation générale
Revétue TiAIN Pour Micro plaquettes. Revétue TiN
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MINIPRO

Pieces détachées pour la famille POWERBORE
Plaquette Barre d'alésage Plaquette Vis Torx Description delavis | Clétorx | Taille du Torx

A CDowW VSO1 1-72 Oval X 2.771G.
B TDOW Min. Bore 7.1 VSO1 1-72 Oval X 2.77LG.

> alésage 71 VS40 M2 X 04 X 3.86LG.

VT51 T6

E WCOW4213, WCOW4214 ViS40 M2 X 0.4 X 3.86LG.
F WCOW5013, WCOW5014 VS41 M2 X 0.4 X 4.90LG.

wvvarqus| a3 |
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NEUMO Ehrenberg Group

SHAVIV

Leading Deburring Solutions

Les outils d'ébavurage manuel SHAVIV offrent une gamme de solutions
rentables et efficaces aux entreprises de tous les secteurs de l'industrie qui
doivent éliminer les bavures de différents matériaux. Les outils sont réputés
pour fournir «la touche finale» dans une multitude d'applications, telles
que les bords de trou, les bords droits, les surfaces plates, les rainures de
clavette et les coins.

BQAOCOLOD

Moule et Matrice Electricité ~ Plastique Automobile  Métal Plomberie  Aviation

Métal Aluminum Cuivre Fonte Plastique Bois

SHAVIV
GE&eENius

Le premier sélecteur au monde
d’outils pour les applications
d’ébavurage manuel.

Obtenez le bon outil pour tout
travail d'ébavurage, de fraisage ou
de chanfreinage en seulement 4
simples étapes !

Visitez www.SHAVIV-GENius.com
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NEUMO Ehrenberg Group

GROOVE X

Innovative Grooving & Turning Solutions

La gamme GROOVEX, de plus en plus populaire et en croissance
rapide, créée en 2011, offre une gamme complete de produits pour
les solutions de rainurage, d'alésage, de tournage et de
mico-usinage dans tous les secteurs de l'industrie.

GROOVEX
CATALOGUE GENERAL

Englobant 'ensemble de la gamme
GROOQVEX pour les solutions de
VG-Cut micrOscope Mini-V GrooVical | gorges et de tournage.
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NEUMO Ehrenberg Group

Avec 13 filiales internationales et un réseau de distributeurs, d'entrep6ts et d'installations de fabrication certifiées
ISO 9001, VARGUS Ltd. dessert des clients dans plus de 100 pays a travers le monde. VARGUS SA, une organisation
axée sur le client, qui s'engage a fournir des produits et des solutions de la plus haute qualité et d'une excellente
valeur, et qui est reconnue pour son expertise technigue et son service sans compromis.

VARGUS Ltd. - Siege Social Mondial +972 4 9855 101 | mrktg@vargus.com

EUROPE
DENMARK

VARGUS Scandinavie

+45 8794 4100
vargus@vargus.dk

B spain

VARGUS Espagne

+34 977 52 49 00
sales@vargus.es

ASIE
CHINA

VARGUS Chine

+86 21 516 88300
info@varguschina.net

B N FrRANCE
VARGUS France

+33 14601 7060
commercial@vargus.fr
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VARGUS Suisse

+41 41784 2121
info@vargus.ch
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VARGUS Inde

+91 2135 654748
info@vargusindia.com
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VARGUS Allemagne

+49 7043 36 161
info@vargus.de
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VARGUS Turquie

+90 21287501 41
info@vargusturkey.com

£ ISRAEL

NEUMO-VARGUS

+972 3 537 3275
neumo@neumo-vargus.co.il

=l POLAND
VARGUS Pologne

+48 46 834 9904 / 46 831 5140
vargus@neumo.pl

UNITED KINGDOM
VARGUS UK

+44 1952 583 222
tooling.uk@vargustooling.co.uk

AMERIQUE DU NORD ET LATINE

BRAZIL
VARGUS Brésil

+55 47 3084 8001

info@vargus.com.br

USA
VARGUS USA

+1 800 828 8765 / 608 756 4930
sales@vargususa.com

Pour la liste compléte des distributeurs VARGUS, rendez-vous sur notre site internet via www.vargus.com
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