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ENTREZ DANS LE MONDE DU PERCAGE DE
TROUS PROFONDS 50XD ULTRA-EFFICACE

R Gash
La géométrie R Gash permet une résistance a la
coupe tres faible et un controle exceptionnel

des copeaux.

Nouvelle forme des goujures

La nouvelle forme des goujures permet
I'évacuation des copeaux en douceur et
améliore la rigidité du foret. Ce qui en fait un outil
idéal pour les applications de percage profond.

Goujure hélicoidale 25° trés rigide
Géométrie R Gash

Permet de fragmenter les copeaux en petits morceaux gérables tout en ayant une capacité
d’évacuation des copeaux supérieure.

ADO-40D-50D (R Gash) Competitor (Straight Gash)

Les copeaux sont Les copeaux sont légérement
étroitement enroulés enroulés et ont tendance a

sans allongement s'allonger

Matiére : INOX SUS304

Revétement EgiAs

Le revétement EgiAs a une excellente tenacité et résistance a l'usure.
Construit avec une ténacité extréme, des caractéristiques élevées de
résistance a l'usure et a la chaleur pour assurer une durée de vie stable et

constante de |'outil.

EgiAs

Wear Resistance

Nano Periodical
Layer

Hardness _Oxidation Heat  Adhesion Surface Wear  Welding  Tenacité

a
Couleur Structure ((c]:5)] Tem;zgg)ature Resistance Strength Roughness Resistance Resistance

Periodic Nano-layered 40 1.100 @ @ O @ @ @

Interference
Color

Drilling | Solid carbide

Cutting Data




Drilling | Solid carbide

10xD

ADO-10D

Drilling | Solid carbide | 10xD

» Premier choix en qualité et performance

» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 10xD

= Pour les aciers et les fontes

« 102 dimensions

O) O] O O) O O) O) O
€<% | |o0s<ccos| | c>045% sam NoX & 666 2535 HRC

ESSSS

ﬂ
DCON

LCF

OAL

A CARBIDE el . =|§ m
EgiAs 30° FIT 140° e8 PAGE 15
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
8696200 2 26 75 3 8710660 6,6 87 140 8
8696210 2,1 33 75 3 8710670 6,7 87 140 8
8696220 2,2 33 75 3 8710680 6,8 90 140 8
8696230 23 33 75 3 8710690 6,9 920 140 8
8696240 24 33 75 3 8710700 7 90 140 8
8696250 25 33 75 3 8710710 7.1 100 155 8
8696260 2,6 40 90 3 8710720 7,2 100 155 8
8696270 2,7 40 90 3 8710730 7.3 100 155 8
8696280 2,8 40 90 3 8710740 74 100 155 8
8696290 2,9 40 90 3 8696750 7.5 100 155 8
8696300 3 40 90 3 8710760 7,6 105 155 8
8696310 3,1 45 100 4 8710770 7,7 105 155 8
8696320 32 45 100 4 8710780 7,8 105 155 8
8696330 353 45 100 4 8710790 7.9 105 155 8
8696340 34 50 100 4 8696800 8 105 155 8
8696350 35 50 100 4 8710810 8,1 110 165 10
8696360 3,6 50 100 4 8710820 8,2 110 165 10
8696370 3,7 50 100 4 8710830 83 110 165 10
8696380 3,8 50 100 4 8710840 8,4 110 165 10
8696390 3,9 50 100 4 8710850 8,5 110 165 10
8696400 4 50 100 4 8710860 8,6 115 165 10
8710410 4,1 55 115 6 8710870 8,7 115 165 10
8710420 4,2 55 115 6 8710880 8,8 115 165 10
8710430 43 60 115 6 8710890 8,9 115 165 10
8710440 4,4 60 115 6 8710900 9 115 165 10
8710450 4,5 60 115 6 8710910 9,1 125 190 10
8710460 4,6 60 115 6 8710920 9,2 125 190 10
8710470 4,7 65 115 6 8710930 9,3 125 190 10
8710480 4,8 65 115 6 8710940 9,4 125 190 10
8710490 4,9 65 115 6 8696950 9,5 125 190 10
8710500 5 65 115 6 8710960 9,6 130 190 10
8710510 51 70 128 6 8710970 9,7 130 190 10
8710520 52 70 128 6 8710980 9,8 130 190 10
8710530 53 70 128 6 8710990 9,9 130 190 10
8710540 54 78 128 6 8697000 10 130 190 10
8696550 55 78 128 6 8711010 10,1 140 205 12
8710560 5,6 78 128 6 8711020 10,2 140 205 12
8710570 5,7 78 128 6 8711030 103 140 205 12
8710580 5,8 78 128 6 8711040 104 140 205 12
8710590 59 78 128 6 8711050 10,5 140 205 12
8696600 6 78 128 6 8711060 10,6 140 205 12
8710610 6,1 87 140 8 8711070 10,7 140 205 12
8710620 6,2 87 140 8 8711080 10,8 145 205 12
8710630 6,3 87 140 8 8711090 10,9 145 205 12
8710640 6,4 87 140 8 8711100 11 145 205 12
8710650 6,5 87 140 8 8711110 11,1 155 215 12




ADO-10D

Drilling | Solid carbide | 10xD

» Premier choix en qualité et performance

=« Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
« Double listel, jusqu'a 10xD

= Pour les aciers et les fontes

« 102 dimensions

O) O] @® @ O @ @ O
€<% | |o0s<ccos| | c>045% sam o 9 666 2535 HRC

8711120

8711140

8711160

8711180

8697200

LCF

OAL

DCONI

Drilling | Solid carbide

10xD




Solid carbide

Drilling |

15xD

ADO-15D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 15xD

Premier choix en qualité et performance

Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
Double listel, jusqu'a 15xD
Pour les aciers et les fontes

102 dimensions

O) O] O O) O O) O) O
€<% | |o0s<ccos| | c>045% sam NoX & 666 2535 HRC

ﬂ
DCON

LCF

OAL

A CARBIDE el =|§ m
EgiAs 30° FIT 140° e8 PAGE 15
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
48338120 (vew) 2 36 90 3 8712660 6,6 120 175 8
48338121 Gew) 2,1 38 20 3 8712670 6,7 120 175 8
48338122 (vew) 2,2 40 90 3 8712680 6,8 125 175 8
48338123 (vew) 23 42 20 3 8712690 6,9 125 175 8
48338124 (vew) 2,4 44 90 3 8712700 7 125 175 8
48338125 2,5 45 9% 3 8712710 7, 135 195 8
48338126 (W) 26 47 9% 3 8712720 7,2 135 195 8
48338127 (ew) 2,7 49 9 3 8712730 73 135 195 8
48338128 (W) 2,8 51 96 3 8712740 74 135 195 8
48338129 (W) 29 53 9 3 8698750 75 135 195 8
8698300 3 55 105 3 8712760 7,6 145 195 8
8698310 3,1 60 125 4 8712770 7,7 145 195 8
8698320 32 60 125 4 8712780 7,8 145 195 8
8698330 33 60 125 4 8712790 7,9 145 195 8
8698340 34 65 125 4 8698800 8 145 195 8
8698350 35 65 125 4 8712810 8,1 155 210 10
8698360 3,6 65 125 4 8712820 8,2 155 210 10
8698370 3,7 65 125 4 8712830 8,3 155 210 10
8698380 38 75 125 4 8712840 8,4 155 210 10
8698390 3,9 75 125 4 8712850 8,5 155 210 10
8698400 4 75 125 4 8712860 8,6 160 210 10
8712410 4,1 75 140 6 8712870 8,7 160 210 10
8712420 42 75 140 6 8712880 8,38 160 210 10
8712430 43 85 140 6 8712890 89 160 210 10
8712440 44 85 140 6 8712900 9 160 210 10
8712450 45 85 140 6 8712910 9,1 170 240 10
8712460 4,6 85 140 6 8712920 9,2 170 240 10
8712470 4,7 85 140 6 8712930 93 170 240 10
8712480 4.8 90 140 6 8712940 94 170 240 10
8712490 4,9 90 140 6 8698950 9,5 170 240 10
8712500 5 90 140 6 8712960 9,6 180 240 10
8712510 5,1 95 160 6 8712970 9,7 180 240 10
8712520 52 95 160 6 8712980 9,8 180 240 10
8712530 53 95 160 6 8712990 99 180 240 10
8712540 54 110 160 6 8699000 10 180 240 10
8698550 55 110 160 6 8713010 10,1 190 260 12
8712560 5,6 110 160 6 8713020 10,2 190 260 12
8712570 5,7 110 160 6 8713030 10,3 190 260 12
8712580 5,8 110 160 6 8713040 10,4 190 260 12
8712590 5,9 110 160 6 8713050 10,5 190 260 12
8698600 6 110 160 6 8713060 10,6 190 260 12
8712610 6,1 120 175 8 8713070 10,7 200 260 12
8712620 6,2 120 175 8 8713080 10,8 200 260 12
8712630 63 120 175 8 8713090 10,9 200 260 12
8712640 6,4 120 175 8 8713100 1 200 260 12
8712650 6,5 120 175 8 8713110 11,1 210 280 12




ADO-15D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 15xD

b4
[e]
LCF 8
PSS S S SSSSaS= -
‘ OAL
» Premier choix en qualité et performance
» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 15xD
« Pour les aciers et les fontes
« 102 dimensions
@® @® @ @® O @® @® O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX GG GGG 25-35HRC
Emm AN KO . <o Vi)
CARBIDE  p .p 30° . N
giAs FIT 140 e8 PAGE 15 o
k]
2
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON S
8713120 11,2 210 280 12 g
8713130 11,3 210 280 12 5]
8713140 11,4 210 280 12 w
8713150 11,5 210 280 12 o
8713160 11,6 210 280 12 k=
8713170 11,7 210 280 12 =
8713180 118 210 280 12 a
8713190 11,9 215 280 12
8699200 12 215 280 12
8713250 12,5 252 290 14

15xD




Drilling | Solid carbide

20xD

ADO-20D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 20xD

» Premier choix en qualité et performance

» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 20xD

= Pour les aciers et les fontes

« 102 dimensions

——

9

P

ﬂ
DCON

LCF

OAL

@® @® @ @® O @® @® O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX GG GGG 25-35HRC
A CARBIDE el =|§ m
EgiAs 30° FIT 140° e8 PAGE 15
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
48338220 (vew) 2 46 100 3 8714660 6,6 155 210 8
48338221 (vew) 2,1 49 100 3 8714670 6,7 155 210 8
48338222 (vew) 22 51 100 3 8714680 6,8 160 210 8
48338223 (W) 23 53 100 3 8714690 6,9 160 210 8
48338224 (vew) 2,4 56 100 3 8714700 7 160 210 8
48338225 2,5 58 109 3 8714710 7, 170 230 8
48338226 (W) 26 60 109 3 8714720 7,2 170 230 8
48338227 (vew) 2,7 63 109 3 8714730 73 170 230 8
48338228 (W) 2,8 65 109 3 8714740 74 170 230 8
48338229 (W) 29 67 109 3 8706750 75 170 230 8
8706300 3 70 120 3 8714760 7,6 180 230 8
8706310 3,1 80 140 4 8714770 7,7 180 230 8
8706320 32 80 140 4 8714780 7,8 180 230 8
8706330 33 80 140 4 8714790 7,9 180 230 8
8706340 34 85 140 4 8706800 8 180 230 8
8706350 35 85 140 4 8714810 8,1 195 260 10
8706360 3,6 85 140 4 8714820 8,2 195 260 10
8706370 3,7 85 140 4 8714830 8,3 195 260 10
8706380 38 20 140 4 8714840 8,4 195 260 10
8706390 3,9 20 140 4 8714850 8,5 195 260 10
8706400 4 90 140 4 8714860 8,6 210 260 10
8714410 4,1 100 165 6 8714870 8,7 210 260 10
8714420 42 100 165 6 8714880 8,38 210 260 10
8714430 43 110 165 6 8714890 89 210 260 10
8714440 44 110 165 6 8714900 9 210 260 10
8714450 45 110 165 6 8714910 9,1 220 290 10
8714460 4,6 110 165 6 8714920 9,2 220 290 10
8714470 4,7 110 165 6 8714930 93 220 290 10
8714480 4.8 115 165 6 8714940 94 220 290 10
8714490 4,9 115 165 6 8706950 9,5 220 290 10
8714500 5 115 165 6 8714960 9,6 230 290 10
8714510 5,1 120 190 6 8714970 9,7 230 290 10
8714520 52 120 190 6 8714980 9,8 230 290 10
8714530 53 120 190 6 8714990 99 230 290 10
8714540 54 140 190 6 8707000 10 230 290 10
8706550 5,5 140 190 6 8715010 10,1 250 310 12
8714560 56 140 190 6 8715020 10,2 250 310 12
8714570 57 140 190 6 8715030 10,3 250 310 12
8714580 58 140 190 6 8715040 10,4 250 310 12
8714590 59 140 190 6 8715050 10,5 250 310 12
8706600 6 140 190 6 8715060 10,6 250 310 12
8714610 6,1 155 210 8 8715070 10,7 250 310 12
8714620 6,2 155 210 8 8715080 10,8 250 310 12
8714630 6,3 155 210 8 8715090 10,9 250 310 12
8714640 6,4 155 210 8 8715100 1 250 310 12
8714650 6,5 155 210 8 8715110 11,1 270 330 12




ADO-20D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 20xD

- 4
3
vn LCF Q
T S S S SsSSSSaa— s
‘ OAL
» Premier choix en qualité et performance
» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 20xD
= Pour les aciers et les fontes
» 102 dimensions
O) O] O O) O O) O) O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX GG GGG 25-35HRC
A Grppe [ (ANN (T . N M
EgiAs 30° FIT 140° e8 PAGE 15
(]
S
£
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON s
8715120 11,2 270 330 12 g
8715130 13 270 330 12 o
8715140 11,4 270 330 12 w
8715150 11,5 270 330 12 fe))
8715160 11,6 270 330 12 <
8715170 1,7 270 330 12 =
8715180 11,8 270 330 12 5
8715190 119 270 330 12
8707200 12 270 330 12
8715250 125 280 330 14

20xD




Drilling | Solid carbide

25xD

ADO-25D

Drilling | Solid carbide | 25xD

T
il

DCON

LCF ‘

A

OAL

» Premier choix en qualité et performance

» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 25xD

= Pour les aciers et les fontes

« 92 dimensions

O) O] O O) O O) O) O
€<% | |o0s<ccos| | c>045% sam NoX & 666 2535 HRC

A CARBIDE ‘propr  ane ? n 150 A (N

Ideal for drilling oil channels in crankshafts

EgiAs 30° e8 PAGE 15
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
48338325 2,5 70 121 3 8724750 7,5 210 275 8
8726300 3 85 135 3 8724760 7.6 225 275 8
8724310 3,1 95 165 4 8724770 7,7 225 275 8
8724320 32 95 165 4 8724780 7.8 225 275 8
8724330 33 95 165 4 8724790 7.9 225 275 8
8724340 34 105 165 4 8724800 8 225 275 8
8724350 35 105 165 4 8724810 8,1 240 305 10
8724360 36 105 165 4 8724820 82 240 305 10
8724370 37 105 165 4 8724830 83 240 305 10
8724380 38 115 165 4 8724840 84 240 305 10
8724390 39 115 165 4 8724850 8,5 240 305 10
8724400 4 115 165 4 8724860 8,6 255 305 10
8724410 41 120 190 6 8724870 87 255 305 10
8724420 42 120 190 6 8724880 8,38 255 305 10
8724430 43 135 190 6 8724890 89 255 305 10
8724440 44 135 190 6 8724900 9 255 305 10
8724450 45 135 190 6 8724910 9,1 270 340 10
8724460 46 135 190 6 8724920 92 270 340 10
8724470 4,7 135 190 6 8724930 93 270 340 10
8724480 48 140 190 6 8724940 94 270 340 10
8724490 4,9 140 190 6 8724950 95 270 340 10
8724500 5 140 190 6 8724960 96 280 340 10
8724510 5,1 150 220 6 8724970 97 280 340 10
8724520 52 150 220 6 8724980 98 280 340 10
8724530 53 150 220 6 8724990 99 280 340 10
8724540 54 170 220 6 8725000 10 280 340 10
8724550 55 170 220 6 8725010 10,1 310 370 12
8724560 56 170 220 6 8725020 10,2 310 370 12
8724570 57 170 220 6 8725030 10,3 310 370 12
8724580 58 170 220 6 8725040 10,4 310 370 12
8724590 5,9 170 220 6 8725050 10,5 310 370 12
8724600 6 170 220 6 8725060 10,6 310 370 12
8724610 6,1 190 250 8 8725070 107 310 370 12
8724620 6.2 190 250 8 8725080 108 310 370 12
8724630 63 190 250 8 8725090 10,9 310 370 12
8724640 64 190 250 8 8725100 1 310 370 12
8724650 6,5 190 250 8 8725110 11,1 340 400 12
8724660 6,6 190 250 8 8725120 11,2 340 400 12
8724670 67 190 250 8 8725130 113 340 400 12
8724680 6.8 200 250 8 8725140 1,4 340 400 12
8724690 6,9 200 250 8 8725150 11,5 340 400 12
8724700 7 200 250 8 8725160 11,6 340 400 12
8724710 7,1 210 275 8 8725170 11,7 340 400 12
8724720 7.2 210 275 8 8725180 18 340 400 12
8724730 73 210 275 8 8725190 11,9 340 400 12
8724740 74 210 275 8 8725200 12 340 400 12




ADO-30D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 30xD

VA 813&% =
- 4¢= z
n LCF Q
OAL
» Premier choix en qualité et performance
» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 30xD
« Pour les aciers et les fontes
« 81 dimensions
@® @® @ @® O @® @® O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% S(M INOX GG GGG 25-35HRC
A CARBIDE . m . ‘lk m
EgiAs 30° FIT 140° e8 PAGE 15
(]
i)
2
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON S
48338420 (uew) 2 66 120 3 8716660 6,6 215 280 8 o
48338421 Gew) 2,1 70 120 3 8716670 6,7 215 280 8 °
48338422 Gvew) 22 73 120 3 8716680 6,8 230 280 8 v
48338423 (vew) 23 76 120 3 8716690 6,9 230 280 8 o
48338424 Gvew) 24 80 120 3 8716700 7 230 280 8 c
48338425 2,5 83 134 3 8716710 7,1 250 315 8 =
48338426 Gen) 26 86 134 3 8716720 7.2 250 315 8 5
48338427 (vew) 2,7 90 134 3 8716730 7.3 250 315 8
48338428 (vew) 2,8 93 134 3 8716740 7,4 250 315 8
48338429 Gen) 29 % 134 3 8708750 7,5 250 315 8
8708300 3 100 150 3 8716760 7,6 265 315 8
8708310 31 102 185 4 8716770 7,7 265 315 8
8708320 32 105 185 4 8716780 78 265 315 8
8708330 33 109 185 4 8716790 7.9 265 315 8
8708340 34 112 185 4 8708800 8 265 315 8
8708350 35 116 185 4 8716810 8,1 280 350 10
8708360 36 116 185 4 8716820 8.2 280 350 10 ‘
8708370 37 116 185 4 8716830 83 280 350 10
8708380 38 132 185 4 8716840 84 280 350 10 Q
8708390 39 132 185 4 8716850 8,5 280 350 10 1<)
8708400 4 132 185 4 8716860 8,6 300 350 10 m
8716410 4 140 215 6 8716870 87 300 350 10
8716420 42 140 215 6 8716880 838 300 350 10
8716430 43 150 215 6 8716890 89 300 350 10
8716440 4,4 150 215 6 8716900 9 300 350 10
8716450 4,5 150 215 6 8716910 9,1 315 390 10
8716460 46 150 215 6 8716920 9.2 315 390 10
8716470 47 150 215 6 8716930 93 315 390 10
8716480 4,8 165 215 6 8716940 9,4 315 390 10
8716490 4,9 165 215 6 8708950 95 315 390 10
8716500 5 165 215 6 8716960 96 330 390 10
8716510 5,1 180 250 6 8716970 97 330 390 10
8716520 5.2 180 250 6 8716980 98 330 390 10
8716530 53 180 250 6 8716990 99 330 390 10
8716540 54 200 250 6 8709000 10 330 390 10
8708550 55 200 250 6
8716560 56 200 250 6
8716570 57 200 250 6
8716580 58 200 250 6
8716590 59 200 250 6
8708600 6 200 250 6
8716610 6,1 215 280 8
8716620 6,2 215 280 8
8716630 6,3 215 280 8
8716640 6,4 215 280 8
8716650 6,5 215 280 8

11



Drilling | Solid carbide

40xD

12

ADO-40D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 40xD

Premier choix en qualité et performance

Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs

Double listel, jusqu'a 40xD

Pour les aciers et les fontes

23 dimensions

ESSSS

=

LCF

DCON

@® @® @ @® O @® @® O
(<0,2% 0,25<(<0,4 (=0,45% SCM INOX GG GGG 25-35HRC
| AN K . <R (N
CARBIDE . o N
EgiAs  £25 FIT 140°  e8.m PAGE 15

EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
8717300 3 129 179 3

8717320 (ew) 32 138 188 4

8717350 (wew) 35 151 210 4

8717400 4 172 222 4

8717450 (ew) 45 194 256 6

8717480 (ew) 48 207 265 6

8717500 5 215 265 5

8719501 (vew) 5 215 265 6

8717550 (ew) 55 237 296 6

8717600 6 258 308 6

8717630 (ew) 6,3 271 329 8

8717635 (ew) 6,35 274 329 8

8717650 wew> 6,5 280 342 8

8717680 (=) 6,8 293 351 8

8717700 (ew> 7 301 351 8

8717750 (ew) 7,5 323 382 8

8717790 (ew> 7,9 340 394 8

8717800 8 344 394 8

8717820 (wew) 8,2 353 408 10

8717830 (ww) 83 357 417 10

8717850 (ew) g5 366 430 10

8717900 (vew) 9 387 442 10

8718000 10 430 490 10




ADO-50D NEW SIZES

Drilling | Solid carbide | 50xD

?
J

LCF

e ‘P "

9

OAL

» Premier choix en qualité et performance

» Foret carbure avec trous d'huile et revétement EgiAs
» Double listel, jusqu'a 50xD

= Pour les aciers et les fontes

« 26 dimensions

O) O] O O) O O) O) O
€<% | |o0s<ccos| | c>045% sam o & 666 2535 HRC

Y
A cappe mm AwNw REID § & (N
EgiAs FIT 140°

+25° 8001 PAGE 15
9]
T
o
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON 5
8718300 3 159 209 3 el
8718301 (ew) 3,175 169 220 4 3
8718320 (ew) 32 170 220 4 v
8718350 (vw) 35 186 247 4 =
8718400 4 212 262 4 c
8718450 (ew) 4,5 239 303 6 =
8718500 5 265 315 5 =
8718501 (ew) 5 265 315 6 o
8718540 (ew) 54 287 337 6
8718550 (vw) 55 292 353 6
8718570 (wew) 5,7 303 353 6
8718600 6 318 368 6
8718620 (vew) 6,2 329 382 8
8718630 () 6,3 334 393 8
8718635 (&) 6,35 337 393 8
8718640 (W) 6,4 340 393 8
8718650 Gew) 6,5 345 409 8 y
8718680 (vew) 6,8 361 421 8
8718700 (vew) 7 371 421 8 ()]
8718750 (vew) 7,5 398 459 8 3
8718770 ew) 7,7 409 459 8 n
8718800 8 424 474 8
8718820 (W) 82 435 490 10
8718830 () 83 440 500 10
8718840 (ew) 84 446 500 10
8718850 (vew) 85 450 500 10

13



Drilling | Solid carbide

15xD / 20xD / 30xD

14

CAO-GDXL

Drilling | Solid carbide |15xD / 20xD / 30xD

= TSR TR TN & lﬂ:lb g = = ;
ié . LCF 3
q OAL bt
» Foret carbure avec trous d'huile, goujures polies
= Jusqu'a 15xD, 20xD et 30xD
« Pour l'aluminium et la fonte d'aluminium
« 23 dimensions
N NG
AC, ADC
AN ' A
CARBIDE 5. g . N €N
FIT 130 h8 PAGE 15
EDP DC LCF OAL DCON EDP DC LCF OAL DCON
8567130 3 55 105 3
8567140 4 75 125 4
8567150 5 90 140 5
8567160 6 110 160 6
8567165 6,5 120 175 7
8567170 7 125 175 7
8567180 8 145 195 8
8567190 9 160 210 9
8567200 10 180 240 10
8567340 4 20 140 4
8567345 4,5 110 165 5
8567350 5 115 165 5
8567355 55 140 190 6
8567360 6 140 190 6
8567370 7 160 210 7
8567380 8 180 230 8
8567390 9 210 260 9
8567400 10 230 290 10
8567450 5 165 215 5
8567455 55 200 250 6
8567460 6 200 250 6
8567470 7 230 280 7
8567480 8 265 315 8




CONDITIONS DE COUPE

Drilling | Solid | Cutting conditions

ADO-10D/15D/20D/25D/30D

. ) Mild Steel - Carbon Steel Alloys Steel CastIron Ductile Cast Iron Stainless Steel
Low Carbon Steel SCM - SCr » SNCM
55400 - S10C S35C . S50C 16~28HRC FC250 FCD450 - FCD600 SUS400
~150HB ~500 N/mm? ~210HB ~710 N/mm? 710~900 N/mm? ~350 N/mm? 400~600 N/mm? 400 ~ 800 N/mm?
Ve 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 60 ~ 125 m/min 50 ~ 80 m/min 40 ~ 80 m/min
? S F S F S F S F S F S F
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
2 11.000 0,04 ~0,08 11.000 0,04 ~0,08 11.000 0,04 ~0,08 11.000 0,04 ~0,08 11.000 0,04 ~ 0,08 8.000 0,04 ~ 0,08
3 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 5.300 0,06 ~0,12
4 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08 ~0,16 6.400 0,08~0,16 6.400 0,08 ~0,16 5.600 0,08 ~0,16 5.000 0,08 ~0,16
5 5.800 0,10~ 0,20 5.800 0,10 ~0,20 5.800 0,10 ~ 0,20 5.800 0,10~0,20 4.500 0,10 ~0,20 4.500 0,10~0,20
6 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 4.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24 3.800 0,12~0,24
8 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16 ~0,28 3.600 0,16 ~ 0,28 3.600 0,16 ~0,28 2.800 0,16 ~0,28 2.800 0,16 ~0,28
10 2.900 0,20~0,35 2.900 0,20 ~0,35 2.900 0,20 ~0,35 2.900 0,20 ~ 0,35 2.300 0,20~0,35 2.300 0,20~ 0,35
12 2.400 0,24~042 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~0,42 2.400 0,24 ~042 1.900 0,24 ~0,42 1.900 0,24 ~0,42
ADO-40D/50D
Mild Steel - Alloy Steel Alloy Steel
Carbon Steel
Low Carbon Steel (C >0,3%)
$35C - $50C SR SCM440
15018 500 Njmm? ~210HB ~710 N/mm? 710 2300 Nyjmm? aehie
900~1,060N/mm?
Vc 60~90m/min 60~90m/min 50~80m/min 40~70m/min
(4] s f S f S f S f
(min”) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min") (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
3 7.500 0,06 ~0,12 7.500 0,06 ~0,12 6.400 0,06 ~0,12 5.300 0,06 ~0,11
4 5.600 0,08~0,16 5.600 0,08 ~0,16 4.800 0,08 ~0,16 4.000 0,08~0,14
5 4.500 0,1~0,2 4.500 0,1~0,2 3.800 0,1~0,2 3.200 0,1~0,17
6 3.700 0,12~0,24 3.700 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24 2.700 0,12~0,21
8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.800 0,16 ~0,28 2400 0,16 ~0,28 2.000 0,16 ~ 0,24
10 2.300 0,2~0,35 2.300 0,2~0,35 1.900 02~035 1.600 02~03 v
S
Cast Iron Ductile Cast Iron Stainless Steel 2
FC250 FCD450 - FCD600 SUS300/400 8
~350N/mm? 400 ~600 N/mm? 480 ~800 N/mm? ko]
. . A °
Vc 60~90m/min 50~80m/min 40~60m/min (%]
& s f s f s f 2
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) =
3 7.500 0,06 ~0,12 6.400 0,06 ~0,12 5300 0,06 ~0,12 =
4 5.600 0,08~0,16 4.800 0,08 ~0,16 4.000 0,08 ~0,16 [a]
5 4.500 0,1~0,2 3.800 0,1~0,2 3.200 0,1~0,2
6 3.700 0,12~0,24 3.200 0,12~0,24 2.700 0,12~0,24
8 2.800 0,16 ~ 0,28 2.400 0,16 ~0,28 2.000 0,16 ~0,28
10 2.300 0,2~0,35 1.900 0,2~0,35 1.600 02~0,35
1. The indicated speeds and feeds are for drilling with water-soluble coolant or MQL (mist drilling in stainless steels is not recommended).
2. Water-soluble high density coolant (20-30 times dilution) is recommended.
3. When using non-water-soluble coolant, set the cutting speed between 70-100% of the lowest limit.
4. Make a pilot hole before using in accordance with the recommended operation. ‘
5. A clogged oil hole can lead to breakage. Make sure that a filter is attached to the oil feeder.
6. Peck drilling of 1D - 2D is strongly recommended. 2
*If it is difficult to process or if the straightness of the hole needed to be improved, use the coolant-through carbide drill ADO-20/30D after drilling a pilot hole, then process with the '9
ADO-40/50D. When processing with 3 tools, the ADO-40/50D may be used at a more aggressive cutting condition than those listed above. ;6
c
]
v
()]
£
=
L
CAO-GDXL &
)
Standard drilling
AC Al Al Cu Cu
ADC-AC A20...- A70... A50...- A60... C1020-C1100 CrCu
Ve 80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min 80 ~ 200 m/min 80 ~ 200 m/min 60 ~ 120 m/min
@ S F S F S F S F S F
(min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.) (min™) (mm/rev.)
3 12.800 0,09~0,15 10.700 0,09~0,15 12.800 0,06~0,12 12.800 0,06~0,12 10.700 0,05~0,09
4 9.600 0,12~0,20 8.000 0,12~0,20 9.600 0,08~0,16 9.600 0,08~0,16 8.000 0,06~0,10
5 7.700 0,15~0,25 6.400 0,15~0,25 7.700 0,10~0,20 7.700 0,10~0,20 6.400 0,06~0,10
6 6.400 0,18~0,30 5.400 0,18~0,30 6.400 0,12~0,20 6.400 0,12~0,20 5.400 0,06~0,10
8 4.800 0,20~0,40 4.000 0,20~0,40 4.800 0,12~0,25 4.800 0,12~0,25 4.000 0,08~0,15
10 3.900 0,25~0,50 3.200 0,25~0,50 3.900 0,15~0,25 3.900 0,15~0,25 3.200 0,08~0,15
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INFORMATION TECHNIQUE SUR LE PERCAGE PROFOND

Stratégie
10xD / 30xD applications

Drilling | Solid carbide

Technical information
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Percage trou pilote

® +0,03mm
® Pointangle >140°

Insérer le foret long ADO jusqu'a 0,2 mm du fond du trou
® S=500rev/min-1

® Vf=500mm/min

® Sansla pression d'arrosage

Démarrer I'arrosage et mettre le foret en rotation travail

Mettre I'avance a 100% jusqu'a la fin du percage

Lorsque vous atteignez la profondeur de percage finale,
réduisez la rotation a 500 tr/min. Sortir le foret avec une
avance élevée (e.g. Vf = 6.000 mm/min).

Ne surtout pas sortir le foret avec I'avance maximal GO!

>140

4'/ 1,5D-2D

==
=
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INFORMATION TECHNIQUE SUR LE PERCAGE PROFOND

Percage trou pilote

L'angle de pointe est important. Il doit toujours étre Le diameétre doit étre légerement
plus grand que celui de l'outil suivant afin que la supérieur a celui de l'outil suivant !
pointe du foret a trou profond attaque exactement

au centre du trou pilote !

® Précision de la position ® Friction
® Faux-rond ® Usure

<2 +003mm

Wrong angle!

Foret pour réaliser le trou pilote avant un ADO-10D a 50D

® [ e5 ADO-3D/5D sont fabriqués avec une tolérance de diametre h8 et un angle de pointe >140°.
® |esforets long ADO sont fabriqués avec une tolérance de diamétre e8 et un angle de pointe <140°
® [ e5 ADO-PLT, ont un angle de pointe de 160°, et un diamétre de + 0,03 mm

Percage pilote sur des surfaces rondes / inclinées

® |[esforets ADF(O) conviennent au forage pilote sur les surface rondes et inclinées

ADFO 3D
=

+ ' Dimensional tolerance for shafts, frequently used fits
Reference
‘ dimension Tolerance limit class
(mm)
/ b9 |c9 |d8 | d9 |e7|e8|e9 | f6 | f7 | f8 | g5| g6 h5| h6 | h7 | h8
0 3 -140| -60 | 20 |20 | 14 | -14|-14| 6 | 6 | -6 | 2 | 2| 0 | 0 | 0| O
hs -165| -85 | 34 | -45 | 24 | 28 | 39 | -12 | -16 | 20| -6 | 8 | -4 | -6 | -10 | -14
3 p -140| -70 | -30 | -30 | 20 | 20 | 20 | -10 | 10 | -10 | 4 | 4 | 0 | 0 | O | O
ADO- ADO 170 |-100| 48 | -60 | -32 | 38 | 50 | -18 | 22 | 28 | -9 [ -12 | -5 | -8 |-12 | -18
3D/5D . o |150| 80| 404025 |25[25)-13[-3[13]5)5]0f[0]0]0
- deep hole 186 |-116 | 62 | -76 | 40 | -47 | 61 | 22 | -28 | 35 | -11 | -14 | 6 | -9 | -15 | -22
10 14
4150 | -95 | -50 | -50 | -32 | 32| 32 |-16 |-16 |-16| -6 | 6 | 0 | 0 | 0o | O
' s | 193|138 77| 93| 50 59| 75| 27 | 34 | 43 |14 [ 17 | -8 | -11 | -18 | 27

Drilling | Solid carbide

Technical information
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INFORMATION TECHNIQUE SUR LE PERCAGE PROFOND

Optimisation des profondeurs de percage 40D / 50D

Les mesures suivantes sont utiles pour le percage fiable de profondeurs allant jusqu’a 50xD !

Drilling | Solid carbide

Technical information
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Réaliser un trou pilote plus profond (e.g. ADO-5D)

® Meilleur guidage

Option (recommendé)

Utiliser un foret intermédiaire

(ex: ADO-20D, ADO-30D)

® Moins de faux-rond

® Parfois plus rapide et donc plus économique

Insérer 'ADO-40D/50D dans le trou pilote
(garder environ 0,2mm avec le fond du trou pilote)

® Rotation a gauche

® S =300-500 rev/min
® Sans la pression de 'arrosage

Réaliser le trou profond avec I'ADO-40D/50D

® Démarrer l'arrosage et mettre le foret en rotation travail
® Mettre I'avance a 100% jusqu'a la fin du percage

Lorsque vous atteignez la profondeur de percage finale,
diminuer la rotation a 300-500 tr/min. Sortir du trou avec
une avance élevée (par exemple Vf = 6.000 mm/min).

Ne surtout pas sortir le foret avec I'avance maximal GO!

D+0,03

7

ESSSS

3D-5D

>140°




INFORMATION TECHNIQUE SUR LE PERCAGE PROFOND

Optimisation de la durée de vie de l'outil

Stratégie

Pré-percage avec vitesse d’avance réduite

0,25

0,20
0,15 %%é%
0,10

0,05

—— Feed Rate

0,00

1 4 7 10 13 16 19 22 25 28 31 34 37 40 43 46 49 52 55 58 61 64 67 70 73 76 79 82 85 88 91 94 97 100

® Réduire I'avance de 50% jusqu'a que le foret atteigne 1xD de profondeur
® Réduire I'avance de 50% avant que le foret ne sorte du trou

Pré-percage avec ,FLIN” (Siemens - Sinumerik)

0,25

vl ,T'_i
P, N e e
0,00ﬁr,...ql

13579111315 1719 212325 27 293133 353739 4143454749

Drilling | Solid carbide

® Augmentation linéaire de "avance de 50% a 100% jusqu’a ce que le foret atteigne une
profondeur de 1xD.
® Diminution linéaire de 'avance a 50% avant la sortie du trou

. . . 7 .
Taille de foret disponible en spécial e
2
Max. Max. drilling depth "Unit (mm)" E
OAL Iflute s
ength e
' c
3 | 209 159 : =
+ ©
~4 262 212 5 =
; c
~5 | 315 265 g <
H v
~6 428 378 i)
~7 456 406 i
~8 | 500 450 ‘430
~9 | 500 450 420
~10 | 500 450 420
~11 500 450 420
~12 500 450 .
~13 500 450 40
~14 500 450 BN IEEE
o5 o | w0 | || . . IEEEEEEEREY IEEE
<6 | so0 | a0 |2 J i i i i i f i | f ¢ faon

Manufacturable range
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DONNEES D'USINAGE

Faible effort de coupe

Thrust

3207

1607

(N) 640[X48

1

Time (S)

= (40D)

Competitor

mmm ADO-40D

dimension: @3

Matiére : Acier SCM440 (82~90HRB)
Vc:80m/min (8493min™)

Avance: 1.188mm/min (0,14mm/tr)

Angle d'hélice optimal de 25° pour le percage profond

Spindle load voltage Spindle load voltage

Spindle load voltage

Dimension : @ 6x50D Matiére : SCM440 (82~90HRB) Profondeur: 300mm

Start of processing

Breakage

(
\

/

g

SERE
1 b L L i ANEEREEEEREREEE
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Start of processing End of processing
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Start of processing End of processing
N | T~ T N\
R AMAAN"A A A ANAARNAA! >‘ A
‘ ::i/‘::‘:i::‘iluins%ab'elilz —1 |
0 5 10 15 20 25 30 35 40 45 50
Time(S)

Angle d'hélice 20°

Un angle d’hélice insuffisant provoque
le bourrage des copeaux et la casse de
l'outil

Angle d'hélice 25°

Performance stable

Angle d'hélice 30°

La faible rigidité entraine un
process instable



DONNEES D'USINAGE

Trés bonne durée de vie méme dans les percages tres profond

Dimension @8 Percage long
_ Outil L 2 3
Matiere SCM440 / 42CrMo4 (1.7225)(Raw material)
ADO-50D Compétiteur Foret Gun
Profondeur 39Tmm . . .
Vv 62.8m/min 70m/min 60m/min
. ¢ (2,500min”) | (2,787min") | (2,389min"")
Lubrification Soluble
Avance 750mm/min 418mm/min 143mm/min
Machine CN horizontale (0.3mm/rev) (0.15mm/rev) | (0.06mm/rev)
Percage trou pilote sur 40mm
Nombre de trous - ADO-50D
e 2?0 emps Apres percage de256 trous
ADO-50D 265 Trous Continue 1'4" : '
Foret Gun 65 Trous  Usure, doit étre remplacé 317"

Brise efficacement les copeaux en petits morceaux
gérables, méme dans les matériaux collants

ADO-50D Compétiteur

RRRRRNRARRARENY

REL.. . SREAENR

Outil ADO-50D Compétiteur 50D
Dimension a5
Matiére SCM420H / 25CrMo4 (1.7218)
v 60m/min 50m/min ==
C (3.822 min™) (3.185 min™)
955m/min 636m/min
Avance (0,25 mm/rev) (0,2 mm/rev)
Profondeur 250mm (Borgne)
Lubrification Soluble
Machine Multifunction Lathe
Nombre de trous
1 ?0 2?0 3?0 4?0 590 6(I)0
ADO-50D 572 Trous Usure, doit étre remplacd

Compétiteur

360 Trous Casse

ADO-50D

Aprés percage de 572 t

Drilling | Solid carbide
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