EROGLU MAKINA wurde im Jahre 1978 in Konya von Nusret Eroglu
gegriindet und begann mit einem Arbeiter mit der Herstellung von
Prazisionswerkzeugen. Seit der Firmengriindung wurde in hohe
Technologie, Forschung und Entwicklung, neue Projekte, sowie in
qualifiziertes Fachpersonal ununterbrochen investiert.

Die Firma EROGLU produziert in ihrem Produktionsstandort in
BURSA mitihrem modernen Maschinenpark und 300 Facharbeitern
iiber 6000 verschiedene Artikel . Mit steigender Qualitdt haben wir
auf dem Markt weltweit eine anerkannte Markenstellung erreicht.

Die Standorte BURSA und MOSSINGEN organisieren mit ihrem
Fachpersonal den weltweiten Vertrieb und Versand seit 1997.

Unsere Starke: Motivation, Technologie und Prézision,
wettbewerbsfdhige Preise, sowie technischer Service und
tagesaktuelle Lieferungen. Somit erreichen wir die Zufriedenheit
unserer Kunden.

NUSRET EROGLU
EROGLU MAKINA was founded by Nusret Eroglu in Konya

in 1978. The production of precision tools began with one worker.
Since the foundation of the company, we invested continuously in
high technology, research and technological development as well
as in new projects and qualified stuff.

At the production site BURSA the company EROGLU produces
with its modern machinery and 300 skilled workers more than
6000 different items. With increasing quality, we have achieved
arecognized brand status on the precision tool market worldwide.

The locations BURSA and MOSSINGEN are organizing the sales
and distribution since 1997.

Our strength: motivation, technology and precision, competitive
prices as well as technical service and deliveries on a daily basis.

In this way, we achieve a high level of customer satisfaction.

EROGLU MAKINA a été fondée en 1978 a Konya par Nusret Eroglu
et a commencé par un travailleur dans la fabrication d'outils de
précision. Depuis la société a été investit en permanence dans la
haute technologie, la recherche et le développement, de nouveaux
projets, ainsi que du personnel qualifié.

La société EROGLU produit dans leurs installations de production
a BURSA, avec ses machines modernes et 300 travailleurs
qualifiés de plus de 6000 articles différents. Avec I'augmentation
de la qualité, nous avons atteint une position de marque reconnue
dans le monde entier sur le marché.

Les emplacements BURSA et MOSSINGEN organiser avec des
ventes de leurs professionnels du monde entier et I'expédition
depuis 1997.

Notre force : la motivation, de la technologie et de précision,
des prix compétitifs et un service technique et des livraisons
quotidiennes.

Nous arrivons ainsi a la satisfaction de nos clients.

EROGLU MAKINA 1978 yilinda Konya'da Nusret Eroglu tarafindan
kuruldu ve Hassas Tutucu Takim Sistemlerinin Uretimine 1
calisaniyla bagladi. Kurulugundan bu yana, yiiksek teknolojiye,
AR-GE'’ye, yeniliklere ve yeni projelere, vasifli elemana siirekli
yatinm yaparak bagarili ve istikrarl yiikseligini stirdirmektedir.

Bugiin Bursa’da modern iretim tesislerinde, yiksek performansli
CNC Makina parkurunda dretim yapmaktadir . 300 kisilik uzman
kadrosuyla drettigi 6.000 cesidin (izerinde Uriin gamiyla, hem
kalite hemde marka olarak , diinyadaki ist diizey Hassas Tutucu
Takim Sistemleri pazarinda hak ettigi yerini almigtir.

Ayni zamanda dinya pazarna 1997°den beri Bursa ve
Maossingen’deki kendi depolarindan uzman kadrosu ile satis ve
dagitm yapmaktadir.

Her gegen giin daha yiiksek teknoloji, yiiksek hassasiyet, akilli
fiyat, hizli teslimat ve teknik hizmet esasl ¢alismalarini siz kiymetli
mugterilerinin memnuniyeti igin blyik bir inan¢ ve heyecanla
stirdiirmektedir.




Profitieren Sie
von unserer Fachkompetenz

B Seit 1978 hohe Qualitdt und Erfahrung

W Uber 6000 Produkte (*Winkelkdpfe *Polygonschaft Aufnahmen *Angetriebene Werkzeuge
*Hydrodehnspannfutter *Drehwerkzeuge *Kraftspannmutter *Radial und Axial Werkzeughalter
*Schrumpffutter *Spannkopfe und Spannfutter * NC Hochleistungsbohrfutter *Micro-Mec ARF-
Plus Axial und Radial Einstellbares Spannzangenfutter *Hochgenau Spannzangenfutter *Zubehor)

M Sonderwerkzeuge nach Kundenwunsch
B Komplette Losung aus einer Hand

Your benefit
from our expert knowledge

B Since 1978 high quality and experience

B More than 6000 articles (*Angle Head *Polygon Shank Tool Holders *High Performance Driven
Tools *High Precision Hydraulic Expensions Chuck *Turning Tools *Milling Tools Holders *Radial-
Axial Tool Holders *Shrink Tool Holders *Clamping Heads and Chucks *NC Type High Performance
Precision Drill Chuck *Micro-Mec ARF-Plus Axial and Radial Adjustable Collet Chuck *High Precision
Pull Type Collet Chuck *Accessories)

M Special tools according customers requirement
B Complete solution from one hand

Profitez de notre
compétence professionnelle

B Depuis 1978, de haute qualité et de I'expérience

B Plus de 6000 articlés (*Téte de angle *EPS Porte-outils *Porte-outils motorise *Mandrin expansibles
*Mandrin de fraisage *Mandrin de frettage *Porte-outils Téte de serrage et mandrins *Mandrin de
pergage haute performance NC *Mandrin a pinces *Accesoires)

B Mandrins spéciale selon spécification client

B Solution complet par une d "une main

Uzmanlik alanimizdan
siz de yararlanin

B 1978 "den beri yiiksek teknoloji ve kalite

B 6000’i askin urdn gami (*Acili kafalar *Poligon safth takim tutcular *Tahrikli takim tutcular
*Hidrolik takim tutucular *Tornalama takimlari *Bilyali takim tutucular *Kater tutucular *Isitmal
takim tutucular *Lastikli pens aynalari ve lastikli pensler *NC Tipi mandrenler *Hassas ayarlanabilir
pens bashklart *Gektirmeli pens bashklari *Batiin yedek takimlar)

B Mausteri bazinda ozel drinler
B Tek elden her tirli ¢ozim
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Qualitats Zertifikate
Quality Certificates
Qualité Certification
Kalite Sertifikalarimiz

| CERTIFICATE
EN 1SO 14001
OKOZERT

CERTIFICATE
EN ISO 9001

ISOZ ERT

certifies that the company

Unser Qualitatssiegel

Leistung und Zielstrebigkeit sind die Schliissel zu unserem
Erfolg. Die Firmen - Philosophie von EROGLU setzt
MaBstabe fir Kundenndhe und Qualitat. Die Zertifizierung
nach DIN EN ISO 9001- 2015-1S0/ TS 16949 - EN ISO
14001 bestétigt , dass unsere ganze Aufmerksamkeit
der Zusicherung hoher Qualitét gilt.

Ihre Zufriedenheit ist uns wichtig!

Deshalb stehen wir Ihnen als kompetenter Partner zur
Seite.

Our quality seal

Power and determination is the key to our success.
The corporate philosophy of EROGLU sets standards for
customer focus and quality. The certification according
to DIN EN ISO 9001 -2015 -1SO/ TS 16949 - EN 1SO
14001 confirms that all our attention to the assurance
of high quality applies.

Your satisfaction is important to us!

Therefore, we are the competent partner on your side.

Notre label de qualité

Performance et la détermination sont la clé de notre
succeés. La philosophie  d'entreprise d"EROGLU
établit  des normes pour l'orientation client et
la qualité. La certification selon la norme DIN EN ISO
9001-2015 - ISO / TS 16949 - EN ISO 14001 confirme
que toute notre  attention al'assurance de qualité

applique.
Votre satisfaction est importante pour nous! Par
conséquent, nous sommes un partenaire compeétent.

Markamiz Kalitemizin garantisidir.

inanarak ve heyecan duyarak calismak, Kalitemiz
ve misgterilerimizin - memnuniyeti Baganmizin yegane
anahtandir.

DIN EN 1SO 9001 - 2015 - ISO / TS16949 - EN ISO
14001  sertifikalanmiz ve  odillerimiz kaliteli ve
hassas uriinlerimizin tescilidir.

Sizin memnuniyetiniz bizim igin gok dnemlidir.

Gavenilir - ¢6zim ortaginiz olarak her zaman sizin
yaninizdayiz ve hizmetinizdeyiz.



Produktion Hochtechnologie

High-Tech Production
High-Tech Produktion
Yiiksek Teknoloji Uretimi
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Produktion Hochtechnologie

High-Tech Production
High-Tech Produktion
Yiiksek Teknoloji Uretimi
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Kompletter Fertigungsprozess mit modernsten CNC Maschlnen inklusive Warmebehandlung in
eigener Hartereianlage unter einem Dach in der lhnen bekannten EROGLU Qualitat.

Complete manufacturing process with modern CNC machines including thermal treatment
operations on our own heat treatment unit under one roof in the well known EROGLU quality.

Production compléte avec les machines CNC les plus modernes y compris le traitement de chaleur
dans propres installation traitement thermique sous un toit dans EROGLU qualité connus a vous.

Yiksek performansh tutucu takimlarimizin tiim tretim sirecleri yiksek teknolojik CNC tezgahlar ile
1sil iglem prosesleri dahil ayni ¢ati altinda, sizlerin de bildigi EROGLU kalitesiyle tretilmektedir.
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Werkzeugaufnahmen SK DIN 69871 (DIN ISO 7388-1)

Toolholders SK DIN 69871 (DIN 1S0O 7388-1) Seite 1.01 - 1.52
Porte-outils SK DIN 69871 (DIN 1S0O 7388-1)
Takim Tutucular SK DIN 69871 (DIN 1SO 7388-1)

Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Toolholders JIS B 6339 (MAS 403 BT) Seite 2.01 - 2.50
Porte-outils JIS B 6339 (MAS 403 BT)
Takim Tutucular JIS B 6339 (MAS 403 BT)

Werkzeugaufnahmen HSK ISO 12164 (DIN 69893)

Toolholders  HSK IS0 12164 (DIN 69893) Seite HSK A 3.01 - 3.49

Porte-outils  HSK ISO 12164 (DIN 69893) Seite HSK C 3.50 - 3.52
Seite HSK E 3.53 - 3.59

Takim Tutucular HSK 1SO 12164 (DIN 69893) Seite HSK F 3.60

Seite HSK T 3.60 - 3.63

Werkzeugaufnahmen EPS (ISO 26623-1)

Toolholders EPS (IS0 26623-1) Seite 4.01 - 4.23
Porte-outils EPS (1S0 26623-1)
Takim Tutucular EPS (IS0 26623-1)

Werkzeugaufnahmen VDI DIN ISO 10889 (DIN 69880)

Toolholders VDI DIN IS0 10889 (DIN 69880) Seite 5.01 - 5.20
Porte-outils VDI DIN IS0 10889 (DIN 69880)
Takim Tutucular VDI DIN ISO 10889 (DIN 69880)
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Angetriebene Werkzeuge

Driven Tools

Porte-outils motorise
Tahrikli Takimlar

Angle Head Seite 7.01 - 7.20
Téte a renvoi d'angle
Acili Kafa

Spannfutter und Spannképfe SpannER
Clamping heads and chucks Seite 8.01 - 8.12
Porte-outils Téte de serrage et mandrins

Lastikli Pens aynasi ve pensleri

Werkzeugaufnahmen DK (DIN 2080)
Toolholders DK (DIN 2080) Seite 9.01 - 9.12
Porte-outils DK (DIN 2080)

Takim Tutucular DK (DIN 2080)

Accessories Seite 10.01 - 10.56
Accessoires
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Technische Informationen
Technical Data Seite 11.01 - 11.18
Donées Techniques
Teknik Bilgi
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DIN ISO 7388-1
A-AD-AD/B

Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi 1.05-1.11

Ausrichtbares Spannfutter - Adjustable tool holder
Tige de réglage - Hassas ayarlanabilir pens tutucu 1.12

Kraftspannfutter - Power milling chuck
Mandrin de fraisage - Bilyali pens tutucu 113

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu 1.14-1.23

Spannzangenfutter - Pull type collet chuck
Mandrin de serrage de précision - Gektirmeli pens bashgi 1.24 - 1.26

Morsekegel Aufnahmen - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii 1.27

Zwischenhiilsen mit Anzugsgewinde - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii ¢ektirmeli 1.28

Reduzierungen - Reduction sleeves
Douilles de réduction - Rediiksiyon 1.28

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 1.29 - 1.32

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder
Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa 1.33-1.36

Aufschraubfréaser - Milling cutter arbors
Axess coupeur fraisage - Vidall takim tutucu 1.37-1.39

Bohrerhalter E1- Boring holder E1
Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1 1.40

Bohrfutteraufnahme - Drill chuck
Arbre pour mandrin de pergage - Mandren malafasi 1.40

NC -Bohrfutter - NC - Drill chuck
Mandrin de pergage - NC mandren malafasi 1.4

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck
Appareil a tarauder - Kilavuz gekme bashgi 1.42

Rohlinge - Blanks
Barre d’alésage - Ozel takim yapma amach yari mamul 1.43

Kontrolldorne - Test arbors
Mandrin de contréle - Kontrol mastari 1.43

Schrumpffutter - Shrink chuck
Mandrin de frettage - Isitmali takim tutucu 1.44-1.48

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansion chuck
Mandrin expansibles - Hidrolik takim tutucu 1.49 - 1.52

DIN IS0 7388-1
(SK DIN 69871)



Mit EROGLU erhalten Sie auch Semi-Standard - in der gleichen Qualitat!
With EROGLU you receive semi-standard, too — within the same quality!

Avec EROGLU vous recevez aussi semi-standard — avec la méme qualité!

Ozel iiriin secenekleri ile EROGLU kalitesi hep sizinle...

SK Halter kénnen als ER-PLUS (Doppelkontakt) gefertigt werden

(Beispiel Bestellnummer: 402.02.10.63.ERP)

SK products can be produced as ER-PLUS (Dual face contact)

(Example order code no: 402.02.10.63.ERP)

Mandrins SK peut étre fabrique comme version ER-PLUS (double contact)
(Exemple commande no: 402.02.10.63.ERP)

TUum SK uranler ER-PLUS (Cift ylizey temash) olarak uretilebilir.

(Ornek sip. Nr. : 402.02.10.63.ERP)

m Alle SK30 Aufnahmen auf seite 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 kdénnen flr

Holzbearbeitungsmaschinen als Typ "ON" (ochne Mithehmemuten und ohne
Positionierungskerbe) bestellt werden. (Beispiel Bestellnummer: 302.02.10.70.0N)

All SK30 chucks at page 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 can be ordered for wooden
machines as type "ON" (without driving grooves and without positioning mark).
(Example order code no: 302.02.10.70.0N)

Tous les mandrins SK30 a la page 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 peuvent également étre
commandés pour les machines a bois de type "ON" (sans rainure de clavette et
sans marquage de positionnement). (Exemple commande no: 302.02.10.70.0N)

Sayfa numaralari belirtilen takim tutucular icin SK30 kama kanalsiz Gretilebilir.
Sayfa 1.06 - 1.14 - 1.29 - 1.44 (Ornek sip. Nr. : 302.02.10.70.0ON)

Alle Artikel kénnen mit dem angegebenen Maximalwert feingewuchtet werden.

Specific

nbstancs All products can be produced in the specified maximum balance value.

) Tous les articles peuvent étre spécifiés avec le maximum de précision équilibrée.
" \@53 Tam takim tutucular belirlenen max. balans degerlerinde Uretilebilir.

‘ \%\

05 GJ’

02 \

o 4000 6000 8000 10000 20000 40000  60.000 ma&:,:‘;r:eed

Alle Werkzeugaufnahmen kénnen auch gemaB CAT Norm gefertigt werden.

All tool holders can be produced in accordance with CAT ASME B5.50 (ANSI B5.50)
Tous les porte-outils peuvent étre fabriqués aussi selon le standard CAT.

TUm takim tutucular CAT ASME B5.50 (ANSI B5.50) normuna uygun olarak

uretilebilir.



ER-PLUS Doppelkontakt

ER-PLUS Dual face contact
ER-PLUS double contact
ER-PLUS Gift yiizey temasi
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Standard Werkzeug-System ER-PLUS Werkzeug-System
Standard Tooling System ER-PLUS Tooling System
systéme d “outils standard ER-PLUS systéme d”outils
Standart Takim sistemi ER-PLUS Takim Sistemi

Abstand / Distance / Distance / Mesafe Kontakt / Contact / Contact / Temas

Abstand
Mesafe
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Der Unterschied des ER-PLUS Systems zur konventionellen Schnittstelle, ist eine doppelte Kontaktfliche: am Kegel und gleichzeitig am
Werkzeugflansch. Dies erlaubt eine hohere Radialsteifigkeit.

The differences between standard contact face to ER-PLUS system, is a dual contact face: by shank and also flange face. This allows a higher
radial rigidity.

La différence du systéme ER-PLUS d “interface est un contact double: au cone et bride. C"est rendre possible une plus haut rigidité radiale.

Standart takim sistemi ile ER-PLUS takim sistemi arasindaki farkllik, ER-PLUS sisteminde konikte ve alinda cift temas yuzeyi saglamaktir. Bu
takimda yiiksek radyal rijitlik saglar.

Vor dem Einspannen
Before clamping
Avant tendre
Gektirmeden 6nce

Nach dem Einspannen
After clamping

Aprés tendre
Cektirmeden sonra

Abstand
Mesafe

Beispiel Bestellnummer : 403.25.06.80.ERP
Example order code no : 403.25.06.80.ERP
Exemple commande no : 403.25.06.80.ERP
Ornek siparis numaras! : 403.25.06.80.ERP

1.01



Werkzeugaufnahmen SK DIN 69871 (DIN ISO 7388-1) AD

Toolholders

Porte-outils L1 L7
L5 L

Merkezden Sogutmal a
Konik Saft Olgiileri

Werkzeugaufnahmen
Toolholders
Porte-outils L1 L7
L5 L
Merkezden ve a
(B) Alindan Sogutmali S
Konik Saft Olgiileri ”
3
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Werkzeugaufnahmen SK ERPLUS SK DIN 69871 (DIN ISO 7388-1) AD

Toolholders SK ERPLUS
Porte-outils SK ERPLUS 5 L1 L7

L

— |

Merkezden Sogutmal a
Konik Saft Olgiileri

Werkzeugaufnahmen SK ERPLUS
Toolholders SK ERPLUS

Porte-outils SK ERPLUS L1 _(
L5 L
Merkezden ve a
(B) Alindan Sogutmali S
Konik Saft Olgiileri
%
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SK 30 AD 31,75 32 Mi2 24 5000 159 45 35 47,80 13 55 16,1 188 16,3 150 11,1

SK 40 AD 4445 32 M16 32 6355 159 50 35 6840 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1

SK 40 AD/B 4445 32 M16 32 6355 159 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1 4 27

SK 40-ERP AD 4445 10 M16 32 63,55 181 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1
SK40-ERP AD/B 4445 1,0 M16 32 6355 181 50 35 68,40 17 82 16,1 250 22,7 185 11,1 4 27
SK 50 AD 69,85 32 M24 47 97,50 159 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 -

SK 50 AD/B 69,85 32 M24 47 9750 159 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 6 42
SK50-ERP AD 69,85 15 M24 47 9750 17,6 80 35 101,75 25 11,6 25,7 37,7 355 30,0 11,1 -
SK50-ERP AD/B 69,85 15 M24 47 97,50 176 80 35 101,75 25 11,5 25,7 37,7 355 30,0 11,1 6 42

Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfihrung : Einsatzgehdrtet HRC 58 + 2 Hartetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT 3 nach DIN 2080

Oberflachenrauigkeit des Kegels Ra 0,2

Chip : Bohrung fiir Datentrager DIN 69873 im Bund.

Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?

Execution . Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm,
black-finish

Accuracy : Cone angle AT 3 according DIN 2080
Surface roughness of cone Ra 0,2

Chip hole : Bore for data carrier DIN 69873 in collar.

Matiéere : Chéssis d’allié en acier de cémentation. Résistance a la traction dans le noyau
de min 950 N/mm?

Exécution : Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm
Bruni

Précision : Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080

Rugosité en surface du cone Ra 0,2
Puce : Pergage pour support de donndes DIN 69873 dans la collerette.

Malzeme : Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?
Teknik 6zelligi : Sertlik HRC 58 + 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartilmis
Hassasiyeti  : Konik agi tolerans kalitesi DIN 2080 normuna gore AT 3

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2
Cip deligi : Takim bilgilerini saklamak iin flansta DIN 69873 dzel cip deligi.

1.03



Werkzeugaufnahmen CAT ASME B 5.50 (ANSI B 5.50) AD

Toolholders

L1 L7
Porte-outils L5 L
Merkezden Sogutmal a_
Konik Saft Olgiileri

d5
d2 max
d3

%
o = ]
L6 ©9,52
L8
Werkzeugaufnahmen CAT ASME B 5.50 (ANSI B 5.50) AD/B
Toolholders L1 L7
Porte-outils L5 L

Merkezden ve 3 A
(B) Alindan Sogutmali "”

Konik Saft Olgiileri

d5
d2 max
d3

L6 ?9,52
L8

CAT40 AD 1,75" 0,125" 5/8'x11 1,12" 2,5 0,625" 1,75" 1,38" 2,687" 0,641" 0,188" 0,645" 0,985" 0,89" 0,438"

CAT40 AD/B 1,75" 0,125" 5/8'11 1,12" 25" 0,625" 1,75" 1,38" 2,687" 0,641" 0,188" 0,645" 0,985" 0,89" 0,438" 0,157" 1,062"
CAT50 AD 2,75" 0,125" 1'x8 1,75" 3,875"0,625" 2,75" 1,38" 4" 1,031" 0,25" 1,02" 1,485" 1,39" 0,438"
CAT50 AD/B 2,75" 0,125" 1'x8 1,75" 3,875" 0,625" 2,75" 1,38" 4" 1,031" 025" 1,02" 1,485" 1,39" 0,438" 0,236" 1,654"

Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfihrung : Einsatzgehdrtet HRC 58 + 2 Hértetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitit AT 3 nach DIN 2080

Oberflachenrauigkeit des Kegels Ra 0,2

Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?
Execution : Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm, black-finish
Accuracy : Cone angle AT 3 according DIN 2080
Surface roughness of cone Ra 0,2
Matiere : Chassis d’allié en acier de cémentation. Résistance a la traction dans le noyau
de min 950 N/mm?
Exécution : Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm Bruni
Précision : Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080
Rugosité en surface du cone Ra 0,2
Malzeme : Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?
Teknik 6zelligi : Sertlik HRC 58 + 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartiimis
Hassasiyeti  : Konik agl tolerans kalitesi DIN 2080 normuna gore AT 3

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2
1.04
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Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich FORM AD

Order Nr. Size Capacity

Reference Dimension Capacité
Siparis Nr. Cinsi Kapasite

302.01.16.60 SK30 AD 0z16 415E(2-16) 60 43 51 0,58
302.01.25.80 SK30 AD 0z25 462E(2-25) 80 60 61,5 0,97

402.01.16.70 SK40 AD 0z16 415E(2-16) 70 43 51 1,13
403.01.16.70 SK40 AD/B 0OZ16 415E(2-16) 70 43 51 1,13
402.01.16.100 SK40 AD 0z16 415E(2-16) 100 43 51 1,44
403.01.16.100 SK40 AD/B 0Z16 415E(2-16) 100 43 51 1,44
402.01.25.70 SK40 AD 0Z25 462E(2-25) 70 60 64 1,30
403.01.25.70 SK40 AD/B 0Z25 462E(2-25) 70 60 64 1,30
402.01.25.100 SK40 AD 0zZ25 462E(2-25) 100 60 64 1,69
403.01.25.100 SK40 AD/B 0Z25 462E(2-25) 100 60 64 1,69
402.01.32.90 SK40 AD 0z32 467E((4-32) 90 72 74 1,77
403.01.32.90 SK40 AD/B 0OZ32 467E(4-32) 90 72 74 1,77

FORM AD/B

502.01.16.70 SK50 AD 0zZ16 415E(2-16) 70 43 51 2,90
503.01.16.70 SK50 AD/B 0Z16 415E(2-16) 70 43 71 2,90
502.01.25.70 SK50 AD 0z25 462E(2-25) 70 60 64 3,20
503.01.25.70 SK50 AD/B 0Z25 462E(2-25) 70 60 68 3,20
502.01.32.80 SK50 AD 0Z32 467E(4-32) 80 72 74 364
503.01.32.80 SK50 AD/B 0Z32 467E(4-32) 80 72 77 3,64
502.01.32.100 SK50 AD 0Z32 467E(4-32) 100 72 74 4,26
503.01.32.100 SK50 AD/B 0Z32 467E(4-32) 100 72 74 4,26

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
1087 S| 0z 10897 N 0z Hakenschliissel
pannzangen pannmutter akenschliisse
@ Collets 07 s | Clamping nuts 0Z ~ | Wrench
Pinces de serrage 0Z 2| Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-1040| Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.4 E tipi ay anahtar

1.05



@ Spannfutter ER

Collet chucks ER
Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparis Nr.
302.02.10.70 SK 30
302.02.10.100 SK 30
302.02.16.70 SK 30
302.02.16.100 SK 30
302.02.20.70 SK 30
302.02.20.100 SK 30
*302.02.20.50.0N  SK 30
*302.02.20.70.0N  SK 30
302.02.26.70 SK 30
402.02.10.63 SK 40
403.02.10.63 SK 40
402.02.10.100 SK 40
403.02.10.100 SK 40
402.02.10.130 SK 40
403.02.10.130 SK 40
402.02.10.160 SK 40
403.02.10.160 SK 40
403.02.10.200 SK 40
=) 403.02.13.70 SK 40
= 403.02.13.100 SK 40
= 403.02.13.130 SK 40
= 403.02.13.160 SK 40
402.02.16.60 SK 40
403.02.16.60 SK 40

402.02.16.100 SK 40
403.02.16.100 SK 40
402.02.16.130 SK 40
403.02.16.130 SK 40
402.02.16.160 SK 40
403.02.16.160 SK 40
403.02.16.200 SK 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER16 (1-10) 70
ER16 (1-10) 100
ER25 (2-16) 70
ER25 (2- 16) 100
ER32 (2 - 20)

ER32 (2-20) 100
ER32 (2-20) 50
ER32 (2-20) 70
ER40 (3-26) 70
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10

( 63
(
(
(
(
ER16 (1 - 10
(
(
(
(
(

63
100
100
130
130
160
160
200
ER20 (1-13) 70

)
)
)
)
)
)
ER16 (1 - 10)
)
)
)
ER20 (1 - 13) 100
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)
)

ER16 (1 - 10
ER16 (1 - 10

ER20 (1 - 13) 130
ER20 (1 - 13) 160
ER25 (2-16) 60
ER25 (2-16) 60
ER25 (2-16) 100
ER25 (2-16) 100
ER25 (2-16) 130
ER25 (2-16) 130
ER25 (2-16) 160
ER25 (2-16) 160
ER25 (2- 16) 200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
19488 Spannzangen System ER
@ Collets System ER
Pinces de serrage System ER
10.11-1018| Pens ER
1.06

DIN SO
15488

Spannmutter ER
o Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER

10.25-10.26| Pens kapagi ER

42

32 0,54
32 0,67
42 0,68
42 0,99
48 0,67
48 0,95
48 0,52
48 0,70
55 0,82

32 0,94
32 0,93
32 1,09
32 1,08
32 1,20
32 1,20

98 32 1,36
98 32 1,35
120 32 1,55

99

39,5 1,03
39,5 1,21
39,5 1,40

,539,5 1,62

42 1,02
52 1,01
42 1,42
42 1,41
42 1,72
42 1,71

42 46,5 100 42 2,06
42 46,5 100 42 2,05
48,5 120 42 2,51

42

10.48

Spannschliissel fir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

~

STANDARD SPECIAL
max.

G25 || G25
25.000 | | 50.000

min-t
U< 1gmm U< igmm

DIN ’V DINISO| | HRC
2
60871 || || 15488 || 58
®
®
[

K

[ ]

| A — | |
o P —

ER 16

* Die Aufnahmen fiir die Holzbearbeitung
werden ohne Mitnehmernuten und ohne
Positionierungskerbe hergestelit.

* The holders for the woodworking is produced
without driving grooves and without positioning
mark

* L outils pour le travail du bois sont produits
sans rainures de brides et sans marquage de
positionnement.

* Adag isleme tezgahlari icin kama kanalsiz
iiretilmektedir .
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Spannfutter ER @

Collet chucks ER

AD
- DIN DINISO| | HRC
Mandrin a pinces ER o / NSOl | HAG

Pens bashg ER

STANDARD SPECIAL
max.

G25 || G25
25.000 | | 50.000

min-t
U< 1gmm Usigmm

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

402.02.20.70 SK40 AD ER32(2-20) 70 50 - - 48 1,21

403.02.20.70 SK40 AD/B ER32(2-20) 70 50 - - 48 120

402.02.20.100 SK40 AD ER32(2-20) 100 50 - - 48 1,64 FORM AD/

403.02.20.100  SK40 AD/B ER32(2-20) 100 50 - - 48 163 l////////////A"///////////////////// i
402.02.20.130  SK40 AD  ER32(2-20) 130 50 - - 48 2,07 i) [ — =
403.02.20.130  SK40 AD/B ER32(2-20) 130 50 - - 48 207

402.02.20.160  SK40 AD  ER32(2-20) 160 50 - - 48 250

403.02.20.160 ~ SK40 AD/B ER32(2-20) 160 50 - - 48 250

403.02.20.200  SK40 AD/B ER32(2-20) 200 50 - - 48 3,08

402.02.26.80 SK40 AD ER40(3-26) 80 63 - - 55 143

403.02.26.80 SK40 AD/B ER40(3-26) 80 63 - - 55 143

402.02.26.100  SK40 AD  ER40(3-26) 100 63 - - 55 1,72

403.02.26.100  SK40 AD/B ER40(3-26) 100 63 - - 55 1,71

402.02.26.130  SK40 AD  ER40(3-26) 130 63 - - 55 215

403.02.26.130 ~ SK40 AD/B ER40(3-26) 130 63 - - 55 215

402.02.26.160  SK40 AD  ER40(3-26) 160 63 - - 55 258

403.02.26.160 ~ SK40 AD/B ER40(3-26) 160 63 - - 55 258

403.02.26.200  SK40 AD/B ER40 (3-26) 200 63 - - 55 3,16

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 11.01

1.07
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@ Spannfutter ER

Collet chucks ER
Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

502.02.10.63 SK 50
503.02.10.63 SK 50
502.02.10.100 SK 50
503.02.10.100 SK 50
502.02.10.130 SK 50
503.02.10.130 SK 50
502.02.10.160 SK 50
503.02.10.160 SK 50
503.02.10.200 SK 50
= 503.02.13.70 SK 50
= 503.02.13.100 SK 50
= 503.02.13.130 SK 50
=) 503.02.13.160 SK 50
502.02.16.60 SK 50
503.02.16.60 SK 50
502.02.16.100 SK 50
503.02.16.100 SK 50
502.02.16.130 SK 50
503.02.16.130 SK 50
502.02.16.160 SK 50
503.02.16.160 SK 50
503.02.16.200 SK 50

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

AD ER16 (1 -10) 63

AD/B

ER16 (1-10) 63

AD ER16 (1 -10) 100

AD/B

ER16 (1 -10) 100

AD ER16 (1 -10) 130

AD/B

ER16 (1-10) 130

AD ER16 (1 -10) 160

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD ER25 (2 -

AD/B

)
16)
16)
AD  ER25 (2-16)

ER25 (2 - 16)

AD  ER25(2-16) 130

)

)

)

)

AD/B

AD/B

AD/B
AD/B

ER16
ER16 (1 - 10) 200
ER20 (1-13) 70
ER20 (1 - 13) 100
ER20 (1 - 13) 130
ER20 (1 -

ER25 (2 -

ER25 (2- 16
AD  ER25(2-16
ER25 (2- 16
ER25 (2 - 16

160
60

(

(

(

(

(

(

(

(1-10) 160
(

(

(

(

(

(

( 60
(

13
16) 100
100

130
160
160
200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
19488 Spannzangen System ER
@ Collets System ER
Pinces de serrage System ER
10.11-1018| Pens ER
1.08

DIN SO
15488

O

10.25-10.26

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

28
28
28
28
28
28
28
28
28
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42
42
42

32 2,75
32 2,74
32 2,90
32 2,88
32 3,02
32 3,00

32 98 32 3,17
32 98 32 3,15
33,56 120 32 3,36

38

46
46

99,

39,5 2,83
39,5 3,02
39,5 3,20
5 39,5 3,43
42 2,84
60 2,80
42 3,23
42 3,22
42 3,53
42 3,52

100 42 3,88
100 42 3,86
42 47,5 120 42 4,34

10.48

Spannschliissel fir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

DIN ISO| | HRC
15488 58+2
STANDARD SPECIAL

G25 || G25
25.000 | | 50.000

U< 1gmm U< igmm
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Spannfutter ER @

Collet chucks ER

AD
- DIN DINISO| | HRC
Mandrin a pinces ER o / NSOl | HAG

Pens bashg ER

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

STANDARD SPECIAL
max.

G25 || G25
25.000 | | 50.000

min-t
U< 1gmm Usigmm

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité

Siparis Nr. Kapasite

502.02.20.70 SK50 AD ER32 (2-20) 70 50 - - 48 3,03
503.02.20.70 SK50 AD/B ER32(2-20) 70 50 - - 69 296
502.02.20.100 SK50 AD ER32 (2-20) 100 50 - - 48 3,46
503.02.20.100 SK50 AD/B ER32(2-20) 100 50 - - 48 3,44
502.02.20.130 SK50 AD ER32 (2-20) 130 50 - - 48 3,90
503.02.20.130 SK50 AD/B ER32 (2-20) 130 50 - - 48 3,88
502.02.20.160 SK50 AD ER32 (2-20) 160 50 54 101 48 4,38
503.02.20.160 SK50 AD/B ER32 (2-20) 160 50 54 101 48 4,37
503.02.20.200 SK50 AD/B ER32 (2-20) 200 50 55,5 120 48 5,04
502.02.26.80 SK50 AD ER40 (3-26) 80 63 - - 55 347
503.02.26.80 SK50 AD/B ER40 (3-26) 80 63 - - 55 3,46
502.02.26.100 SK50 AD ER40 (3-26) 100 63 - - 55 394
503.02.26.100 SK50 AD/B ER40 (3-26) 100 63 - - 55 3,93
502.02.26.130 SK50 AD ER40 (3-26) 130 63 - - 55 4,65
503.02.26.130 SK50 AD/B ER40 (3-26) 130 63 - - 55 4,683
502.02.26.160 SK50 AD ER40 (3-26) 160 63 66,5 103 55 5,41
503.02.26.160 SK50 AD/B ER40 (3-26) 160 63 66,5 103 55 5,40
503.02.26.200 SK50 AD/B ER40 (3-26) 200 63 69 120 55 6,43

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 11.01

1.09



@ Spannfutter ER Mini

Collet chucks ER Mini

Mandrin a pinces ER Mini

Pens bashig! ER Mini

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

403.02.07.55.M SK 40 AD/B
403.02.07.100.M SK 40 AD/B
403.02.07.130.M SK 40 AD/B
403.02.07.160.M SK 40 AD/B
403.02.10.100.M SK40 AD/B
403.02.10.130.M SK40 AD/B
403.02.10.160.M SK 40 AD/B

503.02.10.100.M SK 50 AD/B
503.02.10.130.M SK50 AD/B
503.02.10.160.M SK 50 AD/B

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN SO
15488

&

10.41-10.18
1.10

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER11(1-7) 55
ER11 (1-7) 100
ER11(1-7) 130
ER11(1-7) 160
ER16 (1-10) 100
ER16 (1-10) 130
ER16 (1-10) 160

ER16 (1-10) 100
ER16 (1-10) 130
ER16 (1-10) 160

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

3

10.4

Spannmutter Mini
Nut Mini

Ecrou mini

Mini kapak

16
16
16
16
22
22
22

22
22
22

26

1047

- 46,5 0,85
- 415 091
- 415 0,95
94,5 41,5 1,02
- 32 0,98
- 32 1,06
98 32 1,16

- 32 279
- 32 287
98 32 297

Rollenschliissel fiir Spannmutter
Roller Bearing Wrenchs

Cles & rouleaux

Bilyall Kapak Stkma Anahtar

so871 | |[AD/B

ﬁ STANDARD SPDE‘—&I_AL

: G25 || G25

& || 25000 || 50,000
FORM AD/B . L2

m l

i’ll[l[//////// // I LTI TR 555

L1

10.48

Spannschliissel
Wrench

Clé de serrage
Anahtar ER

11.01




Spannfuttersatz im Koffer @

Collet chuck set in box

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

DIN AD/B DIN DIN ISO

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre 69871 6391 10897

Pens baslig seti plastik kutuda

HRC ‘!
58+2 Py
[}
Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.
Order Nr. Size Capacity Collet Diameter Collet Pcs.
Reference Dimension Capacité Pinces Diamétre Pinces
Siparig Nr. SK Form Cinsi Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
-m 403.61.16.70 SK40 AD/B 0Z16 415E (2-16) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16 12 2,74
-m 403.61.25.70 SK40 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 5,57
-m 403.61.32.90 SK40 AD/B 0Z32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 8,94
-m 503.61.25.70 SK50 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 7,72
-m 503.61.32.80 SK50 AD/B 0Z32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 10,81

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schitissel
Included - Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
10897 Spannzangen 0Z 10897 Spannmutter 0Z Hakenschliissel
Collets 0Z o | Clamping nuts 0Z f/ Wrench
Pinces de serrage 0Z 2| Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-10.10 | Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

Spannfuttersatz im Koffer

Collet chuck set in box

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre DIN |1 Ap/B| PINISO| | HRC

69871 15488 58:2

Pens baghd seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
-m 403.62.16.60 SK40 AD/B ER25 (2-16) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16 12 2,53
-m 403.62.20.70 SK40 AD/B ER32 (2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 15 4,45
-m 403.62.26.80 SK40 AD/B ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 6,73
-m 503.62.20.70 SK50 AD/B ER32 (2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 15 7,37
-m 503.62.26.80 SK50 AD/B ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 9,02

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus - Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

e o «
5 Spannzangen System ER ; Spannmutter ER p Spannschliissel fir ER
@ Collets System ER o Clamping nuts ER A Wrench ER
g Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER




@ Ausrichtbares Werkzeugspannfutter, radial und axial einstellbar

Adjustable toolholder, adjustable radial and axial

DIN ISO| | HRC

Mandrin a tige de reglage, réglage radial et axial 15488 58.0

Hassas ayarlanabilir pens tutucular, eksenel ve radyal yonde

RUN OUT

ADJUSTABLE

Micro-mec ARF-Plus Ausrichtfutter

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

403.02.20.109.ARF-P SK40 AD/B ER32(2-20) 50 109 47 48 68 M6 M6 2,21

503.02.20.109.ARF-P SK50 AD/B ER32(2-20) 50 109 47 48 68 M6 M6 4,04

FORM AD/B M1 L1

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 15488 DIN 912 DIN915 i
Spannzangen System ER Spannmutter ER Anzugschraube Einstellschraube Spannschlissel fiir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER ' Bolt ' Adjusting screw o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Trette Vis de réglage = Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.39 | Civata 1039 | Ayar civatasi 1048 | Anahtar ER 11.04

1.12



Prazisionskraftspannfutter @

Precision milling chuck
Mandrin de fraisage de précision 68;3'\;1 AD/B| | HRC

ﬁ STANDARD
H G25
° 25.000
.

U< 1gmm

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

Bilyali pens tutucu

FORM AD/B

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

-m 403.03.20.90.N SK 40 AD/B EKS 20 (6-20
-m 403.03.20.130.N  SK40 AD/B EKS 20 (6-20
@ 403.03.20.160.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 2,45
m 403.03.20.200.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 2,97

(620) 20 90 48 80 1,53
(6-20)
(6-20)
(6-20)
=] 403.03.25.90.N  SK40 AD/B EKS25(625) 25 90 55 80 2,60
(6-32)
(6-32)
(6-32)
(6-32)

20 130 48 80 2,06

@ 403.03.32.100.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 100 68 80 2,28
-m 403.03.32.130.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 2,81
-m 403.03.32.160.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 3,48
-m 403.03.32.200.N SK40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 4,41

-m 5083.03.20.70.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 70 48 80 3,19
-m 503.03.20.130.N  SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 130 48 80 3,85
-m 503.03.20.160.N  SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 4,29
-m 503.03.20.200.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 4,85
-m 503.03.32.95.N SK50 AD/B EKS32(6-32) 32 95 68 80 3,95
-m 503.03.32.130.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 4,81
-m 503.03.32.160.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 5,50
(6-32)

@503.03.32.200.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 6,36
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler
g r 4 o

w pannzangen Rollenschliissel fiir Spannmutter 0
Collets [/ 4 Roller Bearing Wrenchs

Pinces de serrage Cles & rouleaux
1019 | Pens 1047 | Bilyal Kapak Sikma Anahtan 1.0

Prazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box

Mandrin de fraisage de précision dans le box 68;“41 AD/B 'ggg

.'.ﬁ

Bilyali pens tutucu seti plastik kutuda

pannzangen

Bestell-Nr. Spannbereich Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diameétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
-m 403.63.20.90.N SK40 AD/B EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 3,26
-m 403.63.32.100.N SK 40 AD/B EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 5,82
-m 503.63.20.70.N SK50 AD/B EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 6,56
-m 503.63.32.95.N SK50 AD/B EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 8,53

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel

v Included : Collet chuck with collets and wrench
w (S;pﬁnnzangen Rollenschliissel fir Spannmutter 0 Inclus : Mandrin avec pinces et clé
ollets Roller Bearing Wrenchs ; hooe ; i
Pinces de serrage o s 4 roueant Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte
1049 | Pens 1047__| Bilyali Kapak Skma Anahtan 11.02

1.13



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.04.06.50
302.04.08.50
302.04.10.50
302.04.12.50
302.04.14.63
302.04.16.63
302.04.18.63
302.04.20.70

402.04.06.50

403.04.06.50

402.04.06.100
403.04.06.100
402.04.06.130
403.04.06.130
402.04.06.160
403.04.06.160
403.04.06.200
402.04.08.50

403.04.08.50

402.04.08.100
403.04.08.100
402.04.08.130
403.04.08.130
402.04.08.160
403.04.08.160
403.04.08.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30
SK 30

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1.14

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

11.08

W 0 W W O W W W W O O O O O o O O O

50
50
100
100
130
130
160
160
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200

25
28
35
42
44
48
50
52

25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28

30,5 88
30,5 88

31

120

36
40
44
51
51
54
54
56

36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40

40
40

0,46
0,49
0,55
0,62
0,78
0,82
0,83
0,91

0,91
0,90
1,08
1,07
1,18
1,18
1,33
1,33
1,48
0,93
0,93
1,15
1,15
1,29
1,28
1,47
1,47
1,66

@ resereutvatmen

~

~

e

DIN 'y { DIN' 1§ DIN
69871 6359-B | | 1835-B
§ ) AD/B L
( h o
HRC 1835-B
582
- z
ﬁ ('STANDARD ) SPECIAL option | [
. G25 G 2_'5 Type KKB
[ 25,;990 40&9*00
[ \__ustgmm ) Us igmm &
FORM AD L2
1%

"




5 =
o I~
o0 O
o O
N~ o
Fraseraufnahmen @ 2 g
End mill holder p N % z
- DIN DIN
Porte-fraises 6359-8 | | 1835-B
N\ J

Veldon tutucu

DIN
@ 1835-B
( ﬁ ") ('STANDARD fsprEgX\AL\ Option
Type KKB
®
s @
)

G2.5 G2.5
25.000 40.000
Y, Usigmm \__Ustgnm )

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.04.10.50

403.04.10.50 SK40 AD/B 10 50 35 = = 44 0,98
402.04.10.100 SK40 AD 10 100 35 = = 44 1,31
403.04.10.100 SK40 AD/B 10 100 35 = = 44 1,31
402.04.10.130 SK 40 AD 10 130 35 = = 44 1,52
403.04.10.130 SK40 AD/B 10 130 35 = = 44 1,51

402.04.10.160 SK40 AD 10 160 35 405 88 44 1,78
403.04.10.160 SK40 AD/B 10 160 35 405 88 44 1,78
403.04.10.200 SK40 AD/B 10 200 35 41 120 44 2,06

402.04.12.50 SK40 AD 12 50 42 = = 51 1,05
403.04.12.50 SK40 AD/B 12 50 42 = = 51 1,05
402.04.12.100 SK40 AD 12 100 42 = = &il | 158
403.04.12.100 SK40 AD/B 12 100 42 = = S RIES5
402.04.12.130 SK40 AD 12 130 42 = = 51 1,85
403.04.12.130 SK40 AD/B 12 130 42 = = 51 1,85

402.04.12.160 SK40 AD 12 160 42 475 88 51 222
403.04.12.160 SK40 AD/B 12 160 42 475 88 51 222
403.04.12.200 SK40 AD/B 12 200 42 485 120 51 264

402.04.14.50 SK40 AD 14 50 44 = = 51 1,07
403.04.14.50 SK40 AD/B 14 50 44 = = 51 1,06
402.04.14.100 SK40 AD 14 100 44 = > 51 1,62
403.04.14.100 SK40 AD/B 14 100 44 = = 51 1,61
402.04.14.130 SK40 AD 14 130 44 - - 51 1,95
403.04.14.130 SK40 AD/B 14 130 44 - - 51 1,94
402.04.14.160 SK40 AD 14 160 44 = = 51 2,28
403.04.14.160 SK40 AD/B 14 160 44 = = 51 227
403.04.14.200 SK40 AD/B 14 200 44 - = 51 2,71

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835B
‘ Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.15



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.04.16.35

402.04.16.63

403.04.16.63

402.04.16.100
403.04.16.100
402.04.16.130
403.04.16.130
402.04.16.160
403.04.16.160
403.04.16.200
402.04.18.63

403.04.18.63

402.04.18.100
403.04.18.100
402.04.18.130
403.04.18.130
402.04.18.160
403.04.18.160
403.04.18.200
402.04.20.35

402.04.20.63

403.04.20.63

402.04.20.100
403.04.20.100
402.04.20.130
403.04.20.130
402.04.20.160
403.04.20.160
403.04.20.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

AD
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1.16

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

11.08

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

100
100
130
130
160
160
200
35
63
63
100
100
130
130
160
160
200

54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

0,88
1,28
1,28
1,77
1,77
2,17
2,16
2,56
2,56
3,09
1,31
1,29
1,84
1,83
2,27
2,27
2,71
2,70
3,28
0,85
1,31
1,30
1,88
1,88
2,35
2,35
2,82
2,82
3,45

@ resereutvatmen

I N (
DIN 'y { DIN' 1§ DIN
69871 6359-B | | 1835-B
) /AD/B L
( h o
HRC 1835-B
58+2
- z
ﬁ ('STANDARD ) SPECIAL option | [
. G25 G 2_'5 Type KKB
[ 25,;990 40&9*00
[ \__ustgmm ) Us igmm &
FORM AD L2
1%




Fraseraufnahmen @

End mill holder
Porte-fraises

( M

DIN DIN
6359-B | | 1835-B

DIN
@ 1835-B
s M) s R ;
.:. STANDARD SPECIAL Option
Type KKB
®
3 @
)

Veldon tutucu

G2.5 G2.5
25.000 40.000
Y, Usigmm \__Ustgnm )

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

402.04.25.35

402.04.25.100 SK40 AD 25 100 683 - - 64 2,25 FORM AD/B %
R

oo o i T

403.04.25.130 SK40 AD/B 25 130 63 = = 64 2,95

402.04.25.160 SK40 AD 25 160 63 - - 64 3,66

403.04.25.160 SK40 AD/B 25 160 63 - - 64 3,65

403.04.25.200 SK40 AD/B 25 200 63 - - 64 4,59

402.04.32.65 SK40 AD 32 65 50 - - 68 1,09

402.04.32.100 SK40 AD 32 100 72 - - 68 2,55

403.04.32.100 SK40 AD/B 32 100 72 - - 68 2,54

402.04.32.130 SK40 AD 32 130 72 - - 68 3,47

403.04.32.130 SK40 AD/B 32 130 72 - - 68 3,47

402.04.32.160 SK40 AD 32 160 72 - - 68 4,40

403.04.32.160 SK40 AD/B 32 160 72 - - 68 4,39

402.04.40.120 SK40 AD 40 120 80 - - 78 3,42

403.04.40.120 SK40 AD/B 40 120 80 - - 78 3,42

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi 10.05

1.17

by
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End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.04.06.63

503.04.06.63

502.04.06.100
503.04.06.100
502.04.06.130
503.04.06.130
502.04.06.160
503.04.06.160
503.04.06.200
502.04.08.63

503.04.08.63

502.04.08.100
503.04.08.100
502.04.08.130
503.04.08.130
502.04.08.160
503.04.08.160
503.04.08.200
502.04.10.63

503.04.10.63

502.04.10.100
503.04.10.100
502.04.10.130
503.04.10.130
502.04.10.160
503.04.10.160
503.04.10.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

‘ Spannschrauben
Clamping screw

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1038
1.18

Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

W W 0 W O W W W O O O O O O O O O

10
10
10
10
10
10
10
10

63
63
100
100
130
130
160
160
200

25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
35
35
35

30,5
30,5
30,5

33,5
33,5
33,5

40,5
40,5
40,5

88
88
120

88
88
120

88
88
120

36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
44
44
44
44
44
44

44
a4

2,77
2,75
2,89
2,88
3,00
2,98
3,15
3,13
3,30
2,81
2,79
2,97
2,96
3,10
3,09
3,29
3,27
3,48
2,88
2,87
3,13
3,11
3,33
3,31
3,59
3,58
3,88

@ resereutvatmen
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DIN 'y { DIN' 1§ DIN
69871 6359-B | | 1835-B
L ) AD/B ) U
( h o
HRC 1835-B
582
- z
ﬁ ('STANDARD ) SPECIAL Option N (
. G25 G 2_'5 Type KKB
[ 25,;990 40&9*00
[ \__ustgmm ) Us 1gmm _
FORM AD L2
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N~ o
Fraseraufnahmen @ 2 g
End mill holder p N % z
- DIN DIN
Porte-fraises ool seone
N\ J

Veldon tutucu

DIN
@ 1835-B
( ﬁ ") ('STANDARD fsprEaCX\AL\ Option
Type KKB
N
3 @
D)

G2.5 G2.5
25.000 40.000
Y, Usigmm \__Ustgnm )

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.04.12.63

503.04.12.63 SK50 AD/B 12 63 42 = = 51 2,99
502.04.12.100 SK50 AD 12 100 42 = = 51 3,37
503.04.12.100 SK50 AD/B 12 100 42 = = 51 3,35
502.04.12.130 SK50 AD 12 130 42 = = 51 3,67
503.04.12.130 SK50 AD/B 12 130 42 = = 51 3,65

502.04.12.160 SK50 AD 12 160 42 475 88 51 4,05
503.04.12.160 SK50 AD/B 12 160 42 475 88 51 4,03
503.04.12.200 SK50 AD/B 12 200 42 475 120 51 447

502.04.14.63 SK50 AD 14 63 44 = = 51 3,03
5083.04.14.63 SK50 AD/B 14 63 44 = = 51 3,01
502.04.14.100 SK50 AD 14 100 44 = = 51 3,44
503.04.14.100 SK50 AD/B 14 100 44 = = 51 3,42
502.04.14.130 SK50 AD 14 130 44 - = 51 3,77
503.04.14.130 SK50 AD/B 14 130 44 = = &il | &7

502.04.14.160 SK50 AD 14 160 44 495 88 51 4,18
503.04.14.160 SK50 AD/B 14 160 44 495 88 51 4,17
503.04.14.200 SK50 AD/B 14 200 44 495 120 51 4,65

502.04.16.63 SK50 AD 16 63 48 = = 54 3,10
503.04.16.63 SK50 AD/B 16 63 48 = = 54 3,08
502.04.16.100 SK50 AD 16 100 48 = > 54 3,59
503.04.16.100 SK50 AD/B 16 100 48 = = 54 3,57
502.04.16.130 SK50 AD 16 130 48 - - 54 3,99
503.04.16.130 SK50 AD/B 16 130 48 - - 54 3,97

502.04.16.160 SK50 AD 16 160 48 535 88 54 4,48
503.04.16.160 SK50 AD/B 16 160 48 535 88 54 4,46
503.04.16.200 SK50 AD/B 16 200 48 535 120 54 5,04

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835B
‘ Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.19



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.04.18.63

503.04.18.63

502.04.18.100
503.04.18.100
502.04.18.130
503.04.18.130
502.04.18.160
503.04.18.160
503.04.18.200
502.04.20.63

503.04.20.63

502.04.20.100
503.04.20.100
502.04.20.130
503.04.20.130
502.04.20.160
503.04.20.160
503.04.20.200
502.04.25.80

503.04.25.80

502.04.25.100
503.04.25.100
502.04.25.120
503.04.25.120
502.04.25.130
503.04.25.130
502.04.25.160
503.04.25.160

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

1.20

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

11.08

100
100
130
130
160
160
200
80
80
100
100
120
120
130
130
160
160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
63
63
63
63
63
63
63
63
63
63

55,5
55,5
55,5

57,5
57,5
58

68,5
68,5

88
88
120

88
88
120

88
88

54
54
54
54
54
54
54
54
54
56
56
56
56
56
56
56
56
56
64
64
64
64
64
64
64
64
64
64

3,13
3,11
3,66
3,64
4,10
4,08
4,62
4,61
5,24
3,14
3,13
3,72
3,71
4,20
4,18
4,77
4,75
5,41
3,74
3,73
4,21
4,2
4,68
4,67
4,92
4,91
5,73
5,72

@ resereutvatmen

I N (
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Fraseraufnahmen @ 2 g
End mill holder p N % z
- DIN DIN
Porte-fraises 6359-8 | | 1835-B
N\ J

Veldon tutucu

DIN
@ 1835-B
( ﬁ ") (STANDARD ) (~ SPrEg!{\L\ Option
Type KKB
®
s @
)

G2.5 G2.5
25.000 40.000
Y, Usigmm \__Ustgnm )

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.04.32.100

503.04.32.100  SK50 AD/B 32 100 72 - - 68 461 FORM AR B
7
502.04.32.130 SK50 AD 32 130 72 - - 68 555 i z////////////////m =
503.04.32.130  SK50 AD/B 32 130 72 - - 68 554 —— Qa
502.04.32.160 SK50 AD 32 160 72 - - 68 648
503.04.32.160  SK50 AD/B 32 160 72 - - 68 646
502.04.40.100 SK50 AD 40 100 80 - - 78 484
503.04.40.100 SK50 AD/B 40 100 80 - - 78 482
502.04.40.130  SK50 AD 40 130 80 - - 78 5099
503.04.40.130  SK50 AD/B 40 130 8 - - 78 597
502.04.40.160  SK50 AD 40 160 80 - - 78 7,14
503.04.40.160  SK50 AD/B 40 160 80 - - 78 7,12

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

1.21



@

End mill holder with coolant channel

Porte-fraises avec canal d’arrosage

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.04.06.50.K
403.04.06.100.K
403.04.08.50.K
403.04.08.100.K
403.04.10.50.K
403.04.10.100.K
403.04.12.50.K
403.04.12.100.K
403.04.14.50.K
403.04.14.100.K
403.04.16.63.K
403.04.16.100.K
403.04.18.63.K
403.04.18.100.K
403.04.20.63.K
403.04.20.100.K
403.04.25.100.K
403.04.32.100.K
403.04.40.120.K

503.04.06.63.K
503.04.08.63.K
503.04.10.63.K
503.04.12.63.K
503.04.14.63.K
503.04.16.63.K
503.04.18.63.K
503.04.20.63.K
503.04.25.80.K
503.04.32.100.K
503.04.40.100.K

DIN 1835 B

‘ Spannschrauben
Clamping screw

Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

1.22

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

Veldon tutucu icten sogutma kanalli

10
12
14
16
18
20
25
32
40

50
100
50
100
50
100
50
100
50
100
63
100
63
100
63
100
100
100
120

63
63
63
63
63
63
63
63
80
100
100

25
25
28
28
35
35
42
42
44
44
48
48
50
50
52
52
63
72
80

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72
80

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

11.08

36
36
40
40
44
44
51
51
51
51
54
54
54
54
56
56
64
68
78

36
40
44
51
51
54
54
56
64
68
78

0,90
1,07
0,93
1,15
0,97
1,30
1,05
1,54
1,06
1,61
1,27
1,75
1,29
1,82
1,29
1,87
2,22
2,52
3,38

2,75
2,79
2,86
2,98
3,01
3,07
3,10
3,11
3,70
4,59
4,79

Fraseraufnahmen mit Kiihlkanal

( N e N

DIN DIN DIN
69871 AD/B 6359-B | | 1835-B

-
_
-
-
&
-
-/

~

DIN
1835-B

-
( ﬁ N (‘sTANDARD ) (~ SPESX\AL\ (
° G25 G25
® 25.000 40.000
. i i

J \_usigmm \__Ustgmm ) \_

FORM AD/B A

L2

d d
6-18 20-40
(2 Holes) (4 Holes)
(2 Delik) (4 Delik)



T
o I~
0 O
o™ D
N~ o
Fréaseraufnahmen 2° Whistle-Notch @ 2=
End mill holder 2° - N s N % é
: 0 DIN DIN
Porte-fraises 2 6359-E | | 1 835_4
Veldon tutucu 2° i =

DIN
@ 1835-E
==
( ﬁ " (STANDARD ) (~ SPECIAL N (
° G 6.3 G25
® 15.000 40.000
. i i

Y, Usigmm \__Ustgmm ) \_

Bestell-Nr. FORM AD/B L2
Order Nr.
Reference 20
Siparig Nr.
403.05.06.50 SK40 AD/B 6 50 25 36 0,91
— o Qo
403.05.08.50 SK40 AD/B 8 50 28 40 0,94 |
403.05.10.50 SK40 AD/B 10 50 35 44 0,99
4083.05.12.50 SK40 AD/B 12 50 42 51 1,07
403051450  SK40 ADB 14 50 44 51 1,08 A
403.05.16.63 SK40 AD/B 16 63 48 54 1,29
403.05.18.63 SK40 AD/B 18 63 50 54 1,32

403.05.20.63 SK40 AD/B 20 63 52 56 1,32
403.05.25.100 SK40 AD/B 25 100 63 64 2,25
403.05.32.100 SK40 AD/B 32 100 72 68 2,55
403.05.40.120 SK40 AD/B 40 120 80 78 3,43

503.05.06.63 SK50 AD/B 6 63 25 36 2,76

503.05.08.63 SK50 AD/B 8 63 28 40 2,80
503.05.10.63 SK50 AD/B 10 63 35 44 2,88
503.05.12.63 SK50 AD/B 12 63 42 51 3,00
503.05.14.63 SK50 AD/B 14 63 44 51 3,03
503.05.16.63 SK50 AD/B 16 63 48 59 3,09
503.05.18.63 SK50 AD/B 18 63 50 59 3,12
503.05.20.63 SK50 AD/B 20 63 52 58 3,14
503.05.25.80 SK50 AD/B 25 80 63 74 3,70

503.05.32.100 SK50 AD/B 32 100 72 68 4,62
503.05.40.100 SK50 AD/B 40 100 80 78 4,84

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B DIN 916
‘ Spannschrauben Einstellschraube
Clamping screw Adjusting screw
Wis de serrage Vis de réglage
1038 | Sikma civatasi 1041-1043| Dayama civatasi

1.23



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter

High precision pull type collet chuck

andrin de serrage de precision 69871 5812 =||I//%
Hassas cektirmeli pens bashg S ——
ﬁ STANDARD SP%&I‘AL
ry G25 G25
® 30.000 50.000
® Mt o
Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD A
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite
-m 402.06.06.115 SK40 AD EPC(3-6) 115 14 - 50 - 1,54
-m 402.06.06.140 SK40 AD EPC(@3-6) 140 14 16,7 75 40 1,58
-m 402.06.06.165 SK40 AD EPC(@3-6) 165 14 193 100 40 1,63
-m 402.06.06.215 SK40 AD EPC(@-6) 215 14 248 150 40 1,78
-m 402.06.08.115 SK40 AD EPC(3-8) 115 20 - 50 - 1,59
-m 402.06.08.140 SK40 AD EPC(3-8) 140 20 229 75 40 1,66
-m 402.06.08.165 SK40 AD EPC(3-8) 165 20 25,7 100 40 1,75
@ 402.06.08.215 SK40 AD EPC(3-8) 215 20 31,2 150 40 2,00
-m 402.06.12.140 SK40 AD EPC(3-12) 140 26 28,1 75 50 1,72
-m 402.06.12.165 SK40 AD EPC(3-12) 165 26 30,9 100 50 1,85
-m 402.06.12.215 SK40 AD EPC(3-12) 215 26 34,7 150 50 2,15
-m 402.06.16.140 SK40 AD EPC (3-16) 140 30 - 75 - 1,74
-m 402.06.16.165 SK40 AD EPC (3-16) 165 30 34,1 100 60 1,91
-m 402.06.16.215 SK40 AD EPC (3-16) 215 30 34,7 150 60 2,23

Spannzangen GroBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

EPC 6 (03-06)
EPC 8 (03-08)

EPC 12 (93-012)
EPC 16 (93-016)

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

4
15
20
25

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen
Collets

Pinces de serrage

1021 | Pens
1.24

-

10.49

Spannschliissel o
Wrench

Clé de serrage

Stkma anahtari 11.12

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

16
50
160
260



Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter

High precision pull type collet chuck

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

andrin de serrage de precision 69871 582 EM’///% |
Hassas cektirmeli pens bagligi S —
ﬁ STANDARD SPE;:XIIAL
ry G25 G25
® 30.000 50.000
® m¥i o
Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD A
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite
-m 502.06.06.115 SK50 AD EPC@3-6) 115 14 - 50 - 3,35
@ 502.06.06.140 SK50 AD EPC(3-6) 140 14 16,7 75 40 3,40
-m 502.06.06.165 SK50 AD EPC(3-6) 165 14 193 100 40 3,45
-m 502.06.06.215 SK50 AD EPC(3-6) 215 14 248 150 40 3,59
-m 502.06.08.115 SK50 AD EPC(3-8) 115 20 - 50 - 34
-m 502.06.08.140 SK50 AD EPC((3-8) 140 20 229 75 40 3,48
-m 502.06.08.165 SK50 AD EPC(3-8) 165 20 25,7 100 40 3,57
m 502.06.08.215 SK50 AD EPC(3-8) 215 20 31,2 150 40 3,82
@ 502.06.12.140 SK50 AD EPC((3-12) 140 26 28,1 75 50 3,54
@ 502.06.12.165 SK50 AD EPC(3-12) 165 26 30,9 100 50 3,66
@ 502.06.12.215 SK50 AD EPC(3-12) 215 26 34,7 150 50 3,97
@ 502.06.16.140 SK50 AD EPC (3-16) 140 30 - 75 - 3,56
-m 502.06.16.165 SK50 AD EPC (3-16) 165 30 34,1 100 60 3,73
-m 502.06.16.215 SK50 AD EPC (3-16) 215 30 34,7 150 60 4,05

Spannzangen GrdBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

EPC 6 (03-06) 4 16
EPC 8 (03-08) 15 50

EPC 12 (03-012) 20 160
EPC 16 (03-016) 25 260

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen =, Spannschliissel 0
& Collets Wrench
Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1049 | Sikma anahtan 1112

1.25



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter im Koffer

High precision pull type collet chuck set in box

DIN AD HRC

Mandrin de serrage de précision (set) dans coffre 69871 e

.'.ﬁ

Hassas cektirmeli pens bagligi seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser  Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diametre Pinces

Siparis Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
-m 402.67.06.115 SK40 AD EPC (3-6) 3-4-5-6 4 2,50
-m 402.67.08.115 SK40 AD EPC (3-8) 3-4-5-6-8 5) 2,63
-m 402.67.12.140 SK40 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5) 2,84
-m 402.67.16.140 SK40 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5) 3,20
m)J 502.67.06.115 SK50 AD EPC (3-6) 3456 4 4,31
-m 502.67.08.115 SK50 AD EPC (3-38) 3-4-5-6-8 5, 4,45
@ 502.67.12.140 SK50 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5, 4,66
-m 502.67.16.140 SK50 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 5,02

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtaryla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen = Spannschliissel o
& Collets Wrench

Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1048 | Sikma anahtan 112

1.26




V=
0 I~
0 O
o O
N~ O
Morsekegel-Aufnahmen mit Austreiblappen @ e g
Morse taper adaptor - N N % =
: : adiai e & rA DIN AD DIN HRC —
Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse
69871 AD/B 228 58+2
Mors adaptorii > =~/ > <
@ DIN 228 'x!
‘ P e ¢
- - AN D [}
STANDARD ) (~ SPrEgAL\ ( h
G6.3 G25
15.000 | | 40.000
U < 1gmm \__Ustgmm J \_ Y,

FORM AD

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

77

302.07.01.50  SK30 AD MK1 50 25 0,44

302.07.0265 SK30 AD  MK2 65 32 053 )
302.07.03.80  SK30 AD MK3 80 40 0,68

402.07.01.50  SK40 AD MK1i 50 25 087 FOR L2 Y
403.07.01.50 SK40 AD/B  MK1 50 25 097 T, V////;f'
402.07.02.50 SK40 AD MK2 50 32 0,88 [ A |
403.07.0250  SK40 AD/B  MK2 50 32 094 =:L,J‘ -
402.07.02.117  SK40 AD MK2 117 32 1,27

402.07.0370  SK40 AD MK3 70 40 1,03

403.07.0370  SK40 AD/B  MK3 70 40 1,02

402.07.03.133  SK40 AD MK3 133 40 1,61

402.07.04.95  SK40 AD MK4 95 48 1,26

403.07.0495  SK40 AD/B  MK4 95 48 1,25

402.07.04.156  SK40 AD MK4 156 48 2,06

502.07.01.45  SK50 AD MK1 45 25 2,61

503.07.01.45  SK50 AD/B  MK1 45 25 3,11

502.07.02.60  SK50 AD MK2 60 32 269

503.07.02.60  SK50 AD/B MK2 60 32 325

502.07.02.117  SK50 AD MK2 117 32 3,06

502.07.03.65  SK50 AD MK3 65 40 2,72

503.07.03.65  SK50 AD/B  MK3 65 40 3,09

502.07.03.137  SK50 AD MK3 137 40 3,40

502.07.0495  SK50 AD MK4 95 48 3,01

503.07.0495  SK50 AD/B  MK4 95 48 3,19

502.07.04.167  SK50 AD MK4 167 48 3,97

502.07.05.105  SK50 AD MK5 105 63 3,18

503.07.05.105 SK50 AD/B MK5 105 63 3,22

502.07.05.197  SK50 AD MK5 197 63 519

1.27



@

Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread - ~ - = ~
- i e s na 3 ota DIN DIN DIN

Douilles intermeédiaires pour outils a cone Morse a trou fileté 69871 A 6364 208

Mors adaptorii cektirme civatali \ J N VAN J

( N
DIN 228

=

~

STANDARD ) (~ SPECIAL N ([
G6.3 G25
15.000 40.000
o i i

U=1gmm \__Ustgmm ) _ W,
Bestell-Nr. FORM A A

Order Nr.

Reference i

Siparig Nr.

402.08.01.50 SK 40 A MK 1 50 25 0,91 é o)
402.08.02.50 SK 40 A MK 2 50 32 0,93

402.08.03.70 SK 40 A MK 3 70 40 1,10

402.08.04.95 SK 40 A MK 4 95 48 1,39

*402.08.04A.110 SK 40 A MK 4 110 63 2,20

502.08.01.45 SK 50 A MK 1 45 25 2,71
502.08.02.60 SK 50 A MK 2 60 32 2,80
502.08.03.65 SK 50 A MK'3 65 40 2,89
502.08.04.70 SK 50 A MK 4 70 48 2,92
*502.08.04A.85 SK 50 A MK 4 85 63 3,61
502.08.05.100 SK 50 A MK 5 100 63 3,32
*502.08.05A.118  SK 50 A MK'5 118 78 4,63

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201

* \With driving facillities to DIN 2201

* Avec douille d’accouplement de fraisure DIN 2201
* Taslyici yuvali DIN 2201

Adapter / Reduzierungen

Reduction Sleeves

Douilles de réduction DIN A DIN HRC
2079 58+2

STANDARD

h"i, G6.3
] 15.000

== ® U= tgnm

Cektirme civatal rediiksiyon

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.09.30.50 SK 40 A SK 30 50 50 1,10
402.09.40.100 SK 40 A SK40 100 63 2,10

502.09.40.70 SK 50 A SK 40 70 70 3,68
502.09.50.120 SK 50 A SK50 120 97 5,97

1.28



Kombi - Aufsteckfraserdorne @

Combi shell mill holder

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

Porte-fraises a double usage pour fraises a et:)slgls ';g‘i%

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa ':. STANDARD
‘ G25
0 25.000

SPrEg(IAL
G25
40.000

Us1gmm

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

302.10.16.50 32

302.10.22.50 SK30 AD 22 50 40 - - 19 31 0,74 L1
302.10.27.55 SK30 AD 27 55 48 - - 21 33 094
302.10.32.60 SK30 AD 32 60 58 - - 24 38 1,22
402.10.16.55 SK40 AD 16 55 32 - - 17 27 1,06
403.10.16.55 SK40 AD/B 16 55 32 - - 17 27 1,05
402.10.16.100 SK40 AD 16 100 32 - - 17 27 1,32
403.10.16.100 SK40 AD/B 16 100 32 - - 17 27 1,32
402.10.16.130 SK40 AD 16 130 32 - - 17 27 1,50
403.10.16.130 SK40 AD/B 16 130 32 - - 17 27 1,49

402.10.16.160 SK40 AD 16 160 32 39 88 17 27 1,78
403.10.16.160 SK40 AD/B 16 160 32 39 88 17 27 1,77
403.10.16.200 SK40 AD/B 16 200 32 40 120 17 27 2,03

402.10.22.55 SK40 AD 22 55 40 - S IRTON S| R0
403.10.22.55 SK40 AD/B 22 55 40 - = | k] &l | e
402.10.22.100 SK40 AD 22 100 40 - - 19 31 1,60
403.10.22.100 SK40 AD/B 22 100 40 - I RO IS BRES S
402.10.22.130 SK40 AD 22 130 40 - - 19 31 1,87
403.10.22.130 SK40 AD/B 22 130 40 - - 19 31 1,86

402.10.22.160 SK40 AD 22 160 40 475 88 19 31 2,28
403.10.22.160 SK40 AD/B 22 160 40 475 88 19 31 227
403.10.22.200 SK40 AD/B 22 200 40 485 120 19 31 2,66

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt ﬂ Drive key / Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 10.46 Alin civatasi sikma anahtari

1.29



@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage pour fraises a
entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

402.10.27.55 SK40 AD 27 55 48 - - 21 33 1,40
403.10.27.55 SK40 AD/B 27 55 48 - - 21 33 1,39
402.10.27.100 SK40 AD 27 100 48 - - 21 33 2,00
403.10.27.100 SK40 AD/B 27 100 48 - - 21 33 1,98
402.10.27.130 SK40 AD 27 130 48 - - 21 33 239
403.10.27.130 SK40 AD/B 27 130 48 - - 21 33 238
402.10.27.160 SK40 AD 27 160 48 - - 21 33 2,79
403.10.27.160 SK40 AD/B 27 160 48 - - 21 33 2,78
403.10.27.200 SK40 AD/B 27 200 48 - - 21 33 330
402.10.32.60 SK40 AD 32 60 58 - - 24 38 1,71
403.10.32.60 SK40 AD/B 32 60 58 - - 24 38 1,69
402.10.32.100 SK40 AD 32 100 58 - - 24 38 251
403.10.32.100 SK40 AD/B 32 100 58 - - 24 38 248
402.10.32.130 SK40 AD 32 130 58 - - 24 38 3,10
403.10.32.130 SK40 AD/B 32 130 58 - - 24 38 3,08
402.10.32.160 SK40 AD 32 160 58 - - 24 38 3,69
403.10.32.160 SK40 AD/B 32 160 58 - - 24 38 3,67
403.10.32.200 SK40 AD/B 32 200 58 - - 24 38 4,46
402.10.40.60 SK40 AD 40 60 70 - - 27 41 211
403.10.40.60 SK40 AD/B 40 60 70 - - 27 41 2,08

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder
Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [g Drive key
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage
1046 | Tirnakii pul 1045 | Aln sikma civatas! 1044 | Kama

1.30

DIN HRC
6358 58:2
ﬁ STANDARD

. G25
° 25.000
o Wt

SPrngIAL
G25
40.000

FORM AD A

DIN 6388

v’

10.46

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari




R
0 I~
0 O
o O
N~ O
Kombi - Aufsteckfraserdorne @ g g
Combi shell mill holder — =3
fpe 4 e 4 pin | |AP DIN HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a
A 69871 6358 5812
entrainement par clavette ou tenon \/AD/B)
Kombine malafa =Y STANDARD
' G25
° 25.000

SPrngIAL
G25
40.000

U's1gmm

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

502.10.16.55

503.10.16.55 SK50 AD/B 16 55 32 - - 17 27 2,86 L1
502.10.16.100 SK50 AD 16 100 32 - - 17 27 3,14

503.10.16.100  SK50 AD/B 16 100 32 - - 17 27 3,13

502.10.16.130 SK50 AD 16 130 32 - - 17 27 3,33

503.10.16.130 SK50 AD/B 16 130 32 - - 7 | 20 | &8

502.10.16.160 SK50 AD 16 160 32 385 88 17 27 3,62
503.10.16.160 SK50 AD/B 16 160 32 385 88 17 27 3,60
503.10.16.200 SK50 AD/B 16 200 32 39 120 17 27 3,89

502.10.22.55 SK50 AD 22 55 40 - - 19 31 3,02
503.10.22.55 SK50 AD/B 22 55 40 - - 19 31 3,00
502.10.22.100 SK50 AD 22 100 40 - - 19 31 342
503.10.22.100 SK50 AD/B 22 100 40 - - 19 31 3,40
502.10.22.130 SK50 AD 22 130 40 - - 19 31 3,70
503.10.22.130 SK50 AD/B 22 130 40 - - 19 31 3,68

502.10.22.160 SK50 AD 22 160 40 47 88 19 31 4,11
503.10.22.160 SK50 AD/B 22 160 40 47 88 19 31 4,09
503.10.22.200 SK50 AD/B 22 200 40 47,5 120 19 31 4,48

502.10.27.55 SK50 AD 27 55 48 - - 21 33 322
503.10.27.55 SK50 AD/B 27 55 48 - - 21 33 320
502.10.27.100 SK50 AD 27 100 48 - - 21 33 382
503.10.27.100 SK50 AD/B 27 100 48 - = | & | 88| &7
502.10.27.130 SK50 AD 27 130 48 - - 21 33 428
503.10.27.130 SK50 AD/B 27 130 48 - - 21 33 421

502.10.27.160 SK50 AD 27 160 48 55 88 21 33 481
503.10.27.160 SK50 AD/B 27 160 48 55 88 21 33 479
503.10.27.200 SK50 AD/B 27 200 48 56 120 21 33 5,36

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [ﬂ Drive key ‘/ Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatasi 1044 Kama 10.46 Alin civatas! sikma anahtari

1.31



Porte-fraises a double usage pour fraises a

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

502.10.32.55 SK 50
503.10.32.55 SK 50
502.10.32.100 SK 50
503.10.32.100 SK 50
502.10.32.130 SK 50
503.10.32.130 SK 50
502.10.32.160 SK 50
503.10.32.160 SK 50
503.10.32.200 SK 50
502.10.40.55 SK 50
503.10.40.55 SK 50
502.10.40.100 SK 50
503.10.40.100 SK 50
502.10.40.130 SK 50
503.10.40.130 SK 50
502.10.40.160 SK 50
503.10.40.160 SK 50
503.10.40.200 SK 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366

0

10.46
1.32

Mitnehmerringe
Clutch drive rings to
Bague d’entrainement
Tirnakli pul

DIN 6367

&

10.45

32 55 58 = = 24
32 55 58 = = 24
32 100 58 - - 24
32 100 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 160 58 66 88 24
32 160 58 66 88 24
32 200 58 66,5 120 24
40 55 70 - - 27
40 55 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 160 70 - - 27
40 160 70 - - 27
40 200 70 - - 27
DIN 6885

Fréseranzugsschrauben

Drawn in bolt [g

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

10.44

38 3,53
38 3,50
38 4,42
38 4,39
38 5,01

38 4,98
38 5,83
38 5,80
38 6,64
41 4,01

41 38,97
41 5,33
41 5,29
41 6,20
41 6,16
41 7,07
41 7,03
41 8,20

PaBfeder

Drive key

Ressort de passage
Kama

@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

DIN HRC
6358 58:2
ﬁ STANDARD

. G25
° 25.000
o Wt

SPrngIAL
G25
40.000

FORM AD A

DIN 6388

v’

10.46

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari



Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @

Shell mill holder for cutters with driving slot
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. N . . ISO HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 30372 | | 58.2
Alin kamali malafa
ﬁ STANDARD
‘ G25
e 25.000

SPrEg(IAL
G25
40.000

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.11.16.40

302.11.22.40 SK30 AD 22 40 45 - = 19 0,71
302.11.27.50 SK30 AD 27 50 60 - - 21 1,00
302.11.32.50 SK30 AD 32 50 78 - - 24 135
402.11.16.35 SK40 AD 16 35 38 - = 17 1,01
403.11.16.35 SK40 AD/B 16 35 38 - > 17 0,98
402.11.16.100 SK40 AD 16 100 38 - > 17 1,59
403.11.16.100 SK40 AD/B 16 100 38 - - 17 1,58
402.11.16.130  SK40 AD 16 130 38 - - 17 1,85
403.11.16.130 SK40 AD/B 16 130 38 - = 17 1,78

402.11.16.160 SK40 AD 16 160 38 455 88 17 224
403.11.16.160 SK40 AD/B 16 160 38 455 88 17 2,16
402.11.16.200 SK40 AD 16 200 38 46,5 120 17 2,62
-m 403.11.16.200 SK40 AD/B 16 200 38 46,5 120 17 2,60

402.11.22.35 SK40 AD 22 35 48 - = 19 1,13
403.11.22.35 SK40 AD/B 22 35 48 - = ke | k)
402.11.22.100 SK40 AD 22 100 48 - = 19 2,05
403.11.22.100 SK40 AD/B 22 100 48 - = 19 111,95
402.11.22.130 SK40 AD 22 130 48 - = 19 247
403.11.22.130 SK40 AD/B 22 130 48 - = 19 2,34
402.11.22.160 SK40 AD 22 160 48 - = 19 2,89
403.11.22.160 SK40 AD/B 22 160 48 - = 19 2,74
402.11.22.200 SK40 AD 22 200 48 - = 19 3,46
@ 403.11.22.200 SK40 AD/B 22 200 48 - = 19 3,40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

1.33



Shell mill holder for cutters with driving slot

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.11.27.45

403.11.27.45

402.11.27.100
403.11.27.100
402.11.27.130
403.11.27.130
402.11.27.160
403.11.27.160
402.11.27.200
403.11.27.200
402.11.32.50

403.11.32.50

402.11.32.100
403.11.32.100
402.11.32.130
403.11.32.130
402.11.32.160
403.11.32.160
402.11.32.200
403.11.32.200
*402.11.40.50
*403.11.40.50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

Fréseranzugsschrauben

AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 40
AD/B 40

45
45
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88

Mitnehmersteine

&

10.45
1.34

Drawn in bolt
Vis de serrage
Alin sikma civatas!

1044

Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v

10.46

21
21
21
21
21
21
21
21
21
21
24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
27
27

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne

Wrench

1,42
1,37
2,64
2,53
3,30
3,17
3,96
3,80
4,84
4,80
1,85
1,79
2,84
2,73
3,30
3,16
3,75
3,59
4,36
4,30
2,12
2,06

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtar

@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

ISO HRC
3937-2 58+2
ﬁ STANDARD
® G25
° 25.000
® Wt
SPrngIAL
G25
40.000
FORM AD L1

D1

*d=0 40 (M12)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantil
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Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @ 2=

Shell mill holder for cutters with driving slot 2D ) % z
. I A DIN ISO HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 69871 || 4 ||a9a72 || 58:2

Alin kamali malafa - ’

ﬁ STANDARD
. G25
s || 25.000

SPrngIAL
G25
40.000

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.11.16.35

503.11.16.35 SK50 AD/B 16 35 38 - - 17 2,79
502.11.16.100 SK50 AD 16 100 38 - = 17 3,41
503.11.16.100 SK50 AD/B 16 100 38 - = 17 3,34
502.11.16.130 SK50 AD 16 130 38 - = 17 3,69
503.11.16.130 SK50 AD/B 16 130 38 - = 17 3,61

502.11.16.160 @ SK50 AD 16 160 38 445 88 17 4,09
503.11.16.160 SK50 AD/B 16 160 38 445 88 17 3,99
502.11.16.200 SK50 AD 16 200 38 45 120 17 4,50
-m 503.11.16.200 SK50 AD/B 16 200 38 45 120 17 4,45

502.11.22.35 SK50 AD 22 35 48 - = 19 2,96
503.11.22.35 SK50 AD/B 22 35 48 - = 19 2,90
502.11.22.100 SK50 AD 22 100 48 - = 19 3,88
503.11.22.100 SK50 AD/B 22 100 48 - - 19 3,76
502.11.22.130 SK50 AD 22 130 48 - - 19 4,32
503.11.22.130 SK50 AD/B 22 130 48 - = 19 4,17

502.11.22.160 SK50 AD 22 160 48 55 88 19 491
503.11.22.160 SK50 AD/B 22 160 48 55 88 19 4,74
502.11.22.200 SK50 AD 22 200 48 555 120 19 5,552
-m 503.11.22.200 SK50 AD/B 22 200 48 555 120 19 548

502.11.27.40 SK50 AD 27 40 60 - - 21 3,26
508.11.27.40 SK50 AD/B 27 40 60 - = | 21 [ 8¢
502.11.27.100 SK50 AD 27 100 60 - - 21 458
503.11.27.100 SK50 AD/B 27 100 60 - - 21 446
502.11.27.130 SK50 AD 27 130 60 - - 21 524
503.11.27.130 SK50 AD/B 27 130 60 - - 21 |['5,09

502.11.27.160 SK50 AD 27 160 60 675 8 21 6,12
503.11.27.160 SK50 AD/B 27 160 60 675 88 21 595
502.11.27.200 SK50 AD 27 200 60 685 120 21 7,05
@ 503.11.27.200 SK50 AD/B 27 200 60 685 120 21 7,00

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

1.35



@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot

a8

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

502.11.32.50
503.11.32.50
502.11.32.100
503.11.32.100
502.11.32.130
503.11.32.130
502.11.32.160
503.11.32.160
502.11.32.200
503.11.32.200
*502.11.40.50
*503.11.40.50
*502.11.40.100
*503.11.40.100
*502.11.40.130
*503.11.40.130
*502.11.40.160
*503.11.40.160
*502.11.40.200
*503.11.40.200
502.11.50.70
503.11.50.70
*502.11.60.70
*503.11.60.70

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

Fréseranzugsschrauben

AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 40
AD/B 40
AD 40
AD/B 40
AD 40
AD/B 40
AD 40
AD/B 40
AD 40
AD/B 40
AD 50
AD/B 50
AD 60
AD/B 60

50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
70
70
70
70

78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
118
118
128
128

Mitnehmersteine

&

10.45
1.36

Drawn in bolt
Vis de serrage
Alin sikma civatas!

1044

Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v

10.46

24 4,02
24 3,93
24 5,88
24 575
24 7,00
24 6,84
24 8,12
24 793
24 9,61

24 9,58
27 4,28
27 4,19
27 6,65
27 6,52
27 8,08
27 791

27 9,50
27 9,31

27 11,40
27 11,35
30 6,84
30 6,81

40 7,63
40 7,50

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne

Wrench
Clé de serrage
Alin civatasi sikma anahtari

e A
DIN 'y ISO
69871 3937-2
|/AD/B]
ﬁ STANDARD
. 25.000
$ i

SPrngIAL
G25
40.000

FORM AD

D1

*d=0 40 (M12)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

* d=0 60 (M16)

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantil
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Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser 2=
Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters - N % z
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage ng\% AD/B gsi%
Vidal tip frezeler icin takim tutucular o f
( ﬁ STANDARD SPES)!AL
H G25 || G25
Y 20.000 | | 40.000
D,
- J

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.12.06.44 SK40 AD/B M6 44 65 10 13 0,80
403.12.06.69 SK40 AD/B M6 69 65 10 195 0,85
403.12.06.94 SK40 AD/B M6 94 65 10 22,5 0,90
403.12.08.44 SK40 AD/B M8 44 85 13 15 0,81
403.12.08.69 SK40 AD/B M8 69 85 13 225 0,87
403.12.08.94 SK40 AD/B M8 94 85 13 23 0,92
403.12.08.119 SK40 AD/B M8 119 85 13 25 0,99
403.12.10.24 SK40 AD/B M10 24 105 18 - 0,81
403.12.10.44 SK40 AD/B M10 44 105 18 20 0,83
403.12.10.69 SK40 AD/B M10 69 1055 18 22,5 0,90
403.12.10.94 SK40 AD/B M10 94 105 18 275 1,00
4038.12.10.119 SK40 AD/B M10 119 10,5 18 32 1,14
403.12.10.169 SK40 AD/B M10 169 10,5 18 36 1,44
403.12.12.24 SK40 AD/B Mi12 24 125 21 - 0,80
403.12.12.44 SK40 AD/B M12 44 125 21 24 0,84
403.12.12.69 SK40 AD/B Mi12 69 125 21 24 0,91
403.12.12.94 SK40 AD/B M12 94 125 21 31 1,06
403.12.12.119 SK40 AD/B M12 119 125 21 33 1,19
403.12.12.144 SK40 AD/B M12 144 125 21 355 1,37
403.12.12.169 SK40 AD/B M12 169 125 21 39,5 1,61
403.12.16.24 SK40 AD/B Mi16 24 17 29 - 0,78
403.12.16.44 SK40 AD/B Mi16 44 17 29 - 0,87
403.12.16.69 SK40 AD/B Mi16 69 17 29 34 1,03
403.12.16.94 SK40 AD/B M16 94 17 29 34 1,18

403.12.16.119 SK40 AD/B M16 119 17 29 36 1,36 Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques

403.12.16.144 SK40 AD/B M16 144 17 29 40 1,62 Torques de serrage recommandés

403.12.16.169 SK40 AD/B M16 169 17 29 425 1,88 Onerilen sikma torku
M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

_ Verlangerungen fir Einschraubfréser ‘;/‘y Reduzierungen fiir Einschraubfraser
ﬁ Extensions for milling cutter arbors * Reducing for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

1.37



@ Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters - ~
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage 68;3’\;1 AD/B E'SFL%
Vidal tip frezeler icin takim tutucular > it
( ﬁ STANDARD SPEE)!AL
H G25 || G25
° 20.000 | | 40.000
(o
Bestell-Nr. FORIIEEE %,?
Order Nr.
Reference rllllll/////% ’ e

l\ il Py [ (=)

Siparis Nr.

D1

503.12.08.69 SK50 AD/B M8 69 85 13 225 2,67
503.12.08.119 SK50 AD/B M8 119 85 13 25 2,78
503.12.08.169 SK50 AD/B M8 169 85 13 295 2,99
503.12.10.69 SK50 AD/B M10 69 10,5 18 23 2,70
503.12.10.119 SK50 AD/B M10 119 105 18 32 293
503.12.10.169 SK50 AD/B M10 169 10,5 18 36 3,23
503.12.12.69 SK50 AD/B Mi12 69 125 21 24 271
503.12.12.119 SK50 AD/B M12 119 125 21 33 299
503.12.12.169 SK50 AD/B M12 169 12,5 21 39,5 3,39
503.12.16.69 SK50 AD/B M16 69 17 29 34 283
503.12.16.119 SK50 AD/B M16 119 17 29 36 3,16
503.12.16.169 SK50 AD/B M16 169 17 29 425 3,68

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

g Verlangerungen fiir Einschraubfréser (;/:r) Reduzierungen fiir Einschraubfréser
ﬁ Extensions for milling cutter arbors . Reducing for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler icin ara adaptor 106 | Vidali tip frezeler igin ara adaptér

1.38
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Fraseraufnahmen fir Einschraubfraser, schlanke Ausfiihrung e g
Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters, - ~ % z
slimline design DIN HRC
- - - 69871 AD/B|| s5g.3
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage, L )
deSIg“ ml“ce ( ﬁ STANDARD SPES)!AL
Vidali tip frezeler igin takim tutucular, ince cidarl $ o2 {4%55’0
) ® T it
D,
- J

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.12.10.119.S SK40 AD/B M10 119 10,5 18 100 0,97
403.12.10.169.S SK40 AD/B M10 169 10,5 18 150 1,05
403.12.12.119.8 SK40 AD/B Mi12 119 125 21 100 1,03
403.12.12.144.S SK40 AD/B M12 144 125 21 125 1,09
403.12.12.169.S SK40 AD/B M12 169 125 21 150 1,15
403.12.16.119.S SK40 AD/B Mi16 119 17 29 100 1,24
403.12.16.144.S SK40 AD/B M16 144 17 29 125 1,36
403.12.16.169.S SK40 AD/B M16 169 17 29 150 1,48

503.12.10.119.S SK50 AD/B M10 119 10,5 18 100 2,77
503.12.10.169.S SK50 AD/B M10 169 10,5 18 150 2,86
503.12.12.119.S SK50 AD/B M12 119 125 21 100 2,83
503.12.12.169.S SK50 AD/B M12 169 125 21 150 2,96
503.12.16.119.S SK50 AD/B Mi16 119 17 29 100 3,06
503.12.16.169.S SK50 AD/B Mi16 169 17 29 150 3,33

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

g Verlangerungen fir Einschraubfréser ‘;/‘y Reduzierungen fiir Einschraubfraser
ﬁ Extensions for milling cutter arbors * Reducing for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

1.39



@ Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer E1

Boring holder for drill with indexable insert form E1 - ~
R . - DIN HRC
Porte foret pour foret a plaguettes réversible forme E1 69871 AD/B} 58.0
Takma uglu drill tutucu E1 Formu ~ -
p
1ISO 9766 ﬁ
N
() :ﬁ .
J ]
e
-
— FORM AD/B L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. |
403.51.20.65 SK40 AD/B 20 65 40 56 1,10 o o

403.51.25.70 SK40 AD/B 25 70 45 615 1,17 .
403.51.32.75 SK40 AD/B 32 75 52 665 1,27
403.51.40.115 SK40 AD/B 40 115 63 73 2,32 A

503.51.20.70 SK50 AD/B 20 70 40 54 283
503.51.25.70 SK50 AD/B 25 70 45 59 288
503.51.32.70 SK50 AD/B 32 70 52 675 287
503.51.40.80 SK50 AD/B 40 80 63 77 3,07

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN913

‘ Spannschrauben
Clamping screw

Vis de serrage

10.39-10.40 | Sikma civatasi

Bohrfutteraufnahme

Drill chuck adaptor

DIN A DIN HRC
238 58+2

STANDARD
G25
20.000
® W

Arbre pour mandrin de percage

Mandren malafasi

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.14.12.40 SK30 A B12 40 185 048
302.14.16.41 SK30 A B16 41 24 0,51

402.14.12.24 SK 40 A B12 24 185 0,85
402.14.16.26 SK40 A B16 26 24 0,87
402.14.18.42 SK40 A B18 42 32 1,07

502.14.16.26 SK50 A B16 26 24 2,69
502.14.18.26 SK50 A B18 26 32 2,72

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Bohrfutter
& | Drill chuck
Mandrin de percage a serrage rapide

1049 Mandren
1.40




=
0 I~
0 O
o O
N~ O
NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf @ e g
NC-Drill chucks for left and right rotation r ) (3D % é
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 68;3'\;1 / gsi% i
— Ny - L J|/AD/B o
NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniislii
( 0 ﬁ STANDARD SPES)!AL
hé . G25 { G25
e N 20.000 | | 25.000
N\ J [) U= 1gmm Us1gmm
()
&)

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

302.15.08.70 SK30 AD 05-8 70 36 73 1,06
302.15.13.111 SK30 AD 1,0-13 111 50 119 1,51

402.15.08.70 SK40 AD 05-8 70 36 73 1,13
403.15.08.70 SK40 AD/B  05-8 70 36 73 1,17
402.15.13.90 SK40 AD 1,0-13 90 50 98 1,65
FORM AD/B )
403.15.13.90 SK40 AD/B 1,0-13 90 50 98 1,61 '7 _

402.15.16.95 SK40 AD  3,0-16 95 57 100 1,88 WI/I///////// mk\ \
[ T | © ’
NS/

403.15.16.95 SK40 AD/B 3,0-16 95 57 100 1,84 [
|

502.15.13.90 SK50 AD 1,0-13 90 50 98 343
503.15.13.90 SK50 AD/B 1,0-13 90 50 98 347 A
502.15.16.95 SK50 AD 3,0-16 95 57 100 3,68
503.15.16.95 SK50 AD/B 3,0-16 95 57 100 3,71

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

ﬁ? Ersatzteile N | spannschissel o
Spare Parts Wrench

Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtar 11.08

1.4



Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

DIN A HRC

Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 69871 e

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

Bestell-Nr. Spannbereich [[j o
Order Nr. Capacity . 3 I\\\\-_.\\“\«
Reference Capacité | ﬁ\\\\\%! |
Siparig Nr. Kapasite —

302.16.12.66 SK30 A M2-M14 19 66 365 7 7 0,58
302.16.20.99 SK30 A  M5-M24 31 99 535 12 12 1,25

C|T
Compression | Tension

402.16.12.64 SK40 A M2-M14 19 64 365 7 7 1,01
402.16.20.97 SK40 A  M5-M24 31 97 535 12 12 1,66
402.16.36.136 SK40 A M14-M36 48 136 78 17,5 17,5 3,01

502.16.12.62 SK50 A M2-M14 19 62 365 7 7 276
502.16.20.85 SK50 A  M5-M24 31 85 535 12 12 321
502.16.36.138 SK50 A M14-M36 48 138 78 17,5 17,5 5,21

Ausflihnrung  : Mit Kugelfiihrungsbuchse

Version : With ball retainer

Version : Comprenant douille de glissiére a bille
Teknik dzelligi : Bilya Kafesli

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation

Appareil a tarauder sans compensation longitudinale DIN A HRC
69871 582

Kilavuz cekme baghd sabit o

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

302.16.12.1.65 SK 30 M2-M14

302.16.20.1.93 SK30 A M5-M24 31 93 52 1,14
402.16.12.1.62 SK40 A M2-M14 19 62 38 1,02
402.16.20.1.95 SK40 A M5-M24 31 95 52 1,56

402.16.36.1.137 SK 40 A M14-M36 48 137 78 3,01

502.16.12.1.60 SK 50 A M2-M14 19 60 38 282
502.16.20.1.85 SK 50 A M5-M24 31 85 52 3,19
502.16.36.1.117 SK 50 A M14-M36 48 117 78 4,69

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

g' Schnellwechseleinsitze
Tapping collets
Douilles de taraudage

10.34-1036 | Kilavuz tutucu

1.42
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Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen @ e g
Boring bar blanks for the production of special tools % z
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils speciaux coar || A oS

Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

402.17.63.250 SK 40 A

502.17.97.315 SK 50 A 97 315 19,40

Ausfiihrung  : Steilkegel und Bund gehértet (522 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version :Cone and flange hardened (522 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version :Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik ozelligi: Konik ve Flang kismi sertlestirilmis (522 HRC) ve taglanmigtir.
Bara kismi islenebilir yumusakliktadir.

Kontrolldorne

Test arbors

Mandrins de contréle DIN A HRC

Fener mili kontrol mastari

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

302.18.32.200 SK 30 A 32 200 1,41
/10,003
402.18.40.300 SK 40 A 40 300 3,39
] 5 m -
b—-é;! |
502.18.50.300 SK 50 A 50 300 6,33

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemdB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

1.43



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - \(AD /) ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 68;3'\;1 / E'gg
. . AD/B -
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( h ‘. "\ ('STANDARD )
h6 . G25
—— ¢ 25.000
L J ) usigm )
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
W, = )
Bestell-Nr. FORM AD L2
Order Nr. 4,5°
Reference ‘
Siparig Nr.
302.25.03.80 SK30 AD 3 80 10 16 14 044 - © C e
302.25.04.80 SK30 AD 4 80 12 20 17 047
302.25.05.80 SK30 AD 5 80 12 21,5 20 0,47 A
302.25.06.80 SK30 AD 6 80 21 27 36 0,59
302.25.08.80 SK30 AD 8 80 21 27 36 0,58 FORM AD/B L2
302.25.10.80 SK30 AD 10 80 24 32 42 065 4,5°
302.25.12.80 SK30 AD 12 80 24 32 47 0,63 !
302.25.14.80 SK30 AD 14 80 27 34 47 0,68 - o o 7
302.25.16.80 SK30 AD 16 80 27 34 50 0,66
302.25.18.80 SK30 AD 18 80 33 42 50 0,80
302.25.20.80 SK30 AD 20 80 33 42 52 0,76 =

403.25.03.80 SK40 AD/B
*403.25.03.120 SK40 AD/B
*403.25.03.160 SK40 AD/B
= *403.25.03.200 SK40 AD/B
403.25.04.80 SK40 AD/B
*403.25.04.120 SK40 AD/B
*403.25.04.160 SK40 AD/B
= *403.25.04.200 SK40 AD/B
403.25.05.80 SK40 AD/B
*403.25.05.120 SK40 AD/B
*403.25.05.160 SK40 AD/B
w0 *403.25.05200 SK40 AD/B
403.25.06.80 SK40 AD/B
403.25.06.120  SK40 AD/B
403.25.06.160  SK40 AD/B
= 403.25.06.200 SK40 AD/B
403.25.08.80 SK40 AD/B
403.25.08.120  SK40 AD/B
403.25.08.160  SK40 AD/B
=T 403.25.08200 SK40 AD/B

80 10 16 14 0,85
120 10 16 14 0,91
160 10 16 14 0,97
200 10 16 14 1,03

80 12 20 17 0,88
120 12 20 17 0,98
160 12 20 17 1,07
200 12 20 17 1,17

80 12 21,5 20 0,89
120 12 22 20 1,00
160 12 22 20 1,11
200 12 22 20 1,22

80 21 27 36 1,03
120 21 27 36 1,19
160 21 27 36 1,35
200 21 27 36 1,52

80 21 27 36 1,02
U A e | €9 ke * Einstellschraube nicht enthalten

160 21 27 36 1,35 * Does not include adjusting screw

" . .
200 21 27 36 153 . Ne comprgnd pa§ la vis de réglage
Dayama civatasi igermez

@@ 0 0 0 O O O o o o o o A b B B O WO W W

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

Einstellschraube 0
o Adjusting screw

Vis de réglage
10411043 | Dayama civatas! 11.08

1.44



Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 68;3’\;1 AD/B ?g‘g
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( 0 ‘. "\ ('STANDARD )

hé . G25

—— N 25.000
L Y, é ) usignn
( Option h Option h Option )

Type KKB Type B Type DB

W, == )

Bestell-Nr. FORM AD/B L2

Order Nr. o

Reference 4’?

Siparig Nr.

403.25.10.80 SK40 AD/B 10 80 24 32 42 1,09 Uf o A
403.25.10.120 SK40 AD/B 10 120 24 32 42 1,32

403.25.10.160 SK40 AD/B 10 160 24 32 42 1,56
-m 403.25.10.200 SK40 AD/B 10 200 24 32 42 1,80 4
403.25.12.80 SK40 AD/B 12 80 24 32 47 1,06
403.25.12.120 SK40 AD/B 12 120 24 32 47 1,27
403.25.12.160 SK40 AD/B 12 160 24 32 47 1,49
@ 403.25.12.200 SK40 AD/B 12 200 24 32 47 1,71
403.25.14.80 SK40 AD/B 14 80 27 34 47 1,10
403.25.14.120 SK40 AD/B 14 120 27 34 47 135
403.25.14.160 SK40 AD/B 14 160 27 34 47 1,60
-m 403.25.14.200 SK40 AD/B 14 200 27 34 47 1,86
403.25.16.80 SK40 AD/B 16 80 27 34 50 1,08
403.25.16.120 SK40 AD/B 16 120 27 34 50 1,33
403.25.16.160 SK40 AD/B 16 160 27 34 50 1,58
-m 403.25.16.200 SK40 AD/B 16 200 27 34 50 1,84
403.25.18.80 SK40 AD/B 18 80 33 42 50 1,23
403.25.18.120 SK40 AD/B 18 120 33 42 50 1,62
403.25.18.160 SK40 AD/B 18 160 33 42 50 2,02
-m 403.25.18.200 SK40 AD/B 18 200 33 42 50 242
403.25.20.80 SK40 AD/B 20 80 33 42 52 1,20
403.25.20.120 SK40 AD/B 20 120 33 42 52 1,60
403.25.20.160 SK40 AD/B 20 160 33 42 52 1,99
-ﬂ'ﬂ 403.25.20.200 SK40 AD/B 20 200 33 42 52 238
403.25.25.100 SK40 AD/B 25 100 44 53 58 1,75
403.25.25.120 SK40 AD/B 25 120 44 53 58 2,08
403.25.25.160 SK40 AD/B 25 160 44 53 58 2,73
@ 403.25.25.200 SK40 AD/B 25 200 44 53 58 3,38
403.25.32.100 SK40 AD/B 32 100 44 53 62 1,59
403.25.32.120 SK40 AD/B 32 120 44 53 62 1,92
403.25.32.160 SK40 AD/B 32 160 44 53 62 257
-m 403.25.32.200 SK40 AD/B 32 200 44 53 62 3,20

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube o
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

1.45



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 68;3’\;1 AD/B ?gg
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( h ‘. "\ ('STANDARD )
h6 : G25
e ° 25.000
L Y, é ) Usignm )
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
i, = )
Bestell-Nr. FORM AD/B L2
Order Nr. 4,5°
Reference |
Siparig Nr.

d
D
D1

503.25.03.80 SK50 AD/B
*503.25.03.120 SK50 AD/B
*503.25.03.160 SK50 AD/B
=T *503.25.03.200 SK50 AD/B
503.25.04.80 SK50 AD/B
*503.25.04.120 SK50 AD/B
*503.25.04.160 SK50 AD/B
m] *503.25.04.200 SK50 AD/B
503.25.05.80 SK50 AD/B
*503.25.05.120 SK50 AD/B
*503.25.05.160 SK50 AD/B
m)] *503.25.05.200 SK50 AD/B
503.25.06.80 SK50 AD/B
503.25.06.120  SK50 AD/B
503.25.06.160 SK50 AD/B
=T 503.25.06200 SK50 AD/B
503.25.08.80 SK50 AD/B
503.25.08.120  SK50 AD/B 120 21 27 36 299
503.25.08.160  SK50 AD/B 160 21 27 36 3,16
=T 503.25.08200 SK50 AD/B 8 200 21 27 36 3,32
503.25.10.80 SK50 AD/B 10 80 24 32 42 289
503.25.10.120 SK50 AD/B 10 120 24 32 42 3,13
503.25.10.160 SK50 AD/B 10 160 24 32 42 3,36
=]l 503.25.10200 SK50 AD/B 10 200 24 32 42 3,59
503.25.12.80 SK50 AD/B 12 80 24 32 47 2,86
503.25.12120 SK50 AD/B 12 120 24 32 47 3,07 » Ensislschrauie T P
503.25.12.160 SK50 AD/B 12 160 24 32 47 329 * Does not include adjusting screw

* Ne comprend pas la vis de réglage
-m 503.25.12.200 SK50 AD/B 12 200 24 32 47 3,51 * Dayama civatas: iermez

80 10 16 14 266 -
120 10 16 14 2,72
160 10 16 14 2,77
200 10 16 14 2,83
80 12 20 17 2,69
120 12 20 17 2,78
160 12 20 17 2,88
200 12 20 17 2,97
80 12 21,5 20 2,69
120 12 22 20 2,80
160 12 22 20 2,91
200 12 22 20 3,02
80 21 27 36 284
120 21 27 36 3,00
160 21 27 36 3,16
200 21 27 36 3,33
80 21 27 36 283

0 W O O O O O O o0 o0 g b~ b D DO W W W

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 0
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatas! 11.08

1.46



Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

5 =
0 I~
o0 O
o O
N~ o
o=
L
=
a2

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure ng\% AD/B ?g‘g
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( 0 ‘. "\ ('STANDARD )

h6 . G25

e N 25.000
L Y, é ) usignn
( Option h Option h Option )

Type KKB Type B Type DB

W, == )

Bestell-Nr. FORM AD/B L2

Order Nr. o

Reference 4’?

Siparig Nr.

503.25.14.80 SK50 AD/B 14 80 27 34 47 291 '0r o A
503.25.14.120 SK50 AD/B 14 120 27 34 47 3,15

503.25.14.160 SK50 AD/B 14 160 27 34 47 3,40
@ 503.25.14.200 SK50 AD/B 14 200 27 34 47 3,64 A
503.25.16.80 SK50 AD/B 16 80 27 34 50 2,89
503.25.16.120 SK50 AD/B 16 120 27 34 50 3,13
503.25.16.160 SK50 AD/B 16 160 27 34 50 3,38
-m 503.25.16.200 SK50 AD/B 16 200 27 34 50 3,63
503.25.18.80 SK50 AD/B 18 80 33 42 50 3,03
503.25.18.120 SK50 AD/B 18 120 33 42 50 3,43
503.25.18.160 SK50 AD/B 18 160 33 42 50 3,83
-m 503.25.18.200 SK50 AD/B 18 200 33 42 50 4,24
503.25.20.80 SK50 AD/B 20 80 33 42 52 3,00
503.25.20.120 SK50 AD/B 20 120 33 42 52 3,40
503.25.20.160 SK50 AD/B 20 160 33 42 52 3,80
-m 503.25.20.200 SK50 AD/B 20 200 33 42 52 4,22
503.25.25.100 SK50 AD/B 25 100 44 53 58 3,59
503.25.25.120 SK50 AD/B 25 120 44 53 58 3,92
503.25.25.160 SK50 AD/B 25 160 44 53 58 4,58
-m 503.25.25.200 SK50 AD/B 25 200 44 53 58 526
503.25.32.100 SK50 AD/B 32 100 44 53 62 3,43
503.25.32.120 SK50 AD/B 32 120 44 53 62 3,76
503.25.32.160 SK50 AD/B 32 160 44 53 62 4,41
@ 503.25.32.200 SK50 AD/B 32 200 44 53 62 5,02

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 6
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

1.47



Schrumpffutter - schlanke Ausfiihrung fiir HM Werkzeugschaften

Shrink chucks - slimline design for solid carbide cutters

Mandrins de frettage - design mince four queue d'outlis carbure

ince cidarli 1sitmal takim tutucular gafti karbiir olan takimlar igin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.25.03.80.S
*403.25.03.120.S
403.25.04.80.S
*403.25.04.120.S
403.25.05.80.S
*403.25.05.120.S
403.25.06.80.S
403.25.06.120.S
403.25.06.160.S
403.25.08.80.S
403.25.08.120.S
403.25.08.160.S
403.25.10.80.S
403.25.10.120.S
403.25.10.160.S
403.25.12.80.S
403.25.12.120.S
403.25.12.160.S

503.25.03.80.S
*503.25.03.120.S
503.25.04.80.S
*503.25.04.120.S
503.25.05.80.S
*503.25.05.120.S
503.25.06.80.S
503.25.06.120.S
503.25.06.160.S
503.25.08.80.S
503.25.08.120.S
503.25.08.160.S
503.25.10.80.S
503.25.10.120.S
503.25.10.160.S
503.25.12.80.S
503.25.12.120.S
503.25.12.160.S

SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40
SK 40

SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50
SK 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

@0 o O O O O 0O A A WO W

= 2 s
NN DM O O O

0 0O O O O O O~ b O W

[oe]

10
10
10
12
12
12

80
120
80
120
80
120
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160

80
120
80
120
80
120
80
120
160
80
120
160
80
120
160
80
120
160

9

10
10
11

11

12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

10.41-10.43
1.48

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatas

11.08

14
18
15
19
16
20
17
21
25
19
23
27
21
25
29
23
27
31

14
18
15
19
16
20
17
21
25
19
23
27
21
25
29
23
27
31

14
14
17
17
20
20
36
36
36
36
36
36
42
42
42
47
47
a7

14
14
17
17
20
20
36
36
36
36
36
36
42
42
42
47
47
47

0,84
0,91
0,84
0,92
0,85
0,94
0,88
0,97
1,10
0,90
1,00
1,16
0,91
1,04
1,23
0,91
1,05
1,24

2,64
2,71
2,65
2,73
2,66
2,74
2,69
2,77
2,90
2,71
2,81
2,97
2,72
2,85
3,03
2,72
2,85
3,05

IS N
DIN HRC
69871 52+2
. J
( h STANDARD SPECIAL
h6 ‘! G25 || G25
e— [ 2549‘00 50.000
L J ) ustgnm et
=
FORM AD/B L2
30

* Einstellschraube nicht enthalten

* Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
* Dayama civatasl igermez
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Hydro - Dehnspannfutter 2=
Hydraulic expansions chuck - ~ ~ % S
: : : pin | |AP HRC —
Mandrins expansibles hydrauliques 69871 50,7
— AD/B -
Hidrolik takim tutucular h o <
STANDARD
h6 ':'! G25
— 'Y 25.000
J W) ® Us1gmm
- J

Bestell-Nr. FORM AD L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.

parig = 8
302.65.12.90 SK30 AD 12 90 32 495 36 46 0,90 |
302.65.20.100 SK30 AD 20 100 42 495 46 57 1,09 "
403.65.06.80 SK40 AD/B 6 80 26 495 40 37 1,16 a
403.65.08.80 SK40 AD/B 8 80 28 495 40 37 1,18
403.65.10.80 SK40 AD/B 10 80 30 495 40 41 1,19 FORM AD/B L2
403.65.12.80 SK40 AD/B 12 80 32 495 40 46 1,21
403.65.14.80 SK40 AD/B 14 80 34 495 40 46 1,22

o 0O A

4083.65.16.80 SK40 AD/B 16 80 38 495 46 49 1,27 - =

403651880 SK40 AD/B 18 80 40 495 46 49 1,27
403.65.20.80 SK40 AD/B 20 80 42 495 46 57 1,29 L1
403652595 SK40 AD/B 25 95 495 55 76 57 1,78 ‘ A
403.65.32.95 SK40 AD/B 32 95 56 63 76 57 191

503.65.06.80 SK50 AD/B 6 80 26 495 40 37 283
503.65.08.80 SK50 AD/B 8 80 28 495 40 37 293
503.65.10.80 SK50 AD/B 10 80 30 495 40 41 28t
503.65.12.80 SK50 AD/B 12 80 32 495 40 46 288
503.65.14.80 SK50 AD/B 14 80 34 495 40 46 2,88
503.65.16.80 SK50 AD/B 16 80 38 495 46 49 288
503.65.18.80 SK50 AD/B 18 80 40 495 46 49 293
503.65.20.80 SK50 AD/B 20 80 42 495 46 57 2,98
503.65.25.100 SK50 AD/B 25 100 55 60 55 57 3,65
503.65.32.100 SK50 AD/B 32 100 63 70 55 57 4,03

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN916
_/—3 Reduzierungen Einstellschraube gy | Spannschlissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
Reducing arbor e Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage Clé étirage pour douilles
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 1049 Sikma anahtari 10.48 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtart 11.40

1.49



@

Hydro - Dehnspannfutter lange Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, long

Mandrins expansibles hydrauliques, longue

Hidrolik takim tutucular, uzun

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

403.65.06.110 SK40 AD/B 6 110 26 495 40 37 1,65
403.65.08.110 SK40 AD/B 8 110 28 495 40 37 1,64
403.65.10.110 SK40 AD/B 10 110 30 495 40 41 1,63
403.65.12.110 SK40 AD/B 12 110 32 495 40 46 1,65
403.65.14.110 SK40 AD/B 14 110 34 495 40 46 1,63
403.65.16.110 SK40 AD/B 16 110 38 495 46 49 1,66
403.65.18.110 SK40 AD/B 18 110 40 495 46 49 1,91
403.65.20.110 SK40 AD/B 20 110 42 495 46 51 1,70
403.65.25.110 SK40 AD/B 25 110 495 55 91 57 2,083
403.65.32.110 SK40 AD/B 32 110 56 63 91 61 224
503.65.06.110 SK50 AD/B 6 110 26 495 40 37 3,41
503.65.08.110 SK50 AD/B 8 110 28 495 40 37 3,49
503.65.10.110 SK50 AD/B 10 110 30 495 40 41 3,56
503.65.12.110 SK50 AD/B 12 110 32 495 40 46 3,43
503.65.14.110 SK50 AD/B 14 110 34 495 40 46 3,47
503.65.16.110 SK50 AD/B 16 110 38 495 46 49 3,40
503.65.18.110 SK50 AD/B 18 110 40 495 46 49 3,53
503.65.20.110 SK50 AD/B 20 110 42 495 46 51 3,52
503.65.25.120 SK50 AD/B 25 120 55 60 55 57 4,23
503.65.32.120 SK50 AD/B 32 120 63 70 55 61 4,83

I N
DIN HRC
69871 AD/B 52+2
L Y, Y,
( R STANDARD
hé ':'! G25
e ¢ 25.000
J J ] Us1gmm
)
FORM AD/B L2
Lz .
LA -U,D e
L1
A

Hydro - Dehnspannfutter schlanke Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, slimline design

Mandrins expansibles hydrauliques, design mince

Hidrolik takim tutucular, ince cidarh

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
403.65.12.110.S SK40 AD/B 12 110 25 495 60 46 1,35
503.65.12.110.S SK50 AD/B 12 110 25 495 60 46 3,60

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916 ,
‘.-fﬁ-" Reduzierungen Einstellschraube gy | Spannschiiissel
Reducing arbor o Adjusting screw Wrench 4
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtan 10.48

1.50

3xd <3ym
DIN HRC
9871 | |AD/B|| 5.5 I Im
L -~ 2 —
~ N
(||
S ®
) ) ‘ U < 1gmm
.
.  —
FORM AD/B L2
i
o ol [

L1

Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Sleeve remover for reducing arbor
Clé étirage pour douilles

Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari

1110




Hydro - Dehnspannfutter extra kurze Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck extra, short

Mandrins expansibles hydrauliques extra, court

Hidrolik takim tutucu, ekstra kisa

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
402.65.20.24 SK40 AD 20 24,6

49,5 51 0,74

Zuhehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

s N N
DIN HRC
69871 AD 5242
N\ Y, Y,
( R STANDARD
hé ':'! G25
e ¢ 25.000
/ W ) Usigmm

‘ﬂ Reduzierungen 5y | Spannschldssel / Biichsenziener fur Reduzierungen
" Reducing arbor Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Clé de serrage CIé étirage pour douilles
1001021 | Pens 1049 Sikma anahtan 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan

Hydro - Dehnspannfutter kurz /schwer

Hydraulic expansions chuck, short heavy

Mandrins expansibles hydrauliques, court lourd

Hidrolik takim tutucu, kisa rijit

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

403.65.20.64 SK40 AD/B 20 645 49,5 51 1,27
503.65.20.64 SK50 AD/B 20 645 49,5 51 2,10 7
i —
503.65.32.81 SK50 AD/B 32 81 72 61 3,95 ——=| -l”l\\I.
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916

@ Reduzierungen Einstellschraube S5y | Spannschlissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0

Reducing arbor ° Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor

Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage Clé étirage pour douilles
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 10.49 Sikma anahtan 10.48 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari 11.40

s 2 3
DIN HRC
69871 AD/B 5212
. J J
0
)

DIN IS0 7388-1
(SK DIN 69871)

1.51



@ Hydro-Dehnspannfuttersatz im Koffer

Hydraulic expansion chuck set in box

AD
Mandrin expansibles hydraulique (set) dans coffre 68;3’\;1 / g'zg
Hidrolik tutucu seti plastik kutuda AD/B

.'.ﬁ

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser Reduzierhulsen
Order Nr. Capacity Collet Diameter Reducing
Reference Capacité Pinces Diamétre Réduction
Siparis Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
302.66.12.90 SK30 AD Ri12(3-8) 3-4-5-6-8 5 1,75
302.66.20.100 SK30 AD R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,12
403.66.12.80 SK40 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 2,06
403.66.20.80 SK40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,30
403.66.20.64 SK40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,30
403.66.32.95 SK40 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 4,35
503.66.12.80 SK50 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 414
503.66.20.64 SK50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,70
503.66.20.80 SK50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 4,38
503.66.32.81 SK50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 6,59
503.66.32.100 SK50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 6,67
Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench .
Inclus - Mandarin avec pinces et clé g —
Teslim Sekli : Takim, pensleri ve anahtariyla birlikte (™S -
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916 )
= Reduzierungen Einstellschraube 5y | Spannschlissel / Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
ﬁ Reducing arbor o Adjusting screw Wrench 7 Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage Clé tirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtar 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 11.40

1.52



I
JIS B 6339 (MAS 403 BT)
A-AD-AD/B

Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi 2.04-2.09

Ausrichtbares Spannfutter - Adjustable tool holder
Tige de réglage - Hassas ayarlanabilir pens tutucu 210

Kraftspannfutter - Power milling chuck
Mandrin de fraisage - Bilyali pens tutucu 2.1

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu 212 -2.21

Spannzangenfutter - Pull type collet chuck
Mandrin de serrage de précision - Gektirmeli pens bagligi 2.22 - 2.24

Morsekegel Aufnahmen - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii 2.25

Zwischenhiilsen mit Anzugsgewinde - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii ¢ektirmeli 2.26

Reduzierungen - Reduction sleeves
Douilles de réduction - Rediiksiyon 2.26

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 2.27 - 2.30

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder
Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa 2.31-2.34

Aufschraubfraser - Milling cutter arbors
Axess coupeur fraisage - Vidal takim tutucu 2.35-2.37

Bohrerhalter E1- Boring holder E1
Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1 2.38

Bohrfutteraufnahme - Drill chuck
Arbre pour mandrin de pergage - Mandren malafasi 2.38

NC -Bohrfutter - NC - Drill chuck
Mandrin de pergage - NC mandren malafas| 2.39

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck
Appareil a tarauder - Kilavuz gekme baslgi 2.40

Rohlinge - Blanks
Barre d’alésage - Ozel takim yapma amach yari mamul 2.4

Kontrolldorne - Test arbors
Mandrin de contréle - Kontrol mastari 2.41

Schrumpffutter - Shrink chuck

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansion chuck
Mandrin expansibles - Hidrolik takim tutucu 2.47 - 2.50

JIS B 6339
(MAS 403 BT)



Mit EROGLU erhalten Sie auch Semi-Standard - in der gleichen Qualitat!
With EROGLU you receive semi-standard, too — within the same quality!

Avec EROGLU vous recevez aussi semi-standard — avec la méme qualité!

Ozel iiriin secenekleri ile EROGLU kalitesi hep sizinle...

BT Halter kénnen als ER-PLUS (Doppelkontakt) gefertigt werden

(Beispiel Bestellnummer: 405.02.10.63.ERP)

BT products can be produced as ER-PLUS (Dual face contact)

(Example order code no: 405.02.10.63.ERP)

Mandrins BT peut étre fabrique comme version ER-PLUS (double contact)
(Exemple commande no: 405.02.10.63.ERP)

TUum BT Urtnler ER-PLUS (Cift ylzey temasli) olarak Uretilebilir.

(Ornek sip. Nr. : 405.02.10.63.ERP)

Alle BT30 Aufnahmen auf seite 2.05 - 2.12 - 2.27 - 2.42 kénnen fur
Holzbearbeitungsmaschinen als Typ "ON" (ohne Mitnehmemuten und ohne
Positionierungskerbe) bestellt werden. (Beispiel Bestellnummer: 305.02.10.70.0N)

All BT30 chucks at page 2.05 - 2.12 - 2.27 - 2.42 can be ordered for wooden
machines as type "ON" (without driving grooves and without positioning mark).
(Example order code no: 305.02.10.70.0N)

Tous les mandrins BT30 a la page 2.05 - 2.12 - 2.27 - 2.42 peuvent également étre
commandés pour les machines a bois de type "ON" (sans rainure de clavette et
sans marquage de positionnement). (Exemple commande no: 305.02.10.70.0N)

Sayfa numaralarn belirtilen takim tutucular icin BT30 kama kanalsiz Uretilebilir.
Sayfa 2.05 - 2.12 - 2.27 - 2.42 (Ornek sip. Nr. : 305.02.10.70.0N)

Alle Artikel kbnnen mit dem angegeben Maximalwert feingewuchtet werden.

Urbcance All products can be produced in the specified maximum balance value.

g-mmikg

20

Tous les articles peuvent étre spécifiés avec le maximum de précision équilibrée.

" \&53 TUm takim tutucular belirlenen max. balans degerlerinde Uretilebilir.
1 \
05 \(l%\\

4000 600D  B000 10000 20000 40.000  60.000




ER-PLUS Doppelkontakt

ER-PLUS Dual face contact
ER-PLUS double contact

ER-PLUS Gift yiizey temasi =173
22
Standard Werkzeug-System ER-PLUS Werkzeug-System 2 gg
Standard Tooling System ER-PLUS Tooling System =
systéeme d “outils standard ER-PLUS systeme doutils
Standart Takim sistemi ER-PLUS Takim Sistemi

Abstand / Distance / Distance / Mesafe Kontakt / Contact / Contact / Temas

@
3]
c
&
a
o

1000 2000 3000 4000 5000
F(N)

Der Unterschied des ER-PLUS Systems zur konventionellen Schnittstelle, ist eine doppelte Kontaktfliche: am Kegel und gleichzeitig am
Werkzeugflansch. Dies erlaubt eine hohere Radialsteifigkeit.

The differences between standard contact face to ER-PLUS system, is a dual contact face: by shank and also flange face. This allows a higher
radial rigidity.

La différence du systéme ER-PLUS d “interface est un contact double: au céne et bride. C"est rendre possible une plus haut rigidité radiale.

Standart takim sistemi ile ER-PLUS takim sistemi arasindaki farklilik, ER-PLUS sisteminde konikte ve alinda cift temas yiizeyi saglamaktir. Bu
takimda yiiksek radyal rijitlik saglar.

Nach dem Einspannen
After clamping

Aprés tendre
Cektirmeden sonra

Vor dem Einspannen
Before clamping
Avant tendre
Gektirmeden 6nce

S —

|
B

@
o
c
]
L
2
[a}

Beispiel Bestellnummer : 406.25.06.90.ERP
Example order code no : 406.25.06.90.ERP
Exemple commande no : 406.25.06.90.ERP
Ornek siparig numaras! : 406.25.06.90.ERP

2.01



Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD

Toolholders
Porte-outils L1 LL7
Merkezden Sogutmal L5
Konik Saft Olgiileri
3 %
3 E 3
N
7 ©
= = ]
L6 @10
L8
Werkzeugaufnahmen JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B
Toolholders
Porte-outils L1 L7
L5 L
Merkezden ve o a
(B) Alindan Sogutmali (%
Konik $aft Olgiileri
%
3 £
7 S
= S
L6 ®10
L8
Werkzeugaufnahmen BT ERPLUS JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD
Toolholders BT ERPLUS
Porte-outils BT ERPLUS L1 LL7
Merkezden Sogutmal L5
Konik Saft Olgiileri
%
3 =
7 S
= 3
L6 @10
L8

Werkzeugaufnahmen BT ERPLUS JIS B 6339 (MAS 403 BT) AD/B

Toolholders BT ERPLUS
Porte-outils BT ERPLUS

Merkezden ve
(B) Alindan Sogutmah
Konik Saft Olgiileri

2.02
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L5 L
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BT 30 AD

BT 40 AD
BT 40 AD/B
BT 40-ERP AD

BT 40-ERP AD/B

BT 50 AD
BT 50 AD/B
BT 50-ERP AD

BT 50-ERP AD/B

Werkstoff
Ausfiihrung
Genauigkeit

Chip

Material

Execution

Accuracy

Chip hole

Matiére

Exécution

Précision

Puce

Malzeme
Teknik 6zelligi :

Hassasiyeti

Cip deligi

31,75 20 Mi12 27 46 20 45 30 484 125 7 16,1 163 163 11,0 - -
4445 20 Mi16 32 63 25 61 37 654 17,0 16,1 22,6 226 145 - -
4445 20 Mi16 32 63 25 61 37 654 17,0 16,1 22,6 22,6 145 4 27
4445 10 M16 32 63 26 61 37 654 17,0 16,1 22,6 226 145 - -
4445 10 Mi16 32 63 26 61 37 654 17,0 16,1 22,6 226 145 4 27
69,85 30 M24 47 100 35 98 50 101,8 250 13 257 354 354 205 - -
69,85 3,0 M24 47 100 35 98 50 101,8 250 13 25,7 354 354 205 6 42
69,85 15 M24 47 100 365 98 50 101,8 250 13 25,7 354 354 205 - -

69,85 15 M24 47 100 365 98 50 101,8 250 13 25,7 354 354 205 6 42

: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
: Einsatzgehédrtet HRC 58 + 2 Hartetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
: Kegelwinkel-Toleranzqualitat AT 3 nach DIN 2080

Oberflachenrauigkeit des Kegels Ra 0,2

: Bohrung fiir Datentrager DIN 69873 im Bund.

: Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?
. Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm,

black-finish

: Cone angle AT 3 according DIN 2080

Surface roughness of cone Ra 0,2

: Bore for data carrier DIN 69873 in collar.

: Chéssis d’allié en acier de cémentation. Résistance a la traction dans le noyau

de min 950 N/mm?2

: Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm

Bruni

: Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080

Rugosité en surface du cone Ra 0,2

: Pergage pour support de donndes DIN 69873 dans la collerette.

: Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?

Sertlik HRC 58 + 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartilmis

: Konik ag! tolerans kalitesi DIN 2080 normuna gore AT 3

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2

: Takim bilgilerini saklamak iin flansta DIN 69873 dzel cip deligi.

2.03
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@ Spannfutter OZ

Collet chucks 0Z
Mandrin a pinces 0Z

Pens bashg: 0Z

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparis Nr.

*305.01.16.60 BT 30
*305.01.25.80 BT 30
405.01.16.70 BT 40
406.01.16.70 BT 40
405.01.16.100 BT 40
406.01.16.100 BT 40
405.01.25.70 BT 40
406.01.25.70 BT 40
405.01.25.100 BT 40
406.01.25.100 BT 40
*405.01.32.90 BT 40
°406.01.32.90 BT 40
505.01.16.70 BT 50
506.01.16.70 BT 50
505.01.25.85 BT 50
506.01.25.85 BT 50
505.01.32.90 BT 50
506.01.32.90 BT 50
505.01.32.110 BT 50
506.01.32.110 BT 50

Form

AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

Abmessung Spannbereich
Size Capacity
Dimension Capacité
Cinsi Kapasite
0z 16 415 E (2-16)
0z 25 462 E (2-25)
0z 16 415 E (2-16)
0Z16  415E (2-16)
0Z16  415E (2-16)
0z 16 415 E (2-16)
0z 25 462 E (2-25)
0z 25 462 E (2-25)
0z 25 462 E (2-25)
0z 25 462 E (2-25)
0z 32 467 E (4-32)
0Z32  467E (4-32)
0z 16 415 E (2-16)
0Z 16 415 E (2-16)
0Z25  462E (2-25)
0Z25  462E (2-25)
0Z32  467E (4-32)
0Z32  467E (4-32)
0z 32 467 E (4-32)
0z 32 467 E (4-32)

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
10897

10.08-10.10
2.04

Spannzangen 0Z
Collets 0Z

Pinces de serrage 0Z
Pens 0Z

DINISO
10897

10.24 + 10.2

DIN 1810 A
Spannmutter 0Z
Clamping nuts 0Z r‘/
Ecrou de serrage 0Z
Pens kapagi 0Z 10.46

60
80

70
70
100
100
70
70
100
100
90
90

70
70
85
85
90
90
110
110

43
60

43
43
43
43
60
60
60
60
72
72

43
43
60
60
72
72
72
72

Hakenschliissel

Wrench

Clé aergot
E tipi ay anahtar

51
64

51
51
51
51
64
64
64
64
74
74

51
51
64
64
74
74
74
74

0,57
0,95

1,20
1,19
1,51
1,51
1,37
1,37
2,01
2,00
1,87
1,86

3,74
3,72
4,11
4,10
4,36
4,35
4,98
4,96

~

{5'3333 — DINISO| | HRC
iMAS w038n| | /AD/B 10897 58+2
ﬁ STANDARD SPnEEﬁIAL
e . G25 || G25
' . 25.000 | | 50.000
0] - . i
FORM AD L2

« Technisch gibt es keinen Chip.

« Technically there is no chip hole.

« Techniquement, il n'y a pas de puce.

« Teknik acidan ¢ip deligi bulunmamaktadir.
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Spannfutter ER @

Collet chucks ER

JISB

AD

Mandrin a pinces ER 6339 D1'§4'§'§ ?{i%
(MAS 403 BT) AD/B p—
Pens baslii ER Q &=
STANDARD Spn%aﬁlAL g o™
G25 || G725 =
25,00 | | 50,000 )
<1gmm U=1gmm -_ E

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité

Siparig Nr. Kapasite

305.02.10.70 ER16 (1-10) 70 28 32

305.02.10.100 BT 30 AD ER16 (1-10) 100 28 - - 32 0,67

305.02.16.70 BT 30 AD ER25 (2-16) 70 42 - - 42 0,66 FORM AD/
305.02.16.100 BT 30 AD ER25 (2-16) 100 42 - - 42 097 7@”///////77////////%% N
305.02.20.70 BT 30 AD ER32 (2-20) 70 50 - - 48 0,66 ———— ] — ] [a)
305.02.20.100 BT 30 AD ER32 (2-20) 100 50 - - 48 094 ]
*305.02.26.70 BT 30 AD ER40 (3-26) 70 63 - - 55 /0,81

405.02.10.63 BT 40 AD ER16 (1-10) 63 28 - - 32 1,06

406.02.10.63 BT 40 AD/B ER16(1-10) 63 28 - - 32 1,06 ]

405.02.10.100 BT 40 AD ER16 (1-10) 100 28 - - 32 1,21

406.02.10.100 BT 40 AD/B ER16(1-10) 100 28 - - 32 1,20

405.02.10.130 BT 40 AD ER16 (1-10) 130 28 - - 32 1,33

406.02.10.130 BT 40 AD/B ER16(1-10) 130 28 - - 32 1,32

405.02.10.160 BT 40 AD ER16 (1-10) 160 28 315 98 32 1,47

406.02.10.160 BT 40 AD/B ER16 (1-10) 160 28 31,5 98 32 1,46

406.02.10.200 BT 40 AD/B ER16 (1-10) 200 28 33 120 32 1,66

406.02.13.70 BT 40 AD/B ER20(1-13) 70 34 - - 395 1,13

406.02.13.100 BT 40 AD/B ER20 (1-13) 100 34 - - 395 1,32

406.02.13.130 BT 40 AD/B ER20 (1-13) 130 34 - - 395 1,50

406.02.13.160 BT 40 AD/B ER20 (1-13) 160 34 37,5 99,5 39,5 1,72

405.02.16.60 BT 40 AD ER25 (2-16) 60 42 - - 42 1,09

406.02.16.60 BT 40 AD/B ER25(2-16) 60 42 - - 42 1,09

405.02.16.100 BT 40 AD ER25 (2-16) 100 42 - - 42 1,49

406.02.16.100 BT 40 AD/B ER25 (2-16) 100 42 - - 42 1,49

405.02.16.130 BT 40 AD ER25 (2-16) 130 42 - - 42 1,80

406.02.16.130 BT 40 AD/B ER25 (2-16) 130 42 - - 42 1,79

405.02.16.160 BT 40 AD ER25 (2-16) 160 42 45 100 42 2,12 « Technisch gibt es keinen Chip.
406.02.16.160 BT 40 AD/B ER25(2-16) 160 42 45 100 42 2,12 « Technically there is no chip hole.
406.02.16.200 BT40 AD/B ER25(2-16) 200 42 47 122 42 256 * Techniquement, 11t 2 e

« Teknik agidan ¢ip deligi bulunmamaktadir.

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO DIN ISO
15488 15488

&

10.11-10.48

Spannzangen System ER
Collets System ER
Pinces de serrage System ER

Pens ER

O

10.25-10.26

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapag! ER

10.48

Spannschliissel fir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

11.01

2.05



@ Spannfutter ER

Collet chucks ER
Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

405.02.20.70

406.02.20.70 BT 40 AD/B
405.02.20.100 BT 40 AD
406.02.20.100 BT 40 AD/B
405.02.20.130 BT 40 AD
406.02.20.130 BT 40 AD/B
405.02.20.160 BT 40 AD
406.02.20.160 BT 40 AD/B
406.02.20.200 BT 40 AD/B
405.02.26.80 BT 40 AD
406.02.26.80 BT 40 AD/B
405.02.26.100 BT 40 AD
406.02.26.100 BT 40 AD/B
405.02.26.130 BT 40 AD
406.02.26.130 BT 40 AD/B
405.02.26.160 BT 40 AD
406.02.26.160 BT 40 AD/B
406.02.26.200 BT 40 AD/B
505.02.10.70 BT 50 AD
506.02.10.70 BT 50 AD/B
505.02.10.100 BT 50 AD
506.02.10.100 BT 50 AD/B
505.02.10.130 BT 50 AD
506.02.10.130 BT 50 AD/B
505.02.10.160 BT 50 AD
506.02.10.160 BT 50 AD/B
506.02.10.200 BT 50 AD/B

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)

ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)

DIN ISO
15488

70
70
100
100
130
130
160
160
200
80
80
100
100
130
130
160
160
200

70
70
100
100
130
130
160
160
200

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

&

10.11-10.48

O

10.25-10.26

2.06

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

50
50
50
50
50
50
50
50
63
63
63
63
63
63
63
63
63

28
28
28
28
28
28
28
28
28

48
48
48
48
48

53,56 101 48
53,56 101 48
123 48

55

55
55
55
55
55
55
55
55
55

32
32
32
32
32
32
32
32

34 98 32

10.48

1,24
1,68
1,68
2,12
2,12
2,58
2,58
3,21
1,61
1,61
2,08
2,07
2,78
2,78
3,48
3,48
4,42

3,69
3,68
3,81
3,80
3,93
3,91
4,10
4,08
4,28

~

%'3,333 AD DINISO| | HRC
iMAS 403 BT) AD/B 1 5488 5812
STANDARD SPrE’&IAL

G25 G25

25.000 | | 50,000

U< 1gmm U< igmm

Spannschliissel fiir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

11.01




Spannfutter ER @

Collet chucks ER 0
JIS B
Mandrin a pinces ER 6339 / D1'§4'§'§ ?{i%
- (MAS 403 BT) AD/B
Pens bashg ER

STANDARD SPrEa(‘:XIAL
G25 G25
25.000 | | 50,000

U< 1gmm Usigmm

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
<C
=
=

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

m)] 506.02.13.70 ER20 (1-13) 70 39,5
=] 506.02.13.100 BT50 AD/B ER20(1-13) 100 34 - - 395 3,90
w0 506.02.13.130 BT50 AD/B ER20(1-13) 130 34 - - 395 4,09
w0 506.02.13.160 BT50 AD/B ER20(1-13) 160 34 39 99,5 39,5 4,29
505.02.16.70 BT50 AD ER25(2-16) 70 42 - - 42 3,73
506.02.16.70 BT50 AD/B ER25(2-16) 70 42 - - 50 3,71
505.02.16.100 BT50 AD ER25(2-16) 100 42 - - 42 4,03
506.02.16.100 BT50 AD/B ER25(2-16) 100 42 - - 42 4,02
505.02.16.130 BT50 AD ER25(2-16) 130 42 - - 42 433
506.02.16.130 BT50 AD/B ER25(2-16) 130 42 - - 42 432

505.02.16.160 BT 50 AD ER25 (2-16) 160 42 47 73 42 4,70
506.02.16.160 BT50 AD/B ER25(2-16) 160 42 47 73 42 4,68
506.02.16.200 BT50 AD/B ER25(2-16) 200 42 48 100 42 5,14

505.02.20.70 BT 50 AD ER32 (2-20) 70 50 - - 48 3,75
506.02.20.70 BT50 AD/B ER32(2-20) 70 50 - - 48 3,73
505.02.20.100 BT 50 AD ER32 (2-20) 100 50 - - 48 417
506.02.20.100 BT50 AD/B ER32(2-20) 100 50 - - 48 4,16
505.02.20.130 BT 50 AD ER32 (2-20) 130 50 - - 48 4,61
506.02.20.130 BT50 AD/B ER32(2-20) 130 50 - - 48 459

505.02.20.160 BT 50 AD ER32 (2-20) 160 50 55 74 48 5,12
506.02.20.160 BT50 AD/B ER32(2-20) 160 50 55 74 48 5,10
506.02.20.200 BT50 AD/B ER32(2-20) 200 50 555 101 48 5,75

505.02.26.80 BT 50 AD ER40 (3-26) 80 63 - - 55 4,02
506.02.26.80 BT50 AD/B ER40(3-26) 80 63 - - 55 4,00
505.02.26.100 BT 50 AD ER40 (3-26) 100 63 - - 55 449
506.02.26.100 BT50 AD/B ER40(3-26) 100 63 - - 55 447
505.02.26.130 BT 50 AD ER40 (3-26) 130 63 - = 558 £5519)
506.02.26.130 BT50 AD/B ER40(3-26) 130 63 - - | 55 517

505.02.26.160 BT 50 AD ER40 (3-26) 160 63 67,5 76 55 5,99
506.02.26.160 BT50 AD/B ER40(3-26) 160 63 67,5 76 55 5,97
506.02.26.200 BT50 AD/B ER40(3-26) 200 63 68,5 103 55 6,99

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

qIN IS0 DINISO
5488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 11.01
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@ Spannfutter ER Mini

Collet chucks ER Mini
JISB
Mandrin a pinces ER Mini 6330 | |AD/B|| 7S

(MAS 403 BT)

ﬁ STANDARD SPnE;%(I_AL
: G25 || G25
& || 25000 || 50,000
0

U=1gmm Usigmm

Pens bashig! ER Mini

Bestell-Nr. Spannbereich FORM AD/B L2
Order Nr. Capacity

Reference Capacité

Siparig Nr. Kapasite

406.02.07.63.M BT40 AD/B ER11(1-7) 63 16 - - 415 1,00

406.02.07.100.M BT 40 AD/B ER11(1-7) 100 16 - - 415 1,06

406.02.07.130.M BT 40 AD/B ER11(1-7) 130 16 - - 415 1,10

406.02.07.160.M BT 40 AD/B ER11(1-7) 160 16 19,5 945 41,5 1,15

406.02.10.100.M BT 40 AD/B ER16 (1-10) 100 22 - - 32 1,11

406.02.10.130.M BT 40 AD/B ER16(1-10) 130 22 - - 32 1,19

406.02.10.160.M BT 40 AD/B ER16(1-10) 160 22 255 98 32 1,29
506.02.10.100.M BT 50 AD/B ER16(1-10) 100 22 - - 32 3,73

506.02.10.130.M BT 50 AD/B ER16(1-10) 130 22 - - 32 3,81
506.02.10.160.M BT 50 AD/B ER16(1-10) 160 22 27 71 32 3,93

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO
15488 . s . )
Spannzangen System ER | Spannmutter Mini Rollenschitissel fir Spannmutter | Spannschliissel 0
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs “ | Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou mini Cles  rouleaux ' Clé de serrage
1041-1048| Pens ER 1024 | Mini kapak 1047 | BilyaliKapak Skma Anahtan 1048 | Anahtar ER 11.01
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Spannfuttersatz im Koffer @

Collet chuck set in box

536 ||AD/B

(MAS 403 BT,

Spannzangen Stk.
Collet Pcs.
Pinces
Pens Adedi Kg

DIN ISO
10897

HRC

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre 58.0

Pens baslig seti plastik kutuda

—
o B
7]
[3r o]
oS
m<r
()
P <
> =
—

Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich
Capacity
Capacité

Kapasite

Spannzangen Durchmesser
Collet Diameter
Pinces Diamétre

Pens Gapi

Order Nr. Size

Dimension
Cinsi

Reference

Siparig Nr. Euro

-m 406.61.16.70 BT 40 AD/B 0Z16 415E (2-16) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-15-16 12 2,81
@ 406.61.25.70 BT 40 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 5,64
@ *406.61.32.90 BT 40 AD/B 0Z32 467E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 9,03
@ 506.61.25.85 BT50 AD/B 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 8,63
-m 506.61.32.90 BT50 AD/B 0Z32 467E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 11,52

Lieferumfang  : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schitissel * Technisch gibt es keinen Chip.

Included - Collet chuck with collets and wrench * Technically there is no chip hole.

Inclus - Mandrin avec pinces et clé * Techniquement, il n'y a pas de puce.
Teslim Sekli : Tutucu, pensleri ve anahtaryla birlikte * Teknik agidan ip defigi bulunmamaktadr.

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
10897 Spannzangen 0Z 10897 Spannmutter 0Z Hakenschliissel
Collets 0Z o | Clamping nuts 0Z f/ Wrench
Pinces de serrage 0Z 2| Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-10.10 | Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

Spannfuttersatz im Koffer

Collet chuck set in box

JISB
6339

(MAS 403 BT)

DIN ISO
15488

HRC

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre o]

AD/B

Pens baghd seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
-m 406.62.16.60 BT 40 AD/B ER25 (2-16) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16 15 2,61
-m 406.62.20.70 BT 40 AD/B ER32 (2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 16 4,50
-m 406.62.26.80 BT 40 AD/B ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 6,91
-m 506.62.20.70 BT 50 AD/B ER32 (2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 15 8,09
-m 506.62.26.80 BT 50 AD/B ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 9,56

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus - Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

e o
5 Spannzangen System ER ; Spannmutter ER p Spannschliissel fir ER
@ Collets System ER o Clamping nuts ER A Wrench ER
g Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER
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@ Ausrichtbares Werkzeugspannfutter, radial und axial einstellbar

Adjustable toolholder, adjustable radial and axial

. A R . . JISB DIN ISO| | HRC
Mandrin a tige de reglage, réglage radial et axial
ge de réglage, reglag 2338 | |\AD/B|| 5488 | | 58.2

Hassas ayarlanabilir pens tutucular, eksenel ve radyal yonde

RUN OUT

i ||:5l7//% |

...E

ADJUSTABLE

Micro-mec ARF-Plus Ausrichtfutter

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

406.02.20.114.ARF-P BT 40 AD/B ER32(2-20) 50 114 47 48 68 M6 M6 2,12

506.02.20.124.ARF-P BT50 AD/B ER32(2-20) 50 124 47 48 68 M6 M6 494

FORM AD/B MA L1
=]
f— a5
= L2
A
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
15488 15488 DIN912 DIN 915 )
Spannzangen System ER Spannmutter ER Anzugschraube Einstellschraube Spannschlissel fiir ER 0
@ Collets System ER Clamping nuts ER ' Bolt ' Adjusting screw o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Trette Vis de réglage = Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.39 | Civata 1039 | Ayar civatasi 1048 | Anahtar ER 11.04
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Prazisionskraftspannfutter

Precision milling chuck
. . . JIS B
Mandrin de fraisage de précision { 6339 | |AD/B 'ggg
MAS 403 BT) -

Bilyali pens tutucu

ﬁ STANDARD
H G25
° 25.000
.

U< 1gmm

JIS B 6339
(MAS 403 BT)

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

-m 406.03.20.75.N BT 40 AD/B EKS 20 (6 - 20
-m 406.03.20.130.N BT 40 AD/B EKS 20 (6 - 20
-m 406.03.20.160.N BT 40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 2,53
-m 406.03.20.200.N BT 40 AD/B EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 3,04

) 20 75 48 80 1,42
)
)
)

=] 406.03.2590N BT40 AD/B EKS25(6-25) 25 90 55 80 2,40
)
)
)
)

20 130 48 80 2,13

@ *406.03.32.90.N BT 40 AD/B EKS32(6-32) 32 90 68 80 2,01
@ 406.03.32.130.N BT 40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 3,10
@ 406.03.32.160.N BT 40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 3,93
@ 406.03.32.200.N BT 40 AD/B EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 4,63

=] 506.03.20.90.N BT50 AD/B EKS20(6-20) 20 90 48 80 4,24
=] 506.03.20.130.N BT 50 AD/B EKS20 (6-20) 20 130 48 135 4,52
=] 506.03.20.160.N BT 50 AD/B EKS20 (6-20) 20 160 48 100 5,38
=] 506.03.20.200.N BT 50 AD/B EKS20 (6-20) 20 200 48 100 577
=] 506.03.32.95N BT50 AD/B EKS32(6-32) 32 95 68 80 4,51
=] 506.03.32.130.N BT50 AD/B EKS32(6-32) 32 130 68 80 537 « Technisch gibt s keinen Chip.
=] 506.03.32.160.N BT 50 AD/B EKS32(6-32) 32 160 68 80 6,00 * Technically there is no chip hole.

« Techniquement, il n'y a pas de puce.
-m 506.03.32.200.N BT50 AD/B EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 7,20 « Teknik agidan cip deligi bulunmamaktadr.

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

w Spannzangen 4 Rollenschiiissel fiir Spannmutter 0
Collets o Roller Bearing Wrenchs

Pinces de serrage Cles & rouleaux

1049 | Pens 1047 | Bilyali Kapak Sikma Anahtari 1.0

Prazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box
: . . JISB HRC
Mandrin de fraisage de précision dans le box 6339 | |AD/B|| go.2

(MAS 403 BT)

.'.f

Bilyali pens tutucu seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser  Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi
-m 406.63.20.75.N BT 40 AD/B EKS 20 (6 -20) 6-8-10-12-16 5 3,15
-m °406.63.32.90.N BT 40 AD/B EKS 32 (6 -32) 6-8-10-12-16-20-25 7 5155
-m 506.63.20.90.N BT 50 AD/B EKS 20 (6 -20) 6-8-10-12-16 5 7,61
-m 506.63.32.95.N BT 50 AD/B EKS 32 (6 -32) 6-8-10-12-16-20-25 7 9,09

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel

v Included : Collet chuck with collets and wrench
w (S;pﬁnnzangen Rollenschliissel fir Spannmutter 0 Inclus : Mandrin avec pinces et clé
ollets Roller Bearing Wrenchs ; hooe ; i
Pinces de serrage o s 4 roueant Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte
1049 | Pens 1047__| Bilyali Kapak Sikma Anahtar 11.02
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End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

305.04.06.50
305.04.08.50
305.04.10.50
305.04.12.50
305.04.14.50
305.04.16.63
305.04.18.63
*305.04.20.63

405.04.06.50

406.04.06.50

405.04.06.100
406.04.06.100
405.04.06.130
406.04.06.130
405.04.06.160
406.04.06.160
406.04.06.200
405.04.08.50

406.04.08.50

405.04.08.100
406.04.08.100
405.04.08.130
406.04.08.130
405.04.08.160
406.04.08.160
406.04.08.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30
BT 30

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1038
2.12

Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

W 0 W W W 0 W W W O O O O O o O O O

50
50
100
100
130
130
160
160
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200

25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28

29,5 88
29,5 88

30

120

36
40
44
51
51
54
54
56

36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40

40
40

0,46
0,49
0,54
0,60
0,61
0,81
0,82
0,81

1,03
1,03
1,20
1,20
1,31
1,30
1,44
1,44
1,60
1,05
1,05
1,27
1,27
1,41
1,40
1,58
1,57
1,77

@ resereutvatmen

~

s A s
s B 'y DIN || HRC
1835-B 58+2
(MAS 403 BT)
| /AD/B) L
e e
DIN ﬁ
@ 1835-B Y
®
s J L [}
STANDARD | (~ SPrEg!AL\ option | [
G25 @2 | [[BEENE
25.000 40.000
U = 1gmm \__Ystgmm J

FORM AD
2%

« Technisch gibt es keinen Chip.

« Technically there is no chip hole.
« Techniquement, il n'y a pas de puce.

« Teknik acidan ¢ip delidi bulunmamaktadir.




Fraseraufnahmen

End mill holder D) 7 o
NP JisB

Porte-fraises 6339 A

—— (MAS 403 BT) AD/B —

Veldon tutucu \ ) L J =B

( on_ | [ =Y ) &3 »

Crt | @ 1835-B N S

O/ ) U : / % Céﬂ

STANDARD | ("~ SPECIAL | (™ opion
G25 G55 Type KKB
25.000 | | 40.000

Us1gmm \__Usignm )

Bestell-Nr. FORMEES 7 L2
Order Nr.
Reference oR
Siparig Nr.
405.04.10.63 BT 40 AD 10 63 35 - - 4 1,17
406.04.10.63 BT40 AD/B 10 63 35 - - 44 1,17

FORM AD/B , L2
405.04.10.100 BT 40 AD 10 100 35 - - 44 1,42 %7

;’/L///////// // .
406.0410100  BT40 AD/B 10 100 35 - - 44 1,41 —_— Ca
405.04.10.130 BT 40 AD 10 130 35 - - 44 1,62
406.04.10.130 BT40 AD/B 10 130 35 - - 44 1,61

405.04.10.160 BT 40 AD 10 160 35 395 88 44 1,86
406.04.10.160 BT40 AD/B 10 160 35 395 88 44 1,86
406.04.10.200 BT40 AD/B 10 200 35 405 120 44 2,14

405.04.12.63 BT 40 AD 12 63 42 = = 51 1,26
406.04.12.63 BT40 AD/B 12 63 42 = = 51 1,26
405.04.12.100 BT 40 AD 12 100 42 = = 51 1,63
406.04.12.100 BT40 AD/B 12 100 42 = = 51 1,62
405.04.12.130 BT 40 AD 12 130 42 = = 51 1,93
406.04.12.130 BT40 AD/B 12 130 42 = = &1 |l

405.04.12.160 BT 40 AD 12 160 42 465 88 51 228
406.04.12.160 BT40 AD/B 12 160 42 465 88 51 228
406.04.12.200 BT40 AD/B 12 200 42 475 120 51 270

405.04.14.63 BT 40 AD 14 63 44 = = 51 1,28
406.04.14.63 BT40 AD/B 14 63 44 = - 51 1,28
405.04.14.100 BT 40 AD 14 100 44 = = 51 1,69
406.04.14.100 BT40 AD/B 14 100 44 = = 51 1,68
405.04.14.130 BT 40 AD 14 130 44 = = 51 2,02
406.04.14.130 BT40 AD/B 14 130 44 - - 51 2,01

405.04.14.160 BT 40 AD 14 160 44 485 88 51 240
406.04.14.160 BT40 AD/B 14 160 44 485 88 51 240
406.04.14.200 BT40 AD/B 14 200 44 495 120 51 286

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835B
‘ Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05
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Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

*405.04.16.35
405.04.16.63

406.04.16.63

405.04.16.100
406.04.16.100
405.04.16.130
406.04.16.130
405.04.16.160
406.04.16.160
406.04.16.200
405.04.18.63

406.04.18.63

405.04.18.100
406.04.18.100
405.04.18.130
406.04.18.130
405.04.18.160
406.04.18.160
406.04.18.200
*405.04.20.35
405.04.20.63

406.04.20.63

405.04.20.100
406.04.20.100
405.04.20.130
406.04.20.130
405.04.20.160
406.04.20.160
406.04.20.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

AD
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1038
214

Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
20

100
100
130
130
160
160
200
35
63
63
100
100
130
130
160
160
200

48
48
48
50
50
50
50
50
50
50
50
50
45
52
52
52
52
52
52
52
52
52

52,5 88
52,5 88

53,5 120

545 88
545 88

55,5 120

57
57

57,5 120

88
88

54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
54
56
56
56
56
56
56
56
56
56
56

0,97
1,34
1,33
1,82
1,82
2,23
2,22
2,68
2,68
3,23
1,35
1,35
1,89
1,88
2,32
2,31
2,82
2,81
3,42
0,92
1,36
1,36
1,94
1,94
2,41
2,41
2,95
2,95
3,60

@ resereutvatmen

End mill holder
Porte-fraises

e e A e I

s 'y DIN HRC

1835-B | | 58:2

( )
KMAS4OSBT g AD/B) L )
e 0
DIN

1835-B 'x!

o
(I

('STANDARD  (~ SPECIAL O ( option
G25 G 2_'5 Type KKB
25.000 40.000

\__usigmm \__Usignm )

FORM AD
2%

« Technisch gibt es keinen Chip.

« Technically there is no chip hole.

« Techniquement, il n'y a pas de puce.

« Teknik acidan ¢ip delidi bulunmamaktadir.



Fraseraufnahmen

End mill holder - N 7 o
i JsB ||AD DIN HRC
Porte-fraises 6339 1835-8 | | 58:
———————— (MAS 403 BT) AD/B —
Veldon tutucu > ~ > < = =
DIN o s
h"!i 1835-B 'x! : =
[ o n R
o J [ 22 <t
77777 J _ J -_— E
STANDARD ) [~ SPECIAL 0 option ~
G25 @ 2_'5 Type KKB
25.000 | | 40.000

Us1gmm \__Usignm )

Bestell-Nr. FORM AD 7Y L2

Order Nr.

Reference oR
Siparig Nr.

*405.04.25.35 BT 40 AD 25 35 45 - - 64 0,84

momn mew mm SR owes
405.04.25.130 BT 40 AD 25 130 63 - - 64 3,06 ﬂ////////://///./i///{////////%.z [N
406.04.25.130 BT40 AD/B 25 130 63 - - 64 3,05 P

405.04.25.160 BT 40 AD 25 160 63 - - 64 3,76

406.04.25.160 BT40 AD/B 25 160 63 - - 64 3,75

406.04.25.200 BT40 AD/B 25 200 63 - - 64 4,69

*405.04.32.65 BT 40 AD 32 65 62 - - 68 1,41

405.04.32.100 BT 40 AD 32 100 72 - - 68 2,65

406.04.32.100 BT40 AD/B 32 100 72 - - 68 2,64

405.04.32.130 BT 40 AD 32 130 72 - - 68 3,56

406.04.32.130 BT40 AD/B 32 130 72 - - 68 3,55

405.04.32.160 BT 40 AD 32 160 72 - - 68 4,48

406.04.32.160 BT40 AD/B 32 160 72 - - 68 4,48

405.04.40.120 BT 40 AD 40 120 80 - - 78 3,49

406.04.40.120 BT40 AD/B 40 120 80 - - 78 3,48

« Technisch gibt es keinen Chip.

« Technically there is no chip hole.

« Techniquement, il n'y a pas de puce.

« Teknik acidan ¢ip delidi bulunmamaktadir.

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

2.15



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

505.04.06.63

506.04.06.63

505.04.06.100
506.04.06.100
505.04.06.130
506.04.06.130
505.04.06.160
506.04.06.160
506.04.06.200
505.04.08.63

506.04.08.63

505.04.08.100
506.04.08.100
505.04.08.130
506.04.08.130
505.04.08.160
506.04.08.160
506.04.08.200
505.04.10.63

506.04.10.63

505.04.10.100
506.04.10.100
505.04.10.130
506.04.10.130
505.04.10.160
506.04.10.160
506.04.10.200

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

1038
2.16

Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

@ 0 0 W 0 W W W OO O O O O o O o O

10
10
10
10
10
10
10
10

63
63
100
100
130
130
160
160
200
63
63
100
100
130
130
160
160
200
63
63
100
100
130
130
160
160
200

25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28
35
35
35
35
35
35
35
35
35

28,5
28,5
28,5

31,5
31,5
31,5

38,5
38,5
38,5

88
88
120

88
88
120

88
88
120

36
36
36
36
36
36
36
36
36
40
40
40
40
40
40
40
40
40
44
44
44
44
44
44

44
44

3,70
3,69
3,83
3,81
3,93
3,91
4,05
4,04
4,19
3,72
3,71
3,88
3,87
4,02
4,00
4,17
4,15
4,35
3,74
3,73
3,99
3,97
4,19
4,18
4,42
4,40
4,70

@ resereutvatmen

~

s A s
s B 'y DIN || HRC
1835-B 58+2
(MAS 403 BT)
| /AD/B) L
e e
DIN ﬁ
@ 1835-B Y
®
s J L [}
STANDARD | (~ SPrEg!AL\ option | [
G25 @2 | [[BEENE
25.000 40.000
U = 1gmm \__Ystgmm J

FORM AD
2%




Fraseraufnahmen

End mill holder D) 7 o
NP JisB
Porte-fraises 6339 A

—— (MAS 403 BT) AD/B —
Veldon tutucu \ ) L J =B
( on_ | [ =Y ) &3 »
Crt | @ 1835-B N S
O/ ) U : / % Céﬂ

STANDARD | ("~ SPECIAL | (™ opion
G25 G55 Type KKB
25.000 | | 40.000

Us1gmm \__Usignm )

Bestell-Nr. FORM AD 7Y L2

Order Nr.

Reference oR
Siparig Nr.

505.04.12.80 BT 50 AD 12 80 42 - - 51 3,97

506.04.12.80 BT50 AD/B 12 80 42 - - 51 3,95

FORM AD/B , L2
505.04.12.100 BT 50 AD 12 100 42 - - 51 4,17 )

;’/L///////// // i
506.04.12.100 BT50 AD/B 12 100 42 - - 51 4,15 _— oR
505.04.12.130 BT 50 AD 12 130 42 - - 51 4,47
506.04.12.130 BT50 AD/B 12 130 42 - - 51 4,47

505.04.12.160 BT 50 AD 12 160 42 455 88 51 4,80
506.04.12.160 BT50 AD/B 12 160 42 455 88 51 478
506.04.12.200 BT50 AD/B 12 200 42 455 120 51 5,21

505.04.14.80 BT 50 AD 14 80 44 = = 5183599
506.04.14.80 BT50 AD/B 14 80 44 = = 51 3,98
505.04.14.100 BT 50 AD 14 100 44 = = 51 4,21
506.04.14.100 BT50 AD/B 14 100 44 = = 51 4,20
505.04.14.130 BT 50 AD 14 130 44 = = 51 4,55
506.04.14.130 BT50 AD/B 14 130 44 = = 51 4,54

505.04.14.160 BT 50 AD 14 160 44 475 88 51 491
506.04.14.160 BT50 AD/B 14 160 44 475 88 51 4,89
506.04.14.200 BT50 AD/B 14 200 44 475 120 51 5,36

505.04.16.80 BT 50 AD 16 80 48 = = 54 4,06
506.04.16.80 BT50 AD/B 16 80 48 = - 54 4,05
505.04.16.100 BT 50 AD 16 100 48 = = 54 4,33
506.04.16.100 BT50 AD/B 16 100 48 = = 54 4,31
505.04.16.130 BT 50 AD 16 130 48 = = 54 4,73
506.04.16.130 BT50 AD/B 16 130 48 - - 54 4,71

505.04.16.160 BT 50 AD 16 160 48 515 88 54 5,16
506.04.16.160 BT50 AD/B 16 160 48 51,5 88 54 5,14
506.04.16.200 BT50 AD/B 16 200 48 51,5 120 54 5,71

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835B
‘ Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

217



End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

505.04.18.80

506.04.18.80

505.04.18.100
506.04.18.100
505.04.18.130
506.04.18.130
505.04.18.160
506.04.18.160
506.04.18.200
505.04.20.80

506.04.20.80

505.04.20.100
506.04.20.100
505.04.20.130
506.04.20.130
505.04.20.160
506.04.20.160
506.04.20.200
505.04.25.100
506.04.25.100
505.04.25.120
506.04.25.120
505.04.25.130
506.04.25.130
505.04.25.160
506.04.25.160

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

1038
2.18

Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
Sikma civatasi

11.08

18
18
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
20
20
20
20
20
25
25
25
25
25
25
25
25

80
80
100
100
130
130
160
160
200
80
80
100
100
130
130
160
160
200
100
100
120
120
130
130
160
160

50
50
50
50
50
50
50
50
50
52
52
52
52
52
52
52
52
52
63
63
63
63
63
63
63
63

53,5
53,5
53,5

55,5
55,5
55,5
66,5
66,5

88
88
120

88
88
120

88
88

54
54
54
54
54
54
54

54
56
56
56
56
56
56
56
56
56
64
64
64
64
64
64
64
64

4,09
4,07
4,38
4,36
4,81
4,79
5,28
5,26
5,88
4,10
4,09
4,42
4,40
4,89
4,87
5,40
5,38
6,05
4,76
4,74
5,23
5,21
5,47
5,45
6,22
6,20

@ resereutvatmen

~

s A s
s B 'y DIN || HRC
1835-B 58+2
(MAS 403 BT)
| /AD/B) L
e e
DIN ﬁ
@ 1835-B Y
®
s J L [}
STANDARD | (~ SPrEg!AL\ option | [
G25 @2 | [[BEENE
25.000 40.000
U = 1gmm \__Ystgmm J

FORM AD
2%




Fraseraufnahmen

End mill holder - N 7 o
; JsB | (AD DIN HRC
Porte-fraises 6339 1835-8 | | 585
— MAS 403 BT,
( ) U AD/B/ . J

Veldon tutucu

DIN
@ 1835-B

) .

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
=T
=
=

STANDARD | (~ SPECIAL ) i (
oy Option

*

®

°
G25 || G25 ||Twekke
25.000 | | 40,000

Us1gmm \__Usignm )

Bestell-Nr. FORM AD s L2
Order Nr.
Reference oR
Siparig Nr.
505.04.32.105 BT 50 AD 32 105 72 - - 68 5,18
506.04.32.105 BT50 AD/B 32 105 72 - - 68 5,17
FORM AD/B " L2

505.04.32.130 BT 50 AD 32 130 72 - - 68 5,96 ) |
506.04.32.130 BT50 AD/B 32 130 72 68 5,94 :M ///////////////////%@2/4 =

-04.52. / - - ) —_—— T ——
505.04.32.160 BT 50 AD 32 160 72 - - 68 6,89
506.04.32.160 BT50 AD/B 32 160 72 - - 68 6,87
505.04.40.110 BT 50 AD 40 110 80 - - 78 5,49
506.04.40.110 BT50 AD/B 40 110 80 - - 78 5,48
505.04.40.130 BT 50 AD 40 130 80 - - 78 6,27
506.04.40.130 BT50 AD/B 40 130 80 - - 78 6,26
505.04.40.160 BT 50 AD 40 160 80 - - 78 7,42
506.04.40.160 BT50 AD/B 40 160 80 - - 78 7,40

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben o
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05

2.19



Porte-fraises avec canal d’arrosage

Veldon tutucu icten sogutma kanalli

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

406.04.06.50.K
406.04.06.100.K
406.04.08.50.K
406.04.08.100.K
406.04.10.63.K
406.04.10.100.K
406.04.12.63.K
406.04.12.100.K
406.04.14.63.K
406.04.14.100.K
406.04.16.63.K
406.04.16.100.K
406.04.18.63.K
406.04.18.100.K
*406.04.20.63.K
406.04.20.100.K
406.04.25.90.K
406.04.32.100.K
406.04.40.120.K

506.04.06.63.K
506.04.08.63.K
506.04.10.63.K
506.04.12.80.K
506.04.14.80.K
506.04.16.80.K
506.04.18.80.K
506.04.20.80.K
506.04.25.100.K
506.04.32.105.K
506.04.40.110.K

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

10
12
14
16
18
20
25
32
40

50
100
50
100
63
100
63
100
63
100
63
100
63
100
63
100
90
100
120

63
63
63
80
80
80
80
80
100
105
110

25
25
28
28
35
35
42
42
44
44
48
48
50
50
52
52
63
72
80

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72
80

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

2.20

11.08

36
36
40
40
44
44
51
51
51
51
54
54
54
54
56
56
64
68
78

36
40
44
51
51
54
54
56
64
68
78

1,03
1,20
1,05
1,27
1,16
1,41
1,25
1,62
1,27
1,68
1,32
1,81
1,34
1,87
1,35
1,92
2,09
2,62
3,46

3,68
3,70
3,72
3,95
3,97
4,03
4,06
4,07
4,72
514
5,45

@ Fraseraufnahmen mit Kiihlkanal

End mill holder with coolant channel

( ( N
JISB DIN HRC
6339

(MAS 403 BT) AD/B 1835-B 582

- . AN

I .x.
DIN

1835-B Y

®

N [}

(‘STANDARD

(" SPECIAL )
max.

G25 || G25
25.000 | | 40.000
\__Usigmm \__Ustgmm ) \_
FORM AD/B A

6-18
(2 Holes)
(2 Delik)

* Technisch gibt es keinen Chip.

« Technically there is no chip hole.

« Techniquement, il n'y a pas de puce.
« Teknik acidan ¢ip deligi bulunmamaktadir.

L2

d
20 - 40
(4 Holes)
(4 Delik)



Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch @

End mill holder 2° - N
: JIS B DIN HRC
Porte-fraises 2° 6339
Tore-raes ¢ 3338 | |\AD/B| | 1g35.€| | 58.2 _
o N\ J » | oy
Veldon tutucu 2 p — = 3 :g
v @ 1835-E Y : 3
STANDARD ) (~ sprEgAL\ ( =
G 6.3 G25
15.000 40.000
Uss igmm \__Ustgmm ) \_
Bestell-Nr. FORM AD/B L2
Order Nr.
Reference $°
Siparig Nr.
406.05.06.50 BT 40 AD/B 6 50 25 36 1,04 =
406.05.08.50 BT 40 AD/B 8 50 28 40 1,06 |
406.05.10.63 BT 40 AD/B 10 63 35 44 1,18
406.05.12.63 BT40 AD/B 12 63 42 51 1,27
406.05.14.63 BT40 AD/B 14 63 44 51 1,29 A
406.05.16.63 BT40 AD/B 16 63 48 54 1,35
406.05.18.63 BT40 AD/B 18 63 50 54 1,36
406.05.20.63 BT40 AD/B 20 63 52 56 1,37
406.05.25.90 BT 40 AD/B 25 90 63 64 2,12

406.05.32.100 BT40 AD/B 32 100 72 68 2,65
406.05.40.120 BT40 AD/B 40 120 80 78 3,50

506.05.06.63 BT 50 AD/B 6 63 25 36 3,69
506.05.08.63 BT 50 AD/B 8 63 28 40 3,71
506.05.10.63 BT50 AD/B 10 63 35 44 3,74
506.05.12.80 BT50 AD/B 12 80 42 51 3,97
506.05.14.80 BT50 AD/B 14 80 44 51 3,99
506.05.16.80 BT50 AD/B 16 80 48 54 4,06
506.05.18.80 BT50 AD/B 18 80 50 54 4,08
506.05.20.80 BT50 AD/B 20 80 52 56 4,10

506.05.25.100 BT50 AD/B 25 100 63 64 4,75
506.05.32.105 BT50 AD/B 32 105 72 68 5,18
506.05.40.110 BT50 AD/B 40 110 80 78 5,50

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B DIN 916
‘ Spannschrauben Einstellschraube
Clamping screw o AFJjusting screw
Wis de serrage Vis de reglage
10.38 Sikma civatas! 10411043 | Dayama civatasi

2.2



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter

High precision pull type collet chuck

Mandrin de serrage de précision

Hassas cektirmeli pens bashg

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

= 405.06.06.115
= 405.06.06.140
= 405.06.06.165
=) 405.06.06.215
=) 405.06.08.115
=) 405.06.08.140
=) 405.06.08.165
=) 405.06.08.215
=) 405.06.12.140
=) 405.06.12.165
= 405.06.12.215
= 405.06.16.140
= 405.06.16.165
= 405.06.16.215

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

Spannzangen GroBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

EPC 6 (03-06)
EPC 8 (03-08)

EPC 12 (93-012)
EPC 16 (@3-016)

AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD
AD

Spannbereich

Capacity

Capacité

Kapasite
EPC (3-6) 115
EPC (3-6) 140
EPC (3-6) 165
EPC (3-6) 215
EPC (3-8) 115
EPC (3-8) 140
EPC (3-8) 165
EPC (3-8) 215
EPC (3-12) 140
EPC (3-12) 165
EPC (3-12) 215
EPC (3-16) 140
EPC (3-16) 165
EPC (3-16) 215

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

4
15
20
25

14
14
14
14
20
20
20
20
26
26
26
30
30
30

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen
Collets

Pinces de serrage

1021 | Pens
2.22

-

10.49

Spannschliissel o
Wrench

Clé de serrage

Stkma anahtari 11.12

16,7
19,3
24,8

22,9
25,7
31,2
28,1
30,9
34,7

34,1
34,7

50 - 1,59
75 40 1,64
100 40 1,69
150 40 1,83
50 - 1,64
75 40 1,72
100 40 1,81
150 40 2,06
75 50 1,78
100 50 1,90
150 50 2,20
75| - 1,80
100 60 1,97
150 60 2,29

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

16
50
160
260

JISB HRC
6339
(MAS 403 BT) AD 582
T STANDARD SPECIAL
N G25 || G25
s 30.000 50.000
® Usigmm Usigmm
FORM AD A




Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter @

High precision pull type collet chuck

) - JISB
Mandrin de serrage de précision 6339 AD Al

(MAS 403 BT) =

ﬁ STANDARD SPE;:XIAL
N G25 || G25
& || 30.000 || 50,000
®

Us1gmm Usigmm

Hassas cektirmeli pens bagligi

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
<C
=
=

FORM AD A

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

] 505.06.06.125 BT50 AD EPC(3-6) 125 14 - 50 - 4,22
=) 505.06.06.150 BT50 AD EPC(36) 150 14 167 75 40 4,26
=) 505.06.06.175 BT50 AD EPC(36) 175 14 193 100 40 4,31
=) 505.06.06.225 BT50 AD EPC(36) 225 14 248 150 40 4,46
=) 505.06.08.125 BT50 AD EPC(38) 125 20 - 50 - 4,27
=) 505.06.08.150 BT50 AD EPC(38) 150 20 229 75 40 4,34
=) 505.06.08.175 BT50 AD EPC(38) 175 20 257 100 40 4,43
=] 505.06.08.225 BT50 AD EPC(3-8) 225 20 31,2 150 40 4,68
=] 505.06.12.150 BT50 AD EPC(3-12) 150 26 28,1 75 50 4,40
=) 505.06.12.175 BT50 AD EPC(3-12) 175 26 30,9 100 50 4,53
=) 505.06.12.225 BT50 AD EPC(3-12) 225 26 347 150 50 4,83
=] 505.06.16.150 BT50 AD EPC(3-16) 150 30 - 75 - 442
=] 505.06.16.175 BT50 AD EPC(3-16) 175 30 34,1 100 60 4,59
=] 505.06.16.225 BT50 AD EPC(3-16) 225 30 34,7 150 60 4,91

Spannzangen GrdBe Max. Anzugskraft Max. Haltekraft

Collet size Max. Clamping torque Max. Holding torque
Diamétre de pince Couple max. Force de serrage

Pens dlgiisii (mm) Max. Sikma torku (Nm) Max. Tutma torku (Nm)
EPC 6 (J3-J6) 4 16

EPC 8 (J3-08) 15 50

EPC 12 (@3-012) 20 160

EPC 16 (@3-016) 25 260

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

& Spannzangen S| Spannschiissel 0
Collets

Pinces d Wrench
inces de serrage i
1021 pens 10 Clé de serrage

Sikma anahtan

11.12

2.23



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter im Koffer

High precision pull type collet chuck set in box

. L. . JISB ':I
Mandrin de serrage de precision (set) dans coffre 6339 AD g“;% ®
(MAS 403 BT) - :

Hassas cektirmeli pens bagligi seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser ~ Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
-m 405.67.06.115 BT40 AD EPC (3-6) 3-4-5-6 4 2,55
-m 405.67.08.115 BT40 AD EPC (3-8) 3-4-5-6-8 5 2,68
-m 405.67.12.140 BT40 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5 2,90
‘m 405.67.16.140 BT40 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 3,26
-m 505.67.06.125 BT50 AD EPC (3-6) 3-4-5-6 4 5,18
-m 505.67.08.125 BT50 AD EPC (3-38) 3-4-5-6-8 5 5,31
-m 505.67.12.150 BT50 AD EPC (3-12) 6-8-10-12 5 5,562
-m 505.67.16.150 BT50 AD EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 5,88

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen = Spannschliissel o
& Collets Wrench

Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1048 | Sikma anahtan 112

2.24




Morsekegel-Aufnahmen mit Austreiblappen @

Morse taper adaptor - N N
o A . JsB | (AD DIN HRC
Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse 6339
(MAS 403 BT) ‘AD/B 228 58+2 —
Mors adaptorii \ 2 J o5
e s R g o
DIN 228 'xl ({3 —]
| : @ 5
... J \n:.: ) % §
STANDARD ) [~ SPrEgAL\ ( 0 ~
G 6.3 G25
15.000 | | 40.000
U < 1gmm \__Ustgmm J \_ Y

FORM AD

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

7]

.4 1 SFR S

305.07.01.45 BT30 AD MK1 45 25 042
305.07.02.60 BT30 AD MK2 60 32 049 7
305.07.03.75 BT30 AD MK3 75 40 063
405.07.01.50 BT40 AD MK1 50 25 1,00
406.07.01.50 BT40 ADB MK1 50 25 099
405.07.02.50 BT40 AD  MK2 50 32 099
406.07.02.50 BT40 ADB MK2 50 32 098
405.07.02117  BT40 AD  MK2 117 32 138
405.07.03.70 BT40 AD MK3 70 40 1,11
406.07.03.70 BT40 ADB MK3 70 40 1,10
405.07.03135  BT40 AD MK3 135 40 170
405.07.04.95 BT40 AD  MK4 95 48 132
406.07.04.95 BT40 ADB MK4 95 48 127
40507.04160  BT40 AD  MK4 160 48 217
505.07.01.45 BT50 AD MK1 45 25 354
506.07.01.45 BT50 AD/B MK1 45 25 352
505.07.02.60 BT50 AD  MK2 60 32 357
506.07.02.60 BT50 ADB MK2 60 32 355
505.07.02.125  BT50 AD  MK2 125 32 399
505.07.03.65 BT50 AD MK3 65 40 354
506.07.03.65 BT50 ADB MK3 65 40 352
505.07.03.147  BT50 AD MK3 147 40 434
505.07.04.95 BT50 AD  MK4 95 48 375
506.07.04.95 BT50 ADB MK4 95 48 372
505.07.04170  BT50 AD  MK4 170 48 478
505.07.05105  BT50 AD MK5 105 63 372
506.07.05105  BT50 ADB MK5 105 63 3,69
505.07.05205  BT50 AD MK5 205 63 600

2.25



@

Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread - N N
. . . R S JISB
Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse a trou fileté 6339 A Bl alA
(MAS 403 BT) 228 582
Mors adaptorii cektirme civatali ; < ; <
@ DIN 228
o) == :
STANDARD  (~ SPrEg!AL\ ( h

G 6.3 G25

15.000 | | 40,000

U=1gmm \__Ustgmm J \_ Y,
Bestell-Nr. FORM A A
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. -
405.08.01.50 BT40 A  MK1 50 25 1,04 ol .
405.08.02.50 BT 40 A MK2 50 32 1,04 =
405.08.03.70 BT 40 A MK3 70 40 1,18
405.08.04.95 BT 40 A MK4 95 48 1,45
*405.08.04A.110 BT 40 A MK4 110 63 2,30

505.08.01.45 BT 50 A MK 1 45 25 3,64
505.08.02.60 BT 50 A MK 2 60 32 3,68
505.08.03.65 BT 50 A MK'3 65 40 3,70
505.08.04.70 BT 50 A MK 4 70 48 3,65
*505.08.04A.85 BT 50 A MK 4 85 63 4,16
505.08.05.100 BT 50 A MK 5 100 63 3,87
*505.08.05A.118 BT 50 A MK'5 118 78 4,95

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201

* \With driving facillities to DIN 2201

* Avec douille d’accouplement de fraisure DIN 2201
* Taslyici yuvali DIN 2201

Adapter / Reduzierungen

Reduction Sleeves

Douilles de réduction JIS B DIN HRC
6339
(MAS 403 BT) A 2079 5812

Cektirme civatal rediiksiyon

STANDARD
G63
15,000

U= 1gmm

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

405.09.30.60 BT 40 A SK 30 60 50 1,28
405.09.40.100 BT 40 A SK40 100 63 2,20

505.09.40.70 BT 50 A SK 40 70 70 4,12
505.09.50.120 BT 50 A SK50 120 97 6,19

2.26



Kombi - Aufsteckfraserdorne @

Combi shell mill holder - ~

. . JsB | |AD HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a 6339 58+0
entrainement par clavette ou tenon \Mas4osED] | /AD/B )

Kombine malafa

G25
25.000

U< 1gmm

JIS B 6339

~
...}

STANDARD { SPECIAL
max.

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
<C
=
=

FORM AD

Bestell-Nr. A
Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

305.10.16.45 BT 30 AD 16 45 32 - - 17 27 0,556

305.10.22.47 BT 30 AD 22 47 40 = = 19 31 0,70

305.10.27.49 BT 30 AD 27 49 48 = = 21 33 0,87

305.10.32.52 BT 30 AD 32 52 58 - - 24 38 1,12

405.10.16.55 BT 40 AD 16 55 32 - - 17 27 1,17

406.10.16.55 BT40 AD/B 16 55 32 - - 17 27 1,16

405.10.16.100 BT 40 AD 16 100 32 - - 17 27 143

406.10.16.100 BT40 AD/B 16 100 32 - - 17 27 1,42

405.10.16.130 BT 40 AD 16 130 32 - - 17 27 1,61

406.10.16.130 BT40 AD/B 16 130 32 - - 17 27 1,60

405.10.16.160 BT 40 AD 16 160 32 38 88 17 27 1,87

406.10.16.160 BT40 AD/B 16 160 32 38 88 17 27 1,86

406.10.16.200 BT40 AD/B 16 200 32 39 120 17 27 2,12

405.10.22.55 BT 40 AD 22 55 40 = = 19 31 1,28

406.10.22.55 BT40 AD/B 22 55 40 = = 19 31 1,27

405.10.22.100 BT40 AD 22 100 40 = = 19 31 1,68

406.10.22.100 BT40 AD/B 22 100 40 = = 19 31 1,67

405.10.22.130 BT 40 AD 22 130 40 - - 19 31 1,95

406.10.22.130 BT40 AD/B 22 130 40 - - 19 31 194

405.10.22.160 BT 40 AD 22 160 40 465 88 19 31 2383

406.10.22.160 BT40 AD/B 22 160 40 465 88 19 31 232

406.10.22.200 BT40 AD/B 22 200 40 475 120 19 31 2,71
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388

Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
o Clutch drive angs to ‘ D.rawn in bolt ﬂ Drive key / W(ench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 10.46 Alin civatasi sikma anahtari

2.27



@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage pour fraises a
entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

405.10.27.55 BT 40 AD 27 55 48 - - 21 33 1,44
406.10.27.55 BT40 AD/B 27 55 48 = = 21 33 143
405.10.27.100 BT 40 AD 27 100 48 = = 21 33 2,04
406.10.27.100 BT40 AD/B 27 100 48 = = 21 33 2,03
405.10.27.130 BT 40 AD 27 130 48 - - 21 33 244
406.10.27.130 BT40 AD/B 27 130 48 - - 21 33 243
405.10.27.160 BT 40 AD 27 160 48 55 83 21 33 298
406.10.27.160 BT40 AD/B 27 160 48 55 83 21 33 297
406.10.27.200 BT40 AD/B 27 200 48 56 120 21 33 3,53
405.10.32.60 BT 40 AD 32 60 58 - - 24 38 1,80
406.10.32.60 BT40 AD/B 32 60 58 - - 24 38 1,77
405.10.32.100 BT 40 AD 32 100 58 - - 24 38 259
406.10.32.100 BT40 AD/B 32 100 58 - - 24 38 257
405.10.32.130 BT40 AD 32 130 58 - - 24 38 3,18
406.10.32.130 BT40 AD/B 32 130 58 - - 24 38 3,16
405.10.32.160 BT 40 AD 32 160 58 = = 24 38 3,77
406.10.32.160 BT40 AD/B 32 160 58 - - 24 38 375
406.10.32.200 BT40 AD/B 32 200 58 - - 24 38 454
405.10.40.60 BT 40 AD 40 60 70 - - 27 41 2,19
406.10.40.60 BT40 AD/B 40 60 70 - - 27 41 2,16
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885

Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder
o Clutch drive ripgs to ‘ D.rawn in bolt [g Drive key
Bague dentrainement Vis de serrage Ressort de passage
1046 | Tirnakii pul 1045 | Aln sikma civatas! 1044 | Kama

2.28

DIN 6388

v’

10.46

e N
JISB AD HRC
iMAS 403 BTL ‘AD/B !
( ‘. STANDARD SPECIAL
H G25 || G25
® 25.000 40.000
) ® mefram i

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari



Kombi - Aufsteckfraserdorne @

Combi shell mill holder - ~
. . JsB | |AD HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a 6339 5842
entrainement par clavette ou tenon \Mas4osED] | /AD/B =
oo
Kombine malafa ( By | [STADNDY [ SPECAL S
@ 3 || g25 || 635 S
JU3 =) w0 22
P ’ SE
- —

FORM AD

Bestell-Nr. A
Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

505.10.16.70 BT50 AD 16 70 32 - - 17 27 3,85

506.10.16.70 BT50 AD/B 16 70 32 - - 17 27 3,83

505.10.16.100 BT 50 AD 16 100 32 - - 17 27 4,03

506.10.16.100 BT50 AD/B 16 100 32 - - 17 27 4,01

505.10.16.130 BT 50 AD 16 130 32 - - 17 27 4,20

506.10.16.130 BT50 AD/B 16 130 32 - - 17 27 4,18

505.10.16.160 BT50 AD 16 160 32 37 88 17 27 4,43
506.10.16.160 BT50 AD/B 16 160 32 37 88 17 27 442
506.10.16.200 BT50 AD/B 16 200 32 38 120 17 27 4,67

505.10.22.70 BT50 AD 22 70 40 - - 19 31 397
506.10.22.70 BT50 AD/B 22 70 40 - - 19 31 39
505.10.22.100 BT 50 AD 22 100 40 - - 19 31 423
506.10.22.100 BT50 AD/B 22 100 40 - - 19 31 422
505.10.22.130 BT 50 AD 22 130 40 - - 19 31 450
506.10.22.130 BT50 AD/B 22 130 40 - - 19 31 4,48

505.10.22.160 BT 50 AD 22 160 40 455 88 19 31 484
506.10.22.160 BT50 AD/B 22 160 40 455 88 19 31 4,83
506.10.22.200 BT50 AD/B 22 200 40 46 120 19 31 5,21

505.10.27.70 BT50 AD 27 70 48 - - 21 33 4,15
506.10.27.70 BT50 AD/B 27 70 48 - - 21 33 4,13
505.10.27.100 BT50 AD 27 100 48 - - 21 33 455
506.10.27.100 BT50 AD/B 27 100 48 - - 21 33 452
505.10.27.130 BT 50 AD 27 130 48 - - 21 33 49
506.10.27.130 BT50 AD/B 27 130 48 - - 21 33 492

505.10.27.160 BT 50 AD 27 160 48 535 88 21 33 544
506.10.27.160 BT50 AD/B 27 160 48 535 83 21 33 5,41
506.10.27.200 BT50 AD/B 27 200 48 54,5 120 21 33 597

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [ﬁ Drive key ‘/ Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatasi 1044 Kama 10.46 Alin civatas! sikma anahtari

2.29



Porte-fraises a double usage pour fraises a

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

505.10.32.70 BT 50
506.10.32.70 BT 50
505.10.32.100 BT 50
506.10.32.100 BT 50
505.10.32.130 BT 50
506.10.32.130 BT 50
505.10.32.160 BT 50
506.10.32.160 BT 50
506.10.32.200 BT 50
505.10.40.70 BT 50
506.10.40.70 BT 50
505.10.40.100 BT 50
506.10.40.100 BT 50
505.10.40.130 BT 50
506.10.40.130 BT 50
505.10.40.160 BT 50
506.10.40.160 BT 50
506.10.40.200 BT 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD/B

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366

0

10.46
2.30

Mitnehmerringe
Clutch drive rings to
Bague d’entrainement
Tirnakli pul

DIN 6367

&

10.45

38
38
38
38
38
38
38
38
38
41
41
41
41
41
41
41
41
41

4,43
4,39
5,03
4,99
5,62
5,58
6,34
6,30
7,13
4,88
4,83
5,76
5,72
6,64
6,59
7,68
7,64
8,85

32 70 58 = - 24
32 70 58 = - 24
32 100 58 - - 24
32 100 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 130 58 - - 24
32 160 58 64 88 24
32 160 58 64 83 24
32 200 58 645 120 24
40 70 70 - - 27
40 70 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 100 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 130 70 - - 27
40 160 70 76 88 27
40 160 70 76 88 27
40 200 70 77 120 27
DIN 6885

Fréseranzugsschrauben

Drawn in bolt [g

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

10.44

PaBfeder

Drive key

Ressort de passage
Kama

DIN 6388

v’

10.46

@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

e N
JISB AD HRC
iMAS 403 BTL ‘AD/B !
( ‘. STANDARD SPECIAL
H G25 || G25
® 25.000 40.000
) ® mefram i

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatasi sikma anahtari




Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @

Shell mill holder for cutters with driving slot - Y.
JIS B
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 6339 / g'gfz;
(MAS 403 BT) AD/B =
Alin kamali malafa b o

G25
25.000

U< 1gmm

—
o B
7]
[3r o]
oS
m<r
()
P <
> =
—

~
...}

STANDARD { SPECIAL
max.

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

305.11.16.40

305.11.22.40 BT 30 AD 22 40 48 - = 19 0,70
305.11.27.50 BT30 AD 27 50 60 - - 21 1,06
305.11.32.50 BT 30 AD 32 50 78 - - 24 1,46
405.11.16.40 BT 40 AD 16 40 38 - - 17 1,14
406.11.16.40 BT40 AD/B 16 40 38 - > 17 1,11
405.11.16.100 BT 40 AD 16 100 38 - > 17 1,67
406.11.16.100 BT40 AD/B 16 100 38 - - 17 1,62
405.11.16.130 BT 40 AD 16 130 38 - - 17 1,96
406.11.16.130 BT40 AD/B 16 130 38 - = 17 1,89

405.11.16.160 BT 40 AD 16 160 38 44 88 17 2,30
406.11.16.160 BT40 AD/B 16 160 38 44 88 17 222
405.11.16.200 BT 40 AD 16 200 38 45 120 17 2,69
-m 406.11.16.200 BT40 AD/B 16 200 38 45 120 17 2,68

405.11.22.40 BT 40 AD 22 40 48 - = e | 1.2
406.11.22.40 BT40 AD/B 22 40 48 - = e | a2
405.11.22.100 BT 40 AD 22 100 48 - = 19 2,10
406.11.22.100 BT40 AD/B 22 100 48 - = 19 2,00
405.11.22.130 BT 40 AD 22 130 48 - = 19 | 2,52
406.11.22.130 BT40 AD/B 22 130 48 - = 19 240

405.11.22.160 BT 40 AD 22 160 48 545 88 19 3,07
406.11.22.160 BT40 AD/B 22 160 48 545 88 19 292
405.11.22.200 BT 40 AD 22 200 48 555 120 19 3,67
@ 406.11.22.200 BT40 AD/B 22 200 48 555 120 19 3,66

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

2.31



@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

405.11.27.40

406.11.27.40

405.11.27.100
406.11.27.100
405.11.27.130
406.11.27.130
405.11.27.160
406.11.27.160
405.11.27.200
406.11.27.200
405.11.32.50

406.11.32.50

405.11.32.100
406.11.32.100
405.11.32.130
406.11.32.130
405.11.32.160
406.11.32.160
405.11.32.200
406.11.32.200
*405.11.40.50
*406.11.40.50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 27
AD/B 27
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 32
AD/B 32
AD 40
AD/B 40

40
40
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50
100
100
130
130
160
160
200
200
50
50

60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88

&

10.45
2.32

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

1044

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v

10.46

21 1,41
21 1,36
21 2,73
21 2,63
21 3,39
21 3,27
21 4,05
21 3,90
21 494
21 4,93
24 1,93
24 1,87
24 3,79
24 3,68
24 490
24 477
24 6,02
24 5,86
24 7,51
24 7,50
27 2,13
27 2,07

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtar

( R
JsB | |AD HRC
6339 58.0
(MAS 403 BT) =
¢ ') \/AD/B
( ﬁ STANDARD SPrEg!AL
H G25 || G25
& || 25.000 || 40.000
®

U< 1gmm U< 1gmm

*d=0 40 (M12)
Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 "a uygun ilave 4 vida baglantili




Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @

Shell mill holder for cutters with driving slot - ~
. - P JsB | |AD HRC
Porte-fraises a surfacer avec diamétre de collerette élargi 6339 5842
(MAS 403 BT) AD/B =
Alin kamali malafa b o
STANDARD SPES)!AL
G2.5 G25

25.000 40.000

U< 1gmm U< 1gmm

~
...}

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
<C
=
=

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

505.11.16.50

506.11.16.50 BT50 AD/B 16 50 38 - = 17 3,75
505.11.16.100 BT 50 AD 16 100 38 - = 17 4,25
506.11.16.100 BT50 AD/B 16 100 38 - = 17 4,17
505.11.16.130 BT 50 AD 16 130 38 - = 17 4,53
506.11.16.130 BT50 AD/B 16 130 38 - = 17 4,44

505.11.16.160 BT 50 AD 16 160 38 425 88 17 4,86
506.11.16.160 BT50 AD/B 16 160 38 425 88 17 4,76
505.11.16.200 BT 50 AD 16 200 38 43 120 17 5,27
-m 506.11.16.200 BT50 AD/B 16 200 38 43 120 17 5,26

505.11.22.55 BT 50 AD 22 55 48 = = 19 3,98
506.11.22.55 BT50 AD/B 22 55 48 = = 19 3,90
505.11.22.100 BT 50 AD 22 100 48 = = 19 4,61
506.11.22.100 BT50 AD/B 22 100 48 = - 19 4,49
505.11.22.130 BT 50 AD 22 130 48 = - 19 5,06
506.11.22.130 BT50 AD/B 22 130 48 = = 19 4,91

505.11.22.160 BT 50 AD 22 160 48 53 88 19 557
506.11.22.160 BT50 AD/B 22 160 48 53 88 19 5,39
505.11.22.200 BT 50 AD 22 200 48 53 120 19 6,20
-m 506.11.22.200 BT50 AD/B 22 200 48 53 120 19 6,19

505.11.27.55 BT 50 AD 27 55 60 - - 21 4.7
506.11.27.55 BT50 AD/B 27 55 60 - - 21 4,09
505.11.27.100 BT50 AD 27 100 60 - = | 2l | &7
506.11.27.100 BT50 AD/B 27 100 60 - - 21 504
505.11.27.130 BT50 AD 27 130 60 - - N21[5,85
506.11.27.130 BT50 AD/B 27 130 60 - - | 21 |[5,70

505.11.27.160 BT50 AD 27 160 60 65 88 21 6,63
506.11.27.160 BT50 AD/B 27 160 60 65 88 21 6,45
505.11.27.200 BT50 AD 27 200 60 655 120 21 7,60
@ 506.11.27.200 BT50 AD/B 27 200 60 655 120 21 7,59

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

2.33



@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

505.11.32.55
506.11.32.55
505.11.32.100
506.11.32.100
505.11.32.130
506.11.32.130
505.11.32.160
506.11.32.160
505.11.32.200

= 506.11.32.200
*505.11.40.55
*506.11.40.55
*505.11.40.100
*506.11.40.100
*505.11.40.130
*506.11.40.130
*505.11.40.160
*506.11.40.160
*505.11.40.200

= *506.11.40.200
*505.11.60.80
*506.11.60.80

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B
AD
AD/B

32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
60
60

55
55
100
100
130
130
160
160
200
200
55
55
100
100
130
130
160
160
200
200
80
80

78
78
78
78
78
78
78
78
78
78
88
88
88
88
88
88
88
88
88
88
128
128

84 88
84 88
84,5 120
84,5 120

94,5 88
94,5 88
95,5 120
95,5 120

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

&

2.34

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

1045 Alin sikma civatas!

1044

Mitnehmersteine

Drive keys
Entraineur

Kama

DIN 6368

v

10.46

24
24
24
24
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
27
27
27
27
40
40

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

4,52
4,44
6,20
6,07
7,32
7,16
8,61

8,42
10,15
10,14
4,78
4,68
6,91

6,77
8,33
8,17
9,97
9,78
11,93
11,92
8,02
7,89

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtar

( R
JsB | |AD HRC
6339 58.0
(MAS 403 BT) =
¢ ') \/AD/B
( ﬁ STANDARD SPrEg!AL
H G25 || G25
& || 25.000 || 40.000
®

U< 1gmm U< 1gmm

D
D1

*4=0 40 (M12)

* d=0 60 (M16)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 "a uygun ilave 4 vida baglantili



Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters - N
_ X K JISB HRC
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage 6339 | |AD/B 5842 ‘

(MAS 403 BT) - —
Vidal tip frezeler igin takim tutucular b e =
e ﬁ STANDARD SP&S}!AL g o
. G25 || G25 S
N 20.000 | | 40.000 P
) . e u=igm S
.@ _

-

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

— . e T o

B==—

406.12.06.52 BT40 AD/B M6 52 65 10 13 0,96
406.12.06.77 BT40 AD/B M6 77 65 10 195 1,00
406.12.06.102 BT40 AD/B M6 102 65 10 225 1,05
406.12.08.52 BT40 AD/B M8 52 85 13 15 0,96
406.12.08.77 BT40 AD/B M8 77 85 13 225 1,02
406.12.08.102 BT40 AD/B M8 102 85 13 23 1,07
406.12.08.127 BT40 AD/B M8 127 85 13 25 1,14
406.12.10.32 BT40 AD/B M10 32 105 18 - 097
406.12.10.52 BT40 AD/B M10 52 105 18 20 0,98
406.12.10.77 BT40 AD/B M10 77 105 18 23 1,05
406.12.10.102 BT40 AD/B M10 102 105 18 28 1,16
406.12.10.127 BT40 AD/B M10 127 105 18 32 1,29
406.12.10.177 BT40 AD/B M10 177 105 18 36 1,60
406.12.12.32 BT40 AD/B Mi2 32 125 21 - 096
406.12.12.52 BT40 AD/B Mi12 52 125 21 24 1,00
406.12.12.77 BT40 AD/B Mi12 77 125 21 24 1,06
406.12.12.102 BT 40 AD/B Mi12 102 125 21 31 1,21
406.12.12.127 BT40 AD/B Mi12 127 125 21 325 1,35
406.12.12.152 BT40 AD/B Mi12 152 125 21 355 1,52
406.12.12.177 BT40 AD/B Mi12 177 125 21 39,5 1,76
406.12.16.32 BT40 AD/B Mi16 32 17 29 - 094
406.12.16.52 BT40 AD/B Mi16 52 17 29 - 1,03
406.12.16.77 BT40 AD/B Mi16 77 17 29 34 1,18
406.12.16.102 BT40 AD/B Mi16 102 17 29 34 1,33

406.12.16.127 BT40 AD/B Mi16 127 17 29 36 1,52 Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques

406.12.16.152 BT40 AD/B M16 152 17 29 40 1,78 Torques de serrage recommandes

406.12.16.177 BT40 AD/B Mi6 177 17 29 425 2,04 Onerilen sikma torku
M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

_ Verlangerungen fir Einschraubfréser ‘;/‘y Reduzierungen fiir Einschraubfraser
ﬁ Extensions for milling cutter arbors * Reducing for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

2.35



Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters

Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage

Vidal tip frezeler icin takim tutucular

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

506.12.08.88
506.12.08.138
506.12.08.188
506.12.10.88
506.12.10.138
506.12.10.188
506.12.12.88
506.12.12.138
506.12.12.188
506.12.16.88
506.12.16.138
506.12.16.188

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

M8

M8

M8
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

88
138
188
88
138
188
88
138
188
88
138
188

8,5
8,5
8,5
10,5
10,5
10,5
12,5
12,5
12,5
17
17
17

@ Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser

s Y
JISB
6330 ||AD/B|| 58S
(MAS 403 BT) =
_ J
( ﬁ STANDARD SPEE)!AL
H G25 || G25
. 20.000 || 40.000
) ® B Wt
-
FORM AD/B
o o
13 225 3,66
13 24,5 3,78 =
13 295 3,97 A
18 23 3,68
18 315 3,92 ;
18 36 4,15 '
21 24 370
21 325 3,97
21 395 4,38
29 34 382
29 36 4,15
29 42 466

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6
M8
M10
M12
M16

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

=4

10.05

2.36

Verlangerungen fiir Einschraubfréser
Extensions for milling cutter arbors

Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage
Vidal tip frezeler icin ara adaptor

10.06

Reduzierungen fiir Einschraubfréser

Reducing for milling cutter arbors

Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
Vidall tip frezeler icin ara adaptor

10 Nm
25 Nm
40 Nm
60 Nm
80 Nm




Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser, schlanke Ausfiihrung

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters, - N =
slimline design JISB AEET
g 6330 ||AD/B|| 58S [
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage, (Mas a0sED) =
design mince ( ‘. STANDARD SPECIAL 3 g
: : — : : G25 || G25 ©
Vidal tip frezeler i¢in takim tutucular, ince cidarh : 20,000 {406990 ‘n: 2
[) Usignm s 1gmm —
J -_ %
-

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

406.12.10.102.S BT 40
406.12.10.127.S BT 40 AD/B M10 127 10,5 18 100 1,11
406.12.10.177.S BT 40 AD/B M10 177 105 18 150 1,21
406.12.12.102.8S BT40 AD/B Mi12 102 125 21 75 1,11
406.12.12.127.S BT40 AD/B M12 127 125 21 100 1,17
406.12.12.152.S BT 40 AD/B M12 152 125 21 125 1,24
406.12.12.177.S BT40 AD/B Mi12 177 125 21 150 1,31
406.12.16.102.S BT40 AD/B Mi16 102 17 29 75 1,27
406.12.16.127.S BT40 AD/B Mi16 127 17 29 100 1,39
406.12.16.152.S BT 40 AD/B Mi16 152 17 29 125 1,52
406.12.16.177.S BT 40 AD/B Mi16 177 17 29 150 1,64

506.12.10.138.S BT50 AD/B M10 138 10,5 18 100 3,76
506.12.10.188.S BT50 AD/B M10 188 10,5 18 150 3,84
506.12.12.138.S BT50 AD/B M12 138 125 21 100 3,82
506.12.12.188.S BT 50 AD/B M12 188 125 21 150 3,94
506.12.16.138.S BT50 AD/B M16 138 17 29 100 4,04
506.12.16.188.S BT 50 AD/B M16 188 17 29 150 4,29

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

g Verlangerungen fir Einschraubfréser ‘;/‘y Reduzierungen fiir Einschraubfraser
ﬁ Extensions for milling cutter arbors * Reducing for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor

2.37



@ Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer E1

Boring holder for drill with indexable insert form E1 - ~
R . . JIS B
Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1 6339 | |AD/B
(MAS 403 BT)
Takma uglu drill tutucu E1 Formu p -
@ 1ISO 9766
J
- )
— FORM AD/B L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
406.51.20.72 BT40 AD/B 20 72 40 54 124 : E[Q
406.51.25.76 BT40 AD/B 25 76 45 62 1,31 s
+406.51.3280 BT40 AD/B 32 80 52 67 1,38 —
406.51.40.100 BT40 AD/B 40 100 63 73 1,78 A

506.51.20.90 BT50 AD/B 20 90 40 54 3,80
506.51.25.90 BT50 AD/B 25 90 45 59 3,85
506.51.32.90 BT50 AD/B 32 90 52 70 3,91
506.51.40.100 BT50 AD/B 40 100 63 80 4,04

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 913 « Technisch gibt es keinen Chip.
‘ Spannschrauben » Technically there is no chip hole.
Clamping screw « Techniquement, il n'y a pas de puce.
Vis de serrage « Teknik agidan ¢ip deligi bulunmamaktadir.
10.39-1040 | Stkma civatas

Bohrfutteraufnahme
Drill chuck adaptor
JISB
Arbre pour mandrin de pergage 6339 A QD:';; ';gi%

(MAS 403 BT)

Mandren malafasi

STANDARD

G25
20.000

min-T
U's 1gmm

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

305.14.12.27 BT 30 A  B12 27 185 0,41 RO

305.14.16.29 BT 30 A B16 29 24 043

405.14.12.32 BT 40 A B12 32 18,5 1,00
405.14.16.34 BT 40 A B16 34 24 1,03
405.14.18.34 BT 40 A B18 34 32 1,05

505.14.16.45 BT 50 A B16 45 24 3,70
505.14.18.45 BT 50 A B18 45 32 3,72

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Bohrfutter
& | Drill chuck
Mandrin de percage a serrage rapide

1049 Mandren
2.38




NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf @

NC-Drill chucks for left and right rotation - Y.
JIS B
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 6339 / g'gfz;
.. o . MAS403BT)| | /AD/B -
NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniislii - <

20.000 25.000

U< 1gmm U< 1gmm

( 0 STANDARD SPECIAL
h6 = Y || G25 || &%5

3

[}

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
=T
=
=

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

305.15.08.73 BT 30 AD 0,5-8 73 36 76 0,70
305.15.13.100 BT 30 AD 1,0-13 100 50 108 1,29

405.15.08.78 BT 40 AD 05-8 78 36 81 1,30
406.15.08.78 BT40 AD/B 05-8 78 36 81 1,27 Al Max.
405151398 BT40 AD  1,0-13 98 50 116 1,83
406.15.13.98 BT40 AD/B 1,0-13 98 50 116 1,76
405.15.16.103 BT40 AD  3,0-16 103 57 108 2,05
406.15.16.103 BT 40 AD/B 3,0-16 103 57 108 2,00

FORM AD/B

505.15.13.110 BT 50 AD 1,0-13 110 50 118 4,61
506.15.13.110 BT50 AD/B 1,0-13 110 50 118 4,51
505.15.16.115 BT 50 AD 30-16 115 57 120 4,93
506.15.16.115 BT50 AD/B 3,0-16 115 57 120 4,75

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

ﬁ? Ersatzteile N | spannschissel o
Spare Parts Wrench

Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtar 11.08

2.39



Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

JISB
Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 6339 A ';Eig

(MAS 403 BT)

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

305.16.12.64 M2-M14 64 36,5 0,58
305.16.20.95 BT30 A  M5-M24 31 95 535 12 12 1,17

-
A Compression| Tension

405.16.12.67 BT40 A M2-M14 19 67 365 7 7 1,14
405.16.20.93 BT40 A  M5-M24 31 93 535 12 12 1,65
405.16.36.136 BT40 A M14M36 48 136 78 20 20 3,23

505.16.12.82 BT50 A M2-M14 19 82 365 7 7 3,69
505.16.20.100 BT 50 M5-M24 31 100 535 12 12 4,14
505.16.36.142 BT50 A M14-M36 48 142 78 175 175 572

>

Ausflihnrung  : Mit Kugelfiihrungsbuchse

Version : With ball retainer

Version : Comprenant douille de glissiére a bille
Teknik dzelligi : Bilya Kafesli

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation

Appareil a tarauder sans compensation longitudinale JIS B HRC
6339 A 5822
Kilavuz gekme bashi sabit [AsieeED 2

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

M2-M14

305.16.12.1.65 BT 30

305.16.20.1.80 BT 30 A M5-M24 31 80 52 0,96
405.16.12.1.67 BT 40 A M2-M14 19 675 38 124
405.16.20.1.93 BT 40 A M5-M24 31 93 52 1,59

405.16.36.1.126 BT 40 A M14-M36 48 126 78 3,28

505.16.12.1.80 BT 50 A M2-M14 19 80 38 4,00
505.16.20.1.100 BT 50 A M5-M24 31 100 52 4,11
505.16.36.1.142 BT 50 A M14-M36 48 142 78 5,93

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

g' Schnellwechseleinsitze
Tapping collets
Douilles de taraudage

10.34-10.36 | Kilavuz tutucu

2.40




Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen @

Boring bar blanks for the production of special tools

i o . ‘. JIS B
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils speciaux 6339 A 'ggg

(MAS 403 BT)

Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

405.17.63.250 A 250

BT 40 6,38

505.17.97.315 BT 50 A 97 315 19,61

Ausfiihrung  : Steilkegel und Bund gehértet (522 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version :Cone and flange hardened (522 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version :Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik ozelligi: Konik ve Flang kismi sertlestirilmis (522 HRC) ve taglanmigtir.
Bara kismi islenebilir yumusakliktadir.

Kontrolldorne

Test arbors

i 3 JISB
Mandrins de contréle 5339 A HRC

(MAS 403 BT)

Fener mili kontrol mastari

Bestell-Nr.

Order Nr. 0,003

Reference
Siparig Nr.

305.18.32.200 BT30 A 32 200 1,41
/10,003[A]
405.18.40.300 BT40 A 40 300 3,38
i —_—
505.18.50.300 BT50 A 50 300 6,33

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemdB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation 1SO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

2.1

JIS B 6339

—
=]
[ar]
[(—]
<r
(]
<C
=
=




@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ) N
. . JIS B
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 6339 il
(MAS 403 BT) AD/B 52:2
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( R ‘. "\ ('STANDARD )
h6 : G25
— ° 25.000
L Y, é ) Usignm )
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
W, = )

Bestell-Nr. FORM AD L2

Order Nr. 4,5°

Reference \

Siparig Nr.

305.25.03.80 BT30 AD 3 80 10 16 14 044 T~ ol o &
305.25.04.80 BT30 AD 4 80 12 20 17 047

305.25.05.80 BT30 AD 5 80 12 21 20 047 A

305.25.06.80 BT30 AD 6 80 21 27 36 059

305.25.08.80 BT30 AD 8 80 21 27 36 058 FORM AD/B L2

305.25.10.80 BT30 AD 10 80 24 32 42 064 4,5°

305.25.12.80 BT30 AD 12 80 24 32 47 062 1

305.25.14.80 BT30 AD 14 80 27 34 47 067 = ol al B
305.25.16.80 BT30 AD 16 80 27 34 50 0,64

305.25.18.80 BT30 AD 18 80 33 42 50 078

305252080 BT30 AD 20 80 33 42 52 074 L

406.2503.90  BT40 AD/B
*406.25.03.120 BT 40 AD/B
*406.25.03.160 BT 40 AD/B
=T *406.25.03.200 BT40 AD/B
406.25.04.90  BT40 AD/B
*406.25.04.120 BT 40 AD/B
*406.25.04.160 BT 40 AD/B
=T *406.25.04.200 BT40 AD/B
406250590 BT 40 AD/B
*406.25.05.120 BT 40 AD/B
*406.25.05.160 BT 40 AD/B
w0 *406.25.05.200 BT40 AD/B
406.25.06.90 BT 40 AD/B
406.25.06.120 BT40 AD/B
406.25.06.160 BT40 AD/B
=] 406.25.06.200 BT40 AD/B
406.25.08.90  BT40 AD/B
406.25.08.120 BT 40 AD/B
406.25.08.160 BT 40 AD/B
=] 406.25.08.200 BT40 AD/B

90 10 16 14 1,05
120 10 16 14 1,06
160 10 16 14 1,11
200 10 16 14 1,17

90 12 20 17 1,04
120 12 20 17 1,12
160 12 20 17 1,21
200 12 20 17 1,30

90 12 21,5 20 1,04
120 12 22 20 1,13
160 12 22 20 1,24
200 12 22 20 1,34

90 21 27 36 1,19
120 21 27 36 1,31
160 21 27 36 1,48
200 21 27 36 1,64

90 21 27 36 1,19
e el fere fes | e * Einstellschraube nicht enthalten

160 21 27 36 1,47 * Does not include adjusting screw

200 21 27 36 165 i Ne comprfend pas. la vis de réglage
Dayama civatas igermez

@@ 0 0 0 O O o o o o o o » b b D O O O W

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 0
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatas! 11.08

2.42



Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
. . JISB
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 6339 | |AD/B HRC
(MAS 403 BT) 52:2 —
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2 o B
( R ‘. ") ('STANDARD ) g o
h6 G25 (1= —]
[ : =l
— ¢ 25.000 n L2
N Y, [, usignm ) = §
( Option h Option h Option ) =
Type KKB Type B Type DB
Bestell-Nr. FORM AD/B L2
Order Nr. 4,5°
Reference \
Siparig Nr.
406251090  BT40 AD/B 10 90 24 32 42 125 =) ° Ao A

406.25.10.120 BT40 AD/B 10 120 24 32 42 1,43

406.25.10.160 BT40 AD/B 10 160 24 32 42 1,66
-ﬁﬂ 406.25.10.200 BT40 AD/B 10 200 24 32 42 1,90
406.25.12.90 BT40 AD/B 12 90 24 32 47 122
406.25.12.120 BT40 AD/B 12 120 24 32 47 1,38
406.25.12.160 BT40 AD/B 12 160 24 32 47 1,60
@ 406.25.12.200 BT40 AD/B 12 200 24 32 47 1,82
406.25.14.90 BT40 AD/B 14 90 27 34 47 127
406.25.14.120 BT40 AD/B 14 120 27 34 47 1,45
406.25.14.160 BT40 AD/B 14 160 27 34 47 1,71
-m 406.25.14.200 BT40 AD/B 14 200 27 34 47 195
406.25.16.90 BT40 AD/B 16 90 27 34 50 1,25
406.25.16.120 BT40 AD/B 16 120 27 34 50 1,43
406.25.16.160 BT40 AD/B 16 160 27 34 50 1,69
-m 406.25.16.200 BT40 AD/B 16 200 27 34 50 193
406.25.18.90 BT40 AD/B 18 90 33 42 50 1,40
406.25.18.120 BT40 AD/B 18 120 33 42 50 1,70
406.25.18.160 BT40 AD/B 18 160 33 42 50 2,10
-m 406.25.18.200 BT40 AD/B 18 200 33 42 50 250
406.25.20.90 BT40 AD/B 20 90 33 42 52 1,37
406.25.20.120 BT40 AD/B 20 120 33 42 52 1,67
406.25.20.160 BT40 AD/B 20 160 33 42 52 2,07
-m 406.25.20.200 BT40 AD/B 20 200 33 42 52 247
406.25.25.90 BT40 AD/B 25 90 44 53 58 1,65
406.25.25.120 BT40 AD/B 25 120 44 53 58 2114
406.25.25.160 BT40 AD/B 25 160 44 53 58 2,80
@ 406.25.25.200 BT40 AD/B 25 200 44 53 58 345
406.25.32.90 BT40 AD/B 32 90 44 53 62 1,49
406.25.32.120 BT40 AD/B 32 120 44 53 62 1,98
406.25.32.160 BT40 AD/B 32 160 44 53 62 2,63
-W 406.25.32.200 BT40 AD/B 32 200 44 53 62 3,28

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube o
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

2.43



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
. . JIS B
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 6339 | |AD/B ?Sg
(MAS 403 BT) +
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( h ‘. "\ ('STANDARD )
h6 : G25
— ° 25.000
L Y, é ) Usignm )
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
W, = )
- FORM AD/B L2
Order Nr. 4,5°
Reference \‘
Siparis Nr.
506.25.03.100 BT50 AD/B 100 10 16 14 3,64 == - A ol o A

*506.25.03.120 BT 50 AD/B
*506.25.03.160 BT 50 AD/B
=T *506.25.03.200 BT50 AD/B
506.25.04.100 BT50 AD/B
*506.25.04.120 BT 50 AD/B
*506.25.04.160 BT 50 AD/B
=T *506.25.04.200 BT50 AD/B
506.25.05.100 BT50 AD/B
*506.25.05.120 BT 50 AD/B
*506.25.05.160 BT 50 AD/B
m)J] *506.25.05.200 BT50 AD/B
506.25.06.100 BT50 AD/B
506.25.06.120 BT50 AD/B
506.25.06.160 BT50 AD/B
=T 506.25.06.200 BT50 AD/B
506.25.08.100 BT50 AD/B
506.25.08.120 BT 50 AD/B 120 21 27 36 391
506.25.08.160 BT50 AD/B 160 21 27 36 4,07
= 506.25.08.200 BT50 AD/B 8 200 21 27 36 423
506.25.10.100 BT50 AD/B 10 100 24 32 42 3,86
506.25.10.120 BT50 AD/B 10 120 24 32 42 4,01
506.25.10.160 BT50 AD/B 10 160 24 32 42 4,25
=T 506.25.10200 BT50 AD/B 10 200 24 32 42 450
506.25.12100 BT50 AD/B 12 100 24 32 47 3,85
506.25.12120 BT50 AD/B 12 120 24 32 47 3,96 » Ensislschalia P
506.25.12.160 BT50 AD/B 12 160 24 32 47 4,18 * Does not include adjusting screw

* Ne comprend pas la vis de réglage
-m 506.25.12.200 BT50 AD/B 12 200 24 32 47 4,39 * Dayama civatasi igermez

120 10 16 14 3,68
160 10 16 14 3,73
200 10 16 14 3,79
100 12 20 17 3,68
120 12 20 17 3,73
160 12 20 17 3,82
200 12 20 17 3,91
100 12 21,5 20 3,68
120 12 22 20 3,73
160 12 22 20 3,84
200 12 22 20 3,9
100 21 27 36 3,84
120 21 27 36 3,92
160 21 27 36 4,08
200 21 27 36 4,24
100 21 27 36 3,83

3
3
3
3
4
4
4
4
5
5
5
5
6
6
6
6
8
8
8

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 0
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatas! 11.08

2.44



Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften @

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
. . JIS B
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 6339 | |AD/B aRe
(MAS 403 BT) 52:2 —
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2 o B
( R ‘. ") ('STANDARD ) g o
h6 G25 ({3 —]
N : P
—— N 25.000 ]
\ ) [) Y, Usignm ) =,
=
( Option h Option h Option ) =
Type KKB Type B Type DB
W, == )

Bestell-Nr. FORM AD/B

L2
Order Nr. 4,5°
Reference \

Siparig Nr.

D1

506.25.14.100 BT50 AD/B 14 100 27 34 47 3,90 == ) = e
506.25.14.120 BT50 AD/B 14 120 27 34 47 4,02
506.25.14.160 BT50 AD/B 14 160 27 34 47 427
@ 506.25.14.200 BT50 AD/B 14 200 27 34 47 452
506.25.16.100 BT50 AD/B 16 100 27 34 50 3,88
506.25.16.120 BT50 AD/B 16 120 27 34 50 4,00
506.25.16.160 BT50 AD/B 16 160 27 34 50 4,25
-m 506.25.16.200 BT50 AD/B 16 200 27 34 50 4,50
506.25.18.100 BT50 AD/B 18 100 33 42 50 4,03
506.25.18.120 BT50 AD/B 18 120 33 42 50 422
506.25.18.160 BT50 AD/B 18 160 33 42 50 4,63
-m 506.25.18.200 BT50 AD/B 18 200 33 42 50 5,04
506.25.20.100 BT50 AD/B 20 100 33 42 52 4,00
506.25.20.120 BT50 AD/B 20 120 33 42 52 420
506.25.20.160 BT50 AD/B 20 160 33 42 52 4,60
-m 506.25.20.200 BT50 AD/B 20 200 33 42 52 5,03
506.25.25.110 BT50 AD/B 25 110 44 53 58 4,44
506.25.25.120 BT50 AD/B 25 120 44 53 58 4,60
506.25.25.160 BT50 AD/B 25 160 44 53 58 525
-m 506.25.25.200 BT50 AD/B 25 200 44 53 58 5091
506.25.32.110 BT50 AD/B 32 110 44 53 62 427
506.25.32.120 BT50 AD/B 32 120 44 53 62 4,43
506.25.32.160 BT50 AD/B 32 160 44 53 62 5,09
@ 506.25.32.200 BT50 AD/B 32 200 44 53 62 575

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 6
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08

2.45



Schrumpffutter - schlanke Ausfiihrung fiir HM Werkzeugschaften

Shrink chucks - slimline design for solid carbide cutters

Mandrins de frettage - design mince four queue d'outlis carbure

ince cidarli 1sitmal takim tutucular gafti karbiir olan takimlar igin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

406.25.03.90.S
*406.25.03.120.S
406.25.04.90.S
*406.25.04.120.S
406.25.05.90.S
*406.25.05.120.S
406.25.06.90.S
406.25.06.120.S
406.25.06.160.S
406.25.08.90.S
406.25.08.120.S
406.25.08.160.S
406.25.10.90.S
406.25.10.120.S
406.25.10.160.S
406.25.12.90.S
406.25.12.120.S
406.25.12.160.S

506.25.03.100.S
*506.25.03.120.S
506.25.04.100.S
*506.25.04.120.S
506.25.05.100.S
*506.25.05.120.S
506.25.06.100.S
506.25.06.120.S
506.25.06.160.S
506.25.08.100.S
506.25.08.120.S
506.25.08.160.S
506.25.10.100.S
506.25.10.120.S
506.25.10.160.S
506.25.12.100.S
506.25.12.120.S
506.25.12.160.S

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

10.41-10.43
2.46

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatas

BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40
BT 40

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50
BT 50

AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B
AD/B

11.08
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10
10
10
12
12
12

90
120
90
120
90
120
90
120
160
90
120
160
90
120
160
90
120
160

100
120
100
120
100
120
100
120
160
100
120
160
100
120
160
100
120
160

9
10
10
11
11
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18

15
18
16
19
17
20
18
21
25
20
23
27
22
25
29
24
27
31

15
17:5
16
18,5
17
19,5
18
20,5
245
20
22,5
26,5
22
245
28,5
24
26,5
30,5

14
14
17
17
20
20
36
36
36
36
36
36
a2
42
42
47
47
a7

14
14
17
17
20
20
36
36
36
36
36
36
42
42
42
47
47
47

1,00
1,04
1,00
1,06
1,01
1,07
1,04
1,10
1,22
1,06
1,14
1,28
1,08
1,17
1,34
1,08
1,17
1,36

3,63
3,66
3,64
3,67
3,65
3,68
3,69
3,72
3,83
3,70
3,75
3,88
3,72
3,78
3,94
3,71
3,77
3,94

~

JISB

~

HRC
6339 | |AD/B|| 2.5
(MAS 403 BT) *
. J
( h STANDARD SPECIAL
h6 ‘! G25 || G25
— [ 2549400 50.000
L J ) ustgnm et
—
FORM AD/B L2
i
o| o;
A

* Einstellschraube nicht enthalten
* Does not include adjusting screw

* Ne comprend pas la vis de réglage

* Dayama civatasi igermez




Hydro - Dehnspannfutter

Hydraulic expansions chuck - ~ ~
- - . JsB ||AD HRC
Mandrins expansibles hydrauliques 6339 52,0
- - (MAS 403 BT) AD/B + —
Hidrolik takim tutucular - - < @ B
( N ':. STANDARD g o
@ h6 G25 ({3 —]
) . =l
— s || 25.000 S
J W ) Usgmm = §
o N—
;/I
Bestell-Nr. FORM AD L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr. _O[ a 8
305.65.12.85 BT 30 AD 12 85 26,5 495 46 46 0,80
305.65.20.90 BT 30 AD 20 90 36 495 40 51 093 1
A
406.65.06.90 BT40 AD/B 6 90 26 495 40 37 1,41
406.65.08.90 BT40 AD/B 8 90 28 495 40 37 1,40
FORM AD/B L2
406.65.10.90 BT40 AD/B 10 90 30 495 40 41 1,38
406.65.12.90 BT40 AD/B 12 90 32 495 40 46 1,39
406.65.14.90 BT40 AD/B 14 90 34 495 40 46 1,41 o0 A
406.65.16.90 BT40 AD/B 16 90 38 495 46 49 143
406.65.18.90 BT40 AD/B 18 90 38 495 46 49 145 L1
406.65.20.90 BT40 AD/B 20 90 42 495 46 51 1,47 A

406.65.25.90 BT40 AD/B 25 90 495 55 63 57 1,77
406.65.32.90 BT40 AD/B 32 90 56 63 63 61 1,90

506.65.06.110 BT50 AD/B 6 110 26 495 40 37 4,16
506.65.08.110 BT50 AD/B 8 110 28 495 40 37 421
506.65.10.110 BT50 AD/B 10 110 30 495 40 41 4,10
506.65.12.110 BT50 AD/B 12 110 32 495 40 46 4,19
506.65.14.110 BT50 AD/B 14 110 34 495 40 46 4,14
506.65.16.110 BT50 AD/B 16 110 38 495 46 49 4,15
506.65.18.110 BT50 AD/B 18 110 40 495 46 49 4528
506.65.20.110 BT50 AD/B 20 110 42 495 46 51 4,19
506.65.25.110 BT50 AD/B 25 110 55 60 55 57 451
506.65.32.115 BT50 AD/B 32 115 63 70 55 61 4,86

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN916
_/-3 Reduzierungen Einstellschraube gy | Spannschlissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
Reducing arbor e Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage Clé étirage pour douilles
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 1049 Sikma anahtari 10.48 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtart 11.40

2.41



@ Hydro - Dehnspannfutter lange Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, long - ~
JIS B
Mandrins expansibles hydrauliques, longue 6339
(MAS 403 BT)
Hidrolik takim tutucular, uzun ; Z

Bestell-Nr.

Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
—

406.65.06.140 BT40 AD/B 6 140 26 495 40 37 2,18
406.65.08.140 BT40 AD/B 8 140 28 495 40 37 2,111

406.65.10.140 BT40 AD/B 10 140 30 495 40 41 2,10 FORMIZRE -
406.65.12.140 BT40 ADB 12 140 32 495 40 46 2,22

406.65.14.140 BT40 ADB 14 140 34 495 40 46 2,22 ©108
406.65.16.140 BT40 AD/B 16 140 38 495 46 49 2,09 N
406.65.18.140 BT40 AD/B 18 140 40 495 46 49 2,14 ‘ A

406.65.20.140 BT40 AD/B 20 140 42 495 46 51 2,18
406.65.25.140 BT40 AD/B 25 140 495 55 113 57 267
406.65.32.140 BT40 AD/B 32 140 56 63 113 61 3,03

506.65.06.140 BT50 AD/B 6 140 26 495 40 37 4,87
506.65.08.140 BT50 AD/B 8 140 28 495 40 37 4489
506.65.10.140 BT50 AD/B 10 140 30 495 40 41 4091
506.65.12.140 BT50 AD/B 12 140 32 495 40 46 4,90
506.65.14.140 BT50 AD/B 14 140 34 495 40 46 457
506.65.16.140 BT50 AD/B 16 140 38 495 46 49 481
506.65.18.140 BT50 AD/B 18 140 40 495 46 49 4,80
506.65.20.140 BT50 AD/B 20 140 42 495 46 51 347
506.65.25.140 BT50 AD/B 25 140 55 60 55 57 534
506.65.32.140 BT50 AD/B 32 140 63 70 55 61 5,09

Hydro - Dehnspannfutter schlanke Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck, slimline design - N S
. . . . . JISB
Mandrins expansibles hydrauliques, design mince 8330 | |AD/B|| HRC
- - - - (MAS 403 BT) 52:2
Hidrolik takim tutucular, ince cidarh S J =
( R STANDARD
h6 " ¥ || G2s5
— ° 25.000
B J J [} U= 1gmm
estell-Nr. —_—
Order Nr.
Reference @
Siparig Nr.
-
406.65.12.120.S BT40 AD/B 12 120 25 49,5 60 46 1,55
506.65.12.120.S BT50 AD/B 12 120 25 49,5 60 46 4,10
FORM AD/B L2
g
\) Uﬂ a
L1
A
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916
_.6- Reduzierungen Einstellschraube 5y | Spannschiissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
Reducing arbor o Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage Clé étirage pour douilles
10.20-1021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 10.49 Sikma anahtar 1048 | Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 11.40

2.48



Hydro - Dehnspannfutter extra kurze Ausfiihrung

Hydraulic expansions chuck extra, short

Mandrins expansibles hydrauliques extra, court

Hidrolik takim tutucu, ekstra kisa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

405.65.20.32 BT40 AD 20 32,5 49,5 51

Zuhehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

0,89

s N N
JISB HRC
6339
(MAS 403 BT) AD 52:2
N Y, Y,
( R STANDARD
hé ':'! G25
— ¢ 25.000
/ W ) Usigmm
)
FORM AD L2
©° )]
A

‘ﬂ Reduzierungen 5y | Spannschldssel / Biichsenziener fur Reduzierungen
" Reducing arbor Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Clé de serrage CIé étirage pour douilles
10201021 | Pens 1049 Sikma anahtan 1048

Hidrolik Takim Pensi Glkarma Anahtan

Hydro - Dehnspannfutter kurz /schwer

Hydraulic expansions chuck, short heavy

Mandrins expansibles hydrauliques, court lourd

Hidrolik takim tutucu, kisa rijit

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
406.65.20.72 BT40 AD/B 20 72,5 49,5 51 1,42
506.65.20.83 BT50 AD/B 20 83 49,5 51 3,94
506.65.32.90 BT50 AD/B 32 90 72 61 4,59
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916

@ Reduzierungen Einstellschraube S5y | Spannschlissel

Reducing arbor ° Adjusting screw Wrench

Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 10.49 Sikma anahtan

10.48

e N N
JIS B
6339 | |AD/B '542(2:
(MAS 403 BT) =
G ) J
( R STANDARD
h6 > ¥ || G2s5
_— ¢ 25.000
v, V) ) Wit

Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Sleeve remover for reducing arbor
Clé étirage pour douilles

Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari

11.10

2.49
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@ Hydro-Dehnspannfuttersatz im Koffer

Hydraulic expansion chuck set in box

: : . JsB ||AD HRC

Mandrin expansibles hydraulique (set) dans coffre 6339 5.2
) | /AD/B -

(MAS 403 BT,

.'.ﬁ

Hidrolik tutucu seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser Reduzierhulsen

Order Nr. Capacity Collet Diameter Reducing

Reference Capacité Pinces Diamétre Réduction

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
305.66.12.85 BT30 AD R12(3-8) 3-4-5-6-8 5 1,65
305.66.20.90 BT30 AD R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 1,96
406.66.12.90 BT 40 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 2,24
406.66.20.72 BT 40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,43
406.66.20.90 BT 40 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 2,48
406.66.32.90 BT 40 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 4,34
506.66.12.110 BT 50 AD/B R12 (3-8) 3-4-5-6-8 5 5,45
506.66.20.83 BT 50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 5,34
506.66.20.110 BT50 AD/B R20 (6-16) 6-8-10-12-16 5 5,59
506.66.32.90 BT 50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 7,23
506.66.32.115 BT 50 AD/B R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25 7 7,50

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandarin avec pinces et clé

Teslim Sekli : Takim, pensleri ve anahtariyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
= Reduzierungen Einstellschraube 5y | Spannschlissel / Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
ﬁ Reducing arbor o Adjusting screw Wrench 7 Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage Clé étirage pour douilles
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 10.49 Sikma anahtan 10.48 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari 1140

2.50



N
HSK (DIN 69893)
Form A-C-E-F-T
ISO 12164
Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

HSK-A
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi 3.08 - 3.12

Ausrichtbares Spannfutter- Adjustable tool holder
Tige de réglage - Hassas ayarlanabilir pens tutucu 3.13

Kraftspannfutter - Power milling chuck
Mandrin de fraisage - Bilyali pens tutucu 3.14

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu 3.15 - 3.21

Spannzangenfutter - Pull type collet chuck
Mandrin de serrage de précision - Gektirmeli pens baghigl  3.22 - 3.24

Morsekegel Aufnahmen - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii 3.25

Zwischenhiilsen mit Anzugsgewinde - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii ¢ektirmeli 3.26

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 3.27 - 3.28

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder
Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa 3.29 - 3.31

Aufschraubfraser - Milling cutter arbors
Axess coupeur fraisage - Vidal takim tutucu 3.32-3.33

Bohrerhalter E1- Boring holder E1
Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1 3.34

Bohrerhalter E2- Boring bar holder E2
Porte outil E2 - I¢ ¢ap tornalama kater tutucu 3.34

NC Bohrfutter - NC Drill chuck
Mandrin de pergage - NC mandren malafasi 3.35

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuks
Appareil & tarauder - Kilavuz cekme baslig 3.36

Rohlinge - Blanks
Barre d’alésage - Ozel takim yapma amagli yari mamul

Kontrolldorne - Test arbors
Mandrin de contréle - Kontrol mastari 3.38

Schrumpffutter - Shrink chuck
Mandrin de frettage - Isitmali takim tutucu 3.39 - 3.45

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansion chuck
Mandrin expansibles - Hidrolik takim tutucu 3.46 - 3.49

HSK 10 12164
(DIN 69893)



I
HSK (DIN 69893)
Form A-C-E-F-T
ISO 12164-1

Werkzeugaufnahmen

Toolholders

Porte-outils

Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

HSK-C
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens baglgi

3.50

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu

3.51

Rohlinge - Blanks
Barre d’alésage - Ozel takim yapma amagli yar mamul

3.52

HSK-E
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi

3.53

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu

3.54

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder
Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa

3.95

Schrumpffutter - Shrink chuck

Mandrin de frettage - Isitmali takim tutucu 3.56 - 3.58

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansion chuck
Mandrin expansibles - Hidrolik takim tutucu

3.59

HSK-F
Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens basligi

3.60

HSK-T
Einrichtehalter - Setting-holder
Porte outil de réglage - Pozisyon kontrol mastari

3.60

Werkzeughalter Radial - Toolholder radial
Porte outil radial - Radyal kater tutucu

3.61

Werkzeughalter Axial - Toolholder axial
Porte outil axial - Eksenel kater tutucu

3.61

Triplex Werkzeughalter axial - Triplex toolholder axial
Triplex porte outil axial - Uclii eksenel kater tutucu

3.62

Duplex Werkzeughalter axial - Duplex toolholder axial
Duplex porte outil axial - ikili eksenel kater tutucu

3.62

Werkzeughalter 45° - Toolholder 45°
Porte outil 45° - Kater tutucu 45°

3.63




Mit EROGLU erhalten Sie auch Semi-Standard - in der gleichen Qualitat!
With EROGLU you receive semi-standard, too — within the same quality!

Avec EROGLU vous recevez aussi semi-standard — avec la méme qualité!

Ozel iiriin secenekleri ile EROGLU kalitesi hep sizinle...

= §
O
m Alle Artikel kdnnen mit dem angegeben Maximalwert feingewuchtet werden. ~ §
e
ifi . . pr . m
unosance All products can be produced in the specified maximum balance value. 2
g.mm/kg ——
. n a2 0 & , T 2 x
“ Tous les articles peuvent étre spécifiés avec le maximum de précision equilibrée. ) =
15
- s Tum takim tutucular belirlenen max. balans degerlerinde Uretilebilir.
s o
|
05 m ™
\
02
o1 max. Speed
4.000 6.000 8000 10.000 20.000 40.000 80.000 rimin

3.01






Die Hohlschaft-Schnittstelle HSK - Formen und Merkmale ISO 12164 (DIN 69893) @

The HSK hollow shank interface- forms and features

Systéme d'attachement HSK - types et caractéristiques

HSK Govde Arayiizleri - Formlar ve Ozellikler

DIN 69893-1 Form A

» Anwendung fiir Bearbeitungszentren, Frésmaschinen,
Sondermaschinen mit automatischen Werkzeugwechsel.
Zentrale, axiale KiihImittelzufuhr iiber Kiihimittelrohr.

 Drehmomentiibertragung tiber 2 Mitnehmernuten am Kegelende.
2 Bundnuten fiir Werkzeugmagazin, Positionskerbe.

v o4
e,

« Utilisation sur centers d'usinage, fraiseuses, machines spéciales avec

changement d'outils autornatique.

* Arrosage central et axial par conduit de rafrigérant.

« Transmission de couple par 2 rainures d'entrainement a I'extramita du cone.
2 rainures de positionnement pour magasin d'outils. HSK-A

d1 d2 d4 d9 d15 b1 b2 b3 f1 f2 3 h1 h2 h3 N 12 13 14

—
[ar]
(=]
(==]
D
(T=]
=
(=]
~—

<r
o
=
N
]
o
o]
S
7]
x

» Used for machining centers, milling machines,
special machines with automatic tool change. 32 24,007 20,5 26 M10x1 705 7 9 2035 16 13 95 54 16 32 5 3

Pipeforcentr;_n a_xial coolar_llfeed. 40 30,007 255 34 Mi2x1 805 9 11 2035 16 17 12 52 20 4 6 35
* Torqus transmission by 2 drive slots at the end of the taper 50 38,009 32 42 Mi6xi 10,54 12 14 26 42 18 21 15551 25 5 7,5 45
2 flange grooves for tool magazine, position notch.

63 48,010 40 53 M18x1 12,54 16 18 26 42 18 265 20 5 32 63 10 6
'i§leme merkezlerinde, frezelerde, otomatik takim degistiriciye 80 60,012 50 68 M20x1,5 16,04 18 20 26 42 18 34 25 49 40 8 12 8

sanip ozel makinalarda kullamir. 100 75013 63 88 M24x15 20,02 20 22 29 45 20 44 31,5 49 50 10 15 10
* Ozel su borusu lle merkezden sogutma dzelligi.
» Donme momentini aktarmak igin konigin arkasinda 2 kanal.
» Magazin icin 2 flang kanali ve pozisyon gentigi.

DIN 69893-2 Form B

« Anwendung fiir Bearbeitungszentren, Frdsmaschinen fiir Schwerzerspanung,
Drehmaschinen.

* Mit vergroBertem Bund und Positionierkerbe.

* Dezentrale KZ iiber den Bund oder zentrale iiber Kiihimittelrohr.

 Drehmomentiibertragung tiber 2 Bundnuten.

« Used for machining centers, heavy duty milling machines, lathes.
 With enlarged flange and position notch.

Decentralised coolant feed via the collar or central feed via the coolant pipe.
« Torque transmission by 2 flange slots.

« Utilisation sur centers d'usinage, fraiseuses pour usinage difficile par

enlévement de copeaux, tours. HSK-B
« Avec collerette agrandie et rainures de positionnement. d4 d3 b1 1 f2 8 h1 h2 h3 11 12
Arrosage parlacollereﬂeou ce_ntral pgrleconduitde réfrigérant. 40 24,007 20,5 34 10 20 35 16 16 12 52 16 32
e Transmlssion du couple par 2 rainures a la collerette.

50 30,007 255 42 12 26 42 18 20 155 51 20 4
-igler_ne merkezlerinde, agl_roperasyqr]_tezgahlannda,tornalardakullamllr. 63 38,009 32 53 16 26 42 18 25 20 5 25 5
* Genigletilmis flans ve pozisyon gentigi. 80 48,010 40 68 18 26 42 18 31,5 25 49 32 63
Flans iizerinden veya merkezden sogutabilme 6zelligi.
2 flang kanaliyla donme momenti aktarimi. 100 60,012 50 88 20 29 45 20 50 31,5 49 40 8

DIN 69893-1 Form C

 Anwendung vorzugsweise bei Spindeln in TransferstraBen und Sondermaschinen
ohne automatischen Werkzeugwechsel oder Kurzbohrspindeln
und Werkzeugverldngerungen und Reduzierungen.

* Zentrale, axiale Kiihimittelzufuhr.

» Drehmomentiibertragung Uber 2 Mitnehmernuten am Kegelende.

« Preferred for use on spindles in transfer lines and special machines without
automatic tool change or stub drill spindles and tool extensions / reducers.
Central axial coolant feed.

« Torque transmission by 2 drive slots at the end of the taper.

« Utilisation de préférence sur les broches dans les lignes transferis et = C it
aesags oouts o alonges Gouls Al aus réductions. - ] e e o I o T e
Arrosage central, axial. ¢ ‘ ’ 40 30,007 255 805 10 20 4 6 35

« Transmission de couple par 2 rainures d'entrainement & I'extrémité du cone. 50 38,009 32 1054 125 25 5 75 45

* Frezelerde, 6zel amagli tezgahlarda, otomatik takim degistirme zelligi 63 48,010 40 1254 125 32 63 10 6
olmayan makinalarda kullaniimasi tercih edilir. 80 60,012 50 16,04 16 40 8 12 8
Merkezden sogutma ozelligi.

» Donme momentini aktarmak Igin konigin arkasinda 2 kanal. 100 75,013 63 2002 16 50 10 15 10
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Die Hohlschaft-Schnittstelle HSK - Formen und Merkmale ISO 12164 (DIN 69893)

The HSK hollow shank interface- forms and features

Systéme d'attachement HSK - types et caractéristiques

HSK Govde Arayiizleri - Formlar ve Ozellikler

DIN 69893-2 Form D

© Anwendung in allen Bereichen, die bei manuellem Werkzeugwechsel noch
bessere Abstiitzung durch groBe Planlage erfordern.

© Mit vergroBertem Bund.

o Dezentrale KZ iiber den Bund oder zentral iiber Kiihimittelrohr.

© Drehmomentiibertragung ber 2 Bundnuten.

 Used in all areas which require a large axial plane for even better support
during manual tool changing.
o Withenlarged flange.
* Decentralised coolant feed via the collar or central feed via the coolant pipe.
© Torque transmission by 2 flange slots.

o tilisation dans tous les domanies qui exigent une meilleure surface d'appui
lors du changement manuel d'outils.

© Avec collerette agrandie.

« Arrosage par la collerette ou ¢ entral par le conduit de réfrigérant. d1 d2 d4 b1 h1 I 12

© Transmission du couple par 2 rainures a la collerette. 40 24,007 205 10 16 16 32

50 30,007 25,5 12 20 20 4

o Daha fazla eksenel kuvvet gerektiren, tutuculari el ile degistirilen biitiin

g]akinlalalrda kflllllamhr 63 38,009 32 16 25 25 5

o Genisletilmis flang.

e Flans iizerinden veya merkezden sogutabilme dzelligi. 80 48,010 40 18 31,5 32 6.3
e 2 flang kanali ile donme momenti aktarma. 100 60,120 50 20 40 40 8

DIN 69893-5 Form E

e Anwendung fiir Hochfrequenzspindeln, Holzbearbeitungsmaschinen.
 Rotationssymmetrisch, ohne Mitnehmernuten.

© Drehmomenttibertragung tiber ReibschluB.

o Zentrale KiihImittelzufuhr iiber KiihImittelrohr mdglich.

 Used for high frequency spindles, wood-working machines.
 Rotationally symmetrical, without drive slot.

© Torque transmission by friction.

 Pipe for central coolant feed.

e Utilisation pour broches a haute fréquence, machines a travailler le bois.
o Systémes de rotation, sans rainures d’entrainement.

 Transmission de couple par friction. 32 24,007 205 26 42 20 35 16 16 3,2
o Arrosage central possible par le conduit de réfrigérant. 40 30,007 255 34 5 20 35 16 20 4
50 38,009 32 42 6,8 26 42 18 25 5

o Yiiksek devirli fener millerinde ve agac isleme makinalarinda kullanilir.
o Simetrik donis, ¢evirme kanalsiz. 63 48,010 40 53 84 26 42 18 32 6,3

o Sikma vasitasiyla ddnme momentini aktarma.
o Merkezi sogutabilme dzelligi.

DIN 69893-6 Form F

o Mit vergroBertem Bund.
o Zentrale Kiihimittelzufuhr mdglich.

o With enlarged flange.
e Central coolant feed facility.

 Avec collerette agrandie.
¢ Arrosage central possible.

* Genisletilmis flang
* Merkezden sogutabilme dzelligi L Lz 12

50 30,007 255 42 26 42 18 20 4
63 38,009 32 53 26 42 18 25 5
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Die Hohlschaft-Schnittstelle HSK - Formen und Merkmale ISO 12164-3 @

The HSK hollow shank interface- forms and features

Systéme d'attachement HSK - types et caractéristiques

HSK Govde Arayiizleri - Formlar ve Ozellikler

1SO 12164-3 Form T B m L

+ Die HSK-T (T = Turning) Norm wurde N
speziell fiir den Einsatz von stehenden Tt
Werkzeugen auf Drehmaschinen entwickelt. o |
Im Vergleich zu den anderen HSK-Varianten 3 8o

dis

ist das Mitnehmerspiel eingeschrankt und
der Einfluss auf die Position der Schneide
minimiert. Zusdtzlich wird es mdglich, ohne
Umbauten am Revolver vorzunehmen, auch -
angetriebene Werkzeuge auf dem HSK-T
Platz aufzunehmen.

—
[ar]
(=]
(==
(=1]
(T=]
=
(=]
—

<r
o
=
N
]
o
o]
S
7]
x

2 min.

The standard for the HSK-T (T = Turning)
was developed especially for using
stationary tools on lathes. In comparison
with the other HSK variants the driving

HSK-T
d1 a2 d4 d9 a15 b1 b2 b3 b5 f1 2 3 h1 h2 h3 11 12 13 14

element play is limited and the effect on 32 24,007 20,531 Mi0ox1 7,05 7 9 6932 20 35 16 13 95 54 16 32 5 3
the position of the cutting edge minimised.
In addition it is possible to also mount 40 30,007 25,539 Mi2x1 8,05 9 11 7,932 20 35 16 17 12 52 20 4 6 35

powered tools on the HSK-T station witfowt 50 38,009 32 49 M16x1 10,54 12 14 10,425 26 42 18 21 15551 25 5 7,5 45
modifications to the revolver

63 48,010 40 62 M18x1 12,54 16 18 12,425 26 42 18 26,5 20 5 32 63 10 6
La norme HSK-T (T = Turning) a été
développée spécialement pour I'utiisation 80 60,012 50 79 M20x1,5 16,04 18 20 1593 26 42 18 34 25 49 40 8 12 8

d’outils fixes sur des tours. Par rapportaux 100 75,013 63 99 M24x1.5 20,02 20 22 19,91 29 45 20 44 31,5 4,9 50 10 15 10
autres HSK, le jeu d’entrainement est limité

et I'influence sur la position de I'aréte de

coupe minimisée. Il est possible en outre de

loger également des outils entrainés sur le

poste HSK-T sans transformer le revolver.

HSK-T (T = Turning) Normu dzellikle
torna tezgahlarindaki sabit takimlar icin
gelistirilmigtir. Diger HSK tiplerinden farkl
olarak boslugu azaltlmistir bdylece kesici
takimin pozisyonundaki kagiklik minimize
edilmistir. Ayrica tezgah revolverinde bir
ayar yapmaksizin tahrikli takimlari da
baglamak mimkindir.
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Werkzeugaufnahmen HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

Toolholders

Porte-outils
Konik Saft Olgiileri

L7
13 o
~\ <
_ .
1
g —
N
o &R
< ot —
o 4 ) gl 2 [== 271
q 3 2=
A " A=
==
14 '
12 3
11 fl
1
f2 min.
HSK-A
d1 d2 d4 d9 d15 b1 b2 b3 f1 f2 3 h1 h2 h3 bl 12 13 14

32 24,007 205 26 Mioxt 705 7 9 20 35 16 13 95 54 16 32 5 3
40 30,007 255 34 Mi2x1 805 9 11 20 35 16 17 12 52 20 4 6 35
50 38,009 32 42 Mie6x1 1054 12 14 26 42 18 21 155 51 25 5 75 45
63 48,010 40 53 Mi8x1 1254 16 18 26 42 18 265 20 5 32 63 10 6
80 60,012 50 68 M20x1,5 16,04 18 20 26 42 18 34 25 49 40 8 12 8
100 75,013 63 88 M24x1,5 20,02 20 22 29 45 20 44 315 49 50 10 15 10

Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfiihrung : Einsatzgehdrtet HRC 58 +2 Hdrtetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitdt nach Norm

Oberflachenrauhigkeit des Kegels Ra 0,3

Chip : Bohrung fiir Datentrdger DIN 69873 im Bund.
Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm2
Execution : Casehardened HRC 58 +2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm,
black-finish
Accuracy : Cone angle according norm
Surface roughness of cone max. Ra 0,3
Chip hole : Bore for data carrier DIN 69873 in collar.
Matiére : Chassis d'allié en acier de cémentation. Résistance 4 |a traction dans le noyau
de min 950 N/mm2
Exécution : Cementé HRC 58 = 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm
Bruni
Précision : Rugosité en surface du cone Ra 0,3
Puce : Pergage pour support de donnaes DIN 69873 dans la collerette.
Malzeme : Alagimli semente celigi gekme mukavemeti min. 950 N/mm2
Teknik 6zelligi: Sertlik HRC 58 = 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartiimig
Hassasiyeti : Konik agi toleransi norma gore
Konik yiizey kalitesi Ra 0,3
Cip deligi : Takim bilgilerini saklamak igin flangta DIN 69873 6zel ip deligi.
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Collet chucks 0Z

Mandrin a pinces 0Z

Pens bashg: 0Z

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

A50.01.16.100
A50.01.25.100

A63.01.16.100
A63.01.25.100
A63.01.32.120

A100.01.16.110
A100.01.25.120
A100.01.32.130

HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

Abmessung
Size
Dimension
Cinsi

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

3.08

DIN ISO DINISO
10897 10897
Spannzangen 0Z
é Collets 0Z °
Pinces de serrage 0Z 4
10.08-10.10| Pens 0Z 10.24 + 10.26

415E (2-16)
0Z25 462E (2-25) 100
0Oz16 415E (2-16) 100
0z25 462E (2-25) 100
0zZ32 467E (4-32) 120
0z16 415E(2-16) 110
0zZ25 462E (2-25) 120
0Z32 467E(4-32) 130
DIN 1810 A
Spannmutter 0Z Hakenschlissel
Clamping nuts 0Z r-/ Wrench
Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
Pens kapag 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

60

43
60
72

43
60
72

64

51
64
74

51
64
74

DIN

DINISO| | HRC
69893-1
FORM A | | 10897 || 58:2
ﬁ STANDARD SPDE‘—&I_AL
: G25 || G25
& || 25000 || 50.000

1,16

1,22
1,47
2,14

2,64
3,43
4,28

10.46

]

Schliissel fiir Kiihmitteliibergabeeinheit
Wrench delivery unit

CIé pour raccord d'arrosage

Sogutma suyu {nitesi anahtari

10,50

Kiihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu {initesi



Spannfutter ER HSK-A @

Collet chucks ER
DIN DIN ||DINISO|| HRC

Mandrin a pinces ER 69893-1
p ool leoss-6| | 15488 | | 58:2

Pens bashg ER

STANDARD SPECIAL
max.

G25 || G25
25.000 | | 50.000

min-t
U< 1gmm Usigmm

2=
Ng
2
Bestell-Nr. Spannbereich x N
Order Nr. Capacity ‘:’:’ —~
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite
A32.02.10.80 HSK-A32 ER16(1-10) 80 28 - - 32 0,31
A32.02.16.80 HSK-A32 ER25(2-16) 80 42 - - 42 0,38
A40.02.10.80 HSK-A40 ER16(1-10) 80 28 - - 32 041
A40.02.16.80 HSK-A40 ER25(2-16) 80 42 - - 42 049
A40.02.20.100 HSK-A40 ER32(2-20) 100 50 - - 48 0,73
A50.02.10.100 HSK-A50 ER16 (1-10) 100 28 - - 32 0,66
A50.02.16.100 HSK-A50 ER25(2-16) 100 42 - - 42 094
A50.02.20.100 HSK-A50 ER32(2-20) 100 50 - - 48 0,91
w A63.02.10.75 HSK-A63 ER16(1-10) 75 28 - - 32 080
A63.02.10.100 HSK-A63 ER16 (1-10) 100 28 - - 32 092
A63.02.10.130 HSK-A63 ER16(1-10) 130 28 - - 32 1,05
A63.02.10.160 HSK-A63 ER16(1-10) 160 28 31,5 98 32 1,20
w A63.02.13.100 HSK-A63 ER20 (1-13) 100 35 - - 39,5 1,03
w A63.02.13.130 HSK-A63 ER20 (1-13) 130 35 - - 395 1,23
'm A63.02.13.160 HSK-A63 ER20 (1-13) 160 35 37,5 99,5 39,5 1,45
.m A63.02.16.75 HSK-A63 ER25(2-16) 75 42 - - 42 0,96
A63.02.16.100 HSK-A63 ER25(2-16) 100 42 - - 42 1,20
A63.02.16.130 HSK-A63 ER25(2-16) 130 42 - - 42 1,51
A63.02.16.160 HSK-A63 ER25(2-16) 160 42 455 100 42 1,85
m AB3.02.20.75 HSK-A63 ER32(2-20) 75 50 - - 48 1,26
A63.02.20.100 HSK-A63 ER32(2-20) 100 50 - - 48 1,39
A63.02.20.130 HSK-A63 ER32(2-20) 130 50 - - 48 1,83
A63.02.20.160 HSK-A63 ER32(2-20) 160 50 - - 48 228
w A63.02.26.85 HSK-A63 ER40(3-26) 85 63 - - | 55 1,45
A63.02.26.120 HSK-A63 ER40 (3-26) 120 63 - - | 55 1,76
A63.02.26.130 HSK-A63 ER40(3-26) 130 63 - - 55 1,91
A63.02.26.160 HSK-A63 ER40 (3-26) 160 63 - - 55 236

11.01

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO DIN ISO Schliissel fiir
15488 15488 ’ , G .
Spannzangen System ER Spannmutter ER Spannschliissel fiir ER | e | Kiihimittelibergabeeineit g Kilhimittelibergabeeinheit
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
y Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER |~ Clé de serrage ER CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10.41-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1046 Sogutma suyu nitesi anantan [ 1050 | Sogutma suyu {initesi
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@ Spannfutter ER HSK-A

Collet chucks ER
Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A80.02.20.100
A80.02.26.120

HSK-A 80
HSK-A 80

A100.02.10.100
A100.02.10.160
M A100.02.13.100
AT A100.02.13.160
A100.02.16.100
A100.02.16.160
A100.02.20.100
A100.02.20.160
A100.02.26.120
A100.02.26.160

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

Spannbereich
Capacity

Capacité
Kapasite

ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)

ER16 (1 - 10)
ER16 (1 - 10)
ER20 (1 - 13)
ER20 (1 - 13)
2-16)
ER25 (2 - 16)
ER32 (2 - 20)
ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)
ER40 (3 - 26)

ER25

100 50
120 63

100 28
160 28
100 35
160 35
100 42
160 42
100 50
160 50
120 63
160 63

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488

&

10.11-10.48

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

DINISO
15488

O

10.25-10.26

3.10

30,5 98 32

37 99,5 39,5

45

53

65,5 103 55

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

10.48

- 48
- 55
- 132 225
2,51
2,37
2,74
2,51
3,14
2,70
3,59
3,56
4,53

= |ERB

- 42
100 42
- 48
101 48
- 55

Spannschliissel fiir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

=_

10.46

69?3'9“\!3 4| DIN ||DINISO|| HRC
Poam A | [69882-6] | 15488 | | 58:2
STANDARD SPECIAL

G25 G 2 5

25.000 | | 50.000

U< 1gmm

U< igmm

Schliissel fir
Kihimittelibergabeginheit
Wrench delivery unit

CIé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu iinitesi anahtan

11.01

10.50

Kiihimittelibergabeeinheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu dinitesi



Collet chucks ER Mini
Mandrin a pinces ER Mini

Pens bashig! ER Mini

STANDARD Sprﬁa(\iIAL
G25 G25
25.000 | | 50,000

U< 1gmm

g —
&S
- OO
D

O ©
o=

Bestell-Nr. Spannbereich L2 x

Order Nr. Capacity ‘:’:’ =

Reference Capacité o a

Siparig Nr. Kapasite

A63.02.07.100.M HSK-A63 ER11(1-7) 100 16 - - 415 0,73 Py L.

A63.02.07.130.M HSK-A63 ER11(1-7) 130 16 - - 415 0,77

A63.02.07.160.M HSK-A63 ER11(1-7) 160 16 19,5 94,5 41,5 0,83

A63.02.10.100.M HSK-A63 ER16(1-10) 100 22 - - 382 0,79

A63.02.10.130.M HSK-A63 ER16(1-10) 130 22 - - 32 0,87

A63.02.10.160.M HSK-A63 ER16(1-10) 160 22 255 98 32 0,97 Flr j

e g | Kanmiteibergabeinre
Delivery unit for coolant
- . Unité de transmission
. . . i) 50| Sodut iinitesi
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler a1
DI 150 , p: Schisse i
Spannzangen System ER Spannmutter Mini Rollenschliissel fir Spannmutter | Spannschlissel e | Kihimitielibergabeginheit
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roler Bearing Wrenchs / Wrench | Wrench delivery unit
Pinces de serrage System ER Ecrou mini Cles a rouleaux g Clé de serrage Clé pour raccord d'arrosage
10.41-10.18| Pens ER 1024 | Mini kapak 1047 | Bilyalr Kapak Sikma Anahtan 1048 | Anahtar ER 1046 | Sogutma suyu dnitesi anahtari
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@ Spannfuttersatz im Koffer HSK-A

Collet chuck set in box

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre

Pens baslig seti plastik kutuda

DIN 1 IDIN1SO| | HRC o
698931 110897 | | 58:2 :
FORM A - .

Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Size Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Dimension Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparis Nr. Cinsi Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
AB63.61.25.100 HSK-A63 0Z25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 5,74
AB63.61.32.120 HSK-A63 0Z32 467E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 9,31
A100.61.25.120 HSK-A100 0OZ25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 7,95
A100.61.32.130 HSK-A100 0OZ32 467E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 11,45

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included - Collet chuck with collets and wrench

Inclus - Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtariyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

qlgslgso D1|3‘8|€§0 DIN 1810 A
7 g 7
pannzangen 0Z Spannmutter 0Z
Collets 0Z o | Clamping nuts 0 r/
Pinces de serrage 0Z /| Ecrou de serrage 0Z
10.08-10.10| Pens 0Z 10.24 + 10.26| Pens kapagi 0Z 10.46

10.50

Kiihimittelibergabeeinheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu iinitesi

Hakenschliissel
Wrench
Clé a ergot

E tipi ay anahtar 10.46

Schliissel fiir
Kiihimittelibergabeeinheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu dinitesi anahtari

Spannfuttersatz im Koffer

Collet chuck set in box

Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre

Pens baghigi seti plastik kutuda

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference

Spannbereich
Capacity
Capacité

Spannzangen Durchmesser

Collet Diameter
Pinces Diamétre

DIN

DIN
69893-1
FORM A | 69882-6

DIN ISO
15488

HRC
58:2

Spannzangen Stk.
Collet Pcs.
Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi
A63.62.16.100
A63.62.20.100

AB3.62.26.120

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

ER25 (2 - 16)
ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)

3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16
4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26

A100.62.16.100 HSK-A 100
A100.62.20.100 HSK-A 100
A100.62.26.120 HSK-A 100

ER25 (2 - 16)
ER32 (2 - 20)
ER40 (3 - 26)

3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16
4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20
4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

e e
5 Spannzangen System ER > Spannmutter ER p Spannschliissel fiir ER o
@ Collets System ER o Clamping nuts ER | =« Wrench ER =
g Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Clé de serrage ER
10.11-10.18 | PensER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1046

3.12

Pens Adedi

12
15
16

12

15
16

Schliissel fiir

Kiihimittelibergabeeinheit

Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu (initesi anahtari

Kg Euro
2,72
4,64

7,06

6,92
7,11
9,12

Q Kiihimittelibergabeeinheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1080 | Sogutma suyu dinitesi



Ausrichtbares Werkzeugspannfutter, radial und axial einstellbar

Adjustable toolholder, adjustable radial and axial
DIN
Lol | | . . DIN ISO| | HRC
Mandrin a tige de reglage, réglage radial et axial Eg%?\ﬂ 15488 { 58.5

Hassas ayarlanabilir pens tutucular, eksenel ve radyal yonde

RUN OUT
ADJUSTABLE

g —
S8
- - ™
Micro-mec ARF-Plus Ausrichtfutter 3
Bestell-Nr. Spannbereich ; E
Order Nr. Capacity ‘:’:’ —~
Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite
A63.02.20.117.ARF-P HSK-A63 ER32(2-20) 50 117 47 48 68 M6 M6 1,97
A100.02.20.117.ARF-P HSK-A 100 ER32 (2-20) 50 117 47 48 68 M6 M6 3,17
o 3
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
15488 15488 . . DIN 915
Spannzangen System ER Spannmutter ER Spannschliissel fiir ER Einstellschraube
@ Collets System ER Clamping nuts ER p Wrench ER ' Adjusting screw
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage ER Vis de réglage
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 1048 | Anahtar ER 1039 | Ayar civatas!
DIN912 _ Schliissel fir
Anzugschraube ~ Kiihimitteliibergabeeinheit || Kihimitelibergabeeinheit 0
' Bolt Delivery unit for coolant | Wirench delivery unt
Trette Unité de transmission Cle pour raccord d'arrosage
1039 | Civata 1050 | Sogutma suyu nitesi 1046 | Sofutma suyu linitesi anahtar 11.04

3.13



Precision milling chuck

Mandrin de fraisage de précision o
Bilyali pens tutucu
ﬁ STANDARD
® G25
: s || 25000
Bestell-Nr. Spannbereich > S
Order Nr. Capacity
Reference Capacite L2
Siparig Nr. Kapasite
A63.03.20.95.N HSK-A63 EKS20(6-20) 20 95 48 70 1,96
AB63.03.20.130.N HSK-A63 EKS20(6-20) 20 130 48 80 1,80
AB63.03.20.160.N HSK-A63 EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 2,10
AB63.03.20.200.N HSK-A63 EKS20(6-20) 20 200 48 80 2,65
M A63.032595N HSK-AB3 EKS25(625 25 95 55 80 1,90
AB63.03.32.105.N HSK-A63 EKS32(6-32) 32 105 68 78 2,02
A63.03.32.130.N HSK-A63 EKS32(6-32) 32 130 68 80 2,50
A63.03.32.160.N HSK-A63 EKS32(6-32) 32 160 68 80 3,23
AB63.03.32.200.N HSK-A63 EKS32(6-32) 32 200 68 80 4,04
A100.03.20.105.N HSK-A 100 EKS 20 (6-20) 20 105 48 73 2,86
A100.03.20.130.N HSK-A 100 EKS 20 (6-20) 20 130 48 80 2,89
A100.03.20.160.N HSK-A 100 EKS 20 (6-20) 20 160 48 80 3,28
A100.03.20.200.N HSK-A 100 EKS 20 (6-20) 20 200 48 80 3,83
A100.03.32.105.N HSK-A 100 EKS 32 (6-32) 32 105 68 73 3,49
A100.03.32.130.N HSK-A 100 EKS 32 (6-32) 32 130 68 80 3,70
A100.03.32.160.N HSK-A 100 EKS 32 (6-32) 32 160 68 80 4,38
A100.03.32.200.N HSK-A 100 EKS 32 (6-32) 32 200 68 80 5,32
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
P Schliissel fiir
w Spannzangen Rollenschiiissel fiir Spannmutter e | Kihimitteliibergabeginheit g Kiihmittelibergabeginheit 0
Cpllets o Roller Bearing Wrenchs | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Pinces de serrage Cles 4 rouleaux Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1049 | Pens 10.47__| Bilyali Kapak Sikma Anahtan 1046 | Sogutma suyu initesi anahtar 1050 | Sogutma suyu tnitesi 11.02

Préazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box

, , P ON || hre || "
Mandrin de fraisage de précision dans le box E(%SR?\%/J\ 602 :

Bilyali pens tutucu seti plastik kutuda

Bestell-Nr.
Order Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.
Collet Diameter Collet Pcs.
Pinces Diametre Pinces
Pens Gapi Pens Adedi Kg

Reference
Siparig Nr.

Euro

3.14

A63.63.20.95.N HSK-A 63 EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 3,69

A63.63.32.105.N HSK-A 63 EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 5,56

A100.63.20.105.N HSK-A 100 EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 6,23

A100.63.32.105.N HSK-A 100 EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 8,07

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel

Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli - : Tutucu, pensleri ve anahtariyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

P Schlissel fiir
w Spannzangen Rollenschiiissel fiir Spannmutter e | Kihimittelibergabesinheit g KiihImittelibergabeginheit
Cpllets o Roller Bearing Wrenchs | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Pinces de serrage Cles a rouleaux Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1019 | Pens 1047 | Bilyah Kapak Sikma Anahtan 1045 | Sogutma suyu iinitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu iinitesi



Fraseraufnahmen HSK-A @

End mill holder - ~ 7 o

DIN DIN HRC
69882-4| | 1835-B 58+2
L

Porte-fraises

Veldon tutucu P e
S| (Y || e
& J _ : J

STANDARD ) ("~ SPECIAL | (* Option

G25 || G25 || Tyeekks

2 J U ) S

8 ©

Bestell-Nr. L2 ; E
Order Nr. ‘:’:’ =
s ool
A32.04.06.60 HSK-A32 6 60 25 - - 36 025 L1
A32.04.08.60 HSK-A32 8 60 28 - - 40 027 N
A32.04.10.65 HSK-A32 10 65 35 - - 44 035
A32.04.12.65 HSK-A32 12 65 42 - - 49 042
A40.04.06.60 HSK-A40 6 60 25 - - 36 032
A40.04.08.60 HSK-A40 8 60 28 - - 40 036
A40.04.10.60 HSK-A40 10 60 35 - - 42 043
A40.04.12.70 HSK-A40 12 70 42 - - 51 059
A40.04.16.75 HSK-A40 16 75 48 - - 54 072
A50.04.06.65 HSK-A50 6 65 25 - - 36 051
A50.04.08.65 HSK-A50 8 65 28 - - 40 055
A50.04.10.65 HSK-A50 10 65 35 - - 43 063
A50.04.12.80 HSK-A50 12 80 42 - - 51 088
A50.04.14.80 HSK-A50 14 80 44 - - 51 090
A50.04.16.80 HSK-A50 16 80 48 - - 54 09
A50.04.18.80 HSK-A50 18 80 50 - - 54 098
A50.04.20.80 HSK-A50 20 80 52 - - 56 099
A63.04.06.65 HSK-A63 6 65 25 - - 36 076
A63.04.06.100 HSK-A63 6 100 25 - - 36 088
A63.04.06.130 HSK-A63 6 130 25 - - 36 099
A63.04.06.160 HSK-A63 6 160 25 295 88 36 1,12
AB3.04.08.65 HSK-A63 8 65 28 - - 40 0,80
A63.04.08.100 HSK-A63 8 100 28 - - 40 095
A63.04.08.130 HSK-A63 8 130 28 - - 40 1,09
A63.04.08.160 HSK-A63 8 160 28 325 88 40 1,26
A63.04.10.65 HSK-A63 10 65 35 - - 41 088
A63.04.10.100 HSK-A63 10 100 35 - - 44 113
A63.04.10.130 HSK-A63 10 130 35 - - 44 135

A63.04.10.160 HSK-A63 10 160 35 395 88 44 1,61

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 1835 B

Schliissel fiir
‘ Spannschrauben | @ | Kilhimittelibergabeeinheit “ Kiihimitteliibergabeeineit o
Clamping screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Wis de serrage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1046 | Sogutma suyu initesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 1105

3.15



@ Fraseraufnahmen HSK-A

End mill holder - . S - S
—_ DIN
. DIN DIN HRC
Porte-fraises £9893-1) |6osg2-4| | 1835-B | | 58:2
Veldon tutucu - > 2 > <
DIN =~
o=l 1835-B Y
|z () :
Qles.) Y, e )
(STANDARD \ (~ smeg!AL\ Option ( 0
G25 G 2.5 || Typekks
25.000 | | 40.000

\__usigmm \__Usignm ) i\ W,

Bestell-Nr. L2
Order Nr.

Sipai . = Nal
A63.04.12.80 HSK-A63 12 80 42 - - 51 1,14 L1
A63.04.12.130 HSK-A63 12 130 42 - - 51 166 8
A63.04.12.160 HSK-A63 12 160 42 47 8 51 2,03

A63.04.14.80 HSK-A63 14 80 44 - - 51 1,18

A63.04.14.130 HSK-A63 14 130 44 - - 51 175

A63.04.14.160 HSK-A63 14 160 44 49 88 51 215

A63.04.16.80 HSK-A63 16 80 48 - - 54 127

A63.04.16.130 HSK-A63 16 130 48 - - 54 195

A63.04.16.160 HSK-A63 16 160 48 - - 54 236

A63.04.18.80 HSK-A63 18 80 50 - - 54 131

A63.04.18.130 HSK-A63 18 130 50 - - 54 205

A63.04.18.160 HSK-A63 18 160 50 - - 54 250

A63.04.20.80 HSK-A63 20 80 52 - - 56 134

A63.04.20.130 HSK-A63 20 130 52 - - 56 214

A63.04.20.160 HSK-A63 20 160 52 - - 56 263

A63.04.25.110 HSK-A63 25 110 63 - - B4 222

A63.04.32.110 HSK-A63 32 110 72 - - 68 253

A63.04.40.125 HSK-A63 40 125 80 - - 78 323

A80.04.06.80 HSK-AB0 6 80 25 - - 36 1526

A80.04.08.80 HSK-A80 8 80 28 - - 40 132

A80.04.10.80 HSK-A80 10 80 35 - - 44 143

A80.04.12.80 HSK-A80 12 80 42 - - 51 158

A80.04.14.80 HSK-A80 14 80 44 - - 51 161

A80.04.16.100 HSK-A80 16 100 48 - - 54 198

A80.04.18.100 HSK-A80 18 100 50 - - 54 204

A80.04.20.100 HSK-A80 20 100 52 - - 56 210

A80.04.25.100 HSK-A80 25 100 63 - - 64 253

A80.04.32.110 HSK-A80 32 110 72 - - 68 314

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 1835 B

Schliissel fiir
‘ Spannschrauben [ | Kilhimittelibergabeginheit g Kiihimitteliibergabeeineit 0
Clamping screw #| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Wis de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1045 | Sogutma suyu iinitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu iinitesi 1105

3.16



Fraseraufnahmen HSK-A @

End mill holder - ~ - ~
Porte-fraises Eg%%",l 69862-4| | 18358 | | 565
Veldon tutucu > < ; <
S| (Y || e
& J _ : J
STANDARD | [ SPrE(a))!.AL\ Option
G25 || G25 || Tyeekks
20 JAre S
_ J 5 §
23
Bestell-Nr. L2 ; E
Order Nr. K=
Sipari . —~ Nl
A100.04.06.80  HSK-A100 6 80 25 - - 36 216 L1
A100.04.06.130 HSK-A100 6 130 25 - - 36 233 N
A100.04.06.160 HSK-A100 6 160 25 29 88 36 2,46
A100.04.0880  HSK-A100 8 80 28 - - 40 221
A100.04.08.130 HSK-A100 8 130 28 - - 40 243
A100.04.08.160 HSK-A100 8 160 28 32 88 40 2,59
A100.04.10.80  HSK-A100 10 80 35 - - 44 231
A100.04.10.130  HSK-A100 10 130 35 - - 44 264
A100.04.10.160 HSK-A100 10 160 35 395 88 44 2,88
A100.04.12.80  HSK-A100 12 80 42 - - 49 245
A100.04.12.130 HSK-A100 12 130 42 - - 51 295
A100.04.12.160 HSK-A100 12 160 42 465 88 51 3,30
A100.04.14.80  HSK-A100 14 80 44 - - 49 249
A100.04.14.130 HSK-A100 14 130 44 - - 51 304
A100.04.14.160 HSK-A100 14 160 44 485 88 51 3,42
A100.04.16.100 HSK-A100 16 100 48 - - 54 284
A100.04.16.130  HSK-A100 16 130 48 - - 54 324
A100.04.16.160 HSK-A100 16 160 48 525 88 54 3,70
A100.04.18.100 HSK-A100 18 100 50 - - 54 290
A100.04.18.130  HSK-A100 18 130 50 - - 54 333
A100.04.18.160 HSK-A100 18 160 50 545 88 54 3,83
A100.04.20.100 HSK-A100 20 100 52 - - 56 295
A100.0420.130 HSK-A100 20 130 52 - - 56 343
A100.0420.160 HSK-A100 20 160 52 565 88 56 3,96
A100.0425.100 HSK-A100 25 100 63 - - 64 337
A100.0425.130 HSK-A100 25 130 63 - - 64 407
A100.0425160 HSK-A100 25 160 63 675 88 64 485
A100.04.32.100 HSK-A100 32 100 72 - - 68 371
A100.04.32.130 HSK-A100 32 130 72 - - 68 464
A100.04.32.160 HSK-A100 32 160 72 - - 68 556
A100.04.40.105 HSK-A100 40 105 80 - - 74 410
A100.04.40.130  HSK-A100 40 130 80 - - 78 501
A100.04.40.160 HSK-A100 40 160 80 - - 78 615

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN18358 Schliissel fiir
‘ Spannschrauben | @ | Kilhimittelibergabeeinheit Q Kiihimitteliibergabeeineit o
Clamping screw *| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Wis de serrage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1045 | Sogutma suyu tinitesi anahtan 1050 | Sogutma suyu iinitesi 1105

3.17



Porte-fraises avec canal d’arrosage

Veldon tutucu icten sogutma kanalli

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A32.04.06.60.K
A32.04.08.60.K
A32.04.10.65.K
A32.04.12.65.K

A40.04.06.60.K
A40.04.08.60.K
A40.04.10.60.K
A40.04.12.70.K
A40.04.16.75.K

A50.04.06.65.K
A50.04.08.65.K
A50.04.10.65.K
A50.04.12.80.K
A50.04.14.80.K
A50.04.16.80.K
A50.04.18.80.K
A50.04.20.80.K

A63.04.06.65.K
AB3.04.08.65.K
A63.04.10.65.K
A63.04.12.80.K
A63.04.14.80.K
A63.04.16.80.K
A63.04.18.80.K
A63.04.20.80.K
A63.04.25.110.K
A63.04.32.110.K
AB3.04.40.125.K

HSK-A 32
HSK-A 32
HSK-A 32
HSK-A 32

HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40

HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

6 60 25
8 60 28
10 65 35
12 65 42
6 60 25
8 60 28
10 60 35
12 70 42
16 75 48
6 65 25
8 65 28
10 65 35
12 80 42
14 80 44
16 80 48
18 80 50
20 80 52
6 65 25
8 65 28
10 65 35
12 80 42
14 80 44
16 80 48
18 80 50
20 80 52
25 110 63
32 110 72
40 125 80

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

10.38

3.18

Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
Sikma civatasi

f}«.\h

1046

36
40
44
49

36
40
42
51
54

36
40
43
51
51
54
54
56

36
40
41
51
51
54
54
56
64
68
78

Schliissel fir
Kihimitteliibergabeginheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu {initesi anahtari

1050

0,24
0,26
0,34
0,41

0,32
0,35
0,42
0,58
0,71

0,51
0,54
0,62
0,88
0,90
0,95
0,97
0,98

0,76
0,80
0,88
1,13
1,17
1,26
1,30
1,33
2,19
2,50
3,20

Kiihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu Ginitesi

@ Fraseraufnahmen mit Kiihlkanal HSK-A

End mill holder with coolant channel

' s N [
soa05.4||_DIN DIN || HRC
FORM A | [69882-4| | 1835-B | | 58:2
_ N\ L
( [ on | [ oy
o 1835-B Y
| Lz () :
) AN )
(STANDARD ) [~ SPECIAL N
G25 G25
25.000 | | 40.000
\__Usigmm \__Ustgmm ) \_
L2
T 0O
A

6-18
(2 Holes)
(2 Delik)

11.05

d
20 - 40
(4 Holes)
(4 Delik)



Fraseraufnahmen mit Kiihlkanal HSK-A @

End mill holder with coolant channel - ~
DIN
. , DIN DIN HRC
Porte-fraises avec canal d’arrosage ES%%}”;Q 69882-4| | 1835-8 | | 585
Veldon tutucu i¢ten sogutma kanall s <
( [ o =Y
I ‘HH’ 1835-B Y
e A ®
- J )
STANDARD ) (~ SPHEEJAL\ (
G25 G25 @
25%9,90 40&9,‘00 g
U s 1gmm \__Ustgmm J \_ —
&S
- OO
D
O ©
L2 L=
Bestell-Nr. x N
Order Nr. ¢=’=-" ~
Reference
Siparig Nr. =T =

A80.04.06.80.K HSK-A 80 6 80 25 36 1,26
A80.04.08.80.K HSK-A 80 8 80 28 40 1,31
A80.04.10.80.K HSK-A 80 10 80 35 44 1,42 A

A80.04.12.80.K HSK-A 80 12 80 42 51 1,57
A80.04.14.80.K HSK-A 80 14 80 44 51 1,61
A80.04.16.100.K HSK-A 80 16 100 48 54 1,97
A80.04.18.100.K HSK-A 80 18 100 50 54 2,038
A80.04.20.100.K HSK-A 80 20 100 52 56 2,09
A80.04.25.100.K HSK-A 80 25 100 63 64 2,50
A80.04.32.110.K HSK-A 80 32 110 72 68 3,12

A100.04.06.80.K  HSK-A 100 6 80 25 36 2,16
A100.04.08.80.K  HSK-A 100 8 80 28 40 2,21
A100.04.10.80.K HSK-A100 10 80 35 44 2,30
A100.04.12.80.K HSK-A100 12 80 42 49 2,44
A100.04.14.80.K HSK-A100 14 80 44 49 2,48
A100.04.16.100.K HSK-A 100 16 100 48 54 2,83
A100.04.18.100.K HSK-A100 18 100 50 54 2,88
A100.04.20.100.K HSK-A100 20 100 52 56 2,94
A100.04.25.100.K HSK-A100 25 100 63 64 3,34
A100.04.32.100.K HSK-A100 32 100 72 68 3,68

A100.04.40.105.K HSK-A100 40 105 80 74 4,07 d d
6-18 20 - 40
(2 Holes) (4 Holes)
(2 Delik) (4 Delik)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN1835 8 Schliissel fiir
‘ Spannschrauben  [@®~__ | Kiihimittelibergabeeinheit Q Kiihimitteliibergabeeinheit o
Clamping screw *| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Wis de serrage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1045 | Sogutma suyu tinitesi anahtan 1050 | Sogutma suyu iinitesi 1105

3.19



@ Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch HSK-A

End mill holder 2° z r N 2
Porte-fraises 2° 28%%}1 60882-5| | 1835.E || 8.5
Veldon tutucu 2° = b P ’
( (" ow =~
Pz () [l =] 3
Yo AN Y, [}
('STANDARD ) (~ SPECIAL N )
G 6.3 G25
15.000 | | 40,000
\_Us1gmm \__ustgmm ) \_ J
Bestell-Nr. L2
Order Nr.
Reference <
Siparig Nr. 1
A32.05.06.80 HSK-A 32 6 80 25 36 0,32 .
A32.05.08.80 HSK-A 32 8 80 28 40 0,36 |
A32.05.10.80 HSK-A 32 10 80 35 44 0,46
A40.05.06.80 HSK-A 40 6 80 25 36 0,40 A
A40.05.08.80 HSK-A 40 8 80 28 40 0,45
A40.05.10.80 HSK-A 40 10 80 35 44 0,58
A40.05.12.90 HSK-A 40 12 90 42 51 0,80
A40.05.14.90 HSK-A 40 14 90 44 51 0,84
A40.05.16.90 HSK-A 40 16 90 48 54 0,93
A50.05.06.80 HSK-A 50 6 80 25 36 0,57
A50.05.08.80 HSK-A 50 8 80 28 40 0,62
A50.05.10.80 HSK-A 50 10 80 35 44 0,74
A50.05.12.90 HSK-A 50 12 90 42 51 0,99
A50.05.14.90 HSK-A 50 14 90 44 51 1,02
A50.05.16.90 HSK-A 50 16 90 48 54 1,10
A50.05.18.90 HSK-A 50 18 90 50 54 1,13
A50.05.20.100 HSK-A 50 20 100 52 56 1,32
A63.05.06.80 HSK-A 63 6 80 25 36 0,82
A63.05.08.80 HSK-A 63 8 80 28 40 0,87
A63.05.10.80 HSK-A 63 10 80 35 44 0,99
A63.05.12.90 HSK-A 63 12 90 42 51 1,25
A63.05.14.90 HSK-A 63 14 90 44 51 1,30
A63.05.16.100 HSK-A 63 16 100 48 54 1,54
A63.05.18.100 HSK-A 63 18 100 50 54 1,61
A63.05.20.100 HSK-A 63 20 100 52 56 1,67
A63.05.25.110 HSK-A 63 25 110 63 64 2,22
A63.05.32.110 HSK-A 63 32 110 72 68 2,55

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 1835 B DIN916 Schiissel i

‘ Spannschrauben o Enstelschraube | & wmmiﬁs'ﬂlbefgabe%mhe“ g | Knimitelibergabesinhei
rench delivery uni

Clamping screw Adjusting screw J Delivery unit for coolant
Wis de serrage Vis de réglage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1041-943 | Dayama civatas! 1046 | Soutma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu iinitesi

3.20



Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch HSK-A @

End mill holder 2° - N
—_— DIN
. o DIN DIN HRC
Porte-fraises 2 280311 |eoss2-5| | 1835-E | | 58:2
Veldon tutucu 2° > < ;
DIN
—~u / ®
- J L)
STANDARD fsprEgEAL\ (
G 6.3 G25 @
15.000 | | 40,000 s
Us<1gmm \__Ustgmm ) \_ —
R
-3
8 ©
Bestell-Nr. L2 ; E
Order Nr. K=
Reference 20
Siparig Nr.
A80.05.06.90 HSK-A 80 6 90 25 36 1,31 s o
A80.05.08.90 HSK-A 80 8 90 28 40 1,37 |
A80.05.10.90 HSK-A 80 10 90 35 44 1,50
A80.05.12.100 HSK-A 80 12 100 42 51 1,79
A80.05.14.100 HSK-A 80 14 100 44 51 1,85 A
A80.05.16.100 HSK-A 80 16 100 48 54 1,99
A80.05.18.100 HSK-A 80 18 100 50 54 2,05
A80.05.20.110 HSK-A 80 20 110 52 56 2,26
A80.05.25.110 HSK-A 80 25 110 63 64 2,78
A80.05.32.120 HSK-A 80 32 120 72 68 3,47

A100.05.06.90 HSK-A 100 6 90 25 36 2,20
A100.05.08.90 HSK-A 100 8 90 28 40 2,26
A100.05.10.90 HSK-A100 10 90 35 44 2,39
A100.05.12.100 HSK-A100 12 100 42 51 2,66
A100.05.14.100 HSK-A100 14 100 44 51 2,72
A100.05.16.100 HSK-A100 16 100 48 54 2,85
A100.05.18.100 HSK-A100 18 100 50 54 2,91
A100.05.20.110 HSK-A100 20 110 52 56 3,12
A100.05.25.120 HSK-A100 25 120 63 64 3,85
A100.05.32.120 HSK-A100 32 120 72 68 4,34
A100.05.40.120 HSK-A100 40 120 80 78 4,65

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 1835 B DIN916 Schiissel fir

Spannschrauben Einstellschraube [ | Kihimitteliibergabeeinheit Q Kiihimitteliibergabeginheit
| Wrench delivery unit

Clamping screw Adjusting screw r Delivery unit for coolant
Wis de serrage Vis de réglage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10.38 Sikma civatasl 10.41-10.43 Dayama civatas! 10.46 Sogutma suyu nitesi anahtari 10.50 Sogutma suyu linitesi

3.21



@ Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter HSK-A

High precision pull type collet chuck

Mandrin de serrage de précision

Hassas cektirmeli pens bashg

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité

Siparig Nr. Kapasite
m A63.06.06.135 HSK-A63 EPC(3-6) 135 14
m A63.06.06.160 HSK-A63 EPC(3-6) 160 14
M A63.06.06.185 HSK-A63 EPC(3-6) 185 14
M A63.06.06.235 HSK-A63 EPC(3-6) 235 14
m A63.06.08.135 HSK-A63 EPC(3-8) 135 20
m A63.06.08.160 HSK-A63 EPC(3-8) 160 20
m A63.06.08.185 HSK-A63 EPC(3-8) 185 20
m A63.06.08.235 HSK-A63 EPC(3-8) 235 20
m A63.06.12.160 HSK-A63 EPC (3-12) 160 26
m A63.06.12.185 HSK-A63 EPC (3-12) 185 26
m AB63.06.12.235 HSK-A63 EPC (3-12) 235 26
w A63.06.16.160 HSK-A63 EPC (3-16) 160 30
w A63.06.16.185 HSK-A63 EPC (3-16) 185 30
.m A63.06.16.235 HSK-A63 EPC (3-16) 235 30

Spannzangen GroBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

EPC 6 (03-06)
EPC 8 (03-08)

EPC 12 (93-012)
EPC 16 (93-016)

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque
Couple max.

Max. Sikma torku (Nm)

4
15
20
25

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

&

1021
3.22

Spannzangen
Collets

Pinces de serrage
Pens

-

10.49

16,7
19,3
24,8

22,9
25,7
31,2
28,1
30,9
34,7

34,1
34,7

Spannschliissel
Wrench

Clé de serrage
Stkma anahtari

L

10.46

=

1,57
1,61
1,67
1,81
1,62
1,70
1,79
2,04
1,75
1,88
2,18
1,78
iE95
2,27

75 40
100 40
150 40

75 40
100 40
150 40
75 50
100 50
150 50
7% -
100 60
150 60

Max. Haltekraft

Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

16
50
160
260

Schliissel fiir
Kiihimittelibergabeeinheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu (initesi anahtari

10.50

HRC
58+2 o
A e
STANDARD SPrlrEIB(‘iIAL
G25 G25
30.000 | | 50.000

U< 1gmm

U 1gmm

Kihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu (initesi

1112

-

L1

D1



Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter HSK-A @

High precision pull type collet chuck

Mandrin de serrage de précision

Hassas cektirmeli pens bagligi

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A A100.06.06.140
M A100.06.06.165
M A100.06.06.190
AT A100.06.06.240
2T A100.06.08.140
2T A100.06.08.165
2T A100.06.08.190
AT A100.06.08.240
AT A100.06.12.165
2T A100.06.12.190
AT A100.06.12.240
M A100.06.16.165
M A100.06.16.190
M A100.06.16.240

Spannzangen GrdBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens dlgiisii (mm)

EPC 6 (03-06)
EPC 8 (03-08)

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

EPC 12 (93-012)
EPC 16 (03-016)

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

EPC (3-6)
EPC (3-6)
EPC (3-6)
EPC (3-6)
EPC (3-8)
EPC (3-8)
EPC (3-8)
EPC (3-8)
EPC (3-12)
EPC (3-12)
EPC (3-12)
EPC (3-16)
EPC (3-16)
EPC (3-16)

140
165
190
240
140
165
190
240
165
190
240
165
190
240

Max. Anzugskraft
Max. Clamping torque

Couple max.

14
14
14
14
20
20
20
20
26
26
26
30
30
30

Max. Sikma torku (Nm)

4
15
20
25

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Spannzangen =, Spannschliissel
& Collets Wrench
Pinces de serrage Clé de serrage
1021 | Pens 1049 | Sikma anahtan

16,7
19,3
24,8

22,9
25,7
31,2
28,1
30,9
34,7

34,1
34,7

=

]

10.46

100
150
50
75
100
150
75
100
150
75
100
150

40
40
40

40
40
40
50
50
50

60
60

2,94
2,98
3,04
3,18
2199
3,06
3,16
3,41
3,12
3,25
3,55
3,15
3,32
3,63

Max. Haltekraft
Max. Holding torque
Force de serrage

Max. Tutma torku (Nm)

16
50
160
260

Schliissel fir
Kiihimittelibergabeeinheit
Wrench delivery unit
Clé pour raccord d'arrosage

Sogutma suyu (initesi anahtari

HRC
58+2

STANDARD

G25
30.000

U< 1gmm

Usigmm

SPrlr:’la(‘ilAL
G25
50,000

10.50

L1

Kiihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu {initesi

1142

3.23
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Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter im Koffer

High precision pull type collet chuck set in box

DIN =Y
Mandrin de serrage de précision (set) dans coffre 69893-1 gzi% :
)

FORM A

Hassas cektirmeli pens bagligi seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diametre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
M A63.67.06.135 BT40 EPC(3-6) 3-4-56 4 2,53
M0 A63.67.08.135 BT40 EPC(3-8) 3-4-56-8 5 2,66
M A63.67.12160 BT 40 EPC (3-12) 6-8-10-12 5 2,87
M Ae367.16.160 BT 40 EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 3,24
M A100.67.06.140 BT50 EPC (3-6) 3-4-56 4 3,90
M A100.67.08.140 BT50 EPC(3-8)  3-4-5-6-8 5 4,03
M A10067.12.165 BT50 EPC (3-12) 6-8-10-12 5 424
M A10067.16.165 BT50 EPC (3-16) 6-8-10-12-16 5 4,61

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schiiissel
Included - Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Schliissel fiir

& Spannzangen @y | Spannschiissel %\h Kihimitteldbergabeginheit Q Kiihimitteliibergabeginheit 0

Collets Wrench Wrench defivery unit Delivery unit for coolant
Pinces de serrage Clé de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1021 Pens 1049 Sikma anahtan 1046 Sogutma suyu dnitesi anahtari 1050 | Sogutma suyu iinitesi 1112

3.24



Morse taper adaptor - ~ N
— - . DIN DIN || HRC
Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse 698931/ | S50 58.0
FORM A =

\ L J

Mors adaptorii

( ( R STANDARD
pinzes | | " G 6.3
Y ’
o — TR

) ) [ U< 1gmm
(T SPECIAL ) (( o )
SPECIAL
max.

G25
40,000
S

S

\__Vsigmm J P~

S8
- OO
o3
o) 2

Bestell-Nr. x ~

Order Nr. ‘:’:’ =

Reference ét [a)

Siparig Nr.

A50.07.01.100 HSK-A 50 MK 1 100 25 0,60

A50.07.02.120 HSK-A 50 MK 2 120 32 0,82 A

A50.07.03.140 HSK-A 50 MK 3 140 40 1,18

A63.07.01.100 HSK-A 63 MK 1 100 25 0,86

A63.07.02.120 HSK-A 63 MK 2 120 32 1,07

A63.07.03.140 HSK-A 63 MK 3 140 40 1,44

AB63.07.04.160 HSK-A 63 MK 4 160 48 1,85

A80.07.01.110 HSK-A 80 MK 1 110 25 1,33

A80.07.02.120 HSK-A 80 MK 2 120 32 1,51

A80.07.03.150 HSK-A 80 MK 3 150 40 1,97

A80.07.04.170 HSK-A 80 MK 4 170 48 2,43

A100.07.01.110 HSK-A100 MK 110 25 2,24
A100.07.02.120 HSK-A100 MK2 120 32 2,40
A100.07.03.150 HSK-A100 MK3 150 40 2,85
A100.07.04.170 HSK-A100 MK 4 170 48 3,30
A100.07.05.200 HSK-A100 MK5 200 63 4,49

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Schliissel fiir

e | Kihimittelibergabeginheit & | Kihimitelibergabesinhei
*| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant

Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission

10.46 Sogutma suyu dinitesi anahtari 10.50 Sogjutma suyu initesi

3.25



@

Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread

Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse a trou fileté

Mors adaptorii cektirme civatali

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A50.08.01.100
A50.08.02.120
A50.08.03.140

A63.08.01.100
A63.08.02.120
A63.08.03.140
A63.08.04.160

A80.08.01.110
A80.08.02.120
A80.08.03.150
A80.08.04.170

A100.08.01.110
A100.08.02.120
A100.08.03.150
A100.08.04.170
A100.08.05.200

HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

MK 1
MK 2
MK'3

MK 1
MK 2
MK 3
MK 4

MK 1
MK 2
MK'3
MK 4

MK 1
MK 2
MK3
MK 4
MK 5

100 25
120 32
140 40
100 25
120 32
140 40
160 48
110 25
120 32
150 40
170 48
110 25
120 32
150 40
170 48
200 63

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

&
_/\%

10.46

3.26

Schliissel fiir
Kiihimittelibergabeeinheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu (initesi anahtari

10.50

Kihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu (initesi

0,63
0,87
1,26

0,88
1,12
1,62
2,01

1,36
1,56
2,05
2,59

2,29
2,46
2,93
3,45
4,78

4 =

{

'///

ez
M|

STANDARD
G6.3
15.000
o Wi

(sPECIAL )

SPECIAL
max.

G25

40,000

| | _ﬁ-- !




Combi shell mill holder - ~
ises 4 e 4 DIN || DIN || HRC
Porte-fraises a double usage pour fraises a 69893-1| | <005 ol | 58.5
entrainement par clavette ou tenon [FORM A 1C.
Kombine malafa ( iy | [T (ST
H G2.5 G25
Y 25.000 | | 40.000
) o nem T
()
. — —
&S
- OO
D
O ©
R =
Bestell-Nr. A ‘ 5‘: =
Order Nr. ,L,,,,j/'//’// = = =
Reference . 77778 -
Siparig Nr. e Qo
A32.10.16.55 HSK-A32 16 55 32 - - 17 27 032 i L3]
A32.10.22.55 HSK-A32 22 55 40 - - 19 31 043 . =
A32.10.27.65 HSK-A32 27 65 48 - - 21 33 070
A40.10.16.50 HSK-A40 16 50 32 - - 17 27 0,41
A40.10.22.50 HSK-A40 22 50 40 - - 19 31 050
A40.10.27.65 HSK-A40 27 65 48 - - 21 33 0,82
A50.10.16.50 HSK-A50 16 50 32 - - 17 27 056
A50.10.22.50 HSK-A50 22 50 40 - - 19 31 068
A50.10.27.65 HSK-A50 27 65 48 - - 21 33 098
A50.10.32.65 HSK-A50 32 65 58 - - 24 38 120
A63.10.16.60 HSK-A63 16 60 32 - - 17 27 0,88
A63.10.16.100 HSK-A63 16 100 32 - - 17 27 1,11
A63.10.16.130 HSK-A63 16 130 32 - - 17 27 128

A63.10.16.160 HSK-A63 16 160 32 385 83 17 27 1,55
A63.10.16.200 HSK-A63 16 200 32 39 120 17 27 1,80

A63.10.22.60 HSK-A63 22 60 40 = - 19 31 1,03
A63.10.22.100 HSK-A63 22 100 40 = - 19 31 1,40
A63.10.22.130 HSK-A63 22 130 40 = - 19 311,69

A63.10.22.160 HSK-A63 22 160 40 47 88 19 31 2,08
A63.10.22.200 HSK-A63 22 200 40 48 120 19 31 248

A63.10.27.60 HSK-A63 27 60 48 = - 21 38 1,22
A63.10.27.100 HSK-A63 27 100 48 = - 21 38 1,77
A63.10.27.130 HSK-A63 27 130 48 - - 21 33 2,18
A63.10.27.160 HSK-A63 27 160 48 - - 21 33 259
A63.10.27.200 HSK-A63 27 200 48 - - 21 33 313
A63.10.32.60 HSK-A63 32 60 58 - - 24 38 145
A63.10.32.100 HSK-A63 32 100 58 - - 24 38 225
A63.10.32.130 HSK-A63 32 130 58 = - 24 38 285
A63.10.32.160 HSK-A63 32 160 58 = - 24 38 3,46

g KahImitteliibergabeeinheit

Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1080 | Sogutma suyu dinitesi

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388 S . DI S
pannschliissel fiir Schliissel fiir
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben Pabfeder Aufsteckdorne = KiihImittelibergabeginheit
o Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [ﬁ Drive key / Wrench | Wrench delivery unit
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage CIé de serrage Clé pour raccord d'arrosage
1046 | Tirnakli pul 10.45 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari 10.46 Sogutma suyu dinitesi anahtari

3.27



Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage pour fraises a

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

AB63.10.40.70 HSK-A 63
A63.10.40.100 HSK-A 63
A63.10.40.130 HSK-A 63
AB63.10.40.160 HSK-A 63
A80.10.16.60 HSK-A 80
A80.10.22.60 HSK-A 80
A80.10.27.60 HSK-A 80
A80.10.32.60 HSK-A 80
A80.10.40.70 HSK-A 80
A100.10.16.60 HSK-A 100
A100.10.16.100 HSK-A 100
A100.10.16.130 HSK-A 100
A100.10.16.160  HSK-A 100
A100.10.16.200 HSK-A 100
A100.10.22.60 HSK-A 100
A100.10.22.100 HSK-A 100
A100.10.22.130 HSK-A 100
A100.10.22.160 HSK-A 100
A100.10.22.200 HSK-A 100
A100.10.27.60 HSK-A 100
A100.10.27.100 HSK-A 100
A100.10.27.130  HSK-A 100
A100.10.27.160  HSK-A 100
A100.10.27.200 HSK-A 100
A100.10.32.60 HSK-A 100
A100.10.32.100 HSK-A 100
A100.10.32.130 HSK-A 100
A100.10.32.160 HSK-A 100
A100.10.40.70 HSK-A 100
A100.10.40.100 HSK-A 100
A100.10.40.130 HSK-A 100
A100.10.40.160  HSK-A 100

40
40
40
40

16
22
27
32
40

16
16
16
16
16
22
22
22
P
22
27
27
27
27
27
32
32
G5
32
40
40
40
40

70
100
130
160

60
60
60
60
70

60
100
130
160
200

60
100
130
160
200

60
100
130
160
200

60
100
130
160

70
100
130
160

70
70
70
70

32
40
48
58
70

32
32
32
32
32
40
40
40
40
40
48
48
48
48
48
58
58
58
58
70
70
70
70

46
46

54
55

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

88
120

88
120

DIN 6885

27
27
27
27

17
19
21
24
27

17
17
17
17
17
19
19
e
19
19
21
21
21
21

24
24
24
24
27
27
27
27

41
41
41
41

27
31
33
38
41

27
27
27
27
27
31
31
31
31
31
33
33
33
33
33
38
38
38
38
41
41
41
41

1,31
1,47
1,66
1,94
2,66

2,20
2,44
2,61
2,88
3,16
2,34
2,70
2,97
3,36
3,78
2,52
3,05
3,45
4,00
4,57
2,78
3,58
417
4,96
3,51
4,39
5,27
6,14

DIN 6388

3.28

DIN 6366 DIN 6367
Mitnehmerringe
Clutch drive rings to ‘
Bague d’entrainement
1046 | Tirnakli pul 1045

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatasi

&>

10.44

Pabfeder

Drive key

Ressort de passage
Kama

v’

10.46

( N
608031 | DN | | HRC
. )
( ﬁ STANDARD SPrEg!AL
H G25 || G25
Y 25.000 | | 40.000
) o uZtgm Wi
-

Spannschliissel fiir
Aufsteckdorne

Wrench

Clé de serrage

Alin civatas! stkma anahtari

1050

h

10.46

Kiihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu {initesi

Schliissel fir
Kiihimittelibergabeginheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu dinitesi anahtar



Shell mill holder for cutters with driving slot - ~

s - P Dl 1SO || HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 69893-1 | 5927 2 | | 5g.0
FORM A *
A _

Alin kamali malafa

G25
25.000

U< 1gmm

~
...}

STANDARD { SPECIAL
max.

g —
&S
- OO
D

O ©
R =

Bestell-Nr. x s
w —

Order Nr. -

Reference

Siparig Nr.

A50.11.16.50 HSK-A 50 16 50 38 - - 17 0,63

A50.11.22.60 HSK-A 50 22 60 48 - - 19 0,88

A50.11.27.60 HSK-A 50 27 60 60 - - 21 1,06

A50.11.32.60 HSK-A 50 32 60 78 - - 24 1,43

A63.11.16.50 HSK-A 63 16 50 38 - - 17 0,89

A63.11.16.100 HSK-A 63 16 100 38 - - 17 1,31

A63.11.16.130 HSK-A 63 16 130 38 - - 17 1,56

A63.11.16.160 HSK-A 63 16 160 38 445 88 17 1,91

A63.11.22.50 HSK-A 63 22 50 48 - - 19 1,05

A63.11.22.100 HSK-A 63 22 100 48 - - 19 1,73

A63.11.22.130 HSK-A 63 22 130 48 - - 19 2,14

A63.11.22.160 HSK-A 63 22 160 48 - - 19 2,55

A63.11.27.60 HSK-A 63 27 60 60 - - 21 1,43

A63.11.27.100 HSK-A 63 27 100 60 - - 21 2,29

A63.11.27.130 HSK-A 63 27 130 60 - - 21 294

A63.11.27.160 HSK-A 63 27 160 60 - - 21 3,59

A63.11.32.60 HSK-A 63 32 60 78 - - 24 1,76

A63.11.32.100 HSK-A 63 32 100 78 - - 24 261

A63.11.32.130 HSK-A 63 32 130 78 - - 24 3,11

A63.11.32.160 HSK-A 63 32 160 78 - - 24 3,60

*A63.11.40.60 HSK-A 63 40 60 88 - - 27 2,07

*A63.11.40.100 HSK-A 63 40 100 88 - - 27 3,36

*A63.11.40.130 HSK-A 63 40 130 88 - - 27 3,86

*A63.11.40.160 HSK-A 63 40 160 88 - - 27 4,35

*d=040(M12)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 'a uygun ilave 4 vida baglantil

Q Kihimittelibergabeginheit

Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1080 | Sogutma suyu dinitesi

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368 Schltissel fir
Fréseranzugsschrauben Mitnghmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdome [ | Khimittelibergabeeinheit
Drawn in bolt Drive keys Wrench | Wrench delvery unit
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage Clé pour raccord d'arrosage
1045 | Alin sikma civatas! 10| Kama 1045 | Al civatasi sikma anahtar 1046 | Sogutma suyu initesi anantari

3.29



Shell mill holder for cutters with driving slot

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

A80.11.22.50
A80.11.22.100
A80.11.22.130
A80.11.22.160
A80.11.27.50
A80.11.27.100
A80.11.27.130
A80.11.27.160
A80.11.32.60
A80.11.32.100
A80.11.32.130
A80.11.32.160
*A80.11.40.60
*A80.11.40.100
*A80.11.40.130

HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80
HSK-A 80

22
22
22
27
27
27
27
32
32
32
32
40
40
40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

&

10.45
3.30

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

1044

100 48 - - 19 217
130 48 - - 19 258
160 48 545 88 19 3,13
50 60 - - 21 1,738
100 60 - - 21 2,81
130 60 - - 21 3,46
160 60 - - 21 4,11
60 78 - - 24 240
100 78 - - 24 387
130 78 - - 24 4098
160 78 - - 24 6,08
60 88 - - 27 2583
100 88 - - 27 4,09
130 88 - - 27 492
DIN 6368
Miltnehmersteine / Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drive keys Wrench
Entraineur Clé de serrage
Kama 1046 | Alin civatasi sikma anahtari

DIN
ISO || HRC

69893-1

FORM A| | 39878 || 582

.

G25
25.000

U< 1gmm

~
...}

STANDARD { SPECIAL
max.

*d=040(M12)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 "a uygun ilave 4 vida baglantili

Kiihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1050 | Sogutma suyu dnitesi

Schliissel fiir

e | Kihimitteliibergabeginheit
| Wrench delivery unit

(I8 pour raccord d'arrosage

10.46 Sogutma suyu dinitesi anahtar




Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot - ~

s - - Dl 1SO || HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 69893-1( | 5650 | | HES

FORM A =
\ J

Alin kamali malafa

G25 G25
25.000 40.000

U< 1gmm U< 1gmm

~
...}

STANDARD { SPECIAL
max.

Bestell-Nr.
Order Nr.

(DIN 69893)

HSK IS0 12164

Reference
Siparig Nr.

A100.11.16.50 HSK-A100 16 50 38 - = 17 2,20
A100.11.16.100 HSK-A100 16 100 38 - = 17 2,64
A100.11.16.130 HSK-A100 16 130 38 - = 17 2,89
A100.11.16.160 HSK-A100 16 160 38 43,5 88 17 3,24
A100.11.16.200 HSK-A100 16 200 38 44 120 17 3,63

A100.11.22.50 HSK-A100 22 50 48 - = 19 2,36
A100.11.22.100 HSK-A100 22 100 48 - = 19 3,02
A100.11.22.130 HSK-A100 22 130 48 - - 19 3,44

A100.11.22.160 HSK-A100 22 160 48 54 88 19 3,96
A100.11.22.200 HSK-A100 22 200 48 54 120 19 4,56

A100.11.27.50 HSK-A100 27 50 60 - - 21 258
A100.11.27.100 HSK-A100 27 100 60 - - 21 364
A100.11.27.130 HSK-A100 27 130 60 - - 21 430

A100.11.27.160 HSK-A100 27 160 60 66,5 88 21 5,07
A100.11.27.200 HSK-A100 27 200 60 67 120 21 5,99

A100.11.3250 HSK-A100 32 50 78 = = 24 2,98
A100.11.32.100 HSK-A100 32 100 78 = = 24 4,80
A100.11.32.130 HSK-A100 32 130 78 = = 24 5,89

A100.11.32.160 HSK-A100 32 160 78 85 88 24 7,21
A100.11.32.200 HSK-A100 32 200 78 86 120 24 8,73

*A100.11.40.60 HSK-A100 40 60 8 - - 27 372

*A100.11.40.100 HSK-A100 40 100 8 - - 27 558

*A100.11.40.130 HSK-A100 40 130 8 - - 27 698

*A100.11.40.160 HSK-A100 40 160 8 - - 27 837

*A100.11.60.70 HSK-A100 60 70 128 - - 40 599

*A100.11.60.100 HSK-A100 60 100 128 - - 40 842 * d=0 40(W12) SR EER

i1t HOKATO S0 10t - - a0 on  Uuwmscomwmmenmonars
*A100.11.60.160 HSK-A100 60 160 128 - - 40 11,15 Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079

DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantil

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368 Schliissel fiir
Fraseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschlissel fiir Aufsteckdome @< | Kihimitteliibergabeeinheit ~ Kilhimitteliibergabeeinheit
Drawn in bolt Drive keys Wrench | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1045 | Alin sikma civatasi 1044 | Kama 1046 | Alin civatasi sikma anahtar 1046 | Sogutmasuyu Unitesianafitan [ 1050 | Sogutma suyu nitesi
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Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters

Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage

Vidal tip frezeler icin takim tutucular

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

A63.12.06.51 HSK-A 63
AB63.12.08.51 HSK-A 63
A63.12.08.76 HSK-A 63
A63.12.08.101 HSK-A 63
A63.12.10.51 HSK-A 63
A63.12.10.76 HSK-A 63
A63.12.10.126 HSK-A 63
A63.12.10.176 HSK-A 63
AB3.12.12.51 HSK-A 63
AB3.12.12.76 HSK-A 63
AB63.12.12.101 HSK-A 63
AB3.12.12.126 HSK-A 63
AB3.12.12.176 HSK-A 63
AB3.12.16.51 HSK-A 63
AB3.12.16.76 HSK-A 63
AB3.12.16.101 HSK-A 63
AB3.12.16.126 HSK-A 63
AB3.12.16.176 HSK-A 63
A100.12.08.79 HSK-A 100
A100.12.10.79 HSK-A 100
A100.12.10.129  HSK-A 100
A100.12.10.179  HSK-A 100
A100.12.12.79 HSK-A 100
A100.12.12.129 HSK-A 100
A100.12.12.179  HSK-A 100
A100.12.16.79 HSK-A 100
A100.12.16.129  HSK-A 100
A100.12.16.179  HSK-A 100

M6
M8
M8
M8
M10
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M12
M12
M16
M16
M16
M16
M16

M8
M10
M10
M10
M12
M12
M12
M16
M16
M16

51
51
76
101
51
76
126
176
51
76
101
126
176
51
76
101
126
176

79
79
129
179
79
129
179
79
129
179

65 10 13 0,65
85 13 15 0,66
85 13 225 0,72
85 13 23 0,77
10,5 18 20 0,68
105 18 23 0,74
10,5 18 32 0,99
105 18 36 1,29
125 21 24 0,69
125 21 24 0,76
2| 2l | & | ©F
125 21 33 1,04
125 21 395 1,46
17 29 = 0,73
17 29 34 0,88
17 29 34 1,03
17 29 36 1,21
17 29 425 1,73
85 13 20 2,09
10,5 18 21,56 2,12
10,5 18 31 2,34
10,5 18 355 2,64
126 21 23 2,14
1256 21 32 239
125 21 395 2,78
17 29 335 223
17 29 36 255
17 29 42 3,07

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

<
10.05
3.32

Verlangerungen fiir Einschraubfréser
Extensions for milling cutter arbors
Extension pour - sur - type
coupeurs de fraisage

Vidal tip frezeler icin ara adaptor

‘_"/'/'i."
o

10.06

Reduzierungen fiir Einschraubfréser
Reducing for milling cutter arbors
Extension pour vis - sur - type
coupeurs de fraisage

Vidall tip frezeler icin ara adaptor

10.46

HRC
58+2

ﬁ STANDARD SPE;JXIAL
° G25 '
1Y 20.000
® g

et

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm

M8 25 Nm

M10 40 Nm

M12 60 Nm

M16 80 Nm
Schliissel fir
Kahimittelubergabeeinheit g | Kinimitelubergabeeinheit
Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
Sogutma suyu dnitesi anahtari 1080 | Sogutma suyu dinitesi



Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser, schlanke Ausfiihrung

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters,

slimline design HRC
- - . 58:2
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage,
des'Q“ ml“ce ﬁ STANDARD SPE;)X\AL
Vidali tip frezeler igin takim tutucular, ince cidarl o || G2s || G25
) ° 20.000 | | 40.000
g —
&S
*-— OO
D
O ©
R =
Bestell-Nr. < ~
Order Nr. ‘:’:’ =
Reference ¥
Siparig Nr.
A63.12.10.126.S HSK-A63 M10 126 10,5 18 100 0,81 >
A63.12.10.176.S HSK-A63 M10 176 10,5 18 150 0,90 L
A63.12.12.101.S HSK-A63 Mi12 101 125 21 75 0,81 A

A63.12.12.126.S HSK-A63 M12 126 125 21 100 0,87
A63.12.12.176.S HSK-A63 M12 176 125 21 150 0,99
A63.12.16.101.S HSK-A63 M16 101 17 29 75 0,96
A63.12.16.126.S HSK-A63 Mi16 126 17 29 100 1,09
A63.12.16.176.S HSK-A63 M16 176 17 29 150 1,33

A100.12.10.129.S HSK-A100 M10 129 10,5 18 100 2,18
A100.12.10.179.S HSK-A100 M10 179 105 18 150 2,29
A100.12.12.129.S HSK-A100 M12 129 125 21 100 2,24
A100.12.12.179.S HSK-A100 M12 179 125 21 150 2,37
A100.12.16.129.S HSK-A100 M16 129 17 29 100 2,47
A100.12.16.179.S HSK-A100 M16 179 17 29 150 2,72

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
Verldngerungen fiir Einschraubfréser Reduzierungen filr Einschraubfraser Schliissel fiir
g Extensions for milling cutter arbors %P | Reducing for milling cutter arbors | Kihimitelibergabeeinheit ' Kilhimittelibergabeginheit
ﬁ Extension pour - sur - type & | Edension pour vis - sur - type =*| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
coupeurs de fraisage coupeurs de fraisage Cle pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1005 | Vidali tip frezeler igin ara adaptor 106 | Vidali tip frezeler igin ara adaptér 1046 | Sogutma suyu initesi anahtart 1050 | Sogutma Suyu finitesi

3.33



Boring holder for drill with indexable insert form E1

Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1

Takma uclu drill tutucu E1 Formu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A63.51.20.80
A63.51.25.90
A63.51.32.90
A63.51.40.105

A100.51.20.90
A100.51.25.95
A100.51.32.100
A100.51.40.110

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

20
25
32
40

20
25
32
40

80
90
90
105

90
95
100
110

40
45
52
63

40
45
52
63

54
59
63
73

54
59
63
73

1,04
1,20
1,30
1,62

2,44
2,56
2,76
3,03

ISO 9766

L2

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 913 Schiissel fir

‘ Spannschrauben | Kihimitielibergabeeinheit ‘ Kiihimitteliibergabeeinheit
Clamping screw S| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission

10.39-10.40 | Sikma civatas 1046 | Sogutma suyu dnitesi anahtari 1050 | Sogutma suyu tinitesi

Boring bar holder form E2

Porte-outil pour barre d' alésage forme E2 E'si%

i¢ cap tornalama kater tutucu Form E2

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr. L2

T50.52.25.100 HSK-T50 25 100 63 75 1,86

763.52.25.100 HSK-T63 25 100 63 75 2,13 ] s a

T763.52.32.105 HSK-T63 32 105 67 80 2,25

763.52.40.110 HSK-T63 40 110 77 85 271 - ]
A

T780.52.25.100 HSK-T80 25 100 63 70 2,73

780.52.32.105 HSK-T80 32 105 67 75 289

T80.52.40.110 HSK-T80 40 110 77 80 3,44

T100.52.25.100 HSK-T100 25 100 63 65 3,49

T100.52.32.105 HSK-T100 32 105 67 70 3,67

T100.52.40.115 HSK-T100 40 115 77 80 4,34

T100.52.50.125 HSK-T100 50 125 88 90 5,14

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 913 Schlissel i
Reduzierbuchsen ‘ Spannschrauben | Kihimittelibergabeeinheit ‘ Kihimittelibergabeeinheit
a Reducing sleeve Clamping screw =*| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Douilles de reduction Vis de serrage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10.28 Rediiksiyon 10.39-10.40 | Sikma civatasi 10.46 Sogutma suyu (initesi anahtari 10.50 Sogutma suyu iinitesi

3.34



NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf HSK-A @

NC-Drill chucks for left and right rotation

N
. . . HRC h6
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 58.2 —
NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniislii =
ﬁ STANDARD SPE;J}!AL R
N G25 || G25
° 20.000 | | 25.000
® N T )

—
[ar]
(=]
(==
(=1]
(T=]
=
(=]
—

Bestell-Nr. Spannbereich

<
[r-)
-
N
-—
o
1 72]
>
Order Nr. Capacity ‘:’:’

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

A50.15.13.116 HSK-A50 1,0-13 116 50 124 1,50
A50.15.16.121 HSK-A50 3,0-16 121 57 126 1,74

A63.15.13.104 HSK-A63 1,0-13 104 50 112 1,60
A63.15.16.109 HSK-A63 3,0-16 109 57 104 1,86
A63.15.13.104.IK HSK-A63 1,0-13 104 50 112 1,57
A63.15.16.109.IK HSK-A63 3,0-16 109 57 104 1,80

A80.15.13.109 HSK-A 80 1,0-13 109 50 117 2,22
A80.15.16.114 HSK-A80 3,0-16 114 57 119 246

A100.15.13.110 HSK-A100 1,0-13 110 50 118 2,99
A100.15.16.115 HSK-A100 3,0-16 115 57 120 3,28
A100.15.13.110.KHSK-A 100 1,0-13 110 50 118 2,96
A100.15.16.115.IKHSK-A 100 3,0-16 115 57 120 3,27

IK=Zentrale Kiihimittelzufuhr

IK=Center Coolant

IK=Alimentation de liquide refroidissement par le centre
IK=Merkezden Su Vermeli

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Schliissel fiir

ﬁ? Ersatzteile -k Spannschiiissel e | Kiihimittelibergabeeinheit ‘ Kilhimitteliibergabeeinheit 0
Spare Parts Wrench | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Piéce de rechange Clé de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission

10551057 | Yedek parcalar 1049 | Sikma anahtari 1046 | Soutma suyu initesi anahtari 1050 | Sogutma suyu iinitesi 11.06
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Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

DIN
Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 69893-1| | HAC
58:2
FORM A .

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

L L LL L L L

Bestell-Nr. Spannbereich | Z Jo
| %“ INANNRNRAN

Order Nr. Capacity
oo

Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

A50.16.12.105 HSK-A50 M2-M14 19 105 365 7 7 0,86
A50.16.20.151 HSK-A50 M5-M24 31 151 535 12 12 1,91

Compression | Tension

A63.16.12.104 HSK-A63 M2-M14 19 104 365 7 7 1,1
A63.16.20.152 HSK-A63 M5-M24 31 152 535 12 12 227

A100.16.12.112 HSK-A100 M2-M14 19 112 365 7 7 251
A100.16.20.155 HSK-A 100 M5-M24 31 155 535 12 12 3,60
A100.16.36.188 HSK-A 100 M14-M36 48 188 78 17,5 17,5 6,08

Ausflihnrung  : Mit Kugelfiihrungsbuchse
Version - With ball retainer
Version : Comprenant douille de glissiére a bille

Teknik dzelligi : Bilya Kafesli

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation

Appareil a tarauder sans compensation longitudinale soaos.4| | HRC
y 582
Kilavuz ¢cekme bashigi sabit s o

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

A50.16.12.1.65 HSK-A 50 M2-M14 19 65 38 0,59
A50.16.20.1.100 HSK-A 50 M5-M24 31 100 52 1,05

A63.16.12.1.72 HSK-A 63 M2-M14 19 72 38 095
A63.16.20.1.110 HSK-A 63 M5-M24 31 110 52 1,51

A100.16.12.1.80 HSK-A 100 M2-M14 19 80 38 226
A100.16.20.1.100 HSK-A 100 M5-M24 31 100 52 2,73

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Schliissel fir

@' Schnellwechseleinsize |« | Kihimitteliibergabeeinheit ‘ Kiihimittelibergabeeinheit

Tapping collets | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Douilles de taraudage Clé pour raccord darrosage Unité de transmission
10.34-1036| Kilavuz tutucu 1046 | Sogutma suyu dinitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu iinitesi

3.36



Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen HSK-A @

Boring bar blanks for the production of special tools

Barre d’alésage pour la fabrication d’outils spéciaux

Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A32.17.25.150 HSK-A 32 25 150 0,61
A32.17.32.100 HSK-A 32 32 100 0,58

A40.17.40.150 HSK-A 40 40 150 1,42
A40.17.70.100 HSK-A 40 70 100 2,24

A50.17.50.150 HSK-A 50 50 150 2,21
A50.17.75.70 HSK-A 50 75 70 1,62

A63.17.63.160 HSK-A 63 63 160 3,78
A63.17.63.310 HSK-A 63 63 310 7,42
A63.17.80.250 HSK-A 63 80 250 9,06
A63.17.120.160 HSK-A 63 120 160 11,32

A80.17.80.250 HSK-A 80 80 250 9,67
A80.17.90.310 HSK-A 80 90 310 14,82

A100.17.97.250 HSK-A 100 97 250 14,54
A100.17.120.315 HSK-A 100 120 315 26,54

Ausfihrung : Steilkegel und Bund gehértet (52+2 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version :Cone and flange hardened (52+2 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version : Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik 6zelligi: Konik ve Flang kismi sertlestiriimis (52+2 HRC) ve taglanmistir.
Bara kismi iglenebilir yumusakliktadir.

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

Schliissel fiir

| Kihimittelibergabesinheit Q Kilhimitteliibergabeeinheit
| Wrench defivery unit Delivery unit for coolant
CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission

1046 | So§utma suyu initesi anahtari 1050 | Sogutma suyu nitesi

DIN
69893-1
FORM A

HRC
5212

® ‘@

3.37
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Kontrolldorne

Test arbors

Mandrins de contréle

Fener mili kontrol mastari

Bestell-Nr.

Order Nr. f 0,003
Reference M

Siparig Nr.

A32.18.25.150 HSK-A32 25 150 0,61
/0,003
A40.18.25.150 HSK-A40 25 150 0,68
A50.18.32.200 HSK-A50 32 200 147
A63.18.40.300 HSK-A63 40 300 3,32
A80.18.40.300 HSK-A80 40 300 375

A100.18.50.300 HSK-A 100 50 300 6,12

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemaB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1SO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation 1SO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

3.38



Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 69808-1 69?8';-8 oS
- — FORM A =
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( R ‘. "\ (STANDARD ) (~ SPECIAL
hé . G25 || G25
e N 25.000 | | 50,000
g Y, . Y, Ustgnm ) \__ usigmm
( Option h Option h Option ([
Type KKB Type B Type DB
W, s ’@ 3
) J _ D
&S
TR
8 ©
B L2 ==
estell-Nr. >
Order Nr. 4,5° ‘:’:’ =
Reference *
Siparig Nr.
A32.25.03.60 HSK-A 32 3 60 10 16 14 0,16 o o &
A32.25.04.60 HSK-A 32 4 60 12 18 17 0,17
A32.25.05.60 HSK-A 32 5 60 12 18 20 0,17
A32.25.06.70 HSK-A 32 6 70 21 26 36 0,28 A
A32.25.08.70 HSK-A 32 8 70 21 26 36 0,28
A32.25.10.70 HSK-A 32 10 70 24 29 42 0,30
A32.25.12.80 HSK-A 32 12 80 24 29 47 0,33
A40.25.03.60 HSK-A 40 3 60 10 16 14 0,23
*A40.25.03.120 HSK-A 40 3 120 10 16 14 0,32
*A40.25.03.160 HSK-A 40 3 160 10 16 14 0,37
A40.25.04.60 HSK-A 40 4 60 12 18 17 0,25
*A40.25.04.120 HSK-A 40 4 120 12 20 17 0,38
*A40.25.04.160 HSK-A 40 4 160 12 20 17 047
A40.25.05.60 HSK-A 40 5 60 12 18 20 0,25
*A40.25.05.120 HSK-A 40 5 120 12 22 20 0,40
*A40.25.05.160 HSK-A 40 5 160 12 22 20 0,51
A40.25.06.80 HSK-A 40 6 80 21 27 36 041
A40.25.06.120 HSK-A 40 6 120 21 27 36 0,59
A40.25.06.160 HSK-A 40 6 160 21 27 36 0,76
A40.25.08.80 HSK-A 40 8 80 21 27 36 0,41
A40.25.08.120 HSK-A 40 8 120 21 27 36 0,58
A40.25.08.160 HSK-A 40 8 160 21 27 36 0,75
A40.25.10.80 HSK-A 40 10 80 24 32 42 047
A40.25.10.120 HSK-A 40 10 120 24 32 42 0,71
A40.25.10.160 HSK-A 40 10 160 24 32 42 0,95
A40.25.12.90 HSK-A 40 12 90 24 32 47 0,51
A40.25.12.120 HSK-A 40 12 120 24 32 47 0,69
A40.25.12.160 HSK-A 40 12 160 24 32 47 0,94
A40.25.14.90 HSK-A 40 14 90 27 34 47 0,55
A40.25.14.120 HSK-A 40 14 120 27 34 47 0,76
A40.25.14.160 HSK-A 40 14 160 27 34 47 1,04
A40.25.16.90 HSK-A 40 16 90 27 34 50 0,53 * Einstellschraube nicht enthalten
A40.25.16.120 HSK-A 40 16 120 27 34 50 0,74 % Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
A40.25.16.160 HSK-A 40 16 160 27 34 50 1,01 * Dayama civatas! igermez
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916 Schlissel fir
Einstellschraube é’«\ Kiihimittelibergabeeinheit ' Kilhimittelibergabeeinheit 0
o Adjusting screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1041-9.43 | Dayama civatas! 1046 | SoGutma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
: : 2l DIN || HRC

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure Egg?\ﬁ 69882-8 | 52.2

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( A ) (STANDARD ) [~ SPECIAL

hé “'! G25 || G25

— Y 25.000 | | 50,000
L J o M T
( Option h Option h Option ([
Type KKB Type B Type DB

Bestell-Nr. L2

Order Nr. 45°

Reference \

Siparis Nr.

A50.25.03.80 HSK-A 50 3 8 10 16 14 044 o o 2

*A50.25.03.120 HSK-A 50 3 120 10 16 14 0,50 L\

*A50.25.03.160 HSK-A 50 3 160 10 16 14 056

A50.25.04.80 HSK-A 50 4 80 12 20 17 047 A

*A50.25.04.120 HSK-A 50 4 120 12 20 17 056

*A50.25.04.160 HSK-A 50 4 160 12 20 17 0,65

A50.25.05.80 HSK-A 50 5 80 12 205 20 0,46

*A50.25.05.120 HSK-A 50 5 120 12 22 20 057

*A50.25.05.160 HSK-A 50 5 160 12 22 20 0,68

A50.25.06.80 HSK-A 50 6 80 21 27 36 058

A50.25.06.120 HSK-A 50 6 120 21 27 36 0,75

A50.25.06.160 HSK-A 50 6 160 21 27 36 0,92

A50.25.08.80 HSK-A 50 8 80 21 27 36 0,58

A50.25.08.120 HSK-A 50 8 120 21 27 36 074

A50.25.08.160 HSK-A 50 8 160 21 27 36 0,91

A50.25.10.85 HSK-A 50 10 85 24 32 42 065

A50.25.10.120 HSK-A 50 10 120 24 32 42 086

A50.25.10.160 HSK-A 50 10 160 24 32 42 1,11

A50.25.12.90 HSK-A 50 12 90 24 32 47 067

A50.25.12.120 HSK-A 50 12 120 24 32 47 0,85

A50.25.12.160 HSK-A 50 12 160 24 32 47 1,09

A50.25.14.90 HSK-A 50 14 90 27 34 47 0,72

A50.25.14.120 HSK-A 50 14 120 27 34 47 0,92
A50.25.14.160 HSK-A 50 14 160 27 34 47 1,19

A50.25.16.95 HSK-A50 16 95 27 34 50 073
A50.25.16.120  HSK-A50 16 120 27 34 50 0,90
A50.25.16.160  HSK-A50 16 160 27 34 50 1,17
A50.25.18.95 HSK-A50 18 95 33 42 50 0,90
A50.25.18.120  HSK-A50 18 120 33 42 50 1,16
A50.25.18.160  HSK-A50 18 160 33 42 50 1,58
A50.25.20.100  HSK-A50 20 100 33 42 52 0,94 v isnserre
A50.2520.120  HSK-A50 20 120 33 42 52 1,13 3 Does notinclude adjusting Screw
A50.25.20.160 HSK-A50 20 160 33 42 52 155  Ne comprend pzs S U RS

* Dayama civatas! icermez

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINS16 Schlissel fir
Einstellschraube | e | Kilhimittelibergabeginheit & | Kihimitelibergabesinhei 0
o Adjusting screw =+ Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas! 1046 | So§utma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 600051 | DIN || HRC
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( 0 ‘. ") (STANDARD ) SPECIAL
hé . G25 || G25
e N 25.000 | | 50,000
g v o ) Usignm ) Us1gmm
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
) - .@ I
/ / —
&R
- OO
o3
L2 L=
Bestell-Nr. x s
Order Nr. 4.5° ‘=’=-" —
Reference *
Siparig Nr.
A63.25.03.80 HSK-A 63 3 80 10 16 14 0,70 s o g
*A63.25.03.120 HSK-A 63 3 120 10 16 14 0,75 !
*A63.25.03.160 HSK-A 63 3 160 10 16 14 0,81
A63.25.04.80 HSK-A 63 4 80 12 20 17 0,72 "
*A63.25.04.120 HSK-A 63 4 120 12 20 17 0,81
*A63.25.04.160 HSK-A 63 4 160 12 20 17 091
AB3.25.05.80 HSK-A 63 5 80 12 20,5 20 0,72
*A63.25.05.120 HSK-A 63 5 120 12 22 20 0,83
*A63.25.05.160 HSK-A 63 5 160 12 22 20 0,90
A63.25.06.80 HSK-A 63 6 80 21 27 36 084
A63.25.06.120 HSK-A 63 6 120 21 27 36 1,00
A63.25.06.160 HSK-A 63 6 160 21 27 36 1,16
A63.25.06.200 HSK-A 63 6 200 21 27 36 1,33
A63.25.08.80 HSK-A 63 8 80 21 27 36 0,83
AB3.25.08.120 HSK-A 63 8 120 21 27 36 0,99
A63.25.08.160 HSK-A 63 8 160 21 27 36 1,15
A63.25.08.200 HSK-A 63 8 200 21 27 36 1,33
A63.25.10.85 HSK-A 63 10 85 24 32 42 0,91
A63.25.10.120 HSK-A 63 10 120 24 32 42 1,11
AB3.25.10.160 HSK-A 63 10 160 24 32 42 1,35
AB3.25.10.200 HSK-A 63 10 200 24 32 42 1,559
AB3.25.12.90 HSK-A 63 12 90 24 32 47 092

A63.25.12.120 HSK-A 63 12 120 24 32 47 1,10
A63.25.12.160 HSK-A 63 12 160 24 32 47 1,33
A63.25.12.200 HSK-A 63 12 200 24 32 47 1,57

* Einstellschraube nicht enthalten
%* Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
* Dayama civatas! icermez

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN916 Schiissel fir
Einstellschraube | e | Kilhimittelibergabeeinheit g | Kinmitelubergabeeinheit 0
o Adjusting screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas 1046 | SoGutma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 608081/ | DN || HRC
FORM A | [69882-8| | 52:2
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > >
( A ‘. 2 (‘sTaNDARD ) ([~ SPECIAL
h6 . G25 || G25
= ¢ 25.000 | | 50.000
g v, [) v, Ustgmm ) \__ usigmm
( Option h Option h Option ([
Type KKB Type B Type DB
Bestell-Nr. L2
Order Nr. 45°
Reference *
Siparis Nr.
A63.25.14.90 HSK-A 63 14 90 27 34 47 097 s o g
A63.25.14.120 HSK-A 63 14 120 27 34 47 1,17 L
A63.25.14.160 HSK-A 63 14 160 27 34 47 1,44
A63.25.14.200 HSK-A 63 14 200 27 34 47 1,71 A
A63.25.16.95 HSK-A 63 16 95 27 34 50 0,98

A63.25.16.120 HSK-A 63 16 120 27 34 50 1,15
A63.25.16.160 HSK-A 63 16 160 27 34 50 1,42
A63.25.16.200 HSK-A 63 16 200 27 34 50 1,69

A63.25.18.95 HSK-A 63 18 95 33 42 50 1,16
A63.25.18.120 HSK-A 63 18 120 33 42 50 1,42
A63.25.18.160 HSK-A 63 18 160 33 42 50 1,83
A63.25.18.200 HSK-A 63 18 200 33 42 50 2,25
A63.25.20.100 HSK-A 63 20 100 33 42 52 1,20
A63.25.20.120 HSK-A 63 20 120 33 42 52 1,38
A63.25.20.160 HSK-A 63 20 160 33 42 52 1,80
A63.25.20.200 HSK-A 63 20 200 33 42 52 222
A63.25.25.115 HSK-A 63 25 115 44 53 58 1,77
AB3.25.25.120 HSK-A 63 25 120 44 53 58 1,85
AB3.25.25.160 HSK-A 63 25 160 44 53 58 2,52

A63.25.25.200 HSK-A 63 25 200 44 53 58 3,19
A63.25.32.120 HSK-A 63 32 120 44 53 62 1,69
A63.25.32.160 HSK-A 63 32 160 44 53 62 2,36
A63.25.32.200 HSK-A 63 32 200 44 53 62 3,03

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINS16 Schlissel fir
Einstellschraube | e | Kilhimittelibergabeginheit & | Kihimitelibergabesinhei 0
o Adjusting screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas! 1046 | So§utma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 608081/ | DN || HRC
FORM A | [69882-8| | 52:2
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin > < < 2
( A ‘. N (‘stanDARD ) [~ SPECIAL
hé . G25 || G25
e N 25.000 | | 50,000
. v [) v, Ustgmm ) \__ usigmm
( Option h Option h Option ([
Type KKB Type B Type DB
W, g ‘@ 3
) J _ ==
&S
- OO
D
O ©
L2 L=
Bestell-Nr. x s
Order Nr. 4,5° ‘=’=-" —
Reference *
Siparig Nr.
A80.25.06.85 HSK-A 80 6 8 21 27 36 1,30 o o &
A80.25.06.120 HSK-A 80 6 120 21 27 36 1,44 !
A80.25.06.160 HSK-A 80 6 160 21 27 36 1,60
A80.25.08.85 HSK-A 80 8 8 21 27 36 1,29 A
A80.25.08.120 HSK-A 80 8 120 21 27 36 1,43

A80.25.08.160 HSK-A 80 8 160 21 27 36 1,59

A80.25.10.90 HSK-A 80 10 90 24 32 42 1,38
A80.25.10.120 HSK-A 80 10 120 24 32 42 1,55
A80.25.10.160 HSK-A 80 10 160 24 32 42 1,79
A80.25.12.95 HSK-A 80 12 95 24 32 47 1,39

A80.25.12.120 HSK-A 80 12 120 24 32 47 1,583
A80.25.12.160 HSK-A 80 12 160 24 32 47 1,76

A80.25.14.95 HSK-A 80 14 95 27 34 47 1,44
A80.25.14.120 HSK-A 80 14 120 27 34 47 1,60
A80.25.14.160 HSK-A 80 14 160 27 34 47 1,86
A80.25.16.100 HSK-A 80 16 100 27 34 50 1,46
A80.25.16.120 HSK-A 80 16 120 27 34 50 1,59
A80.25.16.160 HSK-A 80 16 160 27 34 50 1,85
A80.25.18.100 HSK-A 80 18 100 33 42 50 1,65
A80.25.18.120 HSK-A 80 18 120 33 42 50 1,85
A80.25.18.160 HSK-A 80 18 160 33 42 50 227

A80.25.20.105 HSK-A 80 20 105 33 42 52 1,68
A80.25.20.120 HSK-A 80 20 120 33 42 52 1,82
A80.25.20.160 HSK-A 80 20 160 33 42 52 223
A80.25.25.115 HSK-A 80 25 115 44 53 58 223

A80.25.25.120 HSK-A 80 25 120 44 53 58 230
A80.25.25.160 HSK-A 80 25 160 44 53 58 297
A80.25.32.120 HSK-A 80 32 120 44 53 62 2,13
A80.25.32.160 HSK-A 80 32 160 44 53 62 2,80

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN916 Schiissel fir
Einstellschraube | e | Kilhimittelibergabeeinheit g | Kinmitelubergabeeinheit 0
o Adjusting screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas 1046 | SoGutma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
: - il DIN || HRC

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure Eg%sla\jls—g 69882-8| | 52,2

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > Z < <
( A ) (STANDARD ) [~ SPECIAL

hé ‘! G25 || G25

e— & || 25000 || 50,000
. J s ) ustgnm ) \__ usignm
( Option h Option h Option ([
Type KKB Type B Type DB

Bestell-Nr. L

Order Nr. 45°

Reference \

Siparis Nr. d

A100.25.06.85 HSK-A 100 6 8 21 27 36 220 ) s o &

A100.25.06.120  HSK-A 100 6 120 21 27 36 235 | 1

A100.25.06.160  HSK-A 100 6 160 21 27 36 2,53

A100.25.06.200  HSK-A 100 6 200 21 27 36 2,69

A100.25.08.85 HSK-A 100 8 8 21 27 36 220 A

A100.25.08.120  HSK-A 100 8 120 21 27 36 234

A100.25.08.160  HSK-A 100 8 160 21 27 36 2,52

A100.25.08.200  HSK-A 100 8 200 21 27 36 2,68

A100.25.10.90 HSK-A100 10 90 24 32 42 227

A100.25.10.120 HSK-A100 10 120 24 32 42 244

A100.25.10.160 HSK-A100 10 160 24 32 42 2,72

A100.25.10.200 HSK-A100 10 200 24 32 42 2,95

A100.25.12.95 HSK-A100 12 95 24 32 47 2,28

A100.25.12.120 HSK-A100 12 120 24 32 47 242

A100.25.12.160 HSK-A100 12 160 24 32 47 2,67

A100.25.12.200 HSK-A100 12 200 24 32 47 2,89

A100.25.14.95 HSK-A100 14 95 27 34 47 2,33

A100.25.14.120 HSK-A100 14 120 27 34 47 2,49

A100.25.14.160 HSK-A100 14 160 27 34 47 2,75

A100.25.14.200 HSK-A100 14 200 27 34 47 3,03

A100.25.16.100 HSK-A100 16 100 27 34 50 2,34

A100.25.16.120 HSK-A100 16 120 27 34 50 2,47

A100.25.16.160 HSK-A100 16 160 27 34 50 2,73

A100.25.16.200 HSK-A100 16 200 27 34 50 3,01

A100.25.18.100 HSK-A100 18 100 33 42 50 2,52

A100.25.18.120 HSK-A100 18 120 33 42 50 2,72

A100.25.18.160 HSK-A100 18 160 33 42 50 3,12

A100.25.18.200 HSK-A100 18 200 33 42 50 3,54

A100.25.20.105 HSK-A100 20 105 33 42 52 2,56

A100.25.20.120 HSK-A100 20 120 33 42 52 2,69

A100.25.20.160 HSK-A100 20 160 33 42 52 3,09

A100.25.20.200 HSK-A100 20 200 33 42 52 351

A100.25.25.115  HSK-A100 25 115 44 53 58 3,09

A100.25.25.120 HSK-A100 25 120 44 53 58 3,15

A100.25.25.160 HSK-A100 25 160 44 53 58 3,81

A100.25.25.200 HSK-A100 25 200 44 53 58 4,49

A100.25.32.120 HSK-A100 32 120 44 53 62 2,99

A100.25.32.160 HSK-A100 32 160 44 53 62 3,65

A100.25.32.200 HSK-A100 32 200 44 53 62 4,32

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINS16 Schlissel fir
Einstellschraube | e | Kilhimittelibergabeginheit & | Kihimitelibergabesinhei 0
o Adjusting screw =+ Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas! 1046 | So§utma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08
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Schrumpffutter - schlanke Ausfiihrung fiir HM Werkzeugschéften

Shrink chucks - slimline design for solid carbide cutters

Mandrins de frettage - design mince four queue d'outlis carbure

ince cidarli Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar igin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A63.25.03.80.S HSK-A63 3 80 9 14 14 0,68
A63.25.03.120.S HSK-A63 3 120 9 18 14 0,74
A63.25.04.80.S HSK-A63 4 80 10 15 17 0,69
*A63.25.04.120.S HSK-A63 4 120 10 19 17 0,76
*A63.25.04.160.S HSK-A63 4 160 10 23 17 0,87
A63.25.05.80.S HSK-A63 5 80 11 16 20 0,69
*A63.25.05.120.S HSK-A63 5 120 11 20 20 0,77
*A63.25.05.160.S HSK-A63 5 160 11 24 20 0,89
A63.25.06.80.S HSK-A63 6 80 12 17 36 0,71
A63.25.06.120.S HSK-A63 6 120 12 21 36 0,78
A63.25.06.160.S HSK-A63 6 160 12 25 36 0,91
A63.25.08.80.S HSK-A63 8 80 14 19 36 0,72
A63.25.08.120.S HSK-A63 8 120 14 23 36 0,82
A63.25.08.160.S HSK-A63 8 160 14 27 36 0,96
A63.25.10.85.S HSK-A63 10 85 16 215 42 0,75
A63.25.10.120.S HSK-A63 10 120 16 25 42 0,85
A63.25.10.160.S HSK-A63 10 160 16 29 42 1,03

A63.25.12.90.S HSK-A63 12 90 18 24 47 0,78
A63.25.12.120.S HSK-A63 12 120 18 27 47 0,89
A63.25.12.160.S HSK-A63 12 160 18 31 47 1,09

A100.25.06.85.S HSK-A100 6 85 12 17 36 2,09
A100.25.06.120.S HSK-A100 6 120 12 20,5 36 2,18
A100.25.06.160.S HSK-A100 6 160 12 25 36 227
A100.25.06.200.S HSK-A100 6 200 12 29 36 247
A100.25.08.85.S HSK-A100 8 85 14 19 36 2,11
A100.25.08.120.S HSK-A100 8 120 14 225 36 222
A100.25.08.160.S HSK-A100 8 160 14 27 36 233
A100.25.08.200.S HSK-A100 8 200 14 31 36 256
A100.25.10.90.S HSK-A100 10 90 16 215 42 212
A100.25.10.120.S HSK-A100 10 120 16 245 42 222
A100.25.10.160.S HSK-A100 10 160 16 29 42 237
A100.25.10.200.S HSK-A100 10 200 16 33 42 262
A100.25.12.95.S HSK-A100 12 95 18 24 47 2,15
A100.25.12.120.S HSK-A100 12 120 18 26,5 47 225
A100.25.12.160.S HSK-A100 12 160 18 31 47 241
A100.25.12.200.S HSK-A100 12 200 18 35 47 267
A100.25.16.100.S HSK-A100 16 100 22 29 50 2,19
A100.25.16.120.S HSK-A100 16 120 22 31 50 2,29
A100.25.16.160.S HSK-A100 16 160 22 35 50 255
A100.25.16.200.S HSK-A100 16 200 22 39 50 288

25.000

U= 1gmm

STANDARD
G25

)

SPrEa(\)XIAL
G25
50.000

Usigmm

S —
- D
N S
- OO

[=1]
O ©
2=
w2
x

* Einstellschraube nicht enthalten
% Does not include adjusting screw
% Ne comprend pas la vis de réglage
* Dayama civatas! icermez

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

10.41-1043

10.50

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatasl

Kihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu (initesi

11.08

Schliissel fiir
Kiihimittelibergabeginheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu {initesi anahtari

3.45



Hydraulic expansions chuck

Mandrins expansibles hydrauliques

Hidrolik takim tutucular

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A40.65.06.70
A40.65.08.70
A40.65.10.75
A40.65.12.80

A50.65.06.70
A50.65.08.70
A50.65.10.75
A50.65.12.85
A50.65.14.85
A50.65.16.90
A50.65.18.90
A50.65.20.90

AB3.65.06.70
A63.65.08.70
A63.65.10.80
A63.65.12.85
AB3.65.14.85
A63.65.16.90
A63.65.18.90
A63.65.20.90
A63.65.25.120
A63.65.32.125

A100.65.06.75
A100.65.08.75
A100.65.10.90
A100.65.12.95
A100.65.14.95

A100.65.16.100
A100.65.18.100
A100.65.20.105
A100.65.25.115
A100.65.32.120

HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40
HSK-A 40

HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50
HSK-A 50

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100
HSK-A 100

10
12
14
16
18
20

6

8
10
12
14
16
18
20
25
32

6
8
10
12
14
16
18
20
25
32

70
70
75
80

70
70
75
85
85
90
90
90

70
70
80
85
85
90
90
90
120
125

75
75
90
95
95
100
100
105
115
120

26
28
30
32

26
28
30
32
34
38
40
42

26
28
30
32
34
38
40
42
55
63

26
28
30
32
34
38
40
42
55
63

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Reduzierungen

DIN 916

Einstellschraube

10.20-10.21
3.46

Reducing arbor
Douille de réduction
Pens

10.41-10.43

Adjusting screw
Vis de réglage
Dayama civatasi

34 35 37 0,50
34 35 37 037
34 35 41 045
34 35 46 049
40 26 37 0,58
40 26 37 0,63
40 33 41 0,65
40 40 46 0,71
42 40 46 0,81
42 46 49 0,83
42 46 49 0,85
- - 51 0,86
50 25 37 094
50 25 37 09
50 35 41 1,02
50 40 46 1,07
50 40 46 1,07
50 46 49 1,07
50 46 49 1,22
50 46 51 1,20
- - 57 2,01
- - 61 235
50 26 37 230
50 26 37 231
50 35 41 245
50 40 46 249
50 40 46 254
50 46 49 264
50 46 49 264
50 46 51 272
- - 57 3,13
70 55 61 3,77
gy | Spannschiissel / i
Wrench /
Clé de serrage
10.49 Sikma anahtari 1048

I . N N
698951/ |cgeen 7| | G5
FORM A =
I\ Y, Y,
( R STANDARD
hé ':'l G25
e —] 'Y 25.000
J J ] Usigmm
.@
=
L2
r o o 7
L1
A

1140

Kihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu (nitesi

Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Sleeve remover for reducing arbor

CIé étirage pour douilles

Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari

10.46

Schlissel fir
Kihimitteliibergabeginheit

| Wrench delivery unit

Clé pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu dnitesi anahtari




Hydraulic expansions chuck, long - ~ ~
: : - o DIN || HRC
Mandrins expansibles hydrauliques, longue 69893-1| | 59885 7| | 50,5
- - FORM A =
Hidrolik takim tutucular, uzun > < <
STANDARD
hé ':'! G25
— e 25.000
J W) ® Usgmm
()
. — —
&S
- OO
D
O ©
L2 R -
Bestell-Nr. x s
Order Nr. K=
Reference % S OR
Siparig Nr. o
AB3.65.06.150 HSK-A 63 6 150 26 50 105 37 1,26 L1
A63.65.06.200 HSK-A 63 6 200 26 50 155 37 1,44 A
A63.65.08.150 HSK-A 63 8 150 28 50 105 37 1,22
A63.65.08.200 HSK-A 63 8 200 28 50 155 37 1,44
A63.65.10.150 HSK-A63 10 150 30 50 105 41 1,37
A63.65.10.200 HSK-A63 10 200 30 50 155 41 1,64
A63.65.12.150 HSK-A63 12 150 32 50 105 46 1,44
A63.65.12.200 HSK-A63 12 200 32 50 155 46 1,63
A63.65.14.150 HSK-A63 14 150 34 50 105 46 1,50
A63.65.14.200 HSK-A63 14 200 34 50 155 46 1,96
A63.65.16.150 HSK-A63 16 150 38 50 105 49 1,67
AB3.65.16.200 HSK-A63 16 200 38 50 155 49 1,98
A63.65.18.150 HSK-A63 18 150 40 50 105 49 1,64
A63.65.18.200 HSK-A63 18 200 40 50 155 49 2,09
AB63.65.20.150 HSK-A63 20 150 42 50 105 51 1,83
AB63.65.20.200 HSK-A63 20 200 42 50 155 51 243
A100.65.06.150 HSK-A100 6 150 26 50 100 37 2,62
A100.65.06.200 HSK-A100 6 200 26 50 150 37 297
A100.65.08.150 HSK-A100 8 150 28 50 100 37 2,71
A100.65.08.200 HSK-A100 8 200 28 50 150 37 3,07
A100.65.10.150 HSK-A100 10 150 30 50 100 41 2,73
A100.65.10.200 HSK-A100 10 200 30 50 150 41 3,13
A100.65.12.150 HSK-A100 12 150 32 50 100 46 2,85
A100.65.12.200 HSK-A100 12 200 32 50 150 46 3,25
A100.65.14.150 HSK-A100 14 150 34 50 100 46 3,34
A100.65.14.200 HSK-A100 14 200 34 50 150 46 3,01
A100.65.16.150 HSK-A100 16 150 38 50 100 49 3,08
A100.65.16.200 HSK-A100 16 200 38 50 150 49 3,54
A100.65.18.150 HSK-A100 18 150 40 50 100 49 3,15
A100.65.18.200 HSK-A100 18 200 40 50 150 49 3,62
A100.65.20.150 HSK-A100 20 150 42 50 100 51 3,16
A100.65.20.200 HSK-A100 20 200 42 50 150 51 3,62
o g | Kanmiteibergaecinhe
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
. . . 1140 1050 | Sogjutma suyu initesi
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 916 , Schliissel fir
ﬁ Reduzierungen Einstellschraube Sy | Spannschiissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen &< | Kiihimittelibergabeeinheit
Reducing arbor o Adjusting screw Wrench ( Sleeve remover for reducing arbor | Wrench delivery unit
Douille de réduction Vis de réglage CIé de serrage CIé étirage pour douilles CIé pour raccord d’arrosage
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas! 1049 Stkma anahtan 1048 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 1046 | Sogutma suyu dnitesi anahtari

3.47



Hydraulic expansions chuck, slimline design

Mandrins expansibles hydrauliques, design mince

Hidrolik takim tutucular, ince cidarh

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

AB3.65.12.120.S HSK-A63 12 120 25 495

A100.65.12.120.S HSK-A100 12

60 46

1,25

120 25 49,5 60 46 2,53

e DIN N N
69893-1/ 50337 | baia
FORM A =
_ J J
( h STANDARD
hé ':'! G25
— ¢ 25.000
J J ® s 1gmm
.@
)
L2
%/\ Tz,
o Q S
L1
A

Hydro - Dehnspannfutter kurz /schwer HSK-A

Hydraulic expansions chuck, short heavy

Mandrins expansibles hydrauliques, court lourd

Hidrolik takim tutucu, kisa rijit

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

A63.65.20.80 HSK-A 63 20 80 51,5

A100.65.20.90
A100.65.32.100

HSK-A 100
HSK-A 100

20
32

90
100

50
70

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
a Reduzierungen Einstellschraube T
Reducing arbor o Adjusting screw
Douille de réduction Vis de réglage
10.20-1021 | Pens 1041-1043 | Dayama civatasi 1049

3.48

51

51
61

Spannschliissel
Wrench

Clé de serrage
Stkma anahtari

1,32

2,71
3,47

10.48

s 1 1
DIN
698951 |ogen 7| | 3 | | Yms
FORM A 2 | [l
\ J J LS
( h STANDARD
h6 - 2 || G2s5
e ¢ 25.000
J Y ® Wit
N J L2
AL o] o
A
0 g | anmiteibergaecinhe
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1.10 1050 | Sogutma suyu iinitesi
Schliissel fiir
Buichsenzieher fiir Reduzierungen e | Kihimittelibergabeeinheit
Sleeve remover for reducing arbor | Wrench delivery unit
Cl¢ étirage pour douilles Clé pour raccord d'arrosage
Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 1046 | Sogutma suyu dnitesi anahtari




Hydro-Dehnspannfuttersatz im Koffer HSK-A @

Hydraulic expansion chuck set in box
Mandrin expansibles hydraulique (set) dans coffre

Hidrolik tutucu seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser
Order Nr. Capacity Collet Diameter
Reference Capacité Pinces Diametre
Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi
A63.66.12.85 HSK-A63 R12 (3-8) 3-4-5-6-8

AB63.66.20.80 HSK-A 63 R20 (6-16) 6-8-10-12-16
AB63.66.20.90 HSK-A 63 R20 (6-16) 6-8-10-12-16
A63.66.32.125 HSK-A 63 R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25
A100.66.20.105 HSK-A 100 R20 (6-16) 6-8-10-12-16
A100.66.32.120 HSK-A 100 R32 (6-25) 6-8-10-12-16-20-25

Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandarin avec pinces et clé

Teslim Sekli : Takim, pensleri ve anahtariyla birlikte

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN
69893-1 g';‘g
FORM A x

iy
*
1
¢

Reduzierhulsen

Reducing
Réduction
Pens Adedi

5 1,92

5 2,33

) 2,38

7 4,79

5 4,12

6,41

1140

10.50

DIN 916
‘.«ﬁ‘ Reduzierungen Einstellschraube | @iy | Spannschlissel
Reducing arbor o Adjusting screw Wrench
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage
1001021 | Pens 10.41-1043 | Dayama civatasi 1049 Sikma anahtari

Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Sleeve remover for reducing arbor

CIé étirage pour douilles

Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtar

10.46

Kihimitteliibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu (initesi

Schliissel fir
Kihimitteliibergabeginheit
Wrench delivery unit

Clé pour raccord d’arrosage
Sogutma suyu {initesi anahtar

3.49
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@ Spannfutter ER

Collet chucks ER

Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

C32.02.10.60

C40.02.10.60
C40.02.16.70
C40.02.20.75

C50.02.10.60
C50.02.16.70
C50.02.20.75
C50.02.26.80

C63.02.16.70
C63.02.20.75
C63.02.26.80

HSK-C 32

HSK-C 40
HSK-C 40
HSK-C 40

HSK-C 50
HSK-C 50
HSK-C 50
HSK-C 50

HSK-C 63
HSK-C 63
HSK-C 63

Spannbereich
Capacity

Capacité
Kapasite

ER16 (1-10) 60 28

ER16(1-10) 60 28
ER25 (2-16) 70 42
ER32 (2-20) 75 50

ER16 (1-10) 60 28
ER25 (2-16) 70 42
ER32(2-20) 75 50
ER40 (3-26) 80 63

ER25 (2-16) 70 42
ER32 (2-20) 75 50
ER40 (3-26) 80 63

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO
15488

10.11-10.48 | Pens ER
3.50

Spannzangen System ER
@ Collets System ER
Pinces de serrage System ER

32

32
42
48

32
42
48
55

42
48
55

0,24

0,29
0,41
0,58

0,39
0,64
0,67
0,99

0,80
0,99
1,43

DINISO
15488

Spannmutter ER
o Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER

10.25-10.26 | Pens kapagi ER

10.48

Spannschliissel fiir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

HSK-C
soa05.4| |_DIN[[DINISO| | HRC
PORMG| [69882-6| | 15488 | | 58:2
/< 3um STANDARD SPrEEﬁIAL
‘. G25 G25
. 25.000 | | 50.000

[ Us1gmm Us1gnm

ER 16

11.01




Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch HSK-C @

End mill holder 2° - - N
- . DIN

. DIN DIN HRC
Porte-fraises 2° 69893-1
s KFORMC 539882-51 1835-E} 58+2

Veldon tutucu 2°

-
/< 3um
DIN ﬁ
. @ 1835-E
)

(" SPECIAL )
SPECIAL
max.

(4 4 4

STANDARD

G 6.3 G25
g ] iy - P
T
23
Bestell-Nr. L2 ; E
Order Nr. Do K=
Reference
Siparig Nr.
C32.05.06.60 HSK-C 32 6 60 25 36 0,24
C32.05.08.60 HSK-C 32 8 60 28 40 0,28 kel =
C32.05.10.65 HSK-C 32 10 65 35 44 0,42
C40.05.06.60 HSK-C 40 6 60 25 36 0,29 A
C40.05.08.60 HSK-C 40 8 60 28 40 0,33
C40.05.10.65 HSK-C 40 10 65 35 44 0,47
C40.05.12.70 HSK-C 40 12 70 42 51 0,67
C40.05.14.70 HSK-C 40 14 70 44 51 0,72
C40.05.16.75 HSK-C 40 16 75 48 54 0,89
C50.05.06.60 HSK-C 50 6 60 25 36 0,39
C50.05.08.60 HSK-C 50 8 60 28 40 0,43
C50.05.10.65 HSK-C 50 10 65 35 44 0,57
C50.05.12.75 HSK-C 50 12 75 42 51 0,82
C50.05.14.75 HSK-C 50 14 75 44 51 0,86
C50.05.16.80 HSK-C 50 16 80 48 54 1,05
C50.05.18.80 HSK-C 50 18 80 50 54 1,10
C50.05.20.80 HSK-C 50 20 80 52 56 1,15
C63.05.06.60 HSK-C 63 6 60 25 36 0,55
C63.05.08.60 HSK-C 63 8 60 28 40 0,59
C63.05.10.65 HSK-C 63 10 65 35 44 0,73
C63.05.12.75 HSK-C 63 12 75 42 51 0,98
C63.05.14.75 HSK-C 63 14 75 44 51 1,02
C63.05.16.80 HSK-C 63 16 80 48 54 1,21
C63.05.18.80 HSK-C 63 18 80 50 54 1,26
C63.05.20.80 HSK-C 63 20 80 52 56 1,31
C63.05.25.95 HSK-C 63 25 95 63 64 2,05
C63.05.32.100 HSK-C 63 32 100 72 68 2,61

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B DIN 916
‘ Spannschrauben Einstellschraube
Clamping screw Adjusting screw
Wis de serrage Vis de réglage
1038 | Sikma civatasi 1041-1043| Dayama civatasi

3.51



@ Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen HSK-C

Boring bar blanks for the production of special tools

DIN
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils spéciaux 69893-1| | HRC
FORMC| | 52+2

0Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

C32.17.40.160 HSK-C 32 40 160 1,53
C40.17.50.160 HSK-C 40 50 160 2,40
C50.17.63.200 HSK-C 50 63 200 4,77
C63.17.80.200 HSK-C 63 80 200 7,70

Ausfiihrung : Steilkegel und Bund gehértet (522 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version :Cone and flange hardened (52+2 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version :Cone et collerette durcir (522 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik ozelligi: Konik ve Flang kismi sertlestiriimis (52+2 HRC) ve taglanmigtir.
Bara kismi islenebilir yumusakliktadir.

3.52



Spannfutter ER HSK-E @

Collet chucks ER

DIN

Lo DIN DIN ISO| | HRC
Mandrin a pinces ER 69893-5 69882-6| | 15488 5812
< FORM E
Pens bashg ER
STANDARD SPE;))(IAL
G25 G25
25.000 | | 50.000
g —
S8
- OO
D
L2 e
Bestell-Nr. Spannbereich ; E
Order Nr. Capacity ‘:’:’ =
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite a
E32.02.10.60 HSK-E32 ER16(1-10) 60 28 32 22 0,24
E32.02.16.80 HSK-E32 ER25(2-16) 80 42 42 27 0,38 SHY
A
E40.02.10.60 HSK-E40 ER16(1-10) 60 28 32 24 0,33
E40.02.16.70 HSK-E40 ER25(2-16) 70 42 42 27 0,44
E50.02.10.100 HSK-E50 ER16(1-10) 100 28 32 24 0,68
E50.02.16.70 HSK-E50 ER25(2-16) 70 42 42 36 0,67
E50.02.20.80 HSK-E50 ER32(2-20) 80 50 48 36 0,77
E50.02.26.100 HSK-E50 ER40(3-26) 100 63 55 46 1,18
E63.02.20.75 HSK-E63 ER32(2-20) 75 50 48 46 1,08
E63.02.26.80 HSK-E63 ER40(3-26) 80 63 55 46 1,23
ER 16
11.01
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
D150 D S0 Schiissel fir
Spannzangen System ER Spannmutter ER Spannschliissel fiir ER | e | Kiihimittelibergabeeineit g KiihImitteliibergabeeinheit
@ Collets System ER o Clamping nuts ER . Wrench ER | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER . Clé de serrage ER Clé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
10.41-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1046 Sogutma suyu dnitesi anahtari 1050 | Sogutma suyu initesi

3.53



@ Fraseraufnahmen HSK-E

End mill holder Tomn ([ N
Porte-fraises Sosse D 60382-4 18%?8} bo.
Veldon tutucu - p—
DIN =~
!; . @ 1835-B :
[l % ) N
([STANDARD' (" SPECIAL ) (* Option
G25 G25 IR
25.000 | | 40.000
\__ustoom ) \__ustgm
Bestell-Nr. L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
E32.04.06.60 HSK-E32 6 60 25 36 0,26 | =] =
E32.04.08.60 HSK-E32 8 60 28 40 0,28
E32.04.10.65 HSK-E32 10 65 35 44 0,36
E32.04.12.65 HSK-E32 12 65 42 49 042 A
E40.04.06.60 HSK-E40 6 60 25 36 0,33
E40.04.08.60 HSK-E40 8 60 28 40 0,37
E40.04.10.60 HSK-E40 10 60 35 42 044
E40.04.12.70 HSK-E40 12 70 42 51 0,59
E40.04.14.70 HSK-E40 14 70 44 51 0,61
E40.04.16.75 HSK-E40 16 75 48 54 0,73
E50.04.06.65 HSK-E50 6 65 25 36 0,53
E50.04.08.65 HSK-E50 8 65 28 40 057
E50.04.10.65 HSK-E50 10 65 35 43 0,65
E50.04.12.80 HSK-E50 12 80 42 51 0,90
E50.04.14.80 HSK-E50 14 80 44 51 0,92
E50.04.16.80 HSK-E50 16 80 48 54 0,98
E63.04.06.65 HSK-E63 6 65 25 36 0,80
E63.04.08.65 HSK-E63 8 65 28 40 0,84
E63.04.10.65 HSK-E63 10 65 35 41 0,92
E63.04.12.80 HSK-E63 12 80 42 51 1,17
E63.04.14.80 HSK-E63 14 80 44 51 1,21
E63.04.16.80 HSK-E63 16 80 48 54 1,30
E63.04.18.80 HSK-E63 18 80 50 54 1,34
E63.04.20.80 HSK-E63 20 80 52 56 1,35

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN'1835 8 Schliissel fiir
‘ Spannschrauben | @~ | Kihimittelibergabeeinheit ‘ Kilhimitteliibergabeeinheit 0
Clamping screw #| Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Wis de serrage CIé pour raccord d'arrosage Unité de transmission
1038 | Sikma civatas! 1046 | So§utma suyu initesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.05

3.54



Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Shell mill holder for cutters with driving slot
s o - DIN ISO || HRC
Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 69893-5| | 5927 o | | 58.5
FORM E =

Alin kamali malafa

...

STANDARD SPES)!AL
G25 G25
25.000 | | 40,000

Bestell-Nr.
Order Nr.

—
[ar]
(=]
(==
(=1]
(T=]
=
(=]
—

= §
(=)
=
N
=
[=}
177
>
(7]
= =

Reference
Siparig Nr.

E40.11.16.50 HSK-E 40 16 50 38 17 0,47

E50.11.16.50 HSK-E50 16 50 38 17 0,65
E50.11.22.60 HSK-E50 22 60 48 19 0,90

E63.11.16.50 HSK-E63 16 50 38 17 0,92
E63.11.22.50 HSK-E63 22 50 48 19 1,09

‘ Kihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant

Unité de transmission

1080 | Sogutma suyu dinitesi

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368 Schltissel fir
Fréseranzugsschrauben Mitnghmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdome [ | Khimittelibergabeeinheit
Drawn in bolt Drive keys Wrench | Wrench defivery unit
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage Clé pour raccord d'arrosage
1045 | Alin sikma civatas! 10| Kama 1045 | Al civatasi sikma anahtar 1046 | Sogutma suyu initesi anantari

3.55



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

E32.25.03.60
E32.25.04.60
E32.25.05.60
E32.25.06.70
E32.25.08.70
E32.25.10.70
E32.25.12.80

E40.25.03.60
*E40.25.03.120
*E40.25.03.160
E40.25.04.60
*E40.25.04.120
*E40.25.04.160
E40.25.05.60
*E40.25.05.120
*E40.25.05.160
E40.25.06.80
E40.25.06.120
E40.25.06.160
E40.25.08.80
E40.25.08.120
E40.25.08.160
E40.25.10.80
E40.25.10.120
E40.25.10.160
E40.25.12.90
E40.25.12.120
E40.25.12.160
E40.25.14.90
E40.25.14.120
E40.25.14.160
E40.25.16.90
E40.25.16.120
E40.25.16.160

HSK-E 32
HSK-E 32
HSK-E 32
HSK-E 32
HSK-E 32
HSK-E 32
HSK-E 32

HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40
HSK-E 40

o o o b~ W

=
N o

©® 0o o O o o o g b~ B B O O W

©

10
10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16

60
60
60
70
70
70
80

60
120
160

60
120
160

60
120
160

80
120
160

80
120
160

80
120
160

90
120
160

90
120
160

90
120
160

10
12
12
21
21
24
24

10
10
10
12
12
12
12
12
12
21
21
21
21
21
21
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27

16
18
18
26
26
29
29

16
16
16
18
20
20
18
22
22
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
34
34
34
34
34
34

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

10.41-10.43
3.56

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatas

Y

=

Schliissel fiir

10.46

Kihimitteliibergabeginheit

Wrench delivery unit

(6 pour raccord d'arrosage
Sogutma suyu {initesi anahtari

14
17
20
36
36
42
a7

14
14
14
17
17
17
20
20
20
36
36
36
36
36
36
42
42
42
a7
a7
47
47
47
47
50
50
50

1050

0,17
0,18
0,18
0,30
0,29
0,31
0,34

0,24
0,33
0,38
0,26
0,39
0,49
0,26
0,41
0,53
0,43
0,60
0,77
0,42
0,59
0,77
0,48
0,72
0,97
0,52
0,71
0,95
0,57
0,78
1,05
0,55
0,75
1,03

Kihimittelibergabeginheit
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
Sogutma suyu Ginitesi

HSK-E

IS N N N

ol DIN || HRC
69893-5| 169880-8| | 52:2
FORM E =
L Y, Y, J
( h ) (STANDARD ) [~ SPECIAL

h6 “'! G25 || G25
— ® 25.000 50.000
L J s ) ustgnm ) Us1gnm
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
W, = )

L2
4,5°

* Einstellschraube nicht enthalten
* Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
* Dayama civatas! icermez

11.08




Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
- - DIl DIN || HRC
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 69893-5| |~90a5 gl | 59,5
- — FORM E *
Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin o < K i
( 0 ‘. "\ ('STANDARD ) SPECIAL
hé . G25 || G25
e N 25.000 | | 50,000
N\ J [) Y, Usignm ) Us1gmm
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
) - I
) ) —
&S
- OO
(=7
O ©
(72]
Bestell-Nr. L2 ; —
. e ] Q
Order Nr. 4.5° ‘:’:’ =
Reference ’
Siparig Nr.
E50.25.03.80 HSK-E 50 3 80 10 16 14 0,46 o QO 8
*E50.25.03.120 HSK-E 50 3 120 10 16 14 0,52
*E50.25.03.160 HSK-E 50 3 160 10 16 14 0,58
E50.25.04.80 HSK-E 50 4 80 12 20 17 0,49 A
*E50.25.04.120 HSK-E 50 4 120 12 20 17 0,58
*E50.25.04.160 HSK-E 50 4 160 12 20 17 0,68
E50.25.05.80 HSK-E 50 5 80 12 20,5 20 0,49
*E50.25.05.120 HSK-E 50 5 120 12 22 20 0,60
*E50.25.05.160 HSK-E 50 5 160 12 22 20 0,71
E50.25.06.80 HSK-E 50 6 80 21 27 36 0,61
E50.25.06.120 HSK-E 50 6 120 21 27 36 0,77
E50.25.06.160 HSK-E 50 6 160 21 27 36 0,94 — e N
E50.25.08.80 HSK-E 50 8 80 21 27 36 0,60 .
E50.25.08.120 HSK-E 50 8 120 21 27 36 0,77 . & = :J
E50.25.08.160 HSK-E 50 8 160 21 27 36 0,93 . ’
E50.25.10.85 HSK-E 50 10 85 24 32 42 0,68
E50.25.10.120 HSK-E 50 10 120 24 32 42 0,89
E50.25.10.160 HSK-E 50 10 160 24 32 42 1,13
E50.25.12.90 HSK-E 50 12 90 24 32 47 0,69 * Einstellschraube nicht enthalten
E50.25.12.120 HSK-E50 12 120 24 32 47 087 % Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
E50.25.12.160 HSK'E 50 12 160 24 32 47 1 ,1 1 * Dayama civatasi ige[mez
E50.25.14.90 HSK-E 50 14 90 27 34 47 0,74
E50.25.14.120 HSK-E 50 14 120 27 34 47 0,94
E50.25.14.160 HSK-E 50 14 160 27 34 47 1,22
E50.25.16.95 HSK-E 50 16 95 27 34 50 0,75
E50.25.16.120 HSK-E 50 16 120 27 34 50 0,92
E50.25.16.160 HSK-E 50 16 160 27 34 50 1,19
E50.25.18.95 HSK-E 50 18 95 33 42 50 0,92
E50.25.18.120 HSK-E 50 18 120 33 42 50 1,18
E50.25.18.160 HSK-E 50 18 160 33 42 50 1,60
E50.25.20.100 HSK-E 50 20 100 33 42 52 0,96
E50.25.20.120 HSK-E 50 20 120 33 42 52 1,15
E50.25.20.160 HSK-E 50 20 160 33 42 52 1,57
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN916 Schiissel fir
Einstellschraube &\ Kiihimittelibergabeeinheit ‘ Kilhimittelibergabeeinheit 0
o Adjusting screw | Wrench delivery unit Delivery unit for coolant
Vis de réglage Clé pour raccord darrosage Unité de transmission
10411043 | Dayama civatas 1046 | SoGutma suyu dnitesi anahtar 1050 | Sogutma suyu dnitesi 11.08

3.57



@ Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften HSK-E

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters - ~ ~ ~
. . DIN DIN HRC
Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure 69893-5| |coaas ol | 59.5
FORM E *
Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin > 2 > &=
( 0 ‘. ") (STANDARD ) SPECIAL
h6 . G25 || G25
— N 25.000 | | 50,000
. J [) W, Ustgnm /) U< 1gmm
( Option h Option h Option )
Type KKB Type B Type DB
W, = )
Bestell-Nr. L2
Order Nr. °
Reference 4,5
Siparis Nr.
E63.25.03.80 HSK-E 63 3 80 10 16 14 0,73 o o 8
*E£63.25.03.120 HSK-E 63 3 120 10 16 14 0,79
*E63.25.03.160 HSK-E 63 3 160 10 16 14 085
E63.25.04.80 HSK-E 63 4 80 12 20 17 0,76 A
*E63.25.04.120 HSK-E 63 4 120 12 20 17 085
*E63.25.04.160 HSK-E 63 4 160 12 20 17 094
E63.25.05.80 HSK-E 63 5 80 12 20,5 20 0,76
.
*E£63.25.05.120 HSK-E 63 5 120 12 22 20 087 .
*E£63.25.05.160 HSK-E 63 5 160 12 22 20 0,98 4
E63.25.06.80 HSK-E 63 6 80 21 27 36 0,88
E63.25.06.120 HSK-E 63 6 120 21 27 36 1,04
E63.25.06.160 HSK-E 63 6 160 21 27 36 1,20 :
E63.25.08.80 HSK-E 63 8 80 21 27 36 0,87
E63.25.08.120 HSK-E 63 8 120 21 27 36 1,03 | 5J
E63.25.08.160 HSK-E 63 8 160 21 27 36 1,19 ? /
E63.25.10.85 HSK-E 63 10 85 24 32 42 095
E63.25.10.120 HSK-E 63 10 120 24 32 42 1,15
E63.25.10.160 HSK-E 63 10 160 24 32 42 1,39
E63.25. 12.90 HSK-E 63 12 90 24 32 47 0,96 * Einstellschraube nicht enthalten
E63.25.12.120 HSK-E63 12 120 24 32 47 1,14 % Does not include adjusting screw
* Ne comprend pas la vis de réglage
E63251 21 60 HSK'E 63 12 1 60 24 32 47 1 ,37 * Dayama civatasi igem]ez
E63.25.14.90 HSK-E 63 14 90 27 34 47 1,01
E63.25.14.120 HSK-E 63 14 120 27 34 47 1,21
E63.25.14.160 HSK-E 63 14 160 27 34 47 1,48
E63.25.16.95 HSK-E 63 16 95 27 34 50 1,02
E63.25.16.120 HSK-E 63 16 120 27 34 50 1,19
E63.25.16.160 HSK-E 63 16 160 27 34 50 1,46
E63.25.18.95 HSK-E 63 18 95 33 42 50 1,20
E63.25.18.120 HSK-E 63 18 120 33 42 50 1,45
E63.25.18.160 HSK-E 63 18 160 33 42 50 1,87
E63.25.20.100 HSK-E 63 20 100 33 42 52 1,24
E63.25.20.120 HSK-E 63 20 120 33 42 52 1,42 Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
E63.25.20.160 HSKE63 20 160 33 42 52 1,84 DIN916 Schlissel fi
Einstellschraube = Kihimittelibergabeginheit
E63.2525115  HSK-E63 25 115 44 53 58 181 o A | Wrenh devry unt
E63.25.25.120 HSK-E 63 25 120 44 53 58 1,89 Vis de réglage CIE pour raccord d'arrosage
10411043 | Dayama civatas! 1046 Sogutma suyu dinitesi anahtar
E63.25.25.160 HSK-E 63 25 160 44 53 58 2,56
E63.25.32.120 HSK-E 63 32 120 44 53 62 1,73
E63.25.32.160 HSK-E63 32 160 44 53 62 240 ) | Kinimitelibergabeeinneit 0
Delivery unit for coolant
Unité de transmission
1050 | Sogutma suyu initesi 11.08

3.58



Hydro - Dehnspannfutter HSK-E @

Hydraulic expansions chuck

DIN
6 DI

Mandrins expansibles hydrauliques
FORM E

(Mo )

9893-5/ | 59880 7

~

Hidrolik takim tutucular <
STANDARD
hé ':'! G25
e —— ¢ 25.000
) ® i
Bestell-Nr. L2
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
o 0O 8
E40.65.06.70 HSK-E 40 6 70 26 34 35 37 041 I
E40.65.08.70 HSK-E 40 8 70 28 34 35 37 0,42
E40.65.10.75 HSK-E 40 10 75 30 34 35 41 0,65 L1
E40.65.12.80 HSK-E 40 12 80 32 34 45 46 0,46 A

E50.65.06.70 HSK-E 50 6 70 26 40 26 37 0,65
E50.65.08.70 HSK-E 50 8 70 28 40 26 37 0,61
E50.65.10.75 HSK-E50 10 75 30 40 33 41 0,74
E50.65.12.85 HSK-E50 12 85 32 40 40 46 0,70
E50.65.14.85 HSK-E50 14 85 34 40 40 46 084
E50.65.16.90 HSK-E50 16 90 38 42 46 49 0,83
E50.65.18.90 HSK-E50 18 90 40 42 46 49 0,82
E50.65.20.90 HSK-E50 20 90 42 = = 51 0,83

‘ KiihImittelibergabeginheit

Delivery unit for coolant

Unité de transmission
11.10 1050 | Sogutma suyu iinitesi
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 916 Schliissel fir
'.«?4‘ Reduzierungen Einstellschraube S5y | Spannschiissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen e | Kihimittelibergabeeinheit
Reducing arbor o Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor | Wrench delivery unit
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage CIé étirage pour douilles Clé pour raccord d’arrosage
10201021 | Pens 10411043 | Dayama civatas 1049 Stkma anahtan 1048 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtan 1046 | So§utma suyu dnitesi anahtari

3.59
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@ Spannfutter ER HSK-F

Collet chucks ER
DIN DIN ||[DINISO|| HRC

Mandrin a pinces ER 69893-6
FORM F| (69882-6| | 15488 || 582

Pens bashg! ER

ﬁ STANDARD Sprﬁaﬁl,AL
G25 || G25
25.000 | | 50.000

min-t
U< 1gmm Usignm

3
[}

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparis Nr. Kapasite

F63.02.20.68 HSK-F63 ER32(2-20) 68 50 48 36 0,94
F63.02.26.80 HSK-F63 ER40 (3-26) 80 63 55 46 1,19

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 16488

Spannzangen System ER Spannmutter ER Spannschliissel fiir ER o
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER

Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER |~ Clé de serrage ER

10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1101

Einrichtehalter HSK-T

Setting-holder

Porte-outil de réglage

Fener mili pozisyon kontrol mastari

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
T63.19.90.75 HSK-T 63 75 90 8 5 2,09
— /|0.003|A
A 0.005
Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen E
gemaB ISO-Empfehlung R 230
Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1SO-recommendation R 230
Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R 230
[#]0.005] A
Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R 230 A

sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

3.60



Werkzeughalter Radial

Toolholder radial

Porte-outil radial

Radyal kater tutucu
b22_ h22

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

T63.41.25.90 HSK-T63 63 108 35 315 25 68 90 2,87

Werkzeughalter Axial HSK-T

Toolholder Axial

Porte-outil axial

Eksenel kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

T63.42.25.150.R HSK-T63 63 100 32 38 16 49 33 25 150 140 26 50 3,91
T63.42.25.150.L HSK-T63 63 100 32 38 16 49 33 25 150 140 26 50 4,03

3.61

HSK IS0 12164

(DIN 69893)



@ Triplex Werkzeughalter Axial HSK-T

Triplex Toolholder Axial

Porte-outil triplex axial

Uclii eksenel kater tutucu

123
124

D5m

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

T63.43.20.150.R HSK-T63 150 63 90 18 20 26 53 4,27
T63.43.20.150.L HSK-T63 150 63 90 18 20 26 53 4,13

Duplex Werkzeughalter Axial

Duplex Toolholder Axial

Duplex porte-outil axial

ikili eksenel kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

T63.44.32.135 HSK-T63 135 63 140 33 32 26 58 7,50

3.62



Werkzeughalter 45°
Toolholder 45°
Porte-outil 45°

e %

Kater tutucu 45° -
>

< —
b~
- OO
o3
==
n 2
==
D5m

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

T63.45.20.117.R HSK-T63 117 63 72 11 20 28 26 31,5 2,13
T63.45.20.117.L HSK-T63 117 63 72 11 20 28 26 31,5 2,13

3.63






I (5

EPS
(ISO 26623-1)

Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

Spannfutter fiir Spannzangen - Collet chuks

Mandrin & pinces - Pens baghgi 4.02 - 4.03

Ausrichtbares Werkzeugspannfutter - Adjustable tool holder

Tige de réglage - Hassas ayarlanabilir pens tutucu 4.03

Kraftspannfutter - Milling chuck

Mandrin de fraisage - Bilyall pens tutucu 4.04

Fraseraufnahmen - End mill holder

Porte-fraises - Veldon tutucu .05-4.08

Zwischenhiilsen - Morse taper adapter

Douilles intermédiaires - Mors adaptoril 4.08

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder

Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 4,09

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder

Porte-fraises a surfacer - Alin kamall malafa 4.10

Aufschraubfréser - Milling cutter arbors

Axess coupeur fraisage - Vidall takim tutucu 411

Bohrerhalter E1- Boring holder E1

Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1 412

Bohrerhalter E2 - Boring bar holder E2

Porte-outil E2 - Ig gap tornalama Kater tutucu E2 412

NC Bohrfutter - NC drill chuck

Mandrin de percage - NC mandren malafasi 413

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck

Appareil & tarauder - Kilavuz gekme baslig 414

Rohlinge - Blanks

Barre d’alésage - Ozel takim yapma amacgl yan mamul 415

Kontrolldorne - Test arbors

Mandrin de contrle - Kontrol mastari 4.16

Einrichtehalter - Setting-holder

Porte outil de réglage - Pozisyon kontrol mastari 4.16

Schrumpffutter - Shrink chuck

Mandrin de frettage - Isitmall takim tutucular A7-4.19

Hydro Dehnspannfutter - Hydraulic expansions chuck

Mandrin expansibles hydrauliques - Hidrolik takim tutucular 4.20

Werkzeughalter - Toolholder
Porte-outil - Kater tutucu 4.21-4.23

(IS0 26623-1)



Mit EROGLU erhalten Sie auch Semi-Standard - in der gleichen Qualitat!
With EROGLU you receive semi-standard, too — within the same quality!

Avec EROGLU vous recevez aussi semi-standard — avec la méme qualité!

Ozel iiriin secenekleri ile EROGLU kalitesi hep sizinle...

m Alle Artikel kénnen mit dem angegeben Maximalwert feingewuchtet werden.

Specific

unbalance All products can be produced in the specified maximum balance value.
Tous les articles peuvent étre spécifiés avec le maximum de précision équilibrée.
0 \&33 Tum takim tutucular belirlenen max. balans degerlerinde Uretilebilir.
5
1 \ \\
05 GT ™
02 \

1 max. Speed
4000  BOO0 8000 10000 20000 40000  60.000 i



Werkzeugaufnahmen EPS (ISO 26623-1)

Toolholders

Porte-outils
Konik $aft Olgiileri

(@))
|
|
EPS
L1
@ 10
L8
L2 L3

100

Werkstoff
Ausfiihrung
Genauigkeit

Material
Execution
Accuracy

Matiére
Exécution
Précision

Malzeme
Teknik 6zelligi:
Hassasiyeti

60 36 16 4,9

72 2,80

: Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von mindestens 950 N/mm?
: Einsatzgehértet HRC 58 +2 Hértetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
: Polygonform und Kegelwinkel nach ISO 26623-1

Oberflachenrauhigkeit des Kegels Ra 0,3

: Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?
: Casehardened HRC 58 +2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm, black-finish
: Polygon form and cone angle according to I1SO 26623-1

Surface roughness of cone max. Ra 0,3

: Chassis d'allié en acier de cémentation. Résistance & la traction dans le noyau de min 950 N/mm2
: Cementé HRC 58 + 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm, bruni
: Formé de polygone et qualité de finitionpour I'angle du cone suivant ISO 26623-1

Rugosité en surface du cone Ra 0,3

: Alasimli semente celigi cekme mukavemeti min. 950 N/mm?

Sertlik HRC 58 =+ 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartilmig

: Konik acl tolerans kalitesi ISO 26623-1 normuna gére

Konik yiizey kalitesi Ra 0,3

4.01
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@ Spannfutter ER

Collet chucks ER

Mandrin a pinces ER

Pens bashg! ER

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

EP3.02.10.45 EPS 32
EP4.02.10.70 EPS 40
EP4.02.16.52 EPS 40
EP4.02.20.54 EPS 40
EP5.02.10.55 EPS 50
EP5.02.10.100 EPS 50
EP5.02.16.55 EPS 50
EP5.02.16.100 EPS 50
EP5.02.20.77 EPS 50
EP5.02.20.100 EPS 50
EP6.02.10.60 EPS 63
EP6.02.10.100 EPS 63
EP6.02.10.130 EPS 63
EP6.02.16.60 EPS 63
EP6.02.16.100 EPS 63
EP6.02.16.130 EPS 63
EP6.02.16.160 EPS 63
EP6.02.20.60 EPS 63
EP6.02.20.100 EPS 63
EP6.02.20.130 EPS 63
EP6.02.20.160 EPS 63
EP6.02.26.65 EPS 63
EP6.02.26.100 EPS 63
EP6.02.26.130 EPS 63
EP8.02.20.70 EPS 80
EP8.02.20.160 EPS 80
EP8.02.26.70 EPS 80
EP8.02.26.160 EPS 80

Spannbereich
Capacity

Capacité
Kapasite

ER16 (1-10)

ER16 (1-10)
ER25 (2-16)
ER32 (2-20)

ER16 (1-10)
ER16 (1-10)
ER25 (2-16)
ER25 (2-16)
ER32 (2-20)
ER32 (2-20)

ER16 (1-10)
ER16 (1-10)
ER16 (1-10)
ER25 (2-16)
ER25 (2-16)
ER25 (2-16)
ER25 (2-16)
ER32 (2-20)
ER32 (2-20)
ER32 (2-20)
ER32 (2-20)
ER40 (3-26)
ER40 (3-26)
ER40 (3-26)

ER32 (2-20)
ER32 (2-20)
ER40 (3-26)
ER40 (3-26)

45

70
52
54

55
100
55
100
77
100

60
100
130

60
100
130
160

60
100
130
160

65
100
130

70
160
70
160

28 - - 32 0,19
28 - - 32 041
42 - - 42 0,38
50 - - 48 042
2| = - 32 052
23| = = | 82 | Q7
42 - - 42 0,60
42 - - 42 1,08
50 - - 48 0,93
50 - - 48 1,25
29 | = - 32 087
28N - 32 1,03
28 - = | &2 |18
42 - - 42 095
42 - - 42 1,34
42 - - 42 1,65
42 455 100 42 1,98
50 - - 48 1,00
50 | - - 48 1,56
50 | - - 48 1,99
50 54 101 48 247
63 - - 55 1,21
63 - - N550 12,01
63 - - 55 271
50 | - - 48 1,98
50 53 101 48 3,30
63 - = | B8 | 2
63 655 103 55 4,23

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488

DINISO
15488

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

&

10.11-10.48
4.02

O

10.25-10.26

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

10.48

Spannschliissel fiir ER
Wrench ER

Clé de serrage ER
Anahtar ER

11.01

EPS
ISO | [DINISO|| HRC
26623-1| | 15488 | | 58:2
ﬁ STANDARD SPrEg(IAL
° G25 G25
° 25.000 | | 50.000
o vt R
L2
o3
L1




Spannfutter ER Mini
Collet chucks ER Mini
Mandrin a pinces ER Mini e

STANDARD SPrEa(‘iIAL
G25 G25
25.000 | | 50,000

U< 1gmm Usigmm

Pens bashig! ER Mini

Bestell-Nr. Spannbereich L2
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite a

EP5.02.10.100.M  EPS 50 ER16 (1-10) 100 22 32 0,558

EP6.02.10.100.M EPS 63 ER16 (1-10) 100 22 32 091 A
EP6.02.10.130.M EPS 63 ER16 (1-10) 130 22 32 1,00
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Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488 . 4
Spannzangen System ER | Spannmutter Mini 7| Rollnschiisselfir Spannmutter | Spannschlissel 0
? Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs V4 Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou mini Cles a rouleaux i Clé de serrage
10.1-10.18| Pens ER 1024 | Mini kapak 1047__| BiyaiKapak Skma Anahtan 1048 | Anahtar ER 1101
Ausrichtbares Werkzeugspannfutter, radial und axial einstellbar EPS

Adjustable toolholder, adjustable radial and axial

Mandrin a tige de réglage, réglage radial et axial SO | |DINISO|| HRC
26623-1| | 15488 || 582

Hassas ayarlanabilir pens tutucular, eksenel ve radyal yonde

RUN OUT
ADJUSTABLE

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite D A L1 L2D1 M M ()]

D
D1

50 117 47 48 68 M6 M6

EP5.02.20.117.ARF-P EPS 50 ERS32 (2-20) 1,90

EP6.02.20.117.ARF-P EPS 63 ERS32 (2-20) 50 117 47 48 68 M6 M6 2,30

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 15488 DIN912 DIN 915 g
Spannzangen System ER Spannmutter ER Anzugschraube Einstellschraube Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER ' Bolt ' Adjusting screw 4 Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER Trette Vis de réglage S Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagji ER 1039 | Civata 10.39 | Ayar civatasi 1048 | Anahtar ER 11.04

4.03



@

Prazisionskraftspannfutter

Precision milling chuck

Mandrin de fraisage de précision

Bilyali pens tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP5.03.20.100.N
EP5.03.32.110.N

EP6.03.20.100.N
EP6.03.32.110.N

EP8.03.20.100.N
EP8.03.32.110.N

EPS 50
EPS 50

EPS 63
EPS 63

EPS 80
EPS 80

Spannbereich
Capacity

Capacité
Kapasite

EKS 20 (6-20) 20
EKS 32 (6-32) 32

EKS 20 (6-20) 20
EKS 32 (6-32) 32

EKS 20 (6-20) 20
EKS 32 (6-32) 32

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

 —

10.19

4.04

Spannzangen
Collets

Pinces de serrage
Pens

4

1047

r 4

Rollenschliissel fiir Spannmutter
Roller Bearing Wrenchs

Cles & rouleaux

Bilyall Kapak Stkma Anahtan

100 48
110 68

100 48
110 68

100 48
110 68

11.02

80
80

80
80

80
80

1,27
2,13

1,61
2,50

2,46
3,19

ISO HRC
26623-1| | 60+2

.;l STANDARD
3
é
[}

G25
25.000

U=1gmm




Fraseraufnahmen

End mill holder - ~ - N

ISO DIN HRC
26623-1| | 1835-B 58:2

Veldon tutucu . J L ) G
") (‘STANDARD

( (
DIN =~
1835-B Y G25
Y 25.000
. i

U< 1gmm

Porte-fraises

( SRECIAL ) Option
@ 25 Type KKB
40,&990

\__ustgnm )

Bestell-Nr. L2

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

EP3.04.06.46 EPS 32 6 46 25 36 021 ‘ =l © :‘f
EP3.04.08.46 EPS 32 8 46 28 40 024 %
EP3.04.10.50 EPS 32 10 50 35 44 033 P
EP3.04.12.55 EPS 32 12 55 42 51 046 A e
EP4.04.06.50 EPS 40 6 50 25 36 034

EP4.04.08.50 EPS 40 8 50 28 40 037

EP4.04.10.51 EPS 40 10 51 35 44 044

EP4.04.12.56 EPS 40 12 56 42 51 056

EP4.04.14.55 EPS 40 14 55 44 51 056

EP4.04.16.55 EPS 40 16 55 48 54 061

EP5.04.06.50 EPS 50 6 50 25 36 051

EP5.04.08.50 EPS 50 8 50 28 40 054

EP5.04.10.55 EPS 50 10 55 35 44 064

EP5.04.12.60 EPS 50 12 60 42 51 078

EP5.04.14.60 EPS 50 14 60 44 51 080

EP5.04.16.60 EPS 50 16 60 48 54 0,86

EP5.04.18.60 EPS 50 18 60 50 54 0,89

EP5.04.20.60 EPS 50 20 60 52 56 0,90

EP5.04.25.80 EPS 50 25 80 63 64 153

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835B
‘ Spannschrauben 0
Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .08

4.05



@ Fraseraufnahmen

End mill holder
Porte-fraises

Veldon tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP6.04.06.55
EP6.04.06.100
EP6.04.08.55
EP6.04.08.100
EP6.04.10.60
EP6.04.10.100
EP6.04.12.60
EP6.04.12.100
EP6.04.14.60
EP6.04.14.100
EP6.04.16.65
EP6.04.16.100
EP6.04.18.65
EP6.04.18.100
EP6.04.20.65
EP6.04.20.100
EP6.04.25.80
EP6.04.25.100
EP6.04.32.90
EP6.04.32.100
EP6.04.40.100

EP8.04.06.70
EP8.04.08.70
EP8.04.10.70
EP8.04.12.70
EP8.04.14.70
EP8.04.16.70
EP8.04.18.70
EP8.04.20.70
EP8.04.25.80
EP8.04.32.80
EP8.04.40.110
EP8.04.50.120

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63

EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80

4.06

DIN 1835 B
‘ Spannschrauben
Clamping screw
Wis de serrage
1038 Sikma civatasi

11.05

8
10
12
14
16
18
20
25
32
40
50

55
100
55
100
60
100
60
100
60
100
65
100
65
100
65
100
80
100
90
100
100

70
70
70
70
70
70
70
70
80
80
110
120

25
25
28
28
35
35
42
42
44
44
48
48
50
50
52
52
63
63
72
72
80

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72
80
98

36
36
40
40
44
44
51
51
51
51
54
54
54
54
56
56
64
64
68
68
78

36
40
44
51
51
54
54
56
64
68
78
88

0,85
1,00
0,88
1,08
0,99
1,25
1,09
1,48
1,11
1,55
1,24
1,70
1,27
1,77
1,29
1,83
1,82
2,29
2,35
2,66
2,85

1,84
1,88
1,96
2,07
2,09
2,16
2,18
2,19
2,57
2,78
3,92
5,30

EPS
s Y '
ISO DIN HRC
26623-1| | 1835-B 58+2
L Y, I\
( ( STANDARD
DIN ﬁ
1835-B Y G2.5
® 25.000
D, ® i
(“SPECIAL ) (* option ) [
G55 Type KKB
40.000
\ oem
L2
o (]




Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch

End mill holder 2°
Porte-fraises 2°
Veldon tutucu 2°

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP3.05.06.70
EP3.05.08.70
EP3.05.10.70
EP3.05.12.75

EP4.05.06.70
EP4.05.08.70
EP4.05.10.70
EP4.05.12.75
EP4.05.14.75

EP5.05.06.70
EP5.05.08.70
EP5.05.10.70
EP5.05.12.75
EP5.05.14.75
EP5.05.16.80
EP5.05.18.80
EP5.05.20.85

EP6.05.06.75
EP6.05.08.75
EP6.05.10.75
EP6.05.12.80
EP6.05.14.80
EP6.05.16.80
EP6.05.18.80
EP6.05.20.85
EP6.05.25.90
EP6.05.32.95

EPS 32
EPS 32
EPS 32
EPS 32

EPS 40
EPS 40
EPS 40
EPS 40
EPS 40

EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50

EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63

10
12
14

10
12
14
16
18
20

10
12
14
16
18
20
25
32

70
70
70
75

70
70
70
75
75

70
70
70
75
75
80
80
85

75
75
75
80
80
80
80
85
90
95

25
28
35
42

25
28
35
42
44

25
28
35
42
44
48
50
52

25
28
35
42
44
48
50
52
63
72

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B

‘ Spannschrauben
Clamping screw

Wis de serrage

10.38 Sikma civatasi

DIN 916

10.41-1043

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatasi

36
40
44
51

36
40
44
51
51

36
40
44
51
51
54
54
56

36
40
44
51
51
54
54
56
64
68

0,30
0,35
0,47
0,67

0,42
0,46
0,57
0,76
0,79

0,59
0,64
0,75
0,93
0,97
1,14
1,18
1,30

0,93
0,98
1,10
1,30
1,34
1,44
1,48
1,60
2,07
2,54

DIN
1835-E

s R

DIN
1835-E

o

SPrngIAL
G25
40.000

®

4.07

(IS0 26623-1)




@ Fraseraufnahmen 2° Whistle-Notch

End mill holder 2°
Porte-fraises 2°
Veldon tutucu 2°

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP8.05.06.65 EPS 80 6 65 25 36
EP8.05.08.65 EPS 80 8 65 28 40
EP8.05.10.65 EPS 80 10 65 35 44
EP8.05.12.70 EPS 80 12 70 42 51
EP8.05.14.70 EPS 80 14 70 44 51
EP8.05.16.75 EPS 80 16 75 48 54
EP8.05.18.75 EPS 80 18 75 50 54
EP8.05.20.80 EPS 80 20 80 52 56
EP8.05.25.90 EPS 80 25 90 63 64
EP8.05.32.95 EPS 80 32 95 72 68

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 1835 B DIN 916
‘ Spannschrauben Einstellschraube
Clamping screw Adjusting screw
Wis de serrage Vis de réglage
1038 | Sikma civatas! 1041-1043| Dayama civatas!

Morsekegel-Aufnahmen mit Austreiblappen

Morse taper adaptor

Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse

Mors adaptorii

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

EP6.07.02.110 EPS 63 MK 2 110 32 1,15
EP6.07.03.130 EPS 63 MK 3 130 40 1,48
EP6.07.04.155 EPS 63 MK 4 155 48 1,95

4.08

1,83
1,87
1,94
2,07
2,10
2,23
2,26
2,35
2,85
3,27

EPS
IS N
ISO DIN HRC
26623-1| | 1835-E 58+2
. AN
( ( STANDARD
DIN
1835-E ';! G 6.3
Y 15".‘990
AN [} Us1gmm
SPrngIAL
G25
40.000
U 1gmm
L2
o
T 0O

A

s N B
ISO DIN HRC
26623-1 228 582
. AN J
( ( 0 STANDARD
@ DIN 228 ':! G6.3
® 15".19400
= °
(* SPECIAL
G25
40.000
Uiignm
— é a
A




Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises a ISO ) HRC
A 26623-1| | 58:2

entrainement par clavette ou tenon |

Kombine malafa Moy | [STNAR [ STREA
N G25 || G25
° 25.000 | | 40,000

A

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

LYY
1™

EP3.10.16.45 EPS32 16 45 32 17 27 032 _mmm- H S i
N
8

EP4.10.16.45 EPS40 16 45 32 17 27 043 P

EP4.10.22.50 EPS40 22 50 40 19 31 0,59 e

EP5.10.16.45 EPS50 16 45 32 17 27 06

EP5.10.16.70 EPS50 16 70 32 17 27 075

EP5.10.22.45 EPS50 22 45 40 19 31 072

EP5.10.22.70 EPS50 22 70 40 19 31 095

EP5.10.27.55 EPS50 27 55 48 21 33 1,01

EP5.10.32.55 EPS50 32 55 58 24 38 1,29

EP6.10.16.50 EPS63 16 50 32 17 27 0,95

EP6.10.16.100 EPS63 16 100 32 17 27 1,24

EP6.10.22.55 EPS63 22 55 40 19 31 1,12

EP6.10.22.100 EPS63 22 100 40 19 31 1,53

EP6.10.27.55 EPS63 27 55 48 21 33 1,31

EP6.10.27.100 EPS63 27 100 48 21 33 1,91

EP6.10.32.55 EPS63 32 55 58 24 38 1,59

EP6.10.40.60 EPS63 40 60 70 27 41 218

EP8.10.16.60 EPS80 16 60 32 17 27 1,93

EP8.10.22.60 EPS80 22 60 40 19 31 2,06

EP8.10.27.65 EPS80 27 65 48 21 33 2,30

EP8.10.32.65 EPS80 32 65 58 24 38 2,60

EP8.10.40.70 EPS80 40 70 70 27 41 3,21

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388 S _ .
pannschlissel fir
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben Pabfeder Aufsteckdorne
o Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [ﬁ Drive key / Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage CIé de serrage
1046 | Tirnakli pul 10.45 Alin sikma civatasi 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari

4.09



Shell mill holder for cutters with driving slot

@ Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP3.11.16.30

EP4.11.16.35
EP4.11.22.40

EP5.11.16.35
EP5.11.16.70
EP5.11.22.40
EP5.11.22.70
EP5.11.27.40

EP6.11.16.35
EP6.11.16.100
EP6.11.22.40
EP6.11.22.100
EP6.11.27.40
EP6.11.27.100
EP6.11.32.40

EP8.11.27.50
EP8.11.27.100
EP8.11.32.50
EP8.11.32.100
EP8.11.40.55

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

EPS 32

EPS 40
EPS 40

EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50
EPS 50

EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63

EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80

16

16
22

16
16
22
22
27

16
16
22
22
27
27
32

27
27
32
32
40

DIN 6367

&

10.45
4.10

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

1044

30

35
40

35
70
40
70
40

35
100
40
100
40
100
40

50
100
50
100
55

38

38
48

38
38
48
48
60

38
38
48
48
60
60
78

60
60
78
78
88

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

17 0,27
17 0,41
19 0,59
17 0,59
17 0,88
19 0,77
19 1,17
21 095
17 0,90
17 1,45
19 1,07
19 1,87
21 1,27
21 2,54
24 4,60
21 228
21 3,34
24 2,66
24 448
27 3,15
DIN 6368
/ Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench
Clé de serrage

1046 Alin civatas! sikma anahtar

ISO
26623

HRC
-1| | 58+2

_
ﬁ STANDARD SPE;JX\AL
N G25 || G25
& || 25000 || 40.000
o o g uZgmm




Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser
Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters
Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage 26'2203_1 ';gg

ﬁ STANDARD
: G25
Y
D

Vidal tip frezeler icin takim tutucular

20.000

U= 1gmm

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
EP3.12.08.30 EPS 32 M8 30 85 13 145 0,12 g
EP3.12.10.30 EPS 32 M10 30 105 18 19,5 0,13 %
EP3.12.12.35 EPS 32 M12 35 125 21 235 0,15 g
EP3.12.16.40 EPS 32 Mi16 40 17 29 - 020 g
EP4.12.08.30 EPS 40 M8 30 85 13 145 0,25 B
EP4.12.10.35 EPS 40 Mi10 35 10,5 18 195 0,27 :'
EP4.12.12.40 EPS 40 M12 40 125 21 235 0,29 H
EP4.12.16.45 EPS 40 M16 45 17 29 = 0,33 .3
EP5.12.08.50 EPS 50 M8 50 85 13 15 044
EP5.12.08.75 EPS 50 M8 75 85 13 225 0,51
EP5.12.10.50 EPS 50 M10 50 105 18 20 0,47
EP5.12.10.75 EPS 50 M10 75 105 18 23 0,54 :
EP5.12.12.50 EPS 50 M12 50 125 21 24 0,49 Z g _____‘
EP5.12.12.75 EPS 50 M12 75 125 21 24 0,56 le el
EP5.12.16.50 EPS 50 Mi6 50 17 29 - 052 .
EP5.12.16.75 EPS 50 Mi6 75 17 29 34 0,69
EP6.12.08.50 EPS 63 M8 50 85 13 15 0,77
EP6.12.08.75 EPS 63 M8 75 85 13 225 0,84
EP6.12.10.50 EPS 63 Mi0 50 10,5 18 20 0,79
EP6.12.10.75 EPS 63 Mi0 75 105 18 23 0,86
EP6.12.12.50 EPS 63 Mi12 50 125 21 24 0,81
EP6.12.12.75 EPS 63 M12 75 125 21 24 0,88 Empfohlene Anzugsmomente
EP6.12.16.50 EPS63 M16 50 17 29 - 085 ?:f‘;‘l:';;“:'e‘"s"e‘:r'a'z:‘f::;?“m:;:s
EP6.12.16.75 EPS 63 M16 75 17 29 34 1,01 Onerilen sikma torku
M6 10 Nm
EP8.12.08.85 EPS 80 M8 8 85 13 225 1,81 M8 25 Nm
EP8.12.10.85 EPS 80 M10 85 105 18 23 1,84 M10 40 Nm
EP8.12.12.85 EPS80 Mi2 85 125 21 24 185 M12 60 Nm
EP8.12.16.85 EPS 80 Mi6 85 17 29 34 1,99 Mi16 80 Nm

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Verlangerungen fiir Einschraubfréser Reduzierungen fiir Einschraubfréser
_ Extensions for milling cutter arbors %P Reducing for milling cutter arbors
ﬁ Extension pour - sur - type = Extension pour vis - sur - type
coupeurs de fraisage coupeurs de fraisage
1005 | Vidali tip frezeler icin ara adaptor 1006 | Vidali tip frezeler igin ara adaptér

4.11



@ Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer E1 EPS

Boring holder for drill with indexable insert form E1

Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1 26'22%_1

Takma uclu drill tutucu E1 Formu

6 TR ﬁ STANDARD
ry G 6.3
Bestell-Nr. I 15.000
Order Nr. o o

U< 1gmm

Reference

Siparig Nr.

EP3.51.16.56 EPS 32 16 56 36 52 0,35 L2

EP3.51.20.60 EPS 32 20 60 40 54 042

EP4.51.16.56 EPS 40 16 56 36 52 0,45

EP4.51.20.60 EPS 40 20 60 40 54 050 <
EP4.51.25.77 EPS 40 25 77 45 59 0,71

EP5.51.16.65 EPS 50 16 65 36 52 0,69 )
EP5.51.20.60 EPS 50 20 60 40 54 0,69 A

EP5.51.25.71 EPS 50 25 71 45 59 0,84

EP5.51.32.75 EPS 50 32 75 52 63 093

EP6.51.16.70 EPS 63 16 70 36 52 1,06

EP6.51.20.70 EPS 63 20 70 40 54 112

EP6.51.25.72 EPS 63 25 72 45 59 1,16

EP6.51.32.75 EPS 63 32 75 52 63 124

EP6.51.40.85 EPS 63 40 85 63 73 157

EP8.51.16.80 EPS 80 16 80 36 52 2,07 Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler
EP8.51.20.80 EPS 80 20 80 40 54 2,12 DIN913

EP8.51.25.85 EPS 80 25 85 45 59 2,15 ‘ Spannschrauben

EP8.51.32.90 EPS80 32 90 52 63 229 \Cllgfgg'ggrfacgfgw

EP8.51.40.95 EPS 80 40 95 63 73 2,93 10.39-10.40 | Sikma civatas!

Bohrerhalter Form E2

Boring bar holder form E2

Porte-outil pour barre d' alésage forme E2 26'3203 y mli

ic cap tornalama kater tutucu Form E2

C
58+2
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP5.52.25.100 EPS 50 25 100 63 80 2,15

EP6.52.25.100 EPS 63 25 100 63 80 234 - sl o
EP6.52.32.105 EPS 63 32 105 67 90 244
EP6.52.40.110 EPS 63 40 110 77 95 2,60 -

EP8.52.25.100 EPS 80 25 100 63 80 3,15
EP8.52.32.105 EPS 80 32 105 67 90 3,25
EP8.52.40.110 EPS 80 40 110 77 95 3,70

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 913
Reduzierbuchsen ‘ Spannschrauben
a Reducing sleeve Clamping screw
Douilles de reduction Vis de serrage
10.28 Rediiksiyon 10.39-10.40 | Sikma civatas!

4.12



NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf

NC-Drill chucks for left and right rotation
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 26'22%_1 ';gig’

NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniislii
ﬁ STANDARD SPE;JXI{\L
‘ G25 G25
° 20.000 | | 25.000
®

U igmm U<1gmm W,

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

EP3.15.13.105 EPS 32 1,0-13 105 50 113 1,31 ;
(5]
[1=]
&

EP4.15.13.110 EPS 40 1,0-13 110 50 118 1,42 o
e

EP5.15.13.110 EPS 50 1,0-13 110 50 118 1,51

EP5.15.16.115 EPS 50 30-16 115 57 120 1,85

EP6.15.13.110 EPS 63 1,0-13 110 50 118 1,87

EP6.15.16.115 EPS 63 3,0-16 115 57 120 2,12

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

@ Ersatzteile N | spannschissel o
Spare Parts Wrench

Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtar 11.08

413



Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 26'2203_1 g'gg’
Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli :

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

EP3.16.12.80 EPS 32 M2-M14 19 80 365 7 7 0,7

-~ -
Compression | Tension

EP4.16.12.80 EPS 40 M2-M14 19 80 365 7 7 0,65
EP4.16.20.110 EPS 40 M5-M24 31 110 535 12 12 1,09

EP5.16.12.80 EPS 50 M2-M14 19 80 365 7 7 0,83
EP5.16.20.115 EPS 50 M5-M24 31 115 535 12 12 1,58

EP6.16.12.90 EPS 63 M2-M14 19 90 365 7 7 135
EP6.16.20.120 EPS 63 M5-M24 31 120 53,5 12 12 2,01
EP6.16.36.170 EPS 63 M14-M36 48 170 78 17,5 17,5 4,56

Ausfiihrung  : Mit Kugelfiihrungsbuchse

Version : With ball retainer

Version : Comprenant douille de glissiére a bille
Teknik 6zelligi : Bilya Kafesli

EP8.16.12.85 EPS 80 M2-M14 19 85 365 7 7 215
EP8.16.20.110 EPS 80 M5-M24 31 110 535 12 12 1,94
EP8.16.36.160 EPS 80 M14-M36 48 160 78 17,5 17,5 4,38

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Langenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation
s . o ISO HRC
Appareil a tarauder sans compensation longitudinale 26623-1| | 58:2
)

Kilavuz cekme baghd sabit

Bestell-Nr. Spannbereich // e
Order Nr. Capacity ./ //

Reference Capacité 0

Siparig Nr. Kapasite |"

EP4.16.12.1.60 EPS 40 M2-M14 19 60 38 0,47

EP5.16.12.1.60 EPS 50 M2-M14 19 60 38 0,73

EP5.16.20.1.95 EPS 50 M5-M24 31 95 52 1,17

EP6.16.20.1.105 EPS 63 M5-M24 31 105 52 1,62

EP6.16.36.1.120 EPS 63 M14-M36 48 120 78 2,91

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

g' Schnellwechseleinsitze
Tapping collets
Douilles de taraudage

10.34-1036 | Kilavuz tutucu

414




Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen EPS @

Boring bar blanks for the production of special tools

T T " ISO HRC
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils speciaux 266931 | 52.5
®

Ozel takim yapma amach yari mamul

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

EP3.17.32.125 EPS 32 32 125 0,80

EP4.17.40.165 EPS 40 40 165 1,67

EP4.17.70.100 EPS 40 70 100 2,61 —
=
)
o

EP5.17.50.175 EPS 50 50 175 2,80 §

EP5.17.75.70 EPS 50 75 70 2,11 8

EP6.17.63.195 EPS 63 63 195 4,96

EP6.17.63.310 EPS 63 63 310 7,75

EP6.17.80.250 EPS 63 80 250 9,66

Ausfihrung : Steilkegel und Bund gehértet (52+2 HRC) und geschliffen,
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung.

Version :Cone and flange hardened (52+2 HRC) and grinded.
Soft body for later processing.
Version : Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik 6zelligi: Konik ve Flang kismi sertlestiriimis (52+2 HRC) ve taglanmistir.
Bara kismi iglenebilir yumusakliktadir.

4.15



@ Kontrolldorne EPS

Test arbors

Mandrins de contréle

Fener mili kontrol mastari

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP3.18.25.150

EP4.18.25.150 EPS 40 25 150 0,74
EP5.18.32.200 EPS 50 32 200 1,54
EP6.18.40.300 EPS 63 40 300 3,47
EP8.18.40.300 EPS 80 40 300 4,36

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemaB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken 1ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

Einrichtehalter EPS
Setting-holder

- - ISO HRC
Porte-outil de réglage 26623-1| | 58:2
)

Fener mili pozisyon kontrol mastar

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
EP6.19.90.55 EPS 63 90 55 8 5 2,98
—1/[0.003| A
A/ 0.005
Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemaB 1SO-Empfehlung R230 1Jo.01]B]
Application  : For acceptance tests of machine tools a}
in accordance with ISO-recommendation R230
Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R230
Aclklama : Tezgahlar devreye alirken 1ISO Normu R230 710.005[A
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin ..
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Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters ~ ~

ISO HRC
26623-1| | 52:2

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin

Option
G25 Type KKB
25.000

Usignm )

) (STANDARD ) {SPECIAL
max.

NS

P

Option Option | {
Type B Type DB
Bestell-Nr. L2
Order Nr. 4.5°
Reference \
Siparig Nr.
EP3.25.06.65 EPS 32 6 65 21 27 36 0,29 ol o & :‘T’;
EP3.25.08.65 EPS 32 8 65 21 27 36 0,29 %
EP3.25.10.70 EPS 32 10 70 24 32 42 0,36 A g
EP3.25.12.75 EPS 32 12 75 24 32 47 037 g
EP4.25.06.75 EPS 40 6 75 21 27 36 045
EP4.25.08.75 EPS 40 8 75 21 27 36 044
EP4.25.10.75 EPS 40 10 75 24 32 42 049
EP4.25.12.75 EPS 40 12 75 24 32 47 048
EP4.25.14.80 EPS 40 14 80 27 34 47 055
EP4.25.16.80 EPS 40 16 80 27 34 50 0,53
EP5.25.06.75 EPS 50 6 75 21 27 36 0,62
EP5.25.08.75 EPS 50 8 75 21 27 36 0,61
EP5.25.10.75 EPS 50 10 75 24 32 42 0,67
EP5.25.12.75 EPS 50 12 75 24 32 47 0,65
EP5.25.14.80 EPS 50 14 80 27 34 47 0,73
EP5.25.16.80 EPS 50 16 80 27 34 50 0,71
EP5.25.18.80 EPS 50 18 80 33 42 50 084
EP5.25.20.85 EPS 50 20 85 33 42 52 0,88
EP5.25.25.90 EPS 50 25 90 44 53 58 1,24
EP5.25.32.90 EPS 50 32 90 44 53 62 1,08

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
Einstellschraube 0
o Adjusting screw
Vis de réglage
10411043 | Dayama civatasi 11.08
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Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular gafti karbiir olan takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparis Nr.

EP6.25.03.80
EP6.25.04.80
EP6.25.05.80
EP6.25.06.80
EP6.25.06.120
EP6.25.06.160
EP6.25.08.80
EP6.25.08.120
EP6.25.08.160
EP6.25.10.80
EP6.25.10.120
EP6.25.10.160
EP6.25.12.80
EP6.25.12.120
EP6.25.12.160
EP6.25.14.85
EP6.25.14.120
EP6.25.14.160
EP6.25.16.85
EP6.25.16.120
EP6.25.16.160
EP6.25.18.85
EP6.25.18.120
EP6.25.18.160
EP6.25.20.85
EP6.25.20.120
EP6.25.20.160
EP6.25.25.90
EP6.25.25.120
EP6.25.25.160
EP6.25.32.95
EP6.25.32.120
EP6.25.32.160

EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63
EPS 63

0 o O O O O »~ W

10
10
12
12
12
14
14
14
16
16
16
18
18
18
20
20
20
25
25
25
32
32
32

80
80
80
80
120
160
80
120
160

120
160
80
120
160

120
160

120
160
85
120
160
85
120
160
90
120
160
95
120
160

10
12
12
21
21
21
21
21
21
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27
27
27
33
33
33
33
33
33
44
44
44
44
44
44

16
20
21
27
27
27
27
27
27
32
32
32
32
32
32
34
34
34
34
34
34
42
42
42
42
42
42
53
53
53
53
53
53

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

Einstellschraube
o Adjusting screw
Vis de réglage
10.41-1043 | Dayama civatasi

4.18

11.08

14
17
20
36
36
36
36
36
36
42
42
42
a7
a7
a7
47
47
47
50
50
50
50
50
50
52
52
52
58
58
58
62
62
62

0,81
0,84
0,84
0,96
1,12
1,29
0,95
1,12
1,28
1,01
1,25
1,48
1,00
1,21
1,43
1,07
1,29
1,54
1,05
1,27
1,52
1,21
IE55
1,95
1,18
1,53
1,93
1,54
2,03
2,68
1,46
1,87
2,52

~

ISO HRC
26623-1 52+2
.;l "\ (STANDARD ) SPECIAL Option
° G25 G 215 ([liETReikKE
'Y 25”.‘990 50.000
[, usignm ) U 1gmm
Option h Option

Type B

Type DB

E
ey 9
o

d




Schrumpffutter zum Spannen von HM Werkzeugschaften

Shrink chuck for mounting of solid carbide cutters

Mandrin de frettage pour le serrage des queue d'outils carbure

Isitmali takim tutucular safti karbiir olan takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

EP8.25.06.85
EP8.25.08.85
EP8.25.10.85
EP8.25.12.85
EP8.25.14.85
EP8.25.16.90
EP8.25.18.90
EP8.25.20.90
EP8.25.25.90
EP8.25.32.90

EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80
EPS 80

85
85
85
85
85
90
90
90
90
90

21
21
24
24
27
27
33
33
44
44

27
27
32
32
34
34
42
42
53
53

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916

Einstellschraube
o Adjusting screw
Vis de réglage
1041-1043 | Dayama civatasi

11.08

36
36
42
47
47
50
50
52
58
62

1,92
1,91
1,96
1,94
il
2,00
2,14
2,11
2,37
2,21

~

ISO HRC
26623-1| | 52:+2
") (STANDARD ) option |
G25 Type KKB

25.000

Usignm )

NS

Option
Type B

P

Option
Type DB

L2

4,5°

4.19
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@ Hydro - Dehnspannfutter

Hydraulic expansions chuck

Mandrins expansibles hydrauliques

Hidrolik takim tutucular

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

EP3.65.12.80 EPS 32
EP4.65.06.80 EPS 40
EP4.65.08.80 EPS 40
EP4.65.10.85 EPS 40
EP4.65.12.85 EPS 40
EP5.65.06.65 EPS 50
EP5.65.08.65 EPS 50
EP5.65.10.75 EPS 50
EP5.65.12.80 EPS 50
EP5.65.14.80 EPS 50
EP5.65.16.85 EPS 50
EP5.65.18.85 EPS 50
EP5.65.20.85 EPS 50
EP5.65.25.95 EPS 50
EP6.65.06.65 EPS 63
EP6.65.08.65 EPS 63
EP6.65.10.75 EPS 63
EP6.65.12.80 EPS 63
EP6.65.14.80 EPS 63
EP6.65.16.85 EPS 63
EP6.65.18.85 EPS 63
EP6.65.20.85 EPS 63
EP6.65.25.95 EPS 63
EP6.65.32.100 EPS 63
EP8.65.20.95 EPS 80
EP8.65.32.105 EPS 80

12 80 50
6 80 50
8 80 50
10 85 50
12 85 50
6 65 50
8 65 50
10 75 50
12 80 50
14 80 50
16 85 50
18 85 50
20 85 50
25 | CB | BB
6 65 50
8 65 50
10 75 50
12 80 50
14 80 50
16 85 50
18 85 50
20 85 50
25 95 55
32 100 63
20 95 50
32 105 63

32

26
28
30
32

26
28
30
32
34
38
40
42

49,5

26
28
30
32
34
38
40
42

49,5
56

42
56

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

10.20-10.21
4.20

Reduzierungen
Reducing arbor
Douille de réduction
Pens

DIN 916

10.41-10.43

Einstellschraube
Adjusting screw
Vis de réglage

Dayama civatasi

-

1049

40 46
40 37
40 37
40 M
40 46
30 37
30 37
40 41
40 46
40 46
46 49
46 49
46 51
- 57
25 37
25 37
35 41
40 46
40 46
46 49
46 49
46 51
= 57
- |6
46 51
- 61
Spannschliissel
Wrench
Clé de serrage

Stkma anahtari

0,60

0,62
0,65
0,74
0,83

0,68
0,69
0,77
0,84
0,88
0,93
0,96
0,97
1,47

1,04
1,08
1,12
il
1,22
1,26
1,32
1,29
1,83
2,13

2,28
3,02

10.48

EPS

ISO
26623-1

h6

STANDARD

G25
25.000

U< 1gmm

|

D
D1

L1

Biichsenzieher fiir Reduzierungen
Sleeve remover for reducing arbor

CIé étirage pour douilles

Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtari

1110




Werkzeughalter Radial EPS @

Toolholder radial

; ; ISO
Porte outil radial 266931

Radyal kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

EP5.41.20.58 EPS50 50 20 58 90 38 25,1 40 2,11

EP6.41.2060 EPS63 63 20 60 90 38 31,6 42 2,01
EP6.41.25.71 EPS63 63 25 71 110 45 31,6 49 3,18
EP6.41.32.71 EPS63 63 32 71 130 50 32 46 3,40

EP8.41.32.85 EPS80 80 32 85 142 55 40,5 60 5,72

—
Y
™
N
©
©
N
(=]
(7]
=

Werkzeughalter Axial

Toolholder axial

. . ISO
Porte outil axial 26623-1

Eksenel kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

EP5.42.20.98.R EPS50 20 98 90 50 29 30 41 33 12 88
EP5.42.20.98.L EPS50 20 98 90 50 29 30 41 33 12 88

EP6.42.20.100.R EPS63 20 100 90 63 29 30 41 33 12 90 22 25 2,51
EP6.42.20.100.L EPS63 20 100 90 63 29 30 41 33 12 90 22 25 2,51
EP6.42.25.130.R EPS63 25 130 100 63 32 38 50 33 16 120 22 28 3,63
EP6.42.25.130.L EPS63 25 130 100 63 32 38 50 33 16 120 22 28 3,63

EP8.42.32.140.R EPS80 32 140 110 80 40 40 55 30 15 130 30 35 5,64
EP8.42.32.140.L EPS80 32 140 110 80 40 40 55 30 15 130 30 35 5,64

4.21



@ Triplex Werkzeughalter Axial EPS
Triplex toolholder axial

Triplex porte outil axial

Uclii eksenel kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

EP5.43.20.123.R EPS50 20 123 90 50 18 20 26 3,71
EP5.43.20.123.L EPS50 20 123 90 50 18 20 26
EP6.43.20.125.R EPS63 20 125 90 63 18 22 28
EP6.43.20.125.L EPS63 20 125 90 63 18 22 28
EP8.43.32.150.R EPS80 32 150 120 80 20 30 36
EP8.43.32.150.L EPS80 32 150 120 80 20 30 36

Duplex Werkzeughalter Axial

Duplex toolholder axial
ISO
Duplex porte outil axial 26623-1

ikili eksenel kater tutucu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparis Nr.

EP6.44.32.115 EPS63 32 115 140 63 58 33 22 7,55

4.22



Werkzeughalter 45°
Toolholder 45°
Porte-outil 45°
Kater tutucu 45°

-
o
o
[1=3
©
N

Bestell-Nr. P}

Order Nr. 7]

Référence =

Siparig Nr.

EP5.45.20.97.R EPS50 20 97 72 50 30,6 26 15

EP5.45.20.97.L EPS50 20 97 72 50 306 26 15

EP6.45.20.99.R EPS63 20 99 72 63 315 28 15

EP6.45.20.99.L EPS63 20 99 72 63 315 28 15

EP8.45.32.135.R EPS80 32 135140 80 45 40 17
EP8.45.32.135.L EPS80 32 135140 80 45 40 17

4.23






I (5

DIN ISO 10889
(DIN 69880)

Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX

Werkzeughalter / Rohling,rund - Round soft blank
Ronde mou blanc - Ozel takim yapma amagli yanmamul

Radial Werkzeughalter - Radial toolholder
Porte-outil radial - Radyal kater tutucu

Axial Werkzeughalter - Axial toolholder
Porte-outil axial - Eksenel kater tutucu

Vierkant / Aufnahme - Square toolholder
Tige carre- Gok yonlii kater tutucu

Bohrerhalter E1- Boring holder E1
Porte foret E1 - Takma uglu drill tutucu E1

Bohrerhalter E2 - Boring bar holder E2
Porte-outil E2 - I cap toralama kater kutucu E2

Spannzangenhalter - Collet holder
Porte-outils pour pinces - Pens baghgi

Bohrerhalter fiir MK F1 - Holder for morse taper F1
Porte foret pour morse F1 - Mors konik tutucu F1

NC Bohrfutter - NC Drill chuck
Mandrin de pergage GNC - NC mandren malafasi

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck
Appareil & taraduer - Kilavuz gekme baghgi

Kontrolldorne - Test arbors
Mandrin de contrle - Kontrol mastari

Einrichtehalter - Setting-holder
Porte outil de réglage - Pozisyon kontrol mastar

Hydro - Dehnspannfutter - Hydraulic expansions chuck
Mandrins expansibles hydrauligues - Hidrolik takim tutucular

Schutzstopfen - Protective plug
Bouchon de protection - Kor tapa

Seite / Page

9.02
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Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei linker Spindeldrehrichtung

Insert for Radial Toolholders left Spindle Movement

Emploi de porte-outils radiaux, rotation de broche antihoraire
Fener milinin sol doniig yonii icin radyal tutucu

FORM B1 FORM C1
FORM B5

FORM C2

{

FORM C3
FORM B3 FORM B4 _
FORM B7 FORM B8

Einsatz von Radial-Werkzeughaltern bei rechter Spindeldrehrichtung

Insert for Radial Toolholders right Spindle Movement
Emploi de porte-outils radiaux, rotation de broche horaire
Fener milinin sag doniig yonii icin radyal tutucu

FORM B3
FORM B7

FORM C3

FORM C4

FORM B2

FORM B6 FORM Cf

FORM B1
FORM B5




Werkzeughalter DIN ISO 10889 B2 (DIN 69880)

Toolholders
Porte-outils

Saft olgiileri

g —
8
o
(== T
LD =
=0

16 16 32 12 8 40 15 14,5 12,7 24 2 &5 '~

20 20 40 16 10 50 18 18 21,7 24 2 7

25 25 48 16 10 58 23,5 21 21,7 24 2 7

30 30 655 20 14 68 27 25 29,7 40 2 7

40 40 63 25 14 83 36 32 29,7 40 3 7

50 50 78 32 16 98 45 37 35,7 48 3 8

Ausfiihrung : Die Werkzeughalter sind aus legiertem Einsatzstahl HRC 52 + 2
komplett briiniert und prazisionsgeschliffen. Ra 0,3
Samtliche Werkzeughalter haben eine groBe verstellbare Kugelspritzdiise und
GewindeanschluB fiir Rohrverschraubung, bzw. externer Kiihimittelzufuhr.

Description : The tools are manufactured of hardened steel with a hardness of HRC 52 + 2
The shaft teeth surface and the holder are grinded. Ra 0,3
All tool holders have a big movable coolant nozzle and a thread for external coolant.

Execution : Les porte-outils sont fabriqués en trenpés
a HRC 52 = 2 et entidrement brunis.
La queue de fixation, la denture, la face d'appui et le logement de I'outil sont rectifiés. Ra 0,3
Tous les porte-outils ont une bille d'arrosage avec un grand angle d'orientation et
un trou taraudé pour un arrosage par externe.

Teknik 6zelligi: Takim tutucular alagimh gelikten yapiimaktadir. HRC 52 = 2
Tamamen siyahlastinlmistir ve hassas taglanmigtir. Ra 0,3
Biitiin takimlarda ayarlanabilir sogutucu gozler mevcuttur.
Ayni zamanda distan sogutma borularinin baglanti disleri mevcuttur

5.01



Round soft blank, Form A2

@ Werkzeughalter - Rohling, rund Form A2

Ronde mou blanc (vide), Forme A2

Ozel takim yapma amach yarimamul, A2 Formu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparis Nr.

169.17.40.60

209.17.50.70

259.17.58.80
259.17.58.200

309.17.68.100
309.17.68.240

409.17.83.120
409.17.83.320

509.17.98.135
509.17.98.400

Abmessun

Size / Dimension

Size / Cinsi

d1 x L1

16 x 60

20x 70

25 x 80
25 x 200

30 x 100
30 x 240

40x 120
40 x 320

50 x 135
50 x 400

60 40 0,64

70 50 1,16

80 58 1,82
200 58 4,29

100 68 3,10
240 68 7,07

120 83 5,57
320 83 14,01
135 98 9,04
400 98 24,64

Radial - Werkzeughalter Form B1 rechts, kurz
Radial - Toolholder Form B1 right, short

Porte - outil radial Forme B1 droite, court

Radyal kater tutucu B1 Formu sad, kisa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence

Siparig Nr.

169.31.12

209.31.16

259.31.16

309.31.20

409.31.25

509.31.32

Abmessung

Size / Dimension

Size / Cinsi

d1xh1xL2

16x12x24 13

20x16x30 16

25x16x30 16

30x20x40 22

40x25x44 22

50x32x55 30

20 22 42 23 5 0,26

h5

h1

25 30 55 30 7 0,52

h6

25 30 55 30 7 0,65

28 38 70 35 10 1,24

32,5 48 85 425 12,5231

35 60 100 50 16 4,31

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

—

10.4
5.02

Unterlegplatte
Shim

Plaque entretoise
Kater lamasi

1050

Kunststoff - Kugelspritzdiise

Plastic ball sprayer nozzle

Buse d'injection spherique en plastique
Su verme misketi

A2
Cbess | [DINISO| | HRC
(2n) | [1o889-2| | 52:2

L1
L2

B1
Obess | [DINISO| | HRC
(2n) | [10889-3| | 52:2

d1




Radial - Werkzeughalter Form B2 links, kurz
Radial - Toolholder Form B2 left, short
Porte - outil radial Forme B2 gauche, court

Radyal kater tutucu B2 Formu sol, kisa

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi

Siparig Nr. d1 xh1xL2

169.32.12 16x12x24 13 20 22 42 23 5 0,27
209.32.16 20x16x30 16 25 30 55 30 7 0,52
259.32.16 25x16x30 16 25 30 55 30 7 0,65
309.32.20 30x20x40 22 28 38 70 35 10 1,30
409.32.25 40x25x44 22 32,5 48 85 42,512,5 2,32
509.32.32 50x32x55 30 35 60 100 50 16 4,32

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise
Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plague entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Sy verme misketi

Radial - Werkzeughalter Form B3 Uberkopf rechts, kurz

Radial - Toolholder Form B3 Overhead right, short
Porte - outil radial Forme B3 inversé droite, court

Radyal kater tutucu B3 Formu ters sag, kisa

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi

Siparig Nr. d1 x h1 x L2

169.33.12 16x12x24 183 22 20 42 23 5 0,26
209.33.16 20x 16 x 30 16 30 25 55 30 7 0,52
259.33.16 25x 16 x 30 16 30 25 55 30 7 0,67
309.33.20 30x20 x40 22 38 35 70 35 10 1,27
409.33.25 40x25x44 22 48 425 85 42,512,52,40
509.33.32 50 x 32 x 55 30 60 50 100 50 16 4,50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise
Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Sy verme misketi

h5

h6

B2
Obess. | [DINISO| | HRC
(.2n) | [10889-3| | 52:2

hi

DIN IS0 10889
(DIN 69880)

B3
Obess | [DINISO| | HRC
(1) | [10889-3| | 52:2

b3,
.
b2
bl
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@ Radial - Werkzeughalter Form B4 Uberkopf links, kurz

Radial - Toolholder Form B4 Overhead left, short

Porte - outil radial Forme B4 inversé gauche, court

Radyal kater tutucu B4 Formu ters sol, kisa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

169.34.12

209.34.16

259.34.16

309.34.20

409.34.25

509.34.32

Abmessung
Size / Dimension
Size / Cinsi
d1 xh1xL2

16x12x 24 13

20x 16 x 30 16

25x 16 x 30 16

30 x 20 x 40 22

40 x 25 x 44 22

50 x 32 x 55 30

22 20 42 23 5 0,36

h5

hl

30 35 55 30 7 0,53

hé

30 35 55 30 7 0,76

38 3 70 35 10 1,29

48 425 85 425 125 2,41

60 50 100 50 16 4,60

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

My | Unierlegpltie W

Shim
Plaque entretoise
1044 | Kater lamas! 1050

Kunststoff - Kugelspritzdiise

Plastic ball sprayer nozzle

Buse d'injection spherique en plastique
Su verme misketi

Radial - Werkzeughalter Form B5 rechts, lang

Radial - Toolholder Form B5 right, long

Porte - outil radial Forme B5 droite, long

Radyal kater tutucu B5 Formu sad, uzun

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reéférence
Siparig Nr.

169.35.12

209.35.16

259.35.16

309.35.20

409.35.25

509.35.32

Abmessung
Size / Dimension
Size / Cinsi
d1 x h1 x L2

16x12x24 13 20 22 58 39 5 0,34

20x16x30 16 25 30 75 50 7 0,72

h5

h1

h6

25x16x30 16 25 30 75 50 7 0,87

30x20x40 22 28 38 100 65 10 1,70

40x25x44 22 32,5 48 118 75,5 12,5 3,00

50x32x55 30 35 60 130 80 16 5,03

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

5.04

My | Unterlegpltte @

Shim
Plaque entretoise

1044 | Kater lamas! 1050

Kunststoff - Kugelspritzdiise

Plastic ball sprayer nozzle

Buse d'injection spherique en plastique
Su verme misketi

L2

L1

B4

Obess | [DINISO| | HRC

(2 | [10889-3 | 52:2

B5

Cbess. | [DINISO| | HRC

(20 | [10889-3 | 52:2

b2
b3 |
=
=l
‘ b1




Radial - Werkzeughalter Form B6 links, lang B6 @
Radial - Toolholder Form B6 left, long
Cloess | [DINISO| | HRC

Porte - outil radial Forme B6 inversé gauche, long (o) | |10889-3| | 52.2

Radyal kater tutucu B6 Formu sol, uzun

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x h1xL2

169.36.12 16x12x24 13 20 22 58 39 5 0,34

h5

hl

209.36.16 20x16x30 16 25 30 75 50 7 0,72

h6

250.36.16 25x16x30 16 25 30 75 50 7 0,87

309.36.20 30x20x40 22 28 38 100 65 10 1,62
409.36.25 40x25x44 22 32,5 48 118 75,512,53,07

509.36.32 50x32x55 30 35 60 130 80 16 5,02

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Sy verme misketi

o
S =
S o
S o

=3
(== T
o
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=)

Radial - Werkzeughalter Form B7 Uberkopf rechts, lang B7

Radial - Toolholder Form B7 Qverhead right, long

DIN ISO

Porte - outil radial Forme B7 inversé droite, long (“[’,?,‘jg) %’g‘ggg ';gg
69880 -

Radyal kater tutucu B7 Formu kafaiistii sag, uzun

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 xh1xL2

169.37.12 16x12x24 13 22 20 58 39 5 0,34

209.37.16  20x 16 x 30 16 30 25 75 50 7 0,74

250.37.16  25x16x 30 16 30 25 75 50 7 0,87

309.37.20 30 x 20 x 40 22 38 35 100 65 10 1,73
409.37.25 40 x 25 x 44 22 48 42,5118 75,512,563,25

509.37.32 50 x 32 x 55 30 60 50 130 80 16 5,44

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1040 | Kater lamas 1050 | Su verme misketi

5.05



@ Radial - Werkzeughalter Form B8 Uberkopf links, lang =1:]
Radial - Toolholder Form B8 Overhead left, long

DIN ISO
Porte - outil radial Forme B8 inversé gauche, long (1‘5?,39) %’g‘ggg g'g%
69880 -

Radyal kater tutucu B8 Formu kafaiistii sol, uzun

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 xh1 xL2 b3 Kg Euro

169.38.12 16x12x24 13 22 20 58 39 5 0,34

209.38.16 20 x 16 x30 16 30 25 75 50 7 0,74

259.38.16 25x16x30 16 30 25 75 50 7 0,88

309.3820 30x20x40 22 38 35 100 65 10 1,76
409.38.25 40x25x44 22 48 42,5118 75512,53,27

509.38.32 50x32x55 30 60 50 130 80 16 5,54

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte W Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Sy verme misketi
Axial - Werkzeughalter Form C1 rechts C1
Axial - Toolholder Form C1 right o
Porte - outil Axial Forme C1 droite (1%?,‘39) g | Hhe
69880, =

Eksenel kater tutucu C1 Formu sag

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 x ht

h5

169.41.12 16x12 44 5 20 22 43 24 13 0,44

h1
hé

209.41.16 20x 16 50 7 25 30 52 27 13 0,77

b3,
b2

259.41.16 25x 16 56 7 25 30 58 33 19 1,01

bl

309.41.20 30 x 20 70 10 28 38 70 35 17 1,66
409.41.25 40 x 25 85 12,5632,5 48 85 425 21 3,17

509.41.32 50 x 32 100 16 35 60 100 50 26 5,59

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1040 | Kater lamas) 1050 | Su verme misketi

95.06



Axial - Werkzeughalter Form C2 links Cc2 @
Axial - Toolholder Form C2 left
Bsse | [DIN1SO| | HRC

Porte - outil Axial Forme C2 gauche (2n) | [fosse-4| | 52.2

Eksenel kater tutucu G2 Formu sol

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x ht b3 Kg Euro

169.42.12 20

13 0,46

209.42.16 20x16 50 7 25 30 65 40 26 1,05

259.42.16 25x16 55 7 25 30 58 33 19 1,01

309.42.20 30 x 20 70 10 28 38 76 41 23 1,87

409.42.25 40 x 25 85 12,5632,5 48 90 47,525,53,44

509.42.32 50x32 100 16 35 60 105 55 30,56,08

@
S =
S o
S o
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Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte w Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Suverme misketi
Axial - Werkzeughalter Form C3 ﬂberkopf rechts, kurz C3
Axial - Toolholder Form C3 Overhead right, short S
Porte - outil Axial Forme C3 inversé droite, court (13?39) g | Hhe
69880, -

Eksenel kater tutucu C3 Formu ters sag, kisa

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 x ht

h5

169.43.12 16x 12 44 5 22 20 43 24 13 054

hé

209.43.16 20x 16 50 7 30 25 52 27 13 0,79

259.43.16 25x 16 56 7 30 25 58 33 19 1,02

309.43.20 30 x 20 70 10 38 35 70 35 17 1,75
409.43.25 40 x 25 85 12,5 48 425 85 425 21 3,45

509.43.32 50 x 32 100 16 60 50 100 50 26 6,10

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1040 | Kater lamas 1050 | Su verme misketi

5.07



@ Axial - Werkzeughalter FormC4 Uberkopf links, kurz

Axial - Toolholder Form C4 Overhead left, short
Porte - outil Axial Forme C4 inversé gauche, court

Eksenel kater tutucu C4 Formu kafaiistii sol, kisa

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x ht

169.44.12 16x 12 44 5 22 20 42 24 13 0,54
209.44.16 20x 16 50 7 30 25 65 40 26 1,038
259.44.16 25x 16 556 7 30 25 58 33 19 1,01
309.44.20 30 x 20 70 10 38 35 76 41 23 1,98
409.44.25 40 x 25

85 12,5 48 42,5 90 47,525,53,70

509.44.32 50 x 32 100 16 60 50 105 55 30,56,40

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

~ Unterlegplatte @ Kunststoff - Kugelspritzdiise

Shim Plastic ball sprayer nozzle
Plaque entretoise Buse d'injection spherique en plastique
1044 | Kater lamasi 1050 | Sy verme misketi

Vierkant - Aufnahme, Form D1

C4

Obess | [DINISO| | HRC

() | [10889-4 | 52:2

@

Squaretool holder, Form D1

Tige carre, Forme D1

Cok yonlii kater tutucu, D1 Formu

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi

Siparis Nr. d1 x ht

259.55.16 25x 16 34 48 25 30 33 33 1,24
309.55.20 30 x 20 42 60 28 38 35 41 1,97
409.55.25 40 x 25 50 72 32,5 48 42,5 47,53,87
509.55.32 50 x 32 60 85 35 60 50 55 6,48

95.08

Dbess. | [DINISO| | HRC

(20 ) | [10889-5] | 52:2

o 2]
1 12
_— <
=2
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Vierkant - Aufnahme, Uberkopf, Form D2

Squaretool holder, inverted, Form D2

DIN ISO
: , 10889 DIN ISO| | HRC
Tige carre, al'envers, Forme D2 (3) | [1osso-5| | 52:2

69880,

Cok ydnlii kater tutucu, D2 Formu

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi

Siparig Nr. d1 x hi

259.56.16 25x 16 34 48 30 25 33 33 1,25
309.56.20 30 x 20 42 60 38 35 35 41 221
409.56.25 40 x 25 50 72 48 42,542,542,54,22
509.56.32 50 x 32 60 8 60 50 50 55 7,56

Bohrerhalter fir Wendeplattenbohrer E1

Boring holder for drill with indexable insert form E1

DIN ISO
R . . 10889 | [IDINISO| | HRC
Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1 (:2n) | [10889-6|| 52:2 @

Takma uclu drill tutucu E1 Formu
1ISO 9766

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x d2

209.51.16.67 20x 16 67 18 23 23 36 50 0,65

209.51.20.67 20 x 20 67 18 23 23 40 50 0,69

209.51.25.71 20x 25 71 18 23 23 45 50 0,75

259.51.16.67 25x 16 67 18 25 25 36 58 0,78
259.51.20.67 25x 20 67 18 25 25 40 58 0,83
259.51.25.71 25x 25 71 18 25 25 45 58 0,91

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN913
Spannschrauben
‘ Clamping screw
Vis de serrage
10.39-10.40| Sikma civatas

5.09
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@ Bohrerhalter fiir Wendeplattenbohrer E1 E1

Boring holder for drill with indexable insert form E1

DIN ISO
5 4 . 10889 DIN ISO| | HRC
Porte foret pour foret a plaquettes réversible forme E1 (2N) | [10889-6| | 52.2 @

Takma uclu drill tutucu E1 Formu

I1SO 9766

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension
Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x d2

309.51.16.64 30x 16 64 22 28 30 36 68 1,01

309.51.20.67 30x20 67 22 28 30 40 68 1,09

309.51.25.71 30 x 25 71 22 28 30 45 68 1,13
309.51.32.75 30 x 32 75 22 28 30 52 68 1,26
309.51.40.95 30 x 40 95 22 28 30 63 68 1,59

409.51.16.64 40x 16 64 22 325 - 36 83 1,63
409.51.20.67 40 x 20 67 22 325 - 40 83 1,67
409.51.25.75 40 x 25 75 22 325 - 45 83 1,77
409.51.32.75 40 x 32 75 22 325 - 52 83 1,84
409.51.40.90 40 x 40 90 22 325 - 63 83 2,34

509.51.16.66 50x 16 66 30 35 - 36 98 2,94
509.51.20.67 50 x 20 67 30 35 - 40 98 3,03
509.51.25.80 50 x 25 80 30 35 - 45 98 294
509.51.32.80 50 x 32 80 30 35 - 52 98 3,02
509.51.40.90 50 x 40 90 30 35 - 63 98 3,38
509.51.50.100 50 x 50 100 30 35 - 75 98 3,60

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN913
Spannschrauben
‘ Clamping screw
Vis de serrage
10.39-1040| Sikma civatas

5.10




Bohrerhalter Form E2 E2 @

Boring bar holder Form E2

DIN ISO
: ala 10889 DIN ISO| | HRC
Porte-outil pour barred d'alésage Forme E2 o) | |10889-6| | 52:2

(69880

i¢ gap tornalama kater tutucu E2 Formu

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension
Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 x d2
169.52.06.44 16 x 06 44 13 18 18 32 40 0,33
169.52.08.44 16 x 08 44 13 18 18 32 40 0,32
169.52.10.44 16x 10 44 13 18 18 32 40 0,31
169.52.12.44 16x 12 44 - 18 18 40 40 0,40
169.52.16.44 16x 16 44 - 18 18 40 40 0,37
2
209.52.08.50 20 x 08 50 18 23 23 40 50 0,61 § §
209.52.10.50 20x 10 50 18 23 23 40 50 0,60 8 2
209.52.12.50 20x 12 50 18 23 23 40 50 0,59 E ==
209.52.16.50 20x 16 50 18 23 23 40 50 0,56
209.52.20.50 20 x 20 50 - 23 23 50 50 0,69
209.52.25.60 20x 25 60 - 23 23 50 50 0,75
259.52.08.50 25x 08 50 18 25 25 40 58 0,76
259.52.10.50 25x10 50 18 25 25 40 58 0,76
259.52.12.50 25x12 50 18 25 25 40 58 0,75
259.52.16.50 25x 16 50 18 25 25 40 58 0,71
259.52.20.50 25x 20 50 - 25 25 58 58 1,00
259.52.25.60 25x 25 60 - 25 25 58 58 1,10

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN913
. Reduzierbuchsen Spannschrauben @ Kunststoff - Kugelspritzdiise
Reducing sleeve ‘ Clamping screw Plastic ball sprayer nozzle
Douilles de reduction Vis de serrage Buse d'injection spherique en plastique
1028 | Rediiksiyon 10.39-10.40| Sikma civatas! 1050 | Sy verme misketi

5.11



@ Bohrerhalter Form E2 =]

Boring bar holder Form E2

DIN ISO

Porte-outil pour barred d'alésage Forme E2 (1%?39
69880,

DINISO| | HRC
) | [10889-6| | 522

Delik kater tutucu E2 Formu

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x d2

309.52.08.60 30 x 08 60 22 28 30 55 68 1,43
309.52.10.60 30x 10 60 22 28 30 55 68 1,38
309.52.12.60 30x12 60 22 28 30 55 68 1,35
309.52.16.60 30x 16 60 22 28 30 55 68 1,36
309.52.20.60 30 x 20 60 22 28 30 55 68 1,34
309.52.25.60 30 x 25 60 22 28 30 55 68 1,22
309.52.32.75 30 x 32 75 22 28 30 66 68 1,63
309.52.40.90 30 x 40 90 22 32 30 66 68 1,78

409.52.08.75 40 x 08 75 22 325 - 85 83 2,28
409.52.10.75 40x 10 75 22 325 - 55 83 226
409.52.12.75 40x12 75 22 325 - 55 83 223
409.52.16.75 40x 16 75 |22 32,5 - 85 83 222
409.52.20.75 40 x 20 75 22 325 - 55 83 2,16
409.52.25.75 40x 25 75 22 325 - 55 83 2,07
409.52.32.75 40 x 32 7% - 325 - 83 83 3,01
409.52.40.90 40 x 40 90 - 325 - 83 83 324
509.52.12.90 50x 12 90 30 35 - 68 98 4,13
509.52.16.90 50x 16 90 30 35 - 68 98 4,07
509.52.20.90 50 x 20 90 30 35 - 68 98 4,00
509.52.25.90 50 x 25 90 30 35 - 68 98 3,88
509.52.32.90 50 x 32 90 30 35 - 68 98 3,68
509.52.40.90 50 x 40 90 - 35 - 098 98 4,93
509.52.50.100 50 x 50 100 - 35 - 98 98 5,09

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN913
a Reduzilerbuchsen Spannschrauben @ Kunststoff - Kugelspritzdiise
Reducing sleeve ‘ Clamping screw Plastic ball sprayer nozzle
Douilles de reduction Vis de serrage Buse d'injection spherique en plastique
1028 | Rediiksiyon 10.39-10.40 | Sikma civatas 10.50 Su verme misketi

5.12



Spannfutter Form E3 fiir Spannzangen E3 @
Collet holder Form E3 for Collets

DIN ISO
. . 1080 | [DINISO| |DIN ISO| | HRC
Porte-outil Forme E3 pour pinces de serrage (21 | |10889-6| | 10897 || 52.2

Pens bashigi E3 Formu pens

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

>

Lo ¥
= Yz

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x d2

169.01.16.57 16x0Z (2-16) 57 51 13 18 18 40 43 0,38

209.01.16.57 20xOZ (2-16) 57 51 18 23 23 50 43 0,55

259.01.16.57 25x0Z (2-16) 57 51 18 25 25 58 43 0,68

309.01.16.57 30x0OZ (2-16) 57 51 22 28 30 68 43 0,94
309.01.25.75 30x0Z (2-25) 75 64 22 28 30 68 60 1,31

o
S =
S o
S o
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409.01.16.55 40xOZ (2-16) 55 51 22 32,5 - 83 43 1,48

409.01.25.75 40x0Z (2-25) 75 64 22 325 - 83 60 1,97
409.01.32.90 40x0Z (4-32) 90 74 22 325 - 83 72 2,36

509.01.25.75 50x0Z (2-25) 75 64 30 35 - 98 60 3,05
509.01.32.90 50x0Z (4-32) 90 74 30 35 - 98 72 3,53

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DIN ISO DIN 1810 A
1087 S| 0z 10897 N 0z Hakenschliissel
pannzangen pannmutter akenschliisse
@ Collets 07 s | Clamping nuts 0Z ~ | Wrench
Pinces de serrage 0Z 2| Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot
10.08-1040| Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

5.13



@ Spannfutter Form E4 fiir Spannzangen ER E4
Collet holder Form E4 for Collets Type ER
Sosso | [DIN 1SO| |DIN 1SO| | HRC

Porte-outil Forme E4 pour pinces de serrage Type ER (2v) | [10889-6| | 15488 || 52:2

Pens bashigi E4 Formu pens ER Tipi

d10

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size / Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparis Nr. d1 x d2

169.02.10.50 16xER16 (1-10) 50 32 13 18 18 40 28 0,27
169.02.16.48 16xER25 (2-16) 48 42 13 18 18 40 42 0,31

209.02.10.55 20xER16 (1-10) 55 32 18 23 23 50 28 0,45
209.02.16.57 20xER25 (2-16) 57 49 18 23 23 50 42 0,53
209.02.20.58 20xER32(2-20) 58 50 18 23 23 50 50 0,56

259.02.16.57 25xER25 (2-16) 57 42 18 25 25 58 42 0,69

309.02.16.57 30x ER25 (2-16) 57 46 22 28 30 68 42 0,95 ER 16
309.02.20.75 30xER32 (2-20) 75 48 22 28 30 68 50 1,22
309.02.26.75 30xER40(3-26) 75 58 22 28 30 68 63 1,29

409.02.16.75 40xER25 (2-16) 75 42 22 325 - 83 42 1,66
409.02.20.75 40XER32 (2-20) 75 48 22 325 - 83 50 1,77
409.02.26.75 40X ER40(3-26) 75 58 22 325 - 83 63 1,99
509.02.26.75 50xER40(3-26) 75 58 30 35 - 98 63 3,06

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER ' Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 11.01

9.14



Bohrerhalter fiir MK - Werkzeuge Form F1

a @

DIN
228

HRC
52:2

Holder for morse taper Shanks Form F1 -

il a6 %osse | [DIN ISO
Porte-foret pour outil a cone Morse Forme F1 (o) | [10889-7
Mors konik tutucu F1 Formu "

@ DIN 228
L ——

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Dimension

Référence Size / Cinsi
Siparig Nr. d1 x MK

169.07.01.32 16 x MK1 32 13 18 18 32 40 0,29

209.07.01.23 20 x MK1 23 - 23 283 - 50 037
209.07.02.90 20 x MK2 90 30 23 23 40 50 1,24

259.07.01.23 25 x MK1 28 - 25 25 - 58 0,55
259.07.02.27 25 x MK2 27 | - |25 25 - |58 0,56
309.07.01.27 30 x MK1 27 - 28 30 - 68 0,89
309.07.02.27 30 x MK2 27 - 28 30 - 68 083

309.07.03.66 30 x MK3 66 22 28 30 58 68 1,42

409.07.01.36 40 x MK1 36 22 325 - 55 83 1,60
409.07.02.36 40 x MK2 36 22 325 - 55 83 1,52
409.07.03.36 40 x MK3 36 22 325 - 58 83 1,43
409.07.04.80 40 x MK4 80 22 325 - 68 83 240

509.07.02.36 50 x MK2 36 30 35 - 55 98 2,62
509.07.03.36 50 x MK3 36 30 35 - 58 98 247
509.07.04.50 50 x MK4 50 30 35 - 68 98 261

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

@ Kunststoff - Kugelspritzdiise
Plastic ball sprayer nozzle

Buse d'injection spherique en plastique
1050 | Suverme misketi

9.15
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@ NC - Bohrfutter mit zentraler Kiihimittelzufiihrung

NC-Drill chucks with center coolant ~
- Cosss || HRC hé

Mandrin de percage CNC avec arrosage par to centre (21) 50.5

NC tipi mandren malafasi, merkezden su vermeli >

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Référence Capacité Al
Siparis Nr. Kapasite d1 Max. Kg Euro

209.15.08.68 0,5-8 68 36 18 20 71 1,15 =

209.15.13.90 1,0-13 90 50 18 20 98 1,26

259.15.13.89 1,0-13 89 50 18 25 97 1,37

309.15.08.69 05-8 69 36 19 30 72 1,00 A1l Max.

309.15.13.90 1,0-13 90 50 19 30 98 1,65
309.15.16.95 30-16 9 57 19 30 100 1,81

409.15.13.90 1,0-13 90 50 20 40 98 2,19

409.15.16.95 3,0-16 95 57 20 40 100 2,43

509.15.13.100 1,0-13 100 50 30 50 108 3,53

509.15.16.106  3,0-16 106 57 30 50 111 3,73

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

ﬁ‘) Ersatzteile S Spannschliissel 0
Spare Parts Wrench

Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Sikma anahtan 11.06

NC - Bohrfutter mit Kiihimittelzufiihrung iiber Kugelspritzdiisen

NC-Drill chucks with coolant supply via ball coolant nozzle ~
: - Cosss || HRC hé
Mandrin de percage CNC avec arrosage par buses de picot () 52.2 | | —g
69880, -

NC tipi mandren malafasi, alindan sogutma suyu piiskiirtmeli

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Référence Capacité
Siparis Nr. Kapasite

m\W )

309.15.13.90.K 1,0-13 90 57 20 30 98 1,88
309.15.16.95.K 3,0-16 95 57 20 30 100 1,98

409.15.13.90.K 1,0-13 90 57 20 40 98 248 A
409.15.16.95.K 30-16 95 57 20 40 100 245 Al Max.

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

ﬁ‘) Ersatzteile SN | Spannschiissel 0
Spare Parts Wrench
Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtan 11.08
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Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

DIN ISO HRC
Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 10889
(e5880) || S2+2

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Référence Capacité T ©
Slpar|§ Nr. Kapasite Tension | Compression

209.16.12.57 M2-M14 19 57 38 20 7 7 0,49

259.16.12.58 M2-M14 19 58 38 25 7 7 0,77

309.16.12.62 M2-M14 19 62 38 30 7 7 0,99
309.16.20.84 M5-M24 31 84 54 30 12 12 1,43

409.16.12.62 M2-M14 19 62 38 40 7 7 157
409.16.20.84 M5-M24 31 84 54 40 12 12 2,00

509.16.12.70 M2-M14 19 70 38 50 7 7 3,04
509.16.20.92 M5-M24 31 92 54 50 12 12 3,21
509.16.36.108 M14-M36 48 108 78 50 17,5 17,5 3,90

% —
S S
=8
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler Qe
. . . L) ==
Ausflihrung  : Mit Kugelfiihrungsbuchse = é
@' Schnellwechseleinsize Version * With ball retainer =]
Tapping collets ’ . ) L
Douiles de taraudage Version : Comprenant douille de glissiére a bille
10.34-1036 | Klavuz tutucu Teknik 0zelligi : Bilya Kafesli

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter ohne Léangenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks without length compensation

o . . . DIN ISO
Appareil a tarauder sans compensation longitudinale 10889 HRC
T (s0650) | | 92+2

Kilavuz cekme basghdi sabit

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Référence Capacité

Siparig Nr. Kapasite R, |

209.16.12.1.58 M2-M14 19 58 38 30 0,58

0| © =

259.16.12.1.58 M2-M14 19 58 38 25 0,82

309.16.12.1.62 M2-M14 19 62 38 30 1,01

309.16.20.1.85 M5-M24 31 85 52 30 1,44 15

A

409.16.12.1.62 M2-M14 19 62 38 40 1,65

409.16.20.1.85 M5-M24 31 85 52 40 2,12

509.16.12.1.72 M2-M14 19 72 38 50 3,01

509.16.20.1.93 M5-M24 31 93 52 50 3,39

509.16.36.1.116 M14-M36 48 116 78 50 4,60

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

g‘:' Schnellwechseleinsitze
Tapping collets

Douilles de taraudage

10.34-10.36 | Kilavuz tutucu
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@ Kontrolldorne

Test arbors

DIN ISO
Mandrins de contréle 10889 HRC
(cb880) | | 92+2

Kontrol mastari

Bestell-Nr.

Order Nr.
Référence

Siparig Nr.

[a]

169.18.30.120 30 120 107 16 0,75

209.18.40.150 40 150 132 20 1,64

259.18.40.150 40 150 132 25 1,80

309.18.40.200 40 200 178 30 2,59

409.18.40.200 40 200 178 40 3,17

509.18.40.200 40 200 170 50 4,36

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemaB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation ISO R230

Aclklama : Tezgahlari devreye alirken ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin

Einrichtehalter

Setting-holder

DIN ISO

Porte-outil de réglage (13?’39) EECQD
69880, o

Fener mili pozisyon kontrol mastari

Bestell-Nr. 001 E

Order Nr.

Référence -8

Siparig Nr.

409.19.40.100 100 40 85 40 2,15 A = S - g
[ooiTs} x

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemaB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1ISO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation 1ISO R230

Aciklama : Tezgahlari devreye alirken ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin
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Hydro - Dehnspanfutter @

Hydraulic expansions chuck ~
: : : “osss || HRC h6
Mandrins expansibles hydrauligues (2N) 52,5

69880,
»

Hidrolik takim tutucular

hi

h2

Bestell-Nr Abmessung
Order Nr. Size/Dimension
Référence Size/Cinsi
Siparig Nr. d1 xd

259.65.12.55 25x12 56 32 46 25 25 37 58 0,67

309.65.12.55 30x12 556 32 46 28 30 33 68 094
309.65.20.64 30 x 20 64 42 51 28 30 42 68 1,03

gA
S
S8
409.65.12.60 40x12 60 32 46 325 - 38 83 1,68 98
R =
409.65.20.64 40 x 20 64 42 51 325 - 42 83 1,67 Eé
(=]
509.65.20.75 50 x 20 75 42 51 35 - 45 98 3,07
509.65.32.85 50 x 32 8 63 57 35 - 55 98 3,61

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 916
= | Reduzierungen Einstellschraube S5y | Spannschiissel Biichsenzieher fiir Reduzierungen 0
Reducing arbor ° Adjusting screw Wrench Sleeve remover for reducing arbor
Douille de réduction Vis de réglage Clé de serrage CIé étirage pour douilles
10201021 | Pens 10.41-10.43 | Dayama civatasi 1049 Sikma anahtari 1048 Hidrolik Takim Pensi Gikarma Anahtar 11.10
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Schutzstopfen Z2 Kunststoff Z2
Protective plug Z2, plastic

DIN ISO

P P 10889 | |DIN ISO

Bouchon de protection Z2, plastique (o) 10889-8
Plastik kor tapa, Z2 Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparig Nr.

169.28.13 13 40 16 0,12

209.28.16 16 50 20 0,14

259.28.16 16 58 25 0,08

309.28.20 20 68 30 0,20

409.28.20 20 83 40 0,15

509.28.20 20 98 50 0,29

Schutzstopfen Z2 Stahl 22

Protective plug Z2, steel
DIN

1SO
; ; 10889 | [DINISO| | HRC
Bouchon de protection Z2, acier (o1 ) | [fosss-8|| 52.2

Metal kor tapa, Z2 Formu

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence

Siparig Nr. 1
169.29.13 13 40 16 0,16
(e
209.29.16 16 50 20 0,33
259.29.16 16 58 25 0,50
309.29.20 20 68 30 0,80 -

409.29.20 20 83 40 1,36

509.29.20 20 98 50 2,27

—
©
A

9.20



I (5

Angetreiebene
Werkzeuge

Driven Tools
Porte-outils motorise

Tahrikli Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX
Baruffaldi TOEM

Duplomatic DIN 1809

Sauter - Revolver DIN 5480
Sauter - Revolver DIN 5482
Mori Seiki BMT32

Miyano BMT45

Mori Seiki BMT40 / BMT60
BMT 45-55-65-75

Mazak Nexus 200 - 250

Mazak Nexus 300 - 350

Mazak Nexus 100 MY

Mazak MP 420/620/625/6200/6250
Okuma

Okuma LT 300 M

Okuma LB 2000/ 2500 / 3000
Okuma LB 4000

Okuma LT 2000 EX V16
Takisawa EX 308 / 310/ 508 / 510
Takisawa TY200

Takisawa TC250

Takisawa TS4000Y

HAAS SL20 - SL40

Nakamura BMT55

Tsugami M06SY / M08SY
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@ Sternrevolver

Tourelle de L'étoile
Star Tourelle
Yildiz Taret

Scheibenrevolver

Disck Turret

Tourelle de disque
Disk Taret




Kupplungstypen

Coupling Types

Types de Couplage

Kaplin Tipleri

BARUFFALDI DUPLOMATIC L SAUTER-REVOLVER L SAUTER-REVOLVER
3 DIN 5480 -

MORI SEIKI
» BMT60

fe
8
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Technische Daten

- Dauerhafte Bearbeitungsperformance und Schneidleistung

- Nullpunktjustierung somit kurze Einstellzeit

- Optimale Dichtigkeit mit speziellem Walzenél. Wartungsarm, ldngere Lebensdauer
der eingesetzten Werkzeuge

- maximale Kraftiibertragung durch ausgewahlte Zahnrader

- Externes Kiihlungssystem

- Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm

- Schaft geméaB DIN ISO 10889 (DIN 69880)

- Achsenparalellitidt < 0,02 mm

- EROGLU Qualitatsgarantie.

Technical Data

- Durable processing performance and cutting power

- Zero-point-adjustment and therefore short adjustment time

- Optimal density with special oil, longer life time of the used tools
- Maximum power transmission by selected gears

- External cooling system

- Concentricity accuracy < 0,01 mm

- Shank according to DIN ISO 10889 (DIN 69880)

- Axis parallelism < 0,02 mm

- EROGLU guality guarantee



Kupplungstypen

Coupling Types

Types de Couplage

Kaplin Tipleri

BARUFFALDI 6 { SAUTER-REVOLVER (LSAUTER-REVOLVER

DIN 5480

Données Techniques:

- Performance d’usinage stable

- Mise a zero rapide, gain de temps de réglage

- Etanchéité optimale. Durée de vie élevée traitement de surface spécifique.
- Transmission du couple par selections de pignons

- Arrosage externe

- Concentricité <0,01 mm

- queue selon DIN ISO 10889 (DIN 69880)

- parallélisme des axes < 0,02 mm

- EROGLU garantie de qualité

Teknik Bilgi

- Giiclii spindle rulmanlari sayesinde yiiksek rijitlik ve milkemmel kesme performansi
- Genis sifirlama y(izeyi ve ayarlama civatalan sayesinde dogru ve hizli ayarlama imkani
- Ozel yajlar ve sizdirmazlik elemanlari sayesinde uzun dmiir ve uzun bakim periyotiar
- Yiiksek devirde calismaya misait, taglanmig disli sayesinde sessiz, hassas galigma
ve yilksek tork iletimi
- Kesiciyi en iyi sogutacak sekilde ayarlanabilir digtan sogutma sistemi
- Diisiik salgi degerleri < 0,01 mm
- DIN'ISO 10889 (DIN 69880) normuna ve tezgah

Ozelliklerine tam uyum
- Hassas eksen paralellikleri < 0,02 mm
- EROGLU kalitesi ve giivencesiyle



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Baruffaldi TOEM @
Axial drilling - milling head collet chuck — a4 - e
TOEM DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces (13?,39) 1oags }
69880, 6499,
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi " )
cearrato ) [ ( REAMING
{# A Oj
i1/ Jlew ow
(DRlLLlNG\ (enomiLLING) (" TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg
TOAXB0E25090 30 ER25 (2 - 16) 90 59 58 62 70 6000 25 1,90
TOAX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 68 76 76 94 6000 50 4,20 ”
TOAX40E40126 40 ER40 (3-26) 1265 68 76 76 94 6000 50 4,45 §
—_
S
TOAX50E32117 50 ER32 (2-20) 1175 84 80 88 102 5000 80 5,75 g
TOAX50E40122 50 ER40 (3-26) 122 84 80 88 102 5000 80 5,95
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER § Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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@

Axial Fraskopf Frasdornaufnahme Baruffaldi TOEM

Axial milling head chuck for cutter arbor prrorrAe (O B
. . . . 10889 1ISO
Teté de fraisage axiale porte - fraise (Sm0) 3937

Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

GEAR RATIO in out Oo MILLING
B ‘ i1 Ccw cw L

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference N.Max T.Max.
Siparig Nr. (1/min)  (Nm)

TOAX30K16071 30 16 71 59 58 62 70 6000 25 1,90

TOAX40K16090 40 16 90 68 76 76 94 6000 50 4,20
TOAX40K22090 40 22 90 68 76 76 94 6000 50 4,30

TOAX50K22095 50 22 95 84 80 88 102 5000 80 5,85
TOAX50K27095 50 27 95 84 80 88 102 5000 80 6,00

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari
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Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Baruffaldi TOEM

TOEM DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces ik T
L (69880) L 6499, )L

Radial drilling - milling head collet chuck !BARUF;ALD.\ @ G N —

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghd

J
N (. e N
GEAR RATIO in  out 90° INTERRAL

m n COOLANT

it11 ) (ew cw

. J

DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING | [ REAMING

'

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

— TORA30E25A055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 59 64 6000 25 2,95
TORA30E25B055 30 ER25(2-16) 67 41 26 B5) 59 64 6000 25 2,95

TORA40E32A065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 68 76 6000 50 5,55
TORA40E32B065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 68 76 6000 50 5,55
TORA40E40A065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 68 76 6000 50 6,00

(
(
(
TORA40E40B065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 68 76 6000 50 6,00

fe
8
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TORA50E32A075 50 ER32(2-20) 925 60 44 75 84 88 5000 80
TORA50E32B075 50 ER32(2-20) 925 60 44 75 84 88 5000 80
TORAS50E40AQ75 50 ER40(3-26) 985 60 44 75 84 88 5000 80 8,70
TORA50E40B075 50 [ER40(3-26) 985 60 44 75 84 88 5000 80 8,70

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: TORA40E32A065C63IK)

VDI 30 VDI 40 VDI 50 VDI 30 VDI 40 VDI 50

— C40 X D35 X
C47 X D42 X Internal coolant supply can be ordered as option.
C48 X D48 X (Example order number: TORA40E32A065C63IK)
Cs6 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement
C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.
C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: TORA40E32A065C63IK)
C70 X X D63 X )
C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Omnek Siparis Nr: TORA40E32A065C631K)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: TORA30E25A055C40 oder TORA30E25A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: TORA30E25A055C40 or TORA30E25A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: TORA30E25A055C40 ou TORA30E25A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: TORA30E25A055C40 veya TORA30E25A055D35)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Baruffaldi TOEM

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted !wup;gg\ (omiso ) [ omiso } (Bxrerma:

10889 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé (Sm0) [
. _

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baslidi - Eksenden Kagik < 7 —

GEAR RATIO ( in out 900 INTERNAL
B E H ) L i 1/1 \CW CCcw L

) . \

DRILLING | (ENDMILLING) [ TAPPING | [ REAMING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

— TORK30E25A070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 59 64 6000 40
TORK30E25B070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 5t 64 6000 40

TORK40E32A090 40 ER32(22-200 35 99,5 38 90 68 76 6000 50
TORK40E32B090 40 ER32(22-200 35 GOI5) 38 90 68 76 6000 50

TORK50E40A112 50 ER40 (3 - 26) 30 126 44 112 84 88 5000 80
TORK50E40B112 50 ERA40 (3 - 26) 30 126 44 112 84 88 5000 80

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: TORK40E32A090C63IK)

VDI 30 VDI 40 VDI 50 VDI 30 VDI 40 VDI 50

— C40 X D35 X
C47 X D42 X Internal coolant supply can be ordered as option.
C48 X D48 X (Example order number: TORK40E32A090C63IK)
C56 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement
C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.
C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: TORK40E32A090C63IK)
C70 X X D63 X .
C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Ornek Siparig Nr: TORK40E32A090C63IK)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: TORK30E25A070C40 oder TORK30E25A070D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: TORK30E25A070C40 oder TORK30E25A070D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: TORK30E25A070C40 oder TORK30E25A070D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklesir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: TORK30E25A070C40 oder TORK30E25A070D35)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Radial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage radiale porte - fraise

Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamal Malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
— TORA30K16A055

TORA30K16B055

TORA40K16A065
TORA40K16B065
TORA40K22A065
TORA40K22B065

TORA50K22A075
TORA50K22B075
TORA50K27A075
TORA50K27B075

30
30

40
40
40
40

50
50
50
50

16
16

16
16
22
22

22
22
27
27

52
52

64
64
64
64

71
71
71
71

41
41

53
53
53
53

60
60
60
60

— C40 X
C47 X
c48 X
Ccs56 X X
c63 X X
C64
C70 X
C90 X

VDI 30 VDI 40 VDI 50

26
26

38
38
38
38

44
44
44
44

VDI 30 VDI 40 VDI 50

D35 X
D42
D48
D50
D55 X
D56
D63

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

&

10.45

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

1044

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v’

10.46

BARUFFALDI

TOEM

EXTERNAL
COOLANT

S N e
(o830 || 3937

GEAR RATIO

o8

i1

in

SIg!

I 90° MILLING

Cw Cw

N.Max

(1/min)
55 59 64 6000
55 59 64 6000
65 68 76 6000
65 68 76 6000
65 68 76 6000
65 68 76 6000
75 84 88 5000
75 84 88 5000
75 84 88 5000
75 84 88 5000

Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: TORA30K16A055C40 oder TORA30K16A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: TORA30K16A055C40 or TORA30K16A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: TORA30K16A055C40 ou TORA30K16A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: TORA30K16A055C40 veya TORA30K16A055D35)

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Wrench

Clé de serrage

Alin civatas! sikma anahtari

T.Max.
(Nm)
25
25

50
50
50
50

80
80
80
80

Kg

3,05
3,05

Radial Fraskopf Frasdornaufnahme Baruffaldi TOEM @

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: TORA40K16A065C63IK)

Internal coolant supply can be ordered as option.
(Example order number: TORA40K16A065C63IK)

L'alimentation interne en liquide de refroidissement

peut étre commandée en option.

(Exemple numéro de commande: TORA40K16A065C63IK)

istege bag icten su vermeli siparis edilebilir.
(Omnek Siparis Nr: TORA40K16A065C63I1K)

6.05
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@ Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Duplomatic DIN 1809

Axial drilling - milling head collet chuck

pupLoMATIC [ N ) (ExTERNAL
DIN 1809 DIN ISO DIN ISO COOLANT
10889 15488

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

<& 0 (egggo) eals;\lg
I\ Y,

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi i¢ b -
cearrato ) [ in out\ (| 00\ REAMING
OO0
it1/1 ) {ew cw (! )

(DRILLING\ (EnomiLLING ) [ TAPPING )

= als sl

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max  T.Max.

Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg
09AX25E25066 25 ER25 (2 - 16) 66 725 48,5 65 70 7 7,8 6000 25
09AX30E25090 30 ER25 (2 - 16) 90 59 58 62 70 7 6 6000 25 2,05
09AX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 72 76 76 94 9 8 6000 50 4,10
09AX40E40126 40 ER40 (3-26) 126,5 72 76 76 94 9 8 6000 50 4,45
09AX50E32117 50 ER32 (2-20) 117,55 92 80 88 102 13 13 5000 80 5,75
09AX50E40122 50 ER40 (3-26) 122 92 80 88 102 13 13 5000 80 5,85

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.06



Axial Fraskopf Frasdornaufnahme Duplomatic DIN 1809

DUPLOMATIC EXTERNAL
DIN 1809 DIN ISO COOLANT

10889 1ISO
(cose0) | | 3937

GEAR RATIO in out Oo MILLING

i1 cwW Ccw

Axial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage axiale porte - fraise

Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference N.Max T.Max.

Siparig Nr. (1/min)  (Nm) Kg

09AX30K16071 30 16 71 62 58 62 70 7 6 6000 25 2,05

09AX40K16090 40 16 90 72 76 76 94 9 8 6000 50 4,10

09AX40K22090 40 22 90 72 76 76 94 9 8 6000 50 4,30
L

09AX50K22095 50 22 95 92 80 88 102 13 13 5000 80 5,85 8
—_

09AX50K27095 50 27 95 92 80 88 102 13 13 5000 80 6,00 q=;
£
a

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari
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@ Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Duplomatic DIN 1809

Radial drilling - milling head collet chuck

pupLoMATIC) [ N ) (ExTERNAL
,, DIN 1809 DIN ISO DIN ISO COOLANT
= 10889 15488
( DIN ) DIN
69880, 6499,

_ AN L

N (. N N
{GEAR RATIO in  out 9 0 o INTERRAL
COOLANT

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi

|00

124 S @) I ) L

(DRILLING\ (EnomiLLING ) [ TAPPING ) (REAMINGW

S SIS SIS SIS S

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

09RA25E25A075 25 ER25(2-16) 66 41 26 75 725 64 7 7,8 6000 25 345

— 09RA30E25A055 30 ER25(2-16) 67 41 26 B5) 62 64 7 6 6000 25 2,90

09RA30E25B055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 62 64 6 6000 25 2,90
09RA40E32A065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 72 76 9 8 6000 50 5,30
09RA40E32B065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 72 76 9 8 6000 50 5,30
09RA40E40A065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 72 76 9 8 6000 50 6,00
09RA40E40B065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 72 76 9 8 6000 50 6,00

09RA50E32A075 50 ER32(2-20) 925 60 44 75 92 88 13 13 5000 80
09RA50E32B075 50 ER32(2-20) 925 60 44 75 92 88 13 13 5000 80
09RA50E40A075 50 ER40(3-26) 985 60 44 75 92 88 13 13 5000 80 8,60
09RA50E40B075 50 ER40(3-26) 985 60 44 75 92 88 13 13 5000 80 8,60

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.

\DI 25 VDI 30 VDI40 VDI50 VDI 30 VDI40 VDI50
(Beispiel Bestellnummer: 09RA40E32A065C63IK)
— C40 X X D35 X
C47 X D42 X Internal coolant supply can be ordered as option.
C48 X D48 X (Example order number: 09RA40E32A065C63IK)
C56 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement
C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.
C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 09RA40E32A065C63IK)
C70 X X D63 X .
C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Ornek Siparis Nr: 09RA40E32A065C63IK)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 09RA30E25A055C40 oder 09RA30E25A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 09RA30E25A055C40 oder 09RA30E25A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 09RA30E25A055C40 oder 09RA30E25A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklesir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 09RA30E25A055C40 oder 09RA30E25A055D35)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.08



Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Duplomatic DIN 1809

&, oupLomatic) ( (EXTERNAL
IN 1809 DIN ISO DIN ISO COOLANT
> 10889 15488

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé (Sm0) o
_ _

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baglhidi - Eksenden Kagik

N s s
GEAR RATIO in  out 90° INTERRAL

o8 |

E H ‘ L i:11 ) (ew cow) L
I
(DRlLLlNG\ (EnomILLING) ( TAPPING (REAMINGW
() —
—
<
%) K
b
- 1 o
< (%))
o

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm)

— 09RK30E25A070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 62 64 7 6 6000 25
09RK30E25B070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 62 64 7 6 6000 25

09RK40E32A090 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 72 76 9 8 6000 50
09RK40E32B090 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 72 76 O 8 6000 50

09RK50E40A112 50 ER40(3-26) 30 126 45 112 92 88 13 13 5000 80
09RK50E40B112 50 ER40(3-26) 30 126 45 112 92 8 13 13 5000 80

fe
8
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&
=
o
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Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.

VDI 30 VDI 40 VDI 50 VDI 30 VDI 40 VDI 50 I
(Beispiel Bestellnummer: 09RK40E32A090C63IK)
— C40 X D35 X
C47 X D42 X Internal coolant supply can be ordered as option.
C48 X D48 X (Example order number: 09RK40E32A090C63IK)
Cs6 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement
C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.
C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 09RK40E32A090C63IK)
C70 X X D63 X )
C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Omek Siparis Nr: 09RK40E32A090C63IK)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 09RK30E25A070C40 oder 09RK30E25A070D35)
Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 09RK30E25A070C40 or 09RK30E25A070D35)
Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 09RK30E25A070C40 ou 09RK30E25A070D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 09RK30E25A070C40 veya 09RK30E25A070D35)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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@ Radial Fraskopf Frasdornaufnahme Duplomatic DIN 1809

Radial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage radiale porte - fraise

Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.
Reference

Siparig Nr.

— 09RA30
09RA30

09RA40
09RA40
09RA40
09RA40

09RA50
09RA50

K16A055 30
K16B055 30
K16A065 40
K16B065 40
K22A065 40
K22B065 40
K22A075 50
K22B075 50

09RA50K27A075 50
09RA50K27B075 50

16
16

16
16
22
22

22
22
27
27

52 41
52 41
64 53
64 53
64 53
64 53
71 60
71 60
71 60
71 60

— C40
C47
C48
C56
C63
C64
C70
C90

VDI 30 VDI 40 VDI 50

X
X
X
X X
X X X
X
X X
X

26
26

38
38
38
38

44
44
44
44

VDI 30 VDI 40 VDI 50

D35 X
D42
D48
D50
D55 X
D56
D63

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

&

10.45
6.10

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatas!

1044

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v

10.46

55
55

65
65
65
65

75
75
75
75

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne

Wrench

62
62

72
72
72
72

92
92
92
92

Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 09RA30K16A055C40 oder 09RA30K16A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 09RA30K16A055C40 oder 09RA30K16A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 09RA30K16A055C40 oder 09RA30K16A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklesir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 09RA30K16A055C40 oder 09RA30K16A055D35)

Clé de serrage
Alin civatasi sikma anahtari

64
64

76
76
76
76

88
88
88
88

~

© © © ©

13
13
13

DUPLOMATIC
», DIN 1809 DIN ISO

EXTERNAL
COOLANT

10889 ISO
(essz0) | | 3937

GEAR RATIO (m\ (0% 900 MILLING
i Cw Cw L

1N

(0]

@@ 0 0 o

13
13
13

N.Max
(1/min)
6000
6000

6000
6000
6000
6000

5000
5000
5000
5000

T.Max.
(Nm)
25
25

50
50
50
50

80
80
80
80

Kg

8,80
8,80

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 09RA40K16A065C63IK)

Internal coolant supply can be ordered as option.
(Example order number: 09RA40K16A065C63IK)

L'alimentation interne en liquide de refroidissement
peut étre commandée en option.
(Exemple numéro de commande: 09RA40K16A065C63IK)

istege bag icten su vermeli siparig edilebiir.
(Ornek Siparig Nr: 09RA40K16A065C631K)



Sauter - Revolver DIN 5480

Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

e e
DIN ISO
10889

EXTERNAL
COOLANT

Axial drilling - milling head collet chuck
DIN ISO
15488

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

(es830) | | (a0
. .

:
-

-

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

REAMING

{ GEAR RATIO \ ( |n OUt
i1 ) \ew cw
(DRuUNG\ (ENDMILLING

(==

((TAPPING

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

Bestell-Nr.

Order Nr.
N.Max

(1/min)

T.Max.
(Nm) Kg

Reference
Siparig Nr.

80AX25E25066 25 ER25 (2 - 16) 84 57 52,5 65 64,5 6000 25
80AX30E25090 30 ER25 (2 - 16) 90 67 58 62 70 6000 25 2,05 ”
=]
=
80AX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 75 76 76 94 6000 50 4,10 s
80AX40E40126 40 ER40 (3-26) 1265 75 76 76 94 6000 50 4,45 g
80AX50E32117 50 ER32 (2-20) 1175 93 80 88 102 5000 80 5,75
80AX50E40122 50 ER40 (3-26) 122 93 80 88 102 5000 80 5,85
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER § Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Axial Fraskopf Frasdornaufnahme Sauter - Revolver DIN 5480

 SAUTER-REVOLVER! EXTERNAL
EIIEED DIN ISO COOLANT

10889 1ISO
(eozs0) || 3997

Axial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage axiale porte - fraise

Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

GEAR RATIO

it cwW Ccw

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference N.Max T.Max.

Siparig Nr. (1/min)  (Nm)
80AX30K16071 30 16 71 67 58 62 70 6000 25 2,05
80AX40K16090 40 16 90 75 76 76 94 6000 50 4,00
80AX40K22090 40 22 90 75 76 76 94 6000 50 4,30
80AX50K22095 50 22 95 93 80 88 102 5000 80 5,85
80AX50K27095 50 27 95 93 80 88 102 5000 80 6,00

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari
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Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Sauter - Revolver DIN 5480

Radial drilling - milling head collet chuck

Eeaerrevoner) [~ ( ") (EXTERNAL
DIN5480 DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces "B N
L (69880) L 6499, )L

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghd

N g N
GEAR RATIO in  out 90 o INTERNAL

i1 ) ew ew (! e

DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING | [ REAMING

=k

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

80RA25E25A075 25 ER25(2-16) 84 41 26 75 57 64 6000 25 3,15
80RA25E25B075 25 ER25(2-16) 84 41 26 75 57 64 6000 25 3,15

— 80RA30E25A055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 67 64 6000 25 2,95
80RA30E25B055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 67 64 6000 25 2,95

80RA40E32A065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 75 76 6000 50 5,40
80RA40E32B065 40 ER32(2-20) 85 53 38 65 75 76 6000 50 5,40
80RA40E40A065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 75 76 6000 50 6,00
80RA40E40B065 40 ER40(3-26) 98 53 38 65 75 76 6000 50 6,00

fe
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80RA50E32A075 50 ER32 (2-20) 92,5 60 44 75 93 88 5000 80 8,95

80RA50E32B075 50 ER32 (2-20) 92,5 60 44 75 93 88 5000 80 8,95

80RA50E40A075 50 ER40 (3-26) 98,5 60 44 75 93 88 5000 80 9,05

80RA50E40B075 50 ER40 (3-26) 98,5 60 44 75 93 88 5000 80 9,05

VDI 25 VDI30 VDI40 VDI50 VDI30 VDI40 VDI50 Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 80RA40E32A065C63IK)
— C40 X X 13| D35 X

C47 X D42 X o Internal coolant supply can be ordered as option.

c48 X D48 X (Example order number: 80RA40E32A065C63IK)

Cs6 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement

C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.

C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 80RA40E32A065C63IK)

C70 X X D63 X .

C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Ornek Siparig Nr: 80RA40E32A065C63IK)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 80RA30E25A055C40 oder 80RA30E25A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 80RA30E25A055C40 oder 80RA30E25A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 80RA30E25A055C40 oder 80RA30E25A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamas ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 80RA30E25A055C40 oder 80RA30E25A055D35)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Sauter - Revolver DIN 5480

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted (omso ) [omiso | (B
10889 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé (SN oy
. .r g o _ AN L
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghi - Eksenden Kagik — ?n\ (0%\ P 900\ =
B ii111 ) (CW CCW) J L

(DRILLING\ (EnomiLLING ) [ TAPPING ) rREAI\/HNT

S SIS SIS SIS S

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

— 80RK30E25A070 30 ER25 (2 - 16) 25 84 26 70 67 64 6000 40 3,75
80RK30E25B070 30 ER25 (2 - 16) 25 84 26 70 67 64 6000 40 3,75

80RK40E32A090 40 ER32(22-200 35 99,5 38 90 75 76 6000 50 6,80
80RK40E32B090 40 ER32(22-200 35 GOI5) 38 90 75 76 6000 50 6,80

80RK50E40A112 50 ER40 (3 - 26) 30 126 44 112 93 88 5000 80 12,50
80RK50E40B112 50 ERA40 (3 - 26) 30 126 44 112 93 88 5000 80 12,50

VDI 30 VDI 40 VDI50 VDI 30 VDI 40 VDI 50 Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 80RK40E32A090C63IK)
— C40 X o D35 X

C47 X D42 X I Internal coolant supply can be ordered as option.

C48 X D48 X (Example order number: 80RK40E32A090C63IK)

C56 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement

C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.

C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 80RK40E32A090C63IK)

C70 X X D63 X )

C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Ornek Siparis Nr: 80RK40E32A090C63IK)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 80RK30E25A070C40 oder 80RK30E25A070D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 80RK30E25A070C40 oder 80RK30E25A070D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 80RK30E25A070C40 oder 80RK30E25A070D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gergeklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 80RK30E25A070C40 oder 80RK30E25A070D35)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Radial Fraskopf Frasdornaufnahme Sauter - Revolver DIN 5480 @

Radial milling head chuck for cutter arbor

(LSAUTERREVOLVER EXTERNAL
22 DIN5480 DIN ISO COOLANT

10889 1ISO
(eozs0) || 3997

GEAR RATIO in out 900 MILLING

it11 ) (ew cw

Teté de fraisage radiale porte - fraise

Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamal Malafa

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference N.Max T.Max.

Siparig Nr. (1/min)  (Nm)

— 80RA30K16A055 30 16 52 41 26 55 67 64 6000 25

80RA30K16B055 30 16 52 41 26 55 67 64 6000 25

80RA40K16A065 40 16 64 53 38 65 75 76 6000 50

80RA40K16B065 40 16 64 53 38 65 75 76 6000 50 o

80RA40K22A065 40 22 64 53 38 65 75 76 6000 50 g
—_

80RA40K22B065 40 22 64 59 38 65 75 76 6000 50 q::}
£
(=]

80RA50K22A075 50 22 71 60 44 75 93 88 5000 80

80RA50K22B075 50 22 71 60 44 75 93 88 5000 80

80RA50K27A075 50 27 71 60 44 75 93 88 5000 80

80RA50K27B075 50 27 71 60 44 75 93 88 5000 80

VDI 30 VDI 40 VDI50 VDI 30 VDI 40 VDI50 Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 80RA40K16A065C63IK)
— C40 X 13| D35 X

C47 X D42 X o Internal coolant supply can be ordered as option.

C48 X D48 X (Example order number: 80RA40K16A065C63IK)

Cs6 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement

C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.

C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 80RA40K16A065C63IK)

C70 X X D63 X )

C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Omnek Siparis Nr: 80RA40K16A065C631K)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 80RA30K16A055C40 oder 80RA30K16A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 80RA30K16A055C40 or 80RA30K16A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 80RA30K16A055C40 ou 80RA30K16A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 80RA30K16A055C40 veya 80RA30K16A055D35)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Sauter - Revolver DIN 5482

@

Axial drilling - milling head collet chuck e ([ 5 TEA
DIN5482 DIN ISO COOLANT

15488

DIN

6499,

DIN ISO
10889

(s980)
.

cearrato ) [

i1

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

-

(| 0° REAMING

=

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

in out

Ig!

\CW Ccw

|

s

DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING

e =

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg
82AX30E25090 30 ER25 (2 - 16) 90 55 58 62 70 6000 25 1,85
82AX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 63 76 76 94 6000 50 4,05
82AX40E40126 40 ER40 (3-26) 126,5 63 76 76 94 6000 50 4,30
82AX50E32117 50 ER32 (2-20) 1175 93 80 88 102 5000 80 5,75
82AX50E40122 50 ER40 (3-26) 122 93 80 88 102 5000 80 5,95
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO

19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER . Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N Clé de serrage Clé AA

10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Axial Fraskopf Frasdornaufnahme Sauter - Revolver DIN 5482

AUTER REVOLVER EXTERNAL
IR DIN ISO COOLANT

10889 1ISO
(cose0) | | 3997

Axial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage axiale porte - fraise
Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamal Malafa

in  out 0° MILLING
OO
i1 cwW Ccw

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference N.Max T.Max.

Siparig Nr. (1/min)  (Nm)
82AX30K16071 30 16 71 55 58 62 70 6000 25 1,85
82AX40K16090 40 16 90 63 76 76 94 6000 50 4,05
82AX40K22090 40 22 90 63 76 76 94 6000 50 4,15
82AX50K22095 50 22 95 93 80 88 102 5000 80 5,85
82AX50K27095 50 27 95 93 80 88 102 5000 80 6,00

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

@
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@ Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Sauter - Revolver DIN 5482

Radial drilling - milling head collet chuck

( N ) (ExTERNAL
DIN ISO DIN ISO COOLANT
10889 15488

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

(esms0) | | (eao
. )

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi S > N
GEARRATIO\ (i N ( ) KOPT‘ON
A ('”\ ("% 90° | | s

{“1/1/\0’\/ SHYAN ) L

(DRILLING\ (EnomiLLING ) [ TAPPING ) (REAMINGW

S SIS SIS SIS S

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

— 82RA30E25A055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 55 64 6000 25 2,85
82RA30E25B055 30 ER25(2-16) 67 41 26 55 55 64 6000 25 2,85

82RA40E32A065 40 ER32(2-20
82RA40E32B065 40 ER32(2-20
82RA40E40A065 40 ER40(3-26
82RA40E40B065 40 ER40(3-26

) 85 53 38 65 63 76 6000 50 5,50
) 85 53 38 65 63 76 6000 50 5,50
) 98 53 38 65 63 76 6000 50 590
) 98 53 38 65 63 76 6000 50 5,90
82RA50E32A075 50 ER32(2-20) 9255 60 44 75 93 88 5000 80 8,80
82RA50E32B075 50 ER32(2-20) 9255 60 44 75 93 88 5000 80 8,80
82RA50E40A075 50 ER40(3-26) 985 60 44 75 93 88 5000 80

82RA50E40B075 50 ER40(3-26) 985 60 44 75 93 88 5000 80

VDI 30 VDI 40 VDI50 VDI 30 VDI 40 VDI 50 Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 82RA40E32A065C63IK)
— C40 X o D35 X

C47 X D42 X q Internal coolant supply can be ordered as option.

C48 X D48 X (Example order number: 82RA40E32A065C63IK)

C56 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement

C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.

C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 82RA40E32A065C63IK)

C70 X X D63 X )

C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Ornek Siparis Nr: 82RA40E32A065C63I1K)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 82RA30E25A055C40 oder 82RA30E25A055D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 82RA30E25A055C40 oder 82RA30E25A055D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 82RA30E25A055C40 oder 82RA30E25A055D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gergeklesir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 82RA30E25A055C40 oder 82RA30E25A055D35)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.18



Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Sauter - Revolver DIN 5482

( ( rE)(TERNAL

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted

DIN ISO DIN ISO COOLANT
10889 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé | (o) | £ |

N (. (
GEAR RATIO in out 90 o INTERNAL

o8 |

it111 ) (ew cew) (! L

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashdi - Eksenden Kagik { : —

(DRlLLlNG\ (EnomILLING) ( TAPPING (REAMINGW

=9 =F )

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm)

— 82RK30E25A070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 55 64 6000 40
82RK30E25B070 30 ER25(2-16) 25 84 26 70 55| 64 6000 40

82RK40E32A090 40 ER32(2-20) 35 99,5 38 90 63 76 6000 50
82RK40E32B090 40 ER32(22-200 35 G915 38 90 63 76 6000 50

82RK50E40A112 50 ER40 (3 - 26) 30 126 44 112 93 88 5000 80
82RK50E40B112 50 ER40 (3 - 26) 30 126 44 112 93 88 5000 80

fe
8
[t
&
=
o
(=]

VDI 30 VDI 40 VDI50 Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.

VDI 30 VDI 40 VDI 50
(Beispiel Bestellnummer: 82RK40E32A090C63IK)

— C40 X o D35 X
C47 X D42 X o Internal coolant supply can be ordered as option.
C48 X D48 X (Example order number: 82RK40E32A090C63IK)
Cs6 X X D50 X L'alimentation interne en liquide de refroidissement
C63 X X X D55 X peut étre commandée en option.
C64 X D56 X (Exemple numéro de commande: 82RK40E32A090C63IK)
C70 X X D63 X )
C90 X Istege bagli icten su vermeli siparig edilebilir.

(Omek Siparis Nr: 82RK40E32A090C63I1K)
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungskltze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 82RK30E25A070C40 oder 82RK30E25A070D35)

Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 82RK30E25A070C40 or 82RK30E25A070D35)

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.
— (Exemple commande no.: 82RK30E25A070C40 ou 82RK30E25A070D35)

Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklegir! Liitfen C veya D boyutlarini verin.
— (Ornek Siparig Nr.: 82RK30E25A070C40 veya 82RK30E25A070D35)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.19



@ Radial Fraskopf Frasdornaufnahme Sauter - Revolver DIN 5482

Radial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage radiale porte - fraise

Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamal Malafa

26
26

38
38
38
38

44
44
44
44

55 55 64
55 55 64
65 63 76
65 63 76
65 63 76
65 63 76
75 93 88
75 93 88
75 93 88
75 93 88

VDI 30 VDI 40 VDI 50

D35 X
D42
D48
D50
D55 X
D56
D63

>

Bestell-Nr.
Order Nr.
Reference
Siparig Nr.
— 82RA30K16A055 30 16 52 41
82RA30K16B055 30 16 52 41
82RA40K16A065 40 16 64 53
82RA40K16B065 40 16 64 53
82RA40K22A065 40 22 64 53
82RA40K22B065 40 22 64 58
82RA50K22A075 50 22 71 60
82RA50K22B075 50 22 71 60
82RA50K27A075 50 27 71 60
82RA50K27B075 50 27 71 60
VDI 30 VDI 40 VDI 50
— C40 X o
C47 X
c48 X
C56 X X
ce63 X X X
C64 X
C70 X X
C90 X
Achtung: Die Lieferung erfolgt mit montage arretierungsklétze! Bitte geben sie C und D masse.
— (Beispiel Bestellnummer: 82RA30K16A055C40 oder 82RA30K16A055D35)
Attention: The delivery takes place with assembly lock blocks! Please give C or D dimensions.
— (Example order code no.: 82RA30K16A055C40 oder 82RA30K16A055D35)
— (Exemple commande no.: 82RA30K16A055C40 oder 82RA30K16A055D35)
Dikkat: Teslimat referans kamasi veya dayamasi ile gerceklesir! Litfen C veya D boyutlarini verin.

L (Ornek Siparig Nr.: 82RA30K16A055C40 oder 82RA30K16A055D35)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

Ea

1045
6.20

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt

Vis de serrage

Alin sikma civatasi

1044

Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
Kama

DIN 6368

v’

10.46

N.Max
(1/min)

6000
6000

6000
6000
6000
6000

5000
5000
5000
5000

Attention: La livraison a lieu avec des blocs de verrouillage d'assemblage! Veuillez donner les dimensions C et D.

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne

Wrench
Clé de serrage
Alin civatasi sikma anahtari

AUTER-REVOLVER

EXTERNAL

ClieE DIN ISO COOLANT
10889 ISO
DIN
(69880) 3937
GEAR RATIO in out 900 MILLING
it Cw Cw L

T.Ma
(Nm
25
25

50
50
50
50

80
80
80
80

X.
) Kg

Interne Kiihimittelzufuhr kann als Option bestellt werden.
(Beispiel Bestellnummer: 82RA40K16A065C63IK)

Internal coolant supply can be ordered as option.
(Example order number: 82RA40K16A065C63IK)

L'alimentation interne en liquide de refroidissement
peut étre commandée en option.
(Exemple numéro de commande: 82RA40K16A065C63IK)

istege bag icten su vermeli siparig edilebiir.
(Ornek Siparig Nr: 82RA40K16A065C631K)



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Axial drilling - milling head collet chuck

( 0 EXTERNAL
DIN ISO COOLANT

15488
DIN
6499,
. )

(Tin out ) [DRILLING ) (ENDMILLING
lew cw i

(BEAMING )
REAMING

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

SL 150/ 200 / 250

ZT 2500 FBT

Goodway GS 200/ 260 / 280 M-ML-LMS
CMZTC15/20/25/30/35

CMZ TL 20 / 25

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

GW1AX32E32060 32 ER32(2-20) 60 375 105 127 90 99 40 35 76 16 8 6000 50

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mori Seiki BMT32

Radial drilling - milling head collet chuck

~

(EXTERNAL
DIN ISO COOLANT

15488

OPTION
INTERNAL
COOLANT

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces O
. g - _ _
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghg ) (o [ 907 (R
F. Jlele
iz11 ) (ew cew) (¢

(DRILLING\ (EnomILLING) (TAPPING

(i

SL 150/ 200 / 250

ZT 2500 FBT

Goodway GS 200/ 260 / 280 M-ML-LMS
CMZTC15/20/25/30/35

CMZ TL 20 / 25

B1

B2

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite B2 B3 K S (1/min) (Nm) Kg

N.Max T.Max.

GW1RA32E32AB055 32 ER32(2-20) 60 105 65 39 55 127 90 99 40 35 76 16 8 4000 50 9,50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER § Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Miyano BMT45

R
o

((in  out ) [DRILLING ENDMILLINGJ
it \cw cw )
((REAMING )
0

Goodway GLS 1500
Miyano ABX - 15 / 64
* Miyano BND - BNE - BNS 34 / 42 / 51

Axial drilling - milling head collet chuck

( 0 EXTERNAL

DIN ISO COOLANT
15488

=

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

BM
GEAR RATIO

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

GW2AX45E25055 45 ER25(2-16) 55 76 82 92 56 68 8 6 6000 50 1,85

* Fiir Maschinen mit Produktionsdatum 2007 und jiinger.

* For machines with production date 2007 and younger.

* Pour les machines avec date de production 2007 et plus jeune.
* Uretim tarihi 2007 ve sonrasi olan tezgahlar igindir.

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Miyano BMT45

Radial drilling - milling head collet chuck ) ([ N\ (ExernAL
DIN ISO COOLANT oA
A - - - - 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces on
. s - AN AN
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi P P
GEAR RATIO in out 900 REAMING

i1 ) (ew cw it

(DRILLING\ (enomiLLnG) ((TAPPING

Haks

Goodway GLS 1500
Miyano ABX - 15 / 64
* Miyano BND - BNE - BNS 34 / 42 / 51

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

GW2RA45E25AB065 45 ER25(2-16) 85 505 30 65 76 82 92 56 8 6 6000 50

* Fiir Maschinen mit Produktionsdatum 2007 und jiinger.

* For machines with production date 2007 and younger.

* Pour les machines avec date de production 2007 et plus jeune.
* Uretim tarihi 2007 ve sonrasi olan tezgahlar igindir.

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Axial drilling - milling head collet chuck

MORI SEIKT) 2 (EXTERNAL
BMT60 DIN ISO COOLANT

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces 15488

DIN

Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mori Seiki BMT40 / BMT60
6499,

-
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi - <

cearrato ) [ in out\ DRILLING ENDMILLING
i1 ) {cew cw E

(B
| —— TAPPING | ([ REAMING

C MWITHHE = H
]

(==

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg Euro

MSAX40E25072 40 ER25(2-16) 72 69 80 110 62 70 14 8 6000 40 2,40

MSAX60E32096 60 ER32(2-20) 96 91 108 130 84 94 17 8 6000 100 5,75
MSAX60E40100 60 ER32(2-20) 100 91 108 130 84 94 17 8 6000 100 5,95

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

[1IN4ISO D1IN4ISO
5488 Spannzangen System ER 5488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

Axial Fraskopf Frasdornaufnahme Mori Seiki BMT40 / BMT60

MORI SEIKI EXTERNAL

Axial milling head chuck for cutter arbor 5
- . - . BMT60 1SO COOLANT 0
Teté de fraisage axiale porte - fraise 3937

Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

GEAR RATIO in out MILLING
i1 Cw Cw

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference N.Max
Siparig Nr. (1/min)

MSAX40K22054 40 22 54 69 80 110 62 70 14 8 6000 40 2,30

MSAX60K22074 60 22 74 91 108 130 84 94 17 8 6000 100 6,25
MSAX60K27074 60 27 74 o1 108 130 84 94 17 8 6000 100 6,35

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

6.23

fe
8
[t
&
=
o
(=]




Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Mori Seiki BMT40 / BMT60

Radial drilling - milling head collet chuck

rE><TERNAL
COOLANT

OPTION
INTERNAL
COOLANT

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

MOR\SE\N\ (
BMT60 DIN ISO
15488
DIN
6499
_

)
ceARRATIO ) [ in

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi

REAMING

out 900
S | OO
iz14 ) \ew cw it
b DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING

D1

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg
MSRA40E25AB085 40 ER25(2-16) 110 55 38 85 69 82 110 62 70 14 8 6000 40 8,00
MSRAG60E32AB090 60 ER32 (2-20) 103,5 74 4055 90 91 108 130 84 94 17 8 6000 100 10,60
MSRAG0OE40AB090 60 ER40 (3-26) 107 74 40,5 90 91 108 130 84 94 17 8 6000 100
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO

19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel

@ Collets System ER o Clamping nuts ER 4 Wrench ER AA Wrench

Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

Radial Fraskopf Frasdornaufnahme

Radial milling head chuck for cutter arbor

Teté de fraisage radiale porte - fraise

Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamah Malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

MSRA40

MSRA60
MSRA60

K22AB085 40
K22AB090 60
K27AB090 60

22 90

22
27

81
82

55

38 85 69

74 405 90 o1
74 405 90 91

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367

&

10.45
6.24

Fréseranzugsschrauben
Drawn in bolt
Vis de serrage

Alin sikma civatas!

DIN 6368
Mitnehmersteine
Drive keys
Entraineur
1044 Kama 10.4

82 110 62
108 130

108 130

84
84

Spannschliissel fiir Aufsteckdorne

Wrench
Clé de serrage
Alin civatasi sikma anahtari

14 8
17 8
17 8

Mori Seiki BMT40 / BMT60

MORI SEIKI
BMT60

EXTERNAL
COOLANT

IS0 90°
3937
GEAR RATIO in out MILLING
i1 ) (Cew cw

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm)

Kg

Euro

6000 40 8,10

6000
6000

100
100



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

BMT 45-55-65-75

Axial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

BMT ( 0 EXTERNAL o
DIN ISO COOLANT 0
15488
DIN
6499,
_ )
GEAR RATIO } ( in out\ DRILLING ENDMILLING
i1 ) {cew cw i
TAPPING REAMING
r[\

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité

Siparis Nr. Kapasite

BMTAX45E25062 45 ER25(2-16) 625 84 15 75 75 58 58

BMTAX55E25062 55) ER25 (2-16) 62,5 104 15 85 85 64 64

BMTAX65E32085 65 ER32 (2-20) 85 112 18 94 94 73 70

BMTAX75E40115 75 ER40 (3-26) 115 110 25 112 112 90 90

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO

19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER

@ Collets System ER o Clamping nuts ER § Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage

10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER

1047

N.Max T.Max.

(1/min) (Nm) Kg Euro
6000 25 2,05

6000 40 2,90

4000 70 4,40

3000 100 9,25

AA Schliissel

AA Wrench

Clé AA

AA Anahtar

6.25
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Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme BMT 45-55-65-75

Radial drilling - milling head collet chuck

BMT\ ( rE)(TERNAL OPTION
- - - - - DINISO | |cootant o | tiESH
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces N
6499,
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi =
GEAR RATIO | (in out (| 900 REAMING

|00

i:11 ) \ew cw

=

DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING

‘rﬁ

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg

BMTRA45E25AB065 45 ER25(2-16) 80 48 28 65 84 15 75 58 58 8 6 6000 25 4,70
BMTRAS55E25AB070 55 ER25(2-16) 80 555 30 70 104 15 85 64 64 10 8 6000 40 5,55
BMTRAG5E32AB072 65 ER32(2-20) 95 545 38 72 112 18 94 73 70 14 10 4000 70 9,00
BMTRA75E40AB060 75 ER40(3-26) 100 65 47 60 110 25 112 90 90 15 14 3000 100 11,90

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt BMT 45-55-65-75

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted o) ([ (ExtERNAL
DIN ISO COOLANT
A . . . . ~ ~ 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé ealgl)\lg

OPTION
INTERNAL
COOLANT

_
-

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghi - Eksenden Kagik

N (
GEAR RATIO in out 900 REAMING

% OO0

i1 ) (ew cw

=

DRILLING\ (EnomILLING) ( TAPPING

&l

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

BMTRK55E25AB070 55 ER25(2-16) 40 975 36 70 104 15 85 64 64 10 8 6000 40
BMTRK65E32AB086 65 ER32(2-20) 55 97 38 86 112 18 94 73 70 14 10 4000 70

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.26



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt

Mazak Nexus 200-250

Axial drilling - milling head collet chuck - shifted

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces - décalé

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi - Eksenden Kacik

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité

MAZAK ( 0 EXTERNAL
DIN ISO COOLANT

15488
DIN
6499,

L

GEAR RATIO

(in out\ DRILLING | (ENDMILLING
Lcw cow) i

TAPPING

=

(BEAMING )
REAMING

N.Max T.Max.

Siparig Nr. Kapasite

MZ1AK40E32115C70 40 ER32 (2-20) 115 80 84 50 78 76

S

8 10

(1/min) (Nm) Kg Euro

6000 70 6,00

Mazak Nexus 200-250

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Radial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashdg

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité

MAZAK\ ( (EXTERNAL

)

INTERNAL
COOLANT

DIN ISO COOLANT

15488
DIN
6499,

N

GEAR RATIO

IE 1/1 Jlew cw

((in out 9p° | [REAMING

Ig

.

DRILLING\

(enomiLLING) (“TAPPING

L_

N.Max T.Max.

Siparis Nr. Kapasite

MZ1RA40E32130C70 40 ER32(2-20) 90 56 80 38 130 78

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER

7% 8

S (1/min) (Nm) Kg Euro

10 6000 70

o

1047

AA Schliissel
AA Wrench
Clé AA

AA Anahtar

6.27
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Mazak Nexus 300-350

Axial drilling - milling head collet chuck - shifted

MAZAK ( ) EXTERNAL 0
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces - décalé } N
6499,
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashdi - Eksenden Kacik
GEAR RATIO ( in out\ DRILLING ENDMILLING
i: \CW CCW)
TAPPING REAMING
'l‘

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparis Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg Euro

MZ2AK50E40165C70 50 ER40(3-26) 165 80 126 75 85 96 10 12 4000 100

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mazak Nexus 300-350

Radial drilling - milling head collet chuck r vy
R ) - - - DIN |§§) COOLANT TERAL
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces e
6499,
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basligi b
GEAR RAT|0\ ( in out (| 900 REAMING
i 1/1 Jew cw !
DRILLING\ (enomiLLING) (“ TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

MZ2RA50E40160C70 50 ER40(3-26) 95 60 80 44 160 85 88 10 12 4000 100

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.28



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Mazak Nexus 100 MY

Axial drilling - milling head collet chuck - shifted

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces - décalé 15uE8

6499,

L

MAZAK ( 0 EXTERNAL
DIN ISO COOLANT

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi - Eksenden Kacik b <
GEAR RATIO ( in out\ DRILLING ENDMILLING

OO0

it1/1 ) {cw cew)

(BEAMING )

TAPPING REAMING

=l

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparis Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg Euro
MZ3AK40E25105C68 40 ER25 (2-16) 105 80 84 50 61 78 8 10 6000 70
MZ3AK40E25115C68 40 ER25(2-16) 115 80 84 50 61 78 8 10 6000 70
MZ3AK40E32105C68 40 ER32(2-20) 105 80 84 50 61 78 8 10 6000 70
MZ3AK40E32115C68 40 ER32 (2-20) 115 80 84 50 61 78 8 10 6000 70

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mazak Nexus 100 MY

Radial drilling - milling head collet chuck o) [ v
= Dil;ligg) COOLANT

OPTION

INTERNAL
COOLANT

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

DIN
6499,
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basligi <> )
- y . | G%o (m\ (gl% 900 REAMING

i1 ) \ew cw (!

(DRILLING\ (enomiLLNG) (“TAPPING

(==

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

MZ3RA40E32100C68 40 ER32(2-20) 87 56 84 38 100 61 76 8 10 6000 100

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.29
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@

Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mazak MP 420/620/625/6200/6250

Axial drilling - milling head collet chuck

0 EXTERNAL

g
- - : - - DIN ISO COOLANT 0°
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces R
6499,
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashg ) 4
GEAR RATIO ( in out\ DRILLING ENDMILLING
i: \cw CW)
TAPPING REAMING
i

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

MZ4AX40E32087 40 ER32(2-20) 87 78 505 76 94 8 10 6000 25 3,20

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Mazak MP 420/620/625/6200/6250

Radial drilling - milling head collet chuck o o) ™ (External
s DIN ISO COOLANT

15488
DIN

OPTION

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces oIN
L L

cerrraTo ) [ in out ) [ gp° | [ReaminG

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basligi

AR CWIRCEWIRE

DRILLING | (ENDMILLING) (  TAPPING

SIS

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparis Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg Euro

MZ4RA40E32130C70 40 ER32(2-20)0 88 55 56 38 130 78 76 8 10 6000 25 8,85

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO

19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.30




Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Axial drilling - milling head collet chuck B @ - e
DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces (13?,39) A
69880, 64909,
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi < b )

{ GEAR RATIO ( in out ( 00 REAMING

i:1/1)\cw cw ||

(DRlLLlNG\ (EnomILLING) ( TAPPING

(i

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min)  (Nm) Kg

O1AX30E25090 30 ER25(2-16) 90 69 58 62 70 6000 40 2,50

02AX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 93 76 76 94 6000 50

fe
8
[t
&
=
o
(=]

O3AX50E32112 40 ER32(2-20) 1125 101 76 76 94 6000 50

O4AX40E32112 40 ER32(2-20) 1125 93 76 76 94 6000 50

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.31



Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Radial drilling - milling head collet chuck ouaNE s (Gemw
DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces By | | o
(69880 L 6499, L
.

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi

Y,
{GEAR rato) ((in out ) [ 90° (=,
n m ishie:

iz11 ) \ew cw L

(DRILLING\ (EnomiLLING ) (( TAPPING (REAMINGW

(e )

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg

O1RA30E25A090C63 30 ER25(2-16) 67 41 26 90 69 64 63 6000 40 3,85
O1RA30E25B090C63 30 ER25(02-16) 67 41 26 90 69 64 63 6000 40 3,85

O2RA40E32A090C70 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 70 5000 70 6,68
O2RA40E32B090C70 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 70 5000 70 6,68

O3RA40E32A090C70 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 101 76 70 5000 70
O3RA40E32B090C70 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 101 76 70 5000 70

O4RA40E32A090C90 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 90 5000 70 6,68
O4RA40E32B090C90 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 90 5000 70 6,68

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.32



Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted B @ 5

rEXTERNAL
DIN ISO DIN ISO COOLANT
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé (13?39 FoINy
69880, 6499,
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashd - Eksenden Kagik d: s -
cearrato ) ((in out ) [ 90° =

i:11 ) \ow cow) (| L

(DRILLING\ (enomiLLING) ( TAPPING (REAMINGW

& = E )

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite C (1/min) (Nm) Kg

O1RK30E25A070C63 30 ER25(02-16) 25 84 26 70 69 64 63 6000 40 3,85
O1RK30E25B070C63 30 ER25(02-16) 25 84 26 70 69 64 63 6000 40 3,85
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O2RK40E32A090C70 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 93 76 70 4000 70
O2RK40E32B090C70 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 93 76 70 4000 70

O3RK40E32A090C70 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 101 76 70 5000 70
O3RK40E32B090C70 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 101 76 70 5000 70

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.33



Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Okuma LT 300 M

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted oxonR) [ (EXTERNAL
DIN ISO DIN ISO COOLANT
A . . . . = 2 10889 15488

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé 55;'3'30 G%Ng }

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghi - Eksenden Kagik ) g
cearrato ) ((in  out INTERRAL
it 1/1 CW ccw L} L
DRILLING\ (ENDMILLING) [ TAPPING ”REAMlN(T

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite D (1/min) (Nm) Kg

O2RK40E32A090D50 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 93 76 50 4000 70
O2RK40E32B090D50 40 ER32(2-20) 35 995 38 90 93 76 50 4000 70

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Okuma LT 300 M

Radial drilling - milling head collet chuck om0 oo ) [(omiso | [ETEA
~ . . . . 10889 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces e?é'éo 5‘5‘9
. - o S
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashd - a
GEAR RAT\O in out ﬁg&%
i 1/1 \cw cw L—} L
DRILLING\ (EnomiLLNG) ( TAPPING rREAMING}

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite D (1/min) (Nm) Kg

O2RA40E32A090D50 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 50 5000 70
O2RA40E32B090D50 40 ER32(2-20) 85 53 38 90 93 76 50 5000 70

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.34



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Okuma LB 2000 / 2500 / 3000

Axial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

B

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

O5AX60E32080 60

ER32 (2 - 20)

Spannbereich

Capacity
Capacite
Kapasite

80 26 62 97

100 73 65

okuMA [~

2 (EXTERNAL
DIN ISO COOLANT 0°
15488

( DIN
64909,
. J

GEAR RATIO

(. R
in out

0

\CW cw )

DRILLING ENDMILLING

50 13

REAMING

N.Max T.Max.
S (1/min) (Nm) Kg

10 6000 70

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Radial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashg

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

O5RA60E32AB070 60

ER32 (2 - 20)

Spannbereich

Capacity
Capacité
Kapasite

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO
15488

&

10.11-10.48

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

DIN ISO

19488 Spannmutter ER
Clamping nuts ER

o Ecrou de serrage ER

10.25-10.26| Pens kapagi ER

10.48

Spannschliissel ER
Wrench ER

Clé de serrage
Anahtar ER

Okuma LB 2000 / 2500 / 3000

OKUMA

)

( (EXTERNAL
DIN ISO COOLANT
15488

OPTION
INTERNAL
COOLANT

(6298
_

GEAR RATIO\

o6

i1 )

N

( in out goo REAMING
@I@!

\CW cw

.

( DRILLING )

(==

D

80 635 40 26 70 62 98 73 65 50

o

1047

(enomiLLING) ( TAPPING

N.Max T.Max.

K S (1/min) (Nm) Kg

13 10 6000 70

AA Schliissel
AA Wrench
Clé AA

AA Anahtar

6.35
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@ Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Okuma LB 4000

Axial drilling - milling head collet chuck 0°

DRILLING ENDMILLING

( 7 (EXTERNAL

DIN ISO COOLANT

15488
DIN
64909,

. J

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

~
out

@I@!

\CW cw )

s
GEAR RATIO in

i1

(REAMING )

TAPPING REAMING

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite S

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm) Kg

OBAX60E40095 60 ER32(3-26) 95 76 110 110 78 80 55 11 10 6000 100

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Okuma LB 4000

okuMA (~ ) (EXTERNAL
DIN ISO COOLANT
15488
DIN
64909,
AN J L
N

Radial drilling - milling head collet chuck

OPTION
INTERNAL
COOLANT

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basligi

cearrato ) [ in out ) (1 90° | [REAMING
‘ i1 ) (ow ow !
(TAPPING

(DRILLING\ (ENDMILLING )

Hak

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg
O6RA60E40AB085 60 ER40 (3-26) 92 65 45 85 76 110 110 78 80 55 11 10 6000 100
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO DIN ISO

19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel

@ Collets System ER o Clamping nuts ER . Wrench ER AA Wrench

Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N Clé de serrage Clé AA

10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.36




Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Okuma LT 2000 EX V16

Axial drilling - milling head collet chuck KOV (D'g;gg N 0°
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DIN
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baslig ; 3
GEAR RATIO in out DRILLING ENDMILLING
i: \CW CW)
REAMING

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

@X» O7AX55E25060 55 ER25(2-16) 60 102 86 100 65 80 13 10 6000 70

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Okuma LT 2000 EX V16
Radial drilling - milling head collet chuck ?m@ Comrso ) (EEma

OPTION
INTERNAL
COOLANT

COOLANT
A . . . . 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DN
NS J L

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashg { -

fe
8
=
&
=
o
(=]

N N
GEAR RATIO in  out 90° REAMING

SIg!

i11 ) (cw cw)

.

(DRILLING\ (ENDMILLING )

Hakb

(TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite K S (1/min) (Nm) Kg

(X@P» O7RA55E25AB065 55 ER25(2-16) 98 655 37 65 102 86 65 80 13 10 6000 70

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.37



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Takisawa EX 308 / 310 / 508 / 510

Axial drilling - milling head collet chuck D) (00T (B

15488

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces oI
_ J

GEAR RATIO ( in Om\ DRILLING ENDMILLING

i1 \cw_cw |

00

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

REAMING

TAPPING

Il

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

TS1AX60E32080 60 ER32(3-26) 40 80 75 20 92 100 70 70 19 10 6000 50 4,30

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Takisawa EX 308 / 310 / 508 / 510

Radial drilling - milling head collet chuck I m
A . . . . 15488
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces DN
. ap o J J L
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi S 7 S 7
GEAR RATIO (,n\ (oi‘t\ 900 REAMING
i1 ) (ew cw (¢
5) ((TAPPING

(DRILLING\ (ENDMILLING

Hak

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

TS1RA60E32AB090 60 ER40(3-26) 1115 62 40 90 75 20 92 70 70 19 10 6000 50 11,00

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.38



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Takisawa TY 2000 @

Axial drilling - milling head collet chuck [FARISAWA (D'l’;;;? e 0°
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces oI
. g o J
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghg p "
GEAR RATIO in out DRILLING ENDMILLING
\CW CWJ
TAPPING REAMING

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

TS2AX68E32086 68 ER32(2-20) 80 85 109 99 82 72 14 10 6000 100 6,00

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Takisawa TY 2000
Radial drilling - milling head collet chuck i) (T T (e ) (e =
- - - - - s COOLANT oo IE
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces BN S
. - o N J —
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basghg S S =
GEAR RTIO in out 90 o REAMING
b OO
i:11 ) (ew cw (!
(DRILLING\ (EnoMILLING) ( TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacite N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

TS2RA68E32090 68 ER32(2-20) 86,5 665 45 90 85 135935 82 72 14 10 6000 100

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.39



@ Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Takisawa TC 250

Axial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

Bestell-Nr.

Order Nr.
Reference

Siparig Nr.

TS3AX50E20075

50

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER20 (2 - 13)

35 75 60

100 85 70 62 38 9

TAKSAW] (

DIN ISO
15488
DIN
6499,
. )

0 EXTERNAL

COOLANT

00

GEAR RATIO

i1

(. N
in out

@I@!

\CW cw ')

TAPPING

K S

REAMING

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm) Kg

10 6000 30 3,60

DRILLING ENDMILLING

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Radial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Basligi

B
B2

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference

Spannbereich

Capacity

Takisawa TC 250

TAKISAW/D

)

( N
DIN ISO
15488
DIN
6499,
. )

(EXTERNAL
COOLANT

=

OPTION
INTERNAL
COOLANT

GEAR RATIO\

o8

i1 )

(.
in out

SIg

\CW Ccw )

N [

90°

.

REAMING

( DRILLING

i

(ENDMILLING\

SIS

(TAPPING

Capacité
Kapasite

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm) Kg

Siparig Nr.

B2 B3 B4 K S

6.40

TS3RA50E20AB080 50 ER20 (2-13) 35160 64 35 80 60 20 85 110 62 70 38 9 10 6000 50
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER . Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER h Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar



Takisawa TS 4000Y

Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

EXTERNAL
COOLANT

[ TAKISAWA' (

Axial drilling - milling head collet chuck omiso )
15488

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces DN
Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

00

DRILLING ENDMILLING

\ )

~
out

GI@!

\CW cw )

GEAR RATIO ( in
i1

TAPPING

REAMING

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite S

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm) Kg

88 8 94 108 72 82 14 10 6000 70 3,56

@D TS4AX55E32088 55  ER32 (2 - 20)

Takisawa TY 2000

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

Radial drilling - milling head collet chuck ) (T T (X ) (e =
s COOLANT oo IE
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces BN =
. - . N J —]
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashdi 5 37 =
GEAR RATIO in out 90 o REAMING
it ) \CW CWJ U

(DRILLING\ (enomiLLNG) (TAPPING

Hak

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacite
Kapasite S

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm) Kg

100 69 405 90 85 94 72 82 14 10 6000 70 9,60

(P TS4RA55E32AB90 55  ER32 (2 - 20)

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER § Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER : Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.41



Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme

HAAS SL20 / SL40

@

Axial drilling - milling head collet chuck

e e
DIN ISO
10889

EXTERNAL
COOLANT

DIN ISO
15488
DIN
6499,

Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces

( DIN
69880,
- -

:
-

=

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashgi

~
GEAR RATIO out

{ A

) \CW cw

REAMING

(TAPPING

(DRILLING\ (ENDMILLING

(e

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.

Siparig Nr. Kapasite (1/min) (Nm) Kg Euro
SL2AX40E32112 40 ER32 (2-20) 112,5 104,85 76 76 94 6000 50
SL2AX40E40126 40 ER40 (3 - 26) 126 104,85 76 76 94 6000 50
SL4AX40E32112 40 ER32 (2-20) 1125 117,55 76 76 94 6000 50 4,60
SL4AX40E40126 40 ER40 (3 - 26) 126 117,55 76 76 94 6000 50

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

6.42

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER . Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar




Axial Fraskopf Frasdornaufnahme HAAS SL20 / SL40 @

Axial milling head chuck for cutter arbor ) (o iso BTERVL
A . . . 10889 1ISO
Teté de fraisage axiale porte - fraise (A 3937
Axial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamal Malafa
GEAR RATIO in out Oo MILLING
OO0
i1 CW Cw

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference N.Max T.Max.

Siparig Nr. (1/min)  (Nm) Kg
SL2AX40K16090 40 16 90 104,85 76 76 94 6000 50
SL2AX40K22090 40 22 90 104,85 76 76 94 6000 50
SL4AX40K16090 40 16 90 117,55 76 76 94 6000 50
SL4AX40K22090 40 22 90 117,55 76 76 94 6000 50

fe
8
[t
&
=
o
(=]

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

6.43



@ Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme HAAS SL20 / SL40

Radial drilling - milling head collet chuck

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghdi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

SL2RA40E32A065C70 40
SL2RA40E32B065C70 40
SL2RA40E40A065C70 40

[SL2RA40E40B065C70| 40

SL4RA40E32A065C70 40
SL4RA40E32B065C70 40
SL4RA40E40A065C70 40

|SLARA40E40B065C70| 40

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER32 (2-20) 85 53
ER32 (2-20) 85 53
ER40 (3-26) 95 53
ER40 (3-26) 95 53

ER32 (2-20) 85 53

(

ER32 (2

ER40 (3
(

20) 85 53
26) 95 53

ER40 (3-26) 95 53

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488

&

10.11-10.18

6.44

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

DIN SO
15488

O

10.25-10.26

Spannmutter ER
Clamping nuts ER
Ecrou de serrage ER
Pens kapagi ER

38
38
38
38

38
38
38
38

65
65
65
65

65
65
65
65

10.48

104,85
104,85
104,85
104,85

117,55
117,55
117,55
117,55

Spannschlissel ER
Wrench ER

Clé de serrage
Anahtar ER

76
76
76
76

76
76
76
76

e

e

rE)(TERNAL

DIN ISO DIN ISO COOLANT
10889 15488
( DIN DIN
69880 6499,
L L L
N I
GEAR RATIO in  out 900 ﬁ%’éﬁ:"}%
iz11 ) (ew cw L
(DRILLING\ (enomiLLING) ( TAPPING (REAMINGW

N.Max

T.Max.

(1/min) (Nm) Kg

70 6000
70 6000
70 6000
70 6000

70 6000
70 6000
70 6000
70 6000

10.47

50
50
50
50

50 5,85
50 5,85
50
50

AA Schliissel
AA Wrench
Clé AA

AA Anahtar
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Radial Fraskopf Frasdornaufnahme HAAS SL20 / SL40 @

Radial milling head chuck for cutter arbor

EXTERNAL

DIN ISO |SO COOLANT
Teté de fraisage radiale porte - fraise (13?39 3037
69880,
Radial Tahrikli Takim Tutucu Alin Kamali Malafa
GEAR RATIO in out 900 MILLING
OO0
P11 cw ow

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference N.Max T.Max.
Siparig Nr. (1/min)  (Nm)

SL2RA40K16A065C70 40 16 64 53 38 65 10485 76 70 6000 50
SL2RA40K16B065C70 40 16 64 53 38 65 10485 76 70 6000 50
SL2RA40K22A065C70 40 22 64 53 38 65 10485 76 70 6000 50
[SL2RA40K22B065C70| 40 22 64 53 38 65 10485 76 70 6000 50

SL4RA40K16A065C70 40 16 64 53 38 65 11755 76 70 6000 50
SL4RA40K16B065C70 40 16 64 53 38 65 117,55 76 70 6000 50
SL4RA40K22A065C70 40 22 64 53 38 65 117,55 76 70 6000 50
SLARA40K22B065C70 | 40 22 64 53 38 65 11755 76 70 6000 50

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench

Vis de serrage Entraineur Clé de serrage

1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari

6.45
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@ Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt HAAS SL20 / SL40

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted

Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghi - Eksenden Kagik

( ( (EXTERNAL
DIN ISO DIN ISO COOLANT
10889 15488
( DIN DIN
69880, 6499,
_ = _
cearRaTO ) [ in  out (| 900 rﬁg&ﬁg%
N1/ CYRCCY/RE L
(TAPPING

(DRILLING\ (ENDMILLING

(e

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

[SL2RK40E32A065C70 | 40 ER32(2-20) 35 995 38
[SL2RK40E32B065C70 | 40 ER32(2-20) 35 995 38

[SLARK40OE32A065C70 | 40 ER32(2-20) 35 995 38
[SLARK40E32BO65C70 | 40 ER32(2-20) 35 99,5 38

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

90
90

90
90

DINISO DINISO

19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER

@ Collets System ER o Clamping nuts ER .
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N

10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048

6.46

104,85
104,85

117,55
255

Spannschlissel ER
Wrench ER

Clé de serrage
Anahtar ER

64
64

76
76

N.Max
C (1/min)

70 5000
70 5000

70 5000
70 5000

10.47

T.Max.
(Nm) Kg

70
70

70
70

AA Schliissel
AA Wrench
Clé AA

AA Anahtar

(REAMINGW

| 3
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Axial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Nakamura @

Axial drilling - milling head collet chuck T (@ Weszwn
DIN ISO COOLANT 0°
Teté de percage - fraisage axiale mandrin pour pinces } RN
6499,
N\ /

Axial Tahrikli Takim Tutucu Pens Baghgi

GEAR RATIO ( in out\ DRILLING ENDMILLING
i1 ) {ew cw E

(REAMING )
TAPPING REAMING

117 — )

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

@I@P» NKAX55E25051 55 ER25(2-16) 51 108 79 82 50 60 10 8 6000 50 2,15

Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme Nakamura

Radial drilling - milling head collet chuck T e S
N - ) - ) Dl’;ligso COOLANT ITERNAL IE
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces o S
6499, .2
Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashg 4 i =
cerrraTo ) [ in out ) [1 gQ° | [REAING
i1 ) (ew cw (!

(DRILLING\ (ENDMILLING )

—Hak

(TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacite N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite S (1/min) (Nm) Kg

(P NKRA55E25AB055 55 [ER25(2-16) 90 585 35 55 108 20 84 65 80 10 8 6000 50 6,95

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V4 Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.47



‘ Axial Bohr - und Fraskopf short Spannzangenaufnahme

P TSUAX65E32S053

Tsugami MO06SY / M08SY

Axial drilling - milling head short collet chuck

0 EXTERNAL

NAKAMURA ( o
N DZII.’:SIASBO COOLANT 0
Teté de percage - fraisage axiale short mandrin pour pinces 63@19
Axial Tahrikli Takim Tutucu Short Pens Bashgi S
(in\ (Ol% DRILLING ENDMILLING
it11 ) (cw cw) 4 Eﬁg
TAPPING REAMING

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite S

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm)

Kg

65 ER32(2-20) 53 107 20 92 100 72 66 27 10 18 6000 50 3,80

Radial Bohr - und Fraskopf short Spannzangenaufnahme Tsugami MO06SY / M08SY

Radial drilling - milling head short collet chuck

(EXTERNAL
COOLANT

OPTION
INTERNAL

B NAKAMURA\ ( 0
N COOLANT

DIN ISO
15488

Teté de percage - fraisage radiale short mandrin pour pinces DIN

6499,

Radial Tahrikli Takim Tutucu Short Pens Bashgi

I N

GEAR RATIO | in out 900 REAMING
i:11 ) CW CW) U

DRILLING\ (ENDMILLING | [ TAPPING

akb

L_

B1

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

N.Max T.Max.
(1/min) (Nm)

B2 B3 K S

Kg

(P TSURA65E32S065 65 ER32 (2-20) 89 58 42 65 107 20 92 72 66 27 10 18 6000 50 8,70
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER . Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER N Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.4 Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.48




Radial Bohr - und Fraskopf Spannzangenaufnahme - versetzt Tsugami MO06SY / M08SY

Radial drilling - milling head collet chuck - shifted oo (o) (e
COOLANT gl | HESEME
Teté de percage - fraisage radiale mandrin pour pinces - décalé o
6499,

Radial Tahrikli Takim Tutucu Pens Bashd - Eksenden Kagik 4 b

GeARRATIO ) [ in  out (| 900 REAMING

i:11 ) (ew cocw
(DRILLING\ (enomiLLING) ( TAPPING

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité N.Max T.Max.
Siparig Nr. Kapasite B3 K S (1/min) (Nm) Kg

(@ TSURK6E5E25B085 65 ER25(2-16) 64 116 38 85 107 20 92 72 66 27 10 18 6000 50
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Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.24 Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

6.49
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Winkelkopfe

Angle Head
Téte a renvoi d'angle
Acili Kafa

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page l

Slim 1 typ - ER11 spannfutter s
Slim 1 type - ER11 collect chuck -H -
Slim 1 type - ER11 mandrin a pinces

Slim 1 tipi - ER11 pens baghgi 1.01-7.02

Slim 2 typ - ER8 spannfutter & Ty
Slim 2 type - ER8 collect chuck E
Slim 2 type - ER8 mandrin a pinces

Slim 2 tipi - ER8 pens bagh 1.03-7.04

S typ - ER16 spannfutter ! « ‘o s

S type - ER16 collect chuck -l

S type - ER16 mandrin a pinces :

S tipi - ER16 pens baghgi 1.05-7.06 -
=

S typ - ER16 short doppelseitig spannfutter , }
S type - ER16 short double-sided collet chuck B e
S type - ER16 short double face mandrin a pinces ‘

S tipi - ER16 short cift tarafli pens bashdi 1.07-7.08

B | —

S typ - ER25 spannfutter

S type - ER25 collect chuck

S type - ER25 mandrin a pinces -
-

S tipi - ER25 pens baghig 7.09-7.10

S typ - KMA16 quernut-aufsteckdorne | I

S type - KMA16 shell mill holder E _—
S type - KMA16 porte-fraises a surfacer T
$ tipi - KMA16 alin kamali malafa 711-712

S typ - ER32 short spannfutter ’ I
S type - ER32 short collet chuck - |
S type - ER32 short mandrin a pinces § =
S tipi - ER32 short pens baghg 113-7.14 i 3

M typ - ER40 spannfutter

M type - ER40 collect chuck

M type - ER40 mandrin & pinces

M tipi - ER40 pens bagligi 115-7.16

M typ - 1IS030 adapter / reduzierungen

M type - IS030 reduction sleeves

M type - IS030 douilles de réduction

M tipi - 18030 cektirme civatal rediiksiyon 117-718 .

M typ - KMA22 quernut-aufsteckdorne "

M type - KMA22 shell mill holder _—
M type - KMA22 porte-fraises a surfacer

M tipi - KMA22 alin kamali malafa 119-7.20

ANGLE HEAD
Winkelkdpfe



Winkelképfe Design und Information

Angled head design and information

Téte a renvoi d'angle Design et information

Acili kafa tasarimi ve bilgilendirmesi

Antriebskegel / Drive cone
Conduire le céne / Konik

Arretierscheibe / Locking disc
Disque de verrouillage / Kilitleme diski

Verschlussmechanismus / Locking mechanism
Mécanisme de verrouillage / Kilitleme mekanizmasi

Drehmomentstitze / Torque Arm
Bras de couple / Tork kolu

Skalenring (360°) / Scale ring (360°)
Bague d'échelle (360°) / Aci ringi (360°)

Hochfester Aluminiumkdrper

High strength aluminum body

Corps en aluminium a haute résistance
YUiksek mukavemetli aliminyum gévde

Werkzeugaufnahme / Output spindle
Porte-outil / Takim tutucu



Kegel-typen / Cone types / Types de cones / Konik tipleri

SK DIN ISO 7388-1 MAS 403 BT HSK EPS
(DIN 69871) (JIS B 6339) (DIN 69893) (ISO 26623-1)

- Alle kegel typen und normen sind werfligbar. Spezieller kegel kann nach bestellung hergestellt werden.
- All conical types and norms are available. Special cone can be produced according to order.

- Tous les types coniques et les normes sont disponibles. Le cone spécial peut étre produit selon I'ordre.
- Tum konik tipleri ve normlari mevcuttur. Siparise gore 6zel konik Uretilebilir.

Drehmomentarm typen / Torque arm types / Types de bras de couple / Tork kolu tipleri

Standart drehmomentarm
Standart torque arm

Bras de couple standart
Standart tork kolu

- Automatischer
werkzeugwechsel kann
ebenfalls verwendet erden.

- Automatic tool change can
also be used.

- Le changement
automatique d'outil peut
également étre utilisé.

- Otomatik takim
degistirmede kullanilabilir.

Drei-stift drehmomentarm
Three-pin torque arm

Bras de couple a trois broches
3 pimli tork kolu

- Fir manuellen betrieb.

- For manual operation.

- Pour un fonctionnement
manuel.

- Manuel kullanim igindir.

- Spezieller drehmomentarm kann nach bestellung hergestellt werden.
- Special torque arm can be produced according to order.

- Le brass de couple spécial peut étre produit selon I'ordre.

- Siparise gore 6zel tork kolu Uretilebilir.

Kérpertypen / Body Types / Types de corps / Govde Tipleri

1ISO30 KMA22 ER25 KMA16

- Spezieller futter kann nach bestellung hergestellt werden.
- Special chuck can be produced according to order.

- Le mandrin spécial peut étre produit selon |'ordre.

- Siparise gore Ozel tutucu Uretilebilir.
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Winkelképfe 90° Slim 1 Typ - ER11 Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° Slim 1 Type - ER11 Collet Chuck - Standard Torque Arm - = W e ~ T
DIN ISO COOLANT m @ ®©
Téte a renvoi d'angle 90° Slim 1 Type - ER11 Mandrin a pinces - o OO0
Bras de couple standard = low cw]
Acili Kafa 90° Slim 1 Tipi - ER11 Pens Bashgi - Standart Tork Kolu f\ ”J [ waxrow ) (REAMING
m 8 Nm
i1 ) \I-l“ \_10.000 min" )
- (DRILLING\ (ENDMILLING)  TAPPING )
3 € 3 ( é )
< %_% ——
124 143
160,1 33 N D
H

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cdnes Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

P 302.RASL1.E11.160.C65 SK 30 ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 2,91
XD 402.RASL1.E11.160.C65 SK 40 ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 342
P 402.RASL1.E11.160.C80 SK 40 ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 349
@» 502.RASL1.E11.160.C80 SK 50 ER11(1-7) 34 2297 366 59 80 529
@ 502.RASL1.E11.160.C110 SK 50 ER11 (1-7) 34 2297 366 59 110 545
XD 402ERP.RASL1.E11.160.C65 SK40-ERP  ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 345
X 402ERP.RASL1.E11.160.C80 SK40-ERP  ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 352
X 502ERP.RASL1.E11.160.C80 SK50-ERP  ER11(1-7) 34 2297 366 59 80 533
@» 502ERP.RASL1.E11.160.C110 SK50-ERP  ER11(1-7) 34 2297 366 59 110 549
X 305.RASL1.E11.160.C65 BT 30 ER11(1-7) 34 2357 426 59 65 294
X 405.RASL1.E11.160.C65 BT 40 ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 370
@ 405.RASL1.E11.160.C80 BT 40 ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 377
@ 505.RASL1.E11.160.C80 BT 50 ER11 (1-7) 34 2438 50,7 59 80 6,09
@» 505.RASL1.E11.160.C110 BT 50 ER11(1-7) 34 2438 507 59 110 6,25
XD 405ERP.RASL1.E11.160.C65 BT40-ERP  ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 3,71
X» 405ERP.RASL1.E11.160.C80 BT40-ERP  ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 378
X» 505ERP.RASL1.E11.160.C80 BT50-ERP  ER11(1-7) 34 2438 50,7 59 80 6,13
X» 505ERP.RASL1.E11.160.C110 BT50-ERP  ER11(1-7) 34 2438 50,7 59 110 629
XD A63.RASL1.E11.160.C65 HSK-A63  ER11(1-7) 34 2447 516 59 65 328
X A63.RASL1.E11.160.C80 HSK-A63  ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 335
X A100.RASL1.E11.160.C80 HSK-A100  ER11(1-7) 34 2447 516 59 80 461
P A100.RASL1.E11.160.C110 HSK-A100  ER11(1-7) 34 2447 516 59 110 477
X EP6.RASL1.E11.160.C65 EPS 63 ER11(1-7) 34 2167 236 59 65 327
X EP6.RASL1.E11.160.C80 EPS 63 ER11 (1-7) 34 2167 236 59 80 334

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488 - P _ . 4 .
Spannzangen System ER Spannmutter Mini Rollenschliissel fiir Spannmutter | Spannschiiissel ER
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs V4 Wrench ER
= | Pinces de serrage System ER ~ | Ecrou mini Cles 4 rouleaux ' CI6 de serrage
10.11-1048| Pens ER 1024 | Mini kapak 10.47__| Bilyali Kapak Skma Anahtan 1048 | Anahtar ER

7.01



Winkelképfe 90° Slim 1 Typ - ER11 Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° Slim 1 Type - ER11 Collet Chuck - Three-pin torque arm - ~

rE)(TERNAL

DIN ISO COOLANT out 90°
Téte a renvoi d'angle 90° Slim 1 Type - ER11 Mandrin a pinces - o
Bras de couple a trois broches = 0 cw cw
Acih Kafa 90° Slim 1 Tipi - ER11 Pens Baghgi - Ug Pimli Tork Kolu fGEARpAT.o\ (1ax oruE MAX RV [ REAMING

iz ) \l-l‘

u 0 000 min™

(DRILLING ) (ENDMILLING) ( TAPPING

(= )

718 h6 Sou
C

|
=
nctl\]
/
+—1i
=

124 143 5115
160.1 33 N D

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. i Kapasite
X» 302.RASL1.E11.160.C65.3 SK 30 ER11 (1-7) 34 2447 516 59 65 4,37
(XD 402.RASL1.E11.160.C65.3 SK 40 ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 65 4,88
@@ 402.RASL1.E11.160.C80.3 SK 40 ER11 (1-7) 34 2447 516 59 80 5,36
@ 502.RASL1.E11.160.C80.3 SK 50 ER11 (1-7) 34 2297 36,6 59 80 7,16
@X» 502.RASL1.E11.160.C110.3 SK 50 ER11 (1-7) 34 2297 36,6 59 110 8,39
(@D 402ERP.RASL1.E11.160.C65.3 SK 40-ERP ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 65 4,40
X 402ERP.RASL1.E11.160.C80.3 SK 40-ERP ER11 (1-7) 34 2447 516 59 80 4,91
@» 502ERP.RASL1.E11.160.C80.3 SK 50-ERP ER11 (1-7) 34 2297 36,6 59 80 7,20
@ 502ERP.RASL1.E11.160.C110.3 SK 50-ERP ER11 (1-7) 34 2297 36,6 59 110 8,43
@X» 305.RASL1.E11.160.C65.3 BT 30 ER11 (1-7) 34 2357 426 59 65 4,40 % ..g
@ 405.RASL1.E11.160.C65.3 BT 40 ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 65 5,16 5 %
(X» 405.RASL1.E11.160.C80.3 BT 40 ER11 (1-7) 34 2447 516 59 80 5,64 S =
@ 505.RASL1.E11.160.C80.3 BT 50 ER11 (1-7) 34 2438 507 59 80 7,96 <Z: =
@ 505.RASL1.E11.160.C110.3 BT 50 ER11 (1-7) 34 2438 50,7 59 110 9,19
(X» 405ERP.RASL1.E11.160.C65.3 BT 40-ERP ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 65 5,17
@ 405ERP.RASL1.E11.160.C80.3 BT 40-ERP ER11 (1-7) 34 2447 516 59 80 5,65
@ 505ERP.RASL1.E11.160.C80.3 BT 50-ERP ER11 (1-7) 34 2438 50,7 59 80 8,00
@X» 505ERP.RASL1.E11.160.C110.3 BT 50-ERP ER11 (1-7) 34 2438 50,7 59 110 9,23
(D A63.RASL1.E11.160.C65.3 HSK-A 63 ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 65 4,74
@ A63.RASL1.E11.160.C80.3 HSK-A 63 ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 80 5,22
> A100.RASL1.E11.160.C80.3 HSK-A 100 ER11 (1-7) 34 2447 51,6 59 80 6,48
> A100.RASL1.E11.160.C110.3 HSK-A 100 ER11 (1-7) 34 24477 51,6 59 110 7,71
@@» EP6.RASL1.E11.160.C65.3 EPS 63 ER11 (1-7) 34 216,7 236 59 65 4,73
@» EP6.RASL1.E11.160.C80.3 EPS 63 ER11 (1-7) 34 216,7 23,6 59 80 5,21

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO
15488 o P - y 4 i
Spannzangen System ER | Spannmutter Mini Rollenschiiissel fiir Spannmutter | Spannschliissel ER
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs V4 Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou mini Cles & rouleaux ’ Cle de serrage
10.11-1048 | Pens ER 1024 | Mini kapak 10.47__| Bilyali Kapak Skma Anahtan 1048 | Anahtar ER

7.02



Winkelképfe 90° Slim 2 Typ - ER8 Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° Slim 2 Type - ER8 Collet Chuck - Standard Torque Arm - N e D T
DIN ISO COOLANT m e ©
Téte a renvoi d'angle 90° Slim 2 Type - ER8 Mandrin a pinces - 15488 OO0
Bras de couple standard |69 ] low cw]
Acili Kafa 90° Slim 2 Tipi - ER8 Pens Baghg - Standart Tork Kolu ((cearramo ) ”J (waxren ) (REAMING
m 4 Nm
i1 ) kI-l“ \_10.000 min" )
rDRILLING\ (ENDMILLING) ( TAPPING )
~| N }fiﬁ _____ e
b e I |
f .y

160,1 33 N

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cdnes Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

@@ 302.RASL2.E8.160.C65 SK 30 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 65 2,97
@@ 402.RASL2.E8.160.C65 SK 40 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 65 3,48
@» 402.RASL2.E8.160.C80 SK 40 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 80 3,55
@» 502.RASL2.E8.160.C80 SK 50 ER8 (0,5-5) 30,56 229,7 36,6 53 80 5,35
@» 502.RASL2.E8.160.C110 SK 50 ER8 (0,5-5) 30,5 229,7 36,6 53 110 5,51
X 402ERP.RASL2.E8.160.C65 SK 40-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 65 3,51
@X» 402ERP.RASL2.E8.160.C80 SK 40-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 2447 516 53 80 3,58
@ 502ERP.RASL2.E8.160.C80 SK 50-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 229,7 36,6 53 80 5,39
@XP» 502ERP.RASL2.E8.160.C110 SK 50-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 229,7 36,6 53 110 5,55
@@ 305.RASL2.E8.160.C65 BT 30 ER8 (0,5-5) 30,5 2357 42,6 53 65 3,00
@@ 405.RASL2.E8.160.C65 BT 40 ER8 (0,5-5) 30,5 2447 51,6 53 65 3,76
@ 405.RASL2.E8.160.C80 BT 40 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 516 53 80 3,83
@ 505.RASL2.E8.160.C80 BT 50 ER8 (0,5-5) 30,5 2438 50,7 53 80 6,15
@X» 505.RASL2.E8.160.C110 BT 50 ER8 (0,5-5) 30,5 2438 50,7 53 110 6,31
@ 405ERP.RASL2.E8.160.C65 BT 40-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 65 3,77
@X» 405ERP.RASL2.E8.160.C80 BT 40-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 80 3,84
@» 505ERP.RASL2.E8.160.C80 BT 50-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 243,8 50,7 53 80 6,19
@» 505ERP.RASL2.E8.160.C110 BT 50-ERP ER8 (0,5-5) 30,5 2438 50,7 53 110 6,35
@ A63.RASL2.E8.160.C65 HSK-A 63 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 516 53 65 3,34
@» A63.RASL2.E8.160.C80 HSK-A 63 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 80 3,41
@XP» A100.RASL2.E8.160.C80 HSK-A 100 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 51,6 53 80 4,67
@X» A100.RASL2.E8.160.C110 HSK-A 100 ER8 (0,5-5) 30,5 244,7 516 53 110 4,83
@@» EP6.RASL2.E8.160.C65 EPS 63 ER8 (0,5-5) 30,5 216,7 23,6 53 65 3,33
@ EP6.RASL2.E8.160.C80 EPS 63 ER8 (0,5-5) 30,5 216,7 23,6 53 80 3,40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO
15488 - P _ . 4 .
Spannzangen System ER Spannmutter Mini Rollenschliissel fiir Spannmutter | Spannschiiissel ER
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs V4 Wrench ER
= | Pinces de serrage System ER ~ | Ecrou mini Cles 4 rouleaux ' CI6 de serrage
10.11-1048| Pens ER 1024 | Mini kapak 10.47__| Bilyali Kapak Skma Anahtan 1048 | Anahtar ER

7.03



Winkelképfe 90° Slim 2 Typ - ER8 Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° Slim 2 Type - ER8 Collet Chuck - Three-pin torque arm

Téte a renvoi d'angle 90° Slim 2 Type - ER8 Mandrin a pinces -
Bras de couple a trois broches

Acili Kafa 90° Slim 2 Tipi - ER8 Pens Baghi - Ug Pimli Tork Kolu

e i e o i,

=]
E=5

1018 h6 Sou

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

@ 302.RASL2.E8.160.C65.3
@ 402.RASL2.E8.160.C65.3
@ 402.RASL2.E8.160.C80.3
@P 502.RASL2.E8.160.C80.3
@ 502.RASL2.E8.160.C110.3

XD 402ERP.RASL2.E8.160.C65.3
@D 402ERP.RASL2.E8.160.C80.3
X» 502ERP.RASL2.E8.160.C80.3
@X» 502ERP.RASL2.E8.160.C110.3

X» 305.RASL2.E8.160.C65.3
@ 405.RASL2.E8.160.C65.3
@X» 405.RASL2.E8.160.C80.3
@ 505.RASL2.E8.160.C80.3
@ 505.RASL2.E8.160.C110.3

P 405ERP.RASL2.E8.160.C65.3
> 405ERP.RASL2.E8.160.C80.3

@ 505ERP.
@ 505ERP.

RASL2.E8.160.C80.3
RASL2.E8.160.C110.3

(@ A63.RASL2.E8.160.C65.3
@ A63.RASL2.E8.160.C80.3
> A100.RASL2.E8.160.C80.3
> A100.RASL2.E8.160.C110.3

@X» EP6.RASL2.E8.160.C65.3
@XP EP6.RASL2.E8.160.C80.3

Kegel
Shanks
Cones
Konik

SK 30
SK 40
SK 40
SK 50
SK 50

SK 40-ERP
SK 40-ERP
SK 50-ERP
SK 50-ERP

BT 30
BT 40
BT 40
BT 50
BT 50

BT 40-ERP
BT 40-ERP
BT 50-ERP
BT 50-ERP

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 100
HSK-A 100

EPS 63
EPS 63

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

ER8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)

ERS8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ERS8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ERS8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)
ERS (0,5-5)
ER8 (0,5-5)

ER8 (0,5-5)
ERS8 (0,5-5)
ERS8 (0,5-5)
ER8 (0,5-5)

ERS8 (0,5-5)
ERS8 (0,5-5)

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN ISO
15488

&

10.11-10.18

Spannzangen System ER
Collets System ER

Pinces de serrage System ER
Pens ER

3

10.24

Spannmutter Mini
Nut Mini

Ecrou mini

Mini kapak

10.47

N

30,5
30,5
30,5
30,5
30,5

2447
2447
2447
229,7
229,7

30,5
30,5
30,5
30,5

2447
2447
229,7
229,7

30,5
30,5
30,5
30,5
30,5

235,7
244,7
244,7
2438
2438

30,5
30,5
30,5
30,5

2447
2447
243,8
243,8

30,5
30,5
30,5
30,5

244,7
2447
2447
244,7

30,5
30,5

216,7
216,7

Rollenschliissel fiir Spannmutter
Roller Bearing Wrenchs

Cles & rouleaux

Bilyall Kapak Stkma Anahtar

51,6
51,6
51,6
36,6
36,6

51,6
51,6
36,6
36,6

42,6
51,6
51,6
50,7
50,7

51,6
51,6
50,7
50,7

51,6
51,6
51,6
51,6

23,6
23,6

10.48

53 65
53 65
53 80
53 80
53 110
53 65
53 80
53 80
53 110
53 65
53 65
53 80
53 80
53 110
53 65
53 80
53 80
53 110
53 65
53 80
53 80
53 110
53 65
53 80
Spannschliissel ER
Wrench ER
Clé de serrage
Anahtar ER

4,43
4,94
5,42
7,22
8,45

4,97
5,45
7,26
8,49

4,46
5,22
5,70
8,02
9,25

4,47
5,23
8,06
9,29

4,80
5,28
6,54
7,77

4,79
& 27
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@ Winkelképfe 90° S Typ - ER16 Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° S Type - ER16 Collet Chuck - Standard Torque Arm - N o ~ — ~

DIN ISO COOLANT in ou
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER16 Mandrin  pinces - 1518 _? OO0
Bras de couple standard Lo C Jlew cw]
Acili Kafa 90° S Tipi - ER16 Pens Baglig - Standart Tork Kolu ((cearramo ) ”J (e ) (1 g0

m 50 Nm
= i1 ) \l-l“ \_6.000 min" ) )
E (DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING ) ( REAMING )
0| . °§ 2

i o L s el ==

ol

67.5

33

34.6, 783
95.4

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cdnes Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

@ 302.RAS.E16.95.C65 SK 30 ER16 (1-10) 87,5 180 51,6 160 65 519
@@ 402.RAS.E16.95.C65 SK 40 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 5,70
@» 402.RAS.E16.95.C80 SK 40 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 80 5,77
@» 502.RAS.E16.95.C80 SK 50 ER16 (1-10) 875 165 36,6 160 80 7,40
@» 502.RAS.E16.95.C110 SK 50 ER16 (1-10) 87,5 165 36,6 160 110 7,56
> 402ERP.RAS.E16.95.C65 SK40-ERP  ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 5,73
@XP» 402ERP.RAS.E16.95.C80 SK40-ERP  ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 80 5,80
@ 502ERP.RAS.E16.95.C80 SK50-ERP  ER16 (1-10) 875 165 36,6 160 80 7,44
@X» 502ERP.RAS.E16.95.C110 SK50-ERP  ER16 (1-10) 875 165 36,6 160 110 7,60
@ 305.RAS.E16.95.C65 BT 30 ER16 (1-10) 875 171 42,6 160 65 5,05
@ 405.RAS.E16.95.C65 BT 40 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 5,81
@ 405.RAS.E16.95.C80 BT 40 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 80 5,88
@ 505.RAS.E16.95.C80 BT 50 ER16 (1-10) 87,5 179,1 50,7 160 80 8,30
@» 505.RAS.E16.95.C110 BT 50 ER16 (1-10) 87,5 179,1 50,7 160 110 8,46
@@ 405ERP.RAS.E16.95.C65 BT 40-ERP  ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 5,82
@X» 405ERP.RAS.E16.95.C80 BT 40-ERP  ER16 (1-10) 87,5 180 51,6 160 80 5,89
@X» 505ERP.RAS.E16.95.C80 BT 50-ERP ~ ER16 (1-10) 87,5 179,1 50,7 160 80 8,34
@ 505ERP.RAS.E16.95.C110 BT 50-ERP  ER16 (1-10) 87,5 179,1 50,7 160 110 8,50
@@ A63.RAS.E16.95.C65 HSK-A 63 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 5,41
@X» A63.RAS.E16.95.C80 HSK-A 63 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 80 5,48
@X» A100.RAS.E16.95.C80 HSK-A100 ER16(1-10) 875 180 51,6 160 80 6,88
@X» A100.RAS.E16.95.C110 HSK-A100 ER16(1-10) 875 180 51,6 160 110 7,04
@@ EP6.RAS.E16.95.C65 EPS 63 ER16 (1-10) 875 152 23,6 160 65 5,38
@ EP6.RAS.E16.95.C80 EPS 63 ER16 (1-10) 87,5 152 23,6 160 80 5,45

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

7.05



Winkelképfe 90° S Typ - ER16 Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° S Type - ER16 Collet Chuck - Three-pin torque arm - SC .

DIN ISO COOLANT

Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER16 Mandrin a pinces - 1ot
Bras de couple a trois broches | lea09) ]|

@ (

Agili Kafa 90° S Tipi - ER16 Pens Bashgi - Ug Pimli Tork Kolu (foenrrario) (axromaue) (~ wax cow 90° |

I ke

i1 ) \l-l‘ \_6.000 min" ) )

(DRILLING ) (ENDMILLING) ( TAPPING ) [ REAMING )

H

E =

®18 h6 Ag‘ml

66.5

o 3 5]
=3

i

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

XD 302.RAS.E16.95.C65.3 SK 30 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 6,65
XD 402.RAS.E16.95.C65.3 SK 40 ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 7,16
XP 402.RAS.E16.95.C80.3 SK 40 ER16 (1-10) 875 180 516 160 80 7,64
@P 502.RAS.E16.95.C80.3 SK 50 ER16 (1-10) 875 165 366 160 80 9,27
@ 502.RAS.E16.95.C110.3 SK 50 ER16 (1-10) 875 165 366 160 110 10,50
XD 402ERP.RAS.E16.95.C65.3 SK40-ERP  ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 65 7,19
@> 402ERP.RAS.E16.95.C80.3 SK40-ERP  ER16 (1-10) 875 180 51,6 160 80 7,67
@P 502ERP.RAS.E16.95.C80.3 SK50-ERP  ER16(1-10) 875 165 366 160 80 9,31
@XP 502ERP.RAS.E16.95.C110.3 SK50-ERP  ER16 (1-10) 87,5 165 366 160 110 10,54
XD 305.RAS.E16.95.C65.3 BT 30 ER16 (1-10) 87,5 171 426 160 65 6,51 % 2
@» 405.RAS.E16.95.C65.3 BT 40 ER16 (1-10) 875 180 516 160 65 727 = %
@ 405.RAS.E16.95.C80.3 BT 40 ER16 (1-10) 875 180 516 160 80 775 ==
@XP 505.RAS.E16.95.C80.3 BT 50 ER16 (1-10) 87,5 1791 50,7 160 80 10,17 ==
@P 505.RAS.E16.95.C110.3 BT 50 ER16 (1-10) 87,5 1791 50,7 160 110 11,40
XD 405ERP.RAS.E16.95.C65.3 BT40-ERP  ER16 (1-10) 87,5 180 516 160 65 728
XP 405ERP.RAS.E16.95.C80.3 BT40-ERP  ER16(1-10) 875 180 516 160 80 7,76
XP 505ERP.RAS.E16.95.C80.3 BT50-ERP  ER16 (1-10) 875 1791 507 160 80 1021
@» 505ERP.RAS.E16.95.C110.3 BT50-ERP  ER16(1-10) 87,5 1791 50,7 160 110 11,44
XD A63.RAS.E16.95.C65.3 HSK-A63  ER16(1-10) 875 180 516 160 65 6,87
XD A63.RAS.E16.95.C80.3 HSK-A63  ER16(1-10) 875 180 516 160 80 7,35
X A100.RAS.E16.95.C80.3 HSK-A100 ER16(1-10) 875 180 51,6 160 80 875
@» A100.RAS.E16.95.C110.3 HSK-A100 ER16(1-10) 87,5 180 51,6 160 110 9,98
XD EP6.RAS.E16.95.C65.3 EPS 63 ER16 (1-10) 875 152 236 160 65 6,84
@» EP6.RAS.E16.95.C80.3 EPS 63 ER16 (1-10) 875 152 236 160 80 7,32

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

7.06



Winkelképfe 90° S Typ - ER16 Short Doppelseitig Spannfutter - Standard Drehmomentarm

\.
\

Angle Head 90° S Type - ER16 Short Double-sided Collet Chuck - - N (G — .
Standard Torque Arm DINISO | | cooLant ('_n\ (ou\ 90
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER16 Short Double Face Mandrin a pinces - s a0 G
Bras de couple standard o - = P—
Acili Kafa 90° S Tipi - ER16 Short Gift Tarafli Pens Bashigi - Standart Tork Kolu P i Y
m 50 Nm ‘ 7
iz ) \--!‘ sooomin' ) T~ “onc
/$ (DRILLING\ (ENDMILLING) ( TAPPING | ( REAMING )
==h .
\ 4 g

\~

62,5

%
1
|

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
@ 302.RAS.E16SD.95.C65 SK 30 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,09
@ 402.RAS.E16SD.95.C65 SK 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,60
@ 402.RAS.E16SD.95.C80 SK 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 5,67
@ 502.RAS.E16SD.95.C80 SK 50 ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 80 7,30
@ 502.RAS.E16SD.95.C110 SK 50 ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 110 7,46
(X 402ERP.RAS.E16SD.95.C65 SK40-ERP ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,63
@XP» 402ERP.RAS.E16SD.95.C80 SK40-ERP  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 5,70
@ 502ERP.RAS.E16SD.95.C80 SK50-ERP ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 80 7,34
@ 502ERP.RAS.E16SD.95.C110 SK50-ERP ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 110 7,50
@» 305.RAS.E16SD.95.C65 BT 30 ER16S (1-10) 71 171 42,6 147 65 4,95
@ 405.RAS.E16SD.95.C65 BT 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,71
@ 405.RAS.E16SD.95.C80 BT 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 5,78
@ 505.RAS.E16SD.95.C80 BT 50 ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 80 8,20
@ 505.RAS.E16SD.95.C110 BT 50 ER16S (1-10) 71 1791 50,7 147 110 8,36
(X 405ERP.RAS.E16SD.95.C65 BT 40-ERP  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,72
@@ 405ERP.RAS.E16SD.95.C80 BT 40-ERP  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 5,79
@ 505ERP.RAS.E16SD.95.C80 BT 50-ERP  ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 80 8,24
@» 505ERP.RAS.E16SD.95.C110 BT 50-ERP  ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 110 8,40
@@ A63.RAS.E16SD.95.C65 HSK-A63  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 5,31
@@ A63.RAS.E16SD.95.C80 HSK-A63 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 5,38
@@» A100.RAS.E16SD.95.C80 HSK-A100 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 6,78
@X» A100.RAS.E16SD.95.C110 HSK-A100 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 110 6,94
(@» EP6.RAS.E16SD.95.C65 EPS 63 ER16S (1-10) 71 152 23,6 147 65 5,28
@» EP6.RAS.E16SD.95.C80 EPS 63 ER16S (1-10) 71 152 23,6 147 80 5,35

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.4 Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

1.07



Winkelképfe 90° S Typ - ER16 Short Doppelseitig Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° S Type - ER16 Short Double-sided Collet Chuck - r N (G :

Three-Pin Torque Arm A P ('-"\ (°% 90°

Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER16 Short Double Face Mandrin a pinces - | (sxo0 o G

Bras de couple a trois broches h 4 ) o
1

MAX. RPM

e
Agili Kafa 90° S Tipi - ER16 Short Gift Tarafli Pens Baghgi - Ug Pimli Tork Kolu | “ g | | o s

9 G § 9 m 50 Nm ‘ @ -= -
izt ) (waafl =5
I

. . (DRILLING | (ENDMILLING) [ TAPPING | (REAMING )
g = g B
R H -\ H

, ()

\_s.000min" ) ("

| @18 h6 Ag,ou

@D

62,5

33

34,6 783
95,4

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite
@ 302.RAS.E16SD.95.C65.3 SK 30 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 6,55
@X» 402.RAS.E16SD.95.C65.3 SK 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 7,06
@ 402.RAS.E16SD.95.C80.3 SK 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 7,54
@ 502.RAS.E16SD.95.C80.3 SK 50 ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 80 9,17
@ 502.RAS.E16SD.95.C110.3 SK 50 ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 110 10,40
(X 402ERP.RAS.E16SD.95.C65.3 SK40-ERP ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 7,09
> 402ERP.RAS.E16SD.95.C80.3 SK40-ERP ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 7,57
@ 502ERP.RAS.E16SD.95.C80.3 SK50-ERP  ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 80 7,21
@ 502ERP.RAS.E16SD.95.C110.3 SK50-ERP  ER16S (1-10) 71 165 36,6 147 110 10,44
@» 305.RAS.E16SD.95.C65.3 BT 30 ER16S (1-10) 71 171 426 147 65 6,41 % ..g
(@ 405.RAS.E16SD.95.C65.3 BT 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 7,17 5 %
(@ 405.RAS.E16SD.95.C80.3 BT 40 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 7,65 S =
@» 505.RAS.E16SD.95.C80.3 BT 50 ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 80 10,07 E =
@» 505.RAS.E16SD.95.C110.3 BT 50 ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 110 11,30
(XD 405ERP.RAS.E16SD.95.C65.3 BT 40-ERP  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 7,18
@@ 405ERP.RAS.E16SD.95.C80.3 BT 40-ERP  ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 7,66
@X» 505ERP.RAS.E16SD.95.C80.3 BT 50-ERP  ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 80 10,11
@ 505ERP.RAS.E16SD.95.C110.3 BT 50-ERP  ER16S (1-10) 71 179,1 50,7 147 110 11,34
(X A63.RAS.E16SD.95.C65.3 HSK-A 63 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 65 6,77
@@ A63.RAS.E16SD.95.C80.3 HSK-A63 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 7,25
@@ A100.RAS.E16SD.95.C80.3 HSK-A100 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 80 8,65
X A100.RAS.E16SD.95.C110.3 HSK-A 100 ER16S (1-10) 71 180 51,6 147 110 8,88
@» EP6.RAS.E16SD.95.C65.3 EPS 63 ER16S (1-10) 71 152 236 147 65 6,74
@ EP6.RAS.E16SD.95.C80.3 EPS 63 ER16S (1-10) 71 152 236 147 80 7,22

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.24 Pens kapag! ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

7.08



@ Winkelképfe 90° S Typ - ER25 Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° S Type - ER25 Collet Chuck - Standard Torque Arm - N o ~ — ~
DIN ISO COOLANT in ou
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER25 Mandrin a pinces - 15488 _? OO0
Bras de couple standard Lo C Jlew cw]
Acili Kafa 90° S Tipi - ER25 Pens Baghigi - Standart Tork Kolu ((cearramo ) ”J (e ) (1 g0
m 50 Nm
— iz ) \l-l“ \_6.000 min" ) )
E (DRILLING\ (ENDMILLING) [ TAPPING | [REAMING )
aﬁ Option ‘! !

33

34.6, 78.3
95.4

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cdnes Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

@ 302.RAS.E25.95.C65 SK 30 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 5,25
@ 402.RAS.E25.95.C65 SK 40 ER25 (2-16) 94 180 516 168 65 5,76
@P» 402.RAS.E25.95.C80 SK 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 5,83
@» 502.RAS.E25.95.C80 SK 50 ER25 (2-16) 94 165 36,6 168 80 7,46
@ 502.RAS.E25.95.C110 SK 50 ER25 (2-16) 94 165 36,6 168 110 7,62
X 402ERP.RAS.E25.95.C65 SK40-ERP  ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 5,7
@X» 402ERP.RAS.E25.95.C80 SK40-ERP  ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 5,86
@ 502ERP.RAS.E25.95.C80 SK50-ERP  ER25 (2-16) 94 165 36,6 168 80 7,50
@X» 502ERP.RAS.E25.95.C110 SK50-ERP  ER25 (2-16) 94 165 36,6 168 110 7,66
@ 305.RAS.E25.95.C65 BT 30 ER25 (2-16) 94 171 42,6 168 65 5,11
@XP 405.RAS.E25.95.C65 BT 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 5,87
@X» 405.RAS.E25.95.C80 BT 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 5,94
@X» 505.RAS.E25.95.C80 BT 50 ER25 (2-16) 94 179,1 50,7 168 80 8,36
@» 505.RAS.E25.95.C110 BT 50 ER25 (2-16) 94 179,1 50,7 168 110 8,52
@ 405ERP.RAS.E25.95.C65 BT 40-ERP  ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 5,88
@X» 405ERP.RAS.E25.95.C80 BT 40-ERP  ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 5,95
@ 505ERP.RAS.E25.95.C80 BT 50-ERP ~ ER25 (2-16) 94 179,1 50,7 168 80 8,40
@ 505ERP.RAS.E25.95.C110 BT 50-ERP ~ ER25 (2-16) 94 179,1 50,7 168 110 8,56
@@ A63.RAS.E25.95.C65 HSK-A 63 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 5,47
@XP» A63.RAS.E25.95.C80 HSK-A 63 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 5,54
@X» A100.RAS.E25.95.C80 HSK-A100  ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 6,94
@>» A100.RAS.E25.95.C110 HSK-A 100 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 110 7,10
@ EP6.RAS.E25.95.C65 EPS 63 ER25 (2-16) 94 152 23,6 168 65 5,46
@ EP6.RAS.E25.95.C80 EPS 63 ER25 (2-16) 94 152 23,6 168 80 Bl

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

7.09



Winkelképfe 90° S Typ - ER25 Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm @

Angle Head 90° S Type - ER25 Collet Chuck - Three-pin torque arm - N o — .
DIN ISO COOLANT in  ou
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - ER25 Mandrin a pinces - R OnN
Bras de couple a trois broches el )L C low cw]
Acih Kafa 90° S Tipi - ER25 Pens Baghdi - Ug Pimli Tork Kolu ((cearramo) ij [z ) (1 gge)
m 50 Nm
iz ) \l-l“ \_6.000min" ) )
g§» (DRILLING\ (ENDMILLING) [ TAPPING )| [REAMING )
S

33

34.6 78.3
95,4

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

@D 302.RAS.E25.95.C65.3 SK 30 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 6,71
XD 402.RAS.E25.95.C65.3 SK 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 7,22
@D 402.RAS.E25.95.C80.3 SK 40 ER25(2-16) 94 180 516 168 80 7,71
@P 502.RAS.E25.95.C80.3 SK 50 ER25(2-16) 94 165 366 168 80 9,33
@» 502.RAS.E25.95.C110.3 SK 50 ER25 (2-16) 94 165 366 168 110 1056
XD 402ERP.RAS.E25.95.C65.3 SK40-ERP ER25(2-16) 94 180 51,6 168 65 7,25
(XD 402ERP.RAS.E25.95.C80.3 SK40-ERP ER25(2-16) 94 180 51,6 168 80 7,73
XD 502ERP.RAS.E25.95.C80.3 SK50-ERP ER25(2-16) 94 165 366 168 80 9,37
@XP 502ERP.RAS.E25.95.C110.3 SK50-ERP ER25(2-16) 94 165 366 168 110 10,60
@D 305.RAS.E25.95.C65.3 BT 30 ER25(2-16) 94 171 426 168 65 6,57 % 2
@XP 405.RAS.E25.95.C65.3 BT 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 65 7,33 T %
@P 405.RAS.E25.95.C80.3 BT 40 ER25 (2-16) 94 180 51,6 168 80 7,81 ==
@P 505.RAS.E25.95.C80.3 BT 50 ER25 (2-16) 94 1791 50,7 168 80 10,23 ==
@» 505.RAS.E25.95.C110.3 BT 50 ER25 (2-16) 94 1791 50,7 168 110 11,46
XD 405ERP.RAS.E25.95.C65.3 BT40-ERP ER25(2-16) 94 180 516 168 65 7,34
@D 405ERP.RAS.E25.95.C80.3 BT40-ERP ER25(2-16) 94 180 51,6 168 80 7,84
@XP 505ERP.RAS.E25.95.C80.3 BT50-ERP  ER25(2-16) 94 1791 507 168 80 1027
@» 505ERP.RAS.E25.95.C110.3 BT50-ERP ER25(2-16) 94 1791 507 168 110 1150
XD A63.RAS.E25.95.C65.3 HSK-A63 ER25(2-16) 94 180 516 168 65 693
XD A63.RAS.E25.95.C80.3 HSK-A63 ER25(2-16) 94 180 51,6 168 80 7,41
@ A100.RAS.E25.95.C80.3 HSK-A100 ER25(2-16) 94 180 51,6 168 80 881
@» A100.RAS.E25.95.C110.3 HSK-A100 ER25(2-16) 94 180 51,6 168 110 10,04
@D EP6.RAS.E25.95.C65.3 EPS 63 ER25 (2-16) 94 152 236 168 65 6,90
@P EP6.RAS.E25.95.C80.3 EPS 63 ER25 (2-16) 94 152 236 168 80 7,38

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar

7.10



Winkelképfe 90° S Typ - KMA16 Quernut-Aufsteckdorne - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° S Type - KMA16 Shell Mill Holder - Standard Torque Arm - ~ S —
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - KMA16 Porte-fraises a surfacer - sosy OO0
Bras de couple standard L ) oW cw
Acili Kafa 90° S Tipi - KMA16 Alin Kamali Malafa - Standart Tork Kolu ((cearramo) i”“’j Py 90°
) m 50 Nm
i1 ) swal 4.000 min”
DE MILLING
c |
\

N =]
DES

e

34,6 783
95.4

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
@@ 302.RAS.K16.95.C65 SK 30 KMA16 68 180 51,6 165 65 85
@ 402.RAS.K16.95.C65 SK 40 KMA16 68 180 51,6 165 65 5,66
@@ 402.RAS.K16.95.C80 SK 40 KMA16 68 180 51,6 165 80 5,73
@ 502.RAS.K16.95.C80 SK 50 KMA16 68 165 36,6 165 80 7,36
@» 502.RAS.K16.95.C110 SK 50 KMA16 68 165 36,6 165 110 7,52
(X 402ERP.RAS.K16.95.C65 SK 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 65 5,69
@X» 402ERP.RAS.K16.95.C80 SK 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 80 5,76
@ 502ERP.RAS.K16.95.C80 SK 50-ERP KMA16 68 165 36,6 165 80 7,40
@ 502ERP.RAS.K16.95.C110 SK 50-ERP KMA16 68 165 36,6 165 110 7,56
@» 305.RAS.K16.95.C65 BT 30 KMA16 68 171 42,6 165 65 5,01
@ 405.RAS.K16.95.C65 BT 40 KMA16 68 180 51,6 165 65 5,77
@ 405.RAS.K16.95.C80 BT 40 KMA16 68 180 51,6 165 80 5,84
@ 505.RAS.K16.95.C80 BT 50 KMA16 68 179,1 50,7 165 80 8,26
@ 505.RAS.K16.95.C110 BT 50 KMA16 68 179,1 50,7 165 110 8,42
(X 405ERP.RAS.K16.95.C65 BT 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 65 5,78
@@ 405ERP.RAS.K16.95.C80 BT 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 80 5,85
@ 505ERP.RAS.K16.95.C80 BT 50-ERP KMA16 68 179,1 50,7 165 80 8,30
@» 505ERP.RAS.K16.95.C110 BT 50-ERP KMA16 68 179,1 50,7 165 110 8,46
@@ A63.RAS.K16.95.C65 HSK-A 63 KMA16 68 180 51,6 165 65 5,37
@@ A63.RAS.K16.95.C80 HSK-A 63 KMA16 68 180 51,6 165 80 5,44
@@ A100.RAS.K16.95.C80 HSK-A 100 KMA16 68 180 51,6 165 80 6,84
@>» A100.RAS.K16.95.C110 HSK-A 100 KMA16 68 180 51,6 165 110 7,00
(@» EP6.RAS.K16.95.C65 EPS 63 KMA16 68 152 236 165 65 5,36
@ EP6.RAS.K16.95.C80 EPS 63 KMA16 68 152 23,6 165 80 5,41

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari

7.11



Winkelképfe 90° S Typ - KMA16 Quernut-Aufsteckdorne - Drei-Stift Drehmomentarm
Angle Head 90° S Type - KMA16 Shell Mill Holder - Three-pin torque arm - ~

B n o
Téte a renvoi d'angle 90° S Type - KMA16 Porte-fraises a surfacer - 150 \% OO0

A 3937
Bras de couple a trois broches L )

o -4

i1 wwall 4.000 min”

MILLING

—

Agil Kafa 90° S Tipi - KMA16 Alin Kamali Malafa - Ug Pimli Tork Kolu ERRIEGSRIEE 90°

66,5

918 h6 01

e O3 /
T /
Atitd

62,5

33 N

34.6 783
954

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite
@ 302.RAS.K16.95.C65.3 SK 30 KMA16 68 180 51,6 165 65 6,61
@ 402.RAS.K16.95.C65.3 SK 40 KMA16 68 180 51,6 165 65 7,12
@ 402.RAS.K16.95.C80.3 SK 40 KMA16 68 180 51,6 165 80 7,61
@ 502.RAS.K16.95.C80.3 SK 50 KMA16 68 165 36,6 165 80 9,23
@» 502.RAS.K16.95.C110.3 SK 50 KMA16 68 165 36,6 165 110 10,46
(X 402ERP.RAS.K16.95.C65.3 SK 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 65 7,15
X 402ERP.RAS.K16.95.C80.3 SK 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 80 7,63
@» 502ERP.RAS.K16.95.C80.3 SK 50-ERP KMA16 68 165 36,6 165 80 9,27
@ 502ERP.RAS.K16.95.C110.3 SK 50-ERP KMA16 68 165 36,6 165 110 10,50
@» 305.RAS.K16.95.C65.3 BT 30 KMA16 68 171 42,6 165 65 6,47 % ..g
@ 405.RAS.K16.95.C65.3 BT 40 KMA16 68 180 51,6 165 65 7,23 5 %
@ 405.RAS.K16.95.C80.3 BT 40 KMA16 68 180 51,6 165 80 7,71 c_sl E
@ 505.RAS.K16.95.C80.3 BT 50 KMA16 68 179,1 50,7 165 80 10,13 E =
@» 505.RAS.K16.95.C110.3 BT 50 KMA16 68 179,1 50,7 165 110 11,36
@ 405ERP.RAS.K16.95.C65.3 BT 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 65 7,24
@ 405ERP.RAS.K16.95.C80.3 BT 40-ERP KMA16 68 180 51,6 165 80 7,77
@ 505ERP.RAS.K16.95.C80.3 BT 50-ERP KMA16 68 179,1 50,7 165 80 10,17
@X» 505ERP.RAS.K16.95.C110.3 BT 50-ERP KMA16 68 179,1 50,7 165 110 11,40
@@ A63.RAS.K16.95.C65.3 HSK-A 63 KMA16 68 180 51,6 165 65 6,83
@@ A63.RAS.K16.95.C80.3 HSK-A 63 KMA16 68 180 51,6 165 80 7,31
X A100.RAS.K16.95.C80.3 HSK-A 100 KMA16 68 180 51,6 165 80 8,71
@P A100.RAS.K16.95.C110.3 HSK-A 100 KMA16 68 180 51,6 165 110 9,94
(@» EP6.RAS.K16.95.C65.3 EPS 63 KMA16 68 152 236 165 65 6,80
@ EP6.RAS.K16.95.C80.3 EPS 63 KMA16 68 152 23,6 165 80 7,28

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari
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Winkelképfe 90° M Typ - ER32 Short Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - ER32 Short Collet Chuck - - N e ~ — .
Standard Torque Arm shileor et ('”\ (°-“\
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - ER32 Short Mandrin a pinces - e o ow

Bras de couple standard ; < ; ; j ; <
Acili Kafa 90° M Tipi - ER32 Short Pens Bashgi - Standart Tork Kolu G%O e e~ 90°

iz ) \l-l“ \_6.000 min" ) )

(DRILLING\ (ENoMILLING) ( TAPPING | [ REAMING )

&) ( J :é: o

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
(X@» 402.RAM.E32S.131.C80 SK 40 ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 10,23
@ 502.RAM.E32S.131.C80 SK 50 ER32S (2-20) 92,7 218 487 180 80 12,20
@» 502.RAM.E32S.131.C110 SK 50 ER32S (220) 92,7 218 487 180 110 1241
(X 402ERP.RAM.E32S.131.C80 SK40-ERP ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 10,26
(@» 502ERP.RAM.E32S.131.C80 SK50-ERP ER32S (220) 92,7 218 487 180 80 12,24
@@ 502ERP.RAM.E32S.131.C110 SK50-ERP ER32S (2-20) 92,7 218 487 180 110 1245
(X@» 405.RAM.E32S.131.C80 BT 40 ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 10,32
P 505.RAM.E32S.131.C80 BT 50 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 1256
@@ 505.RAM.E32S.131.C110 BT 50 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 12,77
(X 405ERP.RAM.E32S.131.C80 BT40-ERP ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 10,33
(P 505ERP.RAM.E32S.131.C80 BT50-ERP ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 12,60
@» 505ERP.RAM.E32S.131.C110 BT50-ERP ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 12,81
(@» A63.RAM.E32S.131.C80 HSK-A63 ER32S (2-20) 92,7 229 59,7 180 80 10,03
(X@» A100.RAM.E32S.131.C80 HSK-A100 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 11,27
@@» A100.RAM.E32S.131.C110 HSK-A 100 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 11,48
(X EP6.RAM.E32S.131.C80 EPS 63 ER32S (2-20) 92,7 218 487 180 80 10,18

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.4 Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Winkelképfe 90° M Typ - ER32 Short Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm
Angle Head 90° M Type - ER32 Short Collet Chuck - - ~

rE)(TERNAL

e (. N

Three-Pin Torque Arm DINISO | | cooLavt ('"\ (".“t\
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - ER32 Short Mandrin a pinces - o o ow

Bras de couple a trois broches ; < ; ; ; <
Acili Kafa 90° M Tipi - ER32 Short Pens Bashgi - Ug Pimli Tork Kolu m el A 90°

iz ) \l-l“ \s.ooo@ﬂ & )

(DRILLING ) (ENDMILLING) ( TAPPING ) [ REAMING )

H

'

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite

@@ 402.RAM.E32S.131.C80.3 SK 40 ER32S (2-20) 92,7 225 55,7 180 80 12,45
@@ 502.RAM.E32S.131.C80.3 SK 50 ER32S (2-20) 92,7 218 487 180 80 14,42
@» 502.RAM.E32S.131.C110.3 SK 50 ER32S (2-20) 92,7 218 487 180 110 16,17
@@ 402ERP.RAM.E32S.131.C80.3 SK40-ERP ER32S (2-20) 92,7 225 55,7 180 80 12,48
@XP» 502ERP.RAM.E32S.131.C80.3 SK50-ERP ER32S (2-20) 92,7 218 48,7 180 80 14,46
@» 502ERP.RAM.E32S.131.C110.3 SK50-ERP ER32S (2-20) 92,7 218 48,7 180 110 16,21
@» 405.RAM.E32S.131.C80.3 BT 40 ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 12,54
@XP» 505.RAM.E32S.131.C80.3 BT 50 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 14,78
@X» 505.RAM.E32S.131.C110.3 BT 50 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 16,53
58
@ 405ERP.RAM.E32S.131.C80.3 BT 40-ERP ER32S (2-20) 92,7 225 557 180 80 12,55 5 %
@» 505ERP.RAM.E32S.131.C80.3 BT 50-ERP ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 14,82 C_SI E
@X» 505ERP.RAM.E32S.131.C110.3 BT 50-ERP  ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 16,57 E =
@ A63.RAM.E32S.131.C80.3 HSK-A63 ER32S (2-20) 92,7 229 59,7 180 80 12,25
@ A100.RAM.E32S.131.C80.3 HSK-A100 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 80 13,49
@X» A100.RAM.E32S.131.C110.3 HSK-A100 ER32S (2-20) 92,7 220 50,7 180 110 15,24
@@ EP6.RAM.E32S.131.C80.3 EPS 63 ER32S (2-20) 92,7 218 48,7 180 80 12,40

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER 0 Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.24 Pens kapag! ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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@ Winkelképfe 90° M Typ - ER40 Spannfutter - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - ER40 Collet Chuck - Standard Torque Arm - N o ~ — ~
DIN ISO COOLANT in ou
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - ER40 Mandrin a pinces - 118 _? OO0
Bras de couple standard e C Jlew cw]
Acili Kafa 90° M Tipi - ER40 Pens Bashg - Standart Tork Kolu ((cearramo ) ”J (w1 g0
m 100 Nm
= - iz ) \l-l“ \_6.000 min" ) )
L °§ N, (DRILLING | (ENDMILLING) ( TAPPING ) [ REAMING )
B \,
i B ] i e
\,\ 8
| )
\ /
< ] \\\ ’/:
b 383 N i\ /
42 1139
131
H

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
(X@» 402.RAM.E40.131.C80 SK 40 ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 10,69
@» 502.RAM.E40.131.C80 SK 50 ER40 (3-26) 117 218 487 205 80 12,66
@ 502.RAM.E40.131.C110 SK 50 ER40 (3-26) 117 218 487 205 110 12,87
(@D 402ERP.RAM.E40.131.C80 SK40-ERP  ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 10,72
(X 502ERP.RAM.E40.131.C80 SK50-ERP  ER40 (3-26) 117 218 487 205 80 12,70
@ 502ERP.RAM.E40.131.C110 SK50-ERP  ER40 (3-26) 117 218 487 205 110 12,91
@ 405.RAM.E40.131.C80 BT 40 ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 10,78
@@» 505.RAM.E40.131.C80 BT 50 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 80 13,02
@@ 505.RAM.E40.131.C110 BT 50 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 110 13,23
@X» 405ERP.RAM.E40.131.C80 BT40-ERP  ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 10,79
(@» 505ERP.RAM.E40.131.C80 BT50-ERP  ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 80 13,06
@» 505ERP.RAM.E40.131.C110 BT50-ERP  ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 110 13,27
(@ A63.RAM.E40.131.C80 HSK-A63  ER40(3-26) 117 229 59,7 205 80 10,49
> A100.RAM.E40.131.C80 HSK-A100 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 80 11,73
@@» A100.RAM.E40.131.C110 HSK-A100 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 110 11,94
(@ EP6.RAM.E40.131.C80 EPS 63 ER40 (3-26) 117 218 487 205 80 10,54

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
15488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschiiissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER - Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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Winkelképfe 90° M Typ - ER40 Spannfutter - Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - ER40 Collet Chuck - Three-pin torque arm o\ ) ( S
COOLANT
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - ER40 Mandrin a pinces - 118 OO0
Bras de couple a trois broches el )L C low cw]
Acih Kafa 90° M Tipi - ER40 Pens Bagligi - Ug Pimli Tork Kolu ERICSRIEEAINE
® -4 0
A Uizt ) (ewafl) { sooomn ) | )
2 o7 N (DRILLING ) (ENDMILLING) ( TAPPING ) [ REAMING )
o / \, B
% = 0 v N H
20 / 0 \ f !
H """""" 7/ \
uﬂ ''''' il S ¢ ‘»
e L T
o | W
< = l\* "/’
\ /
| 383 N \ Va
\\\ /
a2 113,9 I 29 "/39/
131 D
H

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite
@X» 402.RAM.E40.131.C80.3 SK 40 ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 12,91
> 502.RAM.E40.131.C80.3 SK 50 ER40 (3-26) 117 218 487 205 80 14,88
@» 502.RAM.E40.131.C110.3 SK 50 ER40 (3-26) 117 218 487 205 110 16,63
(X 402ERP.RAM.E40.131.C80.3 SK40-ERP  ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 1294
@» 502ERP.RAM.E40.131.C80.3 SK50-ERP  ER40 (3-26) 117 218 487 205 80 14,92
X 502ERP.RAM.E40.131.C110.3 SK50-ERP  ER40 (3-26) 117 218 487 205 110 16,67
> 405.RAM.E40.131.C80.3 BT 40 ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 13,00
@» 505.RAM.E40.131.C80.3 BT 50 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 80 15,24
@» 505.RAM.E40.131.C110.3 BT 50 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 110 16,99
(=T
=
X» 405ERP.RAM.E40.131.C80.3 BT 40-ERP  ER40 (3-26) 117 225 557 205 80 13,01 T =
[-F]
@@ 505ERP.RAM.E40.131.C80.3 BT50-ERP  ER40 (326) 117 220 50,7 205 80 1528 a=
S E
@X» 505ERP.RAM.E40.131.C110.3 BT50-ERP  ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 110 17,03 ==
@X» A63.RAM.E40.131.C80.3 HSK-A63  ER40 (3-26) 117 229 59,7 205 80 12,71
(> A100.RAM.E40.131.C80.3 HSK-A100 ER40 (3-26) 117 220 50,7 205 80 13,95
@@» A100.RAM.E40.131.C110.3 HSK-A100 ER40(326) 117 220 50,7 205 110 1570
(@ EP6.RAM.E40.131.C80.3 EPS 63 ER40 (326) 117 218 487 205 80 12,86

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 19488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel ER AA Schliissel
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER AA Wrench
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage Clé AA
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 1047 AA Anahtar
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@ Winkelképfe 90° M Typ - ISO30 Adapter / Reduzierungen- Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - 1IS030 Reduction Sleeves - Standard Torque Arm

Téte a renvoi d'angle 90° M Type - IS030 Douilles de Réduction -
Bras de couple standard

Acili Kafa 90° M Tipi - 1IS030 Gektirme Civatali Rediiksiyon - Standart Tork Kolu

0,01

[
0

8

[ o186
C
e

m)

15
s e}
i
h
/
-

79.7

38,3 N

42 1139
131

( (EXTERNAL A N [ )
in out o
COOLANT
2079
L L (oW cw Lt V),
(GEAR RATIO (MAX.TORQUE (" mAX.RPM ) (DRILLING\
m 100 Nm ‘
i1 \I-l‘ \_4.000 min" ) 7,
(ENDMILLING) [ TAPPING ) ( MILLING ) [ REAMING )
)\ b/

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cdnes Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
X 402.RAM.130.131.C80 SK 40 ISO30 98,7 225
@@ 502.RAM.I30.131.C80 SK 50 ISO30 98,7 218
@@» 502.RAM.I30.131.C110 SK 50 ISO30 98,7 218
(> 402ERP.RAM.130.131.C80 SK 40-ERP 1SO30 98,7 225
@ 502ERP.RAM.I30.131.C80 SK 50-ERP ISO30 98,7 218
> 502ERP.RAM.I30.131.C110 SK 50-ERP ISO30 98,7 218
@» 405.RAM.I130.131.C80 BT 40 ISO30 98,7 225
> 505.RAM.I30.131.C80 BT 50 ISO30 98,7 220
P 505.RAM.I30.131.C110 BT 50 ISO30 98,7 220
> 205ERP.RAM.I30.131.C80 BT 40-ERP ISO30 98,7 225
(P 505ERP.RAM.I30.131.C80 BT 50-ERP ISO30 98,7 220
P 505ERP.RAM.I30.131.C110 BT 50-ERP ISO30 98,7 220
(X» A63.RAM.130.131.C80 HSK-A 63 ISO30 98,7 229
(X» A100.RAM.I130.131.C80 HSK-A 100 ISO30 98,7 220
> A100.RAM.I30.131.C110 HSK-A 100 1ISO30 98,7 220
(> EP6.RAM.I30.131.C80 EPS 63 1SO30 98,7 218

117

55,7
48,7
48,7

55,7
48,7
48,7

55,7
50,7
50,7

55,7
50,7
50,7

59,7
50,7

50,7

48,7

185
185
185

185
185
185

185
185
185

185
185
185

185

185

185

185

80
80
110

80
80
110

80
80
110

80
80
110

80

80

110

80

10,43
12,40
12,61

10,46
12,44
12,65

10,52
12,76
12,97

10,53
12,80
13,01

10,23
11,47

11,68

10,28



Winkelképfe 90° M Typ - ISO30 Adapter / Reduzierungen- Drei-Stift Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - 1S030 Reduction Sleeves - Three-pin torque arm -

rE)(TERNAL

N
COOLANT in QUi 900

Téte a renvoi d'angle 90° M Type - 1IS030 Douilles de Réduction - 2%';'9 GIQ!

Bras de couple a trois broches L L \ GG ) y,

r

Agili Kafa 90° M Tipi - 1S030 Gektirme Civatal Rediiksiyon - Ug Pimli Tork Kolu [c=rano] (wcrosaue) (e sow

m 100 Nm ‘ @
A i1 \I-l‘ \_4.000 min”" )
' . (ENDMILLING) (TAPPING ) (* MILLING | (REAMING )

/ \

"\ ) \ e

~

8
1918 h6-Bo1
c
e

)
i
/
~
o

0u: <)

79.7

38,3 N

i
./’/
\

42 1139 39 39
131 | D

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite
(X@» 402.RAM.130.131.C80.3 SK 40 ISO30 987 225 557 185 80 1265
(X» 502.RAM.130.131.C80.3 SK 50 ISO30 98,7 218 487 185 80 14,62
@ 502.RAM.I30.131.C110.3 SK 50 ISO30 98,7 218 487 185 110 16,37
(> 402ERP.RAM.130.131.C80.3 SK 40-ERP 1SO30 987 225 557 185 80 12,68
(P 502ERP.RAM.I30.131.C80.3 SK 50-ERP ISO30 987 218 487 185 80 14,66
> 502ERP.RAM.I30.131.C110.3 SK 50-ERP ISO30 987 218 487 185 110 16,41
@X» 405.RAM.130.131.C80.3 BT 40 1SO30 98,7 225 55,7 185 80 12,74
(X@» 505.RAM.I130.131.C80.3 BT 50 ISO30 987 220 50,7 185 80 14,98
@» 505.RAM.I30.131.C110.3 BT 50 ISO30 987 220 50,7 185 110 16,73
(=T
=
@ 405ERP.RAM.I30.131.C80.3 BT 40-ERP 1ISO30 987 225 557 185 80 1275 T =
[-F]
@» 505ERP.RAM.I30.131.C80.3 BT 50-ERP ISO30 987 220 50,7 185 80 15,02 a=
S E
(X@» 505ERP.RAM.I30.131.C110.3 BT 50-ERP ISO30 987 220 50,7 185 110 16,77 ==
(> A63.RAM.130.131.C80.3 HSK-A 63 ISO30 98,7 229 59,7 185 80 12,45
(> A100.RAM.I130.131.C80.3 HSK-A 100 ISO30 98,7 220 50,7 185 80 13,69
@X@» A100.RAM.I30.131.C110.3 HSK-A 100 1SO30 987 220 50,7 185 110 1544
(> EP6.RAM.I30.131.C80.3 EPS 63 1SO30 98,7 218 487 185 80 12,60

7.18



@ Winkelképfe 90° M Typ - KMA22 Quernut-Aufsteckdorne - Standard Drehmomentarm

Angle Head 90° M Type - KMA22 Shell Mill Holder - Standard Torque Arm r N\ (xR F—
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - KMA22 Porte-fraises a surfacer - 3"3397 O
Bras de couple standard L ) oW cw
Acil Kafa 90° M Tipi - KMA22 Alin Kamali Malafa - Standart Tork Kolu =0 im"} e 90°
) m 100 Nm
— & i1 wwall 4.000 min”
> OE ,/"/ \\.\ MILLING
9 2 4 N\
F—] saa | W ,// 5 \ |
: . | ® \
i — .
<R \ /
x ;
| 383 N \ y /
42 113,9 | ) B g
131 | D
H

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich

Order Nr. Shanks Capacity

Reference Cones Capacité

Siparig Nr. Konik Kapasite
@» 402.RAM.K22.131.C80 SK 40 KMA22 86,3 225 557 201 80 10,50
(X@» 502.RAM.K22.131.C80 SK 50 KMA22 86,3 218 487 201 80 12,47
@ 502.RAM.K22.131.C110 SK 50 KMA22 86,3 218 487 201 110 12,68
(> 402ERP.RAM.K22.131.C80 SK 40-ERP KMA22 86,3 225 557 201 80 10,53
(@» 502ERP.RAM.K22.131.C80 SK 50-ERP KMA22 86,3 218 487 201 80 12,51
(> 502ERP.RAM.K22.131.C110 SK 50-ERP KMA22 86,3 218 487 201 110 12,72
@» 405.RAM.K22.131.C80 BT 40 KMA22 86,3 225 557 201 80 10,59
D 505.RAM.K22.131.C80 BT 50 KMA22 86,3 220 50,7 201 80 12,83
> 505.RAM.K22.131.C110 BT 50 KMA22 86,3 220 50,7 201 110 13,04
> 205ERP.RAM.K22.131.C80 BT 40-ERP KMA22 863 225 557 201 80 10,60
(@ 505ERP.RAM.K22.131.C80 BT 50-ERP KMA22 86,3 220 50,7 201 80 12,87
(X@» 505ERP.RAM.K22.131.C110 BT 50-ERP KMA22 86,3 220 50,7 201 110 13,08
(X A63.RAM.K22.131.C80 HSK-A 63 KMA22 86,3 229 59,7 201 80 10,30
@X» A100.RAM.K22.131.C80 HSK-A 100 KMA22 86,3 220 50,7 201 80 11,54
@» A100.RAM.K22.131.C110 HSK-A 100 KMA22 863 220 50,7 201 110 11,75
(X» EP6.RAM.K22.131.C80 EPS 63 KMA22 86,3 218 487 201 80 10,35

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatasi sikma anahtari

7.19



Winkelképfe 90° M Typ - KMA22 Quernut-Aufsteckdorne - Drei-Stift Drehmomentarm
Angle Head 90° M Type - KMA22 Shell Mill Holder - Three-pin torque arm - ~

Eaoh in  out
Téte a renvoi d'angle 90° M Type - KMA22 Porte-fraises a surfacer - ?"387 OO0
Bras de couple a trois broches L ) oW cw

i1 wwall 4.000 min”

MILLING

-l

Agil Kafa 90° M Tipi - KMA22 Alin Kamali Malafa - Ug Pimli Tork Kolu ERRIEGSRIEER 90°

Bestell-Nr. Kegel Spannbereich
Order Nr. Shanks Capacity
Reference Cones Capacité
Siparig Nr. Konik Kapasite
(@ 402.RAM.K22.131.C80.3 SK 40 KMA22 86,3 225 557 201 80 12,72
@ 502.RAM.K22.131.C80.3 SK 50 KMA22 86,3 218 487 201 80 14,69
@» 502.RAM.K22.131.C110.3 SK 50 KMA22 86,3 218 487 201 110 16,44
(P 402ERP.RAM.K22.131.C80.3 SK 40-ERP KMA22 86,3 225 557 201 80 12,75
(P 502ERP.RAM.K22.131.C80.3 SK 50-ERP KMA22 86,3 218 487 201 80 14,73
P 502ERP.RAM.K22.131.C110.3 SK 50-ERP KMA22 86,3 218 487 201 110 1648
@» 405.RAM.K22.131.C80.3 BT 40 KMA22 86,3 225 557 201 80 12,81
> 505.RAM.K22.131.C80.3 BT 50 KMA22 86,3 220 50,7 201 80 15,05
@» 505.RAM.K22.131.C110.3 BT 50 KMA22 86,3 220 50,7 201 110 16,80
(=T
=
@ 405ERP.RAM.K22.131.C80.3 BT 40-ERP KMA22 863 225 557 201 80 1282 T =
[-F]
@ 505ERP.RAM.K22.131.C80.3 BT 50-ERP KMA22 863 220 50,7 201 80 15,09 a=
S E
(X» 505ERP.RAM.K22.131.C110.3 BT 50-ERP KMA22 86,3 220 50,7 201 110 16,84 ==
(@ A63.RAM.K22.131.C80.3 HSK-A 63 KMA22 86,3 229 59,7 201 80 1252
(> A100.RAM.K22.131.C80.3 HSK-A 100 KMA22 86,3 220 50,7 201 80 13,76
@@ A100.RAM.K22.131.C110.3 HSK-A 100 KMA22 86,3 220 50,7 201 110 15,51
(X» EP6.RAM.K22.131.C80.3 EPS 63 KMA22 86,3 218 487 201 80 12,67

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari
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SpannER

Spannfutter und Spannkopfe

Clamping heads and chucks

téte de serrage et mandrins

Lastikli pens ve lastikli pens aynasi

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

SpannER-Kurzkegelaufnahme - Toolholder
Mandrin cone court - Kisa konik lastikli pens aynasi  8.01 - 8.02

SpannER-Zylindrische - Cylindrical toolholder
Mandrin cylindrique - Lastikli pens aynasl, silindirik ~ 8.03 - 8.04

SpannER-Spannkdpfe - Clamping head
Téte de serrage - Lastikli pens 8.05

SpannkER - Wechselvorrichtungen - Changing devices
Apparel Pour Changer - Pens montaj anahtari 8.06

SpannER - Zubehér - Accessories
Accessoires - Yedekler 8.07

Kraftspannfutter - Power chuck
Mandrin de puissance - Hidrolik pens aynasi 8.08

Spannzangen DIN 6343 - Collet
Pinces de serrage - Pens 8.09

Kraftspannfutter Zubehor - Accessories
Accessoires - Yedekler 8.10-8.12

SpannER
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SpannER - Kurzkegelaufnahme mit Durchgangsbohrung @

SpannER - Toolholder short cone bored through

SpannER - Mandrin cone court avec percée

SpannER - Kisa konik lastikli pens aynasi, i¢ten delikli

L1
L2
L3

D7

D6
D4
D5
D3
D2
D1

DIN ISO 702-1

L5
L4

Bestell-Nr
Order Nr.

Référence
Siparig Nr. KK Inch D1 D2 D3

SPA-42/5 5 6" 140 125 102 M66x1,5 43 1048 M10(4x90°) 90 68,5 45 37,5 17,5 7.000 min' 7,88
SPA-42/6 6 8" 165 125 102 Me66x1,5 43 133,4 M12(4x90°) 90 68,5 45 37,5 17,5 7.000 min' 9,55

SPA-65/5 5 6" 155 145 120 M78x1,5 67 104,8 M10(4x90°) 95 68,5 45 37 17,5 6.000 min' 9,56
SPA-65/6 6 8" 165 155 120 M78x1,5 67 133,4 M12(4x90°) 95 685 45 37 17,5 6.000min' 10,80
SPA-65/8 10" 210 155 120 M78x1,5 67 171,4 M16(4x90°) 98 71,5 48 40 17,5 6.000 min' 14,85

o]

Spanndurchmesser : SPA-42 (4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Clamping diameter : SPA-42 (4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Diamétre de serrage : SPA-42 (4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Sikma gapl : SPA-42 (4-42) |/ SPA-65 ( 6-65)
%
Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm e
Concentricity =< 0,005 mm E 2
Concentricité < 0,005 mm §. E—
Esmerkezlilik < 0,005 mm S
S

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

‘::@ Spannkopfe Wechselvorrichtungen ‘ Innenbuchse ' Anzugsschraube
v | Clamping head Changing Devices Inner bush Bolt

Tete de serrage Appareil pour changer Douille intérigvre Tirette
8.05 Lastikli pens 8.06 | Pens montaj anahtan 8.07 Mangon 8.07 Civata

8.01



@ SpannER - Kurzkegelaufnahme - Anschlagfutter

SpannER - Toolholder short cone - end stop chuck

SpannER - Mandrin cone court - mandrin feuillure

SpannER - Kisa konik lastikli pens aynasi, dayamali

L1
L2

L3

D7

D6
D4
D5
D3
D2
D1

KK
DIN ISO 702-1,

Bestell-Nr
Order Nr.

Référence
Siparis Nr. KK Inch D1 D2 D3

SPAL-42/5 5 6" 140 125 102 M78x1,5 43 104,8 M10(4x90°) 121 1055 70 37,5 17,5 7.000 min' 11,27
SPAL-42/6 6 8" 165 125 102 M78x1,5 43 133,4 M12(4x90°) 121 1055 70 37,5 17,5 7.000 min' 13,47
SPAL-65/5 6" 155 145 120 M78x1,5 66 104,8 M10(4x90°) 130 111,5 70,5 37 17,5 6.000 min' 14,34
SPAL-65/6 8" 165 155 120 M78x1,5 66 133,4 M12(4x90°) 130 111,5 70,5 37 17,5 6.000 min' 15,55
SPAL-65/8 8 10" 210 155 120 M78x1,5 66 171,4 M16(4x90°) 135 116,5 75,5 40 17,5 6.000 min' 22,52
Spanndurchmesser : SPAL-42 (4-42) / SPAL-65 ( 6-65)
Clamping diameter : SPAL-42 ( 4-42) / SPAL-65 ( 6-65)
Diamétre de serrage : SPAL-42 ( 4-42) / SPAL-65 ( 6-65)
Sikma ¢api : SPAL-42 ( 4-42) / SPAL-65 ( 6-65)
Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
Concentricity < 0,005 mm
Concentricité < 0,005 mm
Esmerkezlilik < 0,005 mm
Zubehr / Accessories / Accessoires / Yedekler
t1% 4 | Spannkdpfe Wechselvorrichtungen Innenbuchse ' Anzugsschraube

" Clamping head Changing Devices Inner bush Bolt

Tete de serrage Appareil pour changer Douillg intérigvre Tirette
8.05 Lastikli pens 8.06 | Pens montaj anahtari 8.07 Mangon 8.07 Civata

8.02




SpannER - Zylindrische Aufnahme mit Durchgangsbohrung

SpannER - Cylindrical toolholder bored through

SpannER - Mandrin cylindrique percée

SpannER - Lastikli pens aynasi, silindirik icten delikli

L1
L2
L3

D7

Gwvm o of =
=l al o| a [a]alial
N
L6 LS
L4

Bestell-Nr
Order Nr.
Référence
Siparig Nr. Zyl.Gr D1 D2 D3
SPA42-120Z 120 140 125 102 Me6x1,5 43 104,8 M10(3x120°) 90 68,5 45375 17,5 6 7.000 min' 7,82
SPA42-140Z 140 150 125 102 Me66x1,5 43 104,8 M10(3x120°) 90 68,5 45 42 17,5 7.000 min" 8,34
SPA65-140Z 140 160 145 120 M78x1,5 67 104,8 M10(6x60°) 100 74 50 42 17,5 6 6.000min' 10,10
SPA65-170Z 170 185 155 120 M78x1,5 67 133,4 M12(6x60°) 95 74 50 42 17,5 6.000 min" 13,05
Spanndurchmesser : SPA-42 ( 4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Clamping diameter : SPA-42 (4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Diamétre de serrage : SPA-42 (4-42) / SPA-65 ( 6-65)
Sikma gapl : SPA-42 (4-42) | SPA-65 ( 6-65) é
52
Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm = =/
Concentricity < 0,005 mm = E—
Concentricité =< 0,005 mm S
Esmerkezlilik < 0,005 mm =
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler
S5 A | Spannkdpfe Wechselvorrichtungen Innenbuchse ' Anzugsschraube
n (Clamping head Changing Devices Inner bush Bolt
Téte de serrage Appareil pour changer Douille intérigvre Tirette
8.05 Lastikli pens 8.06 | Pens montaj anahtar 8.07 Mangon 8.07 Civata

8.03




@ SpannER - Zylindrische Aufnahme - Anschlagfutter

SpannER - Cylindrical toolholder - end stop chuck

SpannER - Mandrin cylindrique - mandrin feuillure

SpannER - Lastikli pens aynasi silindirik, dayamali

L1
L2
L3

D7

=0

Zyl.Gr.
D6
D.
D5
D3
D2
D1

L6 L5

L4

Bestell-Nr
Order Nr.

Référence Zyl.
Siparis Nr. Gr D1 D2 D3

SPAL42-120 Z 120 140 125 102 M78x1,5 43 104,8 M8(6x60°) 126 1105 75 42 17,5 6 5.000 min-1 11,48
SPAL42-140Z 140 150 125 102 M78x1,5 43 104,8 M10(3x120°) 126 110,5 75 42 17,5 6 5.000 min-1 12,60

SPAL65-140 Z 140 155 145 120 M78x1,5 66 104,8 M10(4x90°) 136 117,5 76,5 43 17,5 6 6.000 min' 14,42
SPAL65-170Z 170 185 155 120 M78x1,5 66 133,4 M12(6x60°) 130 111,5 70,5 38 17,5 6 4.500 min' 17,91

SPAL100-170 Z 170 215 205 180 M95x2 102 133,4 M12(6x60°) 165 137 85 45 18,5 6 3.800 min' 30,20
SPAL100-220 Z 220 230 205 180 M115x2 102171,4 M16(6x60°) 170 142 90 50 18,5 6 3.800 min' 33,30

Spanndurchmesser : SPAL-42 (4-42) / SPAL-65 ( 6-65) / SPAL-100 (42-100)
Clamping diameter : SPAL-42 ( 4-42) / SPAL-65 ( 6-65) / SPAL-100 (42-100)
Diametre de serrage : SPAL-42 (4-42) / SPAL-65 ( 6-65) / SPAL-100 (42-100)
Sikma gapi : SPAL-42 (4-42) / SPAL-65 ( 6-65) / SPAL-100 (42-100)

Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm

Concentricity < 0,005 mm
Concentricité < 0,005 mm
Esmerkezlilik < 0,005 mm

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

4% ) | spannkopte Wechselvorrichtungen Innenbuchse ' Anzugsschraube
\ Clamping head Changing Devices Inner bush Bolt

Téte de serrage Appareil pour changer Douille intérievre Tirette

8.05 Lastikli pens 8.06 | Pens montaj anahtan 8.07 Mangon 8.07 Civata

8.04



SpannER - Spannképfe

SpannER - Clamping head

SpannER - Téte de serrage

SpannER - Lastikli pens

Bestell-Nr CLCLLLE
Increments
Order Nr. AT
R_efer_ence Gap arahg
Siparig Nr. Profil mm
sPa2ERG (O 4-42 793 54 46 05
spa2ERQ (O 8-11 793 54 46 1
spa2ERL. (O 11-42 793 54 46 1
SP42ESQ () 8-36 793 54 46 1
spa2EvQ  [] 8-30 793 54 46 1
speseERG (O 6-65 995 80 58 05
speseErRa (O 8-11 995 80 58 1
sPesERL. (O 11-65 995 80 58 1
SP65ESQ () 8-56 995 80 58 1
sPesEvQ [ ] 8-46 995 80 58 1
sp100ERG (O 42-100 1445 121 59 1
sp100ERQ (O 50-70 1445 121 59 1
sP100ERL (O 42-100 1445 121 59 1
sP100ESQ () 50-86 1445 121 59 1
SP100EVQ [] 50-70 1445 121 59 1

=]
o« 8
i
) ; ) S >
Typ G (Glatt) Typ Q (Querrillen) TypL (Langs und Querrillen) ==
Type G (Smooth) Type Q (Serrated) Type L (Double serrated) & E‘
Type G (Lisse) Type Q (Rainures de travers) ~ Type L (Rainures de long et de travers) g
TipG (Duz Kanalsiz) Tip @ (Yatay Kanalli) TipL (Dik ve Yatay Kanallr)
Spanntoleranz :+0.5mm Rundlaufgenauigkeit < 0,005 mm
Clamping capacity : 0.5 mm O Concentricity < 0,005 mm
Capacité de serrage : 0.5 mm Concentricité < 0,005 mm
Sikma kapasitesi :=0.5mm Esmerkezlilik < 0,005 mm
Rundlaufgenauigkeit < 0,01 mm
D Concentricity < 0,01 mm
Concentricité < 0,01 mm
Esmerkezlilik < 0,01 mm

8.05



SpannER - Manuelle Wechselvorrichtungen

SpannER - Manual Changing Devices

SpannER - Appareil pour changer manuel

SpannER - Manuel pens montaj anahtari

Bestell-Nr

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

MSA 42 42
MSA 65 65

SpannER - Pneumatische Wechselvorrichtungen

SpannER - Pneumatic Changing Devices

SpannkER - Appareil pour changer pneumatique

SpannER - Pnomatik pens montaj anahtar

Bestell-Nr
Order Nr.

Référence
Siparis Nr.

PSA 42 42
PSA 65 65
PSA 100 100

8.06



Inner bush
Douille intérieure
Mangon

Bestell-Nr
Order Nr.

Reéférence
Siparig Nr.

SPA-42/5
SPA.M66.150 SPA-42/6 M66x1,5
SPA42-120 Z
SPA42-140 Z
SPA-65/5
SPA-65/6
SPA-65/8
SPA65-140 Z
SPA65-170 Z
SPAL-42/5
SPAL-42/6
SPA.M78.150 SERPeEE M78x1,5
SPAL-65/6
SPAL-65/8
SPAL42-120 Z
SPAL42-140 Z
SPAL65-140 Z
SPAL65-170 Z
SPAL100-170 Z

SPA.M95.200 M95x2
SPAL100-220 Z

Anzugsschraube
Bolt
Tirette

Civata

Bestell-Nr Abmessung Klasse
Order Nr. Size Grade

Référence Dimension Grade

Siparis Nr. Cinsi Kalite Euro P
=
SPA-42/5 [= =l ]
w
SPA-65/5 E 2
S =
SPAL-42/5 c% =™
SPAL-65/5 g
()
163.1.M10.150.25 SPA42-120 2 DIN912 M10 25 12.9
SPA42-140 Z

SPAL42-120 Z
SPAL42-140 Z
SPA65-140 Z
SPAL65-140 Z
SPA-42/6
SPA-65/6
SPAL-42/6
163.1.M12.175.35 SPAL-65/6 DIN912 M12 35 12.9
SPA65-170 Z
SPAL65-170 Z
SPAL100-170 Z
SPA-65/8
163.1.M16.200.40 SPAL-65/8 DIN912 M16 40 12.9
SPAL100-220 Z

8.07



@ Kraftspannfutter DIN 55021 / 22 / 27 / 28

Power chuck DIN 55021

Mandrins de puissance

Hidrolik pens aynasi

D5

L1

L2

D1

D4

D3

D2

KK
DIN ISO 702-1

Bestell-Nr
Order Nr.
Référence
Siparig Nr. Pens Nr.
HPA-40/5 173 E
HPA-40/6 173 E
HPA-60/6 185 E
HPA-60/8 185 E

6" 135 100
8" 165 118
6 8" 165 122
8 10" 208 138

M66x1.5 1048  M10(4x90°)
M8Ox1.5 1334  M12(4x90°)
M86x1.5 133,44  M12(4x90°)
M98x1.5 1714  M16(4x90°)

132
134

151
154

28 15 36
30 17 36
32 17 38
40 20 4

* Die Innenbuchse wird mit AuBengewinde geliefert. Bitte schneiden Sie das Innengewinde je nach Maschine selbst.
The inner bush will be delivered with external thread. Please cut the internal thread by yourself due to your machine type
La douille intérieure est fournie avec filetage extérieur
Manson disi musteri tarafindan cekilecektir.

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

8.09

8.10

8.08

Spannzangen DIN 6343
Collet
Pince
Pens

HPA Steckschliisselnuss
HPA bushes nut

HPA écrou de la douille
HPA Mangon somunu

Spannmutter HPA
Clamping Nuts HPA
Ecrou de serrage HPA
Pens Kapagi HPA

v

8.11

HPA Montageschliissel
HPA assembling wrench
HPA clé pour la montage

HPA Manson anahtan

8.11

8.11

Spannschliissel fiir HPA spannmutter
Wrench of HPA clamping nut

Clé de serrage écrou HPA

HPA Kapak anahtari

HPA Buchsengehéuse

HPA bushes body

HPA douille logement

HPA Mangon somunu anahtan

8.10

8.12

HPA Innenbuchse
HPA inner bush
Douille HPA intérieure
HPA Mangon

Anzugsschraube
Bolt

Tirette

Civata



Druckspannzangen DIN 6343 @

Collets DIN 6343
Pinces de serrage DIN 6343
Pens DIN 6343

Bestell-Nr
Order Nr.

Reéférence
Siparis Nr. Profil

173 E QO 342 48 50 60 8 94 15 10°
185 E O 460 66 73 84 101 110 15° 10°
173 E QO 636 48 50 60 8 94 15° 10° o
e
173E [ 628 48 50 60 8 94 15° 10° &
C
<
5
[y
185 E QO 850 66 73 84 101 110 15° 10° o
o
185E [ 840 66 73 84 101 110 15° 10° [
173E O 38 a*
173E O 8542 a*
185 E O 48 o
185 E O 960 a*
* G (Glatt) * Q (Querrillen)
G (Smooth) Q (Serrated)
G (Lisse) Q (Rainures de travers)
G (Diz Kanalsiz)  Q (Yatay Kanalli)

SpannER
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@ Anzugsschraube HPA

HPA Boit
HPA Tirette
HPA Civatasi

Bestell-Nr
Order Nr.

Reéférence
Siparis Nr.

HPA.40.05.KPK HPA-40/5 100 Mo0ox2
HPA.40.06.KPK HPA-40/6 118 M106x2
HPA.60.06.KPK HPA-60/6 122 M110x2
HPA.60.08.KPK HPA-60/8 138 M128x2

HPA Innenbuchse
HPA inner bush
Douille HPA intérieure
HPA Mansgon

Bestell-Nr
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

HPA.40.05.M HPA-40/5 60 54 30
HPA.40.06.M HPA-40/6 72 65 35
HPA.60.06.M HPA-60/6 78 71 35
HPA.60.08.M HPA-60/8 89 84 37

HPA Steckschliisselnuss
HPA bushes nut
HPA écrou de la douille

HPA Mangon somunu

Bestell-Nr
Order Nr. =
Référence
Siparig Nr.

=
HPA.40.05.MS HPA-40/5 M66x1,5 17
HPA.40.06.MS HPA-40/6 M80x1,5 18 |
HPA.60.06.MS HPA-60/6 M86x1,5 18 L
HPA.60.08.MS HPA-60/8 M98x1,5 18
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Spannschliissel fiir HPA Spannmutter

Wrench of HPA clamping nut

Clé de serrage écrou HPA
HPA Kapak anahtar

Bestell-Nr [a)
Order Nr.

Reéférence
Siparis Nr.

HPA.40.05.KPKA HPA-40/5 - HPA-40/6 66
HPA.60.06.KPKA HPA-60/6 - HPA-60/8 87

HPA Montageschliissel

HPA assembling wrench

HPA clé pour la montage

HPA Mangon anahtari

Bestell-Nr
Order Nr.

’_L_‘

Référence
Siparig Nr.

HPA.40.05.MA HPA-40/5 - HPA-40/6 48
HPA.60.06.MA HPA-60/6 - HPA-60/8 66

HPA Buchsengehause

HPA bushes body
HPA douille logement

(7]
=]
(2~]
D
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=
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=
S
O

HPA Mangon somunu anahtar

Bestell-Nr

Order Nr.

Référence

Siparig Nr.

HPA.40.05.MSA HPA-40/5 60
HPA.40.06.MSA HPA-40/6 72
HPA.60.06.MSA HPA-60/6 78
HPA.60.08.MSA HPA-60/8 90
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Anzugsschraube HPA

HPA Bolt
HPA Tirette
HPA Civatasi

Bestell-Nr
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
163.1.M10.150.40 HPA-40/5 DIN912 M10 40
163.1.M12.175.40 HPA-40/6 - HPA-60/6 DIN912 M12 40

163.1.M16.200.50 HPA-60/8 DIN912 M16 50

8.12
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I (5

DK (DIN 2080)
A-AD

Werkzeugaufnahmen

Toolholders

Porte-outils

Takim Tutucular

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

Spannzangenfutter - Collet chuck
Mandrin a pinces - Pens bagligi 9.02-9.03

Kraftspannfutter - Power milling chuck
Mandrin de fraisage - Bilyall pens tutucu 9.04

Fraseraufnahmen - End mill holder
Porte-fraises - Veldon tutucu 9.05

Zwischenhiilsen - Morse taper adapter
Douilles intermédiaires - Mors adaptorii 9.06-9.07

Reduzierhiilsen - Reduction sleeves
Douilles de réduction - Rediiksiyon 9.07

Kombi-Aufsteckfraserdorne - Combi shell mill holder
Porte-fraises a double usage pour fraises - Kombine malafa 9.08

Quernut-Aufsteckdorne - Shell mill holder
Porte-fraises a surfacer - Alin kamali malafa 9.09

Bohrfutteraufnahme - Drill chuck
Arbre pour mandrin de pergage - Mandren malafasi 9.10

NC Bohrfutter - NC drill chuck
Mandrin de pergage - NC mandren malafasi 9.10

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck
Appareil a tarauder - Kilavuz gekme baslgi 9.11

Rohlinge - Boring bar blanks
Barre d’alésage - Ozel takim yapma amagli yart mamul 9.11

Kontrolldorne - Test arbors
Mandrin de contrdle - Kontrol mastari 9.12
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Werkzeugaufnahmen

Toolholders
Porte-outils
Konik $aft Olgiileri
L1 L7
L4
L3 L
5] a
%
<t| o N ™
© o ©T| ©
=
L5 = |
L6

* Mit Kunststoff-Kantenschutzring, Ringnut

* Corner Protection with Ring, with slot

* Protection d’angle avec anneau, avec slot

* Plastik Kése Koruma Ringli, Cektirme Kanalli

30 31,75 16 Mi2 24 50 8 36 187 684 1711 13 55 16,1 16
40 4445 16 Mi16 35 63 10 50 22,6 934 25 17 82 16,1 225 7 82
50 6985 32 M24 50 975 12 78 312 1268 393 26 115 257 35

Werkstoff : Legierter Einsatzstahl mit einer Zugfestigkeit im Kern von min. 950 N/mm?
Ausfiihrung : Einsatzgehértet HRC 58 + 2 Hartetiefe 0,6 mm + 0,2 mm, briiniert
Genauigkeit : Kegelwinkel-Toleranzqualitdt AT 3 nach DIN 2080

Oberflachenrauhigkeit des Kegels Ra 0,2

Material : Case hardened steel, tensile strength in the core min. 950 N/mm?

Execution : Case hardened HRC 58 + 2 Depth of case 0,6 mm + 0,2 mm, black-finish

Accuracy : Cone angle AT 3 according DIN 2080 =
Surface roughness of cone Ra 0,2 §

=

Matiére : Chassis d'allié en acier de cémentation. Resistance a la traction dans le noyau de min 950 N/mm? g

Exécution : Cementé HRC 58 = 2 Epaisseur de cémentation 0,6 mm + 0,2 mm Bruni

Précision : Qualité de finition pour I'angle des cone AT 3 suivant DIN 2080

Rugosité en surface du cone Ra 0,2

Malzeme : Alasimli semente celigi gekme mukavemeti min. 950 N/mm?
Teknik 6zelligi: Sertlik HRC = 2 sertlik derinligi 0,6 mm + 0,2 mm, karartiimig
Hassasiyeti : Konik aci tolerans kalitesi DIN 2080

Konik yiizey kalitesi Ra 0,2
9.01



@ Spannfutter OZ

Collet chucks 0Z
Mandrin a pinces 0Z

DIN
6391

DIN ISO
10897

Pens bashg: 0Z

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

Abmessung
Size
Dimension
Cinsi

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

301.01.16.50 DK30 AD 0z 16 415E (2-16) 50 43 51 0,50
301.01.25.80 DK30 AD 0z 25 462E (2-25) 80 60 64 1,04
401.01.16.55 DK40 AD 0z 16 415E (2-16) 55 43 51 0,98
401.01.25.66 DK40 AD 0z 25 462 E (2-25) 66 60 64 1,38
401.01.32.95 DK40 AD 0z 32 467E (4-32) 95 72 74 2,06
501.01.25.71 DK50 AD 0z 25 462E (2-25) 71 60 64 3,32
501.01.32.73 DK50 AD 0z 32 467 E (4-32) 73 72 74 3,56
Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO DIN 1810 A

10897 S o 10897 s 0

pannzangen 0Z pannmutter 0Z Hakenschliissel
@ Collets 0Z o | Clamping nuts 0Z r‘/ Wrench
Pinces de serrage 0Z » | Ecrou de serrage 0Z Clé a ergot

10.08-10.10| Pens 0Z 10.24 + 10.26) Pens kapagi 0Z 10.46 E tipi ay anahtar

Spannfuttersatz im Koffer

Collet chuck set in box

L . DIN DIN DIN ISO
Mandrin a pinces pour pinces (set) dans coffre 2080 AD 6391 || 10897
Pens bashd seti plastik kutuda
HRC
58+2
Bestell-Nr. Abmessung  Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.
Order Nr. Size Capacity Collet Diameter Collet Pcs.
Reference Dimension Capacité Pinces Diamétre Pinces
Siparig Nr. Cinsi Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg
401.61.2566 DK40 AD 0OZ25 462E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 5,65
401.61.32.95 DK40 AD 0z 32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 9,23
501.61.25.71 DK50 AD 0Z 25 462 E (2-25) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25 16 7,84
501.61.32.73 DK50 AD 0z 32 467 E (4-32) 6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32 16 10,73
Lieferumfang  : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench
Inclus - Mandrin avec pinces et clé
Teslim Sekli - : Tutucu, pensleri ve anahtariyla birlikte

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

9.02

DIN ISO DIN ISO
10897 10897
Spannzangen 0Z
@ Colets 0 A
Pinces de serrage 0Z
10.08-10.10| Pens 0Z 10.24 + 10.2

Spannmutter 0Z
Clamping nuts 0Z
Ecrou de serrage 0Z
Pens kapagi 0Z

DIN 1810 A

’-/

10.46

Hakenschliissel
Wrench

Clé & ergot

E tipi ay anahtar




Spannfutter ER @

Collet chucks ER
. DIN ISO| | HRC
Mandrin a pinces ER 2080 AD | "i54s8 || 58:2

Pens bashig! ER

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Reference Capacité

Siparis Nr. Kapasite

301.02.16.50 DK 30 AD ER25 (2-16) 50 42 42 0,50
301.02.20.50 DK 30 AD ER32 (2-20) 50 50 48 0,51
401.02.10.50 DK 40 AD ER16 (1-10) 50 28 32 0,85
401.02.16.50 DK 40 AD ER25 (2-16) 50 42 42 0,93
401.02.20.50 DK 40 AD ER32(2-20) 50 50 48 0,96
401.02.26.80 DK 40 AD ER40 (3-26) 80 63 55 1,75
501.02.20.63 DK 50 AD ER32 (2-20) 63 50 48 2,99
501.02.26.63 DK 50 AD ER40 (3-26) 63 63 55 3,18

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel fir ER o
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 1.01

Prazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box

DIN AD DINISO| | HRC

Mandrin de fraisage de précision dans le box 15488 58.0

Pens bashd: pens seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diametre Pinces

Siparig Nr. Form Kapasite Pens Gapi Pens Adedi (] Euro
401.62.16.50 DK40 AD ER25(2-16) 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16 12 2,45
401.62.20.50 DK40 AD ER32(2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 15 4,21
401.62.26.80 DK40 AD ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 7,05
501.62.20.63 DK50 AD ER32(2-20) 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-20 15 7,33
501.62.26.63 DK50 AD ER40 (3-26) 4-5-6-7-8-9-10-12-14-16-18-20-22-24-25-26 16 8,74
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Lieferumfang : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schitissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER ’ Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER o Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER o Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER 10.48 Anahtar ER 11.01
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@ Prazisionskraftspannfutter

Precision milling chuck

i i acisi DIN HRC _
Mandrin de fraisage de précision 2080 AD 603 | iz
Bilyali pens tutucu Ny B E——

FORM AD L2

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

401.03.20.65.N DK40 AD EKS20(6-20) 20 65 48 80 1,21
401.03.32.75.N DK40 AD EKS32(6-32) 32 75 68 80 1,79

501.03.20.70.N DK50 AD EKS20(6-20) 20 70 48 80 3,11
501.03.32.75.N DK50 AD EKS32(6-32) 32 75 68 80 3,58

Prazisionskraftspannfuttersatz im Koffer

Precision milling chuck set in box

Mandrin de fraisage de précision dans le box 2%'% AD ggi%

.'.}

Bilyali pens tutucu seti plastik kutuda

Bestell-Nr. Spannbereich  Spannzangen Durchmesser Spannzangen Stk.

Order Nr. Capacity Collet Diameter Collet Pcs.

Reference Capacité Pinces Diamétre Pinces

Siparig Nr. Kapasite Pens Gapi Pens Adedi Kg Euro
401.63.20.65.N DK40 AD EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5 2,94
401.63.32.75.N DK40 AD EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 5,36
501.63.20.70.N DK50 AD EKS 20 (6-20) 6-8-10-12-16 5) 6,48
501.63.32.75.N DK50 AD EKS 32 (6-32) 6-8-10-12-16-20-25 7 8,16

Lieferumfang  : Spannfutter, inkl. Spannzangen mit Schliissel
Included : Collet chuck with collets and wrench

Inclus : Mandrin avec pinces et clé

Teslim Sekli  : Tutucu, pensleri ve anahtanyla birlikte

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
g r 4 o,

w pannzangen Rollenschliissel fiir Spannmutter 0
Collets o Roller Bearing Wrenchs

Pinces de serrage Cles & rouleaux
1049 | Pens 1047__| Bilyal Kapak Sikma Anahtan 11.02
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Fraseraufnahmen @

End mill holder - ~

i DIN DIN DIN
Porte-fraises 2080 AD {6359-8 {1835-8
Veldon tutucu b -

Bestell-Nr. FOREESE L

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

301.04.06.40 DK30 AD 6 40 25 36 0,39 =i

301.04.08.40 DK 30 AD 8 40 28 40 0,42

301.04.10.40 DK 30 AD 10 40 35 44 048 A

301.04.12.40 DK 30 AD 12 40 42 51 0,54

301.04.14.50 DK30 AD 14 40 44 51 067

301.04.16.50 DK 30 AD 16 50 48 54 0,73

301.04.18.50 DK30 AD 18 50 50 54 0,75

301.04.20.63 DK 30 AD 20 63 52 56 097

401.04.06.50 DK 40 AD 6 50 25 36 0,87

401.04.08.50 DK 40 AD 8 50 28 40 0,91

401.04.10.50 DK 40 AD 10 50 35 44 097

401.04.12.50 DK 40 AD 12 50 42 51 1,07

401.04.14.50 DK 40 AD 14 50 44 51 1,09

401.04.16.63 DK 40 AD 16 63 48 54 1,32

401.04.18.63 DK 40 AD 18 63 50 54 1,36

401.04.20.63 DK 40 AD 20 63 52 56 1,38

401.04.25.80 DK 40 AD 25 80 63 64 2,04

401.04.32.80 DK 40 AD 32 80 72 68 2,34

401.04.40.90 DK 40 AD 40 90 80 78 2,83

501.04.06.63 DK50 AD 6 63 25 36 2,81

501.04.08.63 DK50 AD 8 63 28 40 285

501.04.10.63 DK50 AD 10 63 35 44 292

501.04.12.63 DK50 AD 12 63 42 51 3,05

501.04.14.63 DK50 AD 14 63 44 51 3,09

501.04.16.63 DK 50 AD 16 63 48 54 3,17

501.04.18.63 DK 50 AD 18 63 50 54 3,20 g
501.04.20.63 DK 50 AD 20 63 52 56 3,23 ;
501.04.25.80 DK 50 AD 25 80 63 64 3,87 (=}
501.04.32.80 DK50 AD 32 80 72 68 4,17 E
501.04.40.90 DK50 AD 40 90 80 78 464

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
DIN 1835 B

‘ Spannschrauben 0

Clamping screw
Wis de serrage
1038 | Skma civatasi .05
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@ Morsekegel-Aufnahmen mit Austreiblappen

Morse taper adaptor

~

. . . DIN HRC

Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse 508 58.0
Mors adaptorii j

DIN 228 'x!

= ¢

, ®

Bestell-Nr. FORMAD

Order Nr. )
Reference

Siparig Nr. JUTTITETTITI :

301.07.01.50 DK30 AD MK 1 50 25 0,40 [ ) !
301.07.02.50 DK 30 AD MK 2 50 32 0,43

301.07.08.75 DK30 AD MK'3 75 40 0,65

401.07.01.50 DK 40 AD MK 1 50 25 0,84

401.07.02.50 DK 40 AD MK 2 50 32 0,86

401.07.03.65 DK 40 AD MK3 65 40 0,98

401.07.04.95 DK 40 AD MK 4 95 48 1,30

501.07.01.45 DK 50 AD MK 1 45 25 2,64

501.07.02.60 DK 50 AD MK 2 60 32 2,72

501.07.03.65 DK50 AD MK'3 65 40 2,77

501.07.04.70 DK 50 AD MK 4 70 48 2,76

501.07.05.105 DK50 AD MK'5 105 63 3,23
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Zwischenhiilsen fiir MK mit Anzugsgewinde

Morse taper adaptor for tools with morse taper shank and drawbar thread - ~ ~
e g He s na A ot DIN DIN DIN

Douilles intermédiaires pour outils a cone Morse a trou fileté 2080 A { 6364 208

Mors adaptorii cektirme civatal - 2 <

~

Bestell-Nr.

Order Nr.

Reference

Siparig Nr.

401.08.01.50 DK 40 A MK 1 50 25 0,88
401.08.02.50 DK 40 A MK 2 50 32 0,91
401.08.03.65 DK 40 A MK 3 65 40 1,05
401.08.04.95 DK 40 A MK 4 95 48 1,42
*401.08.04A.110 DK 40 A MK 4 110 63 2,42

501.08.01.60 DK 50 MK 1 60 25 2,81
501.08.02.60 DK'50 MK 2 60 32 2,84
501.08.03.65 DK 50 MK'3 65 40 2,92
501.08.04.65 DK 50 MK 4 65 48 2,88

*501.08.04A.80 DK 50
501.08.05.120 DK 50
*501.08.05A.138 DK 50

MK 4 80 63 3,57
MK'5 120 63 3,83
MK'5 138 78 5,45

> > > > > > >

* Mit Mitnahmeausfrasung nach DIN 2201

* With driving facillities to DIN 2201

* Avec douille d’accouplement de fraisure DIN 2201
* Taslyicl yuvali DIN 2201

Adapter / Reduzierungen

Reduction Sleeves

Douilles de réduction DIN A DIN HRC
2079 58+2

Cektirme civatal rediiksiyon

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

401.09.30.50
401.09.40.100 DK 40 A SK40 100 63 2,31

—
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501.09.40.50 DK 50 A SK 40 50 70 3,22
501.09.50.125 DK 50 A SK50 125 97 6,64
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@ Kombi - Aufsteckfraserdorne

Combi shell mill holder

DIN HRC

Porte-fraises a double usage pour fraises a 6358 58.0

entrainement par clavette ou tenon

Kombine malafa

FORM A A

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

301.10.16.35 DK30 A 16 35 32 17 27 0,50

301.10.22.35 DK30 A 22 35 40 19 31 0,62

301.10.27.35 DK30 A 27 35 48 21 33 0,77 H
301.10.32.50 DK30 A 32 50 58 24 38 1,30 L
401.10.16.52 DK40 A 16 52 32 17 27 1,06

401.10.22.52 DK40 A 22 52 40 19 31 124

401.10.27.52 DK40 A 27 52 48 21 33 146

401.10.32.52 DK40 A 32 52 58 24 38 1,78

401.10.40.52 DK40 A 40 52 70 27 41 228

501.10.16.55 DK50 A 16 55 32 17 27 297

501.10.22.55 DK50 A 22 55 40 19 31 3,14

501.10.27.55 DK50 A 27 55 48 21 33 3,37

501.10.32.55 DK50 A 32 55 58 24 38 3,69

501.10.40.55 DK50 A 40 55 70 27 41 4,21

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6366 DIN 6367 DIN 6885 DIN 6388
Mitnehmerringe Fréseranzugsschrauben PaBfeder Spannschliissel fiir Aufsteckdorne
Clutch drive rings to ‘ Drawn in bolt [’ Drive key ‘/ Wrench
Bague d’entrainement Vis de serrage Ressort de passage Clé de serrage
1046 | Tirnakh pul 1045 Alin sikma civatasi 1044 Kama 1046 Alin civatas! sikma anahtari
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Quernut-Aufsteckdorne mit vergréBertem Bunddurchmesser @

Shell mill holder for cutters with driving slot

DIN A ISO HRC

Porte-fraises a surfacer avec diametre de collerette élargi 30372 | | 58>

Alin kamali malafa

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

401.11.16.30 DK40 A 16 30 38 17 0,98

401.11.22.30 DK40 A 22 30 48 19 1,12
401.11.27.30 DK40 A 27 30 60 21 1,31
401.11.32.50 DK40 A 32 50 78 24 222
*401.11.40.50 DK40 A 40 50 88 27 257
501.11.22.35 DK50 A 22 35 48 19 3,05
501.11.27.35 DK50 A 27 35 60 21 3,26
501.11.32.40 DK50 A 32 40 78 24 3,83
*501.11.40.55 DK50 A 40 55 88 27 384
*501.11.60.55 DK50 A 60 55 128 40 6,67

*d=040 (M12) * d=0 60 (M16)

Mit zusétzlichen 4 Gewindebohrungen nach DIN 2079

With additional 4 screws holes in compliance with DIN 2079
Avec 4 trous taraudés supplémentaires d’aprés DIN 2079
DIN 2079 ’a uygun ilave 4 vida baglantili
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Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DIN 6367 DIN 6368
Fréseranzugsschrauben Mitnehmersteine Spannschliissel fir Aufsteckdorne
Drawn in bolt Drive keys Wrench
Vis de serrage Entraineur Clé de serrage
1045 Alin sikma civatas! 1044 Kama 1046 Alin civatas! skma anahtari
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@ Bohrfutteraufnahme

Drill chuck adaptor

HRC

Arbre pour mandrin de percage 58.2

Mandren malafasi

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr. D1 L1 Kg Euro

301.14.12.15 DK30 A Bi12 15 185 0,33
301.14.16.16 DK30 A Bi16 16 24 0,36

401.14.12.17 DK40 A B12 17 18,5 0,80
401.14.16.18 DK40 A B16 18 24 0,82
401.14.18.18 DK40 A B18 18 32 0,84

501.14.16.22 DK 50 A B16 22 24 2,73
501.14.18.22 DK 50 A B18 22 32 275

Zuhehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

Bohrfutter
& | Drill chuck
Mandrin de percage a serrage rapide
1049 Mandren

NC - Bohrfutter fiir Rechts - und Linkslauf

NC-Drill chucks for left and right rotation ~
Mandrin de percage CNC pour rotation gauche-droite 2%'% A ggfz:
NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol déniislii -

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

301.15.08.60
301.15.13.90 DK30 A 1,0-13 90 50 98 1,32

401.15.08.62 DK40 A 05-8 62 36 65 1,08
401.15.13.84 DK40 A 1,0-13 84 50 92 1,63
401.15.16.89 DK40 A 30-16 89 57 94 1,86

501.15.13.86 DK50 A 1,0-13 86 50 92 3,58
501.15.16.91 DK50 A 30-16 91 57 96 3,82

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

@ Ersatzteile SN | Spannschiissel 0
Spare Parts Wrench

Piéce de rechange Clé de serrage

10551057 | Yedek parcalar 1049 Stkma anahtan 11.08
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Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

s . - DIN HRC
Appareil a tarauder avec compensation longitudinale 2080 A 58+0

o

Kilavuz cekme baghdr giris ve cikis kompanzeli

Bestell-Nr. Spannbereich FORMIS

Order Nr. Capacity

77 7] ¥
Y= ARN
Qo

SN

]

Reference Capacité
Siparig Nr. Kapasite

301.16.12.61 DK30 A M2-M14 19 61 365 7 7 063
301.16.20.92 DK30 A  M5-M24 31 92 535 12 12 1,26

©

—_—
Compression | Tension

401.16.12.61 DK40 A  M2-M14 19 61 365 7 7 1,01
401.16.20.97 DK40 A  M5-M24 31 97 535 12 12 1,66
401.16.36.130 DK40 A M14-M36 48 130 78 17,5175 3,32

501.16.12.61 DK50 A M2-M14 19 61 365 7 7 2,76

501.16.20.82 DK50 A M5-M24 31 82 535 12 12 3,21
501.16.36.131 DK50 A M14-M36 48 131 78 17,5 17,5 5,21 Ausfiihrung - Mit Kugelfihrungsbuchse

Version - With ball retainer
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler Version : Comprenant douille de glissiére & bille

Teknik ozelligi : Bilya Kafesli

% Schnellwechseleinsiitze
Tapping collets

Douilles de taraudage

10.34-1036 | Kilavuz tutucu

Rohlinge zur Anfertigung von Sonderwerkzeugen

Boring bar blanks for the production of special tools

s al& P P— S DIN HRC
Barre d’alésage pour la fabrication d’outils spéciaux 2080 A 50.5
Ozel takim yapma amach yari mamul 6
Bestell-Nr.
Order Nr. FORM A ; A
Reference
Siparig Nr.
401.17.63.250 DK 40 A 63 250 6,46
501.17.97.315 DK 50 A 97 315 19,61
3
Ausfiihrung : Steilkegel und Bund gehértet (522 HRC) und geschliffen, <
Schaft weich zur weiteren Bearbeitung. —
Version :Cone and flange hardened (52+2 HRC) and grinded. 2
Soft body for later processing. E
Version : Cone et collerette durcir (52+2 HRC) et rectifiés.

Corps doux pour un usinage ultérieur.

Teknik ozelligi: Konik ve Flang kismi sertlestirilmis (522 HRC) ve taglanmigtir.
Bara kismi iglenebilir yumusakliktadir.

9.11



@ Kontrolldorne

Test arbors

Mandrins de contréle DIN A HRC

Fener mili kontrol mastari

Bestell-Nr.
Order Nr.

Reference
Siparig Nr.

301.18.32.200 DK 30 A 32 200 1,44

401.18.40.300 DK 40 A 40 300 3,47

501.18.50.300 DK 50 A 50 300 6,54

!
\
J— 1
A

Verwendung : Zur Abnahme von Werkzeugmaschinen
gemdB ISO-Empfehlung R230

Application  : For acceptance tests of machine tools
in accordance with 1SO-recommendation R230

Application  : Pour la recette technique des machines
conforme recommandation 1SO R230

Aciklama : Tezgahlari devreye alirken ISO Normu R230
sisteminde uygunlugunu kontrol etmek igin
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Zubehor

Accessories
Accessoires
Yedekler

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX

Spannfutter - Collet chuck
Mandrin & pinces - Pens baghii

Schrumpiverlangerungen - Shrink fit extensions
Allonge - Silindirik 1sitmali takim tutucu

Frésdorne fiir Einschraubfréser - Milling cutter arbors
Axes coupeur fraisage - Vidal tip silindirik takim tutucu

Reduzierungen fiir Einschraubfréser - Reducing for mill. cutter
Extension pour vis - Vidal tip frezeler icin ara adaptor

Gewindeschneidfutter - Quick change tapping chuck
Appareil & tarauder - Kilavuz gekme baglii

Ségeblattaufnahme - Saw blade holder
Porte-lame de scie - Daire testere tutucu

Reduziereinsétze - Reducing bushings
Réduction - Silindiirik saftii rediiksiyon

Spannzangen - Collets
Pinces de serrage - Pensler

Spannzangen mit Prézisionskraftspannfutter - Collet EKS
Pinces EKS - Bilyali pens tutucu pensi

Reduzierungen fiir Hydrodehn - Redcing arbor for hydraulic
Douille de réduction hydrauliques - Hidrolik takim tutucu pensi

Spannzangensatz in Koffer - Collet set in box
set de pinces dans valise - Pens takimi plastik kutuda

Spannmutter - Clamping nuts
Ecrou de serrage - Pens kapag

Dichtscheiben fiir Spannmuttern - Sealing for clamping Nuts
Joints écrou de serrage - Su sizdirmazlik ringi kapaklar igin

Reduzierbuchse fiir Bohrstangenhalter - Reduction bushes
Douille de réduction - Delik kateri rediiksiyonu

Anzugsholzen - Pull studs
Tirettes - Gektirme civatalan

Einsétze mit Rutschkupplung - Tapping collets
Douille limiteur - Kilavuz tutucu

Gewindebohrerhalter - Tap holder
Porte-taraud - Silindirik safth klavuz tutucu

Spannschrauben - Clamping screw
Vis de serrage - Skma civatas
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I (5
Zubehor

Accessories

Accessoires
Yedekler

INHALTSVERZEICHNIS / INDEX Seite / Page

Anschlagschraube - Stop screw
Vis ajuster - Dayama civatasi 10.41-10.43

Pabfeder - Feather key
Ressort de passage - Kama 10.44

Mitnehmersteine mit Schraube - Drive key
Entraineur - Vidall kama 10.44

Unterlegplatte - Shim
Plaque entretoise - Kater lamasl 10.44

Fréseranzugsschrauben DING6367 - Drawn in bolt DIN6367
Vis de serrage DING367 - Tarama baslik sikma civatas DING367 10.45

Mitnehmerringe DIN6366 - Clutch drive rings DING6366
Bague de'entrainement DING366 - Tinakli pul DING366 10.46

Schraubenschliissel - Wrenches
Clés - Anahtarlar 10.46 - 10.49

Bohriutter - Drill chuck
Mandrin de pecage 4 serrage - Siiper supra mandren 10.49

KiihImitteliibergabeeinheit - Delivery unit for coolant
Unité de transmission de liquide - Sogutma suyu {initesi 10.50

Kunstsoff-Kugelspritzdiise - Ball sprayer nozzle
Buse dinjection spherique - Su verme misketi 10.50 - 10.51

Kegelwischer - Taper wiper
Cones de nettoyage - Konik temizleyici 10.51

Montage blocks - Assembly blocks
Blocs de montage - Montaj aparatlan 10.52 - 10.54

NC-Bohrfutter mit MK shaft - NC drill chuck with MK shaft
Mandrin de pergage CNC avec cone morse - MK safti NC mandren malafasi 10.54

Bohriutter Kopfe - Drill heads
Tete de pergage - Madren 10.55 - 10.57

Tischwerkzeuggestell - Benchtop tool shelf
Support de table pour outils - Takim sehpasi ve arabasl 10.58 - 10.59




Spannfutter mit Zylinderschaft

Collet chuck with cylindrical shank

Mandrin a pinces a quene cylindirique

Silindirik saftli pens baghklari

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Référence Capacité
Siparis Nr. Kapasite

120.0205.12.50.M 12 ER8Mini(1-5 50 24 12
120.0205.12.100.M 12 ER 8 Mini (1-5) 100 24 12
120.0205.12.150.M 12 ER 8 Mini (1-5) 150 24 12

120.0207.12.50.M 12 ER11Mini(1-7) 50 25 16
120.0207.12.100.M 12 ER11Mini(1-7) 100 25 16
120.0207.12.150.M 12 ER11Mini(1-7) 150 25 16
120.0207.16.50.M 16 ER11Mini(1-7) 50 25 16
120.0207.16.100.M 16 ER11Mini(1-7) 100 25 16
120.0207.16.150.M 16 ER 11 Mini (1-7) 150 25 16

120.0210.16.60.M 16 ER 16 Mini (1-10) 60 30 22
120.0210.16.100.M 16 ER 16 Mini (1-10) 100 30 22
120.0210.16.150.M 16 ER 16 Mini (1-10) 150 30 22
120.0210.20.60.M 20 ER16 Mini (1-10) 60 30 22
120.0210.20.100.M 20 ER 16 Mini (1-10) 100 30 22
120.0210.20.150.M 20 ER 16 Mini (1-10) 150 30 22

(7}
i
oc
(==}
7]
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler e
DINISO t‘&)
19488 Spannzangen System ER Spannmutter Mini / Rollenschidssel fir Spannmuter “| Spannschliissel fiir ER 0
@ Collets System ER @ Nut Mini o Roller Bearing Wrenchs | WrenchER
Pinces de serrage System ER Ecrou mini Cles 4 rouleaux e Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 924 | Mini kapak 947 | Biyall Kapak Sikma Anahtan 1048 | Anahtar ER 1101
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@ Spannfutter mit Zylinderschaft durchbohrt

Collet chuck with cylindrical shank bored through

Mandrin a princes & quene cylindirique percee

Silindirik saftli pens baghklari

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Référence Capacite
Siparig Nr. Kapasite

120.0210.16.60 16 ER 16 (1-10) 60 30 28
120.0210.16.100 16 ER 16 (1-10) 100 30 28
120.0210.16.150 16 ER 16 (1-10) 150 30 28
120.0210.20.60 20 ER 16 (1-10) 60 30 28
120.0210.20.100 20 ER 16 (1-10) 100 30 28
120.0210.20.150 20 ER 16 (1-10) 150 30 28
120.0210.25.60 25 ER 16 (1-10) 60 35 28
120.0210.25.100 25 ER 16 (1-10) 100 35 28
120.0210.25.150 25 ER 16 (1-10) 150 35 28

120.0216.20.60 20 ER25 (2-16) 60 50 42
120.0216.20.100 20 ER 25 (2-16) 100 50 42
120.0216.20.150 20 ER 25 (2-16) 150 50 42
120.0216.25.60 25 ER 25 (2-16) 60 50 42
120.0216.25.100 25 ER 25 (2-16) 100 50 42
120.0216.25.150 25 ER 25 (2-16) 150 50 42

(

(

(

120.0216.32.60 32 ER25(2-16) 60 50 42
120.0216.32.100 32 ER25(2-16) 100 50 42
120.0216.32.150 32 ER25(2-16) 150 50 42 ER 16

120.0220.20.60 20 ER32(2-20
120.0220.20.100 20 ER 32 (2-20
120.0220.20.150 20 ER 32 (2-20
120.0220.25.60 25 ER32(2-20 60 53 50
120.0220.25.100 25 ER 32 (2-20 100 53 50

(200 60 53 50
(2-20)
(2-20)
(2-20)
(2-20)

120.0220.25.150 25 ER32(2-20) 150 53 50
(2-20)
(2-20)
(2-20)
(2-20)
(2-20)

100 53 50
150 53 50

120.0220.32.60 32 ER32(2-20 60 53 50
120.0220.32.100 32 ER 32 (2-20 100 53 50
120.0220.32.150 32 ER 32 (2-20 150 53 50
120.0220.40.100 40 ER32 (2-20 100 53 50
120.0220.40.150 40 ER 32 (2-20 150 53 50

120.0226.32.70 32 ER40 (2-26) 70 63 63
120.0226.32.100 32 ER 40 (2-26) 100 63 63
120.0226.32.150 32 ER 40 (2-26) 150 63 63
120.0226.40.70 40 ER40 (2-26) 70 63 63
120.0226.40.100 40 ER 40 (2-26) 100 63 63
(2-26)

120.0226.40.150 40 ER 40 (2-26 150 63 63

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

DINISO DINISO
19488 Spannzangen System ER 15488 Spannmutter ER Spannschliissel fir ER 0
@ Collets System ER o Clamping nuts ER V Wrench ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER ' Clé de serrage ER
10.11-10.18 | Pens ER 10.25-10.26| Pens kapagi ER 1048 Anahtar ER 11.01
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Schrumpfverlangerungen @

Shrink fit extensions

Allonge

Silindirik 1sitmali takim tutucu

L1
L2 L3

Bestell-Nr. ——
Order Nr. [a) 1

di
d2

Référence
Siparig Nr. =

120.25.12.03.150 12
120.25.12.04.150 12

8 150 - - ([ 12 -
8 150 - - 16 =

120.25.20.06.150 20
120.25.20.08.150 20

10 150 36 10 26 M5
12 150 36 10 26 M6
120.25.20.10.150 20 150 42 10 32 M8
120.25.20.12.150 20 150 47 10 37 M10
120.25.25.08.150 25 8 20 150 36 10 26 M6
120.25.25.10.150 25 10 20 150 42 10 32 M8
120.25.25.12.150 25 12 20 150 47 10 37 M10
120.25.25.14.150 25 14 20 150 47 10 37 M10
120.25.25.16.150 25 16 22 150 50 10 40 M10
120.25.32.10.150 32 10 24 150 42 10 32 M6
120.25.32.12.150 32 12 24 150 47 10 37 M10
120.25.32.14.150 32 14 27 150 47 10 37 M10
120.25.32.16.150 32 16 27 150 50 10 40 M10
120.25.32.18.150 32 18 27 150 50 10 40 M10
120.25.32.20.150 32 20 27 150 52 10 42 M10

3

4
120.25.16.03.150 16 3 10 150 - = 12 =
120.25.16.04.150 16 4 10 150 - = 16 =
120.25.16.05.150 16 5 10 150 - - 20 -
120.25.16.06.150 16 6 10 150 36 10 26 M5
120.25.20.03.150 20 3 10 150 - - 12 -
120.25.20.04.150 20 4 10 150 - - 16 M6
120.25.20.05.150 20 5 10 150 - - 20 Meé

6

8

— | =
N O
- | =
(o) I -
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Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser Zylinderschifte

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters

Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage

Vidal tip frezeler igin silindirik safth takim tutucular

=
Bestell-Nr. a] [ Il =32
Order Nr.
Référence A
Siparis Nr.
L
120.12.12.M05.020 12 M5 55 10 12 20 65
120.12.20.M06.025 20 M6 65 10 18 25 75
120.12.20.M06.050 20 M6 65 10 18 50 100
120.12.20.M06.075 20 M6 65 10 18 75 125
120.12.16.M08.040 16 M8 85 13 16 40 88
120.12.20.M08.025 20 M8 85 13 18 25 75
120.12.20.M08.050 20 M8 85 13 18 50 100
120.12.20.M08.075 20 M8 85 13 18 75 125
120.12.20.M10.025 20 M10 105 18 18 25 75
120.12.20.M10.025.1 20 M10 105 18 20 25 80
120.12.20.M10.050 20 M10 10,5 18 18 50 100
120.12.20.M10.075 20 M10 105 18 18 75 125
120.12.20.M10.097 20 M10 105 18 20 97 152
120.12.25.M12.025 25 M12 125 21 25 25 81
120.12.25.M12.040 25 M12 125 21 25 40 101
120.12.25.M12.075 25 M12 125 21 25 75 131
120.12.25.M12.109 25 M12 12,5 21 25 109 170
120.12.25.M12.125 25 Mi12 12,5 21 25 125 181
120.12.32.M12.105 32 Mi12 12,5 21 25 105 170
120.12.32.M16.025 32 Mi16 17 29 32 25 85 Empfohlene Anzugsmomente
120.12.32.M16040 32 M16 17 29 32 40 105 ?:f:u“e‘:‘::‘;‘:‘:;g';“::;’;%‘;:‘:d":s
120.12.32.M16.075 32 Mi6 17 29 32 75 135 Onerilen sikma torku
120.12.32.M16.125 32 M16 17 29 32 125 185 M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm
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Fraseraufnahmen fiir Einschraubfraser Zylinderschifte

Milling Cutter Arbors for Screw-on type Milling Cutters

Axes Coupeur Fraisage Pour Vis-Sur Type Coupeurs de Fraisage

Vidal tip frezeler igin silindirik safth takim tutucular

b=
o [ =
Bestell-Nr. %
Order Nr.
Référence L
Siparis Nr. A
L

123.12.20.M10.067 20 M10 10,5 18 67 68,7 160
123.12.25.M12.077 25 M12 125 21 77 87,5 240
123.12.32.M12.023 32 Mi12 125 21 23 54 160
123.12.32.M12.059 32 Mi12 125 21 595 134 300
123.12.32.M16.066 32 Mi6 17 29 66 68,7 160
123.12.32.M16.146 32 Mi16 17 29 146 148,7 300

Empfohlene Anzugsmomente

Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés \
Onerilen sikma torku .

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

Verlangerungen fir Einschraubfraser

Extensions for milling cutter arbors

Extension pour - sur - type coupeurs de fraisage

Vidal tip frezeler icin ara adaptor

=
S| @

Bestell-Nr. L
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
124.12.13.M08.030 13 M8 8,5 30
124.12.18.M10.035 18 M10 10,5 85
124.12.21.M12.040 21 M12 12,5 40
124.12.29.M16.040 29 M16 17 40

(7]
=
[
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@ Reduzierungen fiir Einschraubfraser

Reducing for milling cutter arbors

Extension pour vis - sur - type coupeurs de fraisage

Vidali tip frezeler igin ara adaptor

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

126.12.13.M0608.030 13 M6-M8 55 10 8,5
126.12.18.M0810.030 18 M8-M10 85 13 105
126.12.21.M1012.035 21 M10-M12 10,5 18 12,5
126.12.29.M1016.060 29 M10-M16 10,5 18 17
126.12.29.M1216.060 29 Mi2-M16 12,5 21 17

Empfohlene Anzugsmomente
Recommended tightening torques
Torques de serrage recommandés
Onerilen sikma torku

M6 10 Nm
M8 25 Nm
M10 40 Nm
M12 60 Nm
M16 80 Nm

di
d2

Gewindeschneid - Schnellwechselfutter mit Laingenausgleich auf Druck und Zug

Quick-change tapping chucks with length compensation

Appareil a tarauder avec compensation longitudinale

Kilavuz cekme bashdi giris ve ¢ikis kompanzeli

Bestell-Nr.
Order Nr.

Spannbereich
Capacity
Capacité
Kapasite

Référence
Siparis Nr. D1

120.16.12.20.41 20
120.16.12.25.41 25
120.16.12.32.41 32
120.16.12.40.41 40

M2-M14 19 41 365 50
M2-M14 19 41 3655 50
M2-M14 19 41 3655 61
M2-M14 19 41 36,5 68

120.16.20.20.110 20
120.16.20.25.75 25
120.16.20.32.75 32
120.16.20.40.75 40

M5-M24 31 110 53,5 50
M5-M24 31 75 163;51150
M5-M24 31 75 535 61
M5-M24 31 75 535 68

120.16.36.40.115 40 M14-M36 48 115 78 68

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

Q' Schnellwechseleinsétze
) Tapping collets
Douilles de taraudage
10.34-1036 | Klavuz tutucu

10.06

7 7
7 7
7 7
7 7
12 12
12 12
12 12
12 12
17,5 17,5

(c

-
Compression|

T

——
Tension

a1~ s
L ,lluénéli\“ﬁ\ A |




Sageblattaufnahme @

Saw blade holder
Porte - lame de scie

Daire testere tutucu

Bestell-Nr. S
Order Nr.

Référence Sigeblatt i
Siparis Nr. A

121.20.05.040 20 20 10 5 40 90 L

121.20.08.050 25/32 20 13 8 50 100

121.20.10.060 40 20 195 10 60 110

121.25.13.080 50 25 245 13 80 136

121.25.16.080 63 25 245 16 80 136

Verwendung : Zur Aufnahme von Sdgeblattern in Frdseraufnahmen oder Spannfutter
Application  : For saw blade holders in end mill holder and collet chuck

Emploi . Pour la réception de lames de scie dans des porte-fraises ou des porte-pinces
Kullanma Yeri : Veldon tutuculara ve pens basligina baglamak igin daire testere malafasi

Reduziereinsatze DIN 1835 B flir Zylinderschafte DIN 1835 E
Reducing bushings DIN 1835 B for cylindrical shanks DIN 1835E
Réduction DIN 1835 B pour queue cylindriques DIN 1835 E
Rediiksiyon DIN 1835 B Silindirik safth DIN 1835 E

Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
122.20.06.030 20 6 25 30
122.20.08.030 20 8 28 30
122.20.10.030 20 10 35 30
122.20.12.035 20 12 42 35
122.32.06.030 32 6 25 30
122.32.08.030 32 8 28 30
122.32.10.030 32 10 35 30
122.32.12.035 32 12 42 B85
122.32.14.035 32 14 44 B85
122.32.16.038 32 16 48 38
122.32.18.038 32 18 50 38
122.32.20.040 32 20 52 40
(7¢)
Ll
occ
(=]
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@
Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler =
DIN 18358 DIN 916 =
‘ Spannschrauben Einstellschraube
Clamping screw Adjusting screw
Wis de serrage Vis de réglage
1038 | Sikma civatasi 1041-1043| Dayama civatasi
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Spannzangen DIN 6388 B / ISO 10897-B 415 E
Collets DIN 6388 B
Pinces de serrage DIN 6388, forme B

Pensler DIN 6388 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

415 E-02 2 25,5 40

415 E-03 3 25,5 40

415 E-04 4 25,5 40

415 E-05 5 25,5 40

415 E-06 6 25,5 40

415 E-07 7 25,5 40

415 E-08 8 25,5 40

415 E-09 9 25,5 40

415 E-10 10 255 40

415 E-11 11 255 40

415 E-12 12 255 40

415 E-13 13 255 40

415 E-14 14 25,5 40

415 E-15 15 25,5 40

415 E-16 16 25,5 40
Spanntoleranz :-0,5mm Rundlaufgenauigkeit : 6um
Clamping capacity :-0,5mm Concentricity : Bum
Capacité de serrage :-0,5mm Concentricité : Bum
Sikma kapasitesi  : - 0,5 mm Konsantriklik : Bum
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set - Page 10.22
Kit complet : Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen DIN 6388 B / ISO 10897-B 462 E @

Collets DIN 6388 B
Pinces de serrage DIN 6388, forme B

Pensler DIN 6388 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

462 E-02 2 35,05 52

462 E-03 3 35,05 52

462 E-04 4 35,05 52

462 E-05 5) 35,05 52

462 E-06 6 35,05 52

462 E-07 7 35,05 52

462 E-08 8 35,05 52

462 E-09 9 35,05 52

462 E-10 10 35,05 52

462 E-11 11 35,05 52

462 E-12 12 35,05 52

462 E-13 13 35,05 52

462 E-14 14 35,05 52

462 E-15 15 35,05 52

462 E-16 16 35,05 52

462 E-17 17 35,05 52

462 E-18 18 35,05 52

462 E-19 19 35,05 52

462 E-20 20 35,05 52

462 E-21 21 35,05 52

462 E-22 22 35,05 52

462 E-23 23 35,05 52

462 E-24 24 35,05 52

462 E-25 25 35,05 52
Spanntoleranz c-0,5mm Rundlaufgenauigkeit : 6um
Clamping capacity :-0,5mm Concentricity :Bum
Capacité de serrage :- 0,5 mm Concentricité : 6um
Sikma kapasitesi ;- 0,5 mm Konsantriklik : 6um

0

Komplettsatz - Seite 10.22 o=
Complete set - Page 10.22 %
Kit complet - Voir page 10.22 =
Komple set - Sayfa 10.22 =
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@ Spannzangen DIN 6388 B / ISO 10897-B 467 E

Collets DIN 6388 B
Pinces de serrage DIN 6388, forme B

Pensler DIN 6388 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

467 E-04 4 43,7 60

467 E-05 5 43,7 60

467 E-06 6 43,7 60

467 E-07 7 43,7 60

467 E-08 8 43,7 60

467 E-09 9 43,7 60

467 E-10 10 43,7 60

467 E-11 11 43,7 60

467 E-12 12 43,7 60

467 E-13 13 43,7 60

467 E-14 14 43,7 60

467 E-15 15 43,7 60

467 E-16 16 43,7 60

467 E-17 17 43,7 60

467 E-18 18 43,7 60

467 E-19 19 43,7 60

467 E-20 20 43,7 60

467 E-21 21 43,7 60

467 E-22 22 43,7 60

467 E-23 23 43,7 60

467 E-24 24 43,7 60

467 E-25 25 43,7 60

467 E-26 26 43,7 60

467 E-27 27 43,7 60

467 E-28 28 43,7 60

467 E-29 29 43,7 60

467 E-30 30 43,7 60

467 E-31 31 437 60 Spanntoleranz :-0,5mm Rundlaufgenauigkeit : 10um

e 32 a7 60 Clamp'in,g capacity :-0,5mm Concentr?c?ty : 10um
Capacité de serrage : - 0,5 mm Concentricité - 10um
Sikma kapasitesi ;- 0,5 mm Konsantriklik :10um
Komplettsatz : Seite 10.22
Complete set : Page 10.22
Kit complet : Voir page 10.22
Komple set : Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER8-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
4004 E-01
4004 E-1.5
4004 E-02 2 8,5 13,6
Gl S 25 8,5 136 Spanntoleranz :-0,5mm Rundlaufgenauigkeit : 10um
4004 E-03 3 85 13,6 Clamping capacity :-0,5mm Concentricity :10um
4004 E-03.5 815 8,5 13,6 Capacité de serrage : - 0,5 mm Concentricité :10um
4004 E-04 4 8,5 13,6 Stkma kapasitesi - 0,5 mm Konsantriklik :10um
4004 E-04.5 4,5 8,5 13,6 .

Komplettsatz : Seite 10.22
(LI IE DS = 2 182 Complete set - Page 10.22

Kit complet - Voir page 10.22

Komple set - Sayfa 10.22

Spannzangen System ER DIN 6499 / ISO 15488-B ER11-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B
Pensler DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparig Nr.

4008 E-01 1 11,5 18

4008 E-1.5 1,5 11,5 18

4008 E-02 2 11,5 18

4008 E-02.5 2,5 11,5 18

4008 E-03 3 11,5 18

4008 E-03.5 3,5 11,5 18

4008 E-04 4 11,5 18

4008 E-04.5 4,5 11,5 18

i 205 & ES e Spanntoleranz :-0,5mm Rundlaufgenauigkeit : 5um

4008 E-05.5 55 11,5 18 Clamping capacity :-0,5mm Concentricity - 5um

4008 E-06 6 11,5 18 Capacité de serrage : - 0,5 mm Concentricité : 5um o

4008 E-06.5 65 115 18 Stkma kapasitesi ~: - 0,5 mm Konsantriklik : 5um =

=]

4008 E07 ! S Kompletisatz ~~ : Sete 10.22 %
Complete set : Page 10.22 =
Kit complet - Voir page 10.22 =
Komple set : Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER16-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

426 E-01 1 17 27,5

426 E-02 2 17 27,5

426 E-03 3 17 27,5

426 E-04 4 17 27,5

426 E-05 5 17 27,5

426 E-06 6 17 27,5

426 E-07 7 17 27,5

426 E-08 8 17 27,5

426 E-09 9 17 27,5

426 E-10 10 17 27,5
Spanntoleranz :@1-02 (-0,5 mm) / @3-810 (-1 mm)
Clamping capacity : @1-@2 (-0,5 mm) / @3-@10 (-1 mm)
Capacité de serrage : @1-02 (-0,5 mm) / @3-810 (-1 mm)
Sikma kapasitesi  : @1-02 (-0,5 mm) / @3-@10 (-1 mm)

Rundlaufgenauigkeit : Sum

Concentricity - 5um
Concentricité :hum
Konsantriklik : 5um
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set - Page 10.22

Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER20-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

428 E-02 2 21 31,5
428 E-03 3 21 31,5
428 E-04 4 21 31,5
428 E-05 5 21 31,5
428 E-06 6 21 31,5
428 E-07 7 21 3il;5
428 E-08 8 21 31,5
428 E-09 9 21 31,5
428 E-10 10 21 31,5
428 E-11 11 21 31,5
428 E-12 12 21 31,5
428 E-13 13 21 31,5

Spanntoleranz :01-02 (-0,5 mm) / @3-013 (-1 mm)
Clamping capacity : @1-@2 (-0,5 mm) / @3-@13 (-1 mm)
Capacité de serrage : @1-02 (-0,5 mm) / @3-013 (-1 mm)
Sikma kapasitesi  : @1-02 (-0,5 mm) / @3-813 (-1 mm)

Rundlaufgenauigkeit : 5um

Concentricity : 5um
Concentricité : Bum
Konsantriklik 2 5um
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set - Page 10.22

Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER25-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

430 E-02 2 26 34
430 E-03 3 26 34
430 E-04 4 26 34
430 E-05 5 26 34
430 E-06 6 26 34
430 E-07 7 26 34
430 E-08 8 26 34
430 E-09 9 26 34
430 E-10 10 26 34
430 E-11 11 26 34
430 E-12 12 26 34
430 E-13 13 26 34
430 E-14 14 26 34
430 E-15 15 26 34
430 E-16 16 26 34

Spanntoleranz :01-92 (-0,5 mm) / @3-016 (-1 mm)
Clamping capacity : @1-@2 (-0,5 mm) / @3-@16 (-1 mm)
Capacité de serrage : @1-02 (-0,5 mm) / @3-016 (-1 mm)
Sikma kapasitesi  : @1-02 (-0,5 mm) / @3-@16 (-1 mm)

Rundlaufgenauigkeit : Sum

Concentricity - 5um
Concentricité - 5um
Konsantriklik : 5um
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set : Page 10.22

Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER32-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

470 E-02 2 33 40

470 E-03 3 33 40

470 E-04 4 33 40

470 E-05 5 33 40

470 E-06 6 33 40

470 E-07 7 33 40

470 E-08 8 33 40

470 E-09 9 33 40

470 E-10 10 33 40

470 E-11 11 33 40

470 E-12 12 33 40

470 E-13 13 33 40

470 E-14 14 33 40

470 E-15 15 33 40

470 E-16 16 33 40

470 E-17 17 33 40

470 E-18 18 33 40

470 E-19 19 33 40

470 E-20 20 33 40
Spanntoleranz c-1mm Rundlaufgenauigkeit : Sum
Clamping capacity : -1 mm Concentricity - bum
Capacité de serrage : -1 mm Concentricité - bum
Stkma kapasitesi ~ : -1 mm Konsantriklik - 5um
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set - Page 10.22
Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 B / ISO 15488-B ER40-B

Collets System ER DIN 6499 B
Pinces de serrage System ER DIN 6499, Forme B

Pensler ER DIN 6499 B Formu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

472 E-03 3 41 46

472 E-04 4 41 46

472 E-05 5 41 46

472 E-06 6 41 46

472 E-07 7 41 46

472 E-08 8 41 46

472 E-09 9 41 46

472 E-10 10 41 46

472 E-11 11 41 46

472 E-12 12 41 46

472 E-13 13 41 46

472 E-14 14 41 46

472 E-15 15 41 46

472 E-16 16 41 46

472 E-17 17 41 46

472 E-18 18 41 46

472 E-19 19 41 46

472 E-20 20 41 46

472 E-21 21 41 46

472 E-22 22 41 46

472 E-23 23 41 46

472 E-24 24 41 46

472 E-25 25 41 46

472 E-26 26 41 46
Spanntoleranz -1 mm Rundlaufgenauigkeit : 5um
Clamping capacity :-1mm Concentricity : 5um
Capacité de serrage : -1 mm Concentricité : Sum
Sikma kapasitesi ;-1 mm Konsantriklik - um
Komplettsatz - Seite 10.22
Complete set - Page 10.22
Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen System ER DIN 6499 A mit Vierkantaufnahme ohne Langenausgleich ER-GBD

Collet system ER DIN 6499 A with square locking drive without length-adjustment

Pinces System ER DIN 6499 avec carré d'entrainement, Forme A

Kilavuz pensi igten sogutmal sistemler i¢in kegeli tip, ER DIN 6499 A Formu

Bestell-Nr. Spannbereich

Order Nr. Capacity

Référence Capacité

Siparis Nr. Kapasite

ERGBD.10.3527 ER16 35 165 27 275

ERGBD.10.0432 ER16 4 165 32 275

ERGBD.10.4535 ER16 45 165 35 275

ERGBD.10.0605 ER16 6 165 5 275

ERGBD.10.0756 ER16 7 165 56 275

ERGBD.10.0863 ER16 8 165 63 275

ERGBD.10.0871 ER16 9 165 71 275

ERGBD.13.3527 ER20 35 207 27 315

ERGBD.13.0432 ER20 4 207 32 315

ERGBD.13.4535 ER20 45 207 35 315

ERGBD.13.0605 ER20 6 207 5 315

ERGBD.13.0756 ER20 7 207 56 315

ERGBD.13.0863 ER20 8 207 63 315

ERGBD.13.1008 ER20 10 207 8 315

ERGBD.13.1109 ER20 1 207 9 315

ERGBD.13.1209 ER20 12 207 9 315

ERGBD.16.3527 ER25 35 257 27 34

ERGBD.16.0432 ER25 4 257 32 34

ERGBD.16.4535 ER25 45 257 35 34

ERGBD.16.0605 ER25 6 257 5 34

ERGBD.16.0756 ER25 7 257 56 34 Spanntolerariz SRl
Clamping capacity : h8

ERGBD.16.0863 ER25 8 257 63 34 Capacité de serrage - hg

ERGBD.16.0971 ER25 9 257 71 34 Skma kapasitesi - 8

ERGBD.16.1008 ER25 10 257 8 34

ERGBD.16.1109 ER25 11 257 9 34 Rundlaufgenauigkeit : 10um

ERGBD.16.1209 ER25 12 257 9 34 gg;z::g:z:g }&‘Q

ERGBD.16.14112 ER25 14 257 112 34 Konsantrikik - 10um

ERGBD.16.16125 ER25 16 257 125 34
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@ Spannzangen System ER DIN 6499 A mit Vierkantaufnahme ohne Langenausgleich ER-GBD

Collet system ER DIN 6499 A with square locking drive without length-adjustment

Pinces System ER DIN 6499 avec carré d'entrainement, Forme A

Kilavuz pensi igten sogutmal sistemler igin keceli tip, ER DIN 6499 A Formu

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Référence Capacité
Siparis Nr. Kapasite
ERGBD.20.0432 ER32 4 32,7 3,2 40
ERGBD.20.4535 ER32 45 32,7 3,5 40
ERGBD.20.0605 ER32 6 32,7 5 40
ERGBD.20.0756 ER32 7 32,7 5,6 40
ERGBD.20.0863 ER32 8 32,7 6,3 40
ERGBD.20.0971 ER32 9 327 71 40
ERGBD.20.1008 ER32 10 32,7 8 40
ERGBD.20.1109 ER32 11 32,7 9 40
ERGBD.20.1209 ER32 12 32,7 9 40
ERGBD.20.14112 ER32 14 32,7 112 40
ERGBD.20.16125 ER32 16 32,7 125 40
ERGBD.20.18145 ER32 18 32,7 145 40
ERGBD.20.2016 ER32 20 327 16 40
ERGBD.26.0605 ER40 6 40,7 5 46
ERGBD.26.0756 ER40 7 40,7 5,6 46
ERGBD.26.0863 ER40 8 40,7 6,3 46
ERGBD.26.0971 ER40 9 40,7 7.1 46
ERGBD.26.1008 ER40 10 40,7 8 46
ERGBD.26.1109 ER40 11 40,7 9 46
ERGBD.26.1209 ER40 12 40,7 9 46
ERGBD.26.14112 ER40 14 40,7 112 46
ERGBD.26.16125 ER40 16 40,7 125 46
ERGBD.26.18145 ER40 18 40,7 145 46
ERGBD.26.2016 ER40 20 40,7 16 46
ERGBD.26.2218 ER40 22 40,7 18 46
ERGBD.26.2520 ER40 25 40,7 20 46

Spanntoleranz :h8 Rundlaufgenauigkeit : 10um

Clamping capacity : h8 Concentricity : 10um

Capacité de serrage : h8 Concentricité : 10um

Sikma kapasitesi  : h8 Konsantriklik - 10um
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Spannzangen fiir Prazisionskraftspannfutter

Collet for precision milling chuck

Pinces pour mandrin de fraisage de précision

Bilyal takim tutucu icin pensler

Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
EKS 20-06 6 20 53
EKS 20-08 8 20 53
EKS 20-10 10 20 53
EKS 20-12 12 20 53
EKS 20-16 16 20 53
EKS 25-06 6 25 59
EKS 25-08 8 25 59
EKS 25-10 10 25 59
EKS 25-12 12 25 59
EKS 25-16 16 25 59
EKS 25-20 20 25 59
EKS 32-06 6 32 65
EKS 32-08 8 32 65
EKS 32-10 10 32 65
EKS 32-12 12 32 65
EKS 32-14 14 32 65
EKS 32-16 16 32 65
EKS 32-18 18 32 65
EKS 32-20 20 32 65
EKS 32-25 25 32 65

Komplettsatz - Seite 10.22

Complete set : Page 10.22

Kit complet - Voir page 10.22

Komple set - Sayfa 10.22
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@ Spannzangen fiir Hyrodehnspannfutter
Reducing arbor for hydraulic expansions chuck

Douille de réduction pour mandrins expansibles hydrauliques

Hidrolik takim tutucu pensi

Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparis Nr.
R12-030 3 12 46
R12-040 4 12 46
R12-050 5 12 46
R12-060 6 12 46
R12-080 8 12 46
R20-030 3 20 52,5
R20-040 4 20 52,5
R20-050 5 20 52,5
R20-060 6 20 52,5
R20-080 8 20 52,5
R20-100 10 20 52,5
R20-120 12 20 52,5
R20-140 14 20 52,5
R20-160 16 20 52,5
R32-060 6 32 63
R32-080 8 32 63
R32-100 10 32 63
R32-120 12 32 63
R32-140 14 32 63
R32-160 16 32 63
R32-200 20 32 63 Kiihlkanal-Bohrungen: Kénnen als option bestellt werden
R32-250 25 32 63 (Beispiel Bestellnummer: R12-080.KKB)
Coolant Channels: Can be ordered as option
(Example order code no: R12-080.KKB)
Conduits pour arrosage: Peuvent étre commandés comme I'option
(Exemple commande no: R12-080.KKB)
Kompletsatz - Seite 10.22 fgitg::l:::sl:];st;azbggg;Ill(r:;d)an su vermeli yapilabilir
Complete set : Page 10.22
Kit complet - Voir page 10.22
Komple set - Sayfa 10.22
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Spannzangen fiir EPC-Spannfutter @

Reducing bushes for EPC-Collet Chucks

Douille de reduction pour mandrin a pinces EPC

Cektirmeli takim tutucu icin pensler

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

EPC06.03
EPC06.04
EPC06.05
EPC06.06

EPC08.03
EPC08.04
EPC08.05
EPC08.06
EPC08.08

EPC12.03
EPC12.04
EPC12.05
EPC12.06
EPC12.08
EPC12.10
EPC12.12

EPC16.03
EPC16.04
EPC16.05
EPC16.06
EPC16.08
EPC16.10
EPC16.12
EPC16.14
EPC16.16

o o O ~ W o o »~ W

-
NS ® o o~ W

—_

o O~ W

il
14
16

10,2
10,2
10,2
10,2

13,7
13,7
13,7
13,7
13,7

18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2
18,2

23,2
23,2
23,2
23,2
23,2
23,2
23,2
23,2
23,2

@© 0 o0 o

10,5
10,5
10,5
10,5
10,5

14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5
14,5

18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5
18,5

37,5
37,5
37,5
37,5

46,5
46,5
46,5
46,5
46,5

57,5
57,5
&7 5
&7,
SIAS)
&7 5
57,5

65,5
65,5
65,5
65,5
65,5
65,5
65,5
65,5
65,5

12
15
20

12
15
20
26

12
15
20
26
30
34

12
15
20
26
30
34
38
40

D2

L1

10.21
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@

Spannzangen fiir Hyrodehnspannfutter

Reducing arbor for hydraulic expansions chuck

Douille de réduction pour mandrins expansibles hydrauliques

Hidrolik takim tutucu pensi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

R20-0.1875IN 3/16" 20
R20-0.25IN 1/14" 20
R20-0.3125IN 5/16" 20
R20-0.375IN 3/8" 20
R20-0.4375IN 7/16" 20
R20-0.5IN 1/2" 20
R20-0.5625IN 9/16" 20
R20-0.625IN 5/8" 20
R32-0.5IN 1/2" 32
R32-0.5625IN 9/16" 32
R32-0.625IN 5/8" 32
R32-0.6875IN 11/16" 32
R32-0.75IN 3/4" 32
R32-0.875IN 7/8" 32
R32-1.0IN 1" 32

Kiihlkanal-Bohrungen: Konnen als option bestellt werden
(Beispiel Bestellnummer: R20-0.1875IN.KKB)

Coolant Channels: Can be ordered as option
(Example order code no: R20-0.1875IN.KKB)

52,5
52,5
52,5
52,5
52,5
525
52,5
52,5

63
63
63
63
63
63
63

Conduits pour arrosage: Peuvent étre commandés comme |'option
(Exemple commande no: R20-0.1875IN.KKBB)

Sogutma kanali: istege bagl alindan su vermeli yapilabilir

(Ornek siparig no : R20-0.1875IN.KKB)

Case Plastic

Valise de Plastique

Plastik Kutu
Bestell-Nr. Abmessung Bohrungen
Order Nr. Size Holes
Référence Dimension Trous taraudés
Siparis Nr. Cinsi Delik Sayisi
*701.05.1 ER8 9
*701.07.1 ER11 13
*701.10.1 ER16 10
*701.121 R12 5
*701.13.1 ER20 12
701.16.1 ER25-0Z16 15
701.20.1 ER32 18
701.20.2 R20-EKS20 ©
701.25.1 0z25 16
701.26.1 ER40 23
701.32.1 0z32 16
701.32.2 R32-EKS32 8

10.22

90 x 30 x 95
90 x 30 x 95
110x45x 115
210x 72 x 255
110x45x 115
185 x 48 x 235
230 x 83 x 275
210 x 72 x 255
210 x 72 x 255
275 x 83 x 340
275 x 83 x 340
210x 72 x 255

[y
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Spannzangensatz im Koffer @

Collet set in box

Set de pinces dans valise

Pens takimi plastik kutusu ile birlikte

Bestell-Nr. Koffer Abmessung

Order Nr. Case Plastic Size

Référence Valise de plastique Dimension

Siparis Nr. Plastik Kutu Cinsi

415 E-S 0Z16 (15 St.) 701.16.1 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

462 E-S 0Z25 (16 St.) 701.25.1 4-5-6-7-8-9-10-11-12-14-16-18-20-22-24-25

467 E-S 0Z32 (16 St.) 701.32.1 5-6-7-8-10-12-14-16-18-20-22-24-25-28-30-32
*4004 E-S 4004 E (ER8) (9 St.) 701.05.1 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5

*4008 E-S 4008 E (ER11) (13 St.) 701.07.1 1-1,5-2-2,5-3-3,5-4-4,5-5-5,5-6-6,5-7

*426 E-S 426 E (ER16) (10 St.) 701.10.1 1-2-3-4-5-6-7-8-9-10

*428 E-S 428 E (ER20) (12 St.) 701.13.1 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13

430 E-S 430 E (ER25) (15 St.) 701.16.1 2-3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16

470 E-S 470 E (ER32) (18 St.) 701.20.1 3-4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-17-18-19-20
472 E-S 472 E (ER40) (23 St.) 701.26.1 4-5-6-7-8-9-10-11-12-13-14-15-16-18-19-20-21 -22-23-24-25-26

Bestell-Nr. Koffer Abmessung
Order Nr. Case Plastic Size
Référence Valise de plastique Dimension
Siparig Nr. Plastik Kutu Cinsi
EKS 20-S EKS 20 (5 St.) 701.20.2 6-8-10-12-16
EKS 32-S EKS 32 (7 St.) 701.32.2 6-8-10-12-16-20-25
*R12-S R12 (5 St.) 701.12.1 3-4-5-6-8
* R20-S R20 (9 St.) 701.30.2 3-4-5-6-8-10-12-14-16
* R32-S R32 (8St.) 701.32.2 6-8-10-12-14-16-20-25
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@ Spannmutter OZ DIN 6388 D kugelgelagerte Ausfiihrung

Clamping nuts 0Z DIN 6388 D ball-bearing version

Ecrou de serrage DIN 6388 D version rolument a billes

Pens kapad bilyeli tip DIN 6388 D

Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparig Nr. Cinsi Dis
112.01.16 415 E 43 M33 x 1,5
112.01.25 462 E 60 M48 x 2
112.01.32 467 E 72 M60x 2,5

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

Hakenschliissel

,./ Wrench
Clé a ergot
9.46 E tipi ay anahtar

Spannmutter ER Mini
Clamping Nut ER Mini
Ecrou ER Mini ]

ER Mini Kapak

= 0
Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap B
Référence Dimension Filet
Siparig Nr. Cinsi Dis
109.02.05 ER8 12 M10x0,75
109.02.07 ER11 16 M13x0,75
109.02.10 ER16 22 M19 x 1

Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

# | Rollnschidssel fir Spannmuter /| Spannschiiissel ER
0» Roller Bearing Wrenchs ) s Wrench ER
Cles 4 rouleaux ’ Clé de serrage ER
10.47 Bilyali Kapak Stkma Anahtar 10.48 Anahtar ER

Spannmutter mit AuBengewinde

Clamping nut short

Ecrou de serrage court

Gomme kapak

Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparig Nr. Cinsi Dis
@» 110.02.10.D ER16 19 11 M24 x 1,0
@@ 110.02.16.D ER25 24 14 M32x 1,5
C@@» 110.02.20.D ER32 30 16 M40 x 1,5

Zuhehor / Accessories / Accessoires / Yedekler

p Spannschlissel ER
&~ Wrench ER

: Clé de serrage ER
1048 | Anahtar ER
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Spannmutter ER DIN 6499 Standardausfiihrung mit Exzenterring - gewuchtet
Clamping nuts ER DIN 6499 - balanced
Ecrou de serrage ER DIN 6499 version standard avec bague excentrique - équilibré

Pens kapadi ER tipi DIN 6499 Balansi alinmig

SW
= o
Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparis Nr. Cinsi Dis
*110.02.07.6KT ER11 19 17 M14 X 0,75
= al
*110.02.10.6KT ER16 28 25 M22 x 1,5
110.02.10 ER16 30 - M22 X 1,5
*110.02.13.6KT ER20 34 30 M25 x 1,5
110.02.16 ER25 42 - M32x1,5
110.02.20 ER32 50 - M40 x 1,5
110.02.26 ER40 63 - M50x 1,5

* Sechskantmutter

* Six side clamping nuts
* Ecrou & 6 pens

* 6 koseli

Spannmutter ER DIN 6499 kugelgelagerte Ausfiihrung

Clamping nuts ER DIN 6499 Ball-bearing version

Ecrou de serrage ER DIN 6499 version roulement a billes

Pens kapad ER tipi DIN 6499 Bilyal tip

Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparig Nr. Cinsi Dis
*112.02.10 ER16 30 27 M22 x 1,5
112.02.13 ER20 85 - M25 x 1,5
112.02.16 ER25 42 - M32 x 1,5
112.02.20 ER32 50 - M40 x 1,5
112.02.26 ER40 63 - M50 x 1,5

* Sechskantmutter
* Six side clamping nuts
* Ecrou 4 6 pens

* 6 kogeli
Zubehor / Accessories / Accessoires / Yedekler
# | Rollnschiissel fir Spannmutter p Spannschiiissel ER
o Roller Bearing Wrenchs & Wrench ER
Cles 4 rouleaux ‘ Cle de serrage ER
1047 Bilyal Kapak Stkma Anahtan 10.48 Anahtar ER
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@ Spannmutter OZ DIN 6388 D fiir Dichtscheiben

Clamping nuts OZ for sealing disc DIN 6388 D
Ecrou de serrage 0Z pour joints DIN 6388 D

Pens kapadi DIN 6388 D
Su sizdirmaz ringli icten sogutmali takimlar icin

Bestell-Nr. Abmessung Gewinde
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparis Nr. Cinsi Dis
113.01.16 415 E 43 M33 x 1,5
1138.01.25 462 E 60 M48 x 2
113.01.32 467 E 72 M60 x 2,5

Zubehdr / Accessories / Accessoires / Yedekler

Hakenschliissel
r/ Wrench
Clé a ergot
10.46 E tipi ay anahtar

Spannmutter ER DIN 6499 fiir Dichtscheiben
Clamping nuts ER DIN 6499 for sealing disc

Ecrou de serrage pour joints ER DIN 6499 SW

Pens kapadi DIN 6499 ER tipi Su sizdirmaz ringli

= O
Bestell-Nr. Abmessung Gewinde 1’_
Order Nr. Size Tap
Référence Dimension Filet
Siparis Nr. Cinsi Dis
*113.02.10 ER16 28 25 M22 x 1,5
113.02.16 ER25 42 - M32 X 1,5 s fa)
113.02.20 ER32 50 - M40 x 1,5
113.02.26 ER40 63 - M50 x 1,5

* Sechskantmutter

* Six side clamping nuts
* Ecrou & 6 pens

* 6 koseli

Zubehdor / Accessories / Accessoires / Yedekler

s’/ Rollenschliissel fiir Spannmutter Spannschliissel ER

o Roller Bearing Wrenchs V4 Wrench ER
Cles & rouleaux o Clé de serrage ER

1047 Bilyall Kapak Stkma Anahtar 10.48 Anahtar ER
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Dichtscheiben fiir OZ Spannmuttern @

Sealing disc for 0Z clamping nuts

Joints écrou de serrage 0Z

Su sizdirmaz ringli icten sogutmali takimlar icin

Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparig Nr.
01.16.XXX 3,0-6,0
20,3 415 E
01.16.XXX 6,5-16,0
01.25.XXX 3,0-6,0
29,8 462 E
01.25.XXX 6,5-25,0
01.32.XXX 3,0-6,0
38,3 467 E
01.32.XXX 6,5-32,0
Dichtscheiben fir ER Spannmuttern ER

Sealing Disc for ER clamping nuts

Joints pour écrou de serrage ER

Su sizdirmaz ringli icten sogutmali takimlar igin

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparis Nr.

02.10.xxx 3,0-6,0

12,85 ER 16
02.10.xxx 6,5-10,0
02.16.xxx 3,0-6,0

20,80 ER 25
02.16.xxx 6,5-16,0
02.20.xxx 3,0-6,0

26,80 ER 32
02.20.xxx 6,5-20,0
02.26.Xxx 3,0-6,0

33,30 ER 40
02.26.xxx 6,5-26,0
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@ Reduzierbuchse fiir Bohrstangenhalter

Reduction bushes for boring bar holder

Douille de réduction pour barre d'alésage

Delik kateri rediiksiyonu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

709.25.06.45 25 6 45 5 35 105
709.25.08.45 25 8 45 5 35 105
709.25.10.45 25 10 45 5 35 105
709.25.12.45 25 12 45 5 35 105
709.25.14.45 25 14 45 5 35 105
709.25.16.45 25 16 45 5 35 105
709.25.18.45 25 18 45 5 35 105
709.25.20.45 25 20 45 5 35 105
709.32.06.65 32 6 65 5 45 105
709.32.08.65 32 8 65 5 45 105
709.32.10.65 32 10 65 5 45 105
709.32.12.65 32 12 65 5 45 105
709.32.14.65 32 14 65 5 45 105
709.32.16.65 32 16 65 5 45 105
709.32.18.65 32 18 65 5 45 105
709.32.20.65 32 20 65 5 45 105
709.32.25.65 32 25 65 5 45 105
709.40.06.75 40 6 73 5 52 125
709.40.08.75 40 8 75 5 52 125
709.40.10.75 40 10 75 5 52 125
709.40.12.75 40 12 75 5 52 125
709.40.14.75 40 14 75 5 52 125
709.40.16.75 40 16 75 5 52 125
709.40.18.75 40 18 75 5 54 125
709.40.20.75 40 20 75 5 54 125
709.40.25.75 40 25 75 5 54 125
709.40.32.75 40 32 75 5 54 125
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Reduzierbuchse fiir Bohrstangenhalter

Reduction bushes for boring bar holder

Douille de réduction pour barre d'alésage

Delik kateri rediiksiyonu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Siars . 000
709.25.06.1.46 25 6 46 4 1

709.25.08.1.46 25 8 46 4 1 L L1
709.25.10.1.46 25 10 46 4 1

709.25.12.1.46 25 12 46 4 1

709.25.14.1.46 25 14 46 4 2

709.25.16.1.46 25 16 46 4 2

709.25.18.1.46 25 18 46 4 2

709.25.20.1.46 25 20 46 4 2

709.32.06.1.53 32 6 53 5 1

709.32.08.1.53 32 8 53 5 1

709.32.10.1.53 32 10 53 5 1

709.32.12.1.53 32 12 53 5 1

709.32.14.1.53 32 14 53 5 1 LT
709.32.16.1.53 32 16 53 5) 2

709.32.18.1.53 32 18 53 5 2

709.32.20.1.53 32 20 53 5) 2

709.32.25.1.53 32 25 53 5 2

709.40.06.1.53 40 6 53 5 1

709.40.08.1.53 40 8 53 5 1

709.40.10.1.53 40 10 53 5 1

709.40.12.1.53 40 12 53 5 1 Type 2
709.40.14.1.53 40 14 53 5 1

709.40.16.1.53 40 16 53 5 1

709.40.18.1.53 40 18 53 5 1

709.40.20.1.53 40 20 53 5 1

709.40.25.1.53 40 25 53 5 2

709.40.32.1.53 40 32 53 5 2
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@ Reduzierbuchse fiir Bohrstangenhalter

Reduction bushes for boring bar holder

Douille de réduction pour barre d'alésage

i¢ gap tornalama Kater tutucu rediiksiyonu

Bestell-Nr.

Order Nr.

Sinars . . 00O
709.32.06.1.80 32 6 80 5 1

709.32.08.1.80 32 8 80 ) 1 L L1
709.32.10.1.80 32 10 80 ) 1

709.32.12.1.80 32 12 80 5) 1

709.32.14.1.80 32 14 80 5) 1

709.32.16.1.80 32 16 80 5 2

709.32.18.1.80 32 18 80 5 2

709.32.20.1.80 32 20 80 5 2

709.32.25.1.80 32 25 80 5 2

709.40.06.1.80 40 6 80 5 1

709.40.08.1.80 40 8 80 5 1

709.40.10.1.80 40 10 80 5 1

709.40.12.1.80 40 12 80 5 1 LT
709.40.14.1.80 40 14 80 5 1

709.40.16.1.80 40 16 80 5 1

709.40.18.1.80 40 18 80 5 1

709.40.20.1.80 40 20 80 5 1

709.40.25.1.80 40 25 80 5 2

709.40.32.1.80 40 32 80 5

Type 2
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Anzugsbolzen DIN 2080 @

Pull studs
Tirettes

Cektirme civatalan

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size 0 - ring
Référence Dimension joint torique
Siparig Nr. Cinsi X Euro

401.20.16.S S20x2 S 20x2

*401.20.16.SK M16 25 M16 28 53 21,1 7 13,7 -
*401.20.16.BT M16 25 M16 28 53 21,1 7 16,7 -
*
*501.20.24.IK M24 39,2 M24 40 65 32 7 13 -
o| ol = oy =
h
* Mit zusétzlichem Innengewinde L

* With internal screw thread
* Avec Filet supplémentaire

* cten cektirme disli

Anzugsbolzen DIN 69872 - A / MAS 403 BT
Pull studs
Tirettes

Gektirme civatalan

Bestell-Nr.

Order Nr. 0 - ring

Référence joint torique

Siparig Nr. X Euro

302.20.12 DIN 69872-A 13 Mi12 20 44 9 - 19

302.20.12.1 DIN 69872-A 12 M12 20 44 8 - 19

402.20.16.1K DIN 69872-A 19 M16 28 54 14 7 20 X

405.20.16.4.IK BT OKUMA-MAKINO 19 M16 25 54 14 4 23 X

405.20.16.7.1K BT 19 M16 25 54 14 7 28 X

403.20.16 DIN 69872-A 19 M16 28 54 14 - 20 X o
v}
(o

502.20.24.1K DIN 69872-A 28 M24 40 74 21 115 25 X 8
(%)

503.20.24 DIN 69872-A 28 M24 40 74 21 - 25 X ‘.'-'_J,
O
<C
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@ Anzugsbolzen JIS B 6339 (MAS 403 BT)
Pull studs
Tirettes

Cektirme civatalan

Bestell-Nr.

Order Nr. 0 - ring
Référence joint torique
Siparig Nr.

305.20.45 11 M12 45° 20 43 7 - 18 -
405.20.45 15 M16 45° 25 60 10 - 28 X
505.20.45 23 M24 45° 40 8 17 - 35 X
305.20.60 11 M12 60° 20 43 7 - 18 -
405.20.60 15 Mi16 60° 25 60 10 - 28
505.20.60 23 M24 60° 40 8 17 - 35 X
305.20.90 11 M12 90° 20 43 7 - 18 -
405.20.90 15 M16 90° 25 60 10 - 28 X
505.20.90 23 M24 90° 40 85 17 - 35 X

306.20.45.I1K 11 M12 45° 20 43 8 25 18 X
406.20.45.1K 15 M16 45° 25 60 10 3 28 X
506.20.45.I1K 23 M24 45° 40 85 17 6 35 X

406.20.60.1K 15 M16 60° 25 60 10 3 28 X
506.20.60.1K 23 M24 60° 40 85 17 6 35

406.20.90.1K 15 M16 90° 25 60 10 3 28 X
506.20.90.I1K 23 M24 90° 40 8 17 6 35

405.20.45.1 15 M16 45° 25 57 10 - 25 X
406.20.45.1.IK 15 M16 45° 25 57 10 3 25 X
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Anzugsbolzen ISO 7388 und CAT @
Pull studs
Tirettes

Cektirme civatalan

Bestell-Nr.

Order Nr. 0 - ring
Référence joint torique
Siparis Nr. X
404.20.16.1IK 1ISO 40 18,95 M16  45° 44,4 12,95 7,35 28 11,15 X
504.20.24.1K ISO 50 29,1 M24 45° 65,55 19,6 11,55 40 17,95 X
407.20.16.1IK CAT 40 - MAZAK 18,796 M16 45° 41,256 12,446 7 25 11,176 -
407.20.16.1.1K BT 40-MAZAK 18,796 M16 45° 44106 12,446 7 25 14,026 -
507.20.24.1K CAT 50 - MAZAK 28,956 M24 45° 65,4 20,828 10 40 17,78 -

507.20.24.1.IK BT 50 - MAZAK 28,956 M24 45° 65,2 20,828 10 40 17,58 -
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@ Einsatz mit Rutschkupplung M2 - M14

Tapping collets with clutch

Douille avec limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetli

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

16.11.M02.2821 M2 32 19 24 2,8 2,1
16.11.M25.2821 M25 32 19 24 2,8 2,1
16.11.M03.3527 M3 32 19 24 3,5 2,7
16.11.M35.0403 M35 32 19 24 4 3
16.11.M04.4534 M4 32 19 24 4,5 3,4
16.11.M04.2821 M4 32 19 24 2,8 2,1
16.11.M05.0649 M5 32 19 24 6 4,9
16.11.M05.3527 M5 32 19 24 3,5 2,7
16.11.M06.4534 M6 32 19 24 4,5 3,4
16.11.M06.0649 M6 32 19 24 6 4,9
16.11.M08.0862 M8 32 19 24 8 6,2
16.11.M08.0649 M8 32 19 24 6 4,9
16.11.M10.0755 M10 32 19 24 7 15,
16.11.M10.1008 M10 32 19 24 10 8
16.11.M12.0907 M12 32 19 24 9 7
16.11.M14.1109 M14 32 19 24 11 9
Einsatz ohne Rutschkupplung M2 - M14

Tapping collets without clutch

Douille sans limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetsiz

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

16.01.2821 M2 - M2,2 - M2,5 - M4 30 19 6 28 21
16.01.3527 M3 - M5 30 19 6 35 27
16.01.0403 M3,5 30 19 6 4 3

16.01.4534 M4 - M6 30 19 6 45 34
16.01.0649 M5 - M6 - M8 30 19 6 4,9
16.01.0862 M8 30 19 6 6,2
16.01.0755 M10 30 19 6 55
16.01.1008 M10 30 19 6 10 8

16.01.0907 M12 30 19 6 7

16.01.1109 M14 30 19 6 11 9
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Einsatz mit Rutschkupplung M5 - M24 @

Tapping collets with clutch

Douille avec limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetli

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

16.12.M05.0649 M5 50 31 31 6 4,9
16.12.M06.0649 M6 50 31 31 6 49
16.12.M08.0862 M8 50 31 31 8 6,2
16.12.M08.0649 M8 50 31 31 6 49
16.12.M10.0755 M10 50 31 31 7 55
16.12.M10.1008 M10 50 31 31 10 8
16.12.M12.0907 Mi2 50 31 31 9 7
16.12.M14.1109 M14 50 31 31 11 9
16.12.M16.1209 Mi6 50 31 31 12 9
16.12.M18.1411 M18 50 31 31 14 11
16.12.M20.1612 M20 50 31 31 16 12
16.12.M22.18145 M22 50 31 31 18 145
16.12.M24.18145 M24 50 31 31 18 145
Einsatz ohne Rutschkupplung M5 - M24

Tapping collets without clutch

Douille sans limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetsiz

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparig Nr.

16.02.0649 M5-M6-M8 46,5 31 8,5 6 4,9
16.02.0862 M8 46,5 31 8,5 8 6,2
16.02.0755 M10 46,5 31 8,5 7 B
16.02.1008 M10 46,5 31 8,5 10 8
16.02.0907 M12 46,5 31 8,5 9 7
16.02.1109 M14 46,5 31 8,5 11 9
16.02.1209 M16 46,5 31 8,5 12 9
16.02.1411 M18 46,5 31 8,5 14 11
16.02.1612 M20 46,5 31 8,5 16 12
16.02.18145 M22 - M24 46,5 31 8,5 18 145
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@ Einsatz mit Rutschkupplung M14 - M36

Tapping collets with clutch

Douille avec limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetli

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

16.13.M14.1109 M14 72 48 41 11 9
16.13.M16.1209 M16 72 48 41 12 9
16.13.M18.1411 M18 72 48 41 14 11
16.13.M20.1612 M20 72 48 41 16 12
16.13.M22.18145 M22 72 48 41 18 14,5
16.13.M24.18145 M24 72 48 41 18 14,5
16.13.M27.2016 M27 72 48 41 20 16
16.13.M30.2218 M30 72 48 41 22 18
16.13.M33.2520 M33 72 48 41 25 20
16.13.M36.2822 M36 72 48 41 28 22
Einsatz ohne Rutschkupplung M14 - M36

Tapping collets without clutch

Douille sans limiteur de couple

Kilavuz tutucu emniyetsiz

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

16.03.1109 M14 68 48 11 11 9
16.03.1209 M16 68 48 11 12 9
16.03.1411 M18 68 48 11 14 11
16.03.1612 M20 68 48 11 16 12
16.03.18145 M22 - M24 68 48 11 18 14,5
16.03.2016 M27 68 48 11 20 16
16.03.2218 M30 68 48 11 22 18
16.03.2520 M33 68 48 11 25 20
16.03.2822 M36 68 48 11 28 22
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Gewindebohrerhalter mit Zylinderschaft DIN 1835 B, ohne Rutschkupplung @
Tap holder with cylindrical shank DIN 1835 B without clutch
Porte-taraud avec queue cylindrique DIN 1835 B sans limiterur de couple

Silindirik safth kilavuz tutucu emniyetsiz

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr. s
16.16.3527.56 M3 - M5 16 56 35 2,7
16.16.0403.56 M3,5 16 56 4 3
16.16.4534.56 M4 - M6 16 56 45 3,4 A-A
16.16.0649.56 M5 - M6 - M8 16 56 6 4,9
16.20.4534.58 M4 - M6 20 58 45 3,4
16.20.0649.58 M5 - M6 - M8 20 58 4,9
16.20.0862.58 M8 20 58 6,2
16.20.0755.58 M10 20 58 515
16.20.1008.58 M10 20 58 10 8
16.20.0907.58 M12 20 58 7
16.25.4534.66 M4 - M6 25 66 45 3,4
16.25.0649.66 M5 - M6 - M8 25 66 6 4,9
16.25.0862.66 M8 25 66 8 6,2
16.25.0755.66 M10 25 66 7 5,5
16.25.1008.66 M10 25 66 10 8
16.25.0907.66 M12 25 66 9 7
16.25.1109.66 M14 25 66 11 ©
16.25.1209.66 M16 25 66 12 9
16.32.0649.70 M5-M6-M8 32 70 6 4,9
16.32.0862.70 M8 32 70 8 6,2
16.32.0755.70 M10 32 70 7 55
16.32.1008.70 M10 32 70 10 8
16.32.0907.70 M12 32 70 9 7
16.32.1109.70 M14 32 70 11 9
16.32.1209.70 M16 32 70 12 9
16.32.1411.70 M18 32 70 14 11
16.32.1612.70 M20 32 70 16 12
16.32.18145.70 M22 - M24 32 70 18 14,5
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@

Spannschraube fiir Weldon Spannfutter DIN 1835 B
Clamping screw weldon DIN 1835 B
Vis de serrage weldon DIN 1835 B

Veldon sikma civatasi DIN 1835 B

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension DIN 1835

Siparig Nr. Cinsi M Veldon @ Euro

160.M06.100.010 - M6 10 6

160.M08.125.010 - M8 10 8

160.M10.150.012 - M10 12 10

160.M12.175.016 - M12 16 12-14

160.M14.200.016 - M14 16 16-18

160.M16.200.016 - M16 16 20

160.M18.200.020 - M18x2 20 25

160.M20.200.020 - M20x2 20 32-40
402.04.16.35

160.M14.200.016 M14 16 16
405.04.16.35

160.M16.200.014 405.04.20.35 M16 14 20

160.M16.200.016 402.04.20.35 M16 16 20

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension DIN 913

Siparig Nr. Cinsi ] Veldon @
402.04.25.35

161.M16.100.008 M16x1 8 25
405.04.25.35
402.04.25.35

161.M16.100.012 M16x1 12 25
405.04.25.35
402.04.32.65 M16x1

161.M16.100.008 8 32
405.04.32.65 M16x1

161.M16.100.010 402.04.32.65 M16x1 10 32

161.M16.100.014 405.04.32.65 M16x1 14 32
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Spannschraube
Clamping screw
Vis de serrage
Sikma civatasi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence DIN 913 Form E1
Siparis Nr. M d2
161.M10.100.012 M10x1 12 @16 - Q320
161.M12.100.012 M12x1 12 @25 - @32
161.M16.100.012 M16x1 12 @40 - @50
Einstellschraube

Adjustment screw
Vis de réglage
Ayar civatasi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence DIN 915

Siparig Nr. ] ARF-Plus

166.M06.100.012 Mé 12 SK-BT-HSK-EPS
166.M06.100.020 Mé 20 SK-BT-HSK-EPS

Anzugsschraube
Bolt
Tirette

Civata

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence DIN 912

Siparis Nr. M ARF-Plus

ACCESSORIES

163.M06.100.020 M6 20 SK-BT-HSK-EPS
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@ Spannschraube

Clamping screw
Vis de serrage

Sikma civatasi

Bestell-Nr. Bestell-Nr.
Order Nr. Order Nr.
Référence DIN 913 Form E2 Référence DIN 913 Form E2
Siparis Nr. ] d1xd2 Euro Siparig Nr. M d1xd2
16x06 161.M08.125.016 M8 16 50x12
161.M06.100.012 M6 12
16x08 161.M10.150.016 M10 16 50x16
161.M06.100.010 M6 10 16x10 50x20
161.M12.175.014 M12 14
161.M08.125.012 M8 12 16x12 50x25
161.M08.125.010 M8 10 16x16 161.M12.175.020 M12 20 50x32
161.M06.100.016 M6 16 20x08 161.M12.175.016 M12 16 50x40
161.M06.100.014 M6 14 20x10 161.M12.175.012 M12 12 50x50
161.M08.125.014 M8 14 20x12
20x16
161.M08.125.012 M8 12
20x20
161.M08.125.010 M8 10 20x25
161.M06.100.016 M6 16 25x08
161.M06.100.014 M6 14 25x10
161.M08.125.014 M8 14 25x12
161.M08.125.012 M8 12 25x16
161.M08.125.014 M8 14 25x20
161.M08.125.012 M8 12 25x25
30x08
161.M06.100.012 M6 12
30x10
161.M08.125.012 M8 12 30x12
161.M08.125.018 M8 18 30x16
161.M08.125.016 M8 16 30x20
161.M08.125.012 M8 12 30x32
161.M10.150.012 M10 12 30x40
161.M06.100.012 M6 12 40x08
40x10
161.M08.125.012 M8 12
40x12

161.M10.150.018 M10 18 40x16
161.M10.150.016 M10 16 40x20
161.M10.150.014 M10 14 40x25
161.M10.150.016 M10 16 40x32
161.M10.150.012 M10 12 40x40
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Anschlagschraube @

Stop screw
Vis ajuster

Dayama civatasi

Bestell-Nr.

Order Nr. SK-BT =
Référence DIN 916 Whistle Notch

Siparig Nr. ]

165.1.M05.080.016 M5 16 6 L
165.1.M06.100.016 M6 16 8

165.1.M08.125.020 M8 20 10

165.1.M10.150.025 M10 25 12-14

165.1.M12.175.025 M12 25 16-18

165.1.M16.200.025 M16 25 20

165.1.M20.250.030 M20 30 25-32-40

Bestell-Nr.

Order Nr. HSK A
Référence DIN 916 Whistle Notch
Siparig Nr. ]

165.1.M05.080.016 M5 16 6
165.1.M06.100.016 M6 16 8
165.1.M08.125.016 M8 16 10
165.1.M10.150.016 M10 16 12-14
165.1.M12.175.016 M12 16 16-18
165.1.M12.175.020 M12 20 20-25-32
165.1.M12.175.012 M12 12 40

Bestell-Nr.

Order Nr. HSK C
Référence DIN 916 Whistle Notch
Siparig Nr. ]

165.1.M05.080.012 M5 12 6
165.1.M06.100.012 M6 12 8
165.1.M08.125.012 M8 12 10
165.1.M10.150.012 M10 12 14
165.1.M12.175.012 M12 12 16-18-20
165.1.M12.175.016 M12 16 25-32
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@

Anschlagschraube
Stop screw

Vis ajuster

Dayama civatasi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.
165.1.M04.070.010
165.1.M05.080.016
165.1.M06.100.016
165.1.M05.080.016
165.1.M04.070.010
165.1.M05.080.016
165.1.M06.100.016
165.1.M05.080.016
165.1.M06.100.016
165.1.M04.070.010
165.1.M06.100.016
165.1.M06.100.016

165.1.M05.080.016

165.1.M06.100.016
165.1.M08.125.008
165.1.M08.125.016
165.1.M08.125.010
165.1.M10.150.016

165.1.M10.150.016
165.1.M10.150.010
165.1.M10.150.016

165.1.M12.175.016

165.1.M12.175.016

165.1.M16.200.020

10.42

DIN 916

M4
M5
M6
M5
M4
M5
M6
M5
M6
M4
M6
M6

M5

M6

M8

M8

M8

M10

M10
M10
M10

M12

M12

M16

10
16
16
16
10
16
16
16
16
10
16
16

16

16

16

10

16

16
10
16

16

16

20

Shirink
/]

03

03 Slim

04

04 Slim

05

05 Slim
06
06 Slim
08
08 Slim

10

10 Slim

12

12 Slim

14

16

16 Slim
18
20
25
32
32

Abmessung
Size
Dimension
Cinsi

HSK32
SK30/HSK40-50-63/EPS63
SK40-50/BT30-40-50
SK/BT/HSK/EPS
HSK32
HSK40
SK/BT/HSK50-63/EPS63
SK40-50/BT40-50
HSK63/EPS63
HSK32-40
SK/BT/HSK50-63/EPS63
SK/BT/HSK/EPS

SK/BT/HSK/EPS

SK/BT/HSK/EPS

HSK32

SK/BT/HSK40-50-63-80-100/EPS50-63

SK/BT/HSK/EPS
HSK32

SK/BT/HSK40-50-60-80-100/EPS

SK/BT/HSK/EPS
SK/BT/HSK/EPS
HSK40-50
EPS40-50
SK/BT/EPS63-80
HSK100
SK/BT/HSK/EPS
SK/BT/HSK/EPS
SK/BT/HSK/EPS
HSK63-80-100/EPS50-63-80
SK/BT



Anschlagschraube @

Stop screw
Vis ajuster

Dayama civatasi

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence DIN 916 Hydraulic Dimension

Siparig Nr. M /] Cinsi
165.1.M05.080.006 M5 6 HSK100/EPS63
165.1.M05.080.010 M5 10 06 HSK40-50-60/EPS50
165.1.M05.080.016 M5 16 SK/BT/EPS40
165.1.M06.100.006 M6 6 o HSK50-63-100/EPS50-63
165.1.M06.100.016 M6 16 SK/BT/HSK63 Long
165.1.M08.125.010 M8 10 HSK50-63/EPS63
165.1.M08.125.016 M8 16 10 SK/BT/HSK63 Long-100/EPS40-50
165.1.M10.150.010 M10 10 HSK40-50-63
165.1.M10.150.016 M10 16 12 SK/BT/HSK63 Long-100
165.1.M10.150.010 M10 10 HSK40-50-63
165.1.M10.150.016 M10 16 1 SK/BT/HSK63 Long-100/EPS50-63
165.1.M12.175.010 M12 10 HSK40-50-63
165.1.M12.175.016 M12 16 10 SK/BT/HSK63 Long-100/EPS50-63
165.1.M12.175.010 M12 10 HSK40-50-63
165.1.M12.175.016 M12 16 18 SK/BT/HSK63 Long-100/EPS50-63
165.1.M08.100.008 M8x1 8 AB3.65.20.80
165.1.M10.150.010 M10 10 HSK50
165.1.M10.150.012 M10 12 EPS63
165.1.M10.150.016 M10 16 20 EPS50
165.1.M12.175.010 M12 10 HSK63/403.65.20.64/406.65.20.72
165.1.M12.175.016 M12 16 HSK63 Long-100
165.1.M12.175.020 M12 20 SK/BT/EPS80
165.1.M12.175.016 M12 16 EPS50-63
165.1.M16.200.016 M16 16 2 SK/BT/HSK
165.1.M12.175.010 M12 10 503.65.32.81
165.1.M12.100.012 M12x1 12 32 506.65.32.90
165.1.M16.200.016 M16 16 SK/BT/HSK/EPS
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PaBfeder
Feather Key

Ressort de passage

Kama

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence —
Siparig Nr. DIN 913 h
10.16.4 4x4x20 M2x4

10.22.6 6x6x25 M3 x5

10.27.7 7X7x25 M3 x 6

10.32.8 8x7x28 M3 x 6

10.40.10 10x 8 x 32 M3 x 6

Mitnehmersteine mit Schraube

Drive Key
Entraineur
Vidali kama
]
Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparis Nr. DIN 912
11.16.8 8 x 10x9,8 M3 x 12
11.22.10 10x11x11,2 M4 x 12
11.27.12 12x14x 12,6 M4 x 16
11.32.14 14x22x 14 M5 x 16
11.40.16 16x23x 16 M5 x 20
11.50.18 18x32x18 M6 x 20
11.60.25 25,4 x 26,5 x 25 M12 x 25
Unterlegplatte VDI 3425
Shim
Plaque entretoise
Kater lamasi
Bestell-Nr.
Order Nr.
Référence
Siparig Nr.
169.12.01 10 x 3,95 x 41
209.16.01 13 x 3,95 x 49
309.20.01 17 x 3,95 x 69
409.25.01 21 x 4,95 x 84
509.32.01 24 x 6,95 x 99
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Fraseranzugsschrauben DIN 6367 @
Drawn in bolt DIN 6367
Vis de serrage DIN 6367

Tarama baslik sitkma civataasi DIN 6367

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparis Nr. Cinsi

102.10.16 16 M8 20 6 16
102.10.22 22 M10 28 7 18
102.10.27 27 M12 35 8 22
102.10.32 32 M16 42 9 26
102.10.40 40 M20 52 10 30
102.10.50 50 M24 63 12 36
102.10.60 60 M30 75 14 45

Fraseranzugsschrauben DIN 6367 durchgebohrt fiir Kiihimittelzufuhr
Drawn in bolt bored through for coolant DIN 6367
Vis de serrage DIN 6367 percée pour I'arrosage par la collerette

Tarama baslik sikma civatasi DIN 6367 icten sogutmali

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparig Nr. Cinsi

102.11.16 16 M8 20 6 16
102.11.22 22 M10 28 7 18
102.11.27 27 M12 35 8 22
102.11.32 32 M16 42 9 26
102.11.40 40 M20 52 10 30
102.11.50 50 M24 63 12 36
102.11.60 60 M30 75 14 45
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Mitnehmerringe DIN 6366
Clutch drive rings to DIN 6366
Bague d'entrainement DIN 6366
Tirnakh pul DIN 6366

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

101.10.16 16 32 10 8 5
101.10.22 22 40 12 10 5,6
101.10.27 27 48 12 12 6,3
101.10.32 32 58 14 14 7
101.10.40 40 70 14 16 8

Spannschlussel DIN 6368 fiir Aufsteckdorne
Wrench DIN 6368
Clé de serrage DIN 6368

Tarama baghk civatasi sikma anahtari DIN 6368

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

10.16 16/M8

10.22 22/M10
10.27 27/M12
10.32 32/M16
10.40 40/ M20
10.50 50/ M24
10.60 60/ M30

Hakenschlissel DIN 1810 A fir OZ - Spannmuttern

Wrench DIN 1810 A
“ N

Clé a ergot DIN 1810 A

E tipi ay anahtar DIN 1810 A

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparis Nr. Cinsi

01.16 415 E (2-16) 40-42
01.25 462 E (2-25) 58-62
01.32 467 E (3-32) 68-75
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Rollenschliissel fiir ER - Spannmuttern / Prazisionskarftspannfutter

Wrench for ER - Precision milling chuck

Clé pour ER - Mandrin de fraisage de précision

ER tipi ve bilyali pens tutucu i¢in anahtar

o ) —
Référence Dimension
Siparig Nr. Cinsi
02.05.10 ER 8 (1-5) 10
P 02.05.12 ER 8 (1-5) 12
02.07.16 ER 11 (1-7) 16 S
02.10.22 ER 16 (1-10) 22 \3~
02.10.24 ER 16 (1-10) 24
02.10.30 ER 16(1-10) 30
02.10.32 ER 16 (1-10) 32
02.13.35 ER 20 (1-13) 35
02.16.40 ER 25 (2-16) 40
02.16.42 ER 25 (2-16) 42
02.20.50 ER 32 (2-20) 50
02.26.63 ER 40 (3-26) 63
03.20.N EKS 20 (16-20) 48
@» 0325N EKS 25 (16-25) 61
03.32.N EKS 32 (16-32) 68

Angetriebene werkzeuge spannschliissel fiir spannmuttern

Driven Tools wrench

Porte-outils motorise clé de serrage

Tahrikli takim anahtan

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparig Nr.
(@» AA36-00K 36
@>» AA41-00K 41
@ AA50-00K 50
@» AA15-00 15
@>» AA30-00 30
@» AA36-00 36
@» AA41-00 41
@ AA50-00 50
@» AA55-00 55
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Spannschliissel fiir ER Spannmuttern

Wrench ER
Clé de serrage ER

ER tipi anahtar

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size
Référence Dimension
Siparis Nr. Cinsi -
*02.10 1-10 (ER16) 28 sw 25 - o
02.10.1 1-10 (ER16) 32 -
*02.10.2 1-10 (ER16) 30 sw 27 . “, ¢
02.13 1- 13 (ER20) 35 sw 30 L Y
02.13.1 1- 13 (ER20) 35

-
02.16 2 -16 (ER25) 42
02.20 2-20 (ER32) 50 =

2
02.26 3 - 26 (ER40) 63 =*
* ——
f’“
-

Spannschliissel fiir ER Mini

Wrench ER Mini
Clé de serrage ER Mini

ER tipi anahtar mini

Bestell-Nr. Abmessung 2

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparis Nr. Cinsi

02.05.M 1-5 (ER8) 12

02.07.M 1-7 (ER11) 16 S

02.10.M 1-10 (ER16) 22 G
e

Ausziehschliissel fiir Reduzierhiilsen der Hydrodehnspannfutter

Wrench reducing arbor for hydraulic expanson chuck

Clé pour les douilles de réduction pour les mondrins expansibles hydralique

Hidrolik pens sokme anahtar

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size

Référence Dimension
Siparis Nr. Cinsi

65.01 R12/R20/R32
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Spannschliissel
Wrench
Clé de serrage
Sikma anahtarn

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.
15.04 4 NC

15.06 6 NC

65.05 5 HDS

Bohrfutter
Drill chuck
Mandrin de percage a serrage

Siiper supra mandren

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity
Référence Capacité
Siparig Nr. Kapasite
14.13.B16 B16 0-13
14.16.B16 B16 3-16

100

100

100

50

57

92

95

SW

10.49
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@

Kiihimitteliibergabeeinheit

Delivery unit for coolant

Unité de transmission de liquide de refroidissement par le centre

Sogutma suyu initesi

)
|
© (a)

Bestell-Nr.
Order Nr. [ i
Référence
Siparis Nr. L
A32.700 HSK-A 32 M10 x 1 6 26,0
A40.700 HSK-A 40 M12 x 1 8 29,5
A50.700 HSK-A 50 M16 x 1 10 33,0
AB63.700 HSK-A 63 M18 x 1 12 36,5
A80.700 HSK-A 80 M20 x 1,5 14 40,0

A100.700 HSK-A 100 M24 x 1,5

Schlussel fur Kihimitteliibergabeeinheit

Wrench for delivery unit for coolant

Clé pour raccord d'arrodage

Sogutma suyu iinitesi anahtarn

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr.

A32.701 HSK-A 32 8,5 115
A40.701 HSK-A 40 10,5 115
A50.701 HSK-A 50 14,5 115
AB3.701 HSK-A 63 16,5 136
A80.701 HSK-A 80 18,5 136
A100.701 HSK-A 100 22,0 136

Kunststoff - Kugelspritzdiise

Plastic ball sprayer nozzle

Buse d'injection spherique en plastique

Su verme misketi

Bestell-Nr.

Order Nr.

Référence

Siparis Nr. a
703.08 8

703.10 10

703.12 12

703.14 14
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Verschraubung @

Ball cooling pipe with nut

Boule frais tube avec vissage

Somunlu su verme misketi

Bestell-Nr.
Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

703.M10.15 Miox1 8 15
703.M10.30 M10x1 8 30 —
703.M10.50 M10x1 8 50 Order Nr.

Référence
Siparig Nr.

703.M12.15 M12x1 10 15

‘ 703.508.15 8 15
703.M12. Mi2x1 1 S

03 30 X 0 30 _ . 703.508.30 8 30
703.M12. Mi2xd 1 -

03 50 X 0 50 ' 703.S08.50 8 50

*704.M10 M10x1 Sl =
*704.M12 M12x1 10 -

703.510.15 10 15
703.S10.30 10 30
703.510.50 10 50

Bestell-Nr. _
Order Nr.

Référence

Siparis Nr. =
703.M10 M10x1 -
703.M12 M12x1

Kegelwischer

Taper wiper

Cdnes de nettoyage

Konik temizleyici

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparig Nr. Cinsi MK

710.01 MK 1

710.02 MK 2

710.03 MK 3

710.04 MK 4

710.05 MK 5

710.30 SK 30

710.40 SK 40

710.50 SK 50 P
Ll
[
o

710.32.HSK HSK 32 g

710.40.HSK HSK 40 )
QO

710.50.HSK HSK 50 <<

710.63.HSK HSK 63

710.80.HSK HSK 80 HSK

710.100.HSK HSK 100
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@ Montageblock aus Stahl, schwenkbar

Universal assembly block steel

Bloc de montage universel en fer

Celik montaj aparati saga ve sola 90° donebilen

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparis Nr. Cinsi

705.30 SK 30 125 121 64

705.40 SK 40 130 136 64 n
705.50 SK 50 170 170 72

709.16 VDI 16 100 97 48

709.20 VDI20 100 97 48

709.25 VDI 25 100 97 48

709.30 VDI 30 130 121 64

709.40 VDI 40 130 136 64

709.50 VDI 50 170 170 72

708.32 HSK32-A 100 97 48

708.40 HSK40-A 100 97 48

708.50 HSK50-A 125 121 64 -

708.63 HSK63-A 130 136 64 P RPN
708.80 HSK8O-A 170 170 72 RS
708.100 HSK100-A 170 170 72 e S180°

Montageblock aus Stahl

Assembly block steel

Bloc de montage

Celik montaj aparati

Bestell-Nr. Abmessung

Order Nr. Size

Référence Dimension

Siparis Nr. Cinsi

707.30 1ISO 30 111 153 88
707.40 1SO 40 114 157 100
707.50 1ISO 50 160 200 144

10.52



Schnellmontageblock mit Rollenlager aus Stahl, Universal

Fast-mounting assembly block steel, universal

Bloc de montage rapide de I'acier, universel

Pratik universal celik montaj aparati

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size

Référence Dimension
Siparig Nr. Cinsi

705.40/63 SK 40-BT 40-HSK 63-EPS 63 63

* Zur Aufnahme von HSK 63 - EPS 63 - SK 40 - BT 40
For clamping of HSK 63 - EPS 63 - SK 40 - BT 40
Pour le serrage de HSK 63 - EPS 63 - SK 40 - BT 40
HSK 63 - EPS 63 - SK 40 - BT 40 tipi basliklar igin

i
* 45° und 90° - 5 verschiedene Positionen verwendbar !

45° and 90° - can be used in 5 different positions

45° et 90° - 5 différentes positions applicables

45°ve 90° -5 ayr pozisyonda kullanilabilir

90°
Phd -e-. ~
455 ° ! * 945
i *. : . 1\
180°8 - = - = - = ol ©180°
5 Pos

* Klemmung tiber Rollenlager am Bund ohne Kontakt des Kegels

* Gesichert gegen Herausfallen durch Arretierun
oeg g Clamping with sliding-contact bearings at the flange,

Secured against falling down with adjustment lock no contact with cone
Assuré contre tomber par un blocage Serrage sur le roulement & galets a I'embase sans contact du cone
Takimlar aparat iginde pozisyonlarda kilitlenerek diismesi engellenir Konige temas etmeden dis gaptan bilyalar sayesinde sikigtirilabilir

Schnellmontageblock aus Stahl mit Rollenlager

Quick-change mounting assembly block steel, with roller bearings

Bloc de montage rapide de I'acier avec roulements a roulex

Bilyali celik montaj aparat

Bestell-Nr. Abmessung
Order Nr. Size
Référence Dimension
Siparig Nr. Cinsi
706.30 BT 30 46 111 165 88
706.32 HSK 32 - EPS 32 32 85 120 74
706.40 HSK 40 - EPS 40 40 85 120 74
706.50 SK 30 - HSK 50 - EPS 50 50 111 165 88
706.50.1 SK 50 975 160 209 144
SK 40 - BT 40- HSK 63 -
706.63 63 114 170 100 ‘I_ﬁ
EPS 63 [~
706.80 HSK 80 - EPS 80 80 130 175 122 -
706.100 HSK 100 - BT 50 100 160 209 144 g
()
=T
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@ Montageblock aus Aluminium

Tightening fixtures Aluminium

Bloc de montage en aluminium

Montaj aparati aliiminyum

I
Bestell-Nr Abmessung L {
Order Nr. Size
Référence Dimension
Siparis Nr. Cinsi ]
700.30 SK 30 127 75 47 o
700.40 SK 40 160 105 62 A
700.50 SK 50 180 155 99

NC - Bohrfutter mit MK Schaft fiir Rechts - und Linkslauf MK
NC - Drill chucks with MK shaft for left and right rotation MK

Mandrin de percage CNC avec cone morse pour rotation gauche-droite MK

MK saftli NC tipi mandren malafasi komple sag ve sol doniigli MK

Bestell-Nr. Spannbereich
Order Nr. Capacity

Référence Capacité

Siparis Nr. Kapasite

082.15.08.75 2 05-8 75 36
082.15.13.105 2 1,0-13 105 50
082.15.16.110 2 3,0-16 110 57
083.15.08.75 3 05-8 75 36
083.15.13.100 3 1,0-13 100 50
083.15.16.105 3 3,0-16 105 57
084.15.13.104 4 1,0-13 104 50
084.15.16.109 4 3,0-16 109 57

Zubehir / Accessories / Accessoires / Yedekler

\ Ersatzteile g | Spannschiissel o
@ Spare Parts Wrench
Piéce de rechange Clé de serrage
10551057 | VYedek parcalar 10.49 Sikma anahtari 11.06
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Tischwerkzeuggestell

VerschweiBte, lackierte Stahlblechkonstruktion
Werkzeugaufnahmen mit Kunststoffeinsatzen

Benchtop tool shelf, made of welded sheet steel,
with plastic tool holders

Support de table pour outils
Fabrication soudée, vernie en tdle d'aciler
Insert d'outil en plastique

Masa iistii takim sehpasi, takim tutucu yeri plastik

Bestell-Nr. Abmessung Anzahl
Order Nr. Size Einsétze
Référence Dimension Inserts
Siparig Nr. Cinsi Takim Adedi T
793.30 SK 30 21 700 400 500
793.40 SK 40 18 700 400 500
793.50 SK 50 15 700 400 500
794.16 VDI 16 21 700 400 500
794.20 VDI 20 21 700 400 500
794.25 VDI 25 21 700 400 500
794.30 VDI 30 21 700 400 500
794.40 VDI 40 18 700 400 500
794.50 VDI 50 15 700 400 500
795.32 HSK 32 21 700 400 500
795.40 HSK 40 21 700 400 500
795.50 HSK 50 21 700 400 500
795.63 HSK 63 18 700 400 500
795.80 HSK 80 15 700 400 500
795.100 HSK 100 15 700 400 500
@» 796.63 EPS 63 18 700 400 500
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Transport - und Werkzeugwagen

VerschweiBte, lackierte Stahlblechkonstruktion
2 Bockrollen und 2 Lenkrollen mit feststeller
Werkzeugaufnahmen mit Kunststoffeinsatzen

Benchtop tool shelf, made of welded sheet steel,
2 Steering castors and 2 fixed castors with
locking device, plastic tool holders

Support de table pour outils

Fabrication soudée, vernie en tdle d'aciler
2pieds fixes, 2 pieds de guidage avec linguet
Insert d'outil en plastique

Tasinabilir cift tarafli takim arabasi, donerli, kilitlenen
ve sabit tekerlekli, takim tutucu yeri plastik

Bestell-Nr. Abmessung Anzahl

Order Nr. Size Einsétze

Référence Dimension Inserts

Siparig Nr. Cinsi Takim Adedi

790.30 SK 30 70 700 600 1260 =

790.40 SK 40 60 700 600 1260

790.50 SK 50 50 700 600 1260

791.16 VDI 16 70 700 600 1260 B T
791.20 VDI 20 70 700 600 1260

791.25 VDI 25 70 700 600 1260

791.30 VDI 30 70 700 600 1260

791.40 VDI 40 60 700 600 1260 EROGLU

791.50 VDI 50 50 700 600 1260 —

| " ——

792.32 HSK32 70 700 600 1260 &XTrr
792.40 HSK40 70 700 600 1260 A ——
792.50 HSK50 70 700 600 1260 y——
792.63 HSK63 60 700 600 1260 :

792.80 HSK80 50 700 600 1260
792.100 HSK100 50 700 600 1260
> 79363 EPS 63 60 700 600 1260
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Qualitat Spannzangen ER
Quality collets ER

e %:lf—’-j

Rundlauf toleranz
Run out tolerance

Précision de concentricité

Salgi toleransi

OZ - Spannzangen Rundlauf

OZ - Collet Run Out

. OZ - Pinces Concentricité
OZ - Pens Salgi

Anzugsdrehmoment fiir Spannmutter

Gripping torque for clamping nuts

Couple de serrage pour Spannzangen Grolie
écrous de serrage
Pens kapadi stkma momentleri mm

ERS Mini (@1-25)

ER 11 Mini (81-27)
ER 16 Mini (@1-210)
ER 16 (21-@10)

ER 20 (21-@13)

ER 25 (@2-2/16)

ER 32 (@2-220)

ER 40 (@3-026)

Spannzangen Montage und Demontage

Collet assembling and removing
Pinces assemblage et désassemblage
Pens takma ve sokme

Montage / Assembling / Assemblage / Takma

Driicken Sie die Spannzange in Richtung Pfeil B gegen die Markierung A bis Sie ein Klicken
hdren.

Press collet trough the arrow B to the direction of the marking A until it clicks

Appuyez sur la pince vers la fléche B & la une marque jusqu'a ce que vous entendiez un clic
Pense A yonundeki isaretli yerden B yoniinde dogru bask: uygulayiniz. Kapagin oturma sesi
agikca duyulacaktr.

Demontage / Removing / Désassemblage/ Sokme
Driicken Sie die Spannzange in Richtung Pfeile B, in
umgekehrter Richtung zur Markierung A.

Press collet trough the arows Bito the opposite
direction of the marking A.

Appuyez sur la pince en direction fleche B, dans le sens
inverse du fléche A

Pense A yoniiniin tersi istikametinde B yonlerine dogru
baski uygulayimz.

0.010 0.015

0.015 0.020

0.020 0.025

Eroglu =6 ym (Typ 467 E = 10 pm)

M10x0,75
M13x0,75
M19x1
M22x1,5
M25x1,5
M32x1,5
M40x1,5
M50x1,5

Hinweis / Note / Remarque / Uyan

Montieren Sie das Schneidwerkzeug bis in die komplette

Spanndurchmessertiefe um beste Resultate zu erreichen

For best resultinsert the cutting tool to the complete

clamping length of the collet.

Pour réaliser un résultat meilleur fixer I'outil coupant dans la

profondeur fotale du diamétre de serrage

En iyi sonug igin, kesici takimi pensin sikma boyunun

tamamina yerlestiriniz.

11.01
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Neu typ EKS

» Hohe Haltekréfte und Prazision auch bei Schwerbearbeitung. ( G6.3 15.000
min-1)

* Hohe Steifigkeit durch verbesserte Konstruktion mit neuer Mutter

¢ 50% hohere Haltekrafte durch verbessertes Design

e Einfachere Bedienung durch bessere Ergonomie

New type EKS

» High precision and torque, ideal for working processes in heavy machining.
(G6.3 15.000 min-1)

¢ With the improved nut design a higher rigidity is achieved.

¢ With the new wrench design a 50% higher holding torque is achieved.

¢ Easy handling throughout better ergonomic design

Nouveau type EKS

e Précision et force de rétention élevé également a traitement trés dur. ( G6.3
15.000 min-1)

» Rigidité élevée en raison de I'amélioration de la conception avec la nouvelle
ecrou.

¢ 50 % plus €élevé grace a|l'amélioration de la conception, les forces de
serrage.

o (pération facile avec la meilleure ergonomie.

Yeni tip EKS

* Yiiksek balans ve yilksek tork gerektiren ¢alisma ortamlar igin idealdir.
(G6.3 15.000 min-1)

 Yeni kapak dizayni sayesinde daha rijit bir tasarim elde edilmistir.

 Yeni anahtar tasarimi ile %50 daha yiiksek sikma torklari elde edilmistir.

e Ergonomik tasarimi sayesinde kullanim kolayligi max. Seviyeye ¢ikartilmistir.

11.02

EKS Prézisionskraftspannfutter

1. Drehmoment und Kompaktheit
Durch ihre neue Kéfigform und der groBeren
Menge der Kugeln werden ein maximaler Kontakt
und ein sehr hohes Klemmdrehmoment erreicht.
Durch eine neue Produktionsmethode der
Aufnahme und der Mutter und dem besonderen
Lagerkafig, der aus speziellem Stahl gefertigt
wird, ist eine stimmige Kompaktheit entwickelt
worden.

2.Festigkeit/ Steifigkeit
Da der Spannzangenhalter als eine Einheit zu
verstehen ist, werden Toleranzfehler des Schaftes
minimiert und durch die geringen Vibrationen das
hohe Klemmdrehmoment stabilisiert. Die enorme
Leistung wird durch das Klemmdrehmoment und
die hohe Steifigkeit erreicht. Der Rundlauf bleibt
stabil, da ein Durchdrehen des Schaftes durch die
neu angeordneten Axialnuten nicht mehr
auftreten kann (verbleibende Olreste beginflussen
die Klemmung nicht). Ein ruhiger Lauf, auch bei
schwerer Zerspanung wird somit erreicht.
Zentrale Kiihimittelzufiihrung ist moglich.

3.Doppelte Kontaktflache
Beim Spannen des Schneidwerkzeugs kontaktiert
die geschliffene Abdeckflache den Spannkorper
und somit werden auftretende Vibrationen
verringert.

4. Anschlagschrauben
Durch Anschlagschrauben kann die
Werkzeuglange eingestellt werden. Das verstarkt
den Widerstand gegen axiale Belastungen.
Verstellweg max. 10mm.

Anwendungstabelle :
1. Die Schafttoleranz der Schneidwerkzeuge soll
h6 betragen.
2. Um eine groBtmogliche Haltekraft zu erreichen,
konnen wir den Einsatz von Schéften mit Weldon
und Whistle Notch nicht empfehlen, sie konnen
aber verwendet werden.
3. Die Spannlangen sollten wie folgt betragen.
4, Nach dem Gebrauch sollte das
Schneidwerkzeug demontiert, das
Kraftspannfutter griindlich gereinigt und mit
einem Schutzél eingeschmiert gelagert werden.
5.Vor dem Gebrauch sollte das Kraftspannfutter
griindlich gereinigt werden. Die Spannflache sollte
kein Rost, 01, Span oder andere Flecken
aufweisen.



EKS Precision Milling Chuck

1. Torgue and durability
With the new construction like a
cageand because of a higher quantity
ofballs, a maximum contact and a
bigtorque is possible.

2. Tightness / rigidness
The chuck has to be seen as a unit,so
tolerance differences are reducedand
because of low vibrations a
higherclamping torque is reached.The
huge force is reached with
clampingforce and high rigidness.
Because of newstuctured axial slots a
spinning of theshaft is prevented and
the run outremains stable (oil rests
doesn’t influencethe clamping). An
optimal runningsmoothness, also with
heavy metalcutting is reached
therefore. Centralcooling is possible.

3. Double contact surface
By clamping of the cutting tool
thegrinded surface contacts the
millingchuck body which reduces
vibrations.

4. Stop screws
With using adjustable stop screws
thelength of the tool can be adjusted.
Adjustment range of lenght is max. 10mm.

Table of use :

1.The tolerance of the diameter
ofcutting tool shank must be h6

2.To obtain maximum gripping
force,cutting tool shanks with weldon
flats orwhistle notches are not
recommendedbut can be used.

3.The length of the cutting tool
shankshould be long enough to
ensure thechucking length

4. Remove the cutting tool after using ,
clean the clamping diameter, use a
protection oel for storage the
toolholder.

5. The tool should be cleaned before
using. Take care that the clamping
diameter is free of rust, oil, chips and
other contaminations.

Mandrin de Fraisage de Précision

1 .Couple de serrage et solidité

De par la conception nouvelle de la cagea

roulement et le nombre €élevé de billes, il est

possible d'obtenir une surface decontact trés
grand allieé 4 un couple deserrage élevé. De
par une méthode deproduction nouvelle du
porte-outil, del'écrou de serrage et de la cage
aroulement, le tout fabriqué a partir d'unacier
spécial, nous avons réussi dobtenir un outil &
haut rendement dansun volume extrémement
compact.

2.Dureté et rigidité

Concu de telle maniére qu'il ne fassequ'un

ensemble solidaire, le mandrinporte pince

réduit les vibrations 4 leurplus simple
expression, et grace & soncouple de serrage
trés éleve minimise aumaximum les faux ronds
éventuellementengendrés lors de

I'accouplement sur labroche. Ce rendement

exceptionnellementéleve est obtenu par la

combinaison ducouple de serrage extrémement
elevéet la trés grande rigidité du porte pince

EKS.La concentricité reste stable, ceci gracea

la réalisation de rainures axialesempéchant la

rotation de I'outil(les restes d'huile n'ont aucun
impact surle serrage). Grace a tous ces
apportstechnologiques, il est
aujourd'huiconventionnel d'avoir méme
lorsd'usinages de forte puissance, une
qualitéde travail et de rotation du mandrin

EKSexceptionnelle. Refroidissement central

estpossible.

3.Double surface de contact

Lors du serrage de I'outil coupant, lasurface

intérieure du mandrin de serrageest en contact

directavec la queue rectifiéede I'outil, ce qui
garantit une absence devibrations.
4.Vis de butée de réglage

Une vis de butée de réglage de longueurd'outil

permet de régler Ia longueur defagon trés

précise.
Tableau d'utilisation:

1.La tolérance de la queue de I'outildoit étre h6.

2. Pour recu un force maximum, nous ne
pouvons pas recommander |'utilisation d'
arbres avec Weldon et Whistle Notch, mais ils
peuvent étre utilisés

3. Les longueurs de tendre devaient semonter
comme c'est indiqué plus loin

4. Nach dem Gebrauch sollte das
Schneidwerkzeug demontiert, das
Kraftspannfutter griindlich gereinigt und mit
einem Schutzol eingeschmiert gelagert
werden.

5. Vor dem Gebrauch sollte das
Kraftspannfutter griindlich gereinigt werden.
Die Spannfléche sollte kein Rost, 01, Span
oder andere Flecken aufweisen.

Werkzeugdurchmesser / Cutting tool diameter / Diamétre d'outil / Takim Gapi [mm] 06 08 010
Spannlange / Chucking length / Longueur de serrage / Sikma Boyu [mm] 2% 30 7

EKS Bilyeli Pens Tutucular

1.S1kma Momenti ve Dayanikhilik
Yeni kafes sekli sayesinde artan bilye
sayisi ile temas yiizeyi arthinlarak daha
diisiik hareketle daha biiyiik sikma
momenti, kinlmalara karsi 6zel iiretim
metodu ve 0zel gelikten imal edilmis
kafes sistemi ile daha dayanikh bir yapi
olusturulmustur.

2.Rijitlik
Tutucunun bir biitiin olmasindan dolay
ara pargalardan dogabilecek salgi
miktarlart minimize edilmistir. Yilksek
stkma momenti sayesinde vibrasyon
minimumdur, i¢ yariklar ve duvar
kalinligi sayesinde olusan biiyiik sikma
momenti sonucu artan rijitlik kaba
frezeleme operasyonlarinda yiiksek
performans saglar. Yeni dizayn edilmis
helisel kanallar yiiksek sikma
momentinin yani sira takim safti
tizerinde birikmis olan yag! absorbe
ederek kayganhdi onler ve kesici
takimlarda i¢ten su verme ozelligi
saglar.

3. Gift Temas Yiizeyi
Kesici takim tam sikildiginda taslanmis
kapak alni tutucu govdesine temas
ettirilerek dogabilecek vibrasyonlar
minimize edilmistir, boylece kaba
frezeleme operasyonlarinda performans
arttiriimistir.

4. Dayama Vidasi
Dayama vidasi eksenel yiiklere karsi bir
kuvvet olusturup, takim boyunu
ayarlamay saglayacaktir. Boy ayarlama
olclisii max. 10mm dir.

Dikkat edilecek hususlar:

1. Kesici takim tutucu saft toleranslar
h6 olmalidir.

2. Diiz silindirik kesici safti icin yliksek
sikma momentine ihtiyac vardir.
Yiiksek sikma momenti icin veldon
agzl acilmis takimlan onermiyoruz
fakat kullanilabilir.

3.Kesici takimin saft boyu sikma boyu
icin yeterli olmalidir. Stkma boylar
asadidaki tablodaki gibi olmalidir.

4. Kullammdan sonra kesici sokiiliip
tutucu iyice temizlenip, koruyucu yag
ile yaglanarak muhafaza edilmelidir.

5. Kesici takim kullanilmadan once
tutucu sikma capi cok iyi
temizlenmeli. Pas, yag, capak veya
toz vb. olmamal.

INFO



Radialverstellungen konnen mit 4 Schrauben (Schrauben Nr. 1)
am Aussendurchmesser des Werkzeuges eingestellt werden.
Die Messuhr wird auf der Flache A platziert und der Rundlauf
auf < 1pm eingestellt.

Winkelverstellungen kinnen mit 4 Schrauben (Schrauben Nr. 2)
auf der vorderen Flache des Werkzeugs eingestellt werden. Die
Messuhr wird auf der Flache B platziert und der Rundlauf auf <
1pm eingestellt.

Spannen

Nach der Radial- und Winkeleinstellung werden die 4
Spannschrauben leicht angezogen (Schrauben Nr. 3).

Nach Einstellung wird erreicht, dass der radiale Rundlauf bei
< 1pm liegt.

Es wird empfohlen die Rundlaufgenauigkeit mit zwei
Messuhren parallel zu tiberpriifen.

11.04

'-vmlspnmez;éuiem mﬁmw&vis(me no. 1) ale
diamétre extérieur d'outil. Le comparateur se place dans la
‘surface B et le tour réglé a < 1pm.

Réglage d’angle

Vous pouvez régler 'angle avec 4 vis (ws de no. 2) & lasurface
de la tte d'outil. Le comparateur se place dans la surface A et
le tour réglé a < 1pm.

Apres régler le radiale et I'angle, vous devez donner un tour de
4 vis facile (vis de no. 3).

Révision de tour

Apres lajustement, vous assurez, que le tour radiale
concentricité est a < 1pm.

Recommandons de contréler la concentricité de tour paralléle
avec deux comparateurs

Radyal Ayarlama
Radyal ayarlama tutucu dis capindaki 4 adet civata (1 numarali
civata) ile yapilirSalgl saati A yiizeyine yerlestirilir ve salg
dederi < 1um olarak ayarlanr.
Mm
Eksenel ayarlama adaptor alnindaki 4 adet civata (2 numarali
civata) ile yapilir.Salgi saati B yiizeyine yerlestirilir ve salgi
degeri < 1um olarak ayarlanr.
Radyal ve acisal ayarlama sonrasi 4 adet sikkma civatasi (3
numarali civata) ile sabitleme islemi yapilir.
Ayarlama islemleri sonrasi, eksenel ve radyal salgl
degerleri’'nin < 1um oldugunun kontrolii yapilir.
Salg kontroliiniin her iki salgl saatiyle es zamanl yapiimasi
tavsiye edilir.




Fraseraufnahmen

Weldon Toolholder
Porte-outil Weldon
Veldon Tutucular

—

e
et
-

@

Spanndurchmesser
Clamping Diameter
Diametre de serrage
Sikma Gapi

[mm]

EROGLY

'?_'_.’.'_!_'.""-"‘“_““‘*"’ﬂ"
Made j;, Garm_;n;_

S X 100 mm

Mindesteinspanntiefe
Min.Clamping Depth
Profondeur de serrage min.
Min. Sikma Boyu
[mm]
30
32

36
44
44
47

47
49
54
58
68

gespannt werden.

Schraube fiir weldon Anzahl schrauben
Clamping screw weldon |Screw quantity
Vis de serrage weldon  |Vis guantité
Veldon sikma civatasi  |Civata adedi

DIN 1835 [mm

M6 x 10

M8 x 10
M10x 12
M12 x 16
M12x 16
M14 x 16
M14 x 16
M16 x 16
M18x2x 20
M20 x 2 x 20
M20 x 2 x 20

o o R = Bl i e o Sl s IS

Mit Weldonspannfutter kdnnen Friser mit Zylinderschéften
und Fraser mit Weldonschaften nach DIN 1835-B und DIN 6535-HB

Weldon tool holders can be used to clamp cutters with cylindrical
shank and Weldon flat similar to DIN 1835-B and DIN 6535-HB.

Porte outil Weldon peut utiliser pour pixer les fraises avec queue
cylindrique et queue weldon selon a DIN 1835-B et DIN 6535-HB

Veldon takim tutucular DIN 1835-B ve DIN 6535-HB normuna
uygun silindirik safth kesicileri sikmak igin kullanilir.

Max. Anzugskraft

Max. Clamping torque

Couple Max.

Max. Sitkma torku
[Nm]

11.05
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-
m NC - Bohrfutter NC - Bohrfutter
mifesnd

Das Bohrfutter wird mit einem Sechskant —
& | Quergriffschliissel seitlich liber einen Kegeltrieb
. " gespannt. Drehen Sie den Schiiissel im
Uhrzeigersinn, um das Bohrfutter zu spannen;
gegen den Uhrzeigersinn, um das
Bohrfutter zu 6ffnen.

11.06



NC - Drill Chuck

The NC drill chuck is clamped by means
of an Allen-T-wrench on side of the
drillchuck actuating a bevel gear.

Turn the Allen -T-wrench anti-
clockwise to open the drill chuck,
clockwise to clamp it.

Bezeichnung
Type
Désignation
Baslik Tipi

Mandrin de percage - NC

Le mandrin de percage est serré

sur lecoté a I'aide d'une clé six pans.

Tournez la vis dans le sens horaire
pourserrer, dans le sens anti-horaire
pourdesserrer.

NC - Mandren

Baslik, kenarindan imbus anahtari ile
konikdisli sistemi gevirmek suretiyle
sikishinilir. Anahtarin saat yoniine
donduriilmesi ile sikma islemi,

saat yoniinin tersine ise agma
islemi yapilir.

Spannbereich
Clamping Range
Capaciteé de Serrage
Sikma Capi

0,3-8 mm

Rundlauf max. (bei einem Anzugsmoment)

Run Out max. (at a torque of)

max. Concectricité (Avec un couple de serrage de)

max. Salgt (sitkma torkina gore)

0,03 mm
(8 Nm)

Haltemoment (bei einem Anzugsmoment)

Clamping power (at a torque of)

Couple de blocage {Avec un couple de serrage de)

Sikma gucl (sikma torkina gore)

30 Nm 40 Nm/80 Nm

(10 Nm)

Aunzugsmoment max.
Permissible torque max.

Max. Couple de serrage max. Admissible

Max. Sikma torku

zul Drehzahl max.
Permissing revolution max.

max. Vitesse de rotation max. Admissible

max. Uygulanabilir devir

35.000
RPM

0,5-13 mm

0,03 mm
(15 Nm)

(15 Nm / 20 Nm)

25-16 mm

0,03 mm
(15 Nm)

45 Nm/90

Nm (15Nm /20
Nm)

20 Nm

35.000 RPM  35.000 RPM

11.07
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~ Schrumpffutter

11.08

Schrumpffutter

Schrumpffutter entsprechen der
DIN 69882-8; 2002-11. Sie bieten bei
sachgemaBem Umgang beste Rundlauf- und
Wiederholgenauigkeiten, hochste
Drehmomentiibertragung, hohe Lebensdauer,
sind wartungsfrei und einfach zu bedienen.
- Zugfestigkeit des Werkstoffs:
1600-1800 N/mm?
- Harte 52+2 HRc
- Maximale Drehzahl 50.000 min-'
(Bei Grenzdrehzahlen empfehlen wir eine
Feinwuchtung)
- Spannbar: Zylinderschafte - Toleranz
Aussendurchmesser h6
- Hartmetall emfohlen
- Verstellweg 10 mm
- Maximale Schrumpftemperatur 500° C
- Kiihimitteldruck max. 80 bar



Shrink Fit Chucks

Shrink fit chucks are produced according
to DIN 69882-8; 2002-11. If used properly
you achieve highest accuracy of
concentricity and repeatability, highest
transferable torques, long operating life
and the chucks are easy to use and
maintenance free.
- Tensile strength of material:
1600 -1800 N/mm?
- hardness 52+2 HRc
- maximum revolution 50.000 rpm
(observe the rpm limits of the interface,
fine balancing is recommended)
- usable shafts: cylindrical shafts
tolerance h6
- Carbide matal recommended
- range of adjustment of length 10 mm
- maximum shrinking temperature 500°C
- maximum coolant pressure 80 bar

Tabelle - Mindesteinspanntiefe / zul. iibertragbares Drehmoment
(fir das Spannen von vollzylindrischen Schaften, Kleinstmal ho Toleranz)

table - min. clamping depth / sate transferable torque
(for the clamping of full cylindrical tool shafts, minimum of tolerance ho)

tableau - profondeur de serrage min. / couples transmissibles
(pour le serrage des queues cylindriques, tolerance h6 minimale)

Tablo-min.sikma boyu / giivenli iletilebilir donme momenti
(Silindirik takim saftinin biitiin ytizeyinden sikmasi icin min. saft toleransi h6)

Spanndurchmesser
Clamping Diameter

Sitkma Capi
[mm]

Mindesteinspanntiefe
Min. Clamping Depth

Min. Stkma Boyu
[mm]

Mandrins de frettage

Tous les mandrins de frettage sont

fabriques selon DIN 69882-8; 2002-11.

En les utilisant correctement vous

pouvez atteindre une concentricité et

repetabilité élevée, ainsi que des couples

trans-missibles eleves. Vous augmentez

la durée de vie de I'outil. Les mandrins

n'ont pas besoin de maintenance et sont

faciles & utiliser.

- Résistance a la traction de la materiél:
1600-1800 N/mm?

- durete 52+2 HRc

- rotation max. 50.000 min™!

(Considerant la vitesse limité de la
jonction I'équilibrage de precision est
recommande)

- queues d'outils utilisables: des queues
cylindriques avec une tolérance h6

- Metal carbure recommandé

- gamme du réglage de la longueur 10 mm

- température de frettage max. 500°C
- pression de refroidissement max. 80 bar

[Nm]

Isitmal Takim Tutucular

Metal ve agac isleme sektoriinde,

kesici boy ayari yapilabilir, otomatik

degistirilebilir, Isitmal takim

tutucular DIN 69882-8; 2002-11

normlarina gore tretilmistir.

Dodru kullamldiginda tekrarlanabilir

yiiksek hassasiyet ve sikma torku

elde edilir.Isitmali takim tutucularin

kullanimi kolaydir ve bakim masrafi

yoktur.

- Malzemenin cekme mukavemeti:
1600-1800 N/mm?

- Sertlik 52+2 HRc

- Maksimum dénme 50.000 min™'
(Yilksek devirlerde hassas balans
tavsiye edilir.)

- Kesici saft tolerans h6

- Karbiir safth takimlar kullanilmasi
tavsiye edilir

- Boy ayarlama olgusti 10 mm

- max. 500°C i1sitma sicakligi

- max. 80 bar sogutma suyu basinci

zul. Ubertragbares Drehmoment
Safe Transferable Torque
Diamerte de serrage |Profondeur de serrage min. |Couples Transmisssible

Giivenli iletilebilir donme momenti
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Hydro DehnspannfUt‘ter Hydro Dehnspannfutter

— 7 10.003| A Dehnspannfutter fiir automatischen
Werkzeugwechsel mit axial betatigbarer
Langenverstellung fiir Metall- und

ad h6 Holzbearbeitungsmaschinen mit rotierenden
Werkzeugen.

Technische Daten
Hydro-Dehnspannfutter entsprechen der
DIN 69882-7; 2002-4. Sie bieten bei
sachgemaBem Umgang beste Rundlauf-
und Wiederholgenauigkeiten, hohe
Drehmomentiibertragung, sie sind

- — wartungsfrei und einfach zu bedienen.
DIN 6535 HA / DIN 6535 HSC DIN 1835 B/ DIN 6535 HB

Durch den Einsatz von Reduzierhiilsen
il ik vielfaltig einsetzbar.
Direktspann Spannen mit Reduzierung - Zugfestigkeit des Werkstoffs:
Direct clamping Clamping with reducing arbor 1600-1800 N/mm?
Serrage directe Avec réduction de serrage - Harte 5242 HRc
Dogrudan sikma Pens ile stkma

(geringes drehmament und rundlauf)
(low torgue and roun-oul)

(talbie couple et concentricité)
(Diisiik tork ve salgi)

025 - 932

) |

- Maximale Drehzahl 50.000 min!
(Bei Grenzdrehzahlen empfehlen wir
eine Feinwuchtung)

- Optimale Einsatztemperatur 20 - 50°C,
hohere Temperaturen auf Anfrage,

nicht iiber 80°C einsetzen

- Kiihlmitteldruck maximal 80 bar

- Verstellweg 10 mm
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Hydraulic Chucks

Hydraulic chuck for automatic tool
change with axial adjustment of
length for metal and wood processing
machines with rotating cutting tools.

Technical Data

Hydraulic chucks are produced
according to DIN 69882-7; 2002-4.

If used properly you achieve highest
accuracy of cyclic running and
repeatability and high transferable
torques. The chucks are easy to use
and maintenance free. Using reducing
sleeves you achieve a high degree

of diameter flexibility .

- Tensile strength of material:
1600-1800 N/mm?

- hardness 52+2 HRc

- maximum revolution 50.000 rpm

(observe the rpm limits of the interface,

balancing recommended)

- best operating temperature 20 - 50°C,

higher temperatures on request, not
higher than 80°C

- maximum coolant pressure 80 bar

- range of adjustment of length 10 mm

Spanndurchmesser
Clamping Diameter
Diametre de serrage

Sikma Gapi (mm)

Profondeur de serrage min.

Mandrins hydrauliques

Mandrins expansibles pour changement
automatique d'outil avec reglage axial
de la longueur pour des machines au
travail du metal et du bois avec des
outils coupants toumants.

Donees technigues

Tous les mandrins hydrauliques

sont fabriques selon DIN 69882-7;
2002-4. En les utilisant correctement
vous pouvez atteindre une haute
précision de la concentricite et de la
répétition et des couples transmissibles
eleves. Les mandrins sont sans service
d'entretien. L'emploi multiple est
possible en utilisant des reducteurs.

- Résistance a la traction de la materiel:
1600 -1800 N/mm?

- durete 52+2 HRc

- rotation max. 50.000 min!

(Considerant la vitesse limite de la

jonction I'équilibrage de précision

recommandée)

- temperature optimale d'emploi 20 - 50°C

ne pas employer aux temperatures plus
hautes que 80 pression du produit
réfrigérant max. 80 bar -réglage de la
longueur 10 mm -queues tendables.

Mindesteinspanntiefe
Min. Clamping Depth

Min.Sikma Boyu (mm)

Hidrolik Takim Tutucu

Eksenel boy ayarinin yapildigi, otomatik
takim degistirebilen donen takimlarin
kullanildigi metal ve adac isleme
makinalar igin hidrolik takim tutucular.

Teknik Bilgi
Hidrolik takim tutucular DIN 69882-7,
2002-4 normlarina gore tretilmistir.
Dogru kullanildiginda tekrarlanabilir
yliksek hassasiyet elde edilir. Hidrolik
takim tutucularin kullanimi kolaydir ve
bakim masrafi yoktur. Pens kullanimiyla
farkli gaplarda kesiciler takilabilir.
- Malzemenin ¢cekme mukavemeti:
1600-1800 N/mm?
- Sertlik 52+2 HRc
- Maksimum devir 50.000 min™!
(Yilksek devirler igin hassas
balans tavsiye edilir.)
- En iyi operasyon sicakh@ 20-50 C°,
80 C° lizerinde olmamak sarti ile daha
yiiksek sicakliklarda galisabilir.
- Sogutma basinci max. 80 bar
- Boy ayar mesafesi 10 mm'dir.

zul. Gibertragbares Drehmoment
safe transferable torque
couples transmissibles
giivenli iletilebilir donme momenti (Nm)
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Hochgenauigkeits-Spannzangenfutter

Hinweis/Note/Remarque/Uyari

» Montieren Sie das Schneidwerkzeug bis in die komplette
Spanndurchmessertiefe um beste Resultate zu erreichen.

» For bes result,insert the cutting tool to the complete
clamping length of the collet.

= Pour réalise un résultat meilleur fixer 'outil coupant dans la
profondeur totale du diamétre de serrage.

* En iyi sonug igin, kesici takimi pensin sikma boyunun
tamamina yerlestiriniz.

B

)y -

V.
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D 4xD

Hochgenauigkeits-
Spannzangenfutter

« Fortschrittliches extra schlankes
und genaues Design

e Einsatzmaoglichkeit in schmalen
Bearbeitungsbereichen,
in prazisen Formen und Werkstiicken

o Fahigkeit, prazise Operationen, die schwer
zuganglich sind, durchzufiihren, mit Hilfe
eines einzelnen Halters und verschiedener
Durchmesser

» Hohe Wiederholgenauigkeit

e Feinwuchtung bis zu G2.5 30.000 U/min

 Hochste Leistung bei Finishing Operationen

« High-speed Bearbeitung durch Wuchtgiite
G2.5 30.000 U/min moglich

« Hohe Produktivitat mit maximaler
Leistung bei minimaler Bearbeitungszeit




High Precision Pull Type
Collet Chuck

» Advanced extra slim and precise design

» Possibility of operation in narrow machining areas
in precise molds and workpieces

e Ability to perform precise operations that are
difficult to approach with the help of a single holder
and various diameter

» High run-out repeatability

» High balancing accuracy
up to G2.5 30.000 rpm

= High performance for finishing operations

= Ability to process at high speed thanks to
G2.5 30.000 rpm balancing accuracy

» High productivity with maximum performance
at minimum working time.

EPC 6 (03-06)
EPC 8 (93-08)

EPC 12 (03-012)
EPC 16 (03-016)

Hassas Cektirmeli
Pens Bashgi

= Gelismis ekstra ince ve hassas tasarim

* Hassas kaliplariniz ve is parcalarinizda ki dar
isleme bolgelerinde operasyon imkani

« Tek tutucu ve gesitli gaplardaki pensler
yardimiyla yaklasmanin zor oldugu hassas
operasyonlan gergeklestirme imkani

» Yiiksek salgi tekrarlanabilirligi

* (2.5 30.000 rpm degerine kadar yliksek
balans hassasiyeti

« Ustiin performansli finis operasyon

*(G2.5 30.000 rpm balans hassasiyeti
sayesinde yiiksek devirlerde isleme imkani

* Minimum zamanda maksimum performans ile
yiiksek verimlilik

Max. Clamping Torque

Spannzangen GroBe
Collet size
Diamétre de pince
Pens Olgiisii (mm)

Max. Anzugskraft Max. Haltekraft
Max. Clamping Torque

Max. Holding Torque
Couple max. Force de serrage

Max. Sitkma torku (Nm) Max. Tutma torku (Nm)
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Kraftspannfutter
Power Chuck

Mandrin de puissance
Hidrolik Pens Aynasi

Nr.

1
2
3
4
5
6
T
8

11.14

Beschreibung / Description / Description / Agiklama

Karper / Body / Corps/ Govde

Hiilse / Case / Douille / Kovan

Spannmutter / Clamping nut / Ecrou de serrage / Kapak

Die Innenbuchse / Inner bush / La douille intérieure / Mangon

Steckschliisselnuss / Bushes nut / Ecrou de la douille / Mangon somunu

Spannschlissel fir spannmutter / Wrench of clamping nut / Clé de serrage écrou / Kapak anahtari
Montageschlussel / Assembling wrench / Clé pour la montage / Mangon anahtari
Buchsengehause / Bushes body / Douille logement / Mangon somunu anahtari




SpannER
Clamping Heads
Téte de serrage
Lastikli pens aynasi
Anschlagfutter / End stop Chuck / Mandrin feuillure / Dayamalh

06 07 08

09 01 02 03

Nr. | Beschreibung / Description / Description / Agiklama

Kdrper / Body / Corps/ Gévde

Befestigungsgewinde fiir Innenbuchse und Einfiihrhilfe fiir Spannkopf / fixing thread for inner bush and approching flange for clamping head
fixation filet pour Ia douille intérieure et aide entrer pour la téte de serrage / Tezgah gektirme flang)

Verbindungsflansch / connection flange / bride de connexion / Baglant flansi

Anschlagadapter / end stop adaptor / adaptateur d'affiche / Dayama adaptorii

Einfiihrflansch fiir Spannkopf / approching flange for clamping head / entre bride pour la téte de serrage / Pens gektirme flangi

Spannhiilse fiir Spannkopf / clamping bush for clamping head / gousse pour la téte de serrage // Pens kovani

Spannkopfe / Clamping head / Téte de serrage / Lastikli pens

Manuelle Wechselvorrichtungen / manual changing devices / Appareil pour changer manuel / Manuel pens montaj anahtari

Innenbuchse / inner bush / La douille intérieure / Mangon

Durchgangsbohrung / Bored through / Avec percée / i¢ten delikli

03
04
“f:}\? / 05
: = Yt B
v lyyaes. 1] <l -
B/ vt -

06 01 02

Nr. | Beschreibung / Description / Description / Aciklama

Korper / body / Corps/ Govde
Befestigungsgewinde fiir Innenbuchse und Einfiihrhilfe fiir Spannkopf / fixing thread for inner bush and approching flange for clamping head
fixation filet pour la douille intérieure et aide entrer pour la téte de serrage / Pens gektirme adaptoril

Spannhiilse fiir Spannkopf / clamping bush for clamping head / gousse pour Ia téte de serrage /Pens kovani
Spannkapfe / Clamping head / Téte de serrage / Lastikli pens

Manuelle Wechselvorrichtungen / manual changing devices / Appareil pour changer manuel / Manuel pens montaj anahtan
Die innenbuchse / inner bush / La douille intérieure / Manson
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Symbole / Icons / ikonlar

Zeigt die schaft Normen der Werkzeugaufnahmen.
It indicates the norms of conical shafts.
Konik saftlarinin normlarini belitmektedir.

DIN || JSB DIN | | DIN DIN DIN [ IDINISOI | 5o || “ess || DIN || Toseoa || Tossen
69871 | | 6339 | |69893-1) |69893-1| |69893-5( (69893-6| |12164-3| | pason 1| | (oo it e 853
mas403eT) [FORM A | [FORMC| |[FORM E| |[FORM F| [FORM T (65880) 6988010 | | 69880-11

Es zeigt die inneren Kiihimitteleigenschaften der Normen DIN 69871 und MAS 403 an.
It indicates the internal coolant properties of the DIN 69871 and MAS 403 norms products.
SK ve BT Normundaki Griinlerde icten su verme ozelliklerini belirtmektedir.

) (2o o

Es gibt die Normen der Werkzeugseite der aufnahmenan.
It indicates the norms of the holder parts of the products.
Uriinlerin tutucu kisimlarinin normlarini belirtmektedir.

DIN DIN DIN DIN DIN ISO DIN ISO DIN DIN DIN ISO DIN
6391 6359-B | | 6359-E | | 6364 6358 3937 | [10889-6 238 69882-8| |69882-7| | 3937-2 | |69882-6
DIN DIN DIN ISO DIN ISO| [DIN ISO| |DIN ISO| |DIN ISO| |DIN ISO| |DIN ISO

69882-4| |69882-5| |69882-2| | 3937-3 | [10889-2| |10889-3| [10889-4| |10889-5| [10889-7| |10889-8

Es zeigt die Normen der Innenbohrungen an.
It indicates the in-hole norms of products.
Urtinlerin delik ici normlarnini belitmektedir.

DIN ISO| |DINISO| | DIN DIN DIN DIN || "fasss
10897 | | 15488 | |1835-B | |1835-E|| 228 || 2079 on

Die Hartewerte der Produkte sind in HRC-Art angegeben.
The hardness values of the products are indicated in HRC kind.
Uriinlerin sertlik degerlerini HRC cinsinden belirtmektedir.

HRC HRC HRC
522 58+2 602

Es bezieht sich auf die maximalen Rundlauf der aufnahmen in der Bohrung entsprechend der Kegelseite.
It refers to the maximum run out values of the products in the hole according to the shaft connection.
Urtinlerin saft baglantisina gore delik igindeki maksimum salgi degerlerini belirtmektedir.

el

Wenn das Schneidwerkzeug an den aufnahmen angebracht ist, zeigt es den maximalen Rundlauf der Werkzeuge entsprechend der
Kegelseite aus.

When the cutting tool is mounted on the products, it expresses the maximum run out value of the products according to the shaft connection.
Uriinlere kesici takim montaj edildiginde driinlerin saft baglantisina gore maksimum salgi degerini ifade eder.

e

(777777

Er bezieht sich auf die maximalen Rundlauf der Produkte am AuBendurchmesser entsprechend der Kegelseite.
It refers to the maximum run out values of the products on the outer diameter according to the shaft connection.
Urtinlerin saft baglantisina gére dis capindaki maksimum salgr degerlerini belirtmektedir.

{#Tsxda<tum}| [{#]3xd<3um}| |{7T3xd=t0pm} @/ 3xd<20mi @I 4xn<2mi

Es gibt die Genauigkeit der Innendurchmesser der Innenbohrungen an.
It indicates the precision of the in-hole diameters of the products.
Urtinlerin delik igi gaplannin hassasiyetini belirtmektedir.
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Icons / ikonlar

Es gibt die Prazision der AuBendurchmesser der Produkte an. Es zeigt den Wert des Rundlauf fiir die Eigenschaften des Halters an.
It indicates the precision of the outer diameters of the products. The run out value adjustable holder properties shows.
Uriinlerin dis gaplarnindaki hassasiyeti belirtmektedir. Salgi degeri ayarlanabilir tutucu 6zelliklerini gdstermektedir.

jofjcjfo)c]

Das geeignete Schneidwerkzeug (Wellen der Schneidwerkzeuge), das an den Aufnahmen angebracht werden kann, ist angegeben.
The most suitable cutting tool (shafts of cutters) that can be mounted on the products are indicated.
Urtinlere montaj yapilabilecek en uygun kesici takimi (kesicilerin saftlarini) belirtmektedir.

0 N N
{ 18%|5’!B {ﬁg {DW 208 { DIN 228 { h6 {Iso 9766
T | | C—

J P, D J
Zeigt die internen Kiihimitteleigenschaften der Produkte an.
Indicates the internal coolant properties of the products.

Uriinlerin igten su verme ozelliklerini belirtmektedir.

EXTERNAL EXTERNAL opTioN
INTERRAL
ﬁ COOLANT COOLANT INTERNAL

Es zeigt die Wuchtgiite der Produkte. In den Symbolen blau eingezeichnete Saldowerte zeigen Standard Wuchtgiite an,
rot geschriebene Saldierungswerte geben die spezifischen Wuchtgiite werte an, die unsere Kunden auf Anfrage stellen.

It shows the balance values of the products. Balance values written in blue in the icons indicate standard balances, balancing
values written in red color indicate the specific balancing values made by our customers on request.

Uriinlerin balans degerlerini gstermektedir.ikonlardaki mavi renkte yazilan balans degerleri standart balansi, kirmizi renkte
yazilan balans degerleri musterilerimizin talebi tizerine yapilan 6zel balans degerlerini belitmektedir.

Deutet an dass dieses Produkt mit Stirnseitiger Kiihlung produziert werden kann.
It shows that the products can be produced on the customer's request with from forehead cooled special.
Urtinlerin miisteri talebi tizerine 6zel olarak alindan su vermeli olarak tretilebilecegini gostermektedir.

Option Option
Type KKB Type KKB

ez

Es zeigt, dass die Produkte auf Wunsch des Kunden mit speziell einstellbarem Wuchtschrauben hergestellt werden kénnen.
It shows that the products can be produced on the customer's request with balancing special adjustable.
Urtinlerin miisteri talebi tizerine 6zel olarak balansi alinabilir olarak dretilebilecegini gostermektedir.

Es zeigt, dass die Produkte auf Wunsch des Kunden, stirnseitig kiihlbohrung und mit speziell einstellbarem schrauben hergestellt
werden kdnnen.

It shows that the products can be produced on the customer's request with from forehead cooled and balancing special adjustable.
Uriinlerin miisteri talebi iizerine 6zel olarak alindan su vermeli ve balansi alinabilir olarak iiretilebilecegini gstermektedir.

Option
Type

Deutet die auf den Winkelkdpfen und auf den angetriebenen Werkzeugen definierte Spannzangen
definiert einen speziellen kurzen spannmutter an.

0Of the holder collet chuck defines on the angled heads and on the driven tools designates a special short lid.
Tutucu kismi Pens Bashgi olan Acili Kafa ve Tahrikli Takimlarda kullanilan 6zel kisa kapak formu belirtmektedir.

Deutet die auf den Winkelkdpfen und auf den angetriebenen Werkzeugen definierte Spannzangen der standarden ER Type
Spannmutter an.

Of the holder collet chuck defines on the angled heads and on the driven tools designates a special ER lid.

Tutucu kismi Pens Bashigi olan Acili Kafa ve Tahrikli Takimlarda kullanilan Standart ER Tipi kapak formunu belirtmektedir.
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Icons / ikonlar

Deutet an dass die Produkte mit CHIP gefertigt werden kénnen.
It define the products are suitable for chip use.
Urtinlerin CIP Kullanimina uygun oldugunu belirtmektedir.

Deutet die Kupplungen an die Maschinen Typen.
Of the power of coming from the machine refers to the types of coupling that provide for the transfer of the driven tools.

Tezgahtan gelen giic tahrikli takima aktarmayi saglayan kaplin tiplerini belirtmektedir.
BARUFFALDI L SAUTER-REVOLVER \UTER-REVOLVER BMT32 MORI SEIKI BMT) MB K OKUMA) M TAKISAWA HAAS NAKAMURA
bbbk

Deutet die Operatione an an welchen das Produkt Leistungsfahig ist an. Deutet die maximalen Drehzahlen der Produkte.
Of product states which operations it can work efficiently. The products of specifies the maximum rpm values.
Uriiniin hangi operasyonlarda verimli galisabilecegini belirtmektedir. Uriinlerin maksimum devir degerlerini belirtmektedir.

DRILLING ENDMILLING TAPPING MILLING REAMING MAX. RPM
10.000 min”'

Zeigt die maximalen Drehmoment-Werte das vom spannwerkzeuge als Widerstand wihrend der Ubertragung der Kraft das von der
Maschine kommt.

The clamping force from the loom defines the maximum torque values that the clamping tool during resistance transfer can exhibit.
Tezgahtan gelen giiciin kesici takima aktanmi esnasinda ki tutucu takimin direng gosterbilecegi maksimum tork degerlerini gostermektedir.

I-l“
Zeigt den Stand vom Zyklus und Drehmoment an das wéhrend der Ubertragung der Kraft das auf das werkzeug von der Maschine fliesst.

It indicates the rate at which the cycle and torque coming from the machines decreases or increase in transmission to the holding tool part.
Tezgahtan gelen devir ve torkun tutucu takim kismina iletirken arttigini ya da azaldigini gdsteren orani belirtmektedir.

Winkelkopfe und angetriebene Werkzeuge definieren ihre konstanten und variablen Winkelwerte.

Angle heads and driven tools defines their constant and variable angle values.
Acili kafa ve Tahrikli takimlarin sabit ve dedisken aci degerlerinin oldugunu belirtmektedir.

Es zeigt ob die Antriebskraft dass von der Machine kommt, das Schneidwerkzeug im -/ oder gegen dem Uhzeigersinn dreht.
Indicating that the cutting tool rotates clockwise or counterclockwise clockwise by the power coming from the machine.
Tezgahtan gelen giig, kesici takimi saat yoniinde veya saat yoniinin tersinde dondirdigund belirtmektedir.

in  out in out
OO0
CW CCw CW Cw

Am Ende der Seiten sind die Ersatzteile angegeben. Die mit schwarzer Farbe umrahmten Ersatzteile sind vertriebliche Ersatzieile, die mit
blauer Umrahmung sind Ersatzteile die der Lieferung beigepackt sind.

At the end of the pages the spare parts are indicated. The spare parts framed with black paint are sales spare parts, those with blue frames are
spare parts which are enclosed with the delivery.

Sayfa sonlarinda Giriinlerin yedek parcalan belirtiimektedir. Yedek parganin siyah cergeve igerisinde olmasi malzemenin yedek parca olarak
satildigini; mavi gergeve igerisinde olmasi ise yedegin Grin ile birlikte sevkiyata dahil oldugunu belirtmektedir.

DINISO DINISO
15488 15488
Spannzangen System ER Spannmutter ER
% Collets System ER Clamping nuts ER
Pinces de serrage System ER Ecrou de serrage ER
10.11-10.48 | Pens ER 10.25-10.26 | Pens kapagi ER
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Liefer - und Zahlungsbedingungen

Diese Bedingungen gelten fiir jeden Auftrag. Abweichende Geschéftsbedingungen des Kéaufers sind fiir uns unverbindlich, auch
wenn wir nichtausdriicklich widersprechen.

1. Angebot und VertragsabschluB

Grundlage unserer Liefervertrdge ist unser jeweils giltiger Katalog. Auftrdge gelten erst als angenommen, wenn sie von uns
schriftlich bestatigt sind. Wenn Ihnen aus organisatorischen Griinden keine separate Bestatigung zugeht, gilt die Rechnung
zugleichals Auftragshestatigung. Technische Anderungen bei Zeichnungen behalten wir uns vor.

2. Preise

Die Preise verstehen sich in EURQ ab Werk, zzgl. gesetzlicher MwSt. Unsere Rechnungen sind innerhalb 10 Tagen ab Rechnungsdatum
ohne Abzug und kostenfrei zahlbar. Bei verspateter oder gestundeter Zahlung werden bankiibliche Zinsen berechnet. Bleibt der
Besteller einer falligen Zahlung in Riickstand, so sind wir nach unserer Wahl berechtigt Vorauskasse zu verlangen. Der Kunde kann nur
mit rechtskraftig festgestellten oder unbestrittenen Gegenanspriichen aufrechnen.

3. Lieferzeit

Vereinbarte Lieferfristen gelten mit der Zustellung der Auftragsbestatigung. Umstande, die auBerhalb unseres Willens liegen,
verldngern die Lieferfristen angemessen mit Ubergabe des Liefergegenstandes an die zur Ausfiihrung der Sendung bestimmten
Firma geht die Gefahr auf Sie iiber. Das gilt auch fiir Teillieferungen, oder wenn wir die Versandkosten oder Anlieferung
iibernommen haben. Die Gefahr gehtauch dann auf den Kunden tiber, wenn erim Verzug der Abnahme ist.

4. Versand

Der Lieferung geschieht auf Kosten und Gefahr des Bestellers. Den Versand nehmen wir nach bestem Ermessen vor, libernehmen
jedoch keine Verpflichtung fiir billigste oder zweckméaBigste Verfrachtung. Die Verpackung entspricht der Verpackungsordnung.
(WO) Teillieferungen sind zuldssig.

5. Eigentumsvorbehalt

Die gelieferte Ware bleibt bis zur Vollstdndigen Bezahlung sdmtlicher Forderungen, unser Eigentum. Die Einstellung einzelner
Forderungen in eine laufende Rechnung, beriihrt den Eigentumsvorbehalt nicht. Der Kéufer ist zur WeiterverduBerung der
Vorbehaltsware im normalen Geschéftsverkehr berechtigt. Eine Verpfandung oder Sicherungsiibereignung ist jedoch nicht gestattet.
Der Kaufer ist zur Einziehung der Forderung solange berechtigt, wie er seinen Verpflichtungen uns gegeniiber nachkommt. Auf unser
Verlangen ist der Kdufer verpflichtet, die Drittschuldner anzugeben und wir sind berechtigt, dies und die Abtretung anzuzeigen.

6. Riicktrittsrecht bei verspéteter Zahlung und Insolvenz

Wird die Ware nach Eintritt der Falligkeit der Zahlung nicht bezahlt, so sind wir nach erfolglosem Ablauf einer von uns gesetzten
angemessenen Frist berechtigt vom Vertrag zurlickzutreten und die bereits libergebene Ware heraus zu verlangen. § 323 BGB bleibt
im Ubrigen unberiihrt. Der Antrag auf Erdffnung des Insolvenzverfahrens berechtigt uns vor der Anordnung von
SicherungsmaBnahmen durch das Insolvenzgericht vom Vertrag zuriickzutreten und die sofortige Herausgabe des
Liefergegenstandes zu verlangen.

7. Gewahrleistung

Bei der Beschaffenheit der Ware, legen wir dieser unsere technischen Liefervorschriften zugrunde. Falls wir nach Kundenzeichnungen,
Spezifikationen, Mustern usw. fertigen, tibernimmt der Kunde das Risiko der Eignung. Entscheidend fiir den vertragsméaBigen Zustand
der Ware ist der Zeitpunkt des Gefahreniibergangs. Die Abnutzung von VerschleiBteilen im Rahmen einer verkehriiblichen Benutzung
stellt keinen Mangel dar. Bei Vorliegen eines Mangels des Liefergegenstandes liefern wir, nach angemessener Fristsetzung, nach
unserer Wahl Ersatz oder bessern nach. Die Feststellung solcher Mdngel muss uns unverziglich, bei erkennbaren Mangeln jedoch
spatestens binnen 10 Tagen nach Entgegennahme, bei nicht erkennbaren Mangeln unverziiglich, nach Erkennbarkeit schriftlich
mitgeteilt werden. Die Gewahrleistung betrdgt 24 Monate, sie beginnt mit der Auslieferung der Ware ab Werk. Die Riicknahme
beschadigter Ware und Sonderanfertigungen ist ausgeschlossen.

8. Sonderanfertigungen ]
Aus fertigungstechnischen Griinden behalten wir uns eine mengenméaBige Uber - oder Unterlieferung von bis zu 10 % vor.

9. Erfiillungsort, Gerichtsstand
Erflllungsortfiralle Verpflichtungen aus dem Vertragsverhdltnisist DE-72116 Mdssingen.
Gerichtsstand fiiralle Streitigkeitenist DE-72074 Tiibingen.

10. Salvatorische Klausel

Sollten einzelne Bedingungen nicht rechtsgiiltig sein, so bleiben die ibrigen Bedingungen bestehen. An die Stelle der nicht
rechtsgiiltiken Bedingungen sollen solche Regelungen treten, die dem wirtschaftlichen Zweck des Vertrages unter angemessener
Wahrung der beidseitigen Interessen am nachsten kommen. Mit Publizierung dieser Liefer - und Zahlungsbedingungen werden alle
friiheren ungiiltig. Dies gilt nicht fiir vor der Bekanntgabe geschlossene Vertrage.
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Terms of delivery and payment

Shipping and Payment Conditions
The following conditions are valid for all orders. If the buyer does not comply to the agreement conditions, even though he hasn’t
objected personally, there is no connectiveness for us.

1. Price Offer and Contract Termination

Our catalogue that is valid forms a base for our shipping contracts. Orders that are confirmed by us in writing are valid. Ifa
separate confirmation is not sent to you because of reasons connected to the organization, the invoice is valid as aconfirmation
of order. We conceal the rightto change technical sketches.

2. Prices

The prices are with management delivery + lawful VAT (value-added tax) and will be evaluated by the Euro rate of exchange. Our
invoices must be paid without deductionand within 10 days as form the date of invoice. The interest rate of banks will be applied
to late or delayed payments. If the payment is delayed we have the right to demand apre payment from the ordener. In this
situationthe customermay carry outthe determined legality or controversial defence.

3. Shipment Period

The agreed shipping period gains validity together with order confirmation. Matters that materialize out of our desire, will naturally
extend shipping periods paralel to the date of product shipment, consequently the risks involved with the shipping firm will be
turned over to you. This application will be valid if we undertake the duty of dispatchment/delivery or shipment. This means when
the customer receives the product the risks of the matter of delay belongs to him.

4. Shipping

The expenses and risks connected to shipment belongs to the ordener. We do not undertake any obligation over cheap and
superficial freightage, the name mentioned must arrange the shipment in the best way. The packaging procedure (WO) must be
carried outaccording to the packing list of conditions.

5. Possession Rules (reservation of ownership)

The productthatis being shipped, is our property until the payment of all of the demand relevant to the price is carried out. Other
demands that are reflected on the next invoice does not effect the possession conditions. The buyer is authorized to sell again
separate property in usual commercial transactions. The procedure of transfering by sequestration or guarantee is not allowed
(conveyances by way of giving assurance). The authorization of the buyer collecting money is in proportion with how much he
carries out his obligation. The buyer is obliged to give information about I1I persons according to our demand and we are
authorizedtodeclareandtransfer.

6. The Right to Withdraw in Delayed Payments and Sequestration Situations

We are authorized to withdraw from the agreement and to demand commercial property back with the end of a period that is
determined by our party if the payment of commercial property is not payed although the due date is over. Also in this situation
itwill be concealed to § 323 BGB. The procedure of the demand of sequestration may not be carried out by our party, we are able
todemand areclaim of shipped property and withdraw from the agreement before the precautionary measures are determined
by distraintcourts.

7. Assurance

If we take into consideration the products qualities a base is formed for technical shipping conditions. When we produce a product
according to features of customers sketches, specifications and samples etc... the customers must undertake the risks that will
develop from the above mentioned. The period of the risks transfer is important in the scope of the agreement. The normal usage
of old parts that are worn out is not a risk element. Incomplete parts that have been shipped will be replaced with a spare part or
corrected with other parts in a proper period of time. After mistakes as such have been established, mistakes that are seen to the
eye must be reported within 10 days of shipment, ones that are not seen to the eye must be reported as soon as established in
writing. Assurance contains 24 days. The assurance date starts at administration delivery date. It is impossible to demand special
procedures or reclaim of damaged property.

8. Special Production
Because of productiontechniques we conceal the rightto shiparatio of 10% more orless.

9. Place of Performance, Authoritative court
The centrethat will carry outall obligations, inthe agreementis DE-72116 Mdssingen.
Theauthoritative courtsforall disapprovalsis DE-72074 Tiibingen courts.

10. Final Decision

Any confusion with a product will not effect other products. The consideration of contractual commercial aims and advantages/benefits
of both parties is considered when a product is put in place of a product which causes confusion (that is defective, incomplete). When
this shipping and payment agreement reaches validity, the agreements made before are not valid. The matter of this decree in writing
shows that this is not valid for agreements made before.
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Conditions de livraison et de vente @

Les présentes conditions sont valables pour toutes les commandes et sont prioritaires sur les conditions générales d'achat de nos clients,
également en cas de non validation de notre part de leurs conditions.

1. Offre de prix et acceptation des commandes.

Notre catalogue en vigueur fait foi quant aux contrats d’expédition. Les commandes ne sont acceptées définitivement qu'aprés établissement
d’un accusé de réception de commande établi par nos soins. Si pour une raison indépendante de notre volonté I'accusé de réception de
commande ne vous est pas parvenu, la facture fait foi d'accusé de réception de commande. Nous nous réservons le droit de modifications
techniques de nos produits a tout moment.

Notre matériel est facturé départ, frais de transport a la charge du client.

2. Prix.

Nos prix sont exprimés en Euro ( '5f), la T.V.A. en vigueur applicable en sus. Tout paiement doit nous parvenir dans les trente jours a date de
facture, nets, sans frais a notre charge. Nous nous réservons le droit de demander un paiement a la commande dans le cas d'insolvabilité
du client ou apres des retards de paiement concernant d’autres commandes échues.

3. Délai de livraison.

Les délais de livraison sont confirmés par I'expédition de notre accusé de réception de commande. En cas de dépassement du délai de
livraison indépendant de notre volonté, le délai de livraison sera automatiquement prolongé d’autant. En ce cas, les risques de transport
restent a la charge du client commanditaire, également si nous couvrons les frais de livraison partielle ou totale.

4. Expédition. ;

Les risques et frais attenant au transport de la marchandise sont du ressort de I'acheteur. Nous nous assurons d'un emballage le meilleur
possible, mais n‘assumons aucune responsabilité en cas de transport arbitraire.Le conditionnement est conforme au cahier des charges
de I'emballage (WO).

5. Clause de réserve de propriété.

Le produit commandé reste notre entiére propriété jusqu'a paiement intégral. Des commandes passées ou a Venir ne peuvent avoir aucun
incident quant aux réserves de propriété. L'acheteur est autorisé a revendre le matériel venant de notre fabrication dans le cadre d'opérations
commerciales ordinaires, mais 'opération de transfert de garantie ou de saisie-exécution (mutation par lettre de garantie) ne sont pas
autorisées. En cas d'insolvabilité de I'acheteur, celui-ci est tenu sur simple demande de notre part, de nous indiquer le nom du client final
afin d'exercer notre droit de priorité sur I'encaissement du produit vendu.

6. Droit de résiliation en cas de saisie et de retard de paiement.

En cas de non respect des échéances et de retard de paiement suivant les conditions précisées dans notre accusé de réception de commande
et notre facture, nous sommes autorisés a résilier les commandes concernées et a nous faire restituer le matériel non payé par I'acheteur
immédiatement, sur simple demande de notre part.

7. Garantie

Lors de la livraison de produits standard, les conditions d’expédition de notre société font foi. Lors de réalisation d'outils spéciaux suivant
spécificité du client (plan, demandes précises ou autres), celui-ci prend en charge la responsabilité de fonctionnement du produit livré.
La transmission de la responsabilité débute a I'expédition du produit commandé. La détérioration des produits par une usure normale et
réguliére n'entre pas dans le cadre de la garantie. En cas de défaut constaté révélant de notre responsabilité, nous réparons ou remplagons
la piece défectueuse suivant notre diagnostic, et sans avoir a en référer au client. Les défauts visibles ou constatés doivent étre précisément
portés a notre connaissance par écrit dans les dix jours suivant la date d’expédition du matériel. Les défauts non visibles doivent étre
précisément portés a notre connaissance par écrit immédiatement aprés constatation de ceux-ci. La durée de la
arantie est de 24 mois a date de réception du matériel. Le dédommagement des opérations litigieuses liées a un mauvais fonctionnement
du matériel ou a un probléme quelconque est impossible.

8. Fabrications spécifiques

En raison de risques techniques de fabrication, nous nous réservons le droit de livrer les commandes spéciales avec une proportion
quantitative de plus ou moins 10%.

9. Tribunal compétent

Le tribunal compétent en cas litige quel qu'il soit est celui du siége de notre société.

10. Décisions définitives

En cas de désaccord sur une clause de ce document, cela n'influera pas sur I'exercice des autres. Pour les clauses formant la discordance,

une solution convenable au profil des deux parties en considération de I'objectif commercial sera recherchée et appliquée aprés accord.
Les conditions générales établies antérieurement a ce document sont reconnues nulles et invalides.
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Teslim ve Gdeme kosullari

Asagidaki kosullar tiim siparisler icin gecerlidir. Ayrica belirtimese bile, alicinin sartlari kabul etmemesi baglayici
degildir.

1.Fiyat teklifi ve Stzlesme

O tarihteki glincel katalog teslimat sdzlesmeleri icin temel teskil etmektedir. Siparigler tarafimizca yazili olarak onaylandig
andan itibaren gecerlidir. Organizasyondan kaynaklanan nedenlerden dolayi tarafiniza ayrica bir teyit ulasmazsa, fatura,
siparis onay yerine geger. Teknik gizimlerde degisiklik yapma hakkimiz saklidir.

2.Fiyatlar

Fiyatlar TL olarak depodan ¢ikmis olup, fiyatlara yasal KDV bedeli eklenecektir. Odemeler, fatura kesim tarihinde
banka havalesiyle veya mal tesliminde Nakit olarak yapiimalidir. Zamaninda yapilmayan veya ertelenmis 6demelerde
banka faiz oranlari uygulanacaktir. Odemenin gecikmesi halinde, miisterinin sonraki siparislerinde 6n édeme talep
etme hakkimiz bulunmaktadir. Misteri sadece mahkeme tarafindan belirlenmis kararlari g6z dniinde bulundurabilir.

3.Teslim siiresi

Teslim siiresi siparis onayindan itibaren gegerlidir. istegimiz disinda gergeklesen durumlarda teslim siiresi uzayacakrr,
nakliye firmasiyla ilgili riskler misteriye aittir. Bu sartlar kismi teslimatlarda ve nakliye bedeli tarafimizdan
Ustlenilmis olsa bile gecerlidir. Bu risk gecikme halinde de miisteriye aittir.

4.Nakliye

Nakliye bedeli ve riski miisteriye aittir. Nakliye islemi en iyi sartlarda gerceklestiriimeye calisiimaktadir ve en ucuz veya
en uygun nakliyeyi saglama gibi bir sorumlulugumuz yoktur. Paketleme islemleri paketleme sartlarina uygun olarak
yapilir. Kismi teslimat mimkandur.

5.Miilkiyet kurallari

Nakliyesi yapilan drtinlerin mlkiyeti 6deme tarafimiza gecene kadar bize aittir. Bir sonraki faturada belirtilen istekler
miilkiyet haklarini etkilememektedir. Alici hakkini elinde bulundurdugu drtinleri normal ticari islemler sirasinda satabilir.
Urtinlerin rehni veya garantisi mimkin degildir. Parayi alan alicinin yetkisi aldigi sorumlulukla orantilidir. istegimiz
halinde, msteri ticlinct alicilar hakkinda bilgi vermekle yukimludar.

6.Gec ddeme ve iflas halinde sézlesmenin feshi
Ticari malin bedeli belirtilen tarihe kadar 6denmez ise, tarafimiz anlasmadan cekilme ve Uriini geri isteme hakkina
sahiptir. Iflas halinde, mahkeme karari beklemeksizin anlasmadan ¢ekilme ve (rlinli geri talep etme hakkimiz vardir.

7.Garanti

Verilen sipariglerde sevkiyat sartlarimiz temel teskil etmektedir. Misteri ¢izimlerine, spesifikasyonlarina, numunelerine
vs. gbre (retim yaptigimiz taktirde, risk miisteriye aittir. Uriiniin sdzlesmede belirtilen sartlarda teslimi icin belirleyici
zaman malin el degistirdigi andir. Cok kullanilan pargalarin normal sartlarda fazla kullanimi bir tehlike arz etmemektedir.
Hatali Urlin sevkiyati halinde, uygun zaman dilimi igerisinde yedek driin génderilecek veya hata dizeltilecektir. Béyle
bir hatanin tespiti halinde, hata gortilebilecek diizeyde ise 10 gin i¢inde, gérilemeyecek diizeyde ise hemen tarafimiza
bildiriimek zorundadir. Garanti 24 ay sirer ve Urinin isyerinde teslimi ile baslar. Hasar géren (rlnlerin ve 6zel
dretimlerin geri alinmasi mimkiin degildir.

8.0zel Uretim
Uretim tekniklerinden dolay drtin adetlerinde % 10 arti veya eksi teslimat hakkimiz saklidir.

9.icra mevkii, mahkeme
Sézlesmeden dogan tim yikimldliklerin icra mevkii: Bursa
Tim anlagsmazliklar icin yetkili mahkeme: Bursa

10.Karar maddesi

Bu sdzlesmedeki maddelerin birinin gegersizligi digerlerini baglamamaktadir. Herhangi bir maddenin gegersizligi
halinde, madde s6zlesmenin ticari amaci iki tarafin da menfaatlerine en yakin durumda olacak sekilde diizenlenecektir.
Bu teslim ve édeme kosullarinin yayinlamasiyla, bundan dncekiler hikimsiz kalmistir. Bu sartlar s6zlesmenin
yayinlanmasindan nce yapilan sézlesmeler icin gegerli degildir.
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